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N46 Halteöse für Füllstandssonde Ø20 x x 270° R75 Gebogene Lasche

N45 Isolierraumentlüftung G½ x x 0° R125 Muffe+Stopfenschraube

N43 Temperatur G3/8/ Ø20 x x 270° R125 Fa. Negele

N42 Rührwerk Ø95 x x 90° R130 Typ MDB 300

N41 Bodenablauf 40/ 1½" x x 225° X SVP Bodensitzventil Fa. Südmo

N29 Ableitrohr G½/ ISO 15 x x x x Sicherheitsventil

N28 Rücklauf Heizmantel ISO25/ G1 x x 235° x Nippel

N27 Zulauf Heizmantel ISO25/ G1 x x 170° R125 Nippel

N26 Filteranschluß 2 1" x Tube OD 12.5° x  

N25 Filteranschluß 1 1" x Tube OD 62.5° x TC-Stutzen

N24 Reserve 1½" x Tube OD 347.5° x TC-Stutzen

N23 Probennahme 2 1½" x Tube OD 297.5° x TC-Stutzen

N22 Probennahme 1 1½" x Tube OD 37.5° x TC-Stutzen

N21 Zugabe 1 1½" x Tube OD 322.5° x TC-Stutzen

N10 Handloch/ Zugabe 4" x Tube OD 60° R150 TC-Stutzen

N09 Tauchrohr/ Zulauf 2½"/ 1½" x Tube OD 245° R160
TC-Stutzen mit zwei 

Einlaufrohren

N08 CIP-Sprühkugel 3"/ ISO 25 x

Tube 

OD/ EN 

ISO 1127

110° R40 TC-Stutzen

N07 Beleuchtung 2" x Tube OD 300° R160 Typ BKVLR A LED

N06 Schauglas 4" x Tube OD 0° R150 Typ Nr. 80

N05 Druckmessung 1½" x Tube OD 120° R160
TC-Stutzen + Manometer Fa. 

Hänni

N04 Füllstandsmessung 2½" x Tube OD 270° R75 TC-Stutzen + Typ VEGAFLEX 61

N03 Be-/ Entlüftung 1" x Tube OD 205° R160 TC-Stutzen

N02 Sicherheitsventil G½ 5 x 235° x Typ 10.2 Niezgodka 

N01 Berstscheibe 1½" x x 160° R160
NA-Connect/ Berstscheibe 

GCR-N

K1-K3 Hebeösen M12 x 580
90°/225

°/315°
x Ringschraube

NP Fabrikschild x x x 185° x  

Stutzen Bezeichnung DN PN DIN Winkel Radius Bemerkung

Gütenachweis

Teil Werkstoff DIN Prüfgrundlage AD Merkblatt Gütenachweis

Innenmantel 1.4435,FE<1% EN 10028-7 W2 EN 10204-3.1

Heiz- / Kühlmantel 1.4435 EN 10028-7 W2 EN 10204-3.1

Böden nach DIN28011 

innen
1.4435,FE<1% EN 10028-7 W2 EN 10204-3.1

Böden nach DIN28011 

außen
1.4301 EN 10028-7 W2 EN 10204-3.1

Deckel-/ Mantelflansch 1.4435,FE<1% EN 10222-5 W2 EN 10204-3.1

Flansche 1.4435,FE<1% EN 10222-5 W2 EN 10204-3.1

Stutzen 1.4435,FE<1% EN 10222-5 W2 EN 10204-3.1

Heizraumstutzen 1.4404/ 1.4571 EN 10222-5 W2 EN 10204-3.1

Isoliermantel 1.4301 EN 10028-7 - -

Untergestell 1.4301 - - -

Auslaufventil 1.4435,FE<1% EN 10222-5 W2 EN 10204-3.1

Schrauben A4-70 EN 3506 W2 Stempelung

Muttern A4-70 EN 3506 W2 Stempelung

AAAAuuuussssffffüüüühhhhrrrruuuunnnngggg
Schweißkonstruktion, Schutzgasschweißung WIG/Argon-Arc. bzw. Plasma.

 

OOOObbbbeeeerrrrffffllllääääcccchhhheeeennnn
Produkberührte Oberflächen Ra ≤  0,8 µm / elektropoliert. Außenoberfläche im

Sichtbereich geschliffen Ra ≤  0,8 µm, Stutzen und Kehlnähte mit sichtbarer Schweißraupe unverschliffen.

Die Rundnähte der Isoabschlusskrempe werden beide Ra ≤ 0,8 µm geschliffen.

 

DDDDiiiicccchhhhttttuuuunnnnggggssssqqqquuuuaaaalllliiiittttäääätttt
EPDM mit FDA-Bescheinigung

 

AAAAuuuusssslllleeeegggguuuunnnngggg    nnnnaaaacccchhhh    AAAADDDD----2222000000000000    RRRReeeeggggeeeellllwwwweeeerrrrkkkk
Eingruppierung nach Druckgeräterichtlinie 97 / 23 / EG

Fluidgruppe 1 / Kategorie III / Modul G

 

Schweißnahtausnutzung v = 85%

Schweißnaht-Bewertungsgruppe B nach EN/ISO 5817

 

Deltaferritgehalt < 1% im Grundmaterial und in den produktberührten Schweißnähten

 

Arbeitsprüfung an Schweißnähten gemäß AD-Merkblatt HP 5/2

Zerstörungsfreie Prüfung der Schweißnähte gemäß AD-Merkblatt HP 5/3

 

Herstellung und Ausmessung gewölbter Böden nach DIN 28011 mit

Werksbescheinigung (siehe AD-Merkblatt HP 8/1)

 

Schweißangaben gemäß Schweiß- und Prüffolgeplan FB_7.5.2_01

Schweißnahtvorbereitung gemäß FB_7.5.2_07

 

Lastwechselbeanspruchung:

20000 bei -1/ 5 bar auf Nutzungsdauer 25 Jahre

4500 bei 25 °C - 145 °C auf Nutzungsdauer 25 Jahre

10 L

n200

3
2
5

930

8
8
0

1
6
7
3

150 L

R160

560n

Prüfdruck Innenraum:      10.9 bar
Prüfdruck Außenraum I:   10.9 bar

3
3

3
5

3
5

R150

21 L

5
0

Gefüge

Austenit ferritfreiThermanit 20/25 Cu
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4301

EN 12072 Hersteller

Böhler

Schweißzusatzwerkstoff für mediumberührte Stutzennähte (handgeschweißt):

Gefüge

Austenit mit FerritanteilThermanit GE-316 LSi

Herstellerbezeichnung

G 19 12 3 L Si

Werkstoff-Nr.

1.4430 0489

Vd-TÜV-No.EN 12072
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Hersteller

Schweißzusatzwerkstoff für mediumberührte Plasmanähte (geschweißt mit Sondergas für eingeschränkten Ferritgehalt)
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Austenit mit FerritanteilThermanit GE-316 L

Herstellerbezeichnung
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