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Spritzkreis max.2,5m Q 5/\ . ot o Firish inner welds/InnenschweiBnahte | Mechanisch geschliffen Ra<=0,6pm+E-pol.
T - - —_ — Durchsatz 4,46m3/h bei 15 bar -g’ ) T Ins Spoiny na zewnatrz/ Bltheben verschliffen F
- - — —— — - — — | _ S R _ o e B B ~ SP03 e et outer welds/AuBenschweiBnshte| SZlifowana na gtadko Ra<=1,2ym
470 n 4947 i o - - - - - - —- : ‘ \S{;’;’:sg& Spoiny pachwinowe wew./ Szlifowane Ra<=0,6pm+E-pol.
~ ground inner fillet welds/Innenkehlnihte | Mechanisch geschliffen Ra<=0,6pm+E-pol.
S smooth Spoiny pachwinowe zew. Alle nicht produktberiihrten Kehlnshte
§ oufer fillet welds/Kehlnahte auBBen| gebeizt, gereinigt und passiviert
[e @)
,\mm'\nﬁ,m 2 § <pO?2 ﬁ 500 Behalter innen komplett gereinigt und passiviert —
AV ( s ® . -
= N spos, 9 10(min g 3 119
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v LV TZ 1 Fabrlks'chllt'j / Name plate ] PN EN 10028-7 16 [Medium w ptaszczu/
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Behalterlieferanten 25 |Katastrophengewicht |petny/totally full with both product/vol 22.900
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Winkel vor 135 odu. ‘vje'nige”‘r"szlfen Jur einfachen Reinigbarkeit BADANIA NIENISZCZACE SPOIN NON-DESTRUCTIVE AD2000;HP 2/1, HP 5/3 VT Visual / PT N21.1 |Spriihkugel 3 Lanze 25 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (33,7x2)  |Radial |- s e e i ——fonerto} ] fowist | [romat | A Q| EGZ: - €3
den maximal méalichen Radius besit indestens 35 mm."All sh daes blunted.” WELDS TEST/ ZERSTORUNGSFREIE Penefrant test/ RT Roentgen/ RT Roentgen |IN23 |Reserve 40 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (48 3x2) |Radial _ 0300 [ 22.012025 | 1B |Check] - - Name
glichen Radius besitzen, mindestens 3,5 mm. sharp edges blunted. - : : - 02.01 | 1122024 | T8 JApp. |- ’ WFl-Lagerbehalter 14.000L —
Alle Innenoberflachen missen mit einem Gefalle ausgefihrt sein, PRZECIECIA SPOIN/WELD 100% RT N82 |Temperafursonde 3/8" EINSCHWEIBHULSE ZETA - Radial sensor delivery by ZETA 02,00 | 14.11.2024 | T8 General tolerances ace. fo the design code. g '
damit eine Restentleerbarkeit mglich ist. INTERSECTION/SCHWEISSNAHT SCHNITTPUNKT ° AngeschweiBt Gemil it otz 5] /S0 13920-86, ON zie-nk | B-6101
;Oleraﬂdce éor \éeéfsels gl'szli%oé-;% I SPOINY PODtUZNE/LONGITUDINAL 290 RT N90 |Bodenauslass 1 100 ANSCHWEIBENDE DIN 11866-B - Vertikal |653 100 D 60 40 17 0 6TS 1502 o |50z | D Suilt
e e e oo | WELDS/LANGSNAHTE valve delivery by ZETA S SCHWARTE |23 BY!
gemeintoleranzen fur geschweif3te Konstruktionen DIN EN ISO 13920-B - ; ve del bv ZETA 100 3107202 T ks PROCESSING o ——
Alle MaBe in Millimetern, wenn nicht anders angegeben SPOINY OBWODQWE/CIRCUMFERENTIAL 2% RT N92 |Bodenauslass 2 32 GEMU P600B 02-01.F 41 1508 Z063 DIN 11866-B - Vertikal |valve de |v§ry y . IS0 B B 0-2L_0077 "
SchweiBerqualifikation nach IS0 9606-1 WELDS/RUNDNAHTE AngeschweifSt Gemdl 0002 [ 03072024 | KSz | sopyarte pracessing is s brand of mev] A
Materialzertifikate sind in der Behalterdokumentation verfiigbar. TEST PENETRACYJNY/PENE”TRANT 100% N93 |Bodenauslass 3 100 ANSCHWEIRENDE DIN 11866-B - Radial 653 100 D 60 40 17 0 6TS 1502 2&131 23-358-3802" NKaSmZe Schwerte G0 9200 rsatyn, pots| -2 ~0077.00 - Y,
TESTING/PENETRATIONSPRUFUNG vaitve detivery Dy ©2024 Schwarte Group Sp. z 0.0 All rights reserved. Copyping or giving to the third parties not permitted without written consent
° lve deli by ZETA
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