
Top View ( 1 : 15 )

A-A ( 1 : 10 )

Bottom view ( 1 : 15 )   ( 1 : 15 )

B ( 1 : 2 )
Dilatation

C-C ( 1 : 5 )

D ( 1 : 5 )

A A

B

C C

D

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

General tolerances acc. to the design code.
All other tolerances (unless otherwise stated) acc. to:

ISO 13920-BG, DIN 2768-mK

SCHWARTE

PROCESSING

©2024 Schwarte Group Sp. z o.o All rights reserved. Copyping or giving to the third parties not permitted without written consent
Rev. Date Name

Rev.

Sheet No        Sheets        Format EGZ:
Name:

Drawing No. Related drawings:

Drawn
Check
App.

Date         Name          Sign 1 1 A0

Project No.

Schwarte Processing is a brand of
Schwarte Group Sp. z o.o.
Al. Obrońców Tobruku 3A, 10-092 Olsztyn, Polska

Document type:

O-24-0077
O-24-0077.00

-

WFI-Lagerbehälter 14.000L

B-6101
as built

K.Szelągowski
-
-

10.05.2024
-
-

04.00
-
 

 
 

00.01 23.05.2024 KSz
00.02 03.07.2024 KSz
00.03 18.07.2024 KSz
01.00 31.07.2024 KSz
01.01 08.08.2024 KSz
01.02 26.08.2024 KSz
01.03 23.10.2024 JD
01.04 05.11.2024 TB
01.05 08.11.2024 TB
02.00 14.11.2024 TB
02.01 11.12.2024 TB
03.00 22.01.2025 TB
03.01 11.04.2025 TB
04.00 22.04.2025 TB -

180°

270° 90°

0°

V=14.000 L

V=17.600L

150L

g

s

g<s 
a=g 
a≥3

Fillet welds/Kehlnähte/spoiny pach.:

butt welds:
Rund und Längstnähte
spoiny wzdłużne/obwodowe:

Main axes free of holes
   Hauptachsen lochfrei
   Osie gł. bez otworów
All saddle plates incl. drill hole n8
   Alle Sattelbleche inkl. Entüftungsbohrungen n8
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BADANIA NIENISZCZĄCE SPOIN NON-DESTRUCTIVE
WELDS TEST/ ZERSTÖRUNGSFREIE

AD2000;HP 2/1, HP 5/3  VT Visual / PT
Penetrant test/ RT Roentgen/ RT Roentgen

PRZECIĘCIA SPOIN/WELD 
INTERSECTION/SCHWEISSNAHTSCHNITTPUNKT 100% RT

SPOINY PODŁUŻNE/LONGITUDINAL 
WELDS/LÄNGSNÄHTE

2% RT

SPOINY OBWODOWE/CIRCUMFERENTIAL 
WELDS/RUNDNÄHTE 2% RT

TEST PENETRACYJNY/PENETRANT 
TESTING/PENETRATIONSPRÜFUNG 100%

Kontakt z produktem/
Contacting with medium/Kontakt mit Medium

Spoiny na zewnątrz/
outer welds/Außenschweißnähte

Spoiny wewnątrz/
inner welds/Innenschweißnähte

Powierzchnia zewnętrzna/
outer surface/äußere Oberfläche

Powierzchnia wewnętrzna/
inner surface/Innenfläche

Uszczelki/Seals/Dichtung

Pozostałe/ Others/ Andere

Spoiny pachwinowe wew./
inner fillet welds/Innenkehlnähte

1.4404 /1.4435/1.4462

Materiał
Werkstoff
Material

1.4301/1.4307

EPDM FDA,USP Class VI,BSE/TSE free

Szlifowane do Ra<=0,6µm+E-pol.
Mechanisch geschliffen Ra<=0,6µm+E-pol.

Mechanisch geschliffen Ra<=1,2µm
Szlifowana Ra<=1,2µm

Szlifowane Ra<=0,6µm+E-pol.
Mechanisch geschliffen Ra<=0,6µm+E-pol.
Blecheben verschliffen
Szlifowana na gładko Ra<=1,2µm

Szlifowane Ra<=0,6µm+E-pol.
Mechanisch geschliffen Ra<=0,6µm+E-pol.

Wykończenie
Oberfläche
Finish

mat. combination/
Werkstoffkombination

additional mat./
Zusatzmaterial

1.4404 / 1.4404
1.4404 / 1.4301
1.4301 / 1.4301

1.4430
1.4430
1.4430

NDT.pressure bearing seams acc. to HP 5/3, 
quality level B acc. to EN ISO 5817
Drucktragende Nähte Zfp n. HP 5/3
Bewertungsgruppe B n. EN ISO 5817
NDT spoin przenoszących ciś. wg. HP 5/3
poziom jakości B wg. EN ISO 5817

Spoiny pachwinowe zew.
outer fillet welds/Kehlnähte außen gebeizt, gereinigt und passiviert

Alle nicht produktberührten Kehlnähte

Śruby/Screws/Schrauben A2-70

Izolacja/Insulation/Isolation 100mm mineral wool AS-Qualität-AGI Q135-EN13468)

Kołnierz wziernika/sight glass ring's 
material/Werkstoff des Schauglasrings 1.4462

Szkło wziernika /
sight glass's material BOROSILIKAT

Grzanie/Heating space/Heizraum -

Behälter innen komplett gereinigt und passiviert

TÜV-Nord Abnahme/ TÜV Nord inspection
Alle Lanzen sollten mit dem Tag und der Düsennummer versehen sein.
Acceptance TÜV Nord/ TÜV Nord inspection
Lastwechsel 10000 bei Δp2bar, Δt5°C (Produktbereich)
N= 10000 load cycles cat.III module G
Winkel von 135° oder weniger sollen zur einfachen Reinigbarkeit 
den maximal möglichen Radius besitzen, mindestens 3,5 mm."All sharp edges blunted."
Alle Innenoberflächen müssen mit einem Gefälle ausgeführt sein, 
damit eine Restentleerbarkeit möglich ist.
Tolerance for vessels DIN28005-1
Spanende Bearbeitung DIN ISO 2768-mH T1/T2
Allgemeintoleranzen für geschweißte Konstruktionen DIN EN ISO 13920-B
Alle Maße in Millimetern, wenn nicht anders angegeben
Schweißerqualifikation nach ISO 9606-1
Materialzertifikate sind in der Behälterdokumentation verfügbar.
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Jedn./Unit/Einheit

Charakterystyka techniczna / Technical characteristics / Technische Daten

min./max.
obliczeniowe / calculated / berechnet

próbne / test
min./max.
obliczeniowe / calculated / berechnet

próbna / test
min./max.
obliczeniowe / calculated / berechnet

próbne / test
min./max.
obliczeniowe / calculated / berechnet

próbna / test
 
 
próbne/test
 
robocze/working/arbeiten
próbne/test
Load cycles/Ladezyklen

Wyszczególnienie / Description / Beschreibung

Liczba cykli
Kat. zagrożeń/Dan. cat./Gefahrenkategorie:
Kat. płynu / Fluid group for product side/Fluid-Gruppe
Kat. płynu / Fluid group for h/c jacket/Fluid-Gruppe
Strefa sejsmiczna / Earthquake zone / Erdbebengebiet
Masa/weight/Gewicht
Katastrophengewicht
Objętość/Tank vol.
Volume of tank
Obj. płaszcza/ Volume of jacket/Volumen des Mantels

Temperatura w zb.
Temperature in tank
Temperatur im Tank

Wartość/Value/Wert

Cisnienie w płaszczu/
Pressure in jacket/
Druck im Mantel

°C

Współczynnik złącz spawanych/
Weld factor/ Schweißfaktor

l

l

Bottom/Bodenform
Shell/Mantel
Top/Deckelform

Kgpustego zb. / leer
pełny/totally full with both product/voll
robocza / working / arbeiten
pełny zb. / full / voll

0/+2

7,2
-1/+4

+80/+85
0/150
20

Water for Injection

Woda / Wasser

10000
Cat. III,module G

2

5.300

14.000
17.600

-
1

0,85
1

22.900

Zaprojektowano wg./Design by/Design von AD 2000 PED 2014/68/EU

Medium w zb./
Medium/
Mittel

bar(g)

°C

Temp. w płaszczu/
Temperature in jacket/
Temperatur im Mantel

Cisnienie w zbiorniku/
Pressure in tank/
Druck im Tank

-
-

-
-
-

robocze/working

Medium w płaszczu/
Medium in jacket/
Medium in der Jacke

Woda / Water / Wasser

-

20°C

-

Odbiór przez/Reception by/Reception by TÜV Nord33

-

1°

135 135

10

10 1080

135 135

LV
LV LV

33
,5

21
85

Elementy/Bauteile
Nr Qty. Nazwa / Name Norm

UT 6 Kranöse / Lifting lug CDAW3 / Cromox M27
E 1 Erdungslasche/ Grounding PN EN 10028-7
TZ 1 Fabrikschild / Name plate PN EN 10028-7
LV 3 Low point insulation vent 1/2"    DIN 910

Tabela

No. Name/Function DN/Size Nozzle type Nozzle norm Pipe norm (dimensions) Remarks Bemerkungen

N01 Mannloch 600 MANNLOCH GEM. HERSTELLE RST. - Radial Zimmerlin
N03 Schauglas 100 HZ- CONNECT ASTM_A270 100mm Zimmerlin

N04 Lichtglas 50 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B Radial
ESL-53-LED-KS mit Taster/
Lichtglas+Leuchte im Umfang des
Behälterlieferanten

N05 Sicherheitsventil 25 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (33,7x2) Radial -
N06 Manometer 25 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (33,7x2) Radial sensor delivery by ZETA
N08 Drucktransmitter 25 NA-CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (33,7x2) Radial sensor delivery by ZETA
N09 Überfüllsicherung 25 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (33,7x2) Radial sensor delivery by ZETA
N11 Niveaumessung 25 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (33,7x2) Radial sensor delivery by ZETA
N13 Stutzen Gasfilter 40 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (48,3x2) Radial -
N15 Einlaufrohr 1 Stutzen 65 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (76,1x2) Radial -
N15.1 Einlaufrohr 1 Lanze 32 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (42,4x2) Radial -
N16 Einlaufrohr 2 Stutzen 50 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (60,3x2) Radial -
N16.1 Einlaufrohr 2 Lanze 25 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (33,7x2) Radial -
N19 Sprühkugel 1 Stutzen 65 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (76,1x2) Radial -
N19.1 Sprühkugel 1 Lanze 25 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (33,7x2) Radial -
N20 Sprühkugel 2 Stutzen 65 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (76,1x2) Radial -
N20.1 Sprühkugel 2 Lanze 25 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (33,7x2) Radial -
N21 Sprühkugel 3 Stutzen 65 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (76,1x2) Radial -
N21.1 Sprühkugel 3 Lanze 25 Aseptik Bundklemmstutzen DIN 11864-3 DIN 11866-B (33,7x2) Radial -
N23 Reserve 40 NA- CONNECT DIN 32676-B DIN 11866-B (48,3x2) Radial -
N82 Temperatursonde 3/8'' EINSCHWEIßHÜLSE ZETA - Radial sensor delivery by ZETA

N90 Bodenauslass 1 100 ANSCHWEIßENDE DIN 11866-B - Vertikal
Angeschweißt Gemü 
653 100 D 60 40 17 0 6TS 1502
valve delivery by ZETA

N92 Bodenauslass 2 32 GEMÜ P600B 02-01.F 41 1508 Z063 DIN 11866-B - Vertikal valve delivery by ZETA

N93 Bodenauslass 3 100 ANSCHWEIßENDE DIN 11866-B - Radial
Angeschweißt Gemü
653 100 D 60 40 17 0 6TS 1502
valve delivery by ZETA
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Totalinhalt 

Manufacturer:

Harburg-Freudenberger Maschinenbau GmbH
Schlachthofstraße 22, 21079 Hamburg
Production site:

Harburg-Freudenberger Belišće d.o.o.
Bana Josipa Jelačića 32, 31550 Valpovo, Croatia

Mantelraum

l l

Betriebsdruck min./max.

Betriebstemperatur min./max.
bar

°C

bar

°C

BaujahrFabrik Nr.
TAG: B-6101

WFI-Lagerbehälter T-24-0077-00 2024

17.600

-1/+4

0/+150

-

-

-
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Bottom view ( 1 : 15 )

A-A ( 1 : 7,5 ) B ( 1 : 10 )

C-C ( 1 : 7,5 )

D ( 1 : 10 )

E ( 1 : 10 )F ( 1 : 2 )

G ( 1 : 10 )

H-H ( 1 : 2,5 )
N92, N82

J-J ( 1 : 2,5 )

K ( 1 : 2,5 )

L-L ( 1 : 2,5 )
N93

M ( 1 : 2,5 )

N ( 1 : 5 )

P-P ( 1 : 2,5 )
N90

  ( 1 : 20 )

R-R ( 1 : 20 )

T ( 1 : 4 )

U ( 1 : 4 )

V ( 1 : 5 )

Y ( 1 : 1 )

W ( 1 : 2,5 )
TZ

AA ( 1 : 1 )

AB ( 1 : 5 )

AA

B

C C

D

EF

G

H H

J

J

K

L L

M

N

P

P

R

R

T U

V
Y

W

AA

AB

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

General tolerances acc. to the design code.
All other tolerances (unless otherwise stated) acc. to:

ISO 13920-BG, DIN 2768-mK

SCHWARTE

PROCESSING

©2024 Schwarte Group Sp. z o.o All rights reserved. Copyping or giving to the third parties not permitted without written consent
Rev. Date Name

Rev.

Sheet No        Sheets        Format EGZ:
Name:

Drawing No. Related drawings:

Drawn
Check
App.

Date         Name          Sign 1 1 A0

Project No.

Schwarte Processing is a brand of
Schwarte Group Sp. z o.o.
Al. Obrońców Tobruku 3A, 10-092 Olsztyn, Polska

Document type:

O-24-0077
O-24-0077.02

-

WFI-Lagerbehälter 14.000L

B-6101
as built

K.Szelągowski
-
-

31.07.2024
-
-

04.00
-
 

 
 

01.01 08.08.2024 KSz
01.02 26.08.2024 KSz
01.03 23.10.2024 JD
01.04 05.11.2024 TB
01.05 08.11.2024 TB
02.00 13.11.2024 TB
02.01 11.12.2024 TB
03.00 22.01.2025 TB
03.01 11.04.2025 TB
04.00 22.04.2025 TB

- - -
- - -
- - -
- - - -

N92

LV

UT

UT

UT

UT

N90

N93N82

1200

40

70

n120
4
4

SP42

z4
z4

SP43

n18

n5,3

47
10

0

G 3/8

16

n3,2 3

n126

68

n114,3

2,3

n109,7

4
4

z2

SP46

z2

91°

10

n
12

6

n
11
4,
3

8 SP56

8

10
z3

SP54

5
5

z3

SP53

30° 30
°

12
0°

120°

UT

UTUT

n626

62
6

n

62
6

n

96

4

63

39

28

285

44

z3

z3

z2
z2

SP58

z2
z2

SP57 2

KRÓĆCE SPAWAĆ W PRZYRZĄDACH POD NADZOREM SPAWALNIKA
ALL NOZZLES WELDED IN JIGS UNDER SUPERVISION OF WELDING ENGINEER

100

LV

LV

(2
18

9)

(330)

300
300

3859

350

1010

10 10 80

20

135

95
4

10

300

15

z10
SP63

with gap 200mm or a4 for l=200
in bottom part

z10
SP62
with gap 200mm or a4 for l=200
in bottom part

z10
z10

z8
z8 z8

z8

z8
z8

10

10
10

10
10

135°

2051
2030

2100

15
83

10
89

95
7

10
89

15
83

500

z8
z8 z8

z8
z8
z8

z8
z8

z8
z8

35

20

15

R10

R10

30
0

200 300 210 335 210 335 210 300

100

40
40

350

32
38

80 1010

10

10

135

89
4

30015

10

z10
SP61
with gap 200mm or a4 for l=200
in bottom part

z10
SP60
with gap 200mm or a4 for l=200
in bottom part

z10
z10

z8
z8

z8
z8

z2

z8
z8

15
23

10
28

89
4 10

28

15
23

2100

500

535

10

10
10

10

10
z8
z8

z8
z8 z8

z8

z8
z8

z8
z8

85

25

15

230015

2300

30
0

2300

13

13
00

n20

200 300 210 335 210 335 210 300

n3

n28

15

z2

21
1

358n

413n

z3SP44
3 10

3

28 10

15°

358n

28 10

310
3

3

z3SP45

2,3
SP59

30
5

n114,3

2,3

n23
4

8989

(6
,6
)

4

z3SP49
z3 SP48

z3 SP47

z3SP50

8989

4 69

(6
,6
)

z3SP65
z3 SP64

z3 SP66z3SP67

42,4
n

2

197

19
4

180
170

85 80

R199

90

R19
9

350

754

29
2

3

79°

z3SP51

33

134

2,
3

n
11
4 ,
3

2,
3

257

135°100

z3SP55

3

2,3
SP52

71

410
0

96

z2

2051
2030

130°

135°

130°

135

535

500

500
535

535

135

89

116

45

11
°

Important dimension, pay special attention during welding

z2 nx50(100)

z2 nx50(100)

131

928

914

135

135

914

131

912

136
135

135

170909

908

912

142

106

101

155
173

141

133

145

126

124

125
147 148 127 125

123

149

130129126

126

122

149 129130 150129149126

118 120

114

123

125

121

127 147148 128147 127
125
123

169

65

30

35

15

15

n9

169

z2

923

154

124

122

125

147

148 127

125

123

114

118

120117

113

116

115
119

121

128
148

123

912
146

144

132

143

106

131

350

(330)

(2
19

3)

4

107

3

45
9

nn
62

6
10

0

z2

z2

3

187

188

142

3

4

10
0

3

189z2

189

60
8

n

3

100

z2

186

186

185

100

z2

3

185

Gap in weld L=200mm
Or a4 l=200mm

Gap in weld L=200mm
Or a4 l=200

200

200

R

Keep drainable

60°

Keep drainable

69

R

All nozzles with verical position relative to floor

930

z4SP81

154
923

z4SP80

350

14
0

R20

R10
58 50( )

4

FROM 
SUPPLIER
ZETA

FROM 
SUPPLIER

ZETA

FROM 
SUPPLIER

ZETA

FROM 
SUPPLIER
ZETA

FROM 
SUPPLIER
ZETA

Page 3 of 3


