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| Tank B 5 x anfertigen |

| Tank B 1x anfertigen |

| Tank B 1x anfertigen |

[spez. Gewicht des Mediums : 10 kg/dn’]
[Behitterleergewicht : . 18t |
[Behittervolumen total :  ¢a.  34.500Ltr]

|Befriebsfemp.: 25°C  Reinigungstemp.: 80°C |

Werkstoffe: Tankmantel 143012R
Unterer Boden 1430128
Oberer Boden 14404 2R

Die Behilter werden im Schutzgasverfahren geschweifst,
Alle SchweiBBn&hte werden innen glatt verschliffen, aufien
geglittet.

Der gesamte Behilter wird innen und auBen gebeizt.

Der zylindrische Tankmantel wird an der AufSenseite im
Rieger-Verfahren marmoriert.
SchweiBnaht-Bewertungsgruppe “B* nach DIN 25817
Stutzenanordnung nach Draufsicht!

Max. zul. Betriebsdruck: Atm.
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