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Werkstof f: 1.4301, 1.4541 DIN 17440 mit Abnahmepriifzeugnis DIN 50 049/3.1B
TankBetr.-Uberdruck: 0.05bar,Berechnungsiiberdruck: 54 bar
Heizschlange: Berechnungsiiberdruck: 10 bar &
SchweiBer:TUV gepriift nach DIN 8560
Schweilverfahren: mWIG, vMAG mit gultiger Verfahrenspriifung Schweillzusatz: SGX2 CrNi 199 DIN 8556
c Schutzgas: mWIG - SchweiBBargon Ar 99,996 Vol % Wurzelschutz:mWIG -Formiergas N, /H2 92/8 Vol % :
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* Durchstrahlungsprifung nach AD Merkblatt HP 5/3
Arbeitsprifung nach AD Merkblatt HP 5/ 2
Druckprifung: Tank: Priifiberdruck 8.2 bar Heizschlange: Prifiiberdruck 13 bar '
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