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{_ l Werkstoff: 1.4301,1.4541 DIN 17440 mit Abnahmeprifzeugnis DIN 50049/318B
! _} J Tank:Betr.-Uberdruck: 0.05bar, Berechnungsiiberdruck:6.3 bar
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' 2 { Heizschlange:Berechnungsiberdruck: 10 bar E
7 S $ 1350 .
’ _} SchweifBer :TUV gepriftnach DIN 8560
{_ | Schweiflverfahren: mWIG,vMAG mit giltiger Verfahrensprifung
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< —D | SchweiBzusatz:SGX2CrNi 199 DIN 8556
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{ '| Schutzgas: mWIG-SchweiBargon Ar 99,996 Vol% ,vMAG-Corgon Ar/ 0,/ CO, 90/5/5 Vol %
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{— | K 220 | |
} | | Einwirkzeit 10 MIN
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c‘; Versand: 1- teilig
3D Anfertigun 2 mal
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u(:‘_ 1 500 Rihrwerk / Mannloch
A3
2 150 Schauglas mit Beleuchtung
3 25 Dosierventil
L 125 Pulverdosierung &
5 23 Reinigung
H I 6 15 Probeentnahme
7 25 Reserve
} 8 25 Stickstoff C
9 25 Entluffung
10 32 Auslauf |
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