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Technische Daten

Hersteller:

Honufachure:

Produk tname:
Nome of Product:

Typ:

Tuu:
Auslegungsrege lwerk :
Design tode:
Fabrik-Nr . :

Naker's Na ..

Bau jahr:
Year of construction:

Inhalt:
Capaci ty:

Zul .Betriebsuberdruck :

Permissible weorking

Berechnungsdruck:
Design pressure:

Prufuberdruck:
Test pressure:

Lul .Betriebstemperatur:
Permissible working temperature:

Berechnungstemperatur:
Design temperature:

Schnitt H=H m .2
D14

40

Beschickungsmittel:
Fluid contained:

Schweifverfahren:
Helding procedure:

Schweifzusatzwerkstoff :
Welding material:
Schutzgas:

Formiergas:

Schwe i Bnaht faktor
Held factor:

Durchstrahlungsprufung:
Exent of non-destructive testing:

Oberf lachenriBprufung:

Surfoce crack detection:

Schweiferkennzeichen:
Welder's identification mark:

Leergewicht:

Net weight:
Einzelheit POS 4] Mi:2 Oberf ldche
Surface:
Radius nach
gew.Boden
— 40 / anpassen
. Werkstof f
(=] ‘-H‘HH_ Hatericl:
£ |
|
-
Tuler@nzen:
t=10 Inlarunc[e:
[l
100

CAD - ZEICHNUNG
KEINE MANUELLE ANDERUNG!

Schuwefver fahrenspriufung:

Schwe ' fver fahrensprufung:

DIESSEL GmbH & Co. Hildesheim,Germany

Ruhrkessel 11001

A+D Behalter

SVTI

99 18 272\

1999

Innenbehdlter: 11001 Doppe lmantel :
Inner container: Jocket :
Innenbehdlter: -1/+1,99 bar Doppelmantel :
Inner container: Jocket:
Innenbehdlter: -1/+1,99 bar Doppe lmantel :
Inner container: Jackat :
Innenbehdlter: +2,59 bar Doppelmantel :
Inner container: Jacket ;

130°C

Innenbehdl ter: 150" Doppelmantel :
Inner container: Jacket :

Innenbehd | ter:
Inner container:

TIG 141

Nr.:1.4513  Sandvik 20.25.5.LCU

Argon! nach DIN 32526

Doppelmantel :
Jacket:

Gasart 236 Forniergu§ 5010, F2 nach EN 439

Rohr . WPAR Nr.. 5250-V-429.92

Blech : WPAR Nr.. AP1/79

Kldpperboden u. gew. Scheibe: 1,0
Torispherical end and Dished end

Iylinder: 0,85

Cylinder:

gemtf HP O

gemtif HP O
GD4,GD7,6D010,6D11;GD17

ca.800 kg

1221

+3 bar

+3 bar

+5,2 bar

150°

Dompf,Hasser

Innen: geschliffen, Ra ¢ 0,8um und poliert, Schweifndhte eingeebnet

inside:

AuBen: geschliffen 180 Korn, Ra ¢ 1,0pm und poliert (Schliffmuster 1)

outside:

Kehlnthte auflen nicht eingeebnet

welds seoms

Produktberuhrte Teile aus Werkstoff-Nr

product-contact ing parts

| 4435, BN2, Fe ¢ 1/

Ubrige Teile aus Werkstoff-Nr. 1 4301/1. 4541

other parts

Dichtungen
sealings:Silicon with FOR-certificat

Silikon mit FDA-Zertifikat

- Behdltertoleranzen nach DIN 28005/DIN28006
- Freimaftoleranzen fur spanende Fertigung

nach [S0 2768 mittel

Schwe 1 Bnohtousfihrung noch DIESSEL-Stondord 1-88

@* Ober f lachenmefpunkte/FerritmeBpunkte

v +Maf bis Oberkonte FuBboden

Stutzenstel lung nur nach Droufsicht

M2 | Probeentnahme 20

M1 | Energie 32

D14| Leuchte 50 S0W

D13| CIP/Reinigung 50/25

D12

Di1| Druckmittler 25

D10| CIP/Reinigung 50/25

D9 | Reserve 25

D8

07

D6 | Hilfsmitteleinlouf mit Einlaufbogen | 50/25

DS | Produkteinlauf m.Einlaufbogen 25

D4 | Schauglas 100

D3 | Sicherheitsventil 25

D2 | Mannloch 900 | m Ndhrungsinitiator
D1 | Be—u Entluftungsfilter 50

B4 | Energie 32

B3 | Bodensitzventil 32 TV.T31.XV.0015
B2 | Schutzhulse 2xPT100

B! | Ruhrwerk IV. 131 . R 1155
Pos| Benennung DN Bemerkung

Unterlagen-Nr.: 00011 .008

Freimaftoleranz: mittel nach DIN 7168 Oberf lache:

Werkstoff Datun Name
Gezeichnet | 19.11.98 | Helge DlESSEL
a | D9,DI 06.06.99| Pro. 5. Text |Bearbeitet| 24.06.99 | Mock G.w.b.H. & Co.
Nr. | Anderung | Datus | Nome Gepruf t Hi ldesheim
"“S?b Ersatzteilzeichnung 176.06.11.005.000
& Ruhrkessel 11001 a
1:2 T 31 Ersatz fur:
1! TVT31B0676 Ersetzt durch.

Diese Zeichnung ist Eigentus der Fa. DIESSEL GmbH & Co. und darf weder kopiert, noch dritten Personen mitgeteilt, noch anderweitig miBbriiuchlich benutzt werden.

Property of DIESSEL GabH & Co. use or repreduction of these materials without DIESSEL permission, prohibited.




