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Coibentazione sp.2 con poliuretano espanso dens. 40-45 kg/m3 sp.65 o K R R
olbetazione sp.< con polluretans espanso ce 9/mesp SALDATURE Qualifica dei procedimenti secondo EN288
Saldatori qualificati secondo EN 287
g 2 4 N Tolleranze per dimensioni lineari prive di tolleranze specifiche (mm)  Quote interne +; Quote esterne —
S J ol \ Dimensioni | fino a 6 | >6=30 [ >30=120 [ >120=400 [ >400=1000 |>1000=2000 [ >2000=4000
COMa‘ Scostamenti | 0.3 | #05 [ 08 | #12 [ #2 | @3 [ 4
‘ Gli spessori riportati sul disegno sono quelli nominali.
o 53:’% 15 CLENTE [ Tolleranze sullo spessore dei tubi —12.5%.
S } o Tolleranze sullo spessore delle lamiere EN 10029 cl. B — EN 10051
3 ]
3 %) cosmurrone ( METALINOX TRENTO ) e xsote-10
&
¢ 513 FAMIGLA / TIPO ANNO CAPACITA! MASSA A VUOTO TOLLERANZE
10 3% Family/Type Year Volume Mass
N N _—
} | ABO1/75 | | 2005 | | v 7500 Ll | 1310 kg | fategona attrezzntun? secondo Direttiva 97/23/CE l'\J/
B 9 P mm
S ~ g 2 TEMP. MIN/MAX PRESSIONE MAX AMM. PRESSIONE PROVA Fluido BIRRA acqua_glicolata
b = Min/Max Temp. Max allow pressure Test pressure Stato del fluido Liquido/Vapore/CO2 liquido
® @ | TS —10+30 C l;’% i tggl"_ | | PT 9,2 bar | Capacita’ geometrica totale v L 7500 -
emperatura di esercizio (in parentesi ciclo di sanificazione, 0/+50 (-10/+152) -10 +
Te atura di izio (i ntesi ciclo di sanificazione) ‘C 10 +20
TENSIONE N'FfBBR'CA Temperatura min/max ammissibile {in parentesi ciclo di sanificazione) TS ‘C |-10/450 (-10/4152) -10 +50
Voltage Serial No. " — PRI r—Y
Pressione di esercizio (in parentesi ciclo di sanificazione) bar <5 (4) atm.
| V- HZ | | 1805 | 042 6 Pressione massima_ommissibile (in parentesi ciclo di sanificazione) PS  bar 5 (4) 0.5
\ / Pressione di prova idraulica ( coeff.1,85) PT  bar 9,2 0.75
m \_ ) Gruppo di prova — Tavola 6.6.2—1 EN 13445-5 4
Codice di calcolo EN 13445-3 / 2002 EFFICIENZA GIUNTI 0,7 SECONDO TAB.5.6-1 EN 13445-3
LATO LATO
CAVERA MANTELLO |CAMICIA(EVEN1UALE
DATI DI PROGETTO
B Vaterigle con certificato 3.18 EN10204 P71 Materiale con certificato 3.1B — No tracciabilita’ O Nateriale senza certificato
Fin. int. sat. gr.220  Sald. int. ras. e sat. MATERIALI
Fin. est. sat. gr.220 Sald. est. ras. e sat.
20|Attacco ENDRESS—HAUSER N3 | H|1 X5CrNi 18-10 EN10028-7
19
18
17|Piastra Rinforzo gancio 4] satin SP.7 ASTM A 240 TP 34
16|Retrogamba P 4 satin SP.2,5 ASTM A 240 TP 304
~——__ VAOLA DI SicuREZZA (D) 115|Fascia_di rivestimento 1 AlSI304
14|Flangia per serbatoio buffer || LAM.SP.45 D.700 X5CrNi 18-10 EN10028-7
SONDA DI LIVELLO TRASMETTITORE DI PRESSIONE 13|Bocchettone ingresso prodotto P)] 1 |DN80 F DIN 11851 PN10 | ASTM A182 F 304
- - 12|Bocchettone scarico prodotto 1| 1 |DN80 F DIN 11851 PN10 ASTM A182 F 304
11|Gancio di sollevamento | 2 | sp6 ASTM A 240 TP 304
<~ 10|Targa 1 _|Vedere particolare AISI304
8 9 |Tetto bombato pseudoellittico pezzo unico | Hl| 1 | spess.6 spMIN.5 dopo formatura |X5Cri 18-10 EN10028-7
: 8 |Fondo pseudoellittico pezzo unico | M| 1 | spess.6 spMINS dopo formatura |X5€di 18-10 EN10028-7
=z 7 |Bocchettone attacco valvola di sicurezza Pl 1 |DN65 F DIN 11851 PN10 ASTM A182 F 304
S 6 |Coperchio per serbatoio buffer M| 1 [LAM.SP.30 D.700 X5CNi 18-10 EN10028-7
g 5 |Tubo ingresso prodotto N2 | 1) 1 [TU80 S5 3" SP5A9 SCHEDUIA 40 std ASTM A312 TP304
— 4 |Tubo scarico prodotto N1 | PI| 1 [TUBO SS 3" SP549 SCHEDULA 40 std ASTM_A312 TP304
- 3 [Fasciame M| 1 | LAM. sp.5 H2000 x5953 X5CeNi 18-10 EN10028-7
% 2 |Gamba registrabile Pl[ 4 | satin 400x50x2,5 H1236 ASTM A 240 TP 304
5 1 |Piedino registrabile | 4 |M24 AISI304
E (=}
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A IPos| DESCRIZIONE % Q.ta) DIMENSIONI/NOTE MATERIALE
S
SERBATOIO BUFFERT TANK n.Tpz
TSEBBAIQIS})_YDA_ﬁ.Q.Q.Q_Lt_CLO|BENTAT0
co“acx reali 7500 ) DIMENS.1900x2000
KEGGING & BOTILING PLANTS IScala  1:10 |
s i o s loisegno . P BA39 1001 rev02 [comm. 002-05-F2
INTERNET: hitp: E-mail-
C.F.o P VA 01996050162 Archivio M:\FUSTI\PB\ PBA\PBA39100.0wgq Cliente
Smussi non quotati Sm = 1x45° | QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA | Lavorazioni Supeficioli Disegnato Data
APERTURE SU FONDI = @ oge! on qutal R = 2 R [ A A Decimo R, |13.03.2004
ENTRO DIAMETRO 0,8 De osecno u omne we. ABOTDW 03| 3 | Controllato Data
REVA" | DESCRIZIONE MODIFICA / MODIFY DESCRIPTION mu/ws}nm/sv mTA/mTE}mm/Ev {. § g
0_| PRIMA_EMISSIONE [Decimo R [Decimo R = [ 02-aggiunto_efficienza 0,7 10, g Approvato Data
B forgn e eIenzd S @ :
R i T M e W 2ot agg PED 51/01/20§ <
PROPRIETA’ RISERVATA — E' VIETATA LA RIPRODUZIONE E/O LA CESSIONE A TERZI SENZA L'ESPRESSA SCRITTA DELLA Co.Mac s.r.l.




