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- Durch d'ese Einsichtnahme
18 I Unernehmen wir keinerlei
Mitverartweriung  fur  die
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Lt + ! 29, N / / tierende, echnisch richtige
j ! . ’ Aus Ghrurg und Funktions-
§ thchtirt-
=t o e e

| o B ol
-
'
|
|
|

i e

ce rp__
250

U0 FNsG) | . (] W
| ’ : -
22 2 1 3 31 AUSFUHRUNG: -
o 23 b/ - Dichtflachen plangedrent N8
4s -‘ 420 - alle nicht vermaBten Kanten gebrochen
N | ./ ; | -Dichtung:PTFE ummantelt
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SCHWEISSZUSATZWERKSTCFFE:
= R Verbindungen unter nichtr. Stabelektroden Bohler Fox CN 18 16 M-A -
- / . A Werkstoffen Cr 17.8 Ni 16,0 Mo 3,8 C max. 0,03 (%)
A\ ; S N TIG-Drahte Bohler ASN 5 IG
o~ | N Yo : Cr 19.0 Ni 16,5 Mo 4,0 Mn 5,0 C max. 0,03 (%)
- N — Q) X T . g2rer MAG-Drahte  Bohler ASN 5 IG
N Eif =1 . 7 Cr 19,0 Ni 17,0 Mo 4,3 Mn 6,5 C max. 0,03 (%)
A Q Y Qu‘ R i .
NN ! Verbindungen zwischen nichtr. Stabelektroden Bohler Fox CN 23/12Mo-A
A \ i Werkst. und unlegierten Stahlen Cr 23,0 Ni 12,0 Mo 2,7 Cmax.0,02 (%)
MAG - |
Verbindungen unter uniegiertean Stabelektroden Sécheron Supratherme
| | Stahlen MAG-Drahte Bohler EMK 7
i TIG-Drante Bohier DMO-IG
Alod) 40
¢ 230 . .
7 Schweissfaktor: 0,85

Profumfang gemass: SVDB 506 P4/U3
KENNZEICHNUNG: auf Fabrikschild

Samtliche Schalennahte produktseitig E und aussen MAG geschwesst

Samtiiche Stutzen-Kehinahte Schweissverfahren E
N
A
”' : INNENGEFASS DOPPELMANTEL / WAR
) ! e : Werkstoff 14571
QS lq I zul4ssiger Betriebstberdruck bar -1 bis 3,2 -1 bis 16
™ ™ Berechnungsaberdruck bar -1 bis 3,2 -1 bis 16
Prufiberdruck bei Raumtemperatur bar 48 22))
zulassige Betriebstemperatur G -30 bis 200 -30bis 200
L Rauminhalt ( Liter ca. U.slg 16
- 1 it Z o K ; 12
N2,N3, NS, N6 . DN PN veer-Gewicht Tmit Zubehar) 9
Ex 16 |y | om ‘ N7 : DN80 PN6 OBERFLACHENBEHANDLUNG: Batr. 18 0.01 8 4 0 =
b 160 - - Schweissnahte jrrien blecheben verschififen K 220 g
7 N9 : DN200 PN sauber verputzt P
B Te?!e aus nichtr:aSutmilset:ﬂg gebeirt Z- Nf. 1 B U. g !‘ g 2. g. 0 3 1 3
d 200 - N1,N4 : ON300 PNY - Teile aus unlegiertem Stahl sandgestrabt s+ Anstrich System ‘BZ Farbton RAL 5009
4 Aenderungen:
N8 : DNS00 PNY
Detail D :
Pos. e61.81 ciBA-GEIGY AG R6S ey s Gezeichnat | (/ [ 72 @
' Geproft
& %33 - " y 1:1 .
- “43 - Behdlter stehend 4000 | mit War [Febctic —
Gehdrt zu:
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