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bt = o~ N7 |Entleerung 3/8" mit Stopfen
27 m o~ {i I i 1 T Q m :
300 120 , | & N6 |Entluftung 3/8" mit Stopfen
' N5 |[Kondensat 40 16 2633
‘ : y N4 |Vakuum / Abluft 50 16 2633
B N3 |Briiden 80 16 2633
G-G ( 1:5 ) 3 V N2 |Kaltemedium Ricklauf 25 16 2633
ol 3 Schutzgas Schutzgas ! N1 |Kaltemedium Vorlauf 25 16 2633
g / 1950 _ij Pos. Benennung/denomination DN PN DIN Bemerkung/remark
S E ToG Stutzentabelle / nozzle schedule
2,6 \/
120 Oberflachenbehandlung / surface preparation
. 250 2 0 0 0 St-Teile CS-parts sandstrahlen/sandblasting . Entrostungsgrad/derusting grade A
= Anstrich painting 1. J. 2.
9 1 O VA-Teile SS-parts gebeizt u. passiviert / pickled a. passiavated ja
! Schliff grinding innen / inside nein Korn /grit | auRen / outside nein Korn /grit
Schweillnaht welding seam blecheben / smooth Rf:l;]s:u;]gm Korn / grit blecheben / smooth nein Korn / grit
H Auslegung und Priifung / design and approval
—
. capnugsost AD000 | YU, oy [estmiowese  py
Druckraum press. room | (Rohrseite) Il (Mantelseite) 1 \VJ
/1 26 Abnutzungszuschlag  corr. allow. mm mm mm mm
/- Berechnungstemp. design temp. -20/200 c -20/200°c °C °C
7 Berechnungsdruck design press. -1/ 16 par -1/73,2par bar bar
2 Probedruck test press. 25,5 par 5,1 bar bar bar
Inhalt capacity 32 L 40L L L
: Prufmittel test medium Wasser Wasser
céb‘ 2 9 Réntgen X-ray AD-2000
/ - sonstige Prifgungen  other tests
=
ﬁ 100 5 Gewicht i -Baujah
L weight 210kg | FkN- 1817- 0205.013 year of consr. 2007
b CAD-Nr. Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
CAD-no. EuE-ENG-001460 protection mark acc. to DIN 34
Auftrag E&E Verfahrenstechnik
= 2 7 order 1817 Dusternstrale 55
= S D-48231 Warendorf
‘ 4 g:ivchnnga Nr. 09-2000-010 Tel. :0258163601-0
) 3 o B8, FAX : 02581 63601-20
120 2 Ersatz fur MaRstab | Benennung / denomination
= scale -
5 1 |Tragsattel Pos.28/29 gekiirzt 18.01.07 | Lohmann|Srsetzt dureh 15 Wa:metaUSCher U205.018
Art der Anderungen / revisions Datum Name AD Dedin Name O’y 45 Rohre p2Ex 5000
= . gez./drwd. {17.11.2006 |Lohmann
Anderungen / revisions gepr. / appr.
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