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FuBkreis 900

Behdlter wurde von der

Fa. Furhoffs rostfria
nach Zeichng. Nr. 1-330313-1B

im Jahr 1993 gefertigt }
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Einzelheit X m.2

2135 txe

4

Ersatz fiur

Teil 16

Bodensitzf lansch

leichng. Nr.: 3-930320

Mannloch

5

Ersatz fur
Teil 27
Flansch

leichng. Nr.: 3-930323

Schnitt A=A u 2

1-88/1V

Einzelheit Y m.

Rd52x1/6" 1

R
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1-88/1V

Schnitt B=B w2

\1-88/1Y 5

technicol doto
DIESSEL meH & Co. Hildesheim,Germany

Technische Daoten /

Hersteller:Umbau
Manufacture:

Produk tname :
" Name of Product:

Typ:

Type: :

Auslegungsrege lwerk - TRB/AD

Design code:

Fabrik-Nr . BO 4765-1

Maker's No. :

Bau jahr :Umbau 2000

Year of construction:

Inhalt: Innenbehdlter 1300 | Doppelmantel 58 |
Capacity: [nner container: Jacket

Innenbehdlter:-=1/4+3 bar

[nner container:

Doppelmantel ~1/43 bar
Jacket

lul Betriebsiberdruck:

Permissible weorking

Berechnungsdruck : Innenbehdlter: bar Doppelmantel  bar
Design pressure: [nner container Jacket
Prifuberdruck : Innenbehd | ter  +5,2 bar Doppelmantel +5,2 bar

Inner container: Jacket

mux;ISU'E

Test pressure:

Zul Betriebstemperatur:

Permissible working temperature:

Berechnungstemperatur Innenbehdlter *C Doppelmantel 'C

Design temperature Inner container Jacket
Welaing procedure
Schweifzusatzwerkstof f Nr 1 4430 Sandvik 19 .12 3 LSI

Welding material

Schweifnahtfaktor:
Weld factor:

Klopperboden u. gew Scheibe: 1,0
Torispherical end and Dished end

lylinder: 0,85

Cylinder
Durchstrahlungsprifung: : gemdf HP O
Exent of non-destructive testing
Oberf lachenrifprifung: gemdf HP 0

Surface crack detection:

6D4,G6D7,6010,6D11,6D17

Schweiferkennzeichen

Welder's identification mark:

Leergewicht ca.kg

Net weight

Oberf ldache: Innen-geschliffen Ra¢ 0,2um

Surface: Aufen:matt geschliffen Ragl, bpm

Oberboden und Unterboden poliert

Schweifnthte
welds evened

Werkstoff: Produktberihrte Teile aus Werkstoff-Nr

Material: product-contacting parts

tbrige Teile aus Werkstoff-Nr.
other parts

Dichtungen:

sealings:

Isolierung aus Gesteinswolle

insulation with rock wool mats

- Behdltertoleranzen nach DIN 28005/DIN28006
vat tolerances acc. DIN 28005/DIN28006

- Freimaftoleranzen fur spanende Fertigung
nach IS0 2768 mittel

dimensional variations for metal cutting acc IS0 2768 middle

Toleranzen:

Tolerance:

Schweifnahtausfihrung nach DIESSEL Standard 1-88

CAD - ZEICHNUNG
KEINE MANUELLE ANDERUNG! Unterlagen Nr.: 00008.069

Ersatz fir

Teil 25

Stutzen

leichng. Nr.; 3-930414

Freimaftoleranz: mittel nach DIN 1S0 2768; Oberfldache _
Werkstof f Datum Nome
Bearbeitet | 14.04.00 | Schumann D'ESSEL
a Div. 19.05.00 | Schumann Gepriift Glm bH &Co
Nr | Anderung | Datum | Name Hildeshem

MaBstab

[:9
e

1.2 | Druckbehalter 8001 (Umbou) TUV

178.02.08.023.000

l i

Ersatz fur:

Ersetzt durch:

Diese Zeichnung ist Eigentum der Fa DI

Property of DIESSEL GmbH & Co. use or reproduction of these materials without DIESSEL permission, prohibited

ESSEL GmbH & Co. und dorf weder kopiert, noch dritten Personen mitgeteilt, noch anderweitig mifbrduchlich benutzt werden




