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Schweifzusatzwerkstof fe:

S

In SchweiBkonstruktion, SchutzgasschweiBung, WIG / Argon-Arc.

Die gesamten produktberdhrten Fldchen des Tankkdrpers im Spezialverfahren
ouf outomatischer Schleif-und Polieranlage geschLiffen bis Kornendstufe 400,
abschliefend mechanisch hochglanzpoliert bei einer max. Oberfldchen-
rouigkeit Rt 1 my.Der Tankkdrper sowie die gesomte sichtbare
AuBenoberflache geschliffen Korn 180 ( Rauhtiefe Rt ca.10 my ),

sdmtLiche Anschlufstutzen und Kehlndhte sauber Argon—Arc—geschueiBt.
SomtLiche Kehlndhte an sichtbarer AuPenoberflache geschliffen.

Bezeichnung Werkstoff-Nr. Hersteller
Thermonit GE 316 L 1.4430 TEW
Schweifverfahren:
Wurzel WIG, einseitig
Stumpfndhte s < 4 Decklage ausgefugt
Decklage WIG
Kehlnghte Wi6
GUtenachweise:
. Prafgrundl. | GGtenochw.
Teil Nerkstoff DIN | D-MerkbLatt | DIN 50049-

Innenmantel 1.4571 17440 W2 3.1B
|Heiz-, Kihlmantel 1.4301 17440 W2 3.1B
B3den nach innen 1.4571 17440 W2 3.1B
DIN 28011 auflen 1.4301 17440 W2 3.1B
ebene Bdden - - - -
Flansche DIN - - - -
Stutzen n. DIN 11851 1.4401 - - -
|Rohre <DN 40 1.4571 17457 W2 3.1B
Rohre >DN 40 - - - -
Schauglas - - - -

-stutzen 1.4571 17440 W2 3.1B
Mannloch -boden 1.4571 17440 W2 3.18

flonsche 1.4571 17440 W2 3.1B
Schrouben - - - -
Augenschrauben = = - -
Ausfuhrung




