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befeuertes Druckgerat

nach der Richtlinie 97/23/EG und
AD 2000 - Merkblatt HP 511

fr
Hpt.-Auftrags Nr.
Entwurfprif- Nr.

-]
0124P0520/2/0

nach den entsprechenden Angaben
in den gepriiften Unterlagen.

Gultigkeitsdauer siehe HP 511|Absch. 6.2

Hamburg, 01.08.2002

Im Auftrag

Dipl.-Ing. Engel

Proflaboratorium for Druckgeréte
der TUV NORD GRUPPE
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Bau-Jahr: 2002

Betriebsbedingungen-Produktraum:

3,5/-1 bar

+ 145 °C bei Sterilisation 30 min. Dauer

Betriebsbedingungen-Mantelraum:

drucklos, +1 °C

wurzelseitig gegengeschweifit

Inhalt-Produktraum: 27335 Ltr,

Inhalt-Mantelraum: - Ltr.

Prufdruck-Produktraum: 53bar ; Slelond

Priifdruck-Manteiraum: - bar Poniacy

SchweiBverfahren: WIG argon arc _|Werkstoffpaarung | Zusatzwerkstoff| Drucktragende Néhte
SchweiBfaktor: 0,85 1.4541-1.4541 1.4430 é‘;?:ﬁ;ﬁ:’;%;ﬁ:f;:fcﬂﬂp 5/3
Rund- und Langsnéhte 1.4541-1.4301 1.4430 '

DIN/EN 25817

Werkstoff: Produktberiihrte Teile aus 1.4541 sonst 1.4301

Gewicht: ca. 4400 kg

Dichtuggaus Silikon/LMB, Viton/LMB

ohne Rihrwerk

Ausfiihrung: | Oberfldche innen maschinengeschliffen Ra < 0,8 pym
Oberfliche auen walzblank lll ¢, Béden optisch geschliffen
Néhte innen geschliffen Ra< 0,8 pm
Néhte auflten gebeizt und geburstet
N 15
N 14 1 40 11850 | Kabelschutzrohr
N13 1 Uberlauf
N12
N 11 1 65 11850 | Auslaufstutzen
N10 1 65 Flansch fiir Aseptomag-Ventil Beistellung
NS 1 Rithrwerk R 132M-4 DS mit CIP-Stutzen und Sprihkugel
N8 1 80 11851 | Auslauf-Kthiwasser
N7 1 Firmenschild Fa. Tetra Pak
N6 1 450 Mannloch mit Endschalter und Haltegriff
N5 3 25 11850 | Entluftung
N 4 1 50 11851 | Einlauf-Kilhiwasser
N3 1 80 11850 | Sterilluftstutzen
N2
N1 2 50/25 CIP- herausnehmbar mit Zulaufleitung
Stutzen |Stiick |[DN/PN| DIN | Benennung/Bemerkung

Stutzenstellung nur nach Draufsicht

lindex | Anderungen Datum | Name
a | nach Angaben vom 27.05.02 | 27.05.| Nagel
b | nach Angaben vom 13.06.02 | 13.06.| Nagel |

¢ | nach Angaben vom 21 .06.02

24.06.| Nagel

Far MalBe ohne
Toleranzangabe
DIN 7168=AWN
fein,mittel,grob

Interne Zeichnungs Nr.

gez. Nagel

Datum: 14.05.02

BAR
=TEC
ul.Bo WiD oL

PL-75-209 Koszalin
Tel. 094/3402335 Fax -3418516

Schwarte Sp.z o.o0.

Dazugehorige Zeichnungen:
02-08-649,02-08-546

MaRstab

115

Benennung

Steriltank 25000 |

Auftr. Nr. 5839

Zeichnungs Nr.

1-01-648c
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34
Hpt.-Auftrags Nr. P
Entwurfpr(if- Nr. 0124P0520/2/0
Hamburg, 01.08.2002 I
Im Auftrag
Dipl.-Ing. Engel /{6%

Werkstoff: Produktberiihrte Teile aus 1.4541 sonst aus 1.4301

Pruflaboratorium fur Druckgerate @.@mr 4
der TUV NORD GRUPPE (5 y ;
2
~¥g

Gewicht:

Dichtungen aus Viton/LMB

Ausfilhrung:

Oberfldche innen

geschliffen Ras 0,8 pm

Oberflache aullen

geschliffen Ra< 0,8 ym

N&hte innen

geschliffen Ra< 0,8 um

N#hte aullen

_gebeizt und gebirstet

Datum | Name |Fiir MaRe ohne

lindex Anderungen
a |nach Angaben vom 13.06.02

13.06.| Nagel | Toleranzangabe

b | V-Blech

20.06.| Nagel DIN 7168=AWN

fein,mittel,grob

gez. Nagel

|Interne Zeichnungs Nr.

Datum: 15.01.02

BAR

- Schwarte Sp.z 0.0.
= TEC

ul.Bo WiD 9L
PL-75-209 Koszalin
Tel. 094/3402335 Fax -3418516

Dazugehérige Zeichnungen:

MaBstab| Ben

1:2

ennung

Mannloch DN 450

Auftr. Nr. 5839

Zeichnungs Nr.

02-08-546b




