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A00% Behalter Doppelmantel
Pl A . i
1z Zul. Betriebsuberdruch  bar 13 -V
o Zul. Betriebstemperatur °C -10%/+130° -10%/+140°
1w % h = - Material: 1.6435-BN2 14541
2 ]\ 3142 (30% heften) 01098 (12x 99) 14
(@1120)
Technische Dafen
Schweissfaktor 0.85
o Inhalt Kessel / Heizschlange 1350 7 80 Ltr.
- 18 0 max. zul. Betriebsiiberdruck —~Kessel: -1bis +3 bar
Priifdruck ~Kessel: +5.2 bar
Pas ’3 Berechnungsdruck —Kessel: -1bis 3 bar
—_— mox. zul. Betriebsiiberdruck -—Heizmantel: -1bis +6 bar
M Prufdruck =Heizmantel: +9.1 bar
(210.6) Berechnungsdruck —Heizmantel: -1bis +6 bar
209 max. zul. Betriebstemperatur —Kessel: -10°C/+130°C
I o mox. zul. Betriebstemperatur —Heizmantel: -10°C/+140°C
58 n 10, Werkstoff mediumberiihrte Teile: 1.4435-BN2
Q-\Q 2 Werkstoff Heizmontel: 14541
4 | / ) | Werkstoff Isolation: Mineralwolle / PUR , WK 12
¢ ) = Werkstoff |soliermantel; 16301
' Oberflachenbehondlung  innen: kompl.geschliffen Korn 320 Ra < 0,6 pm und elektropoliert
2 ’— a— ‘—— R Oberflichenbehandlung  aussen: kompl.geschliffen Korn 240 Ra < 0,9 ym
=
= R306 - Gewicht Kessel kompl.: ta. 125 kg
'l ' t | o - Gewicht ouf Wdgezelien: ca. 575 kg
Q ~
l = < — Berechnung und Auslegung noch: SVTI
: b= _,
V u Konstruktions~/ Bau- und Priifvorschr. SVTI
1 " ) .
Vorprifung des Behdliers SVTI / Kunde
o o L0 | Abnahme des Behdlters SVTI / Kunde
80

Alle Ecken und Kanten innen mit Radius > R3 ausfuhren!
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o . 270° I Stutzen [Benennung DN [Norm Grad |Radius
g:“i V183 285 o RN NT_|[Mannlochverschluss _ |DN500 0°_[200
e — 3000 e . ! N2 |Begasungslanze DNSO | Steril-Quick-Connect [270 (380
= S— — &I\ 680 o : N3 |Fliissig-Produkt DN25 |Steril-Quick-Connect [240 [380
- 1 D : NS [Begasung/Abgas DN25 |Steril-Quick-Connect |210 |380
Nf? ' oo : \ N6 |[Reserve DN25 |[Steril-Quick-Connect [180 (380
315° # 12 — ! N7 [Sicherheitsventil DN25 |[Steril-Quick-Connect [150 [380
oﬁ /__.J“ N9 |Reserve/02-Messung [DNSQ |[Steril-Flansch 120 (380
- \ e & L7 TRy ! — N10 |PIC DN50 | Steril-Quick-Connect |90 380
// D ] 1 = MR T =y NT1 [cip DNS0 _[Steril-Quick-Connect [180 [160
N18 7/ R 13 1 T el N12 |Lichtglas DNBO_ | DIN 28 120 0
- A | _ S } N13 [Schauglas DN8O |DIN 28 120 0
/ N /// - L N15 |Bodenablassventil DNSQ |Blockflansch BBS L |CL
/// N16 |Heizmantel Aus unten [DN4O |DIN 2633 285 [575
/ .
1/ s / ) ittt N16a|Heizmantel Aus oben |DN&O |DIN 2633 345 [575
o / /// 3 § S N17 |Heizmantel Ein unten [DN4O |DIN 2633 300 (300
34 / - /// Y, />\g N17a|Heizmantel Ein oben  [DN4O [DIN 2633 315_[575
N173 / / 77 | N18 [Entiuftungunten  |1/4" 300|556
/ /] // N N18a|Entliftung oben /4" 0 556
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