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2 [ : % Technische Daten technical data Qo
8 R i
{ § o 4 l N llersteller: DIESSEL GmbH & Co., Hildesheim
‘,} f% | ,Q\ manufacture: Bdden: Fro.-Hrgmer
i ™ ‘i 4 Fabrik-Nr.: 777 / v2000D
S | N S factory-no.:
4 % || Ul il E % Type: va2o00D
N , H’ i 2 Baujahr: 1992
= ; g‘ § 8 year of construction:
. 3. R e Inhalt: Beschickungsraum: 200 1
¥ { 1 a 3 f 7 % volume: internal container: 1
b 4 , Q B / ) lleizraum: 2 1
e 1‘ 1 ' . y ~ /// o , heating system: 1
N \ &) . .
N \ " | ' ' TR », Zul. Betriebsilberdruck: Beschickungsraum: -#/+3 bar
N S > l l ! /“//<; operating over pressure: internal container:
< ! ¢ f : Heizraum: -7/#3 bar % ;
\ | | i heating system: OberFlaoche : imen: 780 Aorr Qeschliffen u. poliert Rz <Ju ; shwepnonte eingeebnet
| Q Zul. Probeiiberdruck: l}eschickungsrat_m: 52 bar Surroce inside: gron 780 grourd and polished Rz<3Ju ; welding seoms erered
a4 ey ; v test over pressure: ;Zizigai contalner % i avBer: 100 korn geschliffer, 20/770 Korrr glasper(engesirahlr, SchweiBriatie ric
20 ; heating system ; : it E;nef . ,
4.5 Zul. Betriebstemperatur: 150 °C autsicle: grain 700ground, 70/770 glos -beod blasted ; welding sea/ms not evened
| operating temperature: FreimaBtoleranz: fein; mittel; grob; nach DIN 7168 | Oberflache: __~
’ SchweiBverfahren: WIG
welding procedure Warkael ; i i DlEsSEL
SchweiBposition: W i Bearbeitet | 4 4 92 ity A gt
velding position a fj’_}i’j;}f/o 294.92 Gu . / Geprift Hld h o
4 Zusatzwerkstoff: Nr. 1.4430, Smitweld 316L Nr. || Anderung | Datum | Name Normgepr. s
welding material : MaBstab:
SchweiBfaktor: Boden: 1,0 Mintel: 0,85 779 02 a2 073. 300
calculation factor floors jackets ‘ G ’ l ;a
SchweiBerkennzeichen: Gb4; GD6; GDI 7.25 Beralter 200(
welder 7:7 Ersatz fir:
oM. 3Q202 022 7-;",/ 1 20002. OZﬁ Ersetzt durch:

SELECTA)

Diese Zeichnung ist Eigentum der Fa. Diessel G.m.b.H. & Co. und darf weder kopiert, noch dritten Personen mitgeteilt, noch anderweitig miBbrduchlich benutzt werden.

Property of Diessel G.m.b.H. & Co. use or reproduction of these materials without Diessel permission, prohibited.




