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LTER-AMLAGEN

BIOCHEMIE GMBH
Biochemiestralle 10
6250 Kundl

Projekt MPS-2, VA Behiilter
Lagertank Pos, 344.1/345.1

Stammdaten

Auftragsnummer: A58
Fabrik- Nr.: H280
Herstelljahr: 20000
Werkstofl: 1.4571

Abmessungen

Durchmesser: 320N
Cresamithiihe: 6.950 mm
Gesambinhali: 2x22.240 Liter
Betriehsdruck: -0,25/41,0 har
Betrichstemperatur: +100 =C
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EIN UNTERMEHMEN DI PWT-GRUBP HINKE TANKBAU GMEBH
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TAMKS-BEHALTIR-AMNLAGEN

Konformitiitserklirung

Der Lagertank Pos, 344.1/345.1 = 2 x 22 m®, Whst, 14571 flr die Firma
BIOCHEMIE GMBH

Biochemiestralfie 10
6250 Kundl

mil den nachstehend angefihrien Angaben aul dem Fabriksschild

Hersteller: HINKE TANKBAL GmbH.
Fabrik-Nr.: H280

Herstelljahr: 2000

zulissiger Betriebsdruck: 40,25/+1.0 bar

Betriehstem peratur: +100 2

Inhalt: 2x 22240 Later

wurde nach dem derzeitigen Stand der Techmik fiir Behdilter- und Apparatebau bemessen,
gefertigt und abgenommen.

Berechnungsgrundlagen
AD-Merkblitter, Behlicrzeichnung Nr. 03800

Priifdruck: +1.3 bar - mit Trinkwasser 14009 00

Bei der Druckpriifung war der Behiilter dicht. Es zeigien sich keine sicherheststechmisch bedenklichen
Verformungen,

Fiir die einwandfreic Ausflihrung und Licferung des Behiilters zeichnet

Vicklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH.

ElM LFNTERMEMMEN DER BWT-GRUPPE HIMEL TANMKBAU GMBH
GESCHAFTSFLIHEER b SORRRE CreHeHER M5 ERMGT STEINER FRAMEEMBLURGERSTRASEE 2
CHEANAMK BRALMALY KTTLMNR T0T-0271 /658, ALT 15040 AARTO WOCKELAMARET
CREDITANSTALT, KTO MR, G705 51454700, BLE 11950 TEL. »#d ] 7d8Z Ja4d 0
LISTADRE - AT d0%31 400, DVE MR DFT901 8, ARs, MK, 14308 FAN iad3 TABZ JAAD 40

HEMESDUECH MR FR 184984 g HG WELS E-mnil; attlca@hinks ¢am
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TER-AMNLAGEN

Materialzusammenstellung

Umstempelbeichelnlgung

Ausgabedar:

FBO®.T2
TRA - Rev. O

27.03.01

Auftragsnummer: 4088
Fabrikationsnummer: 8280

Zelchnungsnummer: 4088/00b

Bestellers Biochemie Kundl

Pos.|Stk. I-It.mnun! Material Norm Wihst. an_n_ﬂ 1 Z.-Nr. SchmelzeNr. Umist
1]  &iKibpperbodenblech 1 Bl &x2000xIF95 EN 10088 1.4571  |&x2000x46700 a02220
2| 2iKiopperbodenblech 2 Bl 1020003995 EN 10088 1.4571 | 10w2000x6 700 701264
31 4 Mantelblech Bl 6x1930x5034 EM 10088 1.4571 |[6x2000x50346 &02040
4|  2|5tandrargenblech Bl éx1628x5036 EN 10088 1.4571  |&x2000x5036 P44594/7015413
TVSTII2BB5 1721174
16  B|Fansch glaet (5u.T 6,7,15,18) DN 50; PN 10 - 150 DIM 2576 1.4571 |DN 50; PN 10 217 127/R4209 A
17] 2|Flansch platt (512,17} DM BO: PN 10 - 150 DIM 25746 1.4571 |DN 80; PN 10 228312
18]  Z{Flansch glatr (55,11} DN 100; PN 10 - IS0 DIN 2576 1.4571 [DN 100; PN 10 27241
19]  1|Flansch giatt (58) DN 150: PN 10 - ISO DIN 2576 | 1.4571 |DN 150; PN 10 5139
20| 2|Blockfansch (539,739} DM 25 {di=a20,7) BC11.4 1.4571 |[DN 25 609680
211  4|BlockNansch (532, T12,17,32) DM B0 (di=a?0) BC 11.5 1.4571 |[DN 80 BI599A
22|  4|Bockdlansch (536,T5,11,346) DN 100 (di=2109) BC11.3 1.4571 (DM 100 568060
23 | |Blockfiansch (T8) DM 150 (dimal54) BC 11.3 1.4571 |DN 150 215889
24|  3|Blindfansch {57,T7,515) DN 50; PN 14 DIN 2527 1.4571 |[DM 50; PM 14 230277
25| 2Z|Blindfansch {517, T17) DH BO: PH 164 DIN 2527 1.4571 |DN BO; PN 16 G09680 7 27241
24| 2|BlindAansch {58,T8) DN 150; PN 14 DIN 2527 1.4571 |[DM 150; PN 15 5480460
27| 2|5chauglas (53, T3) DN 100; PN & DIN 28120 1.4571 |[DM 100 S05480/3010
28| 4{Therm.holse (5u.T13,14) M18x1.5;1=172 BC 11.2/1 1.4571 [MI18x1,5 &649035/400422
Fert.Mr, D 0700 26400 / 445449, 521 300,
29|  2|Domdeckel+ Schaugh (50.T1,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571  [Fe Me. DO7OO 26481 $00B40, 30774
31 &|Rohr {5u.T6,7,15) Rr 950,3x3,2; |=336 DIN 24&3 1.4571 |Rr 060,3x3,2 440071
32| &|Robr (5u.T6,7,15) Rr aé0,3x3 . 2: |=494 DIN 2453 1.4571 |Rr a&0,3x3,2 460091
33| 2|Rohr (518,T18) Rr @60,3x3,2; 1=128 DIM 2453 1.4571 |Rr a0, 3x3.2 450021
34]  2[Rohr (S12,17) Rr o88,9x2,9; |= 134 DIN 2463 | 1.4571 |Rr eB8,9x2,9 458388
35 1|Rohr (55} Rroll4,3xl6; =98 DIN 24563 1.4571 |Rrall4,3x3b6 T-206050
[ 38| 1|Rohr (511} Rrol 14,3x3,6; 1= 146 DIN 2453 | 1.4571 |Rrell4,3x3,6 T-906050
371  1|Rohr (58) Rro168,3x4,5; 1=150 DIM 246563 1.4571 |[Rrel&8,3x4,5 DE9ZIF02

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT wlschen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verelin Osterrelch durchgefohrt




STUCKLISTE FBO0S.To2
Pos.|Stk. | Benennung Material | Norm Whst,
11 B.Klépperbodenblech 1 | Bl Bx2000x3935 EM 10088 | 1.4571 28
2| 2|Kibpperbodenblech 2 | Bl 10x2000:3995 EN 10088 | 1.4571 28
3| 4 Mantelblech | Bl 6x1930x5038 EN 10088 | 1.4571 2B
4| 2|Standzargenblech | Bl 6x1628x5036 EN 10088 | 1.4301 2B
5| 4 Aufdopplung (Fud) | BI 15xe840 EN 10088 | 1.4301 1D
B 4 |Fuliplatta | Bl 20%350%350 EMN 10088 | 1.4301 1D
7| 4|sromungsbrecher 1 (536) Bl 5x53x157 1.4571
8|  2|Bromungsbrecher 2 (336) Bl Sx53x320 =1 1.4571
g  2|Audoppiung (Bergehaken) Bl 5x50x130 1.4301
10|  2|Halelasche (Bergehaken)| BL 20x100x121 14301
11 3| Aufdopplung (Tragdse) | Bl 6x100x350 | EM 10088 | 1.4301 2B
12| 3|Tragbse srhwear Bl 12x125x280 1.4301
13]  a[Hafterung LI-Kapillare | BI 3x50x148 1.4301
14]  1|Erdungslasche Bl 4x50x50 _ 1.4301
15|  2|Bageh&finung Fl 10x50x2688 (einrollen) DIN 1017 1.4301
16|  B|Fansch glas (Su.T 6,7,75,18) [ON 50; PN 10 - 1SO DM 2576 1.4571
17| 2[Flansch glat (§12,17) |DN 80; PN 10 - 1SO DIN 2576 | 1.4571
18]  2|Flansch glatt (S5,11) | DN 100; PN 10 - ISO DIN2578 |  1.4571
18]  1|Flansch glatt (S8) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 | 1.4571
20 2|Blockflansch ($39,739) | DN 25 (di=020,7) BC 11.4 1.457T1
211 a|Biocdiansch (S32.T12.17,32) DN 80 (di=290) BC 115 | 1.4571
22| 4 Biociflansch (536,75,11,35 DN 100 (di=p108) BC11.3 | 1.4571
23|  1|Blockfiansch (T8) DN 150 (di=a154) BGC11.3 1.4571
24 3|Blndflansch (S7,77,515 | DN 50; PN 16 DIM 2527 1.4571
25 2|Blindflansch (S17,T17) | DN B0; PN 18 DIN 2527 |  1.4571
26| 2|Blindflansch (58,T8) (DM 150; PN 16 DIN 2527 1.4571
27 2|Schauglas (S3,T3) DN 100; PN 6 DIN 28120]  1.45T1
28 4| Therm.hiise (Su.T13,14) M18x1.5; =172 BC 11.2N1 1.4571
29 2| Damdeckats Schaugl. (Su.T1,2) | DN 600; 5=6 +1/-1 14571
30| & Achrhalterung Rd @20; I=117 DI 671 1.4571
Datum MName Kunde Biochemie Kund|
Benennung 1 Stk. Lagertank Pas. 344.1/345.1
Zeichnungsnummer |4088/00 ~
Fabrikationsnummer |B280




STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. |Benennung | Material Morm | Wkst. |
31, B/RAohr (Su.T87.15) | Rr o60,3x3; 1=338 DIN2463 | 1.4571 |
32| 6 Rohr (Su.T8,7.15) Ar 660,3x3; =454 DIN 2463 1.4571
33] 2 Rohr {(S18,T18) Rr o80,3x3; |=128 DIN 2463 1.4571
34| 2|Rohr (812,17) RAr o88,9x3,.2; |=134 DIM 2463 1.4571
35| 1|Rohr (S5) Ar g114,323,6; 1=98 DIN 2463 1.4571 |
"36] 1|Rohr (S11) Ar o114,3x3 6; =146 DIN2463 | 1.4571
37|  1/Rohr (S8) Ar @168,3x4; I=150 DIN 2463 1.4571
38 4 |Reghriufl Hr @321.9x5; =711 | DIN 2483 1.4571
| 39]  1]Rohr (Leckage) Rr 953x1.5; =30 DIN 2463 |  1.4571 s
40|  6|Rohrbogen (Su.T8.7,15) | DN 50 (@60 3x3) - 45° DIN 2605 1.4571
a1 1|Rohrbogen (Leckage) | DN 50 (853x1,5) - 90 DIN 2605 1.4571
42| 8|Sk-Schraube (T17} M1Ex40 DIN 831 A2
43| 20|Sk-Schrauba [57,17.77,15 M16x50 DM 931 A2
44|  B|Sk-Schraube (T8} M20x45 DIN 931 AZ C=
45/  B|Sk-Schraube [S8) M20=70 DiN 831 A2
46 EEI' Sk-Mutter [37,17.T7.15) | M16 DIM 934 AZ
47| B[Sk-Mutter (58} M20 DI 834 A2
48| 2B|Schaibe (STATT7181711 817 DIN 125 A2 ==
48| 16/Scheibe (S8,T8) B 21 DIN 125 AZ
50|  3|Dichtung (S7) DN 50; PN 40; 8=3 | DIN 2650 | Klingersil C4400/FTFE
51 2! Dichiung (S18) DN B0; PN 40; 5=3 | DIN 2690 | Klingarsil C4400/FTFE
52|  2|Dichtung (S8.T8) | ON 150; PN 18; 5=3 DIM 2680 | Klingersil C4400/FTFE
53| 1| Tankschildirager grod . 1.4301
54  1|Tankschild HINKE; TUV Al
55/ 4 Reservedichiung fur ML DN 600 FEP
a6 a Auh:lnpplung iGelander) Bl 4xp80 14301
57| 8|Gelandermohr Ar @33, 7x2; =140 DN 2463 1.4301
Datum Name Kunde Biochamia Kundl Daturmy 08.08.00
Benennung 1 Stk. Lageriank Pos, 344,1/345.1 Hama Reiler
Zeichnungsnummer |4088/00 _huttrag
Fabrikationsnummer [B280




ERSATZTEILLISTE

Pos. : Banennung

Material Morm Wkst. |  Bemerkung
50 Dichtung (57) DM 50; PM 40; 5=3 DIN 2680 |Kilingersil C4400/PTFE
51 Dichtung (518) DN 80; PN 40; 5=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE
52 Dichtung (S8,T8) DN 150; PN 16; 5=3 DIM 2680 |Klingersil C4400/FTFE
55 |Reservedichtung fiir ML DN 600, Rundschnur 88 FEP/Silikon [Fabr. Zimmeriin
Schauglasdichiung (32,3 72,3 [DN 100: 8150/8125/2 CHM 28120 FTFE produktseitig
Schauglasdchiung (52,3 723 |DN 100: 8150/8125/2 DM 28120 | Kling. C4400 |deckelseitig
Kunde: |[BIOCHEMIE KUNDL Banennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr.
Projekt: |MP3-2 VA Behfilter 1 Stk. Lagertank Pos, 344 1/345.1 8280 4088

240201

4{88 stk ~ Ersalriailite
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1 Stk. 2 Zellen-Lagertank Pos. 344 .1/345.1

Auftragsnummer: 4088
Fabrikationsnummer: 8280
Gesamtinhalt: 2% 22.240 |
zul. Betriebsiberdruck: -0,25/+1,0 bar
Werkstoffnummer: 1.L57]

Herstellung, Auslegung und Priifung
nach dem AD-Regelwerk
Prufgrundlage nach AD-W2; EN 10088-10
}w;:uz 3,18

EN 10088-28 (s<bmm]
DIN 17457 /58

@r:ﬁmeﬁser innen R 3.200 mm
zyl. Hihe 2x 1930 mm
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- | Gesamhahe :
ermomerternulse M ']'] Leergewicht ca 5400 kg £
; Storgewicht ca 41000 kg
4
Mantel s=bmm, Blech nach EN 10088-28
Boden aben s=bmm, Blech mach EN 10088-28
Boden unten s=amm/ 10mm; Blech nach EN 10088-2B bzw 10.
Radan Klopperbodenform R=0; r=0Tx0
28 nach OIN 28011, AD-B3 kaltgefermt AD-HP 7/3
s 130
-‘h""'h-.___‘_h zul. Befriebsiiberdruck -0,25/+10 bar
""“'-x_______ Priifdruck +1.3 har
= e ol Betriebstemperatur may 100°C
= e Berechnungstemperatur +100°C
i WL @b Medium Methylisabutylketon
g W Dichte 0,8 kg/dm3
165 72 Gesamtinhalt 2x 22 240 Liter
‘ o Nutzinhalt 2x 20.000 Liter
;"?,_? =
30 [Schweilifaktar 0,85
- | Schweiinahtqutekiasse 1 [ONORM M 7812)
= | Schwelllverfahren WIG, MAG
 Zusatzwerkstoff Avesta 316L-5i1/5KR-51 (1. 6430
S d 50 | unvermafite Kehinghte a=0,7s |amin=3mm,
‘f M 1 | Schweifinahte alle zuganglichen Schwellinahte gegengeschweillt,
dfl Zarqe - Einbauten umlaufend dicht verschweilt I
%50 | zerstarungsfrele Prifung AD-HP 5/3 (LN2%%-RN2%s]
150 i
0%se
2% o Haden und Schweilinant ben auf Ra<l,? i
3 Oharfls dden und Schwellinante olecheben aut Ka<lZum geschliffen
'“‘%‘EE” 357 ol Lechaberfiache 2B
#150 Schweillnahte belassen ]Elnth gebeizt upd passiviert
(u] = I 3 J 1
i Blechoberflache 7B bzw 10
i) Rohra DIN 2563 Raihe 1, DIN 17457
F5e® Schraubenwerkstof AZ-F
' Mannloch FEF
foff
om0 7 F° 4 ———— 9Q° | Diehtungswerkstoft oo 1T enion ummantelt, Kern Kingersi Cukd0, PTFE (Abmes, DIN 2690)
o | B Brobenanme I BL - Norm Tk
4— | [5e IY Austrit L di=109 BL - N 13 + Vortex Br
TD s32 1 Filllstand LI 345 606 1] 1 di=al AC - Morm M5
_..JI: 5H i P 345 A af L T #al 33
a | [57_ |1 Reserve 1] ] 576 28, 5132 mit Blindflansch
#1350 ol BE_[ LTS Thh 920 5 |% |5t w6 33 =
= 1000x500 s hermometarhidse MiExl5 | i | BC-Morm 1.2 Type 1
210 1958 —1 {50 {1 hermaneteriuise MiBl5 | e BC-Morm 112 Type 1
atsy 19 180° B lstand LS 345 66 T T LRI
alah 0 in 1 Fillstand LS 365 609 100 W |57 ellh 33 8
w154 ol=E N1 Jeserse w0 (W [25% alid Juk ot Blindflansch |
= | |5 1 Resarve 50 B JI578 26l 313 it Blingflansch
T [1__ | Prabenahme % |0 I BC - Norm 1 et L e L sl
_I.i!l 1 Austrith m 1 di=1e9 BC =N 113 « Vortex Ar 3] 3 er;mr s LG L5 610 100 g 2810 e
Er K Fullstand LI kb 606 B |40 =% BC - Norm {15 = 'Sﬁhifliils S
-.:Hg } ;i::_t:nﬂ g !]lu[l B ;g;gﬂ BT~ Warm 115 mif Bindé ENEE Marrioch oo | -1 @62 3xk Fatir II:Eurnnerl.ln
= ‘ : o — 5
T |1 | Reserve 5|10 |75 FIRTE it Blrcflapsch S AREL B LN T el [Revaueersing | Dinarhing
e |1 Thernometerhulse N1Bx1.5) B{-Norn L} Type 1
e k= i | § ECELIENTANN i) 1o
tillstan i | = - Morm
w : E:ullmnd LS 3hé 609 }Eg }: I ﬂzlgz Ezﬁ 1:“" e gi-; Bal Zeichnungsyerantwortlicher CAD-Zeichner Rev Datum | Zeichnungsrommer | Stand
EEETHE | | I = 73 —
B [1[Resrve 5T 1% T 5 Krai KnablRichard | 53 o¢ 2901
6|1 LTS 35004 5|10 |55 360,311 | ;:; Johann TB Knabl 13166 00
15 : .I.hluf';:;[ﬂ = }gg I15|:| = d=105 BL - Norm 113 i:gi Anlage Hzg;_‘linnunqsﬁru Maftstah
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[ o0 —i el W/ s s 101 &) BIOCHEMIE
T {1 | Mannloeh g0 [/ | ek Fabr Zenmertn §iES e i v
Pos | Gtk | Verwendung 0% | PN DN | "o | teey |Fohvabmessong | Benerkung SEa| ONFormatd @ oherrabme ELS
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Auffragsnummer:
Fabrikationsnummer:
Gesamtinhalt:

zul. Betriebsiberdruck:
Werkstoffnummer:

&
agertank Pos. 344.1/345.1

4088

§280

2% 22.240 |
-0,25/+1,0 bar
1.4571

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Prifgrundiage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-2B |ssbmm)
DIN 17457/58

§
}waz 3.18

| Durchmesser innen

“zyl. Hihe o 2% 1930 mm _ _ i
Gesamthihe _ 16%H0mm = : =

|5400kg
| 41000 kg

| Leergewicht ca.
| Stérgewicht ca. B
| Mantel [s=6mm; Blech nach EN 10088-286
| Boden oben
Boden unten

Baden

[ -025/+1,0 bar_
+1,3 bar

“2ul. Befribsiberdruck —
Prifdruck Ty .
Betriebstemperatur max.
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Schraubenldacher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270")
anordnen, sodall auf diese keine Lacher fallen,
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Fabriks-MNr.: ’I L80 Geschifesberaich

Vereins-Nr.: ?’ﬂ-’}u’l Cf-l i{‘tf ﬂf’ Druckgerite

Ersipriifstedle fdr

Drruckisarite

Zentrale
AT S Wien

Krugersirafia 16

Tﬁ Telefon;

GETERREI.H +4% 1/ h14 07-0

Faer Cy 265

9
Druckbehilterbescheinigung

gemab § 18 Kesselgesetz, BGBL Nr. 21111992 ig.F.

. Wichtige Information!

[er Deuddbab@nes darf eestnpch einec durch aine aldcreditierie Kesselpriifislle afelgrich abgeschiossenen ermien Betrebepriilung

n Beineh genammen Wenism

Dem Betreiber dos Druckbehditers obiiegt e der zustiindigen Eesefpriifsislle sehedtich mitzutelien:

{. Due Fiigket jeder wiaderkehrenden Untemuchung. joweis mindesters 4 \Wochan v Ahlad der Rewsiorsfnist Die
erforderichen Vorbersdungen e die Unteriuchung snd zetgemcht 20 treffan

1. |edes Sandortwechsed des Diruckbehidbiers sowie die vormusschiliche Lefidager des Vertisbens am nouen Seandort

1, |eden Beteibersechsel {28, fulclge Verfullerung) unlichst wnter Angabe des neuen Befreibers b, Eauders

4, Jede Anderung dor AuUsrGtung

Dem Botrefer dey Dnackbehiiters obbegl es weders, nach jeder sicherhaisechnson mefevanten Reparatur oder Andefing &t
auch biodl dar Ausrlisiung, din Prifung durch sine Eretprifstefs - mit der Darsts v dey nargnffnahme dar Malnabimen das
Eirvermehmman herfpastellt werdan solite - durchilibran zi lasen. Zutreffendanfalis kann jedach puth won § T2 (1) Kenelgesetz

Lebrauch pemacht wendsn

Chese Bescheinging i1 gegen Verdarben geschiirt in dier PNEhe des Drgckbebdfers 0 sidzibewahien, dall sie jederseit
WrpEmnnr werden kann

T A0 ¢ 1098




TUY

OSTERREICH

Bime ve beacheten:

Ciruckperioe wnd unmisteinar nach Begnn s probivesen Seirsbes aner ersten Berisbaprifung n; uniegsben, Wihend
des wennprer Besiener sind se in regeimifgen Zedsbschnmen (Reasorafrmen) fu den wisderkehrenden Usersuchangen
argumakien

O Durchfohnurg ooen angelinner Ubeprifungen hat doth ene 20 bessdfapende Eamsiprifnele 7o efogen. D
Fesseiprlfnele des T Sutarmsch A an folgenden Geschiftesielen qu ermichen

Bundeiland Ganchiftunaban des TV Osterrech
Wen (Zentrals) Krugsrsiralie 16 Tl: (DREL) 514 OF
HNS Wien Fae: (0222} 544 07265
Miedenbstermeich Krugerstralle 14 Ted: (02227 514 67
1015 Wien Fac {0Z27) 514 OF-264
Hurperdarsd Enupersiralle 14 Teed: p0222) 574 §F
10158 When Fac (0337} 514 07-265
Csrtensreich Grtlpargersiralle 11 Tel: (0732) 655558
41X Linz Fa (0732) &55558-20
Saltknrg Gaalacktralle 1 Tel: (D667} $ITREL
300 Saleburg Fax (D662 437H5E-4
Spymrrnirk Schoraugasse 44 Tael: [O3146) B2E6T1
BOND Graz Fax (0318) B2&6T1-19
Kirmien Fosertaler Strale 136 Tal: (DA 21763
00 Klagerfirt Fax: ((M63) 211143-20
Tl Ragsalsiralle 18 Tl (0E1EH 341357, 141358
E0310 innsbruck Fa: (05121 3412511
Worarineg Theomas-Rrombengstralie 73 Tl (OE5TE) 22305

8BS0 Diambim Faxc (05572) 723053




TOV

OSTERREICH

Lahl:

448200

Druckbehilterbescheinigung

Harsteller Hinke Tankbay GmbH
Erzeugungsort A-4870 Viscklamarke
Fabriksnummer A280
Baugahr 2000
Festgesetzter héschster Berriebsdruck in bar 0,25 / +1,0
Zubissige Betriebstemperatur in "C +100
Imhalt in Licern 2 x 22240
Medium Methylisobutylketon

Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde Uber Antrag

des Herstaellars

gemill Kesselgesetz, BGBI MNr. 21111992 igF, am Erzeugungsort der Erstpriifung und ersten
Druckpriffung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehalter unter Einhalung der
bestehenden Vorschriften und nachscehenden technischen Daten beniitrt werden, wenn der Befund dar

Berriebsprifung positiv st

Die Mieten des Fabrilksschildes sind mit felgendem Stempel versehen: T O
v
Bescnderheiten
2MF.O0G § EP-06-DIB Basch. | 2000 Ay erigrwese VerapiEpuap e mil Gecehin o de TLA Onismscn gt

43007 dox




Kenstruktion u. Werkstoffe des Druckbehilters 5. beigeheftete Zeichnungien) und

Werstoffbescheinigungen
Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812 4088/00b Gk 1
Die zwei groften aufeinander senkrechten Abmessungen in m und
deren Produks in m* 3.2 %695 =1224
Yerwendungszweck
2-Zellentank Pos. 344.1 / 345.1 »

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

/ P
R + obelGgrt?

Mirclerer Yentildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser in mm [fl,l' {: L
Flache in mm? }
Ventilgewicht (Masse) in kg I||

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunke in mm

Hebelkinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm

Ubersetzungsverhilnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrihrende Kr71ﬂ: inM
Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N )

Linge der Sperrhilseffrele Gewindelinge der Stellschraube in mm

der Sic ¥ Hen y i’ - — ) _~I s
Art der Sicherung gegen Verste : f{‘f,c’a’-rf;;ﬂ'(f/ / Kﬁ" "7 j II_,A JI,r ﬂrifH-'-. FE“-[IE" J /

R0 ¢ EPOE-D8 Basch, ¢ 91,7000 Asidigiwene Verie g rur mit Gensheagurg des TUV Cszeexh gestitisl

40T elex




TUY

Zahl:
[ 448700 DSTERREICH

Ersgpriifung

Vorgenammen am 11. September 2000

belm Hersteller

Ergebnis
keine Beanstandung
Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungsprifung der Schweilinahte
ist der Prufbericht beigehefter,

Ort, Datum

Linz, am 26. januar 2001

Erste Druckprifung

Vorgenommen am 14. September 2000

belm Hersteller

mic 13 bar

Ergebnis

keine Beanstandung.

Cire, Datum

Linz. am 26. |Januar 2001

P05 | EP-DBBeah 012000 AiEngsaste Yervelliftigang rmrmi Canshmipung des TUN Outerich jpreitanes.
A5




Erste Berriebsprifung

WYorgenommen am ?fﬂé{ '{"j

P Rl ﬁwyﬁf}’ .
Ergebnis { Lowdt
ﬁi»]‘»;m ¢ S Mf‘{. {"/fm(’f? .

e Dt Kesselpriifscelle
il 8- 0 Piggerse % /f// /)

0 Innsbruck-lgls

H402 L doc \
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OSTERREICH

Lahl:

448200

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

s /*@ /

Af.14.05
1A "hln anstandsiosem
Betrieb

VL ﬁft»tf’ff’ it § tf fffr.-".c..ffr,h Wit

Innenrevision oo <
46 1.04 Bannutand% &.2.05 Betrieb /

Der Behiilter wird gemiid DGUW- V als Behiilter mit niedrigem

26 . .07

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht wingend durch eine
Kesselpriifstelle, wohl aber durch den Betreiber zu iiberwachen.

Sicherheitsventil- Pos. Nr.: ¢ . e
2
Aushlasedruck: f"" L]
' = ’;
s _#_."_____ | ;
Fr - g #
Plombe: [ L v Bn
Py i f
LS b *.’{
-G | EPOe-DR ek, 13000 Rurinpreiie Yired THNR g ma mit Ganshmagung det TLA Colmrrwicin pratative

HAET 0o
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OSTERREICH

Zahi:
448200 |
Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
GMFO5 | EP-06-08 Basch. ) 01 2000 A gresie Warga R pang nor mn Cansrmipng der TUW Chimereech paittia

4800 o



26 Jan, 2001.....

Zur Beschalnlgung vOM ccceciaeres
Gibar cis Erstprifung und ar6ld Dryckpriifung
das Druckbehdtiers, Faon N . SR aeapeas

gehbrig.

1 I in i

TAMKS-BEHALTIR-AMLAGEN

. 0l
L 'i'
BEILAGEN el
s -.*_.S_,...L..J
Bauteal: 1 Stk. 2-Zellentank 344.1/345.1  Fabr.Nr.: R280)
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4088/00b

Konformitiitserkliirung
(Gemah BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestiitigt, daB o. a. Druckgeriit entsprechend der angefiihrten Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und geprifi
worden 15,

: Zerstiirungsfreie Priiffung

1 |Réntgen-Befund TOV | Pritf-Nr.; PZW 00 Z 1364 DAV |

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, daf alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus WerkstofTen
gelertigt wurden, die den dsterreichischen WerkstofT- und Bauvorschnflen entsprechen.

Werkstoffliste
siche Beilage
Vicklamarkt, 07.12.00 Ing. Ernst Steiner Ing. Anton Eitzinger
" L} 2l
7 LA,
I /!
g‘*—‘lj’_m"\ j . clf / /)
Fil UNTERMEHMEM DER DWT-GRUPPE HIMKE TANKBALU GMDH
GESCHAFTSELIHEER: MAD ROBERT GDHMACHER (MG, ERFET STERER FRAMEEMEBURZERSTRASSEE 2
DAEREANE BRALINALL KTCIME,: 201057 1 /64, BLE 15040 A-4A70 YOCELAMARKT
CREDITAMSTALT, KICUNR.: §295-51454/00, KL 11950 TEL. ++d3 7ABZ 1640 O
LETDRE. : ATL 40871400 [WE ME. OF2901 8, ARA ME. | 5308 FAX +4+43 FAHI Z&5&0 40
FIRMENBUCH 8 P | 48984 o HG WELS I | g T




FRO2. T2
TPA - Rev. O
Materialzusammenstellung Ampbeds:  07.12.00
Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4088 Lelchnungsnummer: 4088/00b
Fabrikationsnummer: 8280 Besteller: Biochemie Kundl
Pos.| StK.| Benennung Material Norm Whst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. | Umst
| & | Kldpperbodenblech 1 Bl 6x2000x 3995 EM 10088 1.457 Gu2000=4 700 GO2 220
2| 2|Kibpperbodenblech 2 Bl 10x20000 3905 EM 10088 1.4571 10x 2000x4 700 TO12464
3 4{Manwelblech Bl 4219 30x5034 EM 10088 1.4571 [&x2000=503 84 &02040
4  2|Standzargenblech Bl &x ) &28x5036& EM 10088 1.4571 |[&x2000x5034 RA45Q4/TO1ALT
TWETFIERAS1AE] ETER,
16|  B|Flansch glatt (50.7 6,7.05, 18) DM 50; PM 10 - 150 DIM 2576 1.4571 |DN 50: PN 10 TITI2TRAT0RA
17|  2|Flansch glate {S12,17) DN 80: PM 10 - 150 DIM 2574 1.4571 |DN 80: PN 10 EE_EIIE
18|  2|Flansch glatt (55,11} DN 100; PN 10 - 150 DIM 2576 1.4571 |DN 100: PN 10 27241
1% | | Flansch glate {58) DM 150: PH 10 - 150 DIN 2574 1.4571 |DN 150; PN 10 6]3%
200  2{Blockflansch (539, T39) DN 25 {di=a20,7) BC11.4 1.4571 |DN 25 H0YEB0
21 | Elockflansch (SI2,T12,17.12) DM B0 [di =a?0) BC 11.5 1.4571 |DN 80 B2590A
22|  4iElocknanich (535,T5,11,36) DN 100 (di=a10%) BC11.3 1.4571 |DN 100 S5AB040
23 1| Blockflansch (T8} DM 150 (di=al54) BC 11.3 1.4571 |DN 150 215889
24| I|MindRansch (57,T7,515) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DM 50; PN 14 230277
25 2 Blindflansch (517, T17) DM 80 PH 14 DIN 2527 1.4571 |DN 80: PN 16 ADFAB0 S 27241
26 2| Blindilansch (58, T8) DM 150: PN 146 DIM 2527 1.4571 |DM 150; PN 15 5&8040
27| 2|5chauglas {53,T3) DN 100; PN & DIN 28120 | 1.4571 |DM 100 105480/3010
2Bl  4{Therm.hilse {5u.T13,14} M18x1,5: 1=172 BC 11.271 1.4571 |M18x1,5 S49035/400422
Fert br. D Q700 26680 ¢ 445545 50 | 500,
291  2|Domdeckel+ Schaegl. (5u.T1,3) DN &00; s=6 +1/-1 1.4571 |Fer. Mr. DOTOO 26681 00860, 30778
31 6|Rohr (5u.Té,7,15) Rr 060,3x3.2; 1=336 DIM 24463 1.4571 |[Rred0 3x3,2 40081
32 &|Rohr (50.T6,7,15) Rr 60, 3x3,2; |=474 DIM 24463 1.4571 |Rrob0,3x3,2 440091
L Z2{Rohr (518, TIB) Rr 060, 3x3.2: |=128 DIM 24463 1.4571 |Rrot0,3x3,2 440021
34| 2{Rohr (512,17) Br oB8 22,9 1=134 DIW 2443 1.4571 |Rr oBB,¥x2.9 458388
35 1 |Rohr {55} Rrell4,3x3 6; 1=98 DIM 2443 1.4571 |[Rrell14,3x3.6 T-2046050
ET 1|Rohr (511) Brel 14, 3x36;1=146 DIM 2443 1.4571 an]l#,}iu T-20&050
37 1|Rohr (58] FralbB, 3xd.5; I=150 DIM 2443 1.4571 (Rro1&8,3x4,5 DE%2902

Umstempelung wurde auf Grund der Verelnbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TAMKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefithrt
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wﬂ | CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
i=id Gem EN 10204-3.1.B

KEBR [ Diata + Datum Load - Lisfung - Changesn Mo Cart Mo - Zawgres Mo

ack. Hans PernBing 2000-07-12 DEOA-16E8 429971-DE
‘four grdar - hee Baatedung © Yotm commands Aweuts cuder - Aufirag - Ordre Involos - Aschrung - Faotuns

11.03.172 004258 062323
PurcPisel - Badtallar - Acheteur .
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [ Fequirements - Anfordarungen - Exigences | |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME 54 230 ED 98 - A949
D-47877 WILLICH-MONCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
DEUTSCHLAND EM 10088-2 (D4.95)
DenlL | EN 10028-7:2000

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH TRE 100. AD W2. AD W10 & DIN 17441 (02.97)
Product - Ertsugristorn - Prodult |
Rostfreies kaltgewalrtes, Band

ﬂ;ﬁmgg} 2B, besBumt
Orede = WarkitaM - Musncs

Avesta 17-11-2T1 .
VYPE 316T1/Z6 CNDT 17-12/1.4571 W quy 24

RpACIOrS FTA w Muhing procass
Harstalsrgaschumen Abnama - Stamgsl Ew cPuvie i g an
Eigra du produictaur 5 Estamp &8 I'sEpant Prockdd de fuslon E+AED
‘Fun of dalrrary - Lind
e Pea

Esand mark

snavilansg - Erandus da e

Dirnpione - Abrsasungan - Dimanaksh Haat Mo Lok Mo Taat Mo
Pos  &nzshl Sehimelire Mr Lom Hr Probe Hr
Poits  Momdda kg e Coulbs N Lea Epreivaite o
! R | B35 6.00 2000 602220 — 002

Chamiosl mompaiiton - Chemmcha Tussmmansstzurg - Compodikon ohimiguas

C S  Wn P S5 Cr N M T M Cu Co H B
Semelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003

i =t
[ TW¥% rewultn - Pridsrgabnisss - Rasulta dasadis (1Nnm 2= 1 MPa) F = Fromt - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverss - Goer - Travers

;::?hll Temp FRp0.2 RApl0 i AS r HE
Eprouy faf  'C Mimm?  Mpmm?  Mimmd % % HE
Hin +20 255 285 540 45 40
Hax o0 217
F T +20 285 318 578 53 53 160
B T 290 12 LT 53 = 163

q& mechanishen Eigenschaften stimmean mit den Vorgaben in der DIN 17441 {07.85) Gberein

orfosion gem. ASTM A 262-E, EN I1SO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschrackt
erwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Oberproft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
~Zertifiziert nach Druckgerate-Richtiinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerfite der TUYV NORD GRUPPE: banannta Stells, Kenn-Nr. 0045,

C# COO0Loododl

Avawta Shaifeld AD |Pubs Telapkane LG E2E 814 BA Diia gawtsiten Anlcedenargen wind arfdilt

KAR Telatax | NZZ6 @13 16

5774 B0 AVESTA Telax i : 7O30 AVESTA B ﬂ‘?ﬂ% a

SWEDEM Fleg res | BESOON-ET4E

Rageifice: Stockhaim wsden VAT P ! BESEG001BT4B01 1508002
Waearkssachverstindiga m



i
/ _ mmm = [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
Shetfield Gem EN 10204-3.1.B

KBR

Lﬂlhll = Dl Load « Ladurg - Charngam Mo Carf, Mo - .
ace. Hans Perning 2000-04-17 DEDA-0S35 401785-DE
Wour sedar - thre Bsitallung « ok commands | [_A.w.-ﬂa atdar - Auftrag - Ondea Invedos - Mechnung - Facturs |
08.05.955 0024564 06745 |
Parchaiied - Bastallsr - &ohalauy '
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH Lﬂlmﬂﬂtl + dintmdersngan - Exigances |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME SA 240 ED 98 - A99
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
_ DEUTSCHLAND EMN 10088-2 [04.95)
Dwwt. | TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
Prodet - Eremugnlsform - Prodss

Rostfreies warmgewalztes, Band

| Ausfihrungsart 10, besBumt

e H A31%3

TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

g T Rm; S e i | PP

Bigre du productsus Ewtamp de I'axpart Frockdd da fuckn

Extant af daloery - Lnlarumbang < Etendus da vrs

am Pca mﬂnﬁt-lbﬂ_.uw-ﬂiﬁ-\#ll Haat Mo Lot Ko Teat Ma

Pos  Anzshl Bechmalis Wy Loa Mr Probs Mr
Paria MHombms kg i) Couths Mo Lot Nr Eproirvetis Mo
9 1 9930 10.00 2000 TO1264 002

[ Chamical compositian - Chemische Zusammandstrung - Compatition chimique _
C i Wn P 5 Cr Hi My Ti Hb Cu Co M B
Scigielze (044 .38 1.43 .027 .001 16.81 10.66 2.06 .43 .006 .38 .13 .015 .0005

Toet meutts - Prifegetnisss - Rasuits dassals (1Hmm 2= 1 Mal F = Frant - Anfang - Dobut B = Hack - Endn - Fin T = Transvsres - CQusr - Travem

Tt Rad Tamp g 0.2 Rn 1.0 R A0 4 HB
Fraba faf
Eprowe Maf G MimenZ  Nimm?  Nimem® W " b
Min +20 240 270 540 40 40
Max BA 217

F T +20 283 320 519 55 160
. B T 281 321 584 %4 56 156

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wiarmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Bgsichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandu

berprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach DruckgerBte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

(AHCOOACOAEE
Awests Shatilsld AB Publ] Talghors - [O1236 B4 18 Dis gestaBan Andordarungan sind arfiln
Kl Talslan NPT
774 00 AVESTA Talax e 7030 AVESTA & M"‘E:L a
SWEDEN Pag ot GEE001 BT 4R
Fegotics: Stackholm Swadas VAT na | SESEEN01HT 481 IEDEIEE'.

Werkssachwvarstindigs R JeR1E




T Avesta

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

11
Sheffield Gem EN 10204-3.1.B
EBR u.u- Diatuim Lot - L-d:f:u Chargem Mo Curt Mo + Zeugnis No
acu Hans PernBing 2000-06-14 DEOA-14B2 421103-DE
Your addar « Fun Bamallung - Vairs comemands | | Avewts order - Auttrag - Crdre - Rachrang .
11.03.151 Qo081 0E0724

Pufthansi « Baxtalar - &chaisur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUOMNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dlmai

e ]

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
Produet - Ertaugnisferm - Frodus i

Rostireies kaltgewalztes, Band
Austlhrungssrt 28, besSumt

Grade « Wekitel - Nuncs

[ Avesta 17-11-2T1

TYPE 316TIZ6 CNDT 17-12/1.4571

|_H-qulr-rru|ru|t - Mnlordsnmngsn - Exsgancas |
ASTM A 240-39
ASME 5A 240 ED 98 - 99
NF & 36-209 (05.90)
EN 10088-2 (04.95)
EN 10028-7:2000
TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.971

W 42 21

Brared mark InBpACTHNE @Raing I A J A Mehing procass
Heuntallsntalchen Abniame - Stemgpal A Erwchesizungsan| E 4+ A0D
Signa du preductews l Extamg de Taxpart Procadd de fusian
qﬂ-nt of daitvary - Listarumiang - Etandus da fvre
am  Pca [mensicns « Abmazrungan - Dimanaions Hast Mo Let Ha Test Mo
Pon  Areashl Schrmalra Mr Lo# Mr Prots Hr
Peite Mombia kg e Conibbe Mo Lot Wy Epiouvetts No |
12 1 B295 6.00 2000 BO240 - D03

Chamical composttion - Chaméacha Zusammensstiung - Composition chimigus

C S Bln P 5 C N MW TI Wb Cu Co N B
Scimelze (042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .00L0

[Tre Fsits - Profergvbeions - Alouits Jissm [1Mjmm 2= 1 MPa| F = Front - Anfang - Dbt B = Back - Ende - Fin T = Transverss

Tamg Np 0.2

Tant fad Ap 1.0 R, AB = HB
E.ph:“;‘n b - Mimm?  Mjmm?  Mimend W % MB
Hin +20 255 285 54D 45 40
Hax 690 217
F T 20 271 305 554 ™ b 147
| | 260 294 573 58 58 144

‘Iu mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein

orrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Besnstandung

Warmebehandlung: Materialtemnperatur 1080 cal / Abgeschreckt

Verwechshungsprifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht suf Gegenzeichnung.

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
ruckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannts Stelle, Kenn-Nr, 0045,

+ Ousar - Travars

CH 00040040 6
Avenis Sheifield AR |Futn Telaghong : MOhEdE Hie 18 Dis gestalan Antorderungen sind arfdilr
45 Teladan L PHIIE @IA G
5-T74 B0 AVESTA Talaw pan L POA0 AVESTA 5 mﬂ? 6
EWEDEN Teag na 1 BESDO1-E740
Regoica: Stockhelm Swadarn WA T no | SESSEO01AT4001 E.umaﬂz

Werkssachverstdndige




| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 171

Ay nyesta

Gem EN 10204-3.1.B

KBH

| Date - Dafim

Losd - Ladung - Chargam Mo Cat. Mo - Eﬂrﬁ [22-] ]

acs. Hans Perndng

2000-07-24

DEQA-1708 431516-DE

Yorur mrdar - his Basialung - Velrs comenands '!

] Averta order - Autireg - Ovde Invoics - Rechnurg - Fastuie |

11.03.031

Purchusmar - Nastallsy - Aohstour

003088

062600

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

[ Hagrdramants - Arfordeiurgen - Exlgencen |

HANS BOCKLEASTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE

Rastfreies kaltgewalztes, Band

Ausfibrungsart 28, bes&umt
irm - Werketodf - Nuanoca |
Avesta 18-8L
TYPE 304/Z7 CN 18-09/1.4301

ASTM A 240-93
ASME 5A 240 ED 98 - ASS
NF A 36-209 (05.90)

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

DEUTSCHLAND | EN 10088-2 (04,95}
Dhgat.

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEBH

Product - Erceugnisform - Presduit

W 444 54y

Myared mark Fiipeciore alama Mahirsg procass
lierzaiohsn Abnama - Sismpal Erschmatzungeart| E 4 AQD
gy producteur Estamp 4 I'sxpedt - Prochdd de Fusin

Exsant of delivery - Lisfarumfsng - Elsndus de e

kam Per Dmandians - Abmanisgan - Dimanskans Haat o Lok Mo Taat MHa

For  Anzakd Schmalzs Mr Las Hr Praba Wr

Feate Mambre kg i Conhe Mo Lot Mr Eprouvatte Mo

[ 1 9080 6.00 2000 701613 — 003

Chemical sompossion - Chamischs Zuserenenssung - Campoaition chiniqus

o C S Mn P S ©€ N WK Cu Co N B
Schime] e

wl

021 .38 1.78 .027 .001 18.18 8.27 .002 .43 .15 .071 .0007

TestRal = Teme Rp02 Mplo Ry A5 - HE
Eprouv Al G Wmm?  Himen?  WmmE % % HE

Hin +20 235 265 550 45 40

Hax 720 201

J02 5% 58 58 160
08 58 59 59 163

Kofrosion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung
‘Wirmebehandlung: Materisltemperatur 1100 cel [ Abgeschrackt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Avesets Shaifald A0 [Puks Telaphons - HHI20 B14 18
LiL] Tetatan D HH2IE B13 14
S-T74 B0 AVESTA Tedan no TO20 AVEETA &
SWEDEN Mag ra : SOOI -BTAE

| Magaifica: Siockbahn Sesaden VAT SESSH001874801

A aoos colpi2

Cim gestallan Anlcedaiursgen aind arfoii

WerkssachverstBndige

Tuat remuite - Prifergabaniiss - Redults drenals [1Hime 3= 1 MPs) F = Front - Arfang - Dokt B = Back - Erde - Fin T = Transverss - Chunr - Travarn

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht suf Gegenzeichnung.
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A-2011 SIERNDORF

Idusiriepai 3
Tl OE2a a0 &7 Fox DWW 20

FM FLANSCHENWERK GE5S M.B.H.

Rorm- wed Sondedlanschen, Schrmsdeariel Finge, Ronden
urid Zuschnire ous Dlech
ADWIVTRD 100 zemifiperer Hetstefiar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Siemdord
AL W2 und AD W10
Auftragsnummer; BT06526
Bestaller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestatigen, dall der'die geliefertejen Teille:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNS0/G0,3 105tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt Wa
aus den Abmessungen: 6000x 200002 5mm

ausgewlesen durch Abnahmeprifrewgnis B nach DN EN10204
Der Firma: Acroni
gefartigt und dis Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 211769
vor dam Trennen (bortragen wardan ist

Jum Feschen der ondnungsgemdlan Umstempelung wurde/n deridie Tell'e aulerdem mit unseram
Stemped versehen,

Herstellerzeichen @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ Mﬂméﬁg
Uintarschn

Mafprifung wund Sichtkontrolle auf Sulors Baschafenhait: ohne Beanstandung

Drer RWTIUW verzichtel auf dis Gegenzeichnung

der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11, 19497, Unterschrift dos tindigen
FM FLAMSC NLBH,
A-2011 SIE RF

(A 004 00 L3104
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si&v&ns&e jelozame ed
@ ZELELZARNA IESENICE

ACRONI __

52 1) ACROMNI d.o.0., Cesta Yelezarjey s,mmm

LA

TEHNICHA KONTROLA
Tel.: 306 64 BE1-441733:16
Telefax: BGE1-412
Telex: 37-218 ZELJSN 51

s

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprifzeugnis B /

Harolnik [ Kuntse I Cosinmen,
Inspection certificate B St
=], 41, ) m
MarniSo 18/ Bastelung Nr. | Ceter No. -;unﬂurullnmﬁ-'m-w
1 180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96
Vireta pedi Zrak
= mwm-:ﬁ E l.lut:n‘::l-hlm.lv @"
Vireta jakcla f Stahisone | Steel grade Izdeek | Erpeugnis / Product Tnak repdenca TH 3
XECrNiMeTL 17/12/2 W.Hr. 1.45T1 Blech mhw"ﬂ‘(‘u‘
DIN_1ThLO WS - K
havno prevzemni pogoll | Lstarbecingungen | Teems of debveny -
Merkblatt W 2 und AD W11 D
= ey
Pozicla 2 lkarta Taln Cmancia £ emaddow & S voona
] e | . = = | By | &
g an
015 21 1769 2400 25.00/2000/6000 1 7870 °. TETD T
" g 2430 " 1 7872 "
. Im ernehmen mik dem TV Bayein (August 1965)
UNG : L&SSUNGSGLUHEM EEE 1060°C, LUFT
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Polrdilo o prevzemu B / Abnahmeprilfzeugnis B / Inspection certificate B mgﬂ?pamfz;p?h-; 2

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties

Sl b B F

Bigects preizos [ Mabschlagatel | Impad vl

Bvora | ity | Srwadh wiea | Fmravinc | Razessk fon
rbeisya =
S | || | L | v | [ 10 Nrei| & | of
29 fi Area
i M . [ > . i "] g
T rin 205 515 |45.0 40.0 20
Faspargrmrii rFai
TETO T|21 1769 230 267 525 | 62.0 B1.C 245 28D 249 72.3
Hardness
HE
134
Oy
LI ot
J..
) ;
ﬂ wa | Kamiéna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
(-]
Hﬁ'ﬂm %C =5 % in =P %5 wk N +Crf «<Ni|] =Mo wTi
Hast o
21 1769 (0.019 |0.51 1.78 | 0.039| 0.001 |0.0133 | 17.04] 11.16{2.00 |0.216
o Vo
Tep
N o -
ficzm
".
Prabra .
F-u‘mf ceome o | fﬁﬁﬁ
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-?_nqg. il - Firms o
FT * 5' ACRLY R cnlen
4 sy “enloe

Licoant It



——

== = ==

A-2011 SIERNDORF

Induemapark -2
Tal, QIIaEE0 57 Fox W% 20

FM FLANSCHENWERK GE5S M.DB.H.

Mioerm- wund Sonderfanscheen, dchrmedearilked, Finge. Nanoden
i Fuschnitte oius Dlech
ADNTUTRD 100 zerifizierer Hershelled

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort:  Sierndorf
ADWZ, ADWAD, TRE 100,
Auftragsnummer: BT06526
Basteller: Hinke P, Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestaligen, dall deridie geliefedalan Tailfo!

Glatter Flansch DINZ57E6 PN10 DNaOw0,3 151k,

nach DIM 2528 AD-Merkblatt Wo

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm
ausgewiesan durch Abnahmaprifzeugnis B nach DIN EM 10304
Der Firma: ACERINOX.S A
geferligl und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: waT

wvor dem Trennen Obertragen worden st

Zum Zelchen der ardnungsgemaian Umslempealung wurda'n der'die Teilve aulerdem mit unserem
stempel versehen

Herstellerzeichean @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Malprifung und Sichtkontrolte auf dulers Beschaflenhesl ohne Beanstandung

Der RWTOV varzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.6 - Zeugnisse ab 03.11,1997, @ Unterschrift d

CH GO0 AOALOA
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ACREDION5A. Abnahmeprifzeugnis B /féj&ﬁ..
p— Inppection Certificate B
FABKICA DREL Chiis |
D GRELLLTAN o aIaeT 16 4/ 1
LRSCHES. fLER B K o e
e ADTOANNG TD
PAATH BN 10304
TP (3 - Sl e 2.1.8.
FaAN | M} -a-4mn "Pustmermg sechesiben day TOW Bedan wom 21, Fabrgar 18837
PO B Laner of apamval feom e TO'V Bagen dared 27-7-07
“Laut Serenilvin das TV Bades .. vom 20 Junl 1983 wid sul ds
VPR L0 IR fTADTY . Caganiecrung mrnchie.”
T Saden mensemer fo U coumfamspnriun aceavding fa Bl Jafler sard 26-6-89
WEHA EDELSTAHL - SHEH EX &893 A-FR-13%
BLECH |PLATE 1.4571 ITA
afl- Hanciard - Grade of Watenal Wiphalemp By L fmm«a Piocann
L6 CrHlMoTl 17:13-3 iCE. 288 o
[
Tochiietal b raimHnlE Echmabsrvarsmar - K.* of cod '
CIM 17440 / A0 W2 + TRE 100 « AD-WERFHLATT WLO EN-1203% B :
fechen das Lislewarks Lrmergad day SacteeyiBuige '
Brand ol she manulaciuns ] ”@ I
s e ik :
Uhrasimanih T T ol P Frobe He |
T Dusrsirty m-_ [repwyeey T i
& . T0.%0 % 1.%00,G0 = 3.090,00 = WET qrTeT |
. Aratyna - Chemicel Ciagsaad
Difvcn M
Ead P 5] Lin ] MH .o =] NI B g BI TI
el gy dnrumgen
16, 520 2,000110, 500
i G080 10,800 | A 000 | 2,550]1%,.%48| o,04% o,818 i,008| &.9e0
TVET @.004 | 18,6508 1,5%) 2083111, 248 0,033 0, S61 2,343 8,33 I[
| |
|
|
== i
Expanuchaiien - bischiecsl Prgpestae  Pr. Temg T Terg. 3 ]
Prog P Froh - Luga W AT TR
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A-Z011 HERMDEORF
Lt TRy T
Tel OFFAT20 57 Fax N 20

FM FLANSCHENWERK GE5S M.B.H.

Monm- wid Sondedlomrschen. Schmiedeamrikel, Rrdge, Ronden
und Fuschinire ous Bach
ALPRANTHLY 100 resrdliziemey Hergnadisy

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED. 96 Ort: Sierndorf
AD Merkblaft W2/ED 24 und AD WIO'ED.BT TRE 100
Auftragsnummer:; BYOE526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestilgen, dal dendie gelisfertelen Teille

Glatter Flansch DIN2576 PM10 DNS0/G0,3 251k,

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: G000x2000x25mm
ausgawiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DiN EMN10204
Der Firma: Acroni
gefertigh und die Slempelung
Waerksatoff: 1.45T1
Schmelzennummer: 228651

wor dem Trennen Oberiragen worden st

Zum Zeichen der ordnungsgematsn Umstempaleng wurde/n derdie Teillfe aulerdem mil ungenem
Elempal versahen,

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: / "
peiung g @ f%u = .:;é./,_

Malprifung und Sichtkontrolle aul fullers Beschaffenheit: ohne Beanstandwng

Der RWTUY verzichiet auf die Gegenzsichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997 @ Unterschrift de ratandigen

11 SIERNDORF

(R (0040042 OA
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Morm- und Soncherflanscken. Schmedeaimised "'-u'-gE Ronden
i Fuschruste oy lesch
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A-2011 SIERNDOTF
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UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 Ort: Siemndorf

ADWZIED. 84 und AD WIVED. 87 TRE 100
Auftragsnummer: BYOE526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bastatigen, dalk der'die geliefertesan Teilla:

Glatter Flansch DIN2576 PM10 DNSQG0,3 1 Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkbilatt W 9

aus den Abmessungen: BO00x2000x25mm
ausgewsiesan durch Abnahmeprifzesgnis B nach DIN EN10204
Der Firma: Acroni
gefartigt und dis Stampelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 217127

wor dem Trennen (bEfragen worden ist

Zum Zerchen der ordnungsgemdlen Umstempebiung wurde'n der'die Teil'e aullerdem mit unserem

Stempel versehen

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @ e
Mabprifung und Sichtkontrolle auf Sulere Beschaffenheil; ohne Beanstandung
Der RWTUV varzichted auf die Gegenzaichnung
der 3.1.8 - Teugnizse ab 03111947, Untarachrift dos
Fi FLANSCHE

(i D SO0 AZ0A
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FM FLANSCHENWERK GE> M.DB.H.

Harrm: und Sondetlonschen, Schimiedearnled, Ringe. Ronden
wred Tuschnitre aus Mech
ADWONTAD 100 remfiziecs Herselles

H-2011 SIERMHDCHAF
ndusimesgoi, 2
Tef. D22&T2D 57 Fax DY 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum; 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10025 Ort:  Sierndorf
ADW2, TRE 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestatigen, dalk der'die gellefertelen Teilie:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/G0,3 55tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W3

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm
ausgewiesen durch Abnahmepridfzeugnis B nach CIMN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummoer: B42094,

wor dem Trennen Uberfragen wordon ist,

Zum Zeichen der ordnungsgemiBen Umsiempelung wurde'n der'die Teilfe aullerdem mil unseram
Stempad versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: / qé.;’-’

Unterschrift

Malprifung und Sichtkonirolle auf Sulers Beschaflenhei ohne Beansiandung

Der RWTOV verzichted auf dis Gagenzaeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 031118987,

E CO0A004 2004
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0003146 29060 BO3Z311.R00

|I'I-n|¢ - Dhanim

Woceat exiler - Dhie Flearet iy - WiAse EYETLINHE |
400 165

Parehiser - Beseller - Acharur r

Aveata ShefTeld Gesmbh

Anton Bruck nefgasse 20

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE
OSTERRIKE

[l |

[Proeluct - Erzeumgmafon - Produi |
Fostfreses Blech, warmpgewalzt
: .I'."l.i.llmhl'l.lllﬂ_ (¥,

Cerade - WerkniziT - Mugsre - |
1 7-11-2Ti

WM L4571

[u-uu Ovder - Anfmg - Oodre  Pack « Kalhi - Colia Ko ]
(D0l E 0

1pes - Exig

TRE 1A D-MbLWZIDIN 17440
EW 10029 KL. A

Klasse M

|' qusTiEnis - An

Braad-telark
Hemclerswben

Sigae & Froclariour E

Migliing proces "
Emchmelziungsan
Procids de funing

Marking - Kenroschmsmg - Manpusge |
Blech N, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *

Exvenl af delwrry - Liefenamisng « Erendae de Iemadian
THem P Denic midim - A by
Pos A rorakl

Heotibe g s

Lot o
Liei B4
Lo Mo

13 4 25 * 1500 * 3000

PlmeNo 2971 1205-1,-2,-3,4

Blech Mr

TEUZE S DO01BRI3]

Chermical cospasition - Chemisghe Zosanommaeetrang - Cesspexiticon chimiges
Heal - Someles - Coulds: Mo

E S Mn P o
Min .00 (.0 .0 0.0 (.000
Muax 008 1.0 2.0 0045 0030
HA20A .04 0.4 1.5 0025  (.001

Tesl renndts - Prukergelwinse - Rénolmt des essst {[Mims? = | MPa|

Mechanische Elgenschafien
Zugversuch EN 10 002
Blech-MrRichs, Or Lage
Min 213
Max

1205 C M 237

& = M ey [acke

Form 'Tﬂnp. RF 1],2 Rp 1,0 Em
C  MWhyan2 Nmm2 Nimm2
250 S0

730

294 583

e gestellien Anforderungen sind erfilli.
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Kerbschlaghiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-Mriticht, Or Lage Form Temp. Wert 1| Wert2 Wentl MW

L Joule  Joule Joule Joisle
Min 55
Max
205 T :E | P 0 126 192 186 201
Korrosion

EM 150 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informadiomem

Bei 1100 C [Ssungspegliiht und in Wasser abgeschreckt,

A dem Blech wurden Teilbleche hergestelle4

Uberprifl nach AD-Merkblatt WOTRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL 12640,

Ausmessung, Basichtipung und Verwechslungsprifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

L] -
Avesta Sheflield AB (gl )
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STEEL i

RNE  Thsg

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99
Bestaller TEH Beestell. Nr.: 39.0659/hu vom: 11.03.1999
Komm. Nr.: A008

¥ir beswaetlgen, dass dle
: 4 Stk Glatte Flansche  DIN 2576, PN 10, NW BO/88,9

Anforderung nach AD-Merkblatt W2
. aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571

milk Ahnnllm-pn-rl'::n-ugnin .10 nach DIN G0 O43'EMN 10 204

Hersteller Niro steel d.o.o. Jesenice

der Fa. AE-RDI:-]I d.o.o. :
T % : 1 ! £ . L

APZ Nr.:20712321/2/a + vom:14.08.1998. - - Schmelzen Nr.:228312
" (sishe Anlago ) ~

 geschnitton und spangebend bearbeitet wurden .
Oberflachen und Masskontrollo:. ohne Beanstandung _ _ |
Stompelung dor Flansche:  Herstellezichen - | |
. | = Flamd'rnrp nach Nunn

Wnrkstnff Nr. '
Schmalzan Nr. _ |
Zeichen fur Umstempelung |

Die Umstampelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen
(Mal 1996) . e

Jesenice, den 31.03.199% Umatempelungsberechtigler |
Dipl. Ing. Franc Bralih :

Niro steel deo
Jesenice

Blew enbuse GRS CaL &% 4HD Bl B s W30 0 S

e
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A-2011 SIERNDORF

Induprespoek ¥
el (P20 57 Fox D% 20

FM FLANSCHENWERK GE5S.M.D.H.

Moo wnd Sanceflanchen, Schmmeceaniied I".l"lgE‘ Ronden
und Fuschoerie ous Dledh
ADWTVTRD 100 restibosrier Horie|les

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
AL,
Auftragsnummer: BY0B526
Besteller; Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dal den'die gelisfertelen Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNBO/BR.9 £HO0ad Q0L Y 10Stk
Glatter Flansch DIN2578 PN10 DN100/M 14, 3CH QO ACO 414 T 45tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH(FE“JGZM.EGF S5tk

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W0

aus den Abmessungen: B000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis 8 nach DIN EN10204

Der Firma: FAFER
gefertigh und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
wor dem Trennen Oberragen wordan ist

Zum Zeichan der ordnumgsgemalaen Umstempaieng wurdein derfdse Teille aulerdem mil unseram
Stempel versehen,

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @_
Linterachri

Matprifung und Sichikontrolle aul #ulare Beschaffenhelt: ohne Beanstandung -

Dar RWTUWV verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1947. @
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FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Honm- und Soodedflonschen. Schimiedeamikel, Ringe. Rorden
wrd fuschnire ous Mech
ADSNHTRD 100 redifizierer Hersreliar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADWWEZ, ADW 10, TRE 104

A-2011 SIERNDCRF
I|n.?.|'."||‘|.'.-:|l-. 2
Tl 1226720 57 Fou DW 2

Auftragsnummer; B706526
Bestaller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dalt deridie gelieferelen Tellle:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168.3 CH oootCo fA5b 75tk
Blindflansch DIN2527 PN18 DN150  CH go0 400 429§ 451k,

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W9
aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX.S A,
gefertigl und dis Stempelung

Waerkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
var dem Trennen Uberiragen worden ist.

Zum Zelchen der ordnungsgemalen Umslempelung wirden deddie Teills aullerdem mi unserem
Sternpel versehen

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: /

Underscheifl

Malprifung und Sichikontrolle auf Sullere Baschafenhaeit: ohne Beansiandung

Der RWTUY verzichtet auf dis Gegenzelchnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997
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1

FM FLANSCHENWERK GE5S5.M.B.H

Mot wnd Soncarfionschen, Schmiedearikel. Ringe, [Lonoen
und Lfuschinine s Dlech
ADWOITRD 100 zerifizgerer Hesreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Ted (22aW20 57

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Woerkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADWE, TRE 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestatigan, daid deridie gelisfarieien Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 £ Coea80444 ¥ GStk.
Blockflansch 90/20,7/62 8/4xMB Sackloch/20mm It. Zng. (HOD 0 ok 65tk
Biindflansch DIN2527 PN16 DNBD C# o0 4004202 15tk.
nach DIN 2528 AD-Merkblatt W
aus den Abmessungen: GO00x2000=20mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10304
Der Firma: THYSSEN KRUPF STAHL AG
gefartigt und die Stempehing

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 00680
vor dem Trennen dbartragen wornden il

2um Feichen der ordnungsgeméien Umsiempelung wurde'n derfdie Tedl's auferdam mil unsaem
Stempe] versahen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
MaBprifung und Sichikontrolle auf duBere Beschaffenhen: ohne Beanstandung

Dwer RWTOV varzichtel auf die Gegenzeichnung

der 3,1.8 - feugnisse ab 03.11 1987,

D —
—

A-2011 SIERNDORE
Irechusmippaarts 2
Foxe D 20




=
TEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.}: 000221721001 DUISBURG-SUED "
THYS5EN KRLURFE
| DISPO-MR. e —
*H'r.:ul:r-ﬂiu :‘:x-:r BEyind pr
MY dasis da liswsison MY u-.r:n.lnu Egd;;mt;“m
0O04142434 41.74099
Thynasr ey Gk &G -mn. ITo Y30 'y
D = BESCHEINIGUNG UB

Aulern Loveao.

Nbpo &

(HAB005 Aty

raHliAG 200

Lo haant Hmew
Phona/Ta Emc)

[TEL.DEDJEE?EEﬂ?

THYS5EN KRUPF STAHLUNION

AUSTRIA GMEH/POSTFACH 3%
A 1024 HIEM

INSPECTION

CERTIFICAT DE

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX

ABMAHMEFPRUEFIEUGNIS 3.1 B

CERTIFICATE 3.1 B

ER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

EN 10204
EM 10204

Bitati:hdi
Page-MHo, 1
Fape-H"

RECEPTION 3.1 B

WarkgoH, Lufsrbedisgurgan
Dustlity § Spacfcalion
Bt 5 G oraldion de vanignn

1.4571 7 TRE 100 7 AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF, C 2

=

E:::““T WERKSTOFF: SCHMELI=-NR..
e HATERTAL: HEAT-NO..
MATERIEL. NO. DE COULEE.ND.

FERTIGUNGS=/PROBE-MNR .
MANUFACTURINGSAMPLE-=-NO.
DE FAERICATION/D EPROUVETTE

; ex#® IH AUFTRAG KRUFPP

ERIEUGN ISFORM
TYFE OF PRODUCT
DESIGNATION DU FPRODUIT

GROBBLECH, GEBEIZIT
PLATES:. FLAT: PICKLED
TOLE: PLAT. DECAPEES
POS. | STUECK GERICHT GEWICHT
IAHL GEHOG . THEOR .
ITEM| NUMBER HEIGHT HWEIGHT
FPIECEE THED.
POS. | NOMERE POIDS FOIDS
PIECES THED.
o001 (20.0 X 2000.,0 ¥ 6000 [mml
KG
1 1945.000
1 1945.000
b2} 380,000
| 3890.000

AR

SECHHRELIE

HEAT
MO .

HO. DE
COULEE

409680
60F&680
#

LR

THYSSEN NIROSTA GHMEH #ss&e

Fechan dai Lslarsamen
Supplies mark
dargpes Fusine

;ggss
IxK

ABNAHMEFPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR"S STAMF/FOINCON DU RECEPTIONAIRE W

=

--._-.
|~' .'_,I;I!

BELECH-NR FAKET
FLATE-ND BUNDLE
MO. DE TOLE FAGUET
37514101

37314202

THYSSEN KRAUPP STAHL AG
Zarirals Abrnshmatschnk

Ew wird pawibigl, dul dis Ergabnitam Ser Prillungs
rgn sl ainparien LialarbadSngungen anlagreiign
Thiy if s carily, Tl (he jeal resully are

in Bgrmenanl =0 s 0 fcEione

Fmorm

mrisdlrere—a rivie Tai d il A A



IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
MR.{MO.): 000221721001

| DISPO=NR. -1

B W R
Emigziveg QR b
W™ i iets di Hadichon

QOO&18Z2434

‘Aerkn-hir BEgppl bl

Warkn-Ho Drsdr Wb

na s Figing = dp crmmards
41.750%%

DUISEURG=SUED

wal

THYSSEN KRUPF STAHL AG

Thpmaes Koapg Soasd A - AT Theiinrg

A LTO24

THYSSEN KRUFF STAHLUMION

AUSTRIA GHEH/POSTFACH 33

WIEM

Wiarkatef s Livdarbadrgung
Churility § S e abigan “

Datum 14.03.00

Dol bl Harodind
Phone'Td dimec!

TEL.O02035273207

P g :
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT OMN MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERLALIX EN 10204

ABENAHREFRUEFIEUGNIS 3.1 E

INSPECTIDON

CERTIFICAT

Bil-Ki.

CERTIFICATE 3.1 B Page-Mo, &

Fage-H7

DE RECEPTIOMN 3.1 B

1.4571 7 TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 178440 / VERF, C 2

Madiriau f Condiions de Deslson

Hannasizhmeeg: WERKSTOFF §
Wurgus; MATERIAL., HEAT=ND. s
MATERIEL. ND. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D EPROUVETTE

SCHMELZI-=NR. r

FERTIGUNGE=/FPROBE-=NR .

HANUFACTURING/EAHPLE=ND .

ECHMELZE

HEAT HNR.

ND. DE COULEE c

09680 « 043
CR

LHOF6B0 1&4:370

81
&30

MO
2,020

TRANSPORT=-MNR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANS
000000004354

MM
1,230

NI
10,340

FORT

CHEMISCHE IUSAMMENSETIUNG VON SCHMELIPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIGUE SUR ECHANTILLONE DE COULEE %

Jmichen dan Lieinmemrosg
Suppiars mark:
Mamue dusine

KRUFPF THYSSEN WNIRDSTA  XXXXX

N

SCHHELIVERFAHR .
HEAT PROCESS
COULEE LABODRAT.

P B

+ 029 10010
Tl

r320

ADD
ADOD
ADD

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Lanfralp Abnahmatechnik

En wird banklligh dall Sa Engannisss dur Prifengs

dan yverainbarien Lslsilad it anisprechens

Thig i b3 CA71Sy, Rl B byl fesulls any
i agieesant with the pecilicalicas
Blrym mrnlirmosd moe 68 (8RR fAes aaaals a5l




LEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (ND.): ODO221721001 DUISBURG-SUED ngroegn
THYS5EN KRUPE STAHL AG
DISFD=-NE - — —
L s b T WarikaNr Haalsb-Hr Dalums 14.03.00
Ehangirg pacsr Mo M, Cirdesr Ha Hraktweste -Hauzul
W 0'leth da Hiwraisan de Fusine W2 da commande Phora’Ta. disect
DODala2a34 41.7409% TEL . 02035275207
Thyssen Knapg Soae AG - 47951 Dusiney FIUIa0Y = o 3
. ; BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEM EMN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EM 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE COMNTROLE DES MATERIALX EM 10204
AENAHMEPRUEFZEUGHIS 3.1 B
AUSTRIA GMEH/POSTFACH 55 IMSPECTION CERTIFICATE 3.1 B E:ﬂ%.l
A 1024 WIEM Pape-N
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
T ———— 1.4571 7/ TRB 100 /7 AD-W 2 7 DIN 17440 7 VERF., C @&

Oualisy! Specification
‘Wiabdrisy ! Conglices 28 lvrdlsan

o NATERIAL: HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. s

RATERIEL, NO. DE COULEE.NOD. DE FABRICATION/D®EFROUVETTE
KRUFP THYSSEN NIROSTA  XXXXX

N

%I :‘:’,‘.‘;‘ni"‘"“““- WERKSTOFF! BCHMELZI-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Ewichan doa Listarwarken X 1
;Elk

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN I UG VE R S UCH
MECHANICAL CHARACTERISBTICSE T E N S I LE TEST
CARACTERISTIGUES MECANIGUES E S S A I DE TRACTTIORN
S8CHM.- PROBE- 1)LAGE TEMFP FO. R RM R/ LD A AGT I RM X A i
NR . NR. 2) IUST. RH
3)ALTER GR.C N/HME N/MHE® T MM % S
409480 37514 1310601 + 20 0002 280 578 48 140 5a J1212
RFO: 2%
210013 318 031 72 41416
"q RF 1 X
o 310000
W
|
SCHHELZ-NR. PROBE-NR.
605480 #Z2FFET

IK-FROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTAMDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TOD ORDER SATISFACTORY
ES5Al DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

# PROBEBLECH NICHT IM LIEFERUNG ENTHALTEN
# SAMFLE FLATE WNOT IMCLUDED IM DELIVERY
# LECHANTILION NE FAIT FAE PART DE LA LIVRAISON

THYSSEM ERUPP STAML AG Es wird bawlhgl, daf dis Ergesedsss des Fridungen
des rerminhacies Lisleroadn gungan anaprechen
Jantrala Abnahmatachnik Thin In i osrdhy. (REl IR IEel (EEE G

in pgreamani s Ba apeciléiheni.
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A-2011 SIERNDCRF
| b ool 2
Tel CR24T20 5T Fox DO 20

FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Merr- wnd Sondefianschen, Sdemiedearribel, Rings, Randen
und fuschrime ous Olech
ADWITRD 100 zemiliziesmer Hesnpelle

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN100298L A Ort:  Sierndorf
ADW2 ADWHO, TRE 100,
Auftragsnummer: BYO65286
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestBligen, dal derldie gelisfarielen Teille,

Blockflansch 200/84/160/BxM18 Sackloch/28mm k. Zng BStk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm
ausgewasen dunch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
geferdigl und die Siempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: B2599A

vor dem Trennen Oberragen worden sl

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umsiempelung wurde/n derdie Teile auferdem mit wnserem
Sternpel versehen

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ éég:ﬁé ________
ars

Matprifung und Sichtkontrolle auf Sullere Beschafienhait: ohne Beanstandung

Dar RWTUWY verzichite! auf die Gegenzeichnung

dar 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997, Unterschrilt do hghrstindigen
FM FLANSC R MBH.
A F
/

Lt

Cd COD 400 4203




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page

ENO204318 filorn 990423

1)

= = z " ]-Dm.g = Dstum Logd = Ladung = Charge Mo Cort W - feugnts MNr |
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 BOTOEA0. KO0
Wt order - Thre Besurllung - Vot comumusds | [Averm Cmter - Aultrag - Ordre Pack - Kolii - Calis Mo [
02.02.393 hooFys S01859 6158
Purchaser - Besieiler - Achetar |
Avesta Sheflicld Logistic [Requirmess - Anfarerages - Exigznces | |
Postfach 460254 TRE 100/AD-MblW2/AD-MbLW IDIN 17440
EM 10029 KL. A
DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungsiemp, bei Beanspruchungsfall I, - 200 C
TYSKLAND
Dhear. |
et - Erctugnialon - Produi |
Rostireies Blech, warmpgewalzi
- AAusfiihrung c
|irte - Warksinir - Huance « |
17-11-2Ti
W.-Mr 14571
TN ST e e o
E‘m e Eochamagan 5| EACLU
sy o ' espert 47 b de fescn |
Blech Nr, ﬁl:mts:unq: Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Extere of delreery - Lieferamisng - Biendue da livmazion
Po Arzhl Schmcine by Lo Mr
Hoarkae 1T an Cpa:lde Lol Ha
25 2 30 * 1500 * 3000 B25994 GTEL4 fO01R50232
Flaie Mo 20026 3400-1,-2 F
Blech Mr
|Lile B —
Chemical composition - Chemische 7. riyg - Clor CHETE S
Fles - Semeles - Coalbe Mo
C bt Mn P 5 Cr M Mo Ti
Min .0 0,0 0.0 0000 0000 165 1A 2,00 .22
Max 008 1.6 2.0 0045 0030 185 13.5 2.50 .70
B2390A 0,04 03 1.5 0025 0000 1635 IS 2.05 046
Test results - Prfergetnis - Rizults dos sseas {1Nmm? = | MFa) ::héw E':qur e Y A8
L = Lisgs B=Fma = Rus 1 = Cberftichesnid
Mechanische Eigenschaften :_m e
Zugversuch EN 10 002
Prlech-MrEichi, On Lage Form Temp, Ep0,2 Rpl0 Rm Ihﬁ-
C  Nmm2Nom2 Nom?2 %
Min 215 250 S00 15
Max 730
3401 T F 3 20 225 287 568 54

Die pestellien Anforderungen sind erfillt.

Avesta Sheffichd AR (publ )

POSTADRESVFOSTAL ADDRESS  TELEFON r TELEFHCNE
5491 B DEGERFORS Mar D5ES - 470 00
Swedcn lest #0480 (1) 386 470 00

g niReg. Mo 330001-E74%
EwefRegistered office Siockbalm Sweden

TRLIFAY
Mal D8EGH - 470 16
Int *0aldh {ON586 470 16

MooV A T Mo SESSG00IETSH0

ek

Guality Inspecior

o
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[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | s

= 7702340 EN 10 204-3.1.B sehie. 2(2)
EE’EEE‘?EEE% 1P 147 310 |r.n|= - Datum Load - Ladung - Charge Ma Cert.No - Zeugnes Nr (]
QC-Manager / Hachemi LOUCTF 990707 703 TOE40. R0

Kerbschlagbicgeversuch nach Charpy (V-kerb) EM 10045-1
Blech-Mriicht. On Lape  Form Temp. Wert | Wert2 Wert 3 MW
¢ Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
3401 T F 3 P 20 158 Tl 157 166
Karrasion
Priifung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert T0OD C/30 min.: ohne Beanstandung
Weitere Informafionea

Bei 1100 C losungsgepliht und in Wasser abgeschrecki

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergesiclls:2

Uberpriift nach AD-Merkblatt WIVTRD 100 mit Verzichi aul Gegenzeichnung
+ | Aktenzeichen des TUV Nord eV, 0121WL12640,

.ﬂu;m:ﬂ'unrﬂ B::ll;hl:igung mad Umﬂh&lunwn]fung[!ptkﬂmkﬂpiﬁch}i
ol Beanstandung

Avesta ShelMeld AB  (publ )

FOSTADMESLPOATAL ADDRESS  THELEFORJ TRLEFICIR TELEFAX
5-69] El DEGERFGRS tHag O4E5 - 470 00 Mw 0988 . dT0 G Quality las pectsr
Sweden Inl 406 (SRE 4TO 00 bm +046 (00535 470 16

Cirg mrfleg. Mo S56001-R748 Mo /W AT, Mo SEFSHITRTEE0]
Slefeginered oflice Sinckhohm Sweden
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Inchrsrmimpods 2
Tal CR2AHNI0 57 Fox O% 0

FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Merrm- und Soodedionschen, Sohmisdearibel. Mnge, Ronden
und Luichnime aud Bkech
ADMWTVIRD 100 rectdizicsiter Moisdeier

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-08
Waerkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Siemndorf
A0 Merkblatt W2, TRE 100
Auftragsnummer: BTOB526
Bestaller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummaer: 4714
Wir bestatigen, dall deridie gelleferefen Tedla:

Blockflansch 220109/180/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. Btk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: BOD0x2500x30mm
ausgewtesen durch Abnahmeprifzewsgnis B nach DIN EM 10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
geferig! und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennumimer: 568060

vor dem Trennen Ubertragen worden isi.

Zurn Zeichen des ordnungsgemaien Umstempelung wurde’n desfdie Teil's suBerdem mil unseiem
Stempel versehen

Herstellarzeichen: @

Malpnifung wund Sichtkontrolte aufl ulere Beschaffanheil: ochne Beanstandung

Dier RWTUY verzichiel auf die Gegenzeichnung
der 3.1 8 - Zeugnisse ab 031118557,

A oo aoA20Y
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TEUGHIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT “Q
MR.[HO. b3 L74003 DUISEUARG-SUED e
THYSSEN ERUPP STAHL AG
DISP0-NH.. s B e e Rk i it & i e
SETEER 2 “Weshiur IEmsraiise | Gaten o 0k, FY
Fhingag pager ho M, vl e Dl kw1 aunral
M o ra O 57 EEON o uiine MY @ cnmmasida | PronerTe el
a0ay L0 41 .73721 [Tel.0R0IaB?SZ0OT
: 3 ATTEEOS = Fﬁ{;ﬂ?ﬁﬁﬁﬁTﬂETT___
Topiien Nieng uahd 0 AT Dewwy | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPAUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT OM MATERIALS TESTS EMN 10204
TSU AUSTHIA GHEH DOCUMEMT DE CONTROLE DES MATERIALIX EM 10204
AEMARMEFRUEFIEUGNTIS 3.1 B
Hiam. fe
FREUDEMAUER MAFEMNSTR. #& TMYSPECTIOMN CERTIFILICATE 3.1 :ﬂ:gi
A 1020 WIEN '
CERTIFICAT DE RECEPTION .18
Sl L arasalpangan 1.4571 ¢ TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. ¢ 2

Cuidity ) Spaailcalion
Wbt Condivans da Fvsisan

. Bl fme
——— MATERIAL, HEAT=NO., MANUFACTURING/SANPLE-NO. ok g

rannacnaung: WERKSTOFF§ SCHMELZI-MR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. "‘”""“‘Lﬂm*llﬂl
MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'"EPROUVETTE EEXX

ABNAHMEPRUEFETEHPEL/ INSPECTOR'S STAHF/FOINCON DU RECEFTIOMAIRE :W

taxe® IM AUFTRAG KRUFPP THYSSEN NIROSTA GHEH =ss® L“':"'*

ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGMATION DU PRODUIT

CROBELECH., GEBEIIT
FLATES: FLAT. FICKLED

TOLK+ PLAT: DECAPEES

POS. BTUECK GEWICHT GEWICHT E&CHHELZIE BELECH-NR FAEET
LAHL GEHWOG, THEQOR .
[TEA NUMBER HEIGHT HEIGHT HEAT PLATE-HO BEUNDLE
IECESR THED. MO .
FOS. OHERE FOIDE FOlDs wNO. OE M. DFE TOLERE FadUET
IECES THEO. COULEE
004 30.0 x 2%00.0 K BDOO Lmamil
KG
i A84%.000 SL6A040 EAFRTI0
1 845,000 *
1 4843.000 e
L
THYSSEMN KAUPP STAHL AD L werd bouitigl, 458 duw Lrgeonise dar Prutung:

Hn yereAbaflsh LralEBdingungen suspernes
Janlijin ARnakr=aies inf Phia ip ip cadshy M (e reer PEELRE 309

w giaaes il mif ing specrhicaiiane

s . i b 8



IEVGNIS/CERTIFICATE/TERTIFIUAT

ME . CME.Fr 1730009 MITERFURG ="UED
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SN DRCAT Mo WoE-MO Orger Ha
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THYSSEM KRUPP STAHL AG

B PR o
i mlq':uhl-ﬂlulluF LT h
e Ty Soaci

fel o2uludise=af

Piopiin Hipgi Bl WG AFS1 O pibualg

EEDY = T H"‘h_.'-"'."'ﬂ"!ﬂ?'-""_l"'l"!_
s ESGHEIHIGUHG UBEA MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

Ouslty! Specficiben
Maiinae/ Cetd bk 08 Ueiinion

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
TEU AUSTRIA GMEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
RENAHMEPRUEFIEUGNTYS 3.1 M
Fati-mi
FREUDEMAUER HAFENSTE. 26 I NEPFCTTON CERTIFICATE .1 M ﬁhigﬁ
& lo2o WIEMN i3
FERTIFICAT DE RECEFTION 3. 1R
Wineksindl 1L afariasirpiaigt 1.4571 7 TRE 100 7 AD-W £ 7 DIN 17440 ¢ VERF. © 2

::rll:ln-:r'_l HERKESTOFF i SCHMEL Z=NH .
o MATERIAL, HEAT=NO..
MATERTEL. NO. DE COULEE

FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Ieithen desLiaierwethes ) x gy
MANUFACTURING/SAMPLE-ND. Mamue uvie
DF FABRICATION/D®EFROUVET FE 1xx

« N

& AARE

=

ECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ¥ U G W ER &5 U CH
ECHANICAL CHARACTERISTICSE T ENS I L E TEST
ARACTERISTIGUES HECAMIGUES E S 5 A 1 DE TRAGCT [ N
CHH.- FROBE- 1)LAGE TEHMP FO. R RH R/ LO A AGT I RMH X A
MA . NR. 2)IUsT. RM
J)ALTER Gr.C N/HME  N/MHE X AN X % X
S&B040 LHBF59 110401 + 20 0002 200 SB7 51 174 a5 ~e505
RFO.2%
210013 355 021 bAb 18874
BRF 1 %
310000
MECHANISGHE EIGENSCHAFTEN K E R B 9 C H L A § BIEGEVERYUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICE [ R P A T TEETT
CARACTERISTIGUES MECANIQUES £ S % A [ DE RE S 01, I FNGQE
EBCHHM .~ PROBE~ 1JLAGE FORM FRUEF= ARBETLT
MR . MR . 2)TUST. TEHF. JOULE
JIALTER ] oS o | 2 i | M
FLRGAD &H895F 100801 Q007 + 20 18%.0 191.0 180,90 1879
210013
220006
|
|
THYSSEN KAUPP STAML AG Eu =od boesilge 088 04 [ushaten g Maiingen
dan vargnbgrtee Listiclrsqungen #nrg Sen

Janiis Araafurnphrehnaik

[Rig 19 Ba @y (h8 0By 1egl dedalid oy
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TEUGNIS/CERTIFICATE /CERTIFICAT

¥ .

ME. (MO, 178003 DUISEURR=-SUED
THYSSEN KRUPP STAHL AG
| DISFO-MNE . . S — : P 2
A T kit § Busivh:Nr oy o H UG .
S oo aee C O it s
DO04 ] L40F0 41.73721 Tel 02035875207
Troe = T, R B e
Thyaen Semp Siahl 40 #TIET ety | BESCHEMGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EM 10204
TSU AUSTHI& CHBEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUK EM 10208
RENAHMEPRUEF ZEUGNIS 3.1 I
FREUDENAUER HAFENSTE. &4 NSPECTION CERTIFICATE 3.1 B :'-Ta':."r.?: &
A 1020 HIEN e
- ERTIFICAT DE RECEPFION J.1E
Wl Iyt 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 7 YERF. f. 2

Qualily ! Jpesilcaiian
Maie e ! CanoRanE 90 HFrases

wannpsichrung: WERKSTOFF 7

SCHHELI=NR.. FERTIGUNGS~/FROBE--NRE. i::::::“"”“’xl X
Fdargiin HATERTAL. HEAT-NO.. MAMUFACTURING/SAMPLE-NO. Margua d'ubiie
MATERIEL. MO. DE COULEE.NO. DE FABRICATIONSD EFROUVETE ErK}

KRUPPF THYTSSEN NIRTSTA TEXTE

8

TRAMEFORT=NR. /TRANSPORT=NO. /NO.

DE TRANSFORT
Fﬂ!?l".’i

CHEMISCHE {USAMMEMSETIUNG VYON SCHMELIPROBEN X
CONMFOSITION OF THE LADLE SAMPLES %

CHEMICAL
COMFOSTTON CHIHIGUE
SCHHELIE
HEAT NR.
Mo. DE COULEE L™
. SaB8060 OB E
B’ CR
5348060 143500

SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZVERFAHR .
HEAT FPROCESS

Bl Ll F - | COWm EE LABORAT.
r 20 1:250 « D24 0010
HO NI TI
020 10.520 « 390 ADD
AOD
AQD

THYSSEN KRAUPF STAHL aG
Fmridrigs ADphmetscoinik

Ey wid Besalg 030 04 E-getriane den Pralsngan
N adfpAherics Licdcrbedagurgsn sijioeg s
Friih i Wi COrdly (RS IRS BEAT 4 B8 Td BiF

T T GESEeT SEITEM B4
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Irthun certificate B anlage zu  BBEEHE — e —
R /TN s | D ;
98.091 disp.12503 20710629 vom 27.3.98
St EAVD Tl
Mﬁrﬂﬂ.ﬂrd.'ﬁﬁ o2 u?f;m g m-:in:_mw
* metic pewmre gl | Lt Sprdngungun § e, of calany - Aty
j —
@ 0 verknaity w2/En. 09U una an winsEn A7
l Painils Bt Taly
i s 8 . Tl B, emades e plndin B vrerey
e e N g Dessigny ety Paaratvart] | Seoeume.
™ mn i
: S
| i
Em 21 SBEg 35.00,/2000/6000 1 25z E2e2 T
. 1 LABE LEBS T | &
f__fﬂﬂtlewmit (Verfannen c2)
i I

il prihe. €a e Famanst Bl g 4]

WE24egy

TR R e —— -




PR T P SEla A0 [E TN e ST T S T F e o I T R 0 FMLIFTL lAd=

Fﬂlrdﬂw prevzemu B/ Abnahmepritzeugris B/ nspectioncetficate B & i
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Mehanske lstnosti/ Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
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COLLOQUE EUROFEEN DES ORGANISMES BE SONTAGLE
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Inspection Certificats (@in 50048 3 14)
Certificat de Réception (EN 10204- 3,14
Certificato Collaudo Materiali
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@ TOV BAYEAN SACHSEN TUVM

COLLDOUE FURDPEEN DET DRGAMIBMES oF COMTROLE

i PHIIM, + iPtpection Mo
Ewtilicsl Mo | (G2-AW-TEMAE-ACR
Beiblatt T Pt

halage - Ranwr |
s - Pags Mot 3

Aussagen ru weiteren Prifungen
1. Besichfigung: ohne Beangtandunpen

1. Mazbkomtrolie: ohne Badnstandungen
4. Oberfichenbeschafenheit emisgricht DIN 17440 G20 A

Weltere Angaben slehe belgefUgtes APZ 318 Nr. 20710629/ vom 27.03.19%8 mit Aussagen rur:
© wiirmebehandlung

- Prifung auf Werkstoffverwachsiung

-, Prifung aud Bestindighelt gegen interkriztalling Korosion
- chamische Analyze

Liubljans, den AL0d 19vE Dipk-Tng Toma? Miad
Gt Locatigs - Ligs Gavem = Date D=s Sachuarstindgs - inspagtos =L sxpas)
L kepettoce|
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A-2011 SERNDORF

Irechnmnimpons
Tl ER326 T A0 5T Fox DN G0

FM FLANSCHENWERK GE5S. M.B.H.

tarme und Sondedlonschen, Schmiedeomiksl, Rnge, Toncen
und Juschinime oos [ech
ADWIVIRD 100 2emfiziemsr Hessreliar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Siemdorf
ADWWE2 ADWID, TRE 100,

Auftragsnummer; BTOG526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: dAd714
Wir besialaen, dall derdie gellefertefan Teille:

Blindflansch DIN2527 PN16 DMN50 451k

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9
aus den Abmessungen; 3000x1500x20mm

ausgewlesen durch Abnahmeprifzreugnis B nach DIN EN102104

Der Firma: ACRONI
gefertigt und die Stempetung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 230277
wor dem Trennen Ubertragen worden st

Zum Zeichen der ordnungsgemaien Umstempelung wurde/n derfdie Teil’e auerdem mil unsarem
Stemped versahan.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:

Mafpridung und Slchikontrolle auf Sulere Beschaflanhedt: chine Boansiandung

Der RWTUY verzichiet aul die Gegenzeichnung

der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11, 19097, Unterschrift des
@ Fi FLAMSCH M.B.H.

Cdl £O0400 A152,
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5 2Z0277 : T4l 20 [ 1500 / 3000 1 SA08 S808T
[ 230015 . 1977 20 [ ;000 / GOOO 1 7o82 TasLT
muﬁn‘mm Eigenschaften / Mecha sical properties i
et lil-srsbraadl e ol e o i e T Ty — Kedmic.  Takin Fiavost / Kartmctiong | ot
Prabe i, Dam ! Tuglestighel Eimbrigry ol pr s el floge  Wpch,

hm“ Hm—r:ﬁm T-.'-u_ e pilis o Pt of 3hed lm-E_ ] |
Inhiem pygp 215 | 2=p 500 =5 55 20

.uu—. Ax f =0

&8212T p 263 i 3oa 553 55.0 152 275 297 =300 2o
79817 293 349 s47  a4n.7 145 27z 269 288 20
[[9BOBT p 275 330 560 46.5 152 281 270 296 20
S-Gam/Ket( e N-Mog Fums {Sollem V- Vidotno/Lange/ Longtu el T~ Procno Quee/ Trwvena Loy Bege /Bnd |
| Kemicaa anafiza / Chemische Zusammensstamg / Chemic il Compesiian
Sedodnily: % Wwe W B N W o xE i Fents

— -
230006 0017 ggs 1A% 0.035 0.001 16.74 10.78 208 0232 00158
250277 0.026 p4qs 155 0.040 0.001 1686 1066 203 0.196 0.0112

£30015 0.025 g4 143 0.040 0.002 1664 1056 =15 0226 0.0151

_ PRUIUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEAMSTANDUNG
_ FRufUNS AUF BESTANDIGHEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
MACH DI 50914 ; OHNE EEANSTANDUTS,
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FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Meerm- und Sondedlamden. Schrmedearikel, Ringe, Ronden
und Fuschrume ous Dlech
ADWTITRD 100 sedrliziernsr Herseller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Siemdorf
ADWZ, TRE 100,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wi bestitigen, dalt der'die gelisfera’en Tellle:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CH O0ed 00444 § G5tk
Blockflansch 90/20,7/62 B/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. (HOI0{%& 110k 65tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DNBO C# oo 400407 15tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W3

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm
ausgewlesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: E09E80

wor dem Trennen Gberragen worden ist,

Zum Seichen der ordnungsgemdBen Umstempelung wurden derdie Tellfe aulerdem mit unserem
Siempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @_ﬁf—:_

Linteracharit
Malpnifung und Sichikontrolle auf dulere Beschaffenheit: obne Beansiandung

Der RWTUY verzichtet auf die Gegenzeichnung

ders 318 - Zeugnesse ab 031119497 @ Unierschrift des
FM FLANSCH

Seindigen
%.M.B.H
A2 siERNDORF
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HIEN

NR.(NO.}: Q00221721001 DUISBURG-SUED i szr r fl
THYSSEN HFELJHP AHLAG 700 f
D ISPO-NE. | w
A Wk Ny [ w‘*"‘-ﬁ}gﬁ;
Shipping pigar Ho Wprks Mo Dhrcdar No [iv ittt i
W7 www S lisrsmos de fuina H? de commande Fhons Te. diecl e
DO0414Za34 41.74099 TEL . 02035275207
= O30S
L ol o s BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ;'-‘.‘,'L*EE 1

CERTIFICAT DE RECEPTION J.1 B

Gualily ) GpacAcalize

WarksinH / Lisfsrbedingungan

Watdmiau/) Condhtions da lierdisce

1.4%571 7/ TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

e Renuschemy WERKSTOFF! SCHMELI-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. g.u..;r_ 'ﬂ'l'lmh:"'"""-l'li X X
argue. MATERIAL, HEAT=NO.s HANUFACTURING/SAMPLE-NO, Margus of usinr: 'ﬁ
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FAERICATION/D'EPROUVETTE b

KRUFPPF  THYSBEN NIROSTA ™ XNXXT

ABNAHMEFPRUEFSTEMPEL fINSPECTOR"S STAMP/POINCON DU RECEPTIDNAIRE W

ERIEVUGNISFORM
TYPE DF FPRODUCT
PESIGHNATION DU FRODUIT

#%% IM AUFTRAG KRUPF THYSSEN NIRDSTA GMEH w#=&s

LGROBBELECH: GEBEIILT
FLATES: FLAT. PICKLED
TOLE. PLAT. DECAFEES
FOS.|STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELIE BLECH=-NR FAKET
LAHL GEWODG . THEDR .
ITEH|NUNMBER WEIGHT HEIGHT HEAT FLATE-NO BEUNDLE
FIECES THED. NDO .
[POS. | NORBRE FOIDS FOIDS NO. DE MO. DE TOLE FaAagUET
FIECES THED. COULEE
o0l 20,0 X 20000 X &000 L[mm3J =
K
i 1943000 &09&680 37314101
1 17435,000 &0FEED 47314202
[ S890.000 "
g J890.000 e

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Zerirale Abnahmadmschni
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
MR.(HO.): Q00221721001 DUISBURG-SUED

THYSS5EN KRUPP STAHL AG

Qb ) Soec fosian
Weateriau/ ConGHons o4 ivwalsan

| DISPOD=NR,
Shippag p:nr.‘I:L | :::::L g:;l:r g::::ﬂlhl-luumﬂ i " = EI:] . ﬂﬂ
M o wen b livralmn WY de Fusine HY gy commendn FronafTé el
0004142434 [ 41.74099 l TEL.0203%275207
ka ST OIS0 FELTUS oS
PR SO T T BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPR GEMN Emﬁ
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMEH/POSTEACH =% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B e, 3
A 1024 WIEN Fagh-H™
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Warkun® Listsrbedingungan 1.4571 7 TRB 100 / AD-W 2 7/ DIN 17440 / VERF. C &

LY

TRANSPORT-NR./TRANSPORT=ND./NO. DE TRANSFORT
0000000083564

CHEMISCHE IUSAMMENSETIUNG VON SCHMELIPROBEN X%
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMFOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

BCHMEL ZE

HEAT HNR.

ND. DE COULEE c 61 MM F

L&09LE0 043 r B30 1230 1029
CR HO NI TI

&0F680 16.3%90 2020 10,340 r 320

kannsschnurs: WERKSTOFF | SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE—NR.  Isicoan ces Ustrwerker X JJMK X
oy MATERIAL, MEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. el i :ﬁ
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D®EPROUVETTE X

B

SCHHMELIVERFAHR.
HEAT PROCESS
8 COULEE LABODORAT.
+Q010

ATD
AOD
ADOD

THYSSEN KRUPP STAHL AGQ
Zentrata Abaahimalschnd

En wivd bawilSgl, dill dis Engstation Sar Priflurgan
den warsintarien Lislehpdingungss snissrschan
Thia |6 %0 canily. thal the el resuls are

in agraamanl wilh the soecihcalione
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

w

NR.IND.}: OO0221721001 DUISBURG-SUED nyrasgy
THYSSEMN ERUPP STAHL AG
DISFD-HNE. - 2
i Wi Mr Besiel.Ny hatum 14.03.00
Shinpirg pager He Warks-Mo Ordes Mo e kv Bl Hau arui
WY g'asts Se livraiman HY i Mumice H¥ da commands Frana/Té, dicecl
CoO04142434 41.7409% [TEL.DEDJﬁETEED?
|
ER L] = T
TP EA S A ST e “BESCHEINIGUNG UBER mmﬁmu“uﬁu EMN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EMN 10204
THYSSEN KRUFF STAHLUNION DOCUMENT DE CONMTROLE DES MATERLALIX EN 10204
ABNAHMEFPRUEFIEUGNIS 3.1 B
Hiwnm-Mr
AUSTRIA GMBH/POSTFACH =59 INSPECTION CERTIFICATE 1.1 B ﬂﬂjﬁ I
A 1024 HIEN Page
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Wavkai=fl 7 Listerbesinganges 1.4571 /7 TRE 100 / AD-W 2 7 DIN 17840 7 VERF. © 2
Cuality / Spacliceiisn
Malibsisu f CondBiaong de Bewalden
WE WERKSTOFF§ SCHMELI-NR.: FERTIGUNGS=/PROBE-MNR. Lﬂ_‘:":_l; e X X
sarge MATERIAL: HEAT=-NO. MANUFACTURING/SAHPLE—-NO. Margus Susine
MATERIEL: NO. DE COULEE:NO. DE FAERICATIONSD EFROUVETTE FEx

&

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN I UG V ER S UCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENS I LE TEST
CARACTERISTIGUES MECANIGUES E S S A I DE TRACTTIOMN
S8CHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LD A AGT I RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RH
3)ALTER GR.C N/MHE N/HHE %L MM X% L X
409680 37514 1)0&601 + 20 0002 280 578 4B 140 54 Ji1212
RFDO« 2%
210013 J18 031 T2 Bl1&616
RF 1
3310000
SCHMELI=-NR. FPROBE-NR.
AOF&BO #29929

IK-FROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTAMNDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEBT ACC. TO ORDER SATISFACTDRY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* FROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMFLE FLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
# L'ECHANTILION MNE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

THYSSEM KAUPP STAHL AG Es wind beatdigl, dafl die Ergebniase der Prifungen

dee virenBarien LisfarBad Agunpen erianrgc s

Fantraia Abnakmslechrik Fim in In caedity, thad the Tesl fenuils srs
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FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Harm- und Soncdesflonschen. Schmiedeortios], ncpe, Roersden
wnd fuschnime ous Bech
ADNTVTRE: 100 zenifizierer Hersrellar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort:  Sierndorf
ADWZ,
Auftragsnummer: B706526
Besteller; Hinke P. Tankbau
Bestellnummer; 4714
Wir bestatigen, dal dertdie geliefartelen Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNBO/S8.8 £go0od Q0Mmy g 10Stk.
Glatter Flansch DIN2578 PN10 DN100M 14, 304 o400 A14F 451k,
Bhindflansch DIN2527T PM16 DNED CH 00 4 oOA20% 551k,

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS
aus den Abmessungen: G000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnabhmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
goferdigh und die Shempeliung

Werkstoff: 1.457T1

Schmelzennummer: 27241
wor dem Trennen Gberlragan worden |st.

Zum Zeichan der ordnungsgemélean Umstempelung wurdan derdidie Toils aulerdam mit unserem
Stempel versahen,

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

“Untersehrif
MaBpriifung und Sichikontralle aul dubsre Baschaltenhail: ahne Beanstandung

Dier RWTIW verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.6 - Zeugnisees ab 03.11.15467. Unterschrift des Werksachvdrstlindigen
FM FLANSCHEMWERK SES M.B H
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FM FLANSCHENWERK GES. M. B.H.

Moom- ung Sonderfionschen, Sthrmedeombiel, Ringe, Ronden
und Juschiniste ous Blech
ADRVTUTRD 100 zevifizienes Hemmeler

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-10
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Siemdorf
AD Merkbiatt W2, TRB 100
Auftragsnummer: B706511
Besteller: Hinke P, Tankbau

Bestellnummer: 4644
Wir bestiligen, dall derfdie geliefede/an Teil'e

Blindflansch DIN2527 PN18 DN150 15tk,

nach DIN 2528 AD-Merkblat WS

aus den Abmessungen: BO00x2500x25mm

ausgewiasaen durch Abnahmepaifzeugnés B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gofertigt und die Stempedung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: S6B060
wor dam Trennen (berragen worden ist,

Zum Zeichen der ordnungsgemadlen Umstempelung wurdse/n derdie Teilfe aulferdem mit unsarem
Stempel veraehean.

Herstellerzeichen: @

Malprifuneg und Sichtkanbrolle aul Sullers Beschaflanhell: ohne Beanstandung =

Der RWTUY verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 1.1.8 - Zeugnisse ak 03.11.1847,

CH LOCACCA] bf
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THYSSEN KRLIFP STAHL AG

Bamwpli &r
Dipidegr Hig
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¥ _—
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Franele drec

(Tel.02035275207

Trgnamn Krupap Siani 85 T8 Dueimaey
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BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN1

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EMN 1020
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX EM 10204
BNAHMEFRUEFZEUGHNIE 3.1 B
: Batt- i
PNSPECTION CERTIFICATE 3.1 B gyﬂgi

CERTIFICAT DE RECEFTIOM 3.1B

W ksioft / L@ ngungen
Diuskihy ¢ Bpecifioation
CFTL TR R TSR R R T T

1.4571

f TRB 100 s AD-W 2 / DIN 17440 ¢/ VERF.

c2

Marking

HATERTIAL -
HATERTEL »

manntsctouny WERKSTOFF ¢ SCHMELZI-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE=-NH.
HEAT-NO. »
NO. DE COULEE.MNO.

MANUFACTURINE/SAMPLE-NO,

frm s X
Marqua d'using
DE FABRICATION/D®EFROUVETTE KEXX

ERIEUGNISFORM
TYFE OF FRODUCT

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL / INSPECTOR'S STAMF/FDINCON DU RECEPTIONAIRE

##2% [M AUFTRAG KRUFFP THYSSEN NIROSTA GHEH ##sw

DESIGNATION DU PRODUIT

GROBELECH. GEBEIZIT
PLATES: FLAT. PICKLED
TOLEs: FLATs: DECAFEES
FOS. STUECK GEWICHT GEWICHT
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|
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F1ECES THED.
FDJ el W 2500.0 K BOOO [mmd
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SCHHMELZIE BLECH=NR FAKET
HEAT FLATE=NO BUNDLE
NO.
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S&EA04D LEFFOION

THYSSEN KRUPF STAHL AG

Zonivale Axenhvmaracihrk
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1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 7 DIN 17480 7 VERF. . 2

mﬁﬂ?nufﬁEHESTUFF:
Matgue MATERTAL -
MATERIEL »
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HEAT=NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. sareis Sutinn x,ﬁ
NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE xfxx

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7 UGV ER S U CH
MECHANICAI. CHARACTERISTICS T ENS 1 LE TEST
; CARACTERISTIQUES MECANIGUES E£ S S A 1 DE TRACTION
SCHM.- FROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A ABT I RM X A
NR. NR. 2)IUST. RM
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3)ALTER Gr.C 1 2 3 ]
S&8060 ABYF0 1)0&401 Q007 + 20 182.0 175.0 188.0 182.0
210013
310008

KRUPFF THYSSEN NIROETH

LY. RS

)
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Page -
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KRUFF THYSSEN NIROETA EXXITY

X
TRANSPORT=NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSFPORT
Do3aTT
CHEMISCHE IUSAMMENSETIUNG VON SCHMELZIPROBEN %
CHEMICAL COMPODSITION OF THE LADLE SAMPLES X%
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BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Baupriifung
Objakizrt: =
Verwendungszweck: Druckdomdeckel MW 600
Prifgrundiage: Cruckbehalterverordnung
Kennzeichnung: auf Tellarboden
Hersteller:  Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26680
Edelstahl-Technik Hersteiljahr: 2000
Herstedlor: 79268 Botzingen Herstellerzeichean: HF
1 z k|
Faum Behiilterraum -— ---
Zulassiger Betriehslberdruck bar =1 - -—-
Zuldssige Befriebstemperatur *C 150 - -
Rauminhalt Liter e aea -
inhalt (Medium) — — -—
VORPRUFUNG der Zeichnung durch; TUV Sidwest Datum: 15.08.1985
Zeichnungs-Mr.: 500 000 00
BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

Die Ausfihrung entspricht in den wesentiichen Tellen der vorgeprifien Zeichnung.

Verwandete Warkstoffe: {(siehe auch Anlage)

DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehiilter Datum: -

Raum 1 s 3
Prifuberdruck bar p g =
Druckmedium i Y e

ANDERE PRUFUNGEN:
kaino

BEMERKUNGEN:

Die Ausriistung wurde nicht geprift. Die Abnahmeprifung vor Inbetrisbnahme ist daher noch
durchzufithren. Die in der beigefiigten Werkstoffnachweisliste aufgeflihrten Werkstofinachwei-
se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel @

Ort: Freiburg Datum: 25, August 2000
BE-HNDD-FREWaBa

Anlagen:

Zeichnung und Stickliste
andere Dokumenta: —




ZIMMERLIN GMBH
EDELSTAHLTECHNIK

SchloBmattenstr. 1, 79268 Bitzingen

Werkstoffnachweisliste

filr Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BARNW 600

Fert. Kontr.Nr. DOTO0 26680 DRUCK 11 bar

Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 *C

: Werkstofl 1.4571

Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick

4-|Pm Teilebennenung Werkst.Nr, !alzguu_:ss_une | Hersteller Schmelze.™ rJ AL

1 Deckelflansch | 1,4571 316 TE30x 20 mm _ _Einsal 449649 3ABADW?2 | . 1

1!.'_-.’ gewiilhte Scheibe 14570/ 316Tj4 mm_ Krupp Thyssen 581300 LBADW2 | :

3 |Kragenblech 14571 316 Td6 mm | Krupp GO0SGD IIBADWZ | Tt
@ Kippechnube L4301 Mi6x110 _ |Tigges 10778 118 | Tesvans

|5 | Blockflansch L4571 316 Ty NW 100 | Gidtimens 119556 118 ASME

S1:4mm S2:6mm HI: 100 mm H3 :27 mm i

Werkstiofl-Bestitigung fir Kleinteile

Es wird hiermit bestitigs, dal fiir Klemteile, die mcht im obensiehenden Verzeichnis angefilhet sind, -

die in der Zeichmung bzw. Stickliste angepebenen Werkstoffe verwendet wurden,

Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 52 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefihr,

[Me nach AD-Merkblan HP 53 erfordeclichen zerstdrungsfreien Prifungen wurden durch-
gefihri. Die mit dem Werkstempel HE gekennzechnaten Positionen wurden urmgestempelt

Bitzingen, den 23.08.2000 Snchbezhtiicr

Werksachverstindiger

m%ﬂﬁt‘
a
Daniel Th

Digl. Ing. (FH) 8F1
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BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
Oibjektart: -
Venwendungsoweack: Druckdomdeckel NW 600
Prufgrundlage: Druckbehalierverordnung
Kennzeichnung: auf Tellerboden
Hersteller:  Zimmerlin GmbH HRIE-RE B B a0
Edelstahl-Technik Herstelijahr: 2000
Herstaliort: 79268 Botzingen Herstellerzedichaen: HZ
1 z E]
Raum Behfilterraum e =
Zulssiger Betriebsiberdruck bar 1i-1 e ——
zulassige Belriebstemperalur °C 150 - -
Raurmdnhailt Liter = — -
Inhalt {Mediwurm) —— - ==
VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TV Sidwest Datum: 15.08.1995
Zeichnungs-Nr.: 500 000 00
BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

Dia Ausflihrung entsprichl in den wesentlichan Teilen dar vorgapriiflan Zedchnung.
Verwendele Werksioffe: (siehe awch Anlags)

DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehilter Datum: ---

H.ELHTl 1 2 3
Prifibardreck bar s e
Druckrmediurm s S

i

ANDERE PRUFUNGEN:
keing

BEMERKUNGEN:

Die Ausristung wurde nicht geprift. Die Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufihren. Die in der beigefigten Werkstoffnachweisliste aufgefihrien Werkstoffnachwei-
se haben zur Priifung vorgelegen und werden beim Behélterhersteller aufbewahrt,

Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie foigt gestempelt: Mit dem Stempel

Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000

BBE-MOD-FRENa/Ba

Anlagen: ,éé
L

Zeichnung und Sthckliste

ndere Dok e mresressesees
e i Sachverstindige(r)

(Horst Wachtan)



ZIMMERLIN GMBH
EDELSTAHLTECHNIK

SchloBmattenstr. |, 79268 Bitzingen
Werkstoffnachweisliste

fiir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckeal

1 BAR NW 600

Fert. Kontr,Nr. D700 26681 DRUCK 141 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 °C
; WerkstofT 1.4571

Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 atiick

 Pos 1'¢il¢hﬁ!g'¢u_u[i_g_ m'i._h"__etl_r.:il..ﬂn Abmessung Hersteller Schmelse Nr. [ APL

I Deckelflansch L4571 316 Ty 30 x 20 mm Einsal G40 LIBADWZ | ...}
2 |gewdibie Scheibe | 1.4571 / 316Ti4 mm Knupp Thyssen SE1300  [AIBADWI |
3 |Kragenblech 1.4571 316 Te 6 mm Krupp 00860 LIBADW?2 | .

4 |Klappschraube 14301 M16x1 10 Tigies 30778 318 SELEL

5 |Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Ciitigens 3119556 3.1B ASME

Sl:4dmm 52:6mm HI : 100 mm H3 ; 27 mm

WerkstofT-Bestitigung fikr Kleinieile
Es wird hiermut best@tet, dal fir Kleintetle, die nichit im obenatechenden Verzeichnis angefiihet sind, =

die in der Zeichnung bew. Stilcklists angegebenan Werkstoffe verwendet wurden,
WerkstolTnachweise liegen bel uns vor,

Diie mach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprilfungen wurden durchgefillut,
Ve nach AD-Merkblan HP 53 erfordeslichen zerstérungsfreien Prilfungen wurden durch-
gefithrt. Die mit dem Werkstempel HZ gpekennzeichneten Positionen warden umgestempeit.

Bitzingen, den 23.08.2000 Sachbegrbeiter Werksachverstindiger
Zimmarl bBH
E Ti rilk
Da a

Dipd, ing, (FH) BF1
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Abnahmepriifzeugnis
{gem. DIN 50049 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifungen - 3,18 )

. Praf-N.: 2072
Test certilicate TEST NR.
{According to DIN SMYEN 10204 - Test certificate to 3,18 ) |
|
Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 124243 I
CUSTOMER th &. m.m {¥RIFER NHE, |
Hans-Sacha-Strasse 43 Werks-Nr.: 2p08,/0123 i
- 4688 WELS (OESTERREICH) MILL'5 WK |
Hersteller: |
MANUFACTUREN  yrma THOX Aunsfiihrung: E ( ELH-1 3 |
EXECUTION ( ) !
‘ I'“'t.gi_arnsmnd : Liinganahtgeschweisste Hohre |
H'L. i
anforderungen:
@“”’““”‘”" WA DIN 17457-85 Werkatoff-Nr.: 1.457
Werkstofl {Hurm:u:uiuhnu.uﬁn: XEorHAHoTL 17122
CODE NUMBER {(5TANDARD IFESTENATI
Lief nd: - Priifklasse:

Kennzeichnung: pach DIN 17457
MARKING sooording to

Zeichen des Lieferwerkes:
LA ;H“es aplerwerkes: TLTA

grlsak‘:ﬁrﬁamchnung; 1_45'?'1 Eﬁﬁ]ﬁg‘ des E’#ﬁﬁnmhmstmﬂqm
Ennhmel: E 7 A.0.D.
MAKING PHOCESS i
lﬂ%lil:l‘ I.icl'mmg:
‘::.-:- el B2 | s “T |
083 38 179.68 | 825.00| 60,38x 3.20x GO0 1.4571 4168091 1=- 1| <k>

.

Ergebnis der Priiffung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfusllt
TEST RESULT: The delivery satisfles order”s reguiremente

Bestrl Levante, den @7/84/2000
Anlagen 1) Ergebnis der Priiffungen
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Inox Srk Cap. o i, vers. 820135 0O, 4D Unicy I'rodisbive = i]‘]{}){
Crada istale: 45 bis Trib. Crofmees GBHL/AG Mia: Sirails Seatale 45 his

240113 Bobweves | ‘Oglia (0K - llis KEA Crirnoma |190060 20110 Robeccn d'hghie |CID . Tel. D373 %301

Tel. 01377 5@ - Fax 3215390 Ml = sales, s garvedd Gllsy: Via Dlente Sedind, 10

Cosdl. Figee ¢ I, 1% 1T DOEE30E01 6 Humi-pagr = Iiigefwww anvedi il 160 Sestr] Leanie (GE) . Tel G185 482471
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Ergebnis der Priiffungen
Testing result

Anlare 1 zum Levenis

ENCLOSURE TO CERTIFICAT

Besiehii il A H Priif-Nr.:

Besichtigung und Ausmessung: Oime Boanstandung PrifNe.: 2072
Toleranzen nach: DI EN 150 1127 D3/T3 vom 07/04,/2000
TOLERANCE ACC.TO ol

Wasserdruckpri : Alle Rohre gepriift mit

HYTHEOSTATIC JI.LL ANE TESTED AT =

Dichiheitsprisfung: EDDY CURRENT according to 5.E.P.1525 with Dieposition: OK
LEAK-TICHTNESS TEST

[reie F'rufll.ng EDDY CURRENRT according to 85.E.P.1814 with Disposition: OK

W PROCEDURE
I'Wﬂtmrsuﬂh nach: DIN 58135: OK Ringaufdornversuch nach: =——=———===—
TEET ACCORINSNG TO HIN: EXPANDING TEST ADCOHD, T
“.-l aliversuch nach: ======= uch nach: =======
NG TTENING TEST ACCORD, TO HING LE TEST ACCORD. T
¥ ch mach: DIN 58145 riif
Zegeimen = * MRSy o Beiiteity v 1008
i | B R e[| [ S [
LR e ] e | | e | W i
Rouired sttt 0% 3 DN VU5 WARTIME |= m |= | W-™ |= B
ees | 3444 1| L| 20x 3.20| 2339| 374 606 54.0

e |/ PP W E

o

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %

u:“"“: 5";_:" Cm aw LT " Mn % Cro N M % Ti % Co
.......... 468801 | 8.045 | B.G50 | 9.081 | @.826| 1.060(1T7.016| 11058 Z2.868 ©.318 @.118
Wirmebehandlung - Abschrecken: °C

HEAT TREATMENT: BEIGHT ANNEALING TREATMENT

Bestri Levante, den  ©7/84/2000 "‘;ig-?:f::l‘.'-m'"‘
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Mg lmea el Cap. o inL vers. 42,080 000 000 Unith Frodattive: [ | K
£, acd Siakale 45 bis T, Cremuond BB6L/36 flia: Strada Statale 45 bis
" | 36000 Rohersa d'giio {1 - falia FLEA. Cremona 119060 601 Raberos  Uglio (CH) . Tel, (8372 5401
Teel, (372} G801 - Fax 921532 F-Mail = nal e Baiparvedi i (illsys Via Danin Sidini, H0
Cod Fise, e P, IV IT D083 060158 Home-gage = btk wows.arvediil 163 Sestri Levape () , Tel, (01851 4824T)
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Abnahmepriifzeugnis
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffpritfungen - 2,48 )
Prif-N.: 15483

¥
)
EEEa Test certificate TESTNR.

¢ ot e (According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.18 )

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 25, 42,2080
‘:..LmHEH ﬂ""hH & I:-E'I-.H:ﬂ OHDER NB.
Hans-Sachs-Strasse 43 Werks-Nr.: 2666/0756
4408 WELS (DESTERREICH) A T
Her-.al_,el_ler:l
MANLFAC TLUHER ILTA INOX . Ausfiihrung: E ( K1 M=t 1}
EXECUTION ( )
Priifgegensiand: Lingsnahtgeschweisste Rohre
TERT O8IECT
.ﬂnfurdtru I
AGCOBRDING TOEIMNINAD - pIN 1745785 Werkstoff-Nr.: 1.4571
. MATERIAL
Werkstoff (Normenzeichn ¢ XACrNiHaTi 17122
ﬂﬂﬁﬁrﬂMRéllﬂTAHmHn nmmuﬂ%?n
Lieferzustand: K1 -1 - Priifklasse: 1
DELIVERY CONDITION TEST CLASS
Kennreichnung! nach DIN 17457 ! .
MARRKING secording to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
TRADE MABRE
Markenbezeichnung: 14,4571 Stempel des Werkssachverstandige:
STEEL GRADE MILLS INSFECTOR STAMP

Emdlmnlnum: E / &.0.D.
STEEL MAEING P H.5.

I der Liefernng:
mﬁntﬁtﬁmmumm
et Py Srdsbaa bl

; P Copensterd PP L Probebic.
[ I —— friud Teigh ikt Hami' * 7 |% Bpecimen.ar
..';. BE3 18 108.88 | &72.88| B8,.98x 2.98x S0P 1.4571 | 458388 | 1= 1 | LK)

Ergebnis der Priifung: Dis gestellten éAnforderungen sind. It. Anlage erfuelll
TEST RESULT: The delivery satisfies order’s requirements
Robecco d'0glin. den 28822868

Anlagen 1) Ergebnis der Privfungen Y
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||Uﬂﬂﬂ§-rl. Cap. moc. (oL vers. 42020000000 il Produtidve:

| Guhida Sistads 45 bis Trih. Cremona 6861730 ia: Siraila Siwiale 45 bis
S & 10 Resbwssn o Chelin ¢CH) - Palia ILEA. Cremomna 115060 26000 Babseven o ylio 00K . Tel. (6172) S8
Tel, $0A7%) 340] - Fax 921538 E-Mail = sles. lua@arvediin Cllker= Via Danie Sedini, 10
Cod Flae & P D04 1T 008B30400 98 Home-page = Biip:ewwarsedi il 12 Sested Lmvanie (CE) . Ted, (90.85) 46247
=
[ et ey *
Ergebnis der Priifungen
R Testing result i g
EMCLOSUILE TO CERT
Besichligung und Ausmessung: (hne Beanst andung Pritf-Nr. 1543
VIRUAL ANDGADCNCONTROL. it hoat  oh jection THI
Toleranzen nach:  DIN EN 150 1127 D3/7T3 vom 28/62/2000
TOLERANCE ACC. TO T

Wosserdruckpriifung: Alle Rohr . .
II:'r'IJH.H&‘t.m-;:TFH'Igl_Lq:_f;] m.r',’,ﬂm“ “E‘ gepriift mit

Dichlhﬂtggriifnnm ENDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK
LEAE-TICHTWERS TEST

y retiirungsireie Priifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
-DE-TEETTNG PROCEDLUHE

Aufweitversuch nach: piy Sg135: 0K Ilin%aufdnrn‘rcnm:h nach: =======
| FTTEST ACCORDNGTO RING EXPANTHNG TEST ACCITD. TO
H.hl .l.l'ltl'ﬁ'l.ll,'h “!Eh: - B It' u m“nl:h Hﬂ{:h-‘ e e LT
AING FLATTERING TEST AGCORE, To NG TENSILE TEST ACCOND. T0
zwth nach: DIN 58145 VYerwechlu iifung: Ohne Beanstandung zu 10
TENBILE TEST UNCORREST m-rﬁﬂm-m < Dureh ge-FuEhr?
] Boohe | Probe AlATrimta g e s 0% = T Dehaming
M. Tese B Fir.  |rditeng 'Bfum D‘E"" “"1:1""" ﬂg . J:Elri-
Tten, M Tewt. M Sﬁ:; [E; 'HI'-:::;: %- HI,E";_~ HJE:'_r .ww"_: h'-‘E d s
Reymired cimeerbaes sty 3 OOV 11657 ikl T2 |= 266 |= o5 | W-72 |= B
af3 22952 1 L 2 o 2.79 298 421 S 2.8

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %

el s C% = P - Mo e e M T i
.......... 458388 | 0.934 | 0.506| &.681)| @.077 0.90¢|14.848 11868 2.034 a.:m] 2.870
Wirmebehandlung - Abschreckens: °C
HEAT THEATMENT: DRICHT ANNEALING TREATMENT
diieralia e BRobwe snd dssalind) v etk wmaabl o Ko wosm b dse s o
FHE T R T TG 3 HiEEs
fobecco d'0glio, den OB/82/7000 e vl ige
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EDELSTAHL - ROHRWERK GMEH + CO KG

AUHaHMEPRUF 2EVULHIS 5.1 L
gem. EN JO204

ARCLE =51 AL GMEH INSPECTION CERTLFILATE

HETTERNILHEHRSTR, 5 - @
M,z QOS50 705
33917 WEILERSWIST
Bestoll=Nr. J/ i der Mo,

Q307
[ WD .I|| 'r I Chim 1,05, |20y

o . Werks—-Hr. / Ouwr Order-Ho.
Q07

Prislgegerrnand/ Taxl abject LEM . R S ——

langenahtgeschewaiflte Edelstahlrohre eT— 41571
DIN EM IS0 1127, D3/T3 A — X & CiMNiMoYd 17 1 »
DIM L7457 /1ab.7, Prufklas=ze : 1 & =
blankgegliht, Ausfdhrungsart: Tab_ &/d3 | jlermsrees: E —
Scihweipraktor v=1,0 : h——
in Harstelldngen von &000 = 7000 mn i i @
(Hig lpige poictean £ Fiede Res
. g - Warklof- b Grede-bla
lonoitudinal walded stainless stool b Hast M,
Afurmwn weryger s (o

pipes, bright annealed, in random lengtl

Limiang der Lielenang/ Extent of deliveny o
Paa. Ayl Abveaml ursgur Fravy hoin g~y Bpwidraanapenolen Pritung Beschinr u dssmaissmy
B, iy Eieanrmtin v ViRl Atk el e L] -dIL_._ d
01 140 ) 114, %3 X 3, 50 T-904050 ovm Basmmung wima Bamaieseg

LELS 0

Chermische Analyse {gam. Abnahmeprizsugnis des Blathvarkes)/ Chemical facz. o mil Inspection Carliicals)
I:I:-u;:. c & [T ] g8 Cr [ ] Mo T

T=906050 |0,041| 0,45| 1,15 | 0,0%1|0,008|0&,75 (10,60 | 2,00 |0, 448

PriNegebnisys / Tesl resulls T
P ik b g e PRoEa Mﬁ;ﬂ Im Tm Nechmologpeches Pl L*w"m
Eogreran My _-m Apodn [ L] -J“m-. Y gl el [ g
e _ 710 245 | S00-730 | &% i %
4574 DIH 50140 342,0 386 ,0 G64,0 45,0 Hufweitversuch
4475 DIH 50140 3400 385,0 &b, O 4L, 0 DIH 50135,
Eh HW L50 mm
ingrugversuch| SEF [914
DITH SuLSA
witwrell Wb ko i Pt o
T ok

TE= Test/Corrosion test DLW 50%14: O K.

Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis MW 1143 wmiz o, B.
lLbeak Test by eddy currFeat SEP 1925 Eill 114,35 mm: DK,
Dichtheitsprifung gem. DIMH 17457, abschnitt 6.5.10.3: o.B

Leak Test acc. DIN 17457, section &6.5.10.%: O.K. =

=

T ™2

O V2T T Dawiin, 1S .06 99 Wik Inpeciorn




. (18] SUMITOMO METAL INDUSTRIES.1.
Abnahmeprufzeugnis T KANSAI STEEL DIVISION

Inspection Certificate A I% jlll;:th:l-:.mL. *-.i:.llm?pﬁ h?, N7
-fr?‘mlgm ROThad x B wseh oo ibboe e W0 & odormoffior s ki) i
e Mit Zuktimmung des T UV Rheinland e. V. -WE 373F vom 15, 5. 1980

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987,  Zeuins-Ni Desubcare No YYE?504

WE 373 F auf die Gegenzeichnun verzichiet. :
FGEWM. EN 10204 B ECHElHIhFUHE WEBER UEHKETCIFFE—E.'!EH

Lo e v - S BE? EEQ 41 Lb A
SUHITOMOD CORPORAT | ON Blasiall by Oedinr Mo
Baslaber - Cun lomas | ESeEA0s59

i Prifgagenstand - Artacle: RAHTLOSE ROHKE Aus NICHTROSTENDEN STAML
SEAMLESS STAINLESS STECL TUBE rcoLp FINISHED

Frufgrundlican - Speodogtion -l-ﬂ'"'HEH':BLI.TT HE."r'H"E‘ﬂ ﬂlﬂ?ﬁﬁEfEH I 50 |'|£'r'"ﬂ5ﬂ'_'|
basauisichiliche Dudassung Z-30, 3-3
. Warkstoll - Matara: fatsprachend - sooording 1o dirsgabe - Edinon
X 6 CRMIMOTI 17 12 2 DINYP&58 (PRUEFELASSE 23 1985
Erschmelrungsarl - Meling process: E DINTF&45 4 1985
Warmahohandlung - Haat Traaiment: Auslihtungsart-Detvery conditon:

105%0*C MIT WASSER ABGESCHRECE =W.q,
Hmmhnuri-rﬂ-rumg

Wikl - Watormb Harsiellarzcimhen - Brand of the Nl ae e, #
1.45%1
TEET CLASS E'.. g 'H Stempel des hhrhuchwrulurr-:ug-tu A
Ur, TUBE NO., HEAT NoO. ~$lamp ol Works inspeaior
= Umfang der Laderang —Exisar of material  dekvary
P'rx -.‘-'r_' Werks-Nr I A.D. | W.D. Linge = Lengih Sliekrakl liesamte linge | Lirwiche
lewm bs | Wark Na Q:D. tef W, T, i dal Mo.ol pes. | Tetsl Leagihim) Weight rig
DY¥c?504) 168.3 | 4.5 5-7H 2 52.50 | 955
o '
' T
Werks-Nr Schmeles-N . | Lan-Nr FProbe=pg, =] =
Wark Mo | H:a:“rhh. : |:I-|:' Ma. T.P k Rokr-Nr. Picco N
e
O¥Yo?504 DB92902 1 A1/ AD1/1 - aDY/73, AD1A/Y - ADVAsg
Ad18/1

| L oood wpas £

Da gasieldien fnlorderungan wind B Arilagen ariin

- The requrameants sre (ullilsd 3% P fnngs Chirr Warkssachvorstandgy
Anilaa Ergabnim der F'Jij!l..!'lgr..n Works  apacios
o UTE T i E TR T I:Jqlﬂl'll " Dale




- _ i SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD.
Anlage- Annex " * WKANSAI STEEL DIVISION
Blati-Nr_-Sheet Mo 1 Ergebnis. der PrlUfungen STEEL TUBE “'GHH?* '
‘ Test results Zeagin- - Cartificate e TWGC 7504
L3 i b H.\
I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) Py 2 Bewschedenprufung
Nsechmetze-tir. || € |Si{Ma|l 2 | 5 |ca| ni | €6 fua]| T R T
Heat No, [mnplc |- [ = |E= [F |1 nob N165 Eu Skex | =
. .,..{{:_ D& 10 zp 045 _:E]_H_i i [135 165 @5 | 80 : :
Loeszsoz L|ps | 39N7al p30| pool i 11FINTATRDY| e | .
| : S ; : | E : 5 .
. : B : i ' i

-
EmEE e

i I.—Eﬂ-llL:lrull;rq = Ladle F'—E‘lﬂ?rlulllqr: E"rnd‘u.rl:
3 Zug (bei Rt} und Kerbschiagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

] Frobemabmessung #1 ki | Kerbschlagwerie = [mpact Values | Bemerkung
Prohe=Nr. Ihlun-iﬂ of T.P 0.2 :‘_iﬂ-r;FLSu I:L; LEL" Probenlorm- Type of Specimen ) | Hemarks
| 1 - = - i :l—l'
a P. No. ¥ ke Brejve- g | .., 5 i = o
& Ma 2| Thickness | Widih # N mm W MW mm * lils - al T
e 270|245 [ 500 |35
- 3 - = 730 - i 2 3
0 |
a0/ L 4.8 1s.77 273 [ 312 | 651 |45
b 9
¥ - N i
Bemerkungunges ®% Richtung- Direction #3 0,2=He0,2-0. 2%P.5.  ®4 Messhinge-G.l,, © #% Einkeit-Usit
- M rks L= Lings - Longi, ST aReH-UPPEr Y P, A=5 B8] Ba C= re J = Joule
4 T={uwer= Trans i B l.ﬁ G laubefen®
4 Masskentrelle und Besichtigung- Visual Inspection and Dimensional Chesk: 0. H. nln.:ij':::hﬁ.ﬁj;hi?ue‘
5 Verwechselwgsprufung - Matecial Identification: 0. 8. S
& Wasserdruck prifung - Hydrostatic Test: (. 8. (Priffdruck=-Tesgt Fressure: B0BAR i
7 Ultraschaliprifung- Ultrasonic Inspection: 0. 8 . (100 % nach-as _per SEP191% )
B Wirbeistromprufung - Eddy Curfent Inspection: - [ % nach-as per !
8 Korrosionsprifung- Corresion Test: 0. 8. [(Mach - a% per DINSO914 }
IO Technologesche Priufung- Technological Test: 0. 8.
Prifverfahren= Test Mathod: 3 | Ringaufdorn Versuch- Ring Expansion
Z F[inp;fall Versuch= Hing; r"l.q.ﬂn,n'prrg_
| 3 Ftinn;zun' Versuch= F'.mi; Tensile
k [er Werkssachveratandige
Y Waorks Inspector
(hri- Lagcation Matum=-Date

MAmugasaki, Japan

2. JUL.199¢ E— e - e
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OSTERREICH

e RONTGEN-BEFUND
Institut fr WWerkstofprifung
Am Thalbach 15 Pl PEW 00 1384 DAY Pridfblatt 1 WS 1
A-4609 ThalhermWels Aufirags-MNr; 00-9.21-133-189
BOTHEMIE Kund Auftrags-MNr 4088
Auftraggeber {  Fz. Hinke Tankbau GrmiH  Bauteil:.  Lagertank Pos. 34413451 Zeichrung:  $0BER0
Friifart A48T0 Viackhmarkd Fabr M 8200 Herstallar £ Hinke
@ F'.Em'l.F‘he!'und ' El:-.,rf_guh_mg LLY)
tEIT; Fimbegeichnung Linragelmilhghet nach CMORM EM 150 6520 - BF il Fiin
o T ERPE =] v il
zﬁniﬁﬁﬁéﬁggtaai
dig | di | B B i ool T | 7 fm Lu | gl w | ™
HC 295 X 14 i 2
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Filmlageplan

Auftragsnummer: 00-3-21-133-183
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! Prifgegenstand: Lagertenk Fabr.hr.:

3

H2B0

Eln Unlernehmean der BWT=-Gruppe

A I 1 | B =
Langs-; Rundnahte M 1:1
Mantel
60
A= N
m o
(T mlel)
obere Boden |
50
iy
Coxy
) ”
unterer Boden
1Stk. Lagertank Pos. 344.1/345.1 |[
Auftragsnummer: 4088
Fabrikationsnummer: B280
Gesamtinhalt: 2x22.240 | |._
zul. Betriebsiiberdruch: -0.25/+10 bar
Werkstoffnummer: 1.45T
Mol £d AT | Lt ihn Y | Dplir | avdpy [l f) L1 | |
[~ .'
| |
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1Stk. 2 Zellen- Laqertank Pos. 344, 1/3451

Auffragsnummer:
Fabrikationsnummer:
Gesamtinhalt:

zul, Betriebsuberdruck:

Werkstoffnummer:

4088

8280

2% 22.240 |
-0,25/+1,0 bar
1.4571

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Prufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EN 10088-2B (ssbmm)
DIN 1?#5?'.-’58

Durchmesser innen
zyl. Hohe
Gesam H'l-ﬁhe

Leergewicht ca.
Storgewicht ca.

Buden unlzn
Boden

| :ul Eilﬂihsuhardruck
i F‘rufdruck
' Eafrmh:hmpenlur max.

1 41000 kg

| s=6mm; Blech nach EN 10088-28
| s8= =6mm; Blech nach EN 10088-2B
8= E'rrrmﬂlﬂ-rnm Blech nath EN 10088- 28 bzw. 10.

}HAE 118

EEDI]rnm )
| 2%x193%0mm =

&951.'.' mm_
E-kﬂ'l:}l [

Hlnpperhndenfurm Ft D s l:|1:|:|:|'

| nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP 7/3

[ -025/+1,0 bar

+1,3 bar
+100°C
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erechnungsfremperafur +1007C

 Medium g Mefhylisobut ylketon
_ Dichte 0.8 kg/dm3 o o
L Gesamtinhalt 2% 22.240 Liter .
| Nutzinhalt 2x 20.000 Liter
 Schweilifaktor )
_Schweifnahtglteklasse 1(ONORM M 7812) :
. Schweillverfahren | WG, MAG . I
. Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si{14430) i
' unvermafite Kehinahte a=0,7s (amin=3mm); il il
Schweilindhte alle zuganglichen Schweillnahte gegengeschweillt,
| | Einbauten umlaufend dicht verschweilit.
_zerstorungsfreie Priifung | AD-HP 5/3 LNZ%- RHE?SF |
[ Oberfliche innen Baden und Schweilnahte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen.
BIEthnherfta:he 2B. =
Schweilindhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
UNSIILECAS Baflon Blechoberfléche 2B bzw. 1D
Rohre B DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457
 Schraubenwerkstoff | AZ=TD
- Mannloch FEP
Dichtungswerkstoff
Standzar ge M 1:50 9 Flansche | Teflon ummantelt, Kern Klingersil (4400, PTFE (Abmes. DIN 2690]
#150 (539 [1 | Froberdhne Fr ) B Mern s
o 536 |1 | dustrit S T =105 BC - 113+ Vortex Br
0 15' @150 557 |1 Fiillstang L] 345.605 B |40 Ja=® | BC-Nerm 11§
1000%600 ° e | [5W_ 11 [ P365.708 S0 W | 5N 040, 3x3
31.'.:5" I 35 il 5T 1 R-t';er_'.-e__ . ] EIIII |l | " 5T i FHB_@:]II mit Slindflansch
o ¥l =158 [ LTS 3.4 570 o |% (5% | | o6
| 35 o | (B [0 [ Thirmeneternine Wit 15, =" B Norm 112 Type ||
et 51 1 Thermaneferhilse. 'll'r':'l|1i " BE-Narm 117 [ype 1
150 ||sw |1 Fiillghand LS 345686 — (B W [ Bk | | @B 9x1,2
, 15 ==l NETHK Fllistang L5 145 609 % | 5% | T
e |3 [T Restrve B0_|W_ [Bm | w168 ri mit Blindflansch
w150 2 T0° 1 - qQ° @ | [ST [T [Fesere W (W | 5% | #6031 mit SlindfLirsch
e |8 |1 LTS 3LE087 B [WM |25 A i
Ay S Q155 [T | A1 [oP] W6 W |5m | @ik Julb
¥ g §3 |1 |lehtgasiGobiem (W00 |6 | 2810 |
o =) 1§ { Sehatnlas w | /10 -
" 5t i Mannlsth G600 1t 2ha3xh Fabr, fwmerlin
135° | Pes | Stk | Verwendusg ON | PN | BN [R5 [JES | Rohrabmessung
L]
1 - i - .
@154 195° 1Eun 5 - = -
3150 = _ : : . = =
@150 g b | 10.08.00 | Reiter] Kundepanderungen durchgefihrl, SHicklistenpositionierung durchgelubrt -
= T e 5 W | - AL Tiorm 14 _' a [ 1807040 | Reiter] Kundendndersngen durchgeflhrt
T3 |1 Austritt W |1 ! =109 BL-N. 1.3+ vartex e || index| Daktum | Mame |Bezeichnung
= | T30 |1 Fidlstand L1 344 506 o | di=30 BL - Norm 113 Dos Urhabarnest? on diasar Zecheung verbleibt uns, Sie dordl
E [ 118 ] PI 346,708 5 | |75 65 1% | chne unsers gusdrickliche Genehmigung wedar venvieiSlifigl HlNKE TANKBAU G“BH
e m_ gl Heserve ] L ﬂ_l:'!!:!__ | B - Horm 11% mit Blingd | noch driflen Persanen, insbesanders Wetibawsrbern, Ober- Ein Unternehmen der EWT—Gruppg
o | e Reserve % |10 | %% @6, 333 mit Bimdtiansch lessen oder sensfwie Tugdngly gemocht werdan.
= | |11 Thermumeteridss MBS | | BC-orm H7 Type 1 (S 1,r. 3 des Gesetzes vom 15.Juni 1901) Fronkenburgerstrofie 2
TR BRIE 11 | Thermometertise Mi8x15 . B[— Morm 112 Type 1 | [ hame A= 45?{} Vocklomarkt
IR E Futlsfand L5 304 666 T T di=Al Bl - Norm 115 Guesiohnet | 29.06.00 | Gr
TH 1| FaltandLs 30h 09 LT T G09 [ oty (oeselchnel? A Il 20k 07 okio-o0
E 1 K Rpsaree — 5 |m | di=15k B - Norm 11T met Bilng? | Geprift | T g &- geplottet van | Hoiar Fﬂt DTGEE_JEED-H
e {1 Reseree % 1N |[Bm% | 960,33 pil Blingflansis | Fraigabe Platdatum | weasn | FRAES-BENDLTER-MMLAREN E-Mail: cfficahinks.com
@i [71e | LT5 345004 . - R A oY ) il __| woBstab
.|E i AlLufl |GP) ’%g ;!'.I_ - 1 T " IH'. - Norm M3 4100 B"_] [HEH'E i{und[ 7.—Nr., -I':|. U BB;{}{] b
¥ Lichtglas ' : e . AT
|D. L Srhanglas 016 [ | —— 150 1Stk. 2-Zellentank Pos. 344.1/345.1- 22 m® : =
I Manviaih ﬁ.E:' B - 961 3xh Fabr,_Zmmerie 170 toff: 14571 Ersatz for: LOBE/00a
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Abschrift der Bescheinigung

flir einen

Pampfkessel

Fabriks-Nr.. & LdC

Druckbehilter
Vereins=INr:
Versandbehalter

TUYV

OSTERREICH

Gaschifsbersich
Diruckgesise

Erstorifstelle &r

Liruckgerate

Zenirals
A:1015 Yien
Lrugerstralle 16
Tadafom

=47 1! 514 0740

Faoc WY 140



TUV

Druckbehilterbescheinigung

Hersteller Hinke Tankbau GmbH
Erzeugungsort A-4870 Vickiamarkt
Fabriksnurmmer qIB0

Baiujahr 2000
_-FH.'LEESEEI:EF héchster Betriehsdruck in bar 0,251 +1.0

Zulissige Betriebstemperatur in "C +100

Inkale im Licern 2= 32140

Medium Mechyliscbutylketon

Der_umseitig naher beschriebene Druckbehilter wurde Uber Antrag
des Hersrellers

pemal Kesselgeserz, BGBL Mr, 21111991 igF. am Erzeugungsort der Erstprifung und ersien
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der
bestehenden Verschriften und nachstehenden technischen Dacen beniiczt werden, wenn der Befund der
Betriebspriifung positiv kst

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen:

T, 0O
v
Besonderheiten

Dimsa Abschrift wurde (ber Anirag
das Partel suf Grund des Erlasses
dog Bundsamniztarivms fr Handeal
97 fa ] 5, <fumih 1RsR,;
Fah ;| 0. HUS th:.,'_
i y  Cigwdbe 1O
die Richigkslt und Vollsidndigkalt
8inge sr Balumnds der  wiseber

Vvien, am 26. Januar 2001 ketireqgden Untersuchungan.

E |1 _}.__ -Ir a
CaF-E0 F BR-D6-D Beuch, o 01 2006 Areri ppvsation Vel g rear it Sacsbarpua des TV Omereich pemies

Zahh GSTERREICH



Konstruktion u, Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
Werstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812 4088/000 Gk 1
Die zwei grofen aufeinander senkrechten Abmessungen in m und

deren Produke in m’ 3,21 x 6,95 = 22,24
Verwendungszweck

2.7ellentank Pos. 3441 / 3451

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bauart

Mittlerer Yentildurchmesser in mm

Lichter Yentildurchmesser in mm

Flache in mm®

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellange van Dreh- zum Druckpunkt in mm

Hebeliinge vem Dreh- zum Tragpunks in mm

.

L

Uberserzungsverhalonis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrilhrende Kraft in N ‘I
Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N l
Linge der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschraube in mm

Art der Sicherung gegen Yerstalien

[ _l"-'l s J EP-C- 55 Pty 111 pir o] A TP PN WeremtiEgung rer ms i pang s LA Crrerrmech gEitaTies

AASD0 o
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TUV

OSTERREICH

Zahl;
448200
Erstpriifung
Yatgsnopimen w 11, September 2000
beim Hersceller
Ergebnis
keine Beanstandung.
Uber die durchgefiihrte Durchserahlungspriifung der SchweiBniihte
tst der Prifberiche beigehefat,
Ort, Datum Erscprifstelle fur Druckgerite =
Linz, am 26, Januar 2001 |

Erste Druckprifung

Vorgenommen am 14. September 2000
beim Herstellor
mic 1,3 bar
Erpebnis
keine Beanstandung.
P T-:h“'“x
Ort, Datum Erstprifscelie fir Druckgerate .Jf;-:"' . _.
Linz, am 26, [anuar 2007 f |
2 T «-
QEFDG L EROE-0R Besch, /0. 2000 Aanpraeiss YervefiEgung mur il Gametrmigang o TUY Crimrech gertacet

48 100 BHex




Erste Betriebspriffung

Vorgenommen am

bei

Ergebnis

Ore, Datum

Kesselprifstelie

CMF-OG | EL6-DB Besche £ 012000
AAETN0 e

Aunpipease Ve Etpag nar

- v

i Cranstampung des TUA ittt pELITIES
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OSTERREICH

Lahk
448100
Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
o
LI
| T |
QMF-DG § EP-0a- DR B, 1 2000 g posmas. Viersstitgung e me Canasimefung o8 U Chadsrmch gt Tarer

44200 doc
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»

Zur Beschelnlgung vom EE . 220,,.¢00L...

Ghar din Erstprofunng vnd orste E'r!-;chprﬂfung

des Druckbehalian, Fabr NI, . 5T canase ™
gehbrlg.

I
i
v

Bauteil: 1 Stk. 2-Zellentank 344.1/345.1 F abr.Nr.: 8280
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4088/00b
Konformititserklirung

(GemiB BGBL 211/1992518/2)

Hiermit wird bestitigt, daB o. a. Druckgeriit entsprechend der angefithrien Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubercinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und gepriift
worden 15t

Zerstirungsfreie Priifung

|1 [Réntgen-Befund TUV | Priif-Nr.: PZW 00 Z 1364 DAV [

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, dali alle Kleinteile am oben angefithrien Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den dsterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriflen entsprechen.

Werkstoffliste

siche Beilage

Vicklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst f:.temer Ing. Anton Eitzinger
é/- J‘g‘zﬁ lﬂ

[‘E‘.-Lr"-{krﬂ-ﬂ "J
EFN UMTERNEHMEM DER BWT-GRLUPPE HINEE TANKBAL QOMBEH
GERCHAFTSFUHESR- Mt RORERT GEHAALCHER, MG FERMAT STERER FRAMEEMBURGERSTEASEE 2
CAESRAPIK BRALINALL KTC MR - 2010271 /56, B2 15040 A-ABTO VOCKLAMARKT
CRECITAMSTALT KTO MR - O295-514%4,/00, B 11950 TEL. ++43 F487 1460 0
LEST-O-IR - ATL) 4092 80 VR e 0P 29018, ARs MNE 15305 FAE ++43 TaBZ T840 40
PORPERBLICH M Fh | PR d HG WELS E-mnil: affica®hinks:com
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TAMNKS-BEHALTER-ANLAGEN

S ] :
- FBOV.T2
TPA - Bev. O
Materialzusammenstellung Amgabedat:  07.12.00

Umstempelbescheinigung

Auftragsnummer: 4088
Fabrikationsnummer: 8280

Zelchnungsnummer: 4088/00b

Besteller: Biochemie Kundl

Pos.|5tk. Btrlttmun!: Material MNorm Whkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeMr. Umst
1] &{Klbpperbodenblech | Bl 6x2000x 3995 EH-_IDUBB 1.4571 |&6x2000x6700 602220
2| 2|Kldpperbodenblech 2 Bl 10x2000x3%95 EN 10088 1.4571 | 10x2000x6700 701264
3| 4{Mantelblech Bl éx1930x5034 EN 10088 1.4571 |6x2000x5036 602040
4] 2| Standzargenblech Bl 6x1628x5034 EN 10088 1.4571 |6x2000x5036 S44594/701613
TYST/2IBE51/21 1749
16|  B|Flansch glact (Su.T &,7.15,18) DM 50; PN 10 - 150 DIM 2578 1.4571 |DN 50; PN 10 21T EETBAOMN
17| 2|Fansch glact (S12,17) DM B0; PN 10 - 150 DIN 2576 1.4571 |DN 80; PN 10 228312
18| 2|Flansch glatt (55,11} DM 100; PN 10 - 150 DIN 2576 1.4571 |DN 100: PN 10 27241
19| 1 [Flansch glatt (S8) DM 150; PN 10 - IS0 DIN 2574 1.4571 |DMW 150; PN 10 46139
20|  2{Blockflansch (539, TI9) DM 25 (di=020,7) BC 11.4 1.4571 |DN 25 609580
21|  d|Blockilanseh [532,T12,17,32) DM BD (di=a90) BC11.5 1.4571 |DM BD 825994
22| #BlockAansch [534,T5,11,34) DN 100 (di=210%) BC11.3 1.4571 |DN 100 568060
23] 1iBlockflansch (T8) DM 150 (di=2154) BC11.3 1.4571 |DN 150 21588%
24|  I|Blindfansch (57,T7,515] DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DN 50; PN 16 230277
25| 2|Blindflansch (517, T17) DM 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 |DM BO; PN 16 609680 / 27241
26|  2|Biindflansch (58,T8) DM 130; PN 14 DIN 2527 1.4571 |DN 150; PN 16 5680460
27| 2)5chauglas {53,T3) DN 100; PN & DIN 28120 1.4571 |DN 100 J05480/3010
28]  4|Therm.holse (5u.T13,14) MI1Bx1,5; =172 BC 11.2/1 1.4571 |MI18x1,5 &49035/400422
FertNr. D 0700 28680 / AADEAY, 581500,
29|  2|Domdeckel+Schaugl {5u.T1,2] DM &00: s5=8 + 1/<1 1.4571  [Fere Mr. DOTOO 24881 AO0ESD, SOTTH
31| &|Robr {5u.T&,7,15) Rr 060,3x3,2; 1=336 DIN 24463 1.4571 |RrebQ, Ixi,2 460091
32| o|Rohr (5u.T6,7,15) Rr a60,3x3,2: I=494 DIN 2443 1.4571 |Rr @60,3x3,2 4600%1
33| 2fRohr (518,T18) Rro60,3x3,2; 1=128 DIM 24463 1.4571 |Rres&0,3x3,2 46007 1
34 2jRohr (512,17) Rr o88,9x2.9: |= 134 DIN 2443 1.4571 |Rro88,9%2,9 458388
35 1|Rohr (55} Rroll4,3x3,4; =78 DIN 2443 1.4571 |Rroll4,3x3 6 T-205050
I6] 1{Rohr (511) Rrall4,3x3,6; =145 DIN 2463 1.4571 |Rrell4,3x3,6 T-2046050
37) 1|Rohr (58} Rr o168, 3x4,5; 1=150 DIN 2463 1.4571 |Rrol68,3x4,5 DB92902

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT wischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefihrt
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KER

acM. Hans Perndng

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

11
Gem EN 10204-3.1.B

I Oetd « Ddtum

2000-07-12 DEQA-1668 428371-DE

Wour prdar - lhes Baatsflung - Vielre commarsia

11.03.172

Purghsasr - Bastalar - Achslaur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE

DEUTSCHLAND

Dt

| AVESTA SHEFFIELD LDG1%TIEE GMEH
Peodieot - Errsugniitorm - Peodist

Rostfreies kaltgewalrtes, Band

Ausfihrungsart 28, besBumt
L Ormdd - ‘Werketol! - Nusnos

Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

| Awesta srdar - Aufirag - Ordre Inveles - Rechrang « Faciun [

004258 062329

|_F|-l?l-l'lll'nlll1tl| » &rforderssgen - Exigencan i

ASTM A 240-99

ASME 54 240 ED 98 - A99

NF A 36-209 (05.90)

EN 1008B-2 (04.95)

EMN 10028-7:2000

TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

W 9wy 024

Fewnd mark
HarvtaBsralchan
Sigra du producteur

MH.Mﬁ-Lﬁhﬂfﬂ-M_ﬂh

==

Inapactam Hamg AJA_ | Mafting procass E
Abmpmas - Shampal Erachimaltiunge
Estarme da 'axpart Procédd ds Iuih-n.: +AOD

Haat Ho Lot Ma Tawt Ho

Emm Fca Direamalona - Abmasnungen « Dimendone

Pod  rarald Schmalse hr Low Wy Prokss Mr
Fodts MWombes g Coushe Mo Lot Mr Eprcanvetis No
11 1 8305 602220 — 002

Chamical sompodition - Chemischs Tussmmensetrung - Compasitlon chimlique

C 51 Hn

Mo Ti

b Cu Co H B

Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003

mewults - Prifargebnisss - Ravula dassais [1Himen 2= 1 MPa) F = Front - Andang - Dabut 8 = Back - frde - Fin T = Transvesss - Quar - Travars

Tawt Fal Taenp
Proba Fsf

Eprowe Maf G
Hin +20
Hax

F T +20

BT

AL

58 53
a7 8

%
45

g8 s+

qn mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gbersin
orrosion gem. ASTM A 262-E, EN 150 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel | Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandu
Oberprift nach AD-Merkbiatt WO/TRD 100 durch

Iﬁ'.l"-l' Nord e.V. mit Verzicht sui Gegenzeichnung.

& iert nach DruckgerBte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
UruckgerSte der TUY NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045,

e

C# ©CO0 L0oA0AL

Avantn Fhatfisld A48 Publ
kiR

5-T74 00 AVESTA

SWiEDEN

Aagotiics: Stockhalm Swedan

LIDiEE W14 18

DS W18

: M0 AVESTA 5

- BEED01-aT4E
SESSH001 ATAR

Dts pawtsiitan Anlosdaningen sbnd arfilt
bz @

Load - Ledung - Chargem Me  Cait.bo - Feugnis Mo |

1503002
Werkssachverstindiga ' 20033



i e
/

[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

: 1
Sheffl Gem EN 10204-3.1.B
KEBR [ st - Db Load « Ladung - Chasgam Mo Can.Me - Zeugnia Mo |
ack Hans Perning 2000-04-17 DEDA-0935 401785-DE
¥our erder - thre BasteBung « Yot commands | | Awesta oedar - Autiag - Orm Involcs - Aschneng - Facture |
08.05.955 002454 056749
Furchissar - Hasislles - Aohatsus
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH [Fequiramnts - Anforderungan - Erlgerces |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME 5A 240 ED 98 - ABD
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Paet * | TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
Produe! « Effeugnivlarm = Produs
ostireles warmgewalztes, Band
Ausfiihrungsart 10, besbumt
Gaada - Warketaf - Huance
Avesta 17-11-2T1 ‘Q /JJ{‘ 3
TYPE 316TIZ6 CNDT 17-12/1.4571

*: L rapacior stemp BleRing profads
Abnama - Siampel ’ Ervchmattrungeart| E 4 A0D
Sagras du prod et = Extamp de I"expari iy Procdadd da Tuslon

Extant of duelhvmry - Lisfarumiang - Evendus da fvra

e Pow Ddraenpicne - Abmasssngen - Dimensbans Hast Ha Lot Ha Tawt Ma
Pos  Anzskd Schmatza Hr [Py Praba b
Powts  Hombie kg e Cisiilis Ny Lat N Eprourvmtts bo
9 1 9930 10,00 2000 T01264 002

mical DOtk - Chamiecha Emmmﬂ - Dempoition ohimdaus

C SMm P § & M N T Wk CuCN B
lze 044 .38 1.43 .027 .001 16.81 10.66 2.06 .43 .006 .38 .13 .015 .0005

Test renufte - Pridinrgabrises - Fasutts dortais (1Nmm 2= 1 MPa] F = Frort « Anfang - Debat B = Back - Ends - FIn T = Transvares - Cuss - Travars

Testiisd  Temp Fa02 FRpla A AS Fe ME
Probs Ret
Epreaw Rel 1T Himm?  Mmmi Mm% " HE
Min +20 240 ZFF0  S40 40 40
Hax (] 217
55 160

FT +20 283 320 519 54
® =7 281 321 584 54 56 156

Korrosicn gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wirmebehandiung: Materialtemperatur 1080 cel [ Abgeschreckt

Verwechslungsprifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Basichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uesorlift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord &.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerfte-Richtiinie {37/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstella fiir
Druckgerdte der TOV NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

(AHCOOACOAEE

Aeana Ehelisld AW fPubl| Telapkcne P INIE AL B Dia geetsiftan Andordarungan aind arfiin

KEA Tadalu L ERL

5774 BO AVESTA Tals 8 | 700 AVESTA § WH"’?"L. a

SWEDEN RAag o | BEG00T . STAE

Fegaffice: Stackholm Swwdan WA TRs | GESGEO0IBTEBOT 509002
Werkssachverstindige i



|LCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 111
Mﬁlﬁ Gem EN 10204-3.1.B

KBR |_D-I- ~ Datum Load - Ladwng - Chargem Mo Cam kg - Fasugnin Mo
ocM. Hana Fll'l'lil‘_lﬂ 2000-06-14 DEDA-1482 421103-DE
Your order - hrs Baatelung « Votre commands | | Avests ordes - Aufirag - Drave Frvoics - Rachrung - Facturs |

11.03.151 004091 060724

Putchaiar - Bastallar - Achstaws |

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GRMEH | Mequirements - Anfardarungan - Exigences 1

HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240.99

N ASME SA 240 ED 98 - A99

027877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 38-209 (05.90)

DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Dt | EN 10028-7:2000

AVESTA SHEFFIELD LGE!%TJCE GMBH TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97])
an'HI.rEI « Edugnidiorn - Produl

Rostfreies kaltgewalztes, Band

Ausfih sart 2B, besBumt
Grufs = Warietall - Musnos

Avesta 17-11-2T1 / s
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 LV [? HI ':E ;? fD
nigector clamg Making pro-cean
Abnama - Stempal Enchmetungan| E + AOD
Estamp da Faxpart Procddd da fusilan
arumiang - Etendus ds ure
Fen Dimarmlans - Abmarsungsn - Dime oo Haat Ma Livt Mo Tawt Na
Fow  Anzabl Schenstes M Loz Mr Froka Nr
Poita Hombre ) mim Coults Na Lat Nr EpFuisatts No
12 1 B295 6.00 2000 602040 — 003

Chemical compoattion - Chamische Fusamensruatiung - Compositon chimigus

C S W P S5 C W W Ti @ Cu Co N B
Scheelze .042 .48 1.46 028 001 16.78 10.57 2.04 .32 010 .34 .14 .016 .0010

#1 Mwults - Pridlargebniess « Renste Sereals (1Himm 3= 1 MPal F = Front - Anfang - DEbut B = Back - Ends - Fin T = Transverss - Guar - Travers

TestRet  Tewe RpO2Z Rptl RN, AB o HE
P(E::.-H;ﬂ b Mime?  Wimm?  Himen® W s HE
Hin +20 255 2B5 540 45 40
Hax 690 217
= +20 271 305 584 - 54 147
BT 260 294 573 58 58 144

in mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in dar DIN 17441 (07.B5) Oberein
orrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalysel: Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V, mit Verzicht suf Gegenzeichnung.

Zertifiziert nach Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstells fir

Bri®kgerdte der TUV NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CH 00040040 Fi

[ Avasta Shatfisid AB (Pub
EBR

5-774 B0 AVESTA
BWEDHEM

Aagalfics: Stockhals Svadan

Talaphagfe
Talalan
Talaw no
Mag na
AT

L DI2E a4 e Do gartaitien Anlomderrpan vind s

D ID2FE B 10 Q
- 7030 AVESTA S ::"“-I"F'H?"'Z ﬁ
: G5E001-8748

: SERSEOOTETAN0N iIS09002

Waearkssachverstindigs = zu::




Avesia [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
Sh=ifield Gem EN 10204-3.1.B
KER [ Dats - Chatum Lawd - Ledung - Chargarm No  Caf.No - Tsugnls Ho |
acw Hans Perndng 2000-07-24  DEDA-1708 431516-DE
Yt ardar - Ihre Bastellung - Vetrs commands | | Avasta order - Autirag - Grdre Involcs - Aschnung - Factura |

11.03.031 003088 062600

Purchasar - Bariailes - Achataur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [ Magukemants - Anfardanngan - Exigences |

HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 230-99

) ASME 5A 240 ED 98 - A%3

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-208 (05.90)
| DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)

East, | TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

| AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

Preduct - Erreugniviorm - Prodult
Restfreies kaltgewalztes, Band

“ustahrungsart 28, besSumt

Grada - Waerkeinff - Myanos "%,

FAvesia 15-8L Lf 5 !
TYPE 304/Z7 CN 18-09/1.4301 Lflf 0 Lf’

Srand mark

e Indpactor #1amg Malling procsas
Anllargmichen Abnama - Htempal Erwchmelrungs
‘ln i predictawr 5 Ert-'rr:ﬁ Paxpart 5 Procidd da fu-l:: E+AOD

Extant of dalbesry - Ligfanamiang « Flardus de Fvrs
fem Fes Dimansions - Abmsarungan - Dimensens Haat M Lat Mo Taxt Ho
Foa  Anzshl Gebwnalen Mr Lox b Probs Mr
Posts Mambra kg mm Coulbs Mo Lart Hr Eprewuvetin Mo
B 1 9080 6.00 2000 701613 — 003
tzal compaahion « Chamischa fussmmardatiung - Compaaition chimigie J

C S W P S C M M Cu Co H B
lze 021 .38 1.78 .027 .001 18.18 B.27 .002 .43 .15 .071 .0007

Tas1 rasults - Prifargabnizes - Rassits desasis (1Njmm 3= | MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ends - Fin T = Traneverss - Quar - Trawers

Tuut Flaf Temp FpDI Rpl0 g A% r HE
wﬂ-ﬂ;:r k- HWimm®  Nimm?  Hiew? w % HE
Hin 20 235 265 550 45 40
Hax T20 201
F T 20 272 02 504 58 i) 160
B T 279 308 580 59 59 163

Die mechanishen Eiganschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) dberein
Korresion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung

Warmebehandlung: Materialtemperatur 1100 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

(Msegprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.

H_ oz coloe2
Aveila Shaifeid AD [Pukl Talaphons | D126 B14 18 Dia geitalften Anfordefumgan sind arfidil
KEA Talnfax = R
S-77d B0 AVISTA Talax iz PO AVESTA § M‘i"% l@
SYWELDEH Rag no HESLO1-NT4R
Regodfisa. Siockholm Swadaen W4T no | SESSEH1TAT4800 mnaﬂzf

Werkssachverstindige Al 3OnTE



FM FLANSCHENWERK GE5S. M.B.H.

Medm- wnd Sondaflanschen, Schmeadearilesl. Minge, BRonden
und Zuschinime ous Oledh
ADWTITRD 100 zerifizemer Hemmelier

Ted. D267 2

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Siemdorf

AD W2 und AD WO
Auftragsnummer: BT085286
Besteller: Hinke F. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestatipen, dal derdie gelieferialen Teille:

Glatier Flansch DIN2576 PN10 DNS0MG0,3 105tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9
aus den Abmessungen: G000x2000x25mm

ausgewlesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach CHM EN10204

Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 211769
vor dem Trennen Uberragen wordan ist.

Jum Feschen der ordnungsgemdBen Umstempeiung wurde'n deridee Tellle sulardem mit unseram

Stempad varsahen.

Herstallerzeichan: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malprifung und Sichtkontrolle auf dullare Beaschaffenhait: ohne Beanstandung

Der RWTOV verzichiel auf die Gegenzelchnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 003,11.1997,

(A Q004 00 L2304
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slovenske Zelezame o TEHNIENA KONTROLA
@? 7ELEZADHA ICSEMICE Tel: +386 64 B61-441/33-16
Tolofax: BGE1-412
Telex: 37-219 ZELJSN Si

ACRONI _ e

52 ) ACRONI d.o.o., Cesta 3elezarev B, 64270 Jesanice

Mol s | Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriffzeugnis B/
Inspection certificate B i
R ih Ihmnnmn-

Marndio bt/ Besteliung b, / Creder Mo, Dobavni st / Lieferschein / Despatch note

T 180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96
mumi E mui‘fm @

Wrels jebda | SRahlsonie | Sieed prade Lchetak | Erzeugnis | Product Irdltn'-:h'ﬂTH

XOCrNiMeTi 1771272 W.Hr. 1.U45TH Blech MJ
nach DIN 17440

provoeni poged [ Usfarbedingungen | Temrs of dalvery
Merkblatt W 2 und AD W1 O

e el e | Sekees | hoe

. Mm s bo Wimgrd g Cuaray Plas . Siampla o,
kg L]
-5 21 1769 2400 25.00/2000/6000 1 7870 . 78TO T
L i EUEFD ] 1 TE?E LU

Im arnehmen mik dem TV Bayern (August 1965)
\ UNG : LSBUNGSGLUHEN BE[ 1060°C, LUFT

:Lé».;é

Frilaga / Anlage | Erclosure -,
T
oy = | ,
1 r
Thek TAROGARNTCL hakid DEANT-008 =~
g

!
"ih'l

- e
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h : o & Sin
Polrdilo o prevzemu B / Abnahmeprilfzeugnis B / Inspection certificate B N20703272/2/b300 2
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschatten / Mechanical properties

Hrvouns preicieos | Kadtachlagaben | Impsct vl
Bvmms | Btame | Smecad wiea | Mgwrawos | Rasieosk T educticn
Swgnt | ramha | fosd % tands v | | Eargaen h&h:mam - of
_ln. o9 1 AS [ area
Mmr! Homm' = d g - g
Zahie min 205 515 | 45.0 40.4 20
| Rogima o
Wl = .
T8T0 T|21 1769 230 267 525 | 62.0 B1.( 245 240 249 T2.3
Hardness
: HB
‘ 134
5y RN
el
i} 5 - B g
e s | Kamifna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
iy et
B Y- %5 % i %P %3 A H| 2Cr =K =Mo =Ti
Haat Mo
EAL
21 1769 [0.019 |0.51 1.78 | 0.039| 0.001 |0.0133 | 17.04] 11.16{2.00 |0.216
- gom
T
it -
"
¥ Wroolise :
iogeng| g .
Fretrg |
hBi| | O |
_ F TRET |
Tasn TYPOGRAFIGA Nakis 06447 3 : e .
FT - 1 ACRLMR "B
9 . Eclc “=enlge

- - LiconL 2+
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A-2011 SIERNDORF

Induarippod: &
Tel OZPATMIS) Fox Db

FM FLANSCHENWERK GE>S. M.DB.H.

Morme und Sondedlorschen, Sdnmiedearivel Rnge, Ronden
und Fuichnife ous Bl
ADNAITRD A0 reeridiziesres Mool

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, ADW10, TRE 100,

Auftragsnummer: BTOBES526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestitigen, dall derdie gelisferie/en Teil's
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNSOVED,3 151k,

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm
ausgewiesan durch Abnahmeprifzeugnis B nach NN EN10204
Der Firma: ACERINDX. S A
gefertigi und dée Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; TV5T

var derm Trennen Oberiragen worden sl

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umstempelung wurde'n dar'die Tedl's aulerdam mit unsensm
Sdempel versehen.

Herstellerzeichen:

Mit der Umstempelung beauftragt: @

&a‘ﬁf
Unterschrif
BMabpridung und Slchikonirols auf dulens Beschalenheil: ohne Beanstandung
Der RWTUY verzichtel auf die Gagenzeichnung

der 3.1.8 - Zougnisse ab 03.11,1987. @ Unterscheift d achvprstandigen
FM FLANSC RK SESMBH.
11 SIE RF

.

A CO0SooAT04



Avlevn Y4044 3

ACERENIN,5.4. Abnatmeprifzeugnia /15’5533
— Inspection Certif iﬂnt- B
FARKICA DL CAlarG
D GIAALTAR sy BIB4T 16 § 1
X die bropectsr S
P L LETTT o 2
TR, [ 5 L5 AL N 1o 3.1.8
FAN (M) M-Exmal "Raktimrmings schieben des TV Bades voen 21, Fabmar 18037
PO BIK I8 Ly of Bapvsvil Ireve il TUW Badlery daded 2 1-3-07
"Ll Schiadan dis TUY Badar & V. vem 28 Aol 1509 wbd sul ds
o g 3 -
B NP L AR RN [CA D) 4 g L
W feden sesounce B Me cowndersipmate soconing do Bhil Aeerer dare 266 83
|Easwbar - Costusar AP age Fir - S e . Bamsiiorg A4 - po Ddm Fo
WERA EDELSTAEL - GMEH EX B9E &-FR-335
| Peiifga persiand - Arikie TP TSRS [ ey 7 —— g ey e ey =
BLECH SFLATE] | 1.4571 (1]
winfl- almnudard - Grege of ke Wl o i Ll .Ihp-nu lﬁ W Frocaas
= AL Pt
K6 Cr¥iMaTiE 17-13.3 AR 288 i =
=% |
ARTEREETGRgEN " Kannswchrung Warking
Techaical IBUYBTanTE i - Ml e
W - DIN L7440 / AD W2 « TRE 100 =« AD-MERKHLATT Wi0 EN-10628 B |
Lmchan day Lafsrearks Sigrrgmd da G e 1l
Brand ol the mased st e ﬂ@
Poa 1 Fleshiatd
Anrsanay  Casassasa Scranaine W [y
ey} rairy iy Flan B Tan bie
EF ] i I, 0% m  L.500,00 % J.000,00 TVaT HiTET

SorvTeEcd B Pl
Fmm B & CR HH HO NI n ] FI TI
) !
": TR 16, 500 3, 0048 10, 508
O.080| 18,500 | 2,008 | 2, 500)Q13.500| o0,.04% o005 1,988) 8,700
™Y B.034 | 16,688 | 1,483 :.nl:ru.:u 0,033] 0,001 0,343 5,339

"‘" e Figm fiws . Ficgaies B Tero T Temp. 20 %

Proce K, P« Lingsl AraTdisryes |
Tem Ma Pax. of Tam o Pk i Ep 0.2 Ep i.0 RS
Buis. o g H/ER LR F] h ] & .
IS T——— Hiciia o Trakn E00,00 | 215,00 256, 00 ETIT
Aamporarareg H:“m Tig, 00
naTeE? cT 45,000 20,00 59,1 1080 175,.4 53,13
L

e,

B-‘-'hmtnl [T T T W s e ey Y

w sac [ K . W R S ACHVERS T ARERGER
“'wwhﬂiﬂummmtmq-hmqmu Wk lrapecis
TEa umarisl it Sl t [ g 1o DAL
Sow oeaonnd. KT Jladeutong: O @ Jd. Vifeers
mmm_m:h.n 2 o 19%D-1100 - Feugres st per BEOW eestellt und ohna Unterschndt glitg

gembas E-MNoden 10204

How Do

wol Ringhoprigs o P
Coukng Wdieh ais Fgbrrpmga, . 1 AT 10&0
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ACERINDX,5, A

AT e INSPECTION CERTIFICATE

P LAOMES ILOE BARRER] ABNAHMEPRUFZEUCHIS 218

T b el

FAR iy biimsin

PO sO% i ACCORCSWE TO LN 10504 CENTIMCATL K*

AR LN BARRICS [EADIT} SACH PALE BIBET A5 1
OIS TOMER [T

BESTELLER Aufrags W ol 458

WEHA EDELETAHL- GMIN i

Relehases. 73 T ——

17325 Dulaburg-Rbaln L’:m: A-PR.11E
RECUERIMENTE CIADE FIFISH
ANFOROFRLAGEN WATAES TORE for, LIEFERZLETAND

ASTH-A- 240/ 57 A-400,/97 :ASHE- SR-340/ 58, ACK 780

TF-116TH 1IA
| THAGE MERK INEPECTOICE ETamFr T | ETEIAMAERG PADCESS
= | MERETHL LIRFEICHEN STEMPEL O 5 SACHVERSTAMINGES ERSCHMELIUNGSART
& B
CONTENT  CoLmox - oiMENEONs
MNHALT BAMDATETE ABUESTLANGEN WAREE | FTOCEEGM. | AROEE e
Ll ow THRCERESS WADTH (1% | aa—
vy | RRETE LANGE
1 _ r
KEZS3d 2ITVET BC 20,80 1.5%09, 80 3. 000,00 7 3 DITVET
KETHI4 0ITVE? BD 0. 08 1.800,00 3. 000, 65 73 7 pawsy
i
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%) _
HEAT M.
o S e R | Mo H T P E §I TI
m 16, O] 7,000 10, 000
LB, 2 oas | @.030 0,798 jo.7pm
LI'TT) 0,004 16.60 0,011 0U.348 (0,033 | 6,061 [o0,343 o339
CHANICAL FROPERTIES :
CHANICA COPER MECHAMECHE ENGENSCHAFTEN
CmiL B Ep 0.2 ASD HRE 1
YR WMz H/mz L]
oo sis, 00| 265,00 | 0,00
B5, 00
BXINET 1T ELE Y. 54,32 7,40
1
™ [}
L]
U TERCRAARFLLE. © GRS MM TEST - AND DIECKEIDRAL CONT RO
W TEATSCE TALLWT EQRSOTIW TEST FROLNG LD A SEEOW TROLET
ASTM-K-F6] PRACTICA E B TERP BT
Jj:'—:.n:i____ EMERRLNG LT - I —
Tesperacuea da hipercemple sncre 1040 ¥ I0e ¢ o ) -
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FM FLANSCHENWERK GE>S M.B.H.

Horm- und Sonderflonschen. Schmiedeambied, linge. Ronden
wnd Toschnde aus Mech
ADNWITRD 200 zerifiziemar Hersialler

Tl OF2&IA 00, bas L &)

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440/ED.9G Ort:  Sierndorf
. AD Markblatt W2/ED 94 und ADWIDELLEY THE 100
.‘.. Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P, Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestitigen, dalt der'die geliefertelan Teilia

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNS0/60.3 251k,

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: BO00xZ2000x25mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: Acroni
gefertgl und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 228651

vor dam Trennan Obartragen worden ist

Fum Feichen der ordnungsgemiden Umslempelung wurde'n dedfdie Teil'e aullerdem mit unserem
Shempel versahen,

» Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
MaBpnidfung und Sichikontrolle auf Sullere Beschaflenheit ohne Beanstandung

Der RWTUY verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnizee ab 03111897 @

(H 4004204




slovenske plezame o : %{ 4
7 QRQNl {5 J-fm qgo,( I,

1 C "

g¥ ACROMI doo.o. Cesiz Beres Kidnéa id, 4270 Sacenkoe S LOVE M i d &

TEHNICNA KONTROLA
Telefon: +386 864 444
Twlafax: +386 B61 412
Mt p:ifwww.acronl. sl

E-mail:upravaf@acroni.si

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/
Inspection certificate B~ Zimens

SmauinTage 111
5L | Ha,

Hamcal | Kerch | Cuslomer

'l\!:‘-"" Jpie, :. . i "'R:-' :?

-.'E-!-::E 31- ¥ ’ '-t%‘ R A T e

Yoot Baswbong . { Ortier Ho Datowrd kst /L inferscheis ) Despalch nale

| 26033 disp. 15785% S1001429 zreempirem 21 6/ ne-ns
Kduie Eramnagres | Precict Wit pec | Erschrmminamtas | Meling umas i:ﬂ:n;imm ' e iukpomec @_ :
PR Deichen o Herslileeans

BLELH E+Vobh ) L ssmzom shamg TR ] e Mansscter -

Specdiacin [ farschriies } Spoclicater To /¥, | Ty fflache { Présh Famz st/ et iesLboe,  Canasion st

ASTH AZS0/ED OB E1ETI Ha.:1 ASTH A 262 PRACTICE ExOHK
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21 228651 2400 25 | 2000 [ GOODD 1 1835 1839 T
Mehanske latinosl / Mechanische Eigenschallen / Mechanlcal properties
Svmm  fmervmen  Meplomp  Rapleong  Malinog! Pz pec § Brucheietvnng { Dlosgation Eodralg, Tecksa Teavest | Berbesciang | mpeect
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ASTH A 240 1050°C (minsnnealing tem. ) ASTH A Z620.95 A : DK
ASTHE 112 : 5-8 (GRAIN SI2E) O 30914 1 O

-

BEMD TEST : OK - 180 =
im Eirvemehmen mit dem TUV Bayem (August 15965)
= |=Auf eine Gegencelchnung wurde durch den TUV BAYERH SACHSEN verzichiat
(20.08.1996)".
WARMBEHAHDLLNG . LOSUHGSGLUNEN BEI 1030°C, WASSER ABGESCHRECHTI
= QEEFFLACHEN LD MASSPRLUFLNG : CHHE BEANSTANDUNRG
- PRUFUNG ALF WERKSTOFPVERWECHSLURG : OHAE BEARSTANDURG
- PRUFUAG ALF BESTANDISHET GEGEH INTERKRISTALLINE KORAOSIOH
AACH DI 50914 + OHNE BEANSTANDUNGI

TEST TO VERIFY BATCH BATCH AMD QUUTY HAVE BEEH CARPIET OUT.
HO HERCURY FRESEHT.




A-2011 SIEERMRF
i rinicars 2
fpd 33600 5T Far LR 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Harm- und Sondeflonschen, Schmedeomiiel, Ringe. Randen
e Domchaite aus Dlesah
ADWHTREY P00 pertifirieriess Meoiele

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 Ort: Siemndorf
ADWED.94 und AD WIMEDAT TRB 100

Auftragsnummer: B706526

Bostellor: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bastiligen, dal} derfdie geliefarie’en Teil's:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNS0/G0,3 1 Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W 8

aus den Abmessungen: E000x2000x25mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: Acroni
gefertigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; 217127

wor dem Trennen Gberiragen worden sl

Zum Zelchen der ordnungegemaien Umstempelung wurda/n der'die Teil'e aulerdem mil unserem
Stempel vergehen

Harstellarzaichan:

Mit der Umstempelung beauftragt:
Mafprifung und Sichtkontrolle aul SGullers Beschafenhalt: ohne Beanstandung

Der RWTOV verzichtel auf dis Gegendeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11, 1887,

i 00 A00A204
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A-2011 SIERNDORF

Irafures ol 2

Tl O224TF20 57 Fax L 2

FM FLANSCHENWEREKE GES. M.B.H.

Moerm- wnd Sondediamchen, Schmeedearivel. Ringe. Ronden
ung fuschnirte ous Bkech
ADMTITRD 100 rettthaieiter Hedstedlar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: Z2000-08-18
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10025 Ort: Siemndorf
ADW?2 TREB 100,
Auftragsnummer: BT06526
Besteller: Hinke P, Tankbau
Bestellnummer, 4714

Wir bestiiigen, dall derfdie gelbelene’en Teife:

Glatter Flansch DIN25TE PN10 DN5S0W60,3 551k,

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W&

aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EM10204

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
aefartigt und die Stermpelung

®  werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: B4209A,
vor dem Trennan Obertragen worden ist

Zum Zaichen dar ordnungsgemalan Lmstempelung wurdain desidie Teil'e aullerdem mil unsensm
Stempel versehen,

© " Herstellerzeichen:

Mit der Umstempelung beauftragt: o %féﬁ?
BrS

=

Malprifung und Sehikontrodla suf Suilere Beschaffenheil: ohne Beanstandung

Der RWTUVY verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.6 - Zeugnisse ab 03.11.1547. Unterschrifi des igen
FM FLANSC! REGES MBH
F

A-2I1

CH COOALO04 204
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Appmnas
SisdTdsdsd 7

[CERﬂF]CA.TE - ZEUGNIS - CERTIFICAT
EN 10 204-3.1.B

]Dl.lr - Dratusm Load - Ladunyg - Charge Mo
o3lG 2904 OB32311. 1400

Fage

Seile

L)

Cen. Mo « Zzugnis Mr

Voor oodev - Tlee Herelliong - Yome crmmade |

411 G5
IMusckaser - Hesirller - Achrius !

| Avesta Sheffield Gesmbh
Anion Brecknergasse )

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE
OSTERRIKE
[ |

ot - Brppugnivform - Prnduit i
Rostircics Blech, wanmgewalzl
- AAusflbrung c2

Girmde - Weskdinll - Nussee = F
17-11-2Ti

W.-be, 14571

[Aveats Onder - Asfiag - e Pack - Kalll - ol Mo |
W 0

Reymrrenl - Anlenderangen - Eagences

TRE Iiﬂ-'AD-MhI,WE."fI-m 17440
EN 10029 KL. A

Klasse W

Elrand-Mark
Hemieleraeachan

T W)

Miarking - Kemusichaumg - Marquage |
Blech Mr, Abmessung, Schmelze Mr, Los Nr, Inkl. *

[ngeni off delivery - Lferamisng - Evnder de thranan
licm Prs Diis s - AlmCanE
Poa Anzahl

Mnmhine kg wun

Lint Ha
Lnn B
L Mo

I3 4 25 % 1500 3000

Maie Mo
Bieih e

2971 1205-1,-2,-3,-4

TGo28 [ H001ER1S]

Chemicy] comganalion - Chemische Luissmercetrung - Codepai s ciliimrguess
Heat « Scrdoe - Coulds Mg

C

0.00
.08
.04

ki1

.0
1.0
4

Mn P

0.0 0.0:00
2.0 0.045
1.5 0025

5

i) D0
0030
.04

Min
Max
B4 2098

Mi

105
13.5
10.7

Mo

200}
2.50
2.07

Tt resutts « Prafergebniase - Bisuliats des esaais {1RmmE = | &3}

Mechanizsche Eigenschaften
Lugversuch EN 10 002
Blech-MrRichi. O Lage
Min
Melax
1205

215

C il 2317

Form Temp. Rp 0.2 Rp 1,0
C MN'mm2 N'mm2 Nmm2
250

204

Ruchi
T = Qs
l.= Lingx

Lagr

| = Melume

I = Dherilichenrah
Y= Mmm

&= L der Mickn

Em

5040
730
583

Dic gestellien Anforderungen sind erfiillt.
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= : !tERTIHCATF. = FELUGNIS - CERTIFICAT i I_'lEq.- s |
%ﬁ%ﬁ% EN 10 204-3.1.B Seite  2(2) |
%%Eﬁa@gﬁ " {H:ﬂ;i [r;-lir - Dralim |.1.Il-¢1_-.|-.-l-|1|||||! - Charge ta Cen.Mo - deagnis Nr '

(00316 2904 _ DOE2AL T HEE
[ Kerbschlagblepeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1

Blech-Mriticht. Ot Lage Form Temp. Werl I Weri2 Wert 3 MW

C Joule Joule  Joule  Joule
Min 53
Max
1 20% T F 1 P 20 226G 1%2 1EG 201
Korrosion

EN 150 3651-1 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere i farrmaadficnren

Bei 1100 C l8sungspegliht und in Wasser abpesclireck,

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestelid

Uberpriift nach AD-Merkblat WOTRD 100 mit Yerzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUY Mosd &V, 002 1'WL1 2640,

Ausmessung, Besichtipung und Verwechshmgsprifunglspekiroskopisch):
obne Beanstandung

Avesin Sheffield AR (pabl )
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STEEL [aw= B2

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99
Besteller, TEH Beestell. Nr.: 35.069/hu vom: 11.03.1936
Komm. Nr.: ADDA

¥Wir bestaetigen, dass die
45tk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 8lv/a8.2

Anforderung nach AD-Merkblatt W9
aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571

mit Abnahmeprufcougnis 3.18 nach DIN 50 04%/EN 10 204

Herstoller Niro steel d.o.o. Jesenice
der Fa. ' ACRONI d.o. _
! - [
APZ Nr.:20712321/2la - ».u:m:m.n:neusn*;it'tu1L Schmelzen Nr.:228312
(siahe Anlage ) L3 I

. geschnitton und spangebend bearbeitet wurden o :

Oberflachen und Masskontrolle:. ~  ohne Beanstandung

5mﬁﬂlunh der Flansche: Herstellezeichen -
Flanschtyp nach Nomrm .
Nermmsile '
Warkstoff Nr.

Schmalzan Nr.
Zaichen fur Umstamae{um

Die Umstempelung erfolgt mit Zustim mung des TU"-I" Bayern Sachsen
(Mal 1996) _ L

Jesenice, den 31.03.1999 Umatempelungsberechtigter
Dipl. Ing. Franc Bralih

Niro steel ao.
Jasenice

birw eedan. L Con L3 dya danrllas Bam il AL PTT
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Casla Boriss Kidrifa 44
51 - 4270 Jasonice

TEHHIGHA KONMTAROLA
Tol: +366 64 B8 -441/33-18
Talalaz: B61-412 -
Taloxg: 37-216 FELJSMN S1 5

Eipsails

S ——— Pl
e W

FOUrQIO o prevzemu B 7 AbnaluncpiGlecugns D 7
Inspection certificate B

L LER |

WKL B
L = ghorp) {1 shmm { By
O R e =

“NIRD STEEL D=D.0.
PROIZ, PRIROENTC IN ELEMENTOV

QT ey ey D Bal J L baberarhuen | (eircs, A aain C.Zuozarfev 8
20712321/2 vom 11,8.98 4270 JESENICE
Tl procnaiguica
Siakisy Extsugnls / Product Zras rwackanca TK
LISy o s a2 | T e
Daburiess piosatnes pigel / Lisiartuncingargen / Tormy ol iy o
Ei pledls fotebars) | £ vy -ﬁ
Vel [land v Fasitd 1, =
W Frnie ma ol sebh | Crmpin s
% A
4
£
22 8312 2106 Fhmmpz..:.rsmh 3037 037 T Y
3
- !
: L] | .I-. g t :
. L] W
" : : - | ] Ii:-
fernehmen mif dem TOV (Aupust 1965) ¢
.:a:ggﬁmei,numg wurde den TV BAYERN SACHSEN verzlertet s
%
i :
ﬁ 3
L

Prikags f dalags § Cackajard




S i
g wiad

r Fntrcﬂln o pravzamu B / Abnahmeprifzeugnis 4/ Inspection cerlficala B i o

?ﬂ:ﬁ?-‘:?wg.:, 3’
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigeaschulten / Mechanical proparties :

e e ST e Lis cousm pemithil JMa e cigartad | bty wils

Pairum® v iE L1 4 <

215 250 200~ 350 :

m.“q. o 730 4 55 +20
H
13037 T(22 B312 |p 267 333 558 |ca.2 P | >300 >300 >300 2
1..*
‘nmcn r
‘.l-l-T--JI. " ﬂm 1“'
h.
g, £ I
“, '_1
ramuar -~ | Kemina analiza / Chemische Zusainmensetzung / Chemical Composition a.
E’Eﬂn"Eu sC s b P .5 N = O = L = )4 v T
~22 8120004 [o.74 [1.86 0.036  |0.001 |0.0077 }15.57 11.11] 2.02/0.241 ot
B .'
r
Waseizag __
W Luags i ‘-1
Pty =
Pe B i
it N Ny B (S :

Pk PO A, nsn

F a




|

A-2011 SIERNDORF

Inchsrrig gty
Ted. OR226T20 57 Fos [ M

FM FLANSCHENWERK GES M.D.H.

Morme- und Soncedlomnschen, Schhmiedeartiel, g [Keandan
und Zuschnime ous Diech
ADWIVTRE 100 zevdizierer Hemsreliar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort:  Sierndorf
ADWZ,
Auftragsnummer: B706526
Bestaller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer; 4714
Wir bestiitigen, dal derdie gelieferteten Tellis
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNB0/E88.9 CHoooq O04y ¢ 105tk
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/1 14, 304 0400 4145 451k,
Blindflansch DIN2527 PN16 DNBO  ~y 10 $OOAIOR 55tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W3

aus den Abmessungen: B0 2000x20mm

ausgewinsen durch Abrahmeprifeseugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
wor dem Trennen dberiragen worden (st

Zuem Zaichan der ordnungsgemsalan Umstempelung wurdain desidie Teills aullardem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @7% ______

“Unterschri
MaBprifung wnd Sichikontrolle aul Sulers Beschaffenhell: ohne Beanslandung =

Dar RWTOV verzichtet auf die Gegenzeichriung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1857, Unterschrift des chvgrstindigen
FM FLANSGH
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A-2011 HERNDORF

OIS 2

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Merm- wnd Soncedlomchen, Sohmeedeamibal Fenge, Ronden
und fuchnirie ous Mech
ADWINTRE 100 zemfizierer Hestelks

Tl 240 57, Fox D" 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort:  Siemdorf
ADW2, ADW10, TRE 100,
Auftragsnummer: BT06526
Bestaller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummear; 4714

Wir bestiligen, dall derfdie gelisfensien Teille;

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3CH oood00 AA5L 75tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CH g0 400 ..M'-?f 45tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt V3

aus den Abmessungen: 40001500 25mm
ausgewiesen durch Abnabmeprizeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX_S.A.
gelertigh und die Slempelung
. Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummear: BJ39

vor dem Trennen dberiragen worden st

Lum Zeichen der ordnungsgemdben Umstempelung wurdeln danidia Teil'e aulerdem mil unserem
Stempel versehen

Herstellerzeichen:
Mit der Umstempelung beauftragt: @ m;{: ______

Malprifung und Sichikonirole auf aulers Beschaffenhedt: ohine Beanstandung

Der RWTUY verzichie! auf die Gegenzeichmung
der 3.1.8 - LZéugnisse ab 031119097 @ Untarschrift des

FM FLAMSCH
I
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A-2011 SIERNDORF

Inctimenippirs 2

Teh. D224 N0 57, Fox D% 20

FM FLANSCHENWERK GE5. M.B.H.

Morm- und Soncedlomschen, Skhmiedeortide], Lage Manden
und Zuschrime oun flech
ADWOTRD 100 zemfizierer Herseller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-05-16
Werkstoff; 1.4571 DIM 17440, Ort: Siemdorf
ADWE, TRE 100,
Auftragsnummer; BY0G526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
‘Wir besidligen, dall derfdie gelieferalien Teil's;
Glatter Flansch DIN2578 PN10 DN100V114,3 (4 Q0180404 § GBStk
Blockflansch 80/20,7/62 BidxMB Sackloch/20mm It Zng. (OO0 0 1106 65tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DNB0 CH o0 40ad 2,07 15tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt VW3

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiasen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefartigh und die Slempeiung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: BOSEED
wor dem Trennen (bertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgematen Umstempelung wurde/n dertdie Teille aullerdem mil unseram
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: / ..............

l..lnl:erachrlﬂ

Malpridung und Sichikontrolle auf Sullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Dor RWTUY verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11,1967 @
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

(M mBO05

MR.(ND.): 000221721001 DUISBURG-SUED £ 2060 "
-I F [ )
« THYSSEN KRURP S #ii’ﬂf'f‘hi'd |
T Sp——— e b Nansll Hr 2,03,
Shippng gaper Mo Worns-dhis Cirier Mo, Oliakles=r
MY cFwsn da livraisan H" da Fusina 8% de commands Praren/ Th B ect ———
QDOal4z434 41.7409%9 TEL .0203527520

|
Fhrpuamn Mrupp Sishl Als - 4T Duscissg

THYSSEN KRUPP STAHLUNMION

AUSTRIA GHEH/POSTFACH 5%
A 1024 HIEM

STt T

BESCHEINIGLING UBER 'M.ﬁ.TEFI:LIL‘F‘HUF.UHEEH EM 11‘:-@4

OCUMENT OMN MATERIALS TESTS EN 10204
OCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX EN 10204
ABNAHMEFPRUEFIEUGMNIS 3.1 B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 E m;:; |
Pags-&=

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B

‘Warmpnd Laale bedingungan 1.43T71 7/ 7T
Qualby i Bpesilicaon

Watirdn Candidana da lieaisgn

RE 100 / AD-W 2 /7 DIN 17440 / VERF, C 2

MATERIAL
MATERIEL »

HEAT-NO.. MANUFA
NO. DE COULEE.MNO

Kannsmicteung: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zakzmgrl S il i wiiban
i RN

X X
CTURING/SAMPLE-NO. Wargus dusine: %
DE FABRICATION/D"EPROUVETTE K

rxE® IH

AUFTRAG KRUPPF THYSSEN

ERIEUGNISFORM
TYPE OF FRODUCT
DEEIGHNATION DU PRODUIT

GROBELECH, GEBEIIT
PLATES: FLAT: PICKLED
TOLE: PLAT. DECAFEESB
FOS. | STUECK GEHICHT GEWICHT
TAHL GEWDG. THEDR .
ITEM | NUMBER HEIGHT HEIGHT
FIECES THED.
FPOS. | NOMBRE POIDS FOIDS
FIECES THED.
001 (20.0 X 2000.0 X &000 C[mm]
K&
| 1745.000
1 1943.000
[ 3890.000
2 38%¥0,.000

ABNAHMEFPRUEFSTEMPEL / INSPECTOR'S STAMF/FOINCON DU RECEPTIONAIRE

N
4

L]

NIROSTA GHEH ®®ss

SCHMELIE BLECH-NR PAKET
HEAT PLATE-HNO BUNDLE
MO .
HO. DE WO. DE TOLE FAIUET
COULEE

&054680 753148101

&0F4E0 A75314202

s
w5

THYSSEHN KRUPP STAHL AG
Zanirals Abnahimalechn

En mitd baibliligl dad dis Ergabnises dar Prisesss:
dan varainbaien Ll befingufgsn sniapraghan
Thin isi o carifty, thal he fead feaulis sie

im ggraamant with tha ssachcadons

Wiy e sl e s B, g | 8 S e b A

L D e e e e i R g e k]
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IEUGNIS/CERTIFICATESCERTIFICAT
MR.{NO.} ! QOOQ221721001 DUISEBURG-SUED

Wal

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Deality Bpertefinaten
idaieriiad Comtiillony du Hvsipnn

DISPO-NE. i 1= A e i e e =
i u LL o X E] LS B Bwimd-Hr
Bglnnuq paper s m-"n.:dﬁ nruq.r"rq: E:‘:r.:nnl-ﬂ-urul 14. GE - 00
MY Fevl e vvslaon W7 da Futina K de commande ProneTé desd
Q004142434 41 . 74099 TEL . 32033275207
A P LR T S = rmﬂm_
e Wy Skl A0, - A1) Expnioirg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN1
DOCUMENT OM MATERIALS TESTS EN 10204
THYESEN KRUPP STAHLUMION DOCUMENT DE COMTROLE DES MATERLALRX EMN 10204
ABNAHMEPRUEFZIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GHMEH/POSTFACH =5 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B E.!*:E 2
A 1028 HIEN inai
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksiod/ Liefartadingungen 1.4571 7/ TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

Keesichesng: WERKSTOFF i SCHMELI=-NR.: FERTIGUNGS-/PROBE-=NR
Marnus: MATERIAL: HEAT=ND., MANUFACTURING/SAMPLE=-NO.
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPFORT
Q00000008364

CHEMISCHE IUSAMMENSETIUNG VON SCHMELIPROBEN %
CHEMICAL COMFOSBITION OF THE LADLE SAMPLEB %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLOME DE COULEE X%

BCHMELIE

HEAT NR.

ND. DE COULEE L= BI MHN P

&0%480 P 043 r 330 1,230 V02T
CR MO NI TI

al7&80 165,370 Z2+«020 10.3480 v 320

- Laichen des Lislsrearkey. ) X
Supplary mark
Murgus dosine.
FEFROUVETTE %

B

ECHMELIVERFAHR.
HEAT PROCESS

] COULEE LABORAT.

0010

ADD
ADD
ADD

THYSSEN KAUPP STAHL AG
Eentrala Abnahmetechnik

Ed wird beallligl deb dle Ergebnivss S Prlilunpe-
dan vietalnbanan Lalerbpdingusges snlsiscian
Thin ks g cactity, Thil Fid el fasuls ire

in mgresmant wilh b speciicadons
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT é
THYSSEN

MRE. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED
THYS5EM KRLUIPRE STAHL AG
| DISPD-NR.. — _ _
T arka-Hr Bealuh-Ni Dalumm 14 .03.00
Hhipping pagesi Mo. Workz-Mo Drdid Mo, Dhirak et -Hausrul
N of wwiy. g Thoa tsan N7 de Fusiee N7 fn eammunds [, T
DoD41a2834 41.740%99 TEL.02033273207
™ e - A o IO IO = FHATTE
i . BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEFPRUEFZIEVGNIS 3.1 B
Bitati-Hir,
AUSTRIA GHEM/POSTFACH 5% IMSPECTION CERTIFICATE 3.1 B P‘i“:l-ﬂg 3
A 1024 WIEN Fape-N
CERTIFICAT DE RECEPTIOMN 3.1 B

WarcneT / Lrlerbedingengns
Duality £ 8 pecibeiten

1.4571 7/ TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2

iEAgdliu ¢ Condiians de Ewralison

taing " WERKSTOFF# SCHMELI-NR.: FERTIGUNGS-/PROBE=-NR.  Zschen desLstwwsion XK X
Mares: MATERIAL: HEAT-ND., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e vk
MATERIEL, NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D®EFROUVETTE X
KRUFF THYSSEN NIROSTA — XXXKX
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN I UGV ER S U C M
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENS ILE TEST
CARACTERISTIGQUES MECANIGUES E S S A I DE TRACTTION
SCHH.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT I RM X A
NR. NR. 2)ZIUSsT. RH
3)ALTER GR.C N/ZHM®  N/MM® L MM X X % !
409480 37514 1)0601 + 20 0002 280 S78 48 140 =4 31212
RFO. 2%
Z)0013 318 031 7Z 1816 |
RF 1 %
310000
SCHMELZ-NR. PROBE-NR.
509480 ®29929
IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT
*# PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
% SAMPLE PLATE MNOT INCLUDED IN DELIVERY
# L'ECHANTILION NE FAIT PAS FART DE LA LIVRAISON
THYSSEN KAUPP STAHL AG Es wird bawliigl, dal dla Ergebnises der Pidiunges

Zantrala Abnahmatneinik

s wirisinbanan Lislertsdingunges siiies schan
Trim in 1o ceriby, Ihal iha 58] v are
i wgreamand with Pa apecilicailiom




A-2011 SIERNDORF
IPsChi IS il 2

Tl CR2e A0 ST, e D520

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Manme- und Sondedlonschen, Schmedeamibel, Rnge. Ronden
wrd Fuschinime ous Biach
ADOITRE 100 renfizieres Heraelay

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 14571 DIN 17440, EN100259KL.A Ort:  Sierndorf
ADW2 ADWHD, TRB 100,
Auftragsnummer: BTDG6526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bostallnummear: 4714

Wir bestatigen, dalk deridie geliafertafan Tedla

Blockflansch 200/84/160/8xM16 Sackloch/28mm It. Zng. BStk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W8

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewinsen durch Abnakmepnifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
geferigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 8250094
wor dem Trennen dbertragen worden st

Zum Zeichen der ordnungsgematen Umstempelung wurden derfdie Teille aulenrdam mit unsaram
Slempel versehen

_ Herstellerzeichen:; @

© Mit der Umstempelung beauftragt:
MaBprifung wnd Sichikontrolle auf Aullere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Dar RWTUV verzichiet auf dis Geganzeichnung
der 3.1.B - Zeugnizs= ab 03,11.1997 @

(i OO0 4600 A203



Bnvesia

902340

II'.'.'ER'['IFIC&TE. - ZEUGNIS - CERTIFICAT

| o

EN10204-3.08  foulorn GQG0423

Sesie

1(2)

HH:H fﬂHﬂ [[:qq; - Daium Lo - Ladung - Charge Mo Ceri Ho - Zeagniz Nr |
QC-Manager f Hachemi LOUCIF 990707 7293 S SOT0E40.R00
¥iaur pevier - [ Bewicliueg - Veire commanle | [ vesa Omder - Aty - Onire Pk - Ksili - Calis Mo |
(2,03.393 oo Bvs QO1EsR G158
Purchuaser - Benieier - Ackhelor ]
Avesta Shellield Lopistic [Rioquinments - Antzeterangen - Exigonces
Postfach 460254 TRB 1000 AD-MBLW2/AD-MuLW 1O/DIN 17440

EN 10029 KL. A

DE-47856 WILLICH 1 Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall 1, - 200 C

TYaKLAND
Dest. |
Prisdusct - Eveeugrridorm - Broduil J
Rostireies Blech, warmgewalzi
. dAnsfihmng <2
|cirmde - WerisiadT - tuance - |
17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571
ek D) e | Escw
.l = = --.. -_- .- | hﬂ_#*m:.—.'
Martirig HEmereichnamg <Merguage v 7]
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl, *
Exsein of delivery - Lisferomiang - Biendue dy irrasos
[T Pes Cme o - & bmeusung el Mo L= P
Pos  Anal Bl lee Wi Lo e
Hosstee ] e Corldy Laa M
5 2 300# 1500 ® 3000 B2590A GTR14 901859252
Flate Mo 2026 3401-1,-2 o
Blech Me
Chemical pompogiimn - Chrmische Zemammernstrany - Cosgerian chins(urs
Fieat - Semetee - Coubée Mo '
C Si hin P 5 Cr Mi Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0000 0000 165 10.5 2.00 .22
Max .08 1.0 2.0 0045 0030 185 135 2.50 0. 70
H25D0A 0.04 0.3 1.5 0025 0001 6.5 10.5% 205 0.46
Test esults - Prufergebedase - Révukais des exsain {1 = | MPa} o o VP e S
L= lLings B = Fuki = Rend 1 = DHteerfldchemiaks
Mechanische Eigenschaften o 10 Dl
Zugversuch EN 10 002
Blech-MrRicht, On Lage Form Temp. Rp0.2 Rpl0 Rm A5
C MNmm2Nmm?2 Nmm? Yo
bin 25 250 500 35
belax T30
3401 T F 3 C 20 225 287 568 S

Die gestellten Anforderungen sind erfllli.

Avesta ShefTield AB  [publ )
FHTADRSEPISTAL ADTHEESS TELEFN ! TELEFIEINE
569 81 DEGERFORS Mat ARG - 470 00

Swien Ind +0dn (5EG 470 00

TELEFAX
Mal BSEG - 470 04
Il -+{1G {D5EL &70 16

(V)

e FNEOFIE

Quality laspocior

Srtlor

Orp nefReg. Mo 556001 -B74% Moers noW AT, Nos SESSSINEETSRDI
SieRepswiered oilice Siegkhalm Sweldcn




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Pags

~B— 9702340 EN 10 2043.1.8 e 3D
i @ 1P 127312 |Dte - Daten Load - Ladeng - Charge Mo Cert Mo - Fesignis Ne
QC-Manager / Hachemi LOUCIF Go0707 7193 SOTOEA0, ROD
Kerbschlagbicgeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-MrRicht, Ort Lage Form Temp. Wert | Werd2 Wertl MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
hax
3401 7 A 3 P 20 158 173 167 | Gt
Korroilon
Prifung gem, DIM 50 914; Sensibilisiert 700 O30 min: ohee Beanstandung
Weitere Informationen
. A Bei 1100 C ldsungspegliht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2
herpriift nach AD-Merkblatt WOTRD 100 mit Verzicht aul Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Mord e. V. 0121WL 12640,
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprifung(spekiroskopisch]:
ohie Beanstandung

Avesta Sheflield AD  [(publ ) O N

POSTADRESSFOSTAL ADDRESS  TELEFOM |/ TELEFHOME TELEFAX o

E-491 Bl DEGERFORS Hat 0586 - 470 0 Bt 556 - 470 16 Duality Inspecios

Sweden Ing +046 (09535 470 00 In1 046 (0)5ES 4703 16 6

Crg nefleg Mou: 3560 -BT48  Moms oo A T, Mo SESSG0H BT4300 z

SHeRegsiered office Stockhobn Sweden = - £




FM FLANSCHENWERK GES M.DB.H.

Harm- und Sondedflonschen, Schmeedeartibel, Ringe, Randen
wd fuschnine cis Olach
ADWOIIG 100 zemifiziensr Hemeller

A-2011 SIERNDORF

W i
B OF36 W0 57, Foa DWW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum:; 2000-08-09
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Siemdorf
AD Merkhlatl W2, TRE 100
] Auftragsnummer: BTOBS26
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestabigen, dall derldie gelisferle/en Tedie

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sacklech/28 mm . Zng. 85tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: B000x2500x30mm
ausgawiesan dunch AbRahmeprilzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gofertigl und die Slempelung
. Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; 568060

wor dem Treanen dberlragen worden (sl

Zum Zeschen der ordnungsgematan Umstempalung wurdein der'die Teilfe aullardem mit unserem
Slampel varsahen,

Herstellarzeichan: @

Mabprifung und Slchikonirolle auf #ullere Beschaffenhelt: ohne Beanstandurng @

Der RWTUY verzichtet auf die Gegenraichnung
der 3.1.8 - Zeugnésse b 03,11, 1987, Untermchrift ges Worksaghverstindigen
Fi FLANS 1 EsMEH
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Augeagoen Iy weiteren Prifungen
& Y Basichtigung: ohne Beanstandungen

2. Malkontrolle: ohna Beanstandungen
4. Oberflichenbeschaffenheit entspricht DI 17440 CZH A

Weitere Angaban slshe beigefigtes APZ 3.1B Nr. 2071062%e vom 27.01.18% mit Aussagen rur
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FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Horm- wed Sondesflondcten, Sehsmniedendriie], H.II"-IQE'. Ronden
wd Zuschnitre cus Mech
ADVOTRLR 100 serhfiziedtor Heeshellesr

===

A-2011 SIERMDORF
Inchasiesorh 2
el ORPET0 ST, Fax DWW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EM10088-2 Ort: Sierndorf
ADW2, ADWI0D, TRE 100,
Auftragsnummaer: BT06526
Bestellor: Hirka P, Tankbau
Bestellnummer; 4714
Wir besdatigen, dalk der/die gebeferieten Teils:
Blindflansch DIN2527 PN16 DNS0O 451k,
nach DIM 2528 AD-Merkblatt W2
aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACRONI
gefartigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.45M1
Schmelzennummer; 23027T

wvar dem Trennen dbemragen woarden &L

Zum Zeschen der ordnungsgemalian Umstampalung wurdain desdie Teil'e aullerdem mil unganem
Slempeal veraehen,

Herstellerzeichan:

Mit der Umstempelung beauftragt: @é ﬁ’-_a:-_ =

MaBprifung und Sichikantrolle aufl Sullers Beachaffenhelt: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichiat auf die Gegenzeichnung

dar 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1857. Untarschrift des
@ Fil FLANSCH

CH aoo.100 4152,
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VERZACHTET (20.06.1996)
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FM FLANSCHENWERK GE5S. M.B.H.

Moy wwd Sondedlomchen, Shmeckeartis], Meage, Ronden
wnd Zuschnine ows Diech
ADNINTRLD 100 rerdizierer Hergeler

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Siemdorf
ADW?Z, TRB 100,
Auftragsnummer: BT06526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wiir bestalhgen, dal dendie geliefera’an Teilfa
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/1114,3 (4 Odo 400444 § 65th.
Blockflansch 90/20,7/62 8/4xM8 Sackloch/20mm It Zng. LHOE 0 110k 65tk
Blindflansch DIN2Z527 PN16 DNBD CH oo 400 L O 15tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: E000x2000x20mm
ausgewiasan durch Abnahmeprifzeugnis B nach DM EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigh und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: G096E0

wor dem Trennen Obertragen wordsen s,

Zum Zeschen der ordnungsgeméaien Umstempelung wurdedn derdie Teilfe aulferdem mit unseram
Stempe! versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt; M;ﬂé _____
@ Uinterschiift

Malprifung wnd Sichikonirolle auf Sullere Beschaffenhelt: ohne Beanstandung

Dar RWTOV verzichlet aul die Gegenzeichnung

der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1997, @ Untarschrift des
FM FLANSCH
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FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Eorn- und Sonderflanschen, Sohmiedeamiel :i||‘=l.'_r_- [anden
und dusdhinare ous [llech
ADMTHTIRD 100 zesifierer Hersmelle

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datumn; 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Siemdorf
AW,
Auftragsnummer: BT06526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestitigen, dad derldie geliefertelen Teil's)
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNBO/EE,9 Cfo0ol O0MLF 105tk
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/M 14,3 LH Qo420 414 T 451k,
Blindflansch DINZ527 PN16 DNBOD Q}cﬂ]ﬂfmgﬂ? S5tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS

aus den Abmessungen: 6000x2000:x20mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIl EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigh und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; 27241

wor dem Trennen dbertregen worden ist

Zum Zeichan dar ordnungsgematen Umstempalung wurden deridie Teilfs aulerdem mit unsenem
Stempel varsshen,

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @% :

“Unterschrift

Malpridung und Sichikontrolle aul dulere Beschalflenheil: ochne Beanstandung

Dar RWTUY verzichtet auf die Gegenzeichmung

der 3.1.8 - Zeugnizee ab 03,11, 1987, Unterschrift des chvgrstindigen
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FM FLANSCHENWERK GES> M.D.H.

Hanm: und SanclerBanschen, Schrmedeaniked, Ringe, Roenden
e Dusehnmtne o Dhesehy
ADSWNTRDY 10K) zesitifubismes Flershe o

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-10

Werkstoff: 1.4571 DIMN 17440 Ort: Sierndorf
AD Merkbiati W2, TRB 100

Auftragsnummer: B706511

Besteller: Hinke P, Tankbau

Bestellnummer: 4644
Wir bestligen, dalt derdie gelieferia’en Teille:

Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 15k,

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W3

aus den Abmessungen: BO00x2500x25mm

ausgewiasen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EM10204
Der Firma: THYSSEM KRUPF STAHL AG
gefartigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: HEBOEO
vor dem Trennen Gberdragen worden ist,

Zum Zeichen der ordnwngsgemalen Umnstampelung wurdain der'die Teilfe aulardem mit unsaram
Stempel versahen,

Herstellerzeichen: @

Malpediung wrd Sichvikoniradle aul Sulens Beschallenhait ahne Beanstandung

Der RWTOW verzichiet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnizse ab 03.11.1987,
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Schaualasblockflansche
1 100 DN 190 BN 16 DIN 28120A E 345480 3010 322 364 EB2 B0 73 247 242 24
Schnauglasdeckelflapsche
¢d DN 200 PN &8 DIN 281204 E 305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 24
. 1 dito E 237440 361¥ 3J28 374 591 &0 &85 183 183 1&
Schauglasgrundflansch ¢« Flanges
+ 20 DN 100 PN 10 DIN 2BIZ21A E 305470 3988 267 308 555 &2 73 245 228 23
Analyse / Anmalysis
. shmaizeHeat C 51 Hn P 5 Cr Ro Hi Ti H
305480 0.031 0.280 1.440 0,029 0,004 16,71 2,060 10.76 0.3%0 0.008
23744 0,026 0.450 1,680 0.028 0,020 16,78 2.040 19,88 0,270 0,013
303470 Q.030 &.259 1.480 0,030 0,004 15.69 2.0650 11.88 0.440 0,007
WM, 1.4571/316T1 gem: ASME CODE SEC. IT Part. #&: SA=-182.
E 54-473 und gemdf SEC., VIII DIV.1/UG-15
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BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprofung
Dbjekiart: -
Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600
Prifgrundlage: Druckbehalterverordnung
Kennzaichnung: aul Telierboden
Hersteller:  Zimmerlin GmbH Herstell-Hr.. D 0700 26680
Edalstahl-Technik Herstelljahr; 2000
Herstellort: 79268 Botzingen Herstellerzeichen:  HZ
1 z a
Raum Behilterraum e -
rulssiger Betriebstberdruck bar 11 - _—
zuldissige Betriebstemperatur °C 150 - =
Rauminhalt Lites — -— =
Inhadt {Medium) - P S

VORPRUFUNG der Zoichnung durch: TUV Sldwest
Zelchnungs-Mr.: 300 000 00

BAUPRUFUNG

Daturmn: 15.08.1995

Datum: 23.08.2000

Die Ausfiihrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriften Zeichnung.

Verwandete Werkstoffe: (siehe auvch Anlage)

DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehiiter

Datum: =--

Faum i

2

Prifibardnick bar S
Druckmedium —_

ANDERE PRUFUNGEN:
keine

BEMERKUNGEN:

Die Ausristung wurde nichl geprift. Die Abnahmeprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufihren. Die in der belgefigten Werkstoffnachweisliste aufgefihrien Werkstoffnachwel-
se haben zur Priifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stampel

Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000
BB-HDOD-FREWaBa

Anlagen:
Zeichnung und Stlckliste
andere Dokumenta; —

Sachverstiéndige\(r],
(Horst Wachten)




ZIMMERLIN GMBH

EDELSTAHLTECHNIK

SchloBmattenstr, 1, 79268 Botzingen

Werkstoffnachweisliste
fiir Druckbehiilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BAR NW 600

Fert.Kontr.Nr. DOT00 26680 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 .
. - Werkstoff 1.4571

Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 atiick
Pos |Teilchennenung | WerkstNr. |Abmessung | Hersteller Schmelze,Nr.| APZ.
I Deckelflansch [1.4571 316 Til 30 x 20 mm | Finzal = 449649 JIBEAD W2
2 gewiblbie Scheibe 1.4571 / J16Ti4 mm Krupp Thyssen SR 30 JIBADWZ
1 Eragenblach (1. 4571 316 Til6 mm Krupp HOOEG 1 IBAD W2

' 4 Klappschraube 1.4301 B IGx] 10 Tigpes 0TT7E 2.1B

5 Blockflansch 14571 316 Ti| WNW 1 LiGtigens 19556 3. 1B ASME

S1:4mm 52:6 mm HI: 100 mm H3 : 27 mm

Werkstoff-Bestitipung fir Kleinteilz

Es wird hicrmit bestdtigt, daf filr Kleinteile, die nicht im obenstchenden Yerreichmis angefihr sind, =

che in der Zeichnung bew, Stickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurdemn.

Werkstoffnachweise liegen bei uns vor,

e nach AD-Merkblati HP 572 ecforderlichen Arbeitsprilffungen wurden durchgeflihrt.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstirungsfreien Prifungen wurden durch-

gefilhrt. Die mit dem Werkstempel HZ pekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt,
Bitzingen, den 23.08.2000 Werksachverstiindiger

Sach hezheitﬂ

g
E Ik
Dahiel Tho

oid. Ing, (FH) &Fl
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BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
Chjektart: -
Verwendungszweck: Druckdomdeckal NW 600
Prifgrundlage: Druckbehalterverordnung
Kennzelchnung: auf Tellerboden
Hersteller:  Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D 0700 26681
Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2000
Herslallort: TO268 Bﬁt:lnggn Hesrstallarzaichan: HZ
1 F] 3
Raum Behilterraum = =
zulfssiger Betriebs(berdruck  bar 111 - -e-
Zulassige Belriebstemperatur *C 150 —
Rauminhalt Liter w=u s -
Inhalt (Medium) . - -—-
VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TOV Siidwest Datum: 15.08.1985
Zelchnungs-Mr.: 500 000 00
BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

Die Ausfdhrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriifien Zeichnung.
Verwendels Werkstoffe; {sighe auch Anlage)

DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbeh&lter Datum: -

Faum 1 2 3
Prifiberdruck bar o aabe o
Druckmedium 25 = EES

ANDERE PRUFUNGEN:
keine

BEMERKUNGEN:

Die Ausristung wurde nicht gepraft. Die Abnahmeprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufihren, Die in der beigefigten Werkstofinachweisliste aufgefihrien Werkstoffnachwei-
se haben zur Priifung vorgelegen und werden beim Behalterhersieller aufbewahri.

Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel EE}

Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000

BE-NDD-FREAMa/Ba
Anlagen: /é&
Zeichnung und Stlckliste |/ {

d D k l T mapsnm R R AN : rrrrrrrrrrr
PUETRRAERIRIEPEE Sachverstindige(r)

(Horst Wachten)




ZIMMERLIN GMBH 5,
EDELSTAHLTECHNIK |

SchloBmattenstr, 1, 79268 Bitzingen

Werkstoffnachweisliste
filr Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BARNW 600

 Fert. Konlr.Nr, D700 26681 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur | 30 i
e Werkstofl 1.4571
Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick
Pos_|Teilehennenung  |Werkst.Nr. |Abmessung  |Hersteller Schmelze,Nr.| APZ. I
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 449649  (3ABADWI | __ .5
2 gewilbte Scheibe | 1.4571/ 316Ti4 mm | Krupp Thyssen S5 1300 IIBADW2 | 3
3 |Kragenblech 14571 316 TL 6 mm | Krupp GOORG0 JIBAD W2 | «""%%0*
& 4 Klappschraube | 1.4301 (M16x110 Tigges 30778 1B ] e
5 Blocklansch 1.4571 316G 'T'I'!_H'l'i' 10 Cribtigens J19550 L1B ASME

S51:4mm S2:6mm HI : 100 mm HI : 27 mm

Werkstoff-Bestdtipung flr Kleinteile

Es wird hiermit bestitigt, dal fiur Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefilhrt sind, =
die in der Zeichnung bew: Stllckliste angepebenen Werkstolle verwendet wurden,
WerkstofTnachweise liegen bel wig vor.

Diie nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbestspriifungen wurden durchgefihrt.

Die nach AD-Merkblan HP 5/3 erforderlichen zerstirungstreien Prifungen wurden durch-
pefiihrt. Doe mit dem Werkstempel HE gekennzeichneten Positionen wurden umgestempe.

Bitzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverstindiger

=T ke
hormia

Dipt. Ing. (FH) &F)
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Abnahmepriifzeugnis
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung itber Werkstoflpritfungen - 3,18 )

. Priif-N.: 2072
EES Test certilicate TEST N
il iy B (According to DIN 50049%EN 10204 - Test certificate to 3,18 )
Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 124243
FU’E!D‘HEH ‘hbH & Gﬂ'-ﬁ'ﬁ RIEE NH.
Hana-Sacha-Btrasse 43 Wﬂjksjwl‘-? 20e8,/8123
46089 WELS (OESTERREICH) LR
Hersteller:
NADURILIUEES.  TETA THOX Ausfithrung: B ( K1 W-1 )
EXECUTICE { }

-ﬁﬁ%}'ﬁ@ﬂﬂnﬂ: Lingsnahtgeschweisste Rohre
nnfﬂrderung- ﬁf(f
_‘%x.murmmc-m ANDARD [Ty 1745785
Wi
Werkatoff (Normenzeichnung):  X6CriliMoT1 17122

Lieferzustand: Kl ¥W-1 =~
DELIVERY CONDITION

Kennzeichnung: nach DIN 17457
MARKING oo cording to

Werkstoff-MNr.:
MATERIAL

1.4571

Friifklasse: 1
TEST CLASS

Zeichen des Lieferwerkes: TLTa

TRADE MARK
Markenhmeichnuug: 1.45T1 Stempel des Werkssachverstiindige:
STEEL CRADE MILL'S INSPECTOR STAMP
Erm:]mel: E / A.0.D.
s
I.I.T'Eﬂililﬁ A
Fas, Me, | Sescksabl Mrer Casichi Crgrasiansd bl Frals-fr.
liieom mr. [Pt Meirrs Tirngh! L] FIE Eperisesy nr
* Lt 38 179.80 | 825.00| 68,36x 3.20x 6008 1.4571 460891 1- 1

|

Ergebnis der Priffung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfusllt
TEET RESULT: The delivery satlisfles orders requirements
Bestri L“Emtl_f'. den @_T;&iﬂﬂaa

éﬁ.ﬁ%ﬁﬁ&pﬂ rgebnis der Priifungen

O Qo GoAls 4
PN A FLEY da ek
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Inox 8.4, Cap. sac. inL. wers, 42000000 () Uniua Produdtive: Bl il’lﬂ}{

trards Statahe: 45 his Trik Cremona &304 535 Tlia: Sirssls Seatale L5 Ris
201163 Feodwscrn o Chelin oCH) - [Ralis H.E A&, Cremuna [0 20100 Rosbeeero d 'Olio (CH! . Tel. G372 9B
Tel, 0372 UBA1 - Fax SF1538 Foblail = salims dliagaredii Cltsy: Via Thamte Sedinl, 10
Codl. Fisc. e I TVA [T SO883040154 Home-page = hitp wwwaredi i | 03% Sesirl Levante (GE - Tel. O1ES 432671

Ergebnis der Priufungen

Tﬂstmg result ﬂJﬂE._JEL 1 gum Ffa u§m-‘-:
. X NI TURE TOCEHTIF
Besichii .:Euund Ausmessung: Ohne Beanstandung Priif-Nr.: 2972
WISIFAL AMTY CONT RO without ﬂhﬂﬂﬂtlﬂﬂ TEST N},
lhltmlizrn nach: DIN EN IED 1127 D3,T3 vom @7/ 84 /2808
TOLERANCE ACC.TO o

Wasserdrue iihung: Alle Rohre gepriift mit
ITYDROSTATIC ¢ ALL TUBES ARE TESTED AT -

I .E.P. *
|H:|.E'lric Emfung" EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Diaposition: OK

f.ncnlngsf ie Prifflung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
PR

CHCEDITHE
Emlh'erﬁudl nach: DIN 58135: QK aufdornversuch nach: ——==——=
. TEST ALCCERING TC RIM FANDING TEST ACCHED, TO
Ringfaliversuch nach: =—=——— % rsuch nach: —==—
RIMNG: FLATTENING TEST ACCORD, TO qlrﬂ: wwmm Til

Zugversuch mach: DIN 50145 fifung: Ohne Beanstendung 7u 100%

"""m'm : Durchgefushrt
. Prabs | Frede- dres 0.3% Emghighat Dshanng Hine
M, Tt M, Me | ricboang v 8 D I‘r*mr- Litnim Elepgarian Harzees
licwm. 1 Twi. M, a:.:; huﬁ::. _".E:“ r-ﬁ;"_l rﬁ;':.' w u;u
ey R S RO AT = e |2 25 | -8 | %
?‘B‘;ﬁ E-'IIE'I 1l L 2 x 3.28 339 o374 606 bd.a
... i g
)
] Chemische Zusammenseizung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
II:I::::" 5"‘:::'" o =% 5w = Mn = Cr % i B % % Ca'm
.......... 460001 | ©.046 | ©9.660| ©.001 | 9.0256| 1.960|17.010(11.050) 2.968 ©.318 ©.119
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{gem. DIN 50049 - Bescheimigung tiber Werkstoffprisfungen - 3,18 )
. Priif-M.: 15483
Test certificate TESTNRL
v«i—u.r {According to DIN 50049/EN 10204 - Test eertificate to 3,18 )
_ Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: o5, p2.02800
CUSTOMER ooyl 8 (o K DRDER KR
LS Hans=Sachs=Strasse 43 ]E"":Ik—‘"Nr-: pel I 1 P
4488  WELS (DESTERREICH) A i
Hersteller:
MANUBACTURER ILTA IHOX Ausfithrung: E ¢ K1 W1 13
EXECLTION ¢ 3
Priifgegensiand: Lii ul isste Rohre
'lu‘ruﬁn—%’r dingsnahtgeschweiss 1
‘ Aanforderungen:
ACCORDING TOSTANDARD  pyy 47,00 po Werkstoff-Nr.: 1. 4571
! MATERLLL
Werkstoff Nurmcnzcichnunﬁl: KACrHiHaTi 17122
CODE NUMEER [FTANDARD DESIGRATION
Lieferzustand: K1 =1 = Priafklasse: 1
DELIVERY COMDITION TEST CLASS
Kennzeichnung: nach DIN 17457
» MABKING according to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
TRADE MAHE
Markenbezeichn : JAE Stempel des Werkm-:lw-emind.l
" STEEL GRADE - o L7 ulr_r.:.gﬂmrnr'm il
Erschm E / #.0.D.
STEEL MAKING H.8.
Umfang der Lieferung:
MATEIIAL TN F -
Fraigdll B e Wosighi Dsjeet H.-:T" "‘ Bpm_.
‘ | A3 18 188.08 &7 . B BE,?0x 2.9« ABBR 1.4571 4583EB ':‘i i | (K>
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Ergebnis der Priifungen
TEEtll'lg result Anlage 1 zum Zeugms
. . EMCL ET0O CERTIFTCAT
Besichtigung und Ausmessung: ghne Branstandung Priif-Nr. 15483
VTSUAL ANDEAUCINCONTROL: i 4 hook ol ject ian TEST NR
Toleranzennach: pIN EN 130 1127 D3/73 vom 2H/82/2660
DT

TOLERAMNCE ACC. TO

Wasserdruckpriifung: Alle Rohre gepriift mit
HYDROSEATIC TEST, ALL TURES ARE TESTED AT

“'ﬂhihﬂl'ﬂgﬁilﬂﬂﬁ EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK

LEAYK-TIGT
' '-'Emﬂlﬂglfﬂ]ﬁ Priifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
IS TESTING PROCEDURE
| Anfweilversuch nach: n'll:H B35 0K mﬂE:“ rd_ﬂm"ﬂ[‘ﬁ“t.h nﬂl_"'.]'l." ERER s
FFTTEST ACCTHLDENG TO RN ENG TEST ADCOHEDE T
HI ﬂl““ﬂth nad]_! ENEEs== “i l.lﬁ:_ﬂl‘ﬁﬂth !ll!.l:h: =
HENG FIATTENING TEST ACCORDL TO HING TENSILE TERT ACCORE TO
fugversuchnach: DIN 5445 Verwechlungspriifung: Ohne Beanstandung zu 18
TFJ‘i‘gglJETEF[' UNOORRECT Mu’ggl.ﬂﬂr% : Durch gE"FLlE'hI"'t
Pral Ahmeairges dva 3% - P LCicnung
N Test N, M. m ﬁ.;.."""‘.E‘. s i ”"";:'_-IL""" o Flosgacien iy
lesm. N, That, i %ﬁ; Fpe - S, Bir Etrengin L= 54 i peama
b Direas sifel iz Hi " e By e s Hu
p oor oo SO R T Wikl 62 |= M |= 25 W-72 = B
AR 22952 1 i 28 . 2.78 avp 421 A2S 51.8

T
- Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
in H.'_...n.uu. Hli'l- C% % 4T P in % Crs L (LY T G
e o L583840 8.834 | 8.500| @.081| @.427| 0.709|14.8408 11.888) 2.63d4 &.358 0.674
Wiirmebehandlung - Abschrecken: *C
HEAT THEATMENT: BRICHT ANNEALING TREATMENT
‘imhﬁ_ﬁ'ﬂﬂﬂmmimld' sreotrk e mnahl mow Koo po mirorm K «
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INSPECTION CERTIFICATE

HETTERNICHEHRS TR, S5 = @
M. 0G50 MY
23917 WEILERSWIST
Bestell-Hr., 7 urder -Ho,
BE0}
g wvom J from e L L
Werks=MHr, / Qur Drder-No.
i wEGF
Prifgegensiand / Test otdect N e Mg ' Peeas
langsnahtgeschwailfite Edelstahlrohré Wakiias A57 )
DIN EM IS0 1127, DIJSTE e K & CiMHiMoli: 17 1. 2
OIM L7457/ 1ab.7, Prufklasse 1 -
blankgegluht, Ausfibhrungsart: Tab.&/d3 Mnkirg Prosaes” E T o
Sclhweiflfakltor Y= ,0 A
in Herstelléngen von &000 - 7000 mm e —
Hﬂ#lﬁhm:tun (:E%a
longitudinal welded stainless steel Crargenctl { liasd Ho
pipes, bright annealed., in random langtl) "o tmees
Ui ag dor /Extert of deftvery g e
ol 4o 114,353 ¥ F,60 T=-904050 Y T—— [T P —
oK DK
Chvermischn Analyss [gam. Abnahmaprifzaugnis des Bishhvedhes)/ Chemical composhion (ace. to mill Inspeciion Cartilicats]
T C & M P 5 Cr M Ma T
T-906050 |0,041| 0,45 ( 1,15 | 0,051 0,006 (16,75 (10,60 | 2,00 |0,448
Prifergatresse! Toe! roeusis B
e _hﬁﬂ Eugfusiirunk ! | Dubrang P P v
At T B e R T o LE % W F"-:‘:"l ﬂ Rt s ad i [
; 210 245 | So0-730 | 35 | : 1 %
b7 DiN 50140 342,0| 3B&,0 &é6d 0 45,0 Nufweitversuch
4695 OIH 50140 40,0 | 3I85,0 | &&64,0 46,0 DIN 500355,
b HW L50 mm
ingzugversuch| SEF |914
IH S0LSE
g Bepmalure by il s vl b or g
oK aK

IK- Test/Corrosion test DLH S0914: 0O.K.
Dichtheitspriofung durch Wirbelstrom SEP
ieak Test by eddy current SEP 1925 Kill
Gichtheitspridfung gem, DIH 17457, Abschnitt &6.5.
Leak Test acc. DIN 17457, section &.5.10.3: D.K.
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, [16] SUMITOMO METAL INDUSTRIES 1
Abnahmeprufzeugnis =) KANSAI STEEL DIVISION
1 i35 STFREL TUBE WDRKS
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U ROThER bl b oo be x X R oo offac o k)
oL Mit Zuttimmung des T UV Rheinland e V. -WE 373F vom 15, 5. 1980
Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04.12.1987,  Zsvina N Govtiieate Mo [iyy ¢ 7504
WE 373 {F;‘-ﬁlii die GeEenszhnun verzichiet.
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Prifgegenstand - Articlo: MAHTLOSE ROHRE AU% HICHTROSTENDEN ETAHL
SEAMLESS STAINLEZSS STEEL TUBE rcoLD FINISHED
Prufgrundiagan = Speoifosiion AD-MEREBLATT W2/ 159Q DIMNZEBZ/EN 150 112¥: 03713
bascautsichiliche Zutaasung Z-30, 3-3
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X 6 CRNIMOTL 17 12 2 CINT?458 (PRUEFKLASSE 23 1985
Erschmelrangsart - Malting procass: E DIMT7454 19485
Warmsbohandhung - Heal Traapmant: dupslahrurgsar -Dafery ¢oadilion H

10506%C WiT WASSER ABGESCHRECK] -W.q.
Hmﬂ:l‘ﬂlﬂ"'-Mrhﬂtﬂ_

Werkniol! - Maipriar Harstelazoiohen - Band af the manplastures 0
1.4571
- TEST CLASS 2, 5. H Stampal des Warkssachvaratsndigen G
UT, TUBE NO.., HEAT ND. - Stamg of Works inspector
Umfang der Leferang —Extent of magsrial dakvgry
g [ag, ~Mr | Werks-My A.D. | W.. Lange = Lengih Stpchzakl lirmamie linge | G ic i
liem b Work s, D.0. s Wal, (om {mem] Mool pew. | Tatal Leagth (m2 Weight fig )
CYYCT504) 14B. 3 §.5 H=FH 8 52.50 755

ﬁ i r |

Werks- Ny Sehmelue-Mr lLaon-Me Probe- My,
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- fi % SUMITOMO METAL INDUSTHRIES,LTD
Anlage- Annex . * YKANSAl STEEL DIVISION
Blaii-Ne -Sheet No; | Ergebnis. der PrUfungen STEEL TUBE WORKS '
& Test results Zougnis- M- Corulieate us (WEC 7504
L B ~
| Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) e 2 Bewschaibenpriifung
-Biller M -
Schmelze-Nr C |Si|Man| P s lee| o | g fma] T i E't- acro Test |
Heat Mo, [mopl = J5= 1= = |+ |1 Nob N&5 PO | SNCX ; s |
v | [ew|[B8 Tp 20 | 045/ pso[ 135 a5 b5 | #0 | | | |
" |oe9zsoz L Ds | Bon7s| D30 Doof | BINATRDY 46 | | |
L] * ! ‘: : : i E H . - E g :
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#

W L= !i-l:l.r;nln wamlyee = .L.jf II.:' -ﬁlh.:hn.l!yl:-T"rudu:: -
3 Zug (bei Rt ) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

] Frﬂhthil-ﬂuu | =3 A-EL Kerbrnchlag me ree - [mpact Valuss Hemerkung
Frobe-MNr. “l""f"#'T:Iﬂ T.P o.z ]H;-;_I: _E;_ L.:-‘ﬁ. Probealerm=Type of Specimen | Hemarks
Dicke Brewe # c Z 1 - 3
! e ;| Thiekness | Width # N e N/ iidase ¥ Jafs hei=sp b
ET 210|245 | 500 |35 S5 e
k - = | 730 a 1 [ % | .3
L} . h
AOY L| &4.87|15.77| 273 312 £51 L5
.‘14.

— = = =l

Bemerkungungen #3 Rizhteng-Direciion #3 8 T=Hpo 2-0_2%P.5. #e Measlasge-05 [,
~Kemarks L=Langs=-Langi. 5T =rfteH- UpPEF Y P, A=5 i B C= '
T=0Ch#e - Trans n B-‘p_ﬁ

&5 Einheit-Lnii
J = Jogle
Ge=Joule fom'

0.8, = Ohae Reanstandungen

Masskontrofe und Besichtigung- Visual Inspection and Dimensional Check: 0.8 . Withowt Dbiser

Verwachseungsprifung - Material Identificateon: 0. 8.

Fa
5
6 Wasserdruck prifung- Hydrostatic Test: . 8. {Prifdruck=-Test Prezsure: 30BAR i
7 Ultraschallpriufung- Ultrasonic Inspectson: 0, 8. | 100 % mach-as _per SEP1915 !
B Wirbelstromprufung - Eddy Current Inspection: = { % nach-as per !
9 Horrosionsprifung- Corrosion Test: 0. 4. (Nach - as per DINSO914 '
I D Technologische Prifung- Technological Test: 0. 8.
Prifverfabren- Test Method: 3 1 Ringamfdorn Versuch - Ring Espansion
2 Ringfalt Versuch= Bing Flattening
1 Ringzug Versuch= Ring Tensile
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Auftragsnummer: 4088 |
Fabrikationsnummer: 8280 |
Gesamtinhalt: 2x 22.240 |

zul. Betriebsiberdruck: -0,25/+1,0 bar
Werkstoffnummer: 1.4571

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Prifgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
EM 10088-2B (ss6mm)
DIN 17457/58

3.200 mm

}HAE 3.1B

zyl. Hihe [ 2x1930mm 1
 Gesamthéhe 6.950 mm o
Leergewicht ca. IR0y - - - .

_Stbrgewicht ca. | 41000kg P

is:ﬁmm-; Blech nach EN 10088-28

Bodenoben |scbmm; Blech nach EN 10068-28 = =
“Boden unten | s=6mm/10mm; Blech nach EN 10088-28 bzw. 10. 1
Biiden Klgpperbodenform R=D; r=0.xD
£ | mach DIN 28011, AD-B3 haltgeformt AD-HP /3
zul. Betriebslberdruck [ -0.25/+10bar E
 Prifdruck | +1,3 bar
Betriebstemperatur max. | +100°C e
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Schraubenlocher symmetrisch zu den
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anordnen, sodall auf diese keine Lécher fallen,
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