
MPS 180 ENDDOKUMENTATION UTG Projekt-Nr.: 0680/93 

IN HA L TS VERZEICHNIS 
Anlagendokumentation - Teil 3 
APP ARA TEDOKUMENTA TION 

Equipm. Lfd. Benennung / 
Pos.-Nr.: Nr.: Inhalt des Dokumentations-Abschnittes 

340.1 Rührtank 63m3 

Zusammenstellung Rührtank 63 m3 

Detailzeichnung für Rührtank 63 m3 

Detailzeichnung Strömungsbrecher 
Löschleitung für Rührtank 63 m3 

Stückliste Rührtank 63 m3 340.1 / 386.1 
Festigkeitsberechnung 340.1 / 386.1 
Fertigungsprüfplan 340.1 
Fertigungsprüfplan 386.1 
Bescheinigung Wasserdruckprüfung 340.1 
Bescheinigung Wasserdruckprüfung 386.1 
Werkstofferklärung 340.1 
Werkstofferklärung 386.1 
Detailzeichnungen 
Lasche für Tankdachdüse 
Thermometerhülse für PT-100 L = 275 - BC-Norm 11.2 Typ 1 
Thermometerhülse für Handmessung - BC-Norm 11.2 Typ 2 
Blockflansch für Apparate - BC-Norm 11.3 
Blockflansch für Worcester-Kugelhahn - BC-Norm 11.4 
Lasche für Bergesicherungsgerät - BC-Norm 11.1 Teil 2 
Fabrikschildhalterung - BC-Norm 9.27 
Erdungslasche 
Gerüsthalterung - BC-Norm 11.9 
Hebelaschen 
Wirbelbrecher 
Profilringe 
Geländer R = 1500/R = 1400 für Behälter 340.1, 386.1, 

371.1,372.1 
Geländer R= 1200/R= 1100 für Behälter 347.1, 349.1, 

350.1, 377.1 
Mannloch DN600 für Behälter 340.1,386.1, 343.1, 353.1, 

354.1, 375.1, 384.1,er 371.1,372.1, 347.1 

EL-INH.XLS 13.09.1995 

Lieferant 

Bertsch 

UTG / Büro - Graz 



Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGÜW-V 

1. Angaben zum Apparat 

Pos. Nr. 

Bezeichnung 

Hersteller 

Typenbezeichnung 

Baujahr 

Seriennummer 

340.1 

Pufferbehälter 

BERTSCH 

Rührtank 62m3 340.1 

1994 

10602 

2. Primärseite / Behälterinnenraum: 

Vollvolumen 

Auslegungsmedium 

Fluidgruppe 

Auslegungsdruck 

^Prüfdruck 

Absicherung 

Art 

Hersteller 

Beschreibung 

Auslösedruck 

Bemerkungen 

Druckgerät 

1/ 

PD 

PP 

P 

67.200 

Lösemittel 

1 - gefährliches Medium 

1 

1,3 

PV 340.200 

Sicherheitsventil 

LESER 

Vollhub Sicherheitsventil 
Typ: 4414.440 - DN40 

0,67 

zusätzliche Unterdruckabsicherung PV 

340.220 (-175mbar) vorhanden 

JA 

/ 

bar 

bar 

barü 

Gesamtvolumen, nicht Nennvolumen 

Medien, die explosionsgefährlich, entzündlich, 

giftig und / oder brandfördernd sind. 

It. Typenschild 

It. Herstellerdokumentation 

Tag-Nr. / Kennzeichen 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

It. Typenschild Sicherheitsventil 

Apparat fällt unter die 

Druckgeräteüberwach ungsverordn ung 

3. Sekundärseite / Duplikat: NEIN 

4. weiterer drucktragender Raum: NEIN 

5. Einstufung Primärseite 

|pruckinhaltsprodukt 

Diagramm 

Gefahrenpotenzial 

Ergebnis 

Bemerkung 

p* V 45.024 

Nr. 3 

niedriges Gefahrenpotenzial 

Eigenüberwachung 

bar*l 

niedriges Gefahrenpotenzial aufgrund p < 

IbarÜ 

Druckbehälter für Gase der Gruppe 1 oder mit 

Gasen der Gruppe 1 überlagerte Behälter 

6. Einstufung Sekundärseite 

7. Einstufung weiterer drucktragender Raum 

8. Zusammenfassung 

Druckgerät 

Einstufung Gesamtapparat 

Bemerkung 

JA 

Eigenüberwachung 

Erstellung Wartungsplan dzt. offen 

Wird Apparat als Druckgerät betrieben? 

z.B. TÜVNr./WP Nr. 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 10.05.2016 Seite 1/2 



Behälteinstufung gem. Druckgeräteüberwachungsverordnung - DGÜW-V 

9. Revision 

Datum Rev. Beschreibung Name 

10.05.2016 Neuerstellung Th. RINGLER 

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER 

SPIEGLtec Consulting engineers GmbH 10.05.2016 Seite 2/2 
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10 Sattelbiech für 
Pos.26 sind lose rr 

S19 N 
11 

RUHRBEHAL 
N 10 2673 50 AI 

o 
28137 500 10 520 
28124 150 600 S19 

M 100 2812C S18 
28120 100 S17 

S16 

515 

200 50 10 2576 6 S14 
10 2576 200 100 513 

200 25 10 2576 512 
2576 200 6: 50 10 S11 
2576 200 6 50 10 S10 

200 10 2576 50 S9 
10 2576 200 50 So 

2576 200 100 10 S7 
2576 200 80 10 56 

200 10 2576 150 S5 
15 10 S4 
80 10 S3 
100 10 S2 
600 

DIN 
ANSI 

An? Bez. 
Item 4- 21 

■J a 

Flansch 
Flange 

Stutzen 
Nozzle 

Stutzer,! Nozzte table 



FABR. NR. 
MFR’S SERI/ 

to 
ZUL BETRIE 
MAX. OPERA 

ZUL BETRIE 
MAX OPERA 

S6 INHALT tota 
VOLUME S12 10 S19 15 

355 17? 30 330 65 6 
S1 +S17 9 

31 45 

oS15 65 ^K. 
VO z 75 <2 o\ S3 a o S LpV- 80 CN 

LP \D Klapp \o 
ichtun CM 

IT 90 
Oh 

o 2 sui 
\QI xnur bei F 

CN S2 4 
L5QQJ5QQ o 

JP- 

600 
& 

0 115 
S7 

/ 

230 

A22iJ23A \19 9 225 135 
<? S14 

E 
1056 1056 t 210 

195 165 180 

S13 S5 
V 

-a 

< 
j.BERTSCH G 

Bogenmaße auf 0 3000 bezogen. 

Schweißve 
Schweißzu 
Plasma: 
Böhler SAS 4- 
Ar; Ar / H2 

WIG: 
Böhler SAS 4- 
Ar 

E: 
Böhler FOX SA 

Rohrhalter 
itzuliefern. 

MAG:(Fülldraht) 
AVESTA FCW 
Mix 18 

ER 386.1 RÜHRBEHÄLTER 340.1 
3,3x2 Löschwasser-Eintritt A1 50 10 2673 60.3x2 LöechwQsser-Eintritt 

Rührwerksflansch S20 500 10 28137 Rührwerksflansch 
00x6 Mannloch-Blindflansch S19 600 28124 150 600x6 Mannloch-Blindflansch 

Lichtqlas 
Schauqlas S17 100 10 28120 Schauqlas 
Thermometerhülse 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

S16 27 Thermometerhülse 
BC-NORM 112 Typ 2 

4.3 Thermometerhülse 
BC-NORM tl.2 Typ 1 

S15 243 Thermometerhülse 
BC-NORM 11,2 Typ 1 

33x2,9 Sicherheitsventil S14 50 10 2576 200 603x2,9 Sicherheitsventil 
43x3,6 Tankrelniqunq S13 100 10 2576 200 114.3x3,6 Abluft 
3,7x2,6 Eintritt res.-Blind S12 25 10 2576 200 33,7x2,6 Eintritt res.-Blind 
33x2,9 Abluft S11 50 10 2576 
33x2,9 

200 603x2,9 Eintritt res.-Blind 
Eintritt S10 50 10 2576 200 603x2,9 Eintritt 

33x2.9 Eintritt S9 50 10 2576 200 60,3x2,9 Eintritt 
33x2,9 Eintritt S8 50 10 2576 200 603x2,9 Eintritt 
43x3,6 Level Switch S7 100 10 2576 200 1143x3,6 Level Switch 
S,9x3,2 Füllstand S6 80 10 2576 200 88,9x3,2 Füllstand 
iS,3x4,5 Eintritt S5 150 10 2576 200 1683x4,5 Tankreiniqunq 
ockflansch Probenahme/BC-NORM 114 S4 15 10 Blockflansch Probenattne/BC-NORH 114 
ockflansch Füllstand/BC-NORM 11.3 S3 80 10 Blockflansch Füllsfand/BC-NORM 113 
.ockfiunsch Auslauf/BC-NORM 113 S2 100 10 Blockflansch Auslauf/BC-NORM 113 

Mannloch S1 600 Mannloch 
uRe/Wond 
OxThtKness 

b x h 

Ohr 
ipe 

Verst-Ring 

Retnforcer«. 

Benennung 
Designation 

Bez. 
Item 

Anz. 
No 

NW 
DN 

ND 
PN 

DIN 
ANSI 

Stutzen 
Nozzle 

Flansch 
Flange 

1 - E’te'ü ü si 
H5C *0 

Auf) axWand 
ODxThickness 

b x h 

Rohr 
Pipe 

Verst.Ring 
Reinforce«i. 

Benennung 
Designation 

□balle Nozzle tobte Stutzen abelle 



f 
D 

»8jn.b.H.&Co.KESSEl-u.MASCHINENFABRD<-INDUSTRIEANLAGEN 

BLUDENZ-AUSTRIA 

BSÜBERORUCK 
TING PRESSURE 

BSTEMPERATUR 
TING TEMPERATURE 

L NO. 10602(10603) YFARARN YEAR BUILT 1994 

1/-0.25 bar 

100/-10 

67200 i 

& 

Materials Werkstoffe 

Mantel 
Shell 

Böden 
Heads 

Konus 
Lone 

Plattierung 
Claddng 

Ausschnittverstärkung 
Nozzle Reinforcement 

Blindflansch 
Blind Flanges 

Stutzenflansch 
Nozzle Flange 

Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Schrauben für Stutzen 
Bolt for Nozzles 

Muttem für Stutzen 
Nuts for Nozzles 

Dichtungen für Stutzen 
Gaskets for Nozzles 

1.4571 

1.4571 

. Dichtingen für App -Flansche 
Gasket ror Grth Range 

Zarge/Sartet /Prat zen/Füße 
SkirT/Soddtes/Brackets/Leas 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

A2 

A2 

TEFLON 

Äußere Ansrhw*?intp<|p 
External Welded Attachments 

Innere Anschweißteile 
Inferno! Welded Attachments 

Innere AuDbaubare Teile 
Internal Removable Attach«. 

Innere Schratben uMuttern 
Internal Bolts & Nuts 

Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

Maschencfrahtpakete 
Wire Mesh Pads 

Tragroste u VertelertxJden 
Grids & Distrbutors 

Rohr platten 
Tube Sheets 

Bündelrohre 
Bundle Tubes 

1.4301 
Ct-'S'R 
wi^  

1.4301 

1.4571 

1.4571 

A4 

Apparateflansche 
Grth Flanges 

Ümlenk uStützblech 
Baffles and Supp. Rates 

Schrauben für App.-Fl 
Bolts for Girth Ranges 

Heiz-Kühlschlange 
Heating-Cooling Col 

Muttem für App.-Fl. 
Nuts fa Girth Flange 

Tolerances Toleranzen 
Behälter 
Vessel 

Rührbehälter 
Agitata vessel 

DIN 28005 Kolonne 
Column 

Rahrbundel-Warmefauscher 
Tubular heat exchanger 

Corrosion- 
protection Korrosionsschutz 

Oberftächenvorbeh. 
Surface preparation 

Grundanstrich außen 
Prime coat outside 

Grundanstrich 
Prime coat 

N 
ÜHRTANK 386.1 S18, 

Deckanstrich 
Finish coat 

Fülle vor 
Aufschweißen 

Sandstrahlen 
Sa 2 1/2 

1x Grundanstrich 

Nirc-Teile 
außen 

beizen und 
neutralisieren 

Innen 

Schweißnähte 
blecheben 
schleifen Korn 220 

beizen und 
neutralisieren 

Weights Gew chte 

^2) 

Leer 
Empty 

Mit Wasserfüllung 
With Water Filling 

Transporfgewicht 
Transport weight 

ca.7700 

ca.74900 

ca.7700 

Leer mit Ein-u Anbauten 
Empty with Int.&Externale 

In betrieb 
Live Load 

Mit eir.-u.Anb.sow.Wasserf. 
With InLExtand WaterFül 

Design Data Ausiegungsdaten 

Zul.Betriebsüber druck 
Design Press.lgXPB) bar 

Arbeitsüberdruck 
Working Press.(gMPA) 

Prüfüberdruck 
Test Press (g) 

bar 
(PP) 

liegend 
horizontal 

stehend oben 
vertical top 

ZuLBetriebstemperatur 
Design Temp. (TB) 

Arbeitstemperatur 
Working Temp. (TB) 

rdungslasche nur 
)ei RUHRTANK 386.1 

Ausn.d.zul Berechnungs- 
Spannung i.d Schweißnaht^ 
Jüinl Efficiency  

Abnutzungszuschiog mm 

Corr Allowance 

Total volumen 
Capacity 

Nutzvolumen 
Capacity 

Medium 
Fluid 

Dichte , , 3 
Density kg/m 

1/-0.25 

1/-0.25 

2.3 

1,3 

100/-10 

Berechnung nach 
Design Code 

AmtLPrüfung durch 
Official Inspection by: 

Maß/Ausführungsprüfung: 
Dimensional Check 

Fabriksnummer 
Mfr's.serial No.: 

15 

80 

67200 

63000 

1000 

Isolletuny.Art u.Oteke 
Insulation,Type &Thickn. 

Au9tauschfläche ^2 
Exchange surface 

W är mebehandung 
Heat Treatment 

Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

ÖWBV 

KUNDE 
BERTSCH 

10602+10603 

Torque Schraubenanzugsmomente 

General Data Allgemeine Angaben 
Ranschachsen lochfrei 
Do not locate bolt holes on flange centei linec 

Schraubenqewinde für äußere Ranschverbindungen mit Molykote einstreichen 
Boll threads tor outside flange connections to be coated with Moi flange connections to be coateS with Moiycdte 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen mit TECTYl 506schutzen 
Flange faces and machined surfaces lo be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschließen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with: Alublech 

Verarbeltungsrückstände wie Schlacken. Schweißspritzer. 
U8W. sind sorgfältig zu entfernen 
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanten mtt r-»2 mm zu runden. 
Verstürkung8bleche sind mit Entlüftungsbohrung a5 auszuführen. 

-fahren 
satzwerkstoff 

IG 

IG 

S 4-A 

316L 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht gültig ohne Unterschrift 
not valid without signature 

Spezial Data Spezielle Angaben 

Ausführungsart und Oberflöchenbeschaffenheit 
Bleche: C 2 oder II a 
Rohre: C 2 

drawings Zugehörige Zeichnungen 

Stückliste 

Detailzeichnung 

Löschleitung 

Thermometerhülse für PT-100 L-275 / 
BC-N0RM H.2 Typ 1 

Thermometerhülse für Handmessung / 
BC-N0RM 11.2 Typ 2 

Blockflansch für Apparate / BC-NORM 11.3 

Biockflansch für Worcester-Kugelhahn / BC-NORM 11.4 

Mannloch DN 600 

Geländer R-1400 

Lasche für Ben 
BC-NORM 11.1 Teil 

gesicherungsgerät / 

Fabrikschitdhalterung / BC-NORM 9.27 
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Gerüsthalterungen / BC-NORM 11.9 

Hebelaschen 

Wirbelbrecher 

Profilringe 

Lasche für Tankdachdüse 
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& 16.8.94 Mey 
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I94053AC024 
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Blindflansch S14 entfallen, Stutzenbezeichnungen 

c c 
o .9 

■ö > 
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< er 

25.7.94 Mey Strömungsbrecher 

7.7.94 Mey Stutzenabstand S3 van 260 auf 360 geändert 

22.6.94 Mey Halterung, Verstarkungsrippen. Stutzenlängen S8-12, Lage Erdungstasche 
Löschleitung, Profilrim 
und Tankdachdüde. ' 

ig, Klapprichfung S1, Lage Fabrikschild, trdungslasche, 519 
t nnae Stutzen S5-7.S11.13.14. Lasche für Saindetverlänaeruna A 8.6.94 Mey 
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GESELLSCHAFT M B H & Co 
KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 

2 RÜHRTANK 63 m3 
340.1 und 386.1 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AC011 
j- _u 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 

This drewing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third, party. 
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D Stutzenrundnähte 
S5-14 
M 1 : 1 

... 

\ 
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eidunq Stutzeneinschweidung 
S1.S5-18 
M 1 : 1 

2.5 

2 J. 

oof ;o 

2.5x45° 
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45 0440 

<flanscheinschweidung 

>chweidnähte innen blecheben schleifen Korn 220 
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26.7.94 Mey Strömungsbrecher 

:< g A 8.6.94 Mey Blockflanscheinschweißung, Profitring, Strömungsbrecher 
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GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 

Detailzeichnung für 
2 RÜHRTANK 63 m3 
340.1 und 386.1 

Zeichn. Nr. / Dwg. Na. 

I94053AC041 
_l_ 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Versteh verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Elntragung, Vorbehalten. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 
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STÜCKLISTE / PART LIST 

fBEBTSCH) 
EN 29001 

Änderung 

Revision 

5 
4 
3^ 
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Gezeichn. 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

16.08.94 
28.07.94 
22.06.94 

09.06.94 
Datum 
Date 

29.04.94 

06.05.94 

Gesamtgewicht/total weight: 

7543 kg 

Mey 
Mey 
Mey 

Mey 
Name 
Name 

Meyer 

Gut 

Pos. 97 - 100 entfallen, Reserveteile 
Pos. 124 bis 128 
Halterung, Mannlochdichtung, Verstärkungsrippen S12  

Löschieitung, Profilringe, Lasche für Tankdachdüse, Sattelblech für Rohrhalter, 
 Wirbelbrecher, lange Stutzen S5-7, S13-14, S11 
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Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Zeichn. Nr. / Drawing No. 

I 94 053 AC 02 4 

Blatt: 

1 von 7 
Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht { 

stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, 

auch Patenterteilung und GM Eintragung, Vorbehalten 

This drawing is our property and mu6t 

not be copied or presented to a 

third party. 



Datum, Name / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AC 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 2 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

6654,5 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

1 Klöpperboden 
Klöpperboden 

Mantelblech 
Mantelblech 

Profilring 

gew. Scheibe 
4 
1 

Rohr 
Erdungslasche 

2 
2 

10 

28 011 
28 011 

Geländer R = 1 400 

1543 
1543 

1543 

1543 
2458 
1017 

Lasche f. Bergesicherungsgerät 1017 

Lasche für Tankdachdüse 

Futterblech 
Hebelaschen 

1017 

1543 

1 

2 

3 
4 

5 
6 

10 

11 

12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 

22 

1543 

Sattelblech für Rohrhalterungen 

Halterung 
Fabrikschild 
Halterung 

1543 

1543 

23 
24 
25 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4301 

1.4301 
St 33 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 
1.4301 

26 
27 
28 
29 
30 

1.4571 

1.4301 
1.4301 
1.4301 

7 440 0 3000 x 8-I-BI-6, h1 = 35 

7 440 0 3000 x 1 2-I-BI-6, h1 = 45 

17 440 
17 440 
17 440 

17 440 
1615 
17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 
17 440 

17 440 

6 x 1500 x 9406 
6 x 1250 x 9406 

It. ZNr. I 94 053 AS 14 4 

0 420 x 15 / Ri = 3012 
0 323,9 x 7,1 x 1219 
It.Zng.l 94 053 AS 10 4 

It.Zng.l 94 053 AS 06 2 

It.Zng.l 94 053 AS 08 4 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 5 4 

It.Zng.l 94 053 AS 1 2 4 
It.Zng.l 94 053 AS 12 4 

6 x 100 x 100 

636 3.1 B 
963 3.1 B 

3386 

17 440 
17 440 
17 440 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 6 4 
BERTSCH-Standard 

It.Zng.l 94 053 AS 09 4 

564 
92 

665 
276 

55 

3.1 B 
3.1 B 

2,5 
3,5 

0,5 

Ausf. c2 
Ausf. c2 

Ausf. c2 
Ausf. c2 

Ausf. c2 

komplett 

BC-Norm 11.1 

(lose mitliefern) 

BC-Norm 9.27 

38 
37 

48 
49 
205 

60 
129 
137 

108 

136 

139A 

148 
146 

49 

149 



Datum, Name / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AC 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 3 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

86,5 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück 

pieces 

Gegenstand 

object 

DIN 

standard 

P06. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

1 

1 

2 

Mannloch S1 

Blockflansch S2 

Flachstahl S2 

Blockflansch S3 

Blockflansch S4 

glatter Flansch S5 

Stutzen S5 

glatter Flansch S5 

Stutzen S5 

Rohrbogen S5 

Rohr S5 

glatter Flansch S6 

Stutzen S6 

glatter Flansch S7 

Stutzen S7 

1017 

2576 

2463 

2576 

2463 

2605 

2463 

2576 

2463 

2576 

2463 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

1.4571 17 440 

1.4571 17 440 

1.4571 

1.4571 

41 

42 

43 

44 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

DN 600 Art. 361104 

mit Dichtung silicon/teflonummantelt 

It.Zng.l 94 053 AS 03 4 DN 100 s = 12 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 13 4 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 03 4 DN 80 6=12 

17 440 

17 440 

17 455 

17 440 

17 455 

17 455 

17 455 

17 440 

17 455 

17 440 

17 455 

30 

It.Zng.l 94 053 AS 04 4 DN 15 s = 12 

B 150 x 168,3 

0 168,3 x 4,5 x 265 

B 150 x 168,3 

0 168,3 x 4,5 x 330 

45° - 0 168,3 x 4,5 

0 168,3 x 4,5 x 477 

B 80 x 88,9 

0 88,9 x 3,2 x 248 

B 100 x 114,3 

0 114,3 x 3,6 x 254 

4,5 Stemp. 

1.5 

3,5 

0,5 

6,5 

Stemp. 

Stemp. 

Fa. Zimmerlin 

mit Anschlag 110° 

BC-Norm 11.3 

BC-Norm 1 1.3 

BC-Norm 1 1.4 

Stemp. 

6,5 

3,5 

7,5 

2,5 

Stemp. 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

nur bei 386.1 

nur bei 386.1 

Stemp. 

Stemp. 

nur bei 386.1 

nur bei 386.1 

68 

70 

135 

73 

78 

91 

114 

91 

114 

121 

114 

93 

116 

92 

115 



Datum, Name / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AC 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 4 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

37,0 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

glatter Flansch S8-10 

3 

3 

3 

Stutzen S8-10 

Rohrbogen S8-10 

Rohr S8-10 

glatter Flansch S11 

Stutzen S11 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

4 

4 

glatter Flansch S11 

Stutzen S11 

Rohrbogen S11 

Rohr S11 

Blindflansch S11 

Flachdichtung S11 

Sechskantschr. S11 

Sechskantmu. S11 

glatter Flansch S1 2 

Stutzen S12 

Rohrbogen S12 

Rohr S12 

Blindflansch S1 2 

Flachdichtung S12 

Sechskantschr. S12 

4 

2 

Sechskantmu. S1 2 

Flachstahl S12 

2576 61 1.4571 17 440 B 50 x 60,3 

2463 

2605 

2463 

2576 

2463 

2576 

2463 

2605 

2463 

2527 

2690 

931 

934 

2576 

2463 

2605 

2463 

2527 

2690 

931 

934 

1017 

62 1.4571 17 455 

63 1.4571 17 455 

64 1.4571 17 455 

65 

66 
67 1.4571 

68 1.4571 

69 

70 

71 

72 

73 

1.4571 

1.4571 

74 

75 

76 

77 

78 

79 

80 

81 

82 

83 

84 

85 

86 

87 

88 
89 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Teflon 

A2 

A2 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Teflon 

A2 

A2 

90 

1.4301 

0 60,3 x 2,9 x 395 

45° - 0 60,3 x 2,9 

0 60,3 x 2,9 x 486 

17 440 

17 455 

17 440 

17 455 

17 455 

17 455 

17 440 

267 

267 

17 440 

17 455 

17 455 

17 455 

17 440 

267 

267 

17 440 

B 50 x 60,3 

0 60,3 x 2,9 x 241 

B 50 x 60,3 

0 60,3 x 2,9 x 395 

45° - 0 60,3 x 2,9 

0 60,3 x 2,9 x 486 

B 50, DN 10 

0 107 / 0 61 x 2 

M 1 6 x 60 

M 16 

B 25 x 33,7 

0 33,7 x 2,6 x 410 

45° - 0 33,7 x 2,9 

0 33,7 x 2,6 x 489 

B 25, DN 10 

0 70 / 0 35 x 2 

M 12 x 50 

M 12 

30 x 5 x ca. 250 

7,5 Stemp. 

5,5 

2,5 

2,5 

Stemp. 

1,5 

0,5 

1,5 

0,5 

Stemp. 

nur bei 386.1 

nur bei 386.1 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

Stemp. 

Stemp. 

0,5 

0,5 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

nur bei 340.1 

Stemp. 

anpassen 

94 

117 

122 
117 

94 

117 

94 

117 

122 

117 

99 

174 

157 

163 

95 

118 

123 

118 

100 

175 

158 

164 

139 



Datum, Name / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AC 02 4 

Beeteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 5 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

220,5 kg 

Datum: 

16.08.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces 

1 

1 

object standard 

Pos. 

6er.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

glatter Flansch S13 
Stutzen S13 

glatter Flansch SI 4 
Stutzen S14 

2576 91 1.4571 17 440 

2463 

2576 
2463 

Thermometerhülse S15 

2 (1) 

Thermometerhülse S16 

Schauglas S17 u. S18 
1 Grundflansch 
1 Gegenflansch 

92 
93 

1.4571 17 455 

94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 

101 

102 

103 

28 120 

1 Schauglasplatte 
2 Flachdichtungen 
8 Stiftschrauben 
8 Sechskantmuttern 

Mannloch DN 600 S19 

7080 

938 

104 
105 
106 
107 

1.4571 17 440 
1.4571 

1.4571 

17 455 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 254 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 242 

17 440 

934 

Rührwerkflansch S20 28 137 Teil 1 

114 

1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4301 

Borosilicatglas 
Teflon 

17 440 

17 440 
17 440 
17 440 

It.Zng.l 94 053 AS 01 4 

It.Zng.l 94 053 AS 02 4 

DN 100, PN 10 Ausf. A 

A2 
A2 

115 
116 
117 
118 
119 
120 

1.4571 

1.4571 

267 
267 

17 440 

17 440 

0 150 x 20 
0 152/0 125 x 2 
M 1 6 x 50 
M 16 

It.Zng.l 94 053 AS 05 2 

Stemp. 

2,5 

2,5 
1,5 

Stemp. 

0,5 Typ 1 

0,5 Typ 2 

AG 500, se = 8 

105 

95 

BC-Norm 11.2 

BC-Norm 11.2 

S18 nur bei 386.1 

Stemp. 

komplett 

92 
115 

94 
117 

103 

104 

106 

83 



Dutum, Nume / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 m3, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AC 02 4 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 6 v. 7 

Gewicht/Seite, weight/page: 

544,5 kg 
Datum: 

28.07.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pus. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

Standard ba6e 6ize 

Gewicht: Attest 

weight: cert. 

Bemerkung E.T.Z 

remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

12 Gerüsthalterung 

Strömungsbrecher 

15 
30 
30 
30 

Flachstahl 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 
Sicherungsblech 

1013 

1543 
1017 
931 
934 
93 

2 
2 

gebogener Ring 
T-Stück 

2 
2 

Rohr 
exzentr. Reduzierung 

8 

Losflansch 
Vorschweißflansch 

Losflansch 

2463 
2615 
2463 
2616 
2673 
2673 

Vorschweißbund 

4 
16 

16 
16 
16 

Flachdichtung 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 

2673 
2673 
2690 

121 1.4571 

122 
123 
124 
125 
126 
127 
128 
129 
130 
131 
132 
133 
134 
135 
136 
137 
138 

1.4571 
1.4571 

A4 
A4 

1.4571 

17 440 

17 440 
17 440 
267 
267 
17 440 

It.Zng.l 94 053 AS 113 19,5 

8 x 260 x 7000 350 

80 x 10 x 71 5 69 

M 16 x 35 3,5 

M 16 0,5 

d1 = 17 

1.4301 
1.4301 
1.4301 

17 455 
17 455 T 48,3 x 48,3 x 2 

1.4301 
St 37 

1.4301 

139 
140 

931 

Muffen 

16 
16 
64 
64 

Laschen 
gekantetes Winkelprofil 
Rohrschellen 
Sechskantschrauben 

~1 Sechskantmuttern 

934 
2986 
1017 

1597 
931 

141 
142 
143 
144 
145 
146 
147 

934 

32 Scheiben 126 
148 

St 37 
1.4301 

Klinger SIL 
A2 
A2 

1.4301 

17 455 
17 455 
1629 
17 440 
1629 
17 440 
C-4300 
267 
267 

0 48,3 x 2/mittlerer Biege 0 3400 

0 48,3 x 2 x 23 
0 60,3 x 48,3 x 2, L = 76 
F 50/60,3 
B 50/60,3 s = 2 
F 40/48,3 
B 40/48,3 s = 2 
0 92/0 49 x 2 

50 

14 

M 16 x 80 
M 16 

1.4301 
1.4301 
1.4301 

A2 
A2 

149 1.4301 

150 

17 440 
17 440 
17 440 
17 440 

R 1/2" 
60 x 6 x 60 2,5 

40 x 60 x 4 x 250 
d1 = 49 / 30 x 3 

267 
267 
17 440 

M 10 x 25 

13 
2,5 

M 10 
d1 = 11 

BC-Norm 1 1.9 

(2-teilig) 

verzinkt 

verzinkt 

140 

bl 
J[33 
152 
161 

221 

178 
193 

196 
184 
189 
185 
190 
201 
155 
163 
199 
138 
209 
212 
160 
165 
215 



Datum, Name / date, name 

29.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Rührtank 63 ms, 340.1, 386.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AC 02 4 Blatt 7 v. 

Beeteller/client: 

Biochemie Kundl 

Gewicht/Seite, weight/page: 

0,0 ka 

Datum: 

16.08.94 

Stück 

pieces 

Gegenstand DIN 

object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

Reserveteile: 

2 

2 

2 
8 

2 

1 

1 

2 
2 

Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 

Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 
Sechskantschrauben 

2 
10 

4 

Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 
Sechskantmuttern 

Mannlochdichtung 

2690 Teflon 

2690 
28 040 

Teflon 
Teflon 

2690 

931 
931 
931 
931 
931 

934 
934 
934 

KLINGER SIL 

A2 
A2 
A 2 
A2 

C-4300 

267 

A4 

A2 
A2 
A4 

267 
267 
267 
267 

0 70 / 0 35 x 2 
0 107 / 0 61 x 2 
0 640 / 0 600 x 3 
0 92/0 49 x 2 

M 1 6 x 80 
M 12 x 50 
M 1 6 x 60 

267 
267 

M 16 x 65 
M 16 x 35 

267 

siliconkern/teflonummantelt 

M 12 
M 16 
M 16 

0 8 x i 0 600 

175 
174 
171 
201 

155 
158 
157 
155 
152 

164 
163 
161 



Bertsch GmbH 
A-6700 Bludenz 

Festigkeitsberechnung 
Lokale Spannungen in Kugelschale 

WRC Bulletin 107 (3.79) 

07.11.94 15:17 

Blatt 1 von 3 

Kunde  Biochemie Kundl 
Bearbeiter.... Leitner 
Benennung Rührtank 63 m3 
Zeichn. Nummer 

Finaabedaten 

Temperatur 
Druck 
Moment 
Moment 
Radial last 
Torsionsmoment 
Scherkraft 
Scherkraft 

Außendurchmesser 
Wanddicke 
Werkstoff: 
Werkstoff-Nr.: 
Halbzeug: 
Festigkeitskennwert 
Sicherheitsbeiwert 

Form 

Telefonnummer. 05552/6135-30 
Angebotsnummer I /94 
Position  386.1 cs, I 
Revision  

t 
P 

Mi 
M2 

P 
Mt 
Vi 
V2 

100.0 
1.00 bar 

956.0 
956.0 

Nm 
Nm 

-10.07 kN 
1553.0 

0.31 
Nm 
kN 

0.31 kN 

Da = 6016.0 
Se = 8.0 
X6CrNiMoTi17122 

1.4571 
Blech 

KB = 218 

mm 
mm 
(DIN 17440 AD-W2) 

N/mm: 

SB = 1.5 

= Anschluß (rund, hohl) 

Außendurchmesser 
Wanddicke 
Spannungserhöhungsfaktor 
Spannungserhöhungsfaktor 
Spannungserhöhungsfaktor 

da 

Ss 

kn 
kb 
km 

462.0 
16.0 
1.0 
1.0 
1.0 

mm 
mm 

VS 
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Bertsch GmbH 
A-6700 Bludenz 

Festigkeitsberechnung 
Lokale Spannungen in Kugelschale 

WRC Bulletin 107 (3.79) 

07.11.94 15:17 

Blatt 2 von 3 

Kunde  Biochemie Kundl 
Bearbeiter.... Leitner 
Benennung  Rührtank 63 m3 
Zeichn. Nummer 

Telefonnummer. 05552/6135-30 
Angebotsnummer I /94 
Position  386.1 cS. 
Revision  

Auswertung nach Traglastkriterien ........ 
Die Spannungsbewertung erfolgt analog den AD-Merkblattern 
(siehe AD-S3/3 und AD-S3/4). Die Vergleichsspannungen sind 
für den ebenen Spannungszustand nach v. Mises ermittelt. 

Überschreitet der U-Wert die Grenze der Diagramme, 
dann ist der Koordinatenwert extrapoliert. 

Frqebnisse 

Parameter zur Berechnung der Spannungen 

U = 1-490 
Y = 13.938 
rho - = 0.500 

Funktionswerte für Radiallast P 

dimensionsloser 
dimensions loser 
dimensionsloser 
dimensionsloser 

Funktionswerte für 

Wert Nx = 0.017 
Wert Ny = 0.056 
Wert Mx = 0.035 
Wert My = 0.007 

Moment M 

Bild SR-2, SP-1..10 
Bild SR-2, SP-1..10 
Bild SR-2, SP-1..10 
Bild SR-2, SP-1..10 

O 

dimensionsloser Wert Nx 
dimensionsloser Wert Ny 
dimensionsloser Wert Mx 
dimensionsloser Wert My 

0.019 Bild SR-3, SM-1..10 
0.039 Bild SR-3, SM-1.-10 
0.041 Bild SR-3, SM-1..10 
0.011 Bild SR-3, SM-1..10 

2 1. Nov. 1994 
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Berechnunqsganq und Ergebnisse 

Spannungen [N/mm 

Membranspannung Druck p 0 mpx 

Hembranspannung Last P 
Biegespannung Last P 

(Jmx 

0 bx 

Membranspannung Moment Mi o*,* 
Biegespannung Moment Mi Cb* 

Membranspannung Moment M2 0M 

Biegespannung Moment M2 6t>x 

Summe der Spannungen in x-Richtung 

Membranspannung Druck p Om py 

Membranspannung Last P 
Biegespannung Last P 

0 my 

0 by 

Membranspannung Moment Mi cny 
Biegespannung Moment Mi 0by 

Membranspannung Moment M2 Gray 

Biegespannung Moment M2 ObY 

Summe der Spannungen in y-Richtung 

Torsionsschubspannung Mt (Stutzen) 
Schubspannung aus Querkraft Vi 
Schubspannung aus Querkraft V2 

Summe der Schubspannungen 

Vergleichsspannung Ömv 

Hilfswert g 
Traglastfaktor f 
zulässige Spannung (öb+0b)\ 

Vergleichsspannung (Om+Öb )\ 

Bild 

SR2,SP1-10 
SR2,SP1-10 

SR3,SM1-10 
SR2,SM1-10 

SR3,SM1-10 
SR3,SM1-10 

SR2,SP1-10 
SR2,SP1-10 

SR3,SM1-10 
SR3,SM1-10 

SR3,SM1-10 
SR3,SM1-10 

+18.8 

Ai 

+18.8 

+2.7 
+32.8 

-1.8 
-23.7 

+28.8 

+18.8 

+8.9 
+6.4 

-3.7 
-6.5 

+23.8 

+0.6 

+0.1 

+0.6 

22.1 

0.10 
1.49 

325.9 

26.7 

+2.7 
-32.8 

-1.8 
+23.7 

+10.5 

+18. f 

Bu 

+18.8 

+2.7 
+32.8 

+1.8 
+23.7 

+79.7 

+18.8 

+8.9 
-6.4 

-3.7 
+6.5 

+24.0 

+0.6 

+0.1 

+0.6 

22.1 

0.10 
1.49 

325.9 

20.8 

+8.9 
+6.4 

+3.7 
+6.5 

Bi 

+18.8 

+2.7 
-32.8 

+1.8 
-23.7 

-33.2 

+18.8 

+8.9 
-6.4 

+3.7 
-6.5 

+44.3 

+0.6 

-0.1 

+0.5 

28.2 

0.13 
1.49 

325.2 

69.2 

+18.4 

+0.6 

-0.1 

+0.5 

28.2 

0.13 
1.49 

325.2 

45.3 

+18.8 

+2.7 
+32.8 

-1.8 
-23.7 

+28.8 

+18.8 

+8.9 
+6.4 

-3.7 
-6.5 

+23.8 

+0.6 
-0.1 

+0.5 

22.1 

0.10 
1.49 

325.9 

+18. i 

+2.7 
-32.8 

-1.8 
+23.7 

+10.5 

+18.8 

+8.9 
-6.4 

+18.8 

+2.7 
+32.8 

+1.8 
+23.7 

+79.7 

+18.8 

+8.9 
+6.4 

-3.7 
+6.5 

+24.0 

+0.6 
-0.1 

+0.5 

22.1 

0.10 
1.49 

325.9 

26.7 20.8 

+3.7 
+6.5 

Di 

+18.8 

+2.7 
-32.8 

+1.8 
-23.7 

-33.2 

+18.8 

+8.9 
-6.4 

+3.7 
-6.5 

+44.3 

+0.6 
+0.1 

+18.4 

+0.6 
+0.1 

+0.6 

28.2 

0.13 
1.49 

325.2 

69.2 

+0.6 

28.2 

0.13 
1.49 

325.2 

45.4 

2 1. Nov. W | 
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BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorartberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 

Zeichn. Nr.: I94 053AC011 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

10602 

Lagertank 63 mA3 - 340.1 

Vorschrift: 

Abnahme: 

ÖWBV 

Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

X Bodenanriß ob-: +• 

X Stutzenanriß 

LN geschweißt 

□ Arbeitsprüfung 

}{ RN geschweißt 

X Anordnung LN 

X Hauptachsen 

□ Sattelblech 

X Behaiterfüße 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

Profilringe 

□ Vakuumring 

□ Bühnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

JX Fabriksschild 

□ Härteprüfung 

X Hebelaschen 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

AC 01 1 

AC 01 1 

2 * 

2 * 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

a-y. v 

lhf.fr 

AC 01 1 

r— 

ji*L 

□ 

X 

X 

X 

X 

X 

AC 01 , Ä-S.ft JA 

AC 01 1 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe Ui A £,] 

Ausführungskontrolle ' 

Anstrich / Beizen 

•Pabr. -Schild yestm i ipwjtt— 

X 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollstandigkeitskontrolle 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

ICB. fi 

ll.of.fr 
za- 

M 

r 

JfL 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe 

AC 01 1 

ACOAJ 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

DIN 8563 T3 BS/BK 

ÖNORM M7830IID 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
14.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\[BIOCHEM.XLW]10602 63m3 340.1 Rühr AC 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg AB Nr.: I 94 053 

Gruppe: 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

Zeichn. Nr.: 194 053 AC 01 1 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

10603 

Lagertank 63 mA3 - 386.1 

Vorschrift: 

Abnahme: 

ÖWBV 

Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

X Bodenanriß 

y Stutzenanriß 

X LN geschweißt 

□ Arbeitsprüfung 

X RN geschweißt 

}( Anordnung LN 

X Hauptachsen 

□ Sattelblech 

X Behälterfüße 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

X Profilringe 

□ Vakuumring 

□ BOhnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

X Fabriksschild 

□ Härteprüfung 

X Hebelaschen 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

AC 01 1 

AC 01 1 

2 * 

2 * 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

n -t. 

Lr.Qf-91 

<^K 

Ui 

□ 

X 

£ 

X 

X 

X 

X 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe fc* /- 2 ^l 

Ausführungskontrolle 

Anstrich / Beizen 

f abr. Ochild gestempelt— 

AC 01 1 

H. 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

AC 01 1 

/£? 

Alb Lf. 

vjOs 

ÄQ^ X 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe 

AC 01 1 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

LJlod^v 

1* DIN 8563 T3BS/BK 

Z* ÖNORM M7830 II D 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
14.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\[BIOCHEM.XLW]10603 63m3 386.1 Rühr AC 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr.: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 
CERTIFICATE 

RÜHRTANK 340.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 10602 Baujahr: 
mfr's serial no.: year built: 

zul. Betriebsüberdruck: 1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 
max. operating pressure: max. operating temperature: 

Inhalt: 672001 
capacity: 

1994 

100/-10°C 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

2,3 bar*) 
bar.*) 

liegend 
horizontal 

L-uftdichtheitsprobe mit 
gas-leak-test with 

bar*) 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch 
stability and leak test with water filling during 

Stunden*) 
hours*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-27 
delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

l/erk sachverständige 

quality assurancq 

(Harich) 

e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 CER-01 



e\werk\10602.XLS 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 K U N D L 
purchaser 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bauwerk 

project 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

1 

2 

4 

4 

4 

4 

4 

5 

AB- Nr.: 

job no.: 

RÜHRTANK 340.1 

I94/4-53 

Biech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

733990 

Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 3000 x 8 

Klöpperboden 0 3200 x 11 

Mantelblech -1. Schuß 6mm 

Mantelblech - 2. Schuß 6mm 

Mantelblech - 3. Schuß 6mm 

Mantelblech - 4. Schuß 6mm 

Mantelblech - 5. Schuß 6mm 

Mantelblech - 6. Schuß 6mm 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

T 409058 

530660 

T 403080 

T 403080 

T 346019 

T 346019 

T 403080 

T 346019 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10602 

Attest Nr. 

certificate no. 

94/0020387 

B94-1735 

94/0008235 

94/0008235 

94/0013597 

94/0013597 

94/0008235 

94/0013597 

Seite 1 von 1 



s 
GEBR. SCHMECK GMBH Q iiRiin p 1/ 
Eiserfelder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen OvM IVI CUf\ 
Telefon (0271) 3375-0 Telex 872859 Telefax (0271) 3375-222 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäB EN 10204 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 

über kaltverformte Klöpperböden DIN 28011 
for cold formed torispherical heads 

Prüfgrundlage AD-Merkblatt HP 8 /1 

Control Requirements 

aus Blechen nach DIN 17440 
of plates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 
Works-no. : 

Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94 
Order-no. : 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. 
Item 

Stück 
quantity 

Abmessung 
dimension 

Werkstoff 
material 

3) ä. 0 3200 x 8 mm Eins. 1.4571 

4) ä. 0 3000 x 11 mm 1.4571 

5) ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 
■^s A 1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast- / Test- / Lot-no. 

534260/526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

3+5) ALZ T406069/40606942 19.04.94 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1)2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objection. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel WA? versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S’. 
1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bei geschweißten Teilen wird auf beil. Bescheinigung (en) über das Schweißen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TÜV e. V. überprüft und zugelassen. 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HP0, HP/ /1, HP 8 /1 sowie WO / TRD 100. 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-Merkbl.. HP0, HP 7 /1, HP 8 /1 and W0 / TRD 100. 

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 chmeck G Gebr 
a! Wet ab control 



s GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN 
Eiserfelder Str. 98 

Postfach 100962 PLZ: 57009 

SCHMECK 
SIEGEN 

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis für geschweißte Bauteile. 
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts. 

Entsprechend: AD-Merkblatt HP 8 /1 und Bestellervorschrift, 
corresponding to: 

Bestell - Nr.: 1174/51006/053-94 Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 5 
order no.: works - no.: 

2 Stück Klöpperböden ä. 0 3000 x 8mm Eins. 
pce. torispherical head 

aus Werkstoff (Nr.) : 

of material (no. ): 

Lage der Schweißnaht: 

position of welding seam : 

Schweißnahtwertigkeit: 

welding seam quality : 

Nahtform (DIN 1912): 

seam : 

Vorwärmung: 0 C: 

preheating : 

Schwei ßverf ah ren: 

welding method : 

Zusatzwerkstoff: 
filler material : 

Elektroden:   Draht:: OK Autrod 16.31 Pulver: OP 76 
elektrodes: wire: powder: 

Wärmebehandlung: keine 

heat treatment: no 

Wir bestätigen, daß das Schweißverfahren vom Rheinisch-Westfälischen Technischen Überwachungs - 
Verein überprüft ist. / We confirm that the welding procedure has been examined by the Rheinisch-Westf. TÜV. 

1.4571 

innerhalb - 0,6 x Da 

inside - 0,6 x Da 

85 % 

V - Naht 

seam 

keine 

- UP - beidseitig 

SAW on both side 

Prüfungen im Lieferzustand: 
tests on finished parts: 

Ergebnis der Prüfungen: 
Test result: 

57072 Siegen, den 22. 06. 1994 

- Besichtigung 
- visual inspection 

- Oberflächenrißprüfung: gem. AD-Merkbl. HP 5/3 
- surface crack test: 

Röntgenprüfung: 2 Aufn. je Boden 
X-ray - test: 

700o 

SCHMECK 
EN SIEG 

9e 

ohne Beanstandung 
without objection. 

Gebr. SCHMECK GmbH 
Wgf-ksab nähme 



.ALZ* naamioza vennootschap 
M^atschappalijlca xetel 
Jndustriatarrain Gank-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 

Tal. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 
Talax 39058 aldoxg b 
H.R. Tongaran nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Dar TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21. 
Martz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR’S MARK 
CACHET OE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mül certificate 
Certificat de Reception C.-C.P.U. 

No 94/0020387 
Nr p9^/_«/7c: 

Abnahmeprüfzeugnis B , 0^7 ' / 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.l.B - EN 10204/3.l.B 

Approved as supplier according to 

AD/WO - TRD 100 statement W E 803 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WO - TRQ 100 Bericht W E 603 

PROD.PROCES: fl.ctric Arc Furn.c. - VOD - Conlinuouj Casting. 

PROC. FABRIC.. Four i Are - VOO - Couli« Continu.. 
FERTICÜN95P*-.: Elskiro-Uchtbog.n Of.n - VOD - Strangguss. 

your order n* - votre n* da ede 

92.364 
L-KO-201 

our ordsr n* - notrs »• o. cd« - w.rkjnr 

90606/770/08 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

I heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T409058 

coü e*~n • bobtne 
Bend Nr 

40905831 

Specifications - Specifications - Vorschriften I Type - Nuance - Quality Corrosion test - Corr. inter - Int.krut.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.45 

2Q MAI 1394 

DIN 50914 : Ol 

dimensions * Abmessungen 

mm 8.00 2000.00 0.0 Material ( ^oi$Q*sighii)i&C f\ I 6’ Q O M \ 
Matiere - ■ ■■ -• ■ ■ . — •—•■■■■ .. J 

Werkstoff 
[Normbar.l 

Quenching r\ T VT 1 7 4 4 0 forced a.r 

Hypertrempe -L / U air pousse 

X6 CRNIMOTI 17 122 I Abschr.ckung 1050-C b.w.gt.r Lul 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 7. A 

j CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

TI 

Co 

a 

j Ci- ferrite 
j 
i 5" (»Trite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0, 

1, 

0, 

0, 

0 , 

042 
10 
025 
008 
45 

16.80 
10.70 
2.30 

0.324 

PRODUCT 
PROOUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. * RAUMTEMP 

ESSAI OE TRACTION| REQ.-EXIGE 

ZUG VERSUCH ANFORDERUNG.! 

0.039 
1.10 
0.025 
0.008 
0.46 

16.81 
10.71 
2.28 

0.323 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

"EIT 
10002 

Section-Q^Schnitt 

 cami  
yield 
limite el. 
Strgrenze 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N* - N* TEST PROBE 

REQ.-EXIGE 

.ANFflBQEfL 

A (Q) E 

OBTAIN -OBTENU 

£BS£amsa£  

210 
245 

12.61X 8.10 
1 327 327" 

369 365 
500 730 

•long. % A 5 

S, A50 

E 02 /R max % 

hardness 
durete 

Hirte HRB 

35 

599 601 

52 
51 
"54 

53 
52 
54 

88.0 

grein size astm 
grein astm 
Korn grosse  

bend 
pliegi 

B.;£OT»ch 18 0- OK 

impact strength test 
essa» de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH ANO QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS OE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFUHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN  

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GEUEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CA1SSE 

PAKET NR 

“! QTY. 
I QTE. 
I ANZ. 

40265045 

NET WEIGHT 

POIDS NET 

NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conform# aux exigences da la command#. 
Oie Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

OTY. 

QT t. 
ANZ. 

NET WEIGHT; 

POIDS NET i 
NETTO GEW ! WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ neemloze vennootschap 

THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

TOTAL/GESAMT: 

QTY 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW 

Genk the 

*• 14.04.1994 
den 

PACKING LIST 408740 - D - 9404245 

EQC011 01.94- 
OLAERTS 



s GEBR. SCHMECK GMBH orNLJ 
Eiserfelder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen oL* H IVl t C* lx 
Telefon (0271) 3375-0 Telex 872859 Telefax (0271)3375-222 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäß EN 10204 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 

über kaltverformte Klöpperböden DIN 28011 
for cold formed torispherical heads 

Prüfgrundlage AD-Merkblatt HP 8 /1 

Control Requirements 

aus Blechen nach DIN 17440 
of plates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94 
Works-no. : Order-no. : 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. Stück Abmessung Werkstoff 
Item quantity dimension material 

3) 4 ä. 0 3200 x 8 mm Eins. 1.4571 

4) 2 ä. 0 3000 x 11 mm T " 1 4571 
    <^S 

5) 2 ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast- / Test- / Lot-no. 

534260 / 526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

3+5) ALZ T406069 / 40606942 19.04.94 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1) 2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objection. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S'. 
1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St.-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bei geschweißten Teilen wird auf beil. Bescheinigung (en) über das Schweißen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhän. Westf. TÜV e. V. überprüft und zugelassen 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HPO, HP 7/1, HP 8/1 sowie WO / TRD 100 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-MerkbL HPO, HP 7 /1, HP 8 /1 and WO /TRD 100. 

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 GebiySchmeck Gr 
Werksabnahme 1Arüalfi control 
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THYSSEN 

w m 

THYSSEN STAHL AG 

All 5 
Oberschlesienstraße 16 
47807 Krefeld 
Telefon (0 21 51) 83-01 
Telefax (0 21 51) 83-4106 
Telex 8 5 312-0 te d 

Thyssen Stahl AG ■ D-47794 Krefeld 058 

Prüfbescheinigung DIN 50049 
Prüfbescheinigung DIN EN 10204 
Inspection document; Document de contröle 

SSC STAHL—SERVICE- 
CENTER GMBH f j ^ C ÜÜ AT/-,-' 
POSTFACH 100963 

57009 SIEGEN 
n c vn\! 10^53 
2 b. i.'/f. J 

crit*n".'jck SiegQQ 

Nr. No. 

399874--TI 
Unsere Abteilung 

VFRWI 

Datum Date 

22*11.93 
Telefon Teleph. Telepn 

0215.1 832703 

Auftrags-Nr. • Order No. Command« N( 

41-25367 
Kunoen-Nr Customer s index Index cii 

604150-00 

Ihre Bestellung Nr./vom Your order No./dated • V/commande No^du 

6109/30000 
KO-LAGER 05*11*93 

Prufbescheinigung DIN 50049. DIN EN 10204 

3* IB 2 fach 

Gegenstand 
Product 
Produit 

BLECHE 
1*4571 
WARMGEWALZT, 

KON 

ABGESCHRECK" GEBEIZT 

TRB 100 - AD-W 2 V. 
KND * VORSCHR* 

1*90/ AD-W 10 V* 11*87/ DIN 17 440 - 7*8? 

Pos. 
Item 

01 

Anzahl • 
Quantity Nombre Abmessung • Size Dimension (mm) 

11,OOO 3460,O 0920 

Netto-Gewicht 
Net Weight 
Poids Net (kg) 

2315 

Herstelierzeichen 
Mark of the manufacturer 
Signe du producteur 

Prüfstempel 
Inspector s stamp 
Poinpon de l’expert @ 

Schmelzen-Nr. 
■ Cast No. 
No. de coulöe 

Erschmelzungsart Steelmaking Process Procede d'Elaborationy^Q 

% c % 81 % MN X P X S X CR MO X NI % TI 
530660 0,045 0,40 i , 24 O, 037 < 0,003 16,79 2, 15 10,60 O, 381 

LIEFERZUSTAND: 1050 C /L 

Yooe-töunö-Nr 

TestVCoiHk) 
No. d feprouvJcotl 

733990 

Proo-Lage 

PosofTest 
Posten 

Prob .-Abmessung 
Test-Dimension 

Dimension 

Pr.-Temg. 

T-Temo. 

Temp. “C 

Rp IX 
(N/mm ) - MPa 

RM 

(N/mm ) - MPa 

A5" 

(%) 
z 

(%) 

Pr.-Form 

Type of Sp. 
Type 

Harte 
Hardness 

Durete 

Q 

o 

20 

2o 

215 250 

266 303 

500 730 

611 

35 

GELIEFERTE BLECH-NR* 
733990/i 

DIE LIEFERUNG "WURDE 
AUF IK—BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT 
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO*) 
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT 
UND FREIGEGEBEN 

n 
o 
o 

\ / THYSSEN6TAHL AG ABNAHI 

Es wird bestätigt* daß die Lieferung geprüft wurde und den Vereinbarungen bei der Besteiiungsannabme entspricht. 
We hereby certify that the material üascrtbed above has been tested and compiles witfi the terms ef the oroer contract 

DER WERK SSACHVERSTAENDIG 
WORKS 1 INSPECTORAL * EXPERT 



ennootschap 

enk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
Telefax (089) 30 23 80 

%lddzg b 
en nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Certificate of test - Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 
Abnahmeprüfzeugnis B. 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1 ,B - EN 10204/3.1.B 

94/0008235 

Oer TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtz1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 
nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.. Four ä Arc - VOD - Coulee Continue 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

your order n° ■* votre n® de ede - Bestell.Nr 

92.117 
L-KO-179 

our order n° - notre n® de ede - v/Zrki 

90606/702/11 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

Specifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

Type * Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

IIA 

dimensions - Abmessungen 
mm 6.00 1500.00 0.0 
inches 

Material (Code Designation) 

Matiere 
Werkstoff X6 CRN I MOT I 17 122 
(Nnrmhar 1      

heat n®-n® coulee 
Schmelze Nr 

T403080 

coil n*-n® bobine 
Band Nr 

40308027 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 : OK 

“1 DIN 17 44 0 nypertrempe 

forced air 

Abschreckung 
air pousse 

1 0 5 0 -C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

J 
PCHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

C 

Mn 

P 

c 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

O 

Q. - ferrite 

6- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.035 
1.08 
0.029 
0.009 
0.45 

16.69 
10.65 
2.19 

0.290 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.034 
1.10 
0.028 
0.009 
0.45 

16.74 
10.70 
2.18 

0.300 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TJTT 
1.0002 

Section-Q.Schnitt 

yield 
limite el. 
Str.grenze 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 

aliong. - r n 

Br.Dehn. AOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 
ANFQRDERgNG 

un. max. 

I2.57X 5.94 

500 730 

35 

OBTAINED 
TEST N® 

OBTENU 
TEST - Pf 

ERGEBNISSE 

Bf  

A (Q) E 

283 
318 

281 
314 

577 573 

56 
54 

56 
54 

49 49 

REQ.-EXIGE 

ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

®c ! 
—i 

78.5 

grain size astm 
grain astm 

Korngrösse  

bend 
pliage 
Biegeversuch 180- OK 

j impact strength test 
j essai de resilience 
{ Kerbschlagbiegeversuch 

•c; 

TESTS TO VERIFY 8ATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O. B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN 0 . B . 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commande 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

PACKAGE Nr 
N® DE CAISSE 

PAKET NR 

40100887 

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT: 

POIDS NET ! 
NETTO GEW ! 

PACKAGE Nr 
N® DE CAISSE 

PAKET NR 

l 

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHTI 

POIDS NET | 
NETTO GEW I WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH-32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 
:E- WERKSSACHYERS-A-. 

TOTAL. GESAMT 

QTV 

QTE 
ANZ 

NET WElGr^ 

POIDS NET 
NETTO GEW 

A . _ _ 

PACKING LIST 403349 - D - 9401565 
OLAERTS 



re vennootschap 

_ __ tel 
Xienk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
111- telefax (089) 30 23 80 

-ou-e'dozg b 
fgeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277 914 

oz 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 

No 94/0013597 
Nr 

Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.l.B - NFA 00001/3.l.B EN 10204/3.l.B 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TV Rheinland hat mit Schreiben vpm 21 Uberprüfung a|s Hersteller 
Märtzi972 auf die Gegenzeichnung verzichtet ^rh

P
AD/w^ . TRH 100 Bericht W E 603 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE (.'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACH VERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES Electfic Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 
PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Oten - VOD - Strangguss. 

your order ne - votre n* de cde - Bestell.Nr 

92.212 

our order n* - notre n# de cde - Werksnr 

L-KO-186 90606/728/10 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

Specifications ~ Specifications ~ Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

11A 

dimensions - Abmessungen 

6.00 1500.00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere _ _ _ _ 

Werkstoff X6 CRN I MOT I 17 122 
(Normbar.)         

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T346019 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

34601932 

Corrosion test ~ Corr. inter ~ Int.krist .Korr. 

DIN 50914 : OK 

forced air Quenching Q T KJ ]_7440 
Hypertrempe **x air pousse 
Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 Pc aS. 
I ,  

4 +JT 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

a 

CL - ferrite 

5- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.044 
1 07 
0.029 
0.010 
0.43 

16.82 
10.88 
2.23 

0.363 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

EN 

0.045 
1.08 
0.028 
0.008 
0.45 

16.88 
10.92 
2.22 

0.360 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC - MECH. WERTE 

10002 
Section-Q.Schnitt 

mm 2  

0.2% yield 
limite el 
Str.grenze 1 0% 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

ROOM TEMP. - TEMP AM8 - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 

ANFORDERL 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N* - N* TEST - PROBE 

°c 
REQ.-EXIGE 

ANFORDER. 

A (Q) E 

OBTAIN.-OBTENU 

ERGEBNISSE  

12.51X 5.98 
210 
245 
500 730 

A5 elong. % 

Sn. A50 

E 0.2 /R max % 

durete 
Härte HRB 

35 

311 
337 
57 6 

308 
334 
57 3 

54 
52 
5 3 

54 
52 
53 

79.5 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 

1 bend 
! pliage 
| Biegeversuch 180* OK 

j impact strength test 
I essai de resilience 
I KerbschIagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN  

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen  

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

j QTY. 

! QTE. 
! ANZ. 

NET WEIGHT! 

POIDS NET j 
NETTO GEW.; 

40164809 
i 

PACKAGE Nr 
N" DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY. ;NET WEIGHT; 

QTE. ! POIDS NET 

ANZ. INETTO GEW 
WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ 
Of- WER*;S£ACr'VE = S”A\r GE 

TOTAL/GESAMT 
QTY 

QTE 
ANZ 

NE"7 WEiGr-” 
=CIDS NET 

NETTO GEW 

PACKING LIST 405332 - D 9402544 
OLAEBTS 



fBERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 
DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 340.1 

Fabr.-Nr. 10602 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

rkssachverstän Der 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 



e\werk\10603.XLS 

Besteller 

purchaser 

BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bauwerk 

project 

Pos.Nr. 

item-no 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

1 

2 

4 

1 4 

4 

4 

4 

5 

AB-Nr.: 

job no.: 
Bezeichnung 

designation 

Klöpperboden 0 3000 x 8 

Klöpperbodert 0 3200 x 11 

Mantelblech - 1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

Mantelblech - 4. Schuß 

Mantelblech - 5. Schuß 

Mantelblech - 6. Schuß 

6mm 

6mm 

6mm 

6mm 

6mm 

6mm 

RÜHRTANK 386.1 

194/4-53 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

733990 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

T 406069 

530660 

T 346019 

T 403080 

T 403080 

T 403080 

T403080 

T 346019 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10603 

Attest Nr. 

certificate no. 

94/0021073 

B94-1735 

94/0013597 

94/0008235 

94/0008235 

94/0008235 

94/0008235 

94/0013597 

Seite 1 von 1 



GEBR. SCHMECK GMBH r>r>i |Mrp|/ 
Eiserfelder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen OU 11 IVIC. Lr IV 
Telefon (0271) 3375-0 Telex 872859 Telefax (0271)3375-222 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäß EN 10204 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 

über kaltverformte Klöpperböden DIN 28011 
for cold formed torispherical heads 

Prüfgrundlage AD-Merlcblatt HP 8 /1 

Control Requirements 

aus Blechen nach DIN 17440 
of plates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 
Works-no. 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. 
Item 

Stück 
quantity 

Bestell-Nr. 
Order-no. 

1174/51006/053-94 

Abmessung 
dimension 

Werkstoff 
material 

3) ä. 0 3200 x 8 mm Eins. 1.4571 

4) 

5) 

ä. 0 3000 x 11 mm 

ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 
■os A 

1.4571 

1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast-/Test- / Lot-no. 

534260 / 526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

3+5) ALZ T406069 / 40606942 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 

19.04.94 

22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1) 2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objection. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S'. 
1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St.-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bei geschweißten Teilen wird auf beil. Bescheinigung (en) über das Schweißen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TÜV e. V. überprüft und zugelassen, 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HP0, HP 7 /1, HP 8 /1 sowie WO / TRD 100. 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-Merkbl.. HPO, HP 7 /1, HP 8 /1 and WO / TRD 100. 

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 chmeck G Gebr 
a I Wer ab control 



s GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN 
Eiserfelder Str. 98 

Postfach 100962 PLZ: 57009 

SCHMECK 
SIEGEN 

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis für geschweißte Bauteile. 
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts. 

Entsprechend: AD-Merkblatt HP 8 / 1 und Bestellervorschrift, 
corresponding to: 

Bestell - Nr.: 1174/51006/053-94 Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 5 
order no.: works - no.: 

2 Stück Klöpperböden 
pee. torispherical head 

aus Werkstoff (Nr.) : 
of material ( no.): 

Lage der Schweißnaht: 
position of welding seam : 

Schweißnahtwertigkeit: 
welding seam quality : 

Nahtform (DIN 1912): 
seam : 

Vorwärmung: ° C: 
preheating: 

Schwei ßverfah ren: 
welding method : 

Zusatzwerkstoff: 
filler material : 

ä. 0 3000 x 8mm Eins. 

1.4571 

innerhalb - 0,6 x Da 
inside - 0,6 x Da 

85 % 

V - Naht 
seam 

keine 

- UP - beidseitig 
SAW on both side 

Elektroden:   Draht:: OK Autrod 16.31 Pulver: OP 76 
elektrodes: wire: powder: 

Wärmebehandlung: keine 
heat treatment: no 

Wir bestätigen, daß das Schweißverfahren vom Rheinisch-Westfälischen Technischen Überwachungs - 
Verein überprüft ist. / We confirm that the welding procedure has been examined by the Rhänisch-Westf. TÜV. 

Prüfungen im Lieferzustand: 
tests on finishedjoarts: 

Ergebnis der Prüfungen: 
Test result: 

57072 Siegen, den 22. 06. 1994 

- Besichtigung 
- visual inspection 

- Oberflächenrißprüfung: gern. AD-M’erkbl. HP 5/3 
- surface crack test: 

Röntgenprüfung: 2 Aufn. je Boden 
X-ray - test: 

57 00g 

\x 

SCHMECK 
SIEGE 

7© 

ohne Beanstandung 
without objection. 

Gebr. SCHMECK GmbH 
Wiärksabnah 
^qualf 



.AL2*n. amlo:i vennootschap 

Maatschappelijk® zatal 
industrlatarrein G.nk-Zuid Rachtaro.var B 3600 Gank 
T*(. (089) 30 21 11 - Talafax (089) 30 23 80 

Talax 39058 aldoxg b 
H.R. Tongaran nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Certiticate öT test - »vim Lbi-UiiLc^e 
Certificat de Reception C-.-C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - IN FA 00001/3.1.B 

94/0020387 

Nr 

EN 10204/3. l.B 

Approved as supplier according to 

AO/WO - TRD 100 statamant W E 603 
Oar TUV Rheinland hat mit Schreiban vom 21. , Hir«i»ii«ir 
Marti'972 auf dia Gaganzaichnung varxichtat Überprüfung als Marstaller 

nach AO/WO - TRO 100 Bericht W E 603 
SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROO PROCES: Elactric Arc Furnace - VOO - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.. Four i Are - VOO - Coulaa Continua . 
FERTICUN95*#t-.: Elaktro-Lichtbogan Ofan - VOO - Stringguss. 

your ordar n* - votre n* da eda - Bastall.Nr 

92.364 
L-KO-201 

our ordsr n* - notra »* d. cd« - Warkanr 

90606/770/08 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

haat n*-n* couläa 
Schmelze Nr 

T409058 
co»4s*-n#boblne 
Band Nr 

40905831 

Specifications - Specifications - Vorschriften 1 Type - Nuance - Quality Corrosion test - Corr. intar - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1-45F17N1 ■O Li. w-» J 

2Q MAI 13S4 

DIN 50914 : O! 

dimensions - Abmessungen 

mm 8.00 2000.00 
inches 

0.0 Material ( loiScisighiliG'C R »L* 1 *3 Q O \ 
Matiära 

Werkstoff 

i 

(NQfmüazJ 

(Quenching nru 17 4.4 0 forced air 

Hypertrempe -L / U air pousse 

X6 CRNIMOTI 17 122 I Abschreckung 10 5 0 *C b.w.gt.r Lut 

-J 

Particular raquirem. - Prescr. particul. - Sondarvorschriften 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 A 

J CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

TI 

Co 

N 

I Q.~ ferrite 

! c j o ~ fotrite 

LADLE 
AC1ERIE 

SCHMELZE 

0.042 
1.10 
0.025 
0.008 
0.45 

16.80 
10.70 
2.30 

0.324 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

0.039 
1.10 
0.025 
0.008 
0.46 

16.81 
10.71 
2.28 

0.323 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TENSILE TEST I ROOM TEMP. - TEMP AMB. - RAUMTEMP i TEMP 

ESSAI OE TRACTIONj REQ-6XIGE 

ZUG VERSUCH ANFORDERUNG 

THT 
10002 

Section-Q.Schnitt 

yield 
limtte el. 
Str.grenze 

0.2% 

1.0% 

210 
1245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

500 730 

• long. V. A5 
«llong. . c n 
Br.Oohn. ADU 

E 0.2 /R m«x V. 

hardness 

dur,,i UTJR 
Hart» tiruo 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 

T£STN4lMg8 3TB£'- 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

A (Q) E 

OBTAIN -OBTENU 

ERGEBNISSE  

12.61X 8.10 

35 

327 
369 

327 
365 

599 601 

52 
51 
"54 

53 
52 
54 

88.0 

grein size astm 
grein astm 
Korngrösse  

p‘»«9« 1 Q • 
Biegeversuch X O U OK 

1 impact strength test 
I assa» de resilience 

1 Kerbschiagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFUHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY MEMO POIOS LIVRE 
ÜBERSICHT GEUEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CA1SSE 

PAKET NR 

I QTY. 
QTE. 
ANZ. 

40265045 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW. 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforms aux exigancss de la commind*. 
Die Lieferung entspricht den Bestelibedingungen.  

QTY. 
QT£. 

ANZ. 

NET WEIGHT! 

POIDS NET i 
NETTO GEW.I WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ naamloze vennootschap 

THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKS SACH VERSTÄNDIGE 

Genk the 

TOTAL/GESAMT- 

QTY 

QTE. 

ANZ. 

NET WEIGHT 

POIOS NET 
NETTO GEW 

>• 14.04.1994 

PACKING LIST 408740 - D - 9404245 

EQCOl I 0t.94_ 
OLAERTS 



s 
GEBR. SCHMECK GMBH orUMr/M/ 
Eisertelder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen bl/hMbC/K 
Telefon (0271) 3375-0 Telex 872859 Telefax (0271)3375-222 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäß EN 10204 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 

über kaltverformte Klöpperböden DIN 28011 
torispherical heads for cold formed 

Prüfgrundlage AD-Mericblatt HP 8 /1 

Control Requirements 

aus Blechen nach DIN 17440 
of plates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 
Works-no. : 

Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94 
Order-no. : 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. 
Item 

Stück 
quantity 

Abmessung 
dimension 

Werkstoff 
material 

3) ä. 0 3200 x 8 mm Eins. 1.4571 

4) ä. 0 3000 x 11 mm z 1.4571 

5) ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast- / Test- / Lot-no. 

534260/526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

3+5) ALZ T406069 / 40606942 19.04.94 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1) 2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objection. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S'. 
1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St.-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bei geschweißten Teilen wird auf beil. Bescheinigung (en) über das Schweißen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TÜV e. V. überprüft und zugelassen 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HPO, HP 7/1, HP 8/1 sowie WO / TRD 100 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-Merkbl.. HP0, HP 7 /1, HP 8 /1 and WO/TRD 100 

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 GebrySchmeck Gr 
Werifsabmlhrne //fiiialt control 
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7* \ A 
THYSSEN 

M m 

THYSSEN STAHL AG 

$Sh-/n$5 
Oberschlesienstraße 16 
47807 Krefeld 
Telefon (0 21 51) 83-01 
Telefax (0 21 51) 83-41 06 
Telex 8 5 312-0 te d 

Thyssen Stahl AG ■ D-47794 Krefeld 

SSC STAHL-SERVICE- 
CENTER GMBH 
POSTFACH 100961 

058 

Prüfbescheinigung DIN 50 049 
Prüfbescheinigung DIN EN 10 204 
Inspection document; Document de contröle 0 

57009 SIEGEN 

. uG 'w. i-“* '*• J ' 

2 5. tSV. 1233 
Q pi* f\ i' Cip gon 

Nr. No. 

399874--TI 
Unsere Aöteilung 

VFRWI 

Datum Date 

22*11.93 
Auftrags-Nr. Order No. Comma ride 1 

41-25367 
Telefon Telepn Teleph. 

02151 832703 
Kunoen-Nr Customers index Index c 

604150-00 

Ihre Bestellung Nr./vom Your order No./dated V/commande No^du 

6109/30000 
KO-LAGER 0S.li.93 

Prufbeschemigung DIN 50 049. DIN EN 10204 

3 . iB 2 fach 

Gegenstand 
Product 
Produit 

BLECHE 
1.4571 
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEBEIZT 

KON 

•ft 
TRB 100 - AD-W 
KND. VORSCHR. 

1.90/ AD-W 10 V. 11.87/ DIN 17 440 7.8ü 

Pos. 
Item 

oi 

Anzahl 
Quantity Nombre Abmessung - Size Dimension (mm) 

11,000 3460,0 0920 

Netto-Gewicht 
Net Weight 
Poids Net (kg) 

2315 

Herstellerzeichen 
Mark of the manufacturer 
Signe du producteur 

TVfVSSEN . 

Prüfstempel 
Inspector s stamp 
Pompon de l’expert (QA 

Schmelzen-Nr. 
• Gast No. 
No. de coulfte 

Erschmelzungsart Steelmaking Process Procede d'Elaborationf^Q£i 

% c % SI % MN X P X S X CR MO % NI % TI 
530660 0,045 0,40 1,24 0,037 <0,003 16,79 2, 15 10,60 0,38 

LIEFERZUSTAND: 1050 C /L 

Ä5T ProdeVBund-Nr 

Test-TCoif-No. 

No. d'eprotnrjcojl 

Proa-Lage 

Pos.ofTest 

Position 

Prob.-Abmessung 

Tesi-Dtmenswn 

Dimension 

Pr-Temp. 
T.-Temo 

Temo. ’C 

RP IX 
(N/mm ) - MPa 

0.2 

RM 
(N/mm ) - MPa 

35" 

(%i (%) 

z 
<%) 

Pr.-Form 

Type of Sp. 
Type 

Harte 
Haroness 

Durete 

733990 

Q 

Q 

20 

20 

215 250 

266 303 

500 730 

611 

GELIEFERTE BLECH-NR. 
733990/1 

DIE LIEFERUNG WURDE 
AUF IK-BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT 
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO.) 
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT 
UND FREIGEGEBEN 

Es wirrt Haft - irrte» iiort den VorainKan innon hai rt#v Retail) inrsannahme ontcrvv-rt♦ 

\ / THYSSEN/STAHL AG ABNAH 

DER WERKSSACHVERSTAENDIC 



vennootschap 

enk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 

11; Telefax (089) 30 23 80 

%ldözg b 
en nr 41.051 - B T W. nr 401.277.914 

3 

ere 

Certificate of test - Mill certificate No 
Certificat de Reception C.C.P.U. Nr 
Abnahmeprüfzeugnis B- 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.l.B 

94/0008235 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 ... if , Hersteller 
Märtz 1972 auf die Ge9enze,chnung ver*.chief TRD 100 Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting 
PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue. 
FERTIGUNGSABL. Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

your order n® - votre n® de ede - Bestell.Nr 

92.117 
L-KO-179 

our order n® - notre n® de ede Werks! 

90606/702/11 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n®-n® coulee 
Schmelze Nr 

T403080 

Specifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

dimensions - Abmessungen 

mm 6.00 1500 

coil n*-n® bobine 
Band Nr 

40308027 

Finish 

11A 

00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
Werkstoff X6 CRN I MOT I 
(Normbez.l  

17 122 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 : OK 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 
forced air 

air pousse 

1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. parttcul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

> 
Vas 4 

■ HEMICAL ANALYSIS 
KOMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

Q. - ferrite 

6- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0 
1 
0 
0 
0 

16 
10 

2 

035 
08 
029 
009 
45 
69 
65 
19 

0.290 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL, 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.034 
1.10 
0.028 
0.009 
0.45 

16.74 
10.70 
2.18 

0.300 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC - MECH. WERTE 

"EFT 
10002 

Section-Q.Schnitt 

 mm2  
yield 
limite el. 
Str.grenze 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 elong. % 

aliong. - n 

Br.Dehn. U 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 
ANFORDERUNG 

run. max. 

12.57X 5.94 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N- - JT TEST gflQBE 

(Q) E 

283 
318 

281 
314 

577 573 

56 
54 
4 9 

78.5 

56 
54 
49 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 

grain astm 
Korngrösse  

bend 
pliage 
Biegeversuch 180- OK | 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

PACKAGE Nr 
N® DE CAISSE 

PAKET NR 

40100887 

QTY. ’NET WEIGHTj 

QTE. 1 POIDS NET ! 
ANZ. | NETTO GEW.! 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

1! 

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHTj 

POIDS NET | 
NETTO GEW I WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH-32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ 
DE - WERKSSACHYERS-A\ 

TOTAL. GESAMT 
QTV 

C’E 
ANZ 

NET WElGh1- 

POlDS NE’ 
NETTO GEW 

PACKING LIST 403349 - D - 9401565 
OLAERTS 



gere 

CH2 

vennootschap 

Zu.d Rechteroevef B 3600 Genk 
n - Tele I a* (089) 30 23 80 

aldozg b . DT W. IU 401.277.914 Approved as supplier according to 

*] nr AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TVV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 uberp,ü|ung als Hersteller 
Märtz 1^972 auf die Gegenzeichnung verzichtet ^rh

P
An/w^ , TRn |0n Beficht W E 603 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.l.B 

No 94/0013597 
Nr 

PROD PROCES Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.. Four a Arc - VOD - Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 

your order n* - votre n# de ede - Bestell.Nr 

92.212 
L-KO-186 

our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

90606/728/10 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

Specifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

dimensions - Abmessungen 

mm 6.00 1500.00 

Tvoe - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 IIA 

0.0 
inches 

Material (Code Designation) 
Matiere 
Werkstoff X6 CRN I MOT I 

fNnrmhaz.)    

17 122 

heat n“-n* coulee 
Schmelze Nr 

T346019 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

34601932 

Corrosion test - Corr. inter ~ Int.krist.Korr. 

DIN 50914 :OK 

Quenching 

Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 
forced air 

air pousse 

1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. 

TRB 100-AD W2 ED. 
- Sondervorschriften : 

01/90 UND W10 ED 11/87 PCPS. 4+3" 

> 
^CHEMICAL ANALYSIS 

COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

| CL - ferrite 

j 6- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.044 
1.07 
0.029 

'0.010 
0.43 

16.82 
10.88 
2.23 

0.363 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.045 
1.08 
0.028 
0.008 
0.45 

16.88 
10.92 
2.22 

0.360 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC - MECH. WERTE 

EN 
10002 

Section-Q.Schnitt 
mm* 

yield 
limite el. 
Str.grenze 

0.2% 21 0 

i .0% 24 5 
tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % A5 

aHong. ,rn 
Br.Dehn. A5U 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP AMB - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 

ANFORDERL 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 

-™3— 

(Q) E  
12.51X 5.98 
1 311 3 08 

337 334 

500 

3 5 

730! 576 

54 
52 
5 3 

573 

54 
52 
53 

79.5 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 

ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 

’ bend 
i pliage 
j Biegeversuch 180* OK 

j impact strength test 
j essai de resilience 
j Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE PURCHGEFUHRT 

O.B 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN  

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER^ 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen  

PACKAGE Nr 
N“ DE CAISSE 

PAKET NR 

40164809 

! QTY. 
i QTE. 
! ANZ. 

NET WEIGHT! 

POIDS NET ! 
NETTO GEW.j 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

QTY 

QTE 
ANZ 

;NET WEIGHT 

! POIDS NET 
‘NETTO GEW WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 
05= WERKSSACHVERS7 

TOTAL/GESAMT 
QTY 

QTE 
ANZ 

\ET WEiGr' 
PC IDS NET 
NETTO GEW 

PACKING LIST 405332 - D - 9402544 
I OLAERTS 



BERTSCH JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 386.1 

Fabr.-Nr. 10603 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualit&swesen 

Der rkssachverstzfndige 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 
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0 44,5 
B3 

o 
o 
o 

o 
CN 

o 
Lfl Ln 

CN 

3fx 

f 

L«J 

2x anfertigen R=1500, oC=44,2° für Behälter 371.1, 372.1 

2x anfertigen R=1400, c4>42,7° für Behälter 340.1, 386.1 

Sechskantmutter 

Sechskantschraube 

934 

931 

A2 

A2 

267 

267 

M10 

M10x60 0,5 

D 

Fußleiste 1017 1.4301 17440 100x5x1135 20 

100x5x1055 17 

Knielauf 2463 1.4301 17456 044,5x2x1135 19,5 

044,5x2x1055 18 

Handlauf 2463 1.4301 17456 044,5x2x4610 10 

044,5x2x4300 

Rohrbogen 2605 1.4301 17456 9O°-044,5x2 0,5 

R = 1500 

R = 1400 

R=1500 

R = 1400 

R = 1500 

R=1400 

Steher 2463 1.4301 17456 044,5x2x950 

Steher 2463 1.4301 17456 044,5x2x980 6,5 

Rohr 2463 1.4301 17456 038x2,6x125 1,5 

Stück Gegenstand DIN Pos. Werkstoff DIN Rohmafle Gewicht Bemerkung 

A 
c C 
o o 
aj 

■o > 
c QJ 

< CT 
& 

A 
Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden I 

£3<D 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

22.4.94 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

Maflstab 
Scale 

1 : 10 
1 : 2 

(HUCH) 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No Client 

Bezeichnung / Designation 

Geländer R=1500/ R=1400 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS062 
-L. _1_ _L 

Rev. 

0 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung. Vorbehalten. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 

1 



o 
xf- 
m 

o o 
XT O m o 

o® 
o 

o 7 
X o 7- r y z (D 

© 

© 

a a a * \ <b \ \ * 

\ 

\ 

/ 

.20 



V ' 

 A 

/ 

7 
/ 

/ 
/ 

35 



044,5 
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3K 

s=3 

U>3SJ 

1x anfertigen FM200, ^=49,7° für Behälter 377.1 

3x unfertigen FM100, c7=36,6° für Behälter 347.1, 349.1, 350.1 

Sechskantmutter 

Sechskantschraube 

Fußleiste 

934 

931 

1017 

A2 

A2 

1.4301 

267 

267 

17440 

M10 

M10x60 

100x5x1215 

100x5x1110 

0.5 

14,5 

13,5 

R=1200 

FM100 

D 

Knielauf 2463 1.4301 17456 044,5x2x1215 15,5 FM200 

044,5x2x1110 14 FM100 

Handlauf 2463 1.4301 17456 044,5x2x3670 R=1200 

044,5x2x3355 R=1100 

Rohrbogen 2605 1.4301 17456 9O°-044,5x2 0,5 

Steher 2463 1.4301 17456 044,5x2x950 

Steher 2463 1.4301 17456 044,5x2x980 4,5 

Rohr 2463 1.4301 17456 038x2,6x125 1,5 

Stück Gegenstand DIN Pos. Werkstoff DIN RohmaDe Gewicht Bemerkung 

c c 
2° 
ai w 

■■< ce 

A 

A 

A 27 6 94 Mey bei Behälter 343.1 Geländer entfallen 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden 

F3<§> 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

25.4.94 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

Maflstab 
Scale 

1 : 10 
1 : 2 

dH >Wlnl 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg No Client 

Bezeichnung / Designation 

Geländer R=1200/ R=1100 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS072 
j L x 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoft verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 

3 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 
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380 

O I 

LH 
■vj- 
X 
o 
CM 

CM 
O 

350 

o 

Q Sy o 40x45° 

10 dick 

10 dick 
<D 

D 

2x anfertigen R=1594, L=180 

2x anfertigen R=1494, L=182 

5x anfertigen R=1295, L=185 

für Behälter 371.1, 372.1 

für Behälter 340.1, 386.1 

fün Behälter 343.1, 353.1, 354.1, 
375.1, 384.1 

1x anfertigen R=1195, L=188 für Behälter 347.1 

Schweißnähte innen blecheben schleifen Korn 220 

Splint 

Beilagscheiben 

Rundsfahl 

Laschen 

94 

126 

1013 

1543 

12 

11 

10 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

17440 

17440 

17440 

17440 

05x40 

022 / 037x3 

020x400 

10x153x205 

169 

167 

142 

147 

D 

Laschen 1543 1.4301 17440 10x60x380 3,5 

Haltegriff 1013 1.4301 17440 018x270 0,5 

24 Sechskantmuttern 934 A2 267 M16 0,5 

24 Sechskantschrauben 931 A2 267 M16x65 

Flachdichtung 28040 TEFLON 0640 / 0600x3 

Blindflansch 28124 
Teil 1 1.4571 17440 DA 600, s3=20 61 

Sfutzenblech 1543 1.4571 17440 6x 1) x1864 

Schweidflansch 28031 1.4571 17440 A 600x20 15 

147 

143 

163 

156 

171 

86 

16,5 46-49 

85 

Stück Gegenstand DIN Pos. Werkstoff DIN Rohmafle Gewicht MA Pos. 

IE 
C c 
2 9 
ai (/> 

■o > 
C QJ 
< er 

S 
& 

A 
Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden 

£3<§> 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

22.4.94 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

Maflstab 
Scale 

1 : 5 
1 : 1 

(BERTSOH) 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 
A 

Mannloch DN 600 Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS052 
_L _l_ _L _L 

Rev. 

0 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. VerstoO verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung. Vorbehalten. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 

1 
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DesfonQUon9 Lasche für Tankdachdüse 

CBERTSCH) 
GESELLSCHAFT H B H 1 Cfl 

KESSEL- U. KASCHIfe)«=*BRD< 
6700 BLLDENZ VCRAÄ_3£S0 

Gezeichnet 
Drawn 27.06.94Mey 

Geprüft 
Checked Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AA044 

Blatt 
sheet 

3 

Rev. 

0 
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Einbaulage It. 
Zusammenstellungs= 
Zeichnung 

Desfgnotion9 Thermometerhülse für PT-100 L=275 / BC-NQRM 11.2 Typ 1 

GESELLSCHAFT M B H 1 Co 
KESSEL- U MASCHINENFABRIK 
6700 BLLDENZ VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

19.04.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS014 

Rev. 
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Einbaulage It. 
Zusammenstellungs 
Zeichnung 

pSnation9 Thermometerhüise für Handmessung / BC-NQRM 11.2 Typ 
Ino-roir-hnof Iwpr^citnff / mntprinl Zeichn. Nr. / Dwa. No. Rev. 

flsHsYHSSI 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. HASCHINEK=ABRIK 
6700 BLUOENZ V0RARLBS?G 

Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

19.04.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS024 
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Desfgmtior,3 Blackftansch für Apparate / BC-NQRM 11.3 

GESELLSCHAFT HBH! Co 
KESSB.- U KASCHDOFABR* 
Ö70C BLID0C VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

19.04.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS034 

Rev. 
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g™9 Blockflansch für Worcester-Kugelhahn / BC-NORH 11.4 
— lr.o,Dir-hr,Df ~ Iwerkstoff / material IZeichn. Nr. / Dwa. No. Rev. 

GESELLSCHAFT « B H l Co 
KESSEL- U. MASCHDOFABRIK 
6700 BLU0e<Z VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

19.04.94Mey 

Hr.Gut 
1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS044 



23x anfertigen 
300 

+ + ~T 

o Löcher mit Schablone bohren m 

T -f "Y 

\ 

2 

o 
m 

Schablone 
1x anfertigen 

(ist mit ersten Behälter mitzuliefern) 

300   

o 
LTI 

A + 

1 dick 

v 

20 130 130 20 

o 
(N 

O 
CM 

DeSatipn9 Halterung für Tankbeschilderung 

CBERT66H) 
GBBJJCH1ET HB Hl Co 

KESSEL- U. KUSD®ef=*flRK 
tJQC BUJDBC VORARJEBG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

16.06.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS164 

Rev. 



16x anfertigen 

i_n 

o 
m 

gestr. Länge 185 

130 

o 
in 

27 76 

\ e 
ii 

in 
CNJ 

'f 

DeSStion9 Lasche für Tankdachdüse 

CBERTSOLD 
GESELLSCHAFT M B H A Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

6.06.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS154 

Rev. 
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1x anfertigen &C=8,5° für Behälter 377.1 

2x anfertigen c?C =10° für Behälter 371.1, 372.1 

2x anfertigen aC. =9,4° für Behälter 340.1, 386.1 

4x anfertigen &C =6,7° für Behälter 353.1, 354.1, 375.1, 384.1 

3x anfertigen cC =3° für Behälter 347.1, 349.1, 350.1 

2x anfertigen =1.7° für Behälter 596.1, 597.1 

DesSation9 Lasche für Bergesicherungsgerät / BC-NQRM 11.1 Teil 2 

flsHäraK! 
®SaX30W=T M B H t Co 

KE55EL- U IHSOmeNFABRIK 
6700 BUXENZ V0RAJUER6 

Gezeichnet 
Drawn 25.04.94Mey 

Geprüft 
Checked Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS084 

Rev. 

0 
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BERTSCH-Schild 
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140 
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27 

o 
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j£2SE? Fabrikschildhalterung / BC-NORM 9.27 

fSSQJ-SCHAFT dSHltt 
KESSEL- U «KSCHDOFABRIK 
6700 BUJOENZ VORAW-BEHC 

Gezeichnet 
Drawn 25.04.94Mey 

Geprüft 
Checked Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS094 

Rev. 
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Bezeichnung 
Designation Erdungslosche 

CBERTSCH) 
GESELLSCHAFT M B H i Co 

KESSEL- UL HASCHDCNFAfiRIK 
6700 BLUDENZ VORAflLBS« 

Gezeichnet 
Drawn 25.04.94Mey 

Geprüft 
Checked Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeicha Nr. / Dwg. No. 

I94053AS104 

Rev. 

0 



28x anfertigen 
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CN 
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|Sgna?ion9 Gems thalt erung / BC-NORM 11.9 

(SEBH5ED 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U- MASCHDtN=ABRIX 
67 OC BUJDENZ VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

27.04.94hey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS114 



31x anfertigen 
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SoZ9 Hebelüschen 

GESELLSCHAFT M B H J Co 
KESSEL- U. NASCHH-ETFABRIK 
6700 BLUDEN2 VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

5.05.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

14301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS124 

Rev. 

0 



13x anfertigen 
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DesfgnaZ9 Wirbetbrecher 

(5ERT5.QH) 
GESELLSCHAFT K B H S Co 

KESSEL- U. MASCHUOFABRIX 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

5.05.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4571 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS134 

Rev. 
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DeSnS9 Profilringe 

GESELLSCHAFT H B H l Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Gezeichnet 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

9.05.94Mey 

Hr.Gut 

Werkstoff / material 

1.4301 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AS144 

Rev. 


