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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

Projekt MPS-2, VA Behälter 
Lagertank Pos. 376.1 

4087 
8279 
2000 

1.4571 

3.300 mm 
6.950 mm 

55.610 Liter 
-0,25/+l,0 bar 

+100 °C 
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5. Zeichnungen 

Stammdaten 
Auftragsnummer: 
Fabrik- Nr.: 
Herstelljahr: 
Werkstoff: 

Abmessungen 
Durchmesser: 
Gesamthöhe: 
Gesamtinhalt: 
Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG+RQBERT-GEBMAGHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Konformitätserklärung 

Der Lagertank Pos. 376.1 - 55 m3, Wkst. 1.4571 für die Firma 

BIOCHEMIE GMBH 
Biochemiestraße 10 

6250 Kundl 

mit den nachstehend angeführten Angaben auf dem Fabriksschild 

Hersteller: 
Fabrik-Nr.: 
Herstelljahr: 
zulässiger Betriebsdruck: 
Betriebstemperatur: 
Inhalt: 

HINKE TANKBAU GmbH. 
8279 
2000 
-0,25/+1,0 bar 
+100 °C 
55610 Liter 

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik für Behälter- und Apparatebau bemessen, 
gefertigt und abgenommen. 

Berechnungsgrundlagen 
AD-Merkblätter, Behälterzeichnung Nr. 4087/00 

Die Druckprüfung wurde vom TÜV Österreich durchgeführt 
Prüfdruck: +1,3 bar - mit Trinkwasser am 27.09.2000 

Bei der Druckprüfung war der Behälter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen 
Verformungen. 

Für die einwandfreie Ausführung und Lieferung des Behälters zeichnet 

Vöcklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANKBAU GMBH. 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: -MAGT-RQBERT-GEHMA€HER-, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 
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TAN KS-BEHÄLTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

27.03.01 

Auftragsnummer: 4087 

Fabrikationsnummer: 8279 

Zeichnungsnummer: 4087/00d 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmeizeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 Bl 10x2000x4085 EN 10088 1.4571 10x2000x6900 601006 

Klöpperbodenblech 2 Bl 12x2000x4085 EN 10088 1.4571 12x2000x6900 602220 

Mantelblech 1 BI 6x2000x5193 EN 10088 1.4571 6x2000x5193 602040 

Mantelblech 2 Bl 6x2000x3590 EN 10088 1.4571 6x2000x3590 602220 

Mantelblech 3 Bl 6x1500x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 

Mantelblech 4 BI 6x1386x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 
17 Flansch glatt (S6,1 5,21-25) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 211769 
18 Flansch glatt (S12J8) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 
19 Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 
20 Flansch glatt (S8,9) DN 150; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6J39 

21 1 RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 250; PN 10 H9088 

22 1 Blockflansch (S39) DN 25 (di = o20,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 

23 1 Blockflansch (S32) DN 80 (di=090) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 

24 1 Blockflansch (S36) DN 100 (di=g109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 

25 1 Blindflansch (S7) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 

26 1 Blindflansch (S18) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680 

27 1 Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480 

28 Therm.hülse (S13,14) Ml 8x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 M18x1,5 649035/400422 

29 Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 Fert. Nr.D0700 26677 449649, 581300;. 

35 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

36 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

37 Rohr (S7,21-23) Rr 060,3x3,2; 1=125 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 

38 Rohr(S12,18) Rr 088,9x2,9; 1=132 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 

39 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1=108 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 

40 Rohr(S11) Rr 0114,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 

41 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=148 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgefuhrt 



itrnffl 
Pos. Stk. 

1 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

Benennung Material 
Klöpperbodenblech 1 

Klöpperbodenblech 2 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 3 

1 Mantelblech 4 

Vakuumringsegment 

Aufdopplung (Fuß) 

Fußplatte 

Srömungsbrecher 1 (S36) Bl 5x53x157 

Srömungsbrecher 2 (S36) Bl 5x53x320 

Aufdopplung (Bergehaken) 3I 5x50x130 

1 Haltelasche (Bergehaken) 

Aufdopplung (Tragöse) 

Tragöse schwer 

Halterrung LI—Kapillare 

8 Flansch glatt (S6,15,21 -25) 

Flansch glatt (S12,18) 

Flansch glatt (S5,11) 

Flansch glatt (S8,9) 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

RWK-Flansch (S10) 

Blockflansch (S39) 

Blockflansch (S32) 

Blockflansch (S36) 

Blindflansch (S7) 

Blindflansch (S18) 

Schauglas (S3) 

Therm.hülse (S13.14) 

Domdeckel+Schaugl. (S1,2) 

Gerüsthalter 1 

Bl 10x2000x4085 

Bl 12x2000x4085 

Bl 6x2000x5193 

Bl 6x2000x3590 

Bl 6x1500x3590 

Bl 6x1386x3590 

Bl 15x250x1480 

Bl 15X0440 

Bl 20x350x350 

Norm 
EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

EN 10088 

BL 20x100x122 

Bl 6x100x350 

Bl 12x125x280 

Bl 3x50x148 

DN 50; PN 10- ISO 

DN 80; PN 10 - ISO 

DN 100; PN 10- ISO 

DN 150; PN 10- ISO 

DN 250; PN 10 - ISO 

DN 25 (di=02O,7) 

DN 80 (di=09O) 

DN 100 (di=0lO9) 

DN 50; PN 16 

DN 80; PN 16 

DN 100; PN 6 

M18x1,5; 1=172 

DN 600; s=6 +1/-1 

Rd 020; l=328 

EN 10088 

Wkst. 
1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4571 2B 

1.4301 1D 

1.4301 1D 

EN 10088 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

DIN 2576 

BC 11.4 

BC 11.5 

BC 11.3 

DIN 2527 

DIN 2527 

DIN 28120 

BC 11.2/1 

DIN 671 

1.4301 1D 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

1.4301 2B 

1.4301 

1.4301 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

STÜCKLISTE FB09.T02 

Index Datum Name KunduBiochemie Kundl Datum 08.08.00 

Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 376.1 - 55m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4087/00 Auftragsnummer 

üüüi 
Fabrikationsn8279 4087 

Seite 1/2 



iTTTIgg STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. 

31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 

1 Domdeckel+Schaugl. (S1,2) DN 600; s=6 +1/-1 
Gerüsthalter 1 Rd 020; l=334 
Gerüsthalter 2 Rd 020 
Gerüsthalter 3 Rd 020 
Gerüsthalter 4 Rd 020 
Rohrhalterung Rd 020; 1=117 

=246 
=130 
=283 

Rohr (S6,7,15) Rr 060,3x3; l=336 

Rohr (S6,7,15) Rr 060,3x3; l=494 
Rohr (S21-23) Rr 060,3x3; 1=133 

1 Rohr (S18) Rr 088,9x3,2; 1=139 

1 

1 

1 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

1 

Rohr (S12) Rr 088,9x3,2; 1=139 
Rohr (S5) Rro114,3x3,6; 1=118 
Rohr (S11) 
Rohr (S8,9) 
Rohrfuß 
Rohrbogen (S6,7,t5) 
Sk-Schraube (S17) 
Sk-Mutter (S17) 
Scheibe (S17) 
Dichtung (S7) 
Dichtung (S18) 
Tankschildträger groß 
Tankschild 
RWK-Rippen 
RWK-Rippen 
Reservedichtung 
Erdungslasche 
Rohr (S10) 

Rr 0114,3x3,6; 1=147 
Rr 0168,3x4; 1=154 
Rr 0273,1x4; l=985 
DN 50 (060,3x3) - 45* 
M16x60 
M16 
B 17 
DN 50; PN 40; s=3 
DN 80; PN 40; s=3 

HINKE; TUV 
Bl 12x286x400 
Bl 12x85x400 
für ML DN 600 
Bl 4x50x50 
Bl 6x183x868 

DIN 671 
DIN 671 
DIN 671 
DIN 671 
DIN 671 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2463 
DIN 2605 
DIN 931 
DIN 934 
DIN 125 
DIN 2690 
DIN 2690 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4301 
1.4571 

A2 
A2 
A2 

Klingersil C4400/PTFE 
Klingersil C4400/PTFE 

1.4301 

EN 10088 

AI 
1.4301 
1.4301 

FEP 
1.4301 
1.4571 

Index Änderung Datum Name Kund jBiochemie Kundl Datum 08.08.0C 
Benennt 1 Stk. Lagertank Pos. 339.1 - 32m3 Name Reiter 

Zeichnungsr 4085/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsn8277 4085 
Seite 2/2 



TOW ERSATZTEILLISTE 
Pos. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung 

47 Dichtung (S7) DN 50; PN 40; s=3 DIN 2690 Klingersil C4400/PTFE 

48 Dichtung (S18) 
53 Reservedichtung 

DN 80; PN 40; s=3 DIN 2690 
für ML DN 600, Rundschnur 08 

Klingersil C4400/PTFE 
FEP/Silikon Fabr. Zimmerlin 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig 

Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 0150/0125/2 DIN 28120 Kling. C4400 deckelseitig 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr. 

Projekt: MPS-2 VA Behälter 1 Stk. Lagertank Pos. 376.1 - 55 m3 8279 4087 

24.02.01 4087 stk - Ersatzteilliste 
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1 Stk. Laqertank Pos. 376.1 
Auftragsnummer: 

Fabrikafionsnummer: 
Gesamtinhalf: 

zul. Betriebsüberdruck: 

Werkstoffnummer: 

4087 

8279 
55.610 I 

-0,25/3-1,0 bar 

1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088—2B (s.<6mm) 
DIN 17457/58 

-WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 
Gesamfhöhe 

Leergewicht ca. 
Störqewichf ca. 

3.300 mm 
5.650 mm 
6.950 mm 
5.200 kg 
61.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

s=6mm, Blech nach EN 10088-2B 
s=10mm, Blech nach EN 10088-1D 
s=12mm, Blech nach EN 10088-1D 
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ouuen 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 

Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnunqstemperatur 
Medium 
Dichte 

Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

—0,25/+1,0 bar 
+1,3 bar 
h100°C 
h100°C 
Methanol, Aceton 
1,0 kq/dm3 
55.610 Liter 
55.000 Liter 

Schweillfaktor 
Schweißnahtqüteklasse 

SchweiGverfahren 
Zusafzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 

1 (ONORM M 7812) 
WIG, MAG 
Avesfa 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm) 
alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißt, 

Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pim geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 
FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C440Q, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

S39 
SB6 
S32 
S25 

S24 
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S21 
S20 
S18 
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S5 
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S1 
Pas 

-a cn£ j 

Stil 

Stk. 

-t- eo i 
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Probenahme 
Austritt 
LI 376 606 
LK 376.007 
LK 376.004 
PSV 376.200 
PSV 376.270 
PI 376.708 
Fußlaqer 
Reserve 
LTG 376.920 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
LS 376.606 
LS 376 609 
Rührwerksflansch 376.41 
Sprühkopf 
Sprühkopf 
Reserve 
LTG 376 005 
Abluft (GP) 
Lichtglas 
Schauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

25 
100 

50 
50 
50 
50 
50 
300 
80 
50 

M18x1,5 

M18x1,5 

100 
250 
150 
150 
50 
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100 

100 
600 

10 
10 
40 
10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
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2576 
28120 
28120 
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BC - Norm 11 4 
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C-14750 

mit Blindflansch 

BC-Norm 112 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 1 

mit Blindflansch 

Fahr Zimmerlin 
Bemerkung 

LAERTANK 376.1 
Bau 
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Stk. Lagertank Pos. 376.1 
Auftragsnummer: 4087 

Fabrikationsnummer: 8279 

Gesamtinhalt: 55.610 I 

zul. Betriebs üb er druck: -0,25/+1,0 
Werkst of f nummern 1.4571 

bar 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe  
Gesamthöhe   
Leergewicht ca.  
Störgewicht ca,  

Mantel  
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck  
Betriebstemperatur max. 
Berechnungstemperatur 
Medium   
Dichte    
Gesamtinhalt  
Nutzinhalt 

DIN 17457/58 

 3.300 mm 
 5.650 mm 
 6.950 mm 
 5.200 kg 
  61.000 kg 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B   
~s=10mm; Blech nach EN 1008S-1D   
~s=12mm; Blech nach EN 10088-1D  "  
Klopperbodenform R=D; r=0,1xD  
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 1/3 

-0,25/+1,0 bar  
+1,3 bar  
+100°C   
+100°C  
Methanol, Aceton 
1,0 kg/dm3  
55.610 Liter 
55.000 Liter 
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Schv/einfaktor 

Schweißnahtqüteklasse 

Schweißverfahren 
Zusatiwerkstoff 

T8? 
1 (ONORM M 7812) 

WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

Schweißnähte 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte geqenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 

zerstörungsfreie Prüfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 
Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen 
Blechoberfläche 28. 

Oberfläche außen 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

Rohre DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
Schraubenwerkstoff A2-70 

Dichtungswerkstoff Mannloch IFEP 
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes, DIN 2690 

S39 
S36 
S32 
$25 
$24 
S23 
$22 
$21 
$20 
S18 
$15 
$14 
S13 
$12 
S11 
$10 
S9 
$8 
S7 
$6 
S5 
S3“ 
S2 
$1 

Posi Stk. [Verwendung 

Probenahme 
Austritt 
LI 378.606 
LK 376.007 
LK 376.004 
PSV 376.200 
PSV 376.270 
PI 376.708 
Fuftlaqer 
Reserve 
LTG 376.920 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
LS 376.606 
LS 376.609 
Rührwerksflansch 376.41 
Sprühkopf 
Sprühkopf 
Reserve 
LTG 376.005 
Abluft (GP! 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Mannloch 

15.02.01 

06,11.00 

08.08.00 

19.07,00 

Index Datum 

Grünb 

Reiter 

Reiter 

Reiter 

Name 

25 

50 
50 
50 
50 
50 
300 

50 
M18x1,5 
M18x1,5 

250 
150 
150 
50 
50 

DM PN 

10 
10 
40 
10 
10 
10 
10 
10 

10 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 

8120 

Winkel- Position 
lane am U n Umfang 

di=109 
di=90 
060.3x3 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 

l,9x3,2 
060,3x3 

1.9x3,2 
0114,3x3,6 
0272,1x6 
0168,3x4 
0168,3x4 

1,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessung Bemerkung 

BC - Norm 11.4 
BC - N. 11.3 + Vorfex Br. 
BC - Norm 11.5 

C-14750 
mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 1 

K 

mit Blindflansch 

Fahr. Zirnmerlin 

Ausgleichsring (Pos. 58) eingezeichnet. 

div. Rohrlängen geändert; Einschw.höhe Thermohülse geändert 

Stücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderung durchgeführt, Radiusänderung Rührwerk (S10) von R700 auf R825 

Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:50 
1:20 
1:10 
1:5 

Datum 

27.06.00 

> 0-1 

Name 

geplattet von 

Piotdaturri 06.03.01 

Grünb. 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

O 

BP Tel,: (0043) 07682/3660-0 
Fax: (0043) 07682/3660-60 

ir^D^[BliHlMirillB=ÄMILÄSIllKl E-Mail: office§hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 
A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 StR. Lagertank Pos. 376.1 - 55m3 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4087/00d 

Ersatz für: 4087/0ÖC 
Ersetzt durch: 

M 
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Al DUNG ÜBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERÄTE 

1 2 

483 404 480 484 481 482 490 

8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991 

Hinke Tankbau Hinke, R&M Italia 

156/180 

i ION: 304.1 333.1 339.1 344/345.1 

156/180 

363.1 376.1 609.31 

UNüUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle 

Datum 

J 

  

Unterschrift IBT Unterschrift UH 

HT AN DIE K SSELPRÜFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE 

Seite 1 



Bitte zu beachten: 

TUV 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Während 

des weiteren Betriebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 
anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgenland 

Oberostemeich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

•4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dornbirn 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0732) 655558, 

Fax: (0732) 655558-20 

Tel.: (0662) 437866 

Fax: (0662) 437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax: (05572) 22305-3 



Druckbehälterbescheinigung 

Zahl: 
448199 

TUV 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8279 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C +100  
Inhalt in Litern 55610 
Medium Methanol, Aceton 
Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvu 

Besonderheiten 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 

4481991 .doc 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 4087/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 376.1 

3,2 x 6,95 = 22,24 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm TS 
Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herruhrende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in nrtm 

Art der Sicherung gegen Verstellen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481991.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448199 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 26. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

rstprüt «e? 
<5 

fl o 

Di 

IV 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

für Druckgeräte 

ftrßrayn 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 27. September 2000 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

sjle für Druckgeräte 

y. 

o 

9 
Bra 

V 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448199.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am ,y ^ 

bei ta_ Z. 
Ergebnis 

■Y) 

Kesselprüfstelle 

Te :hnische Überwachung-West 
Dipl. Ing. Dr. Hintaye 

Gsetzbichiweg 3 f 
A-6080 innsoruck-lgls 

Ort, Datum 

Mü1 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448199.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448199 

TUV 
ÖSTERREICH 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

Z<T. 40.er* 
In anstandslosem 
Betrieb 

y/7 <2 ^ CZ In anstandslosem 
* ' Betrieb ^ 

Betrieb // 

Der Behälter wird gemäß DGÜW- V als Behälter mit niedrigem 

Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine 

Kesselprüfstelle, wohl aber durch den Betreiber zu überwachen. 

Sicherheitsventil- Pos. Nr.: 

Ausblasedruck: y  

d0: ^5?  'fly-k/ 

Plombe: 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448199.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



448199 
Zahl: 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448199.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



2 6. Jan. 200]  
Zur Bescheinigung vom ""^'ömckprOfung 
übör Cie Erstpf'Miinn >-5ilCi o^a 
des Druckbehäüers, Fahr. Nr. ..S • 

n 
gehörig. 

II II II II II i in I 
s, no 

o 
-,n9- Braun 
HNIS E BEILA 

Till/ 
. ir 

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

i 
Bauteil: Lagertank Pos. 376.1 Fabr.Nr.: 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 

8279 
4087/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

< 
Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1395 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 
i.A. 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4 8 70 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



oflOlVtO 

ip njyio 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERT1FICAT 
EN10 204-3.1.B q^0/IZ3 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.R0t) 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commandc Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 HOOS<fg 901859 6158 
Purchaser - Besteller - Achetur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requimients - Anforderungen - Exigences 
□ 

TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl. W10/D IN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall I, - 200 C 

Dest 

Product - Erzeugnis form - Produit 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Wart;;; v»HV '1 i.lf 

Slgnedap^xiicteurit’i^ 
(w) 

MaijarigUCpakcichnumE -'Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 

Atslaiune;-Stempel.;«-; 
Estamp do 1'txpcrt ^ f 

DJ Melting process ' .* V 
ErjjChroelzungsart 
Procddi de fusion • 

E+CLU 

Extent of delivery - Liererumfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Non ihre  kg  mm   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulöe 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 30 * 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

Plate No 
Blech Nr 
T/Mp Nn 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammcnzetzung - Composition chimique% 
Heat - Semelze - Coulee No * 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (I N/mm^ - 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 
T ** Quer F = Kopf P * Flach 
L = Längs B = Fuss C = Rund 

Lage 

1 “ Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 “ Norm 
4 ■ 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

BSI Quality Inspector 

Mm 

mmw 
KOMM 

IM 09184 
W7Z: 



W 021W 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LQUCIF 990707 7293 9070840.R09 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avcsta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
lnt+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

■EZ3B 

09 

V ES! Quality Inspector 

KM 
ItR m 

FM 09184 

KB 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADV/O/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDOPT 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM 16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS' 
ksachverständigen 
ERK0ES.M.B.H. 

NDORF 

CM OOOAOO/IZO^ 



MwnWoOWt JU$}£. 

JJ-SEOdME, 

Shipping p«per No. 

N° oe (Ivracson 

3004114090 

ZEUGNIS/CERN FI CA FE/CEHTIFI CAT 
NR. (NO.),' 174003 DUISBURG-SUED 

THYSSEN 
W 1 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

\verkß-N r. 
WorkS-No. 
N° da l'usinc 

41.73721 

‘BosUW-Ni 

Order Nä. 
N° de cornmartdö 

mSTO 

Oalum 24.0 6.99 

Direktwahl-Mauaruf 

Phone/Te direct 

T& l . 020.35275207 
rnx.’vxrrx- T 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN* EN"lÖ204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

3BNAHMEPRUEPZEUGNIS .3.1 B 

Thyssen KruOß J?iahf AG 4 7n>1 Du'sOurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR- 26 
A 1020 WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 W 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.ie 

Slall-Nr 

Page-No 1 
Page-N° 

Werkstoff ( L ielerücdingungen 

Quality / Specification 
MatCriau/Conditions de livrsison 

1.4S71 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzaichnung: WERKSTOFF* SCHMELZ-NR, » FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen äesLitferweikea: XXÄX 
Markina' Supplier's mark: 
Marque! MATERIAL, HEAT-NQ. , MANUFACTURING/SAMPLE-NO . Marqu.o-USinV: JUS&gK* 

MATERIEL, NO- DE COULEE,NO. DE FABRICAT ION/0’EPROUVETTE XfXXX 
 _____ KRUPP THV5SEN NTROSTff  

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

TXTXT 

'OS. 

[TEM 

30S. 

304 

< . 

(STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEUOG. 

WEIGHT 

PO IDS NOMBRE 
PIECES 
30,0 X 2500,0 X 8000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POI DS 
THEO. 

C nm 3 

SCHMELZE BI.ECH-NR 

KG 
4845,000 
4845,000 
4845,000 

HEAT 
NO. 

NQ. DE 
COULEE 

588060 

* * 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAÖUET 

68959101 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zenlnip Abnahmetechnik 

Ca wird bestätigt, daß die EfQeon.sae cj«r Prulungt 
den vorombarten Lieferbedingungen entsprechen 

This »3 to c&hty. tt)»i the fest resurts are 
»n Agreement w»th tno specifications 



Shipping paper No. 
N° dans de llvralson 

DOO 4l14090 

ZEUGNIS/CERT1FICATE/CERTIFI CAT 
MR . I NO . .1 : 1 7 4 00.'5 PU 1 F.BURG -SUED 

A 
THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
0 I b'FO-NR . —rr 

Werks-Nr. 
WorK5-No 
N° de l ujine 

41.73751 

aiiieM'Ni 
Order No. 
N° de coirimnndo 

j Dalum .0 . 9 V 

1 Direkixani-Hautruf 
Phone/Te duecl 

fei,050-3527550/ 

Tr«y**e«i Krupp Stahl AG *1716t 0»»iSb»ifg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FRFUDENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

Tt-pgggq :  rtrrrsrnrr^rrri 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT OE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

4BNAHMEPRUEFZEUGN t S .5.1 B 

t NrtPKC f I ON CERTIFICATE .4.1 H 

lEHTIFICAf DE RECEPTION 3. iß 

Blml-Nr 

Page-No 3 
PBQB-N0 

Werkstoll/Lieferbedingungen 
Quallly/ Specllicatlon 
Maieriau / Conditions de tleraiaon 

1.4371 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / V£RF. 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF»' SCHMELZ-NR.» FERTIGUNGS-/PROBE-NR- 

Maw“' .MATERIAL, HEAT-NQ., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . 
MATERIEL. NO. DE COULEE, ND. DF. FABRI CAT I ON/DT EPROUVETTE 

Zeichen des Lieferwerkes y y ' 
Supplier's mark- 
Marque d'uslne 

x jrx x: 
'KROPP THV5SFN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTER I STIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

TTTTCT 

SCHM.“ PROBE- DLAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER Gr -C N/MM2 

568060 68959 1) 0601 + 20 0002 300 
RP0,27. 

2) 0013 353 
RP 1 7. 

3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM2 % MM X 7. 7. 

589 51 174 45 56505 

051 66 33874 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERB3CHLAG BIEGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTERtSTKJUES MECANIQUES ESSAI DE R E ( I. t ENGE 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE 
NR. NR. 

568060 68959 

2) 7UST. 
3) ALTER 

1) 0601 
2) 0013 
3) 0006 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr .C 

ARBEIT 
JOULE 

2 3 

0007 + 20 189,0 191,0 180,0 137,0 

Ca wird bestätigt. dftfl Ol E'0*bni9b« U*r» • •»uUingen 
den vereinbaren Lieferbedingungen hmi 
mis IS to certify, ibet ihu leaf results .ri- 
in agreement with thn spor.ilir Aiions 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7fjnlr;il« Abnahmetechnik 



f 
/ 

Shipping paper No. 

Nö d'Ävis de livraiaon 

3004114090 

ZEUGNIS/CERTIFlCATE/CER UK I CAT 
NR. (NO.); 174003 DUISBURG-SUED 

THYSSEN 
• I 

O.ISFO-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

WarkVYlr 

WorKs-No 
N° da i'u*me 

41.73751 

D=ai*l-Nr 
Order No 
N° do commando 

13108854 

Dalom 2 4.06.99 

Dnefciwahi-Hausruf 
Phone/Te direci 

Tel.0503557550/ 

Thyssen Krupp Siahl AG <17161 DuPihurg 

TSU AUSTRIA GHBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

“IBNAHMEPRUEFZEUGNIS J.i l< 

INSPECTION CERTIFICATE 5.1 6 

:ERTIFICAT OE RECEPTION 3.16 

EN 10204 

EN 10204 

Blait-Nr. 
Page-No p 
Page-N0 

Werkstatt/Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materlau/Conditions ds llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kannaaichnong: UERKSJOFF SCHMELZ-NR., FERT IGUNGS - / PROBE -NR . Zeichen des Liclcrwcrkas )( X X 
M"OU8

0:
 MATER IAI-* HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO- DE FABRICAT ION/D’EPROUVETTE 
  ■     KRUPP THYS51TN~NTRUSTA~ 

XJXX! 
TX AX x 

$ 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003915 

CHEMISCHK ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOS!TON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE 

36S060 

568060 

C 

, 042 

CR 
16,500 

SI 
, 420 

MO 
2,020 

MN 
1,250 

NI 
10,520 

, 024 

T I 
, 390 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 

S C0Ul.EE LABORAT, 
,0010 

AOD 

ADD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale ADnanmetecnmK 

Et wird bestätigt, clad die Ergedmaje der Prulungon 
den .araintrarlea Lielcmcdingungtin MnlKiirMChan 

Trira is Io cefirfy. rnnl me leaf reau'ra are 

'GESAMT"SEITEN 04 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.ß.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis 

ACRONI 
gefertigt und die Stempelung 

B nach DIN EN10204 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 230277 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

£5 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
er 

SIERND RF 

chverständigen 
RKJGESM.B.H. 

CH £00/(00 A/IS/, 



.A 

a HfOAZ?■ 

slovenske zelezanie. 

'ONI 
> ;J E 5 £ N I C E 

SZ ACRONI d_O.Q- Geste Borba Kklriga 44, -<270 Jasenlr e SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzejmu B/Abnahmepi ufeeugnis B/ 
Inspection certificate B SSSSSJ 
Slran/SeityPafle 1/1 ; 
St/Nr./N«. Datum/Datum/Oat 

Narocflo / Be^eflunQ Nf. / Order No. • Dobavnl fist/Lieferschein / Dö$pS ch note 

RO 545920 disp. 14-133 31004412 Z/vom/f-om 30-OCT-99 

Wetetc/ Erjajgnls/Product 

BLECH 
Vista pad / Eractimetansart/Malfi a furnace 2nakizwdencaTK 

E+VOD 

Narocnk/ Kunde / Custom« 

Bogner Edelstahl Best. 
L 545831 

BOGMER-LAQER WELS 

Linzer 5tra3e 260 
04600 WEIS 
AUSTRIA 

/”\ 

/«etien des sachveretandigeif ■ ^ ^ 
Inspactora' stamp 

SpecUHadje / Voischriften / SpecSVationu 

II 
DIM 17440/ED.96 EM10088-2/ED.95 036425 

AD Meikblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRB 100 

r XL 

Zrrak probvajalea 
Zaichen cfea HersteBewerte 
Mark of the Manufacturer 

Tip /Wjir./ Type Pov/Hacha/Finish Koroz. test/Intkristknir./Corros'ion test 

H6CrfiiMoTil7-12-2 C2-lla DIM 50914:OK 
W.Mr.l..4571 

X6Crt1lrtoTil 7-12-2 C2-Mo 
W.Mr.1.4571 

Obseg dotave/ Umfang der Lieferung / Extort of material deGvety 
P02. .« com !  -r- ^ 1 ■ 

1 -er . Poz. 
Pos. 
kam 

St sara 
Schmelzen Nr. 
Cast No. 

230006 
230277 
230277 
2300IS 

Tezarreto 
Gewicht 
Vtteight . 

Dtmarc^a 
Abmessungen 
Dlmenstore __ 

720 
741 
741 

1977 

20 
20 
20 
20 

/ 
/ 
/ 
/ 

St him. 
StuctaBhl 
Quantity 

Stpfoscs 
Walfetetet 
Plate Na 

St «urea 
Probe Nr. 
Sampta No. 

3300 
1500 
3500 
2000 

3000 
3000 
3000 
6000 

1 

1 

1 

1 

6210 
9803 
9808 
7982 

6212 T 
9808T 
9808 T 
7981T 

St Korea Smarvama 
Probe Nr. Proben tage 
Sample No. Position 

HIM Zdhterc 
Anfordamno- 
Requirem. HM 

Nap-tacenja j Napiwcnja NaUrfnost 
Drfm grenze j Dehn gran» Zugfestigkeit 

Yield t% Wh»2 Tensile str.ieae 

Raste»:/ Bruchdehnung / Songsfio 

215 j 250 
ABO 1 

500 

730 

Kmteafc. Trclota 
Einschnürung Haifa 
Red, of area % Harehmsa w 

Etavost/ Kertschfag / Impact 
pri/amer bei /tage at/poslt 

35 55 20 

6212 T p 

7981T p 

9808 T p 

263 

293 

275 

308 

549 
330 

553 
547 

560 

55.0 

47.7 

465 
G-Oara/Kopf /Top N ■ Noga/ Fires/ Bottom V-Vaoizno/ Langs /Longitudinal P-Piecno/Quer/Transversa 

Ke mica a aaaliza / Chemische Zusammensetzung / Chemie il Composition ~ 
Cam/Qnhmnlnn Mr / - " " 1 1 

152 

143 

152 

275 
272 

281 

297 
269 

270 

>300 20 

268 20 

296 20 

Dpogib/Biege/Bend: 

Sara/S dimetran Nr/ 
Host No 

XS m XP %s XCr %Ni %Mo vn XN Fenie 

230006 0.017 o.48 
230277 0.026 0 45 
230015 0.025 0.46 

143 0.035 0.001 16.74 3 0.78 2.06 
1.35 0.040 0.001 16.86 T0.66 2.03 
1.43 0.040 0.002 16.64 30.56 2.13 

0.232 0.0156 
0.196 0.0112 

0.226 0.0151 
Opombe 

Im Einvernehmen mit dem TuW Bayern (August 1965). Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEM 
VERZICHTET (20.06.1996) ! 
W/ARMBBIANDLUHG . LoSUMG5GLUHEM BEI 1050 °C, WA!SER ABGE5CHRECHT! 
_ 0BERF1ACHEH UMD MASSPRuFUMG : OHHE BEAM5TAHCUMG ? 
- PRÜFUNG AUF WERK5T0FFVERWECHSUJMG : OHME BEAM5TAMDUMG 
_ PRuFUMG AUF BBTAHDlGHEfT GEGEN IMTERKRlSTALUfl E K0RR05I0N 

MACH DIM 50914 : OHME BlEAHSTAMDUMG. 

i!? re» 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Dlech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57. Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
  ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 (MOO*AOO/4U<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. QjcMO/Oillolo 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CM (XX) yf 004 IO? 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (FM) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. © Unterschrift des 

FM FLANSCH 

Unterschrift 

chverständigen 
K ÖES.M.B.H. 



ÖU>oo OOZJ /Mioc 2 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  
THYSSEN KRUPP S4AHHä6 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

DireE 
Phone/Tft. direct 

,4 .03 .! 

TEL.02035275207 
"3103304  FAX :020332752 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/Specification 
Materiau/ Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MarkingChnUn0' 
WERKST0FFJ SCHMELZ-NR., FERTI GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X XJfc* X 

Marque: MATERIAL, HEAT~NO . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque'tfwine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

 KRUPP THYSSEN NIROSTA  

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

X*X 
XXXXX 

v„4/ 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

SCHMELZE 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

*e 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

NOMBRE POIDS 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO. 

C mm 3 

1 
1 
2 

2 

KG 
1945,000 
1943,000 
3890,000 
3890,000 

BLECH-NR PAKET 

PLATE-NO BUNDLE 

NO. DE TOLE PAQUET 

37314101 
37514202 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfunget 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, that the test results are 
In agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les rdsultats des essals sont 



w 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.)! 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR.  

THYSSEN 
M » 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*Ute*«r«<*g*l».* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Tö. direct 

TEL.02035273207 
"3103304 :  FAX r0?033275213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 35 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedl ngungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

8 Kennzeichnung: WERKSTOFF? SCHMELZ~NR . » FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X 

M&rKiny. Suoolier’s. mark* 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:' 

MATERIEL» NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

8 

"KRUPP THYSSEN NIROSTA 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
6096B0 

X* X 
XXXXX 

609680 

C 
,043 

CR 
16,390 

SI 
,430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

P 
,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement *4th the specifications. 
Nous conflrmons QUA les resultats des essals sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN ff « 

DI5P0-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° davis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de l'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 :  PAK ? 020332752 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 

EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Matöriau/ Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

M»rk"ingChnunfl: WERKSTOFF» SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
Marque: PI ATER I AL » HE AT-NO . . MANUFACTUR ING/SAMPLE-NO . 

Zeichen des Lieferwerkes: X 
Supplier’s mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XV X 
"KRUPP THYSSEN NIROSTA 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 

MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XXXXX 

31 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 

NR. NR. 2)ZUST. 

3) ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RP0.2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 

RM 

N/MM* 7. MM 7. 7. 7. 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT 

* SAMPLE PLATE NOT 

* L'ECHANTILION NE 

IN LIEFERUNG ENTHALTEN 

INCLUDED IN DELIVERY 

FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 

Zentral© Abnahmetechnik This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
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WAFFEISSCHMIDT 

m 

Spezialfabrik, fü 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 ■ D-57473 Wenden 

Max Mül 1er AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarm at. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

V Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.938 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1 H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

L - -N- 
5W 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

210 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

6 0 

Schaualasblockflansche / 
1 100 ON 100 PN 16 DIN 28120A E 305480 3010 322 364 582 50 £47 242 240 

Schauglasdeckelflansche / 
24 ON 200 PN 6 DIN 28120A E 

1 dito 
305480 3010 322 364 582 50 73 247 242 240 

E 237440 3617 328 374 591 50 65 183 183 166 

Schauglasgrundflansch / Flanges 
50 DN 100 PN 10 DIN 28121A E 305470 3988 267 308 555 52 ? 9 C, 9 9 5 

Analyse / Analysis 

Schmelze/Heat C Si Mn Cr No Ni Ti N 

05480 0,031 0,280 1.440 0,029 0.004 16.71 2,060 10.76 0,390 0,008 
37440 0,026 0,450 1,680 0,023 0,020 16,78 2,040 10.86 0,270 0,013 

305470 0.030 0,290 1,480 0,030 0,004 15.69 2,050 11.88 0,440 0,007 

W.br. 1 . 4571 / 3 16 T i gem'. ASMt CODE SEC. II Part. A; S A- 182 
SA-479 und gemäß SEC. VIII DIV.l/UG-15 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

rasa» m \.r'< 

ohn 

«ffi® 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9, W 10. 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: ^ 
Stempel des Werkssachverständigen: ( B ) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

C / / n i /y~>/'/') 1 DA) /too f'h /yyj/rn / in ■> t ? 



Ä WW WAFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik für 

Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 ■ D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

\3l 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 
No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 

surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmefze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm1 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm1 

Anforderungen: 

Requirements: 210 245 730 30 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

H 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

60 

Mat 
SA- 

. -No 
182 , 

1.4571 / 316 Ti 
SA-479 and acc. 

acc. to ASME Code Sec. 
to Sec. VIII. Div. 1 / 

II, Part A, 
UG-15 

Anforderungen/Requirements: ASflE-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewä'rme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

.' '■■■/■ 18 ' Ch  ‘-.dessen r ■■ ■ ■ ■ -.1, • * 
Diese Bescheinigung nadh DIN 50049 wurde unter Einsatz eines dV-Systems < 
(s. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden Ist Sie Ist ohne Unterschrift des WerkssachveröSndigen gültig. ‘ ’ 

[ Veränderungen In der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug «ra/^echWch.Verfolgt, , 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9. W 10, 
Requirements: DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
Stamp of Supplier: 

Datum: 
Date: 06-06-00 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

Uslne Productrlce 
Hertteler 
Manufacturer 

Pioduit 
E'Vrr STABSTAHL ABGESCHRECKT 

Cilent et/ou deetlnatalia • Beetailer und/oder Emprfaenger • Purchaser and/or Consign## 

8 

1 21 75^N 10204 / DIN 50049 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 10088-3 

Ft a! da tMalson - lldeauttand - As del Ivt red {1) 

ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 

GEZOGEN POLIERT 
N. de commnnde client" KundabesteHnummar • Purchaser ordar numbar 

V 2574 S/UE-A5-611021462 
Nuance at specifications technique* - Stnisorte und Pruefbadingungen • Quality and Specifications 

AD-W 2 WNR 1.4571 

IdenliTicition du pfödufl 
Erzeugnis Benennung-Product identification 

N. da cda ualna N. da post* N. da CouUe 
Warksbastalnummar Post Nr Schmalz Nr 

fraltemant de Reference - Probasiralfanbahandiung • Traatmant of test »ample* (1) 

Work* ordar numbar Item Noi 
15 17 

3T901 000 

Hast No 
16 

649035 

Nom b re 
Stuecfczahl 
Piece* Nbr 

Profil 
Profile 
Shape 

Longueur 
Leenga 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

86 RUND 25,000 960 KG 

<i. de Pr4l4vem< 
Probenummer 

TastN. 

30 B 

.ent 

0170 

30 A 

da Pr4l4v*m*nt[ 
Pfobenummar 

Test N. 

m 
P) 
24 

[i 

Min 

Max 

(5) 

H11 
£3 jfi 

Si| 
SS? 
hr 

RT 

Resistance 
i la traction 

Zugfestigkeit 
Ten«ile strength 

Traction - Zugversuch Ten*H* test 

Limite cfElastickc 

Streckgrenze 
Yield Strength 

0,2 % j 1 % 

26 A I 26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

27 

N/MM2 
500 
700 

"M 

375 
375 

45Ö 
450 

640 
635 

«vmni 

28 

% 
40 

48 
48 

L 
e a 
di 
Np Ui 

Durat* 
Haart* 

Ita/dnass 

(4) 

30 

Typ. 
Form 
Typ. 

R*tlli«no • K«rbjchl.gza.hlofc.il - Notch Tougluwii 
" 5 c 

ISOV 

jf 
O-S 

RT 

Valeurs IndMduetles 
Einzelwart* 

Individual Values 

100,0 

Moyanne 
Mittelwerte 

Average 

MIN - 16Ö 
MIT = 200 
MAX = 240 

II 
l Min > er 

42 

c 

Max ; 
N. da Coult* 
Schmatz Nr 

heat N. 

649035 

0,080 

0,021 

43 

SI 

1,00 

0,62 

44 

MN 

45 

NI 
10,50 

46 

CR 1 

16,50 
2,00 13,50 18,50 

1,56 11,02 16,77 

47 

MO 
2,00 
2,50 

2,03 

Dureti 
Heerte 

Hardness 
(5) 

37 

TI 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

. ) 

Mode 
d'tlaboratlon 
Erchmef 

zungsart 
detllng proce* 

Elactrlque 

^«ch 

? 
‘5 

U 
|-5M« 

N 

0,012 

EN 1.4571 
AOHO + TRD1D0 : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEÜWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . • 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH DIN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / AHTIHIXING TESTED 
FREEDOM FROM INTERNAL DEFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

T-HtsriMomt£Tbrrl icsi u-l ■?tfoILS.^ 

c?(P<0-4 <s>o 'S-4 °2~ 3 
56 

p) L »- Long 
Laengi • Long 

T «■ Traver* 
5f Quer-Transverse 

(4) A ftud dt riftonce 

Zum Bezug Zustand 
AI reference condition 

•OA 

(1) TE * Tr#mp4 4 Teau • Wasserheerton - Waterquench 

# • TH " Tremp4 4 Phuile • Olharten • Olf Quench 
A • Hypertr*mp4 • Losungsgaglueht Solution annealed 

R . Ravenu • Anla***n • Temperad 

RT - RaeuR • Gagluehl • Annealed 
TRM - Recuit maxi • Walchgagluaht • Maxi annealed 

i) A r4tal da INrahon 
In Uafarrustand 

In «tale of delivery 
•0 8 

Control** da marauage, cfaspect at da dim*n*lorts: »atlsfaleants 
Bezeichnung, Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung 
Marking, Inspection and measurement: without objection 

Uglna, l*3i — (5i'~97 

L'Agenl FUceptloniialre de I'uslne 
Der Wertosachverstaendige 
The Work Inspector 

$6 
Noua certlfions que lea produha 4num4r4s d-deasus tont oonformes aux prescriptions de ta command# 
Wir bestätigen hiermit dass di» obengenannten ErzeugnJtaa den BesteRungvorschrlften entsprechen 
We certify hereby that the above mentioned products are consistent wRh the order prescnptlona 66 . D, Ferriere a 



06/03 '98 11:48 FAX +43 1 60186 669 BOGNER WIEN YB4 @001/001 

Cogne 
Acciai Speciali 

AGENDA CERTIFICATE 

UNI EN 150 900234 IGO 9223 

- Arrfai SnCcidll Sfr.l. PARtlTA (VA00571S20D78 

«C-0.mCCJAA.DlMnAN.SW7* 

r 
<A02) fflWnEPWJEFZEUBOS B (Dl« 50049/QI 10204 - 3.1.B) 

i436) BESTELLER   
(AG7? KUNDENBESTELLNR.. 
m) HERSTELlERyERK .. 
(A05) AUSSTELLER ...... 
(600) WDÄSAüFTRAGSMR . 
(AO?) VERSANDANZEIGE ., 

<«® vir52?/1 

l 9SL Sact BOGNER + FETZIUAL 
FAX HERRN BERGER 
0QCNE ACCIAI SPECIALI - A0STA. VIA PAlWEftA 16 

WOOmöO^ '(AM) ZEICHEN DES HERSTD-LERÜCnXtS .ilCOGKC! 
ICOSNC! 
H——l 

1 NORHKZÖCHNWG     Di« 1744\) • T 

% \) ERZEUGNIS     GESCiA.LT 
UEFHOUiTA)®  -. ■: LCESLfJGSGEGLlEHT 

(B11) «ASSE:imj;     >: ■'55'°ö 

(B02) STAHLSORTE   : Ä®' ,eA1vlf.., 
(B0B> SCHhELZE-Nft — : 4CÖ422 +- (B07) LÖS-NR. .. 
(B06) KEMOEICHNUtiG   : U.N.1.4571 

^14) GEWICHT   : SIEHE VERSANDANZEIGE 

ISA’rll 1 

(B12) LANGE CHH>   
HARj&ffiEZtlCWJffi  

3603 / 3500 
314T 1 
4006? 

'71) CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - SCHMELZE ANALYSE 

' ELEMENTE : C SI W 

ERREICHT 

CR MO UI TI 

Ö.wT'ö.Z» l.fiöe 0.024 0,025 16.800 2.190 10.990 0,490 

7i IG VERSUCH IM LIEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT DIN 55145 (C02) ffiOKfftlCKTUNG 43 

\   ■ 
i 

I 0.200 r. ! 

ff (U/HM2 > i RH > A (%) 

.1 W.2 ) * ‘‘.O D ! 
... 4.—    i    ” 

• 605.0 ! 51.00 ! 
ERREICHT ! 293.0 i 

• (X) 

I 

I 
I 
* 
i 

KERBSCHAGZACHIGKEIT IM LIEl-tRZÜSTAND 

’VORSCHRIFT DIN 50115 
(C02) PROBENRICHTUNG . 

PRUFLAGEN 

(C4Ö) PRÜEfcNrORM ' KV 
L HASStlfWEIT J 

    -ERREICHT.--—    *Y 

1 2 • 3-/. 4 ‘ 5 ! MIH ! MAX ! MED 1 

VERSUCH-}« 01 290,00 
" ;L’G • > 

i 290,00 ! 290,00 ! -290,00 

- VERWECHSLUNGSPRUEFUNG DURCHGEFIÄHPT . .-i: ' • _ 
- 08ERFLAED-EN UND MAJSKONTRDLLE: OHNE BEANSTANDUNG. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + AOD 
- BAS MATERIAL ENTSPRICHT DEN TECHISCHEM ABNAHMMEBEBINGWGEN 
- MATERIAL HEffiEST£u.T LA'JT EINEM SYSTEM DER DIE QUAL IT ALT GARANTIERT 

(Ufll EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN £.AUSGABE 0.REVISION 
- Q.A. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KOSftGSIQN 

BESTAEND1NG NACH DIN 50914 ']£ " Y 

(Z01) DATUM 24 05 96 Li" 

\VY., 
’ro' •x; .•   220496 101061 / : 

-Ivi" -0 • Sv'VERAfITUORTLICi £ ft^OlRIF^.; COONE ACCIAI SPECIAL! i.r.l. 



w> 
TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPSEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 ■ D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

TÖV 
SÜDDEUTSCHLAND 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

18 

19 

20 

Objektart: 
Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
Kennzeichnung: auf Tellerboden 

Hersteller: Zimmerlin GmbH 
Edelstahl-Technik 

Herstellort: 79268 Bötzingen 

Herstell-Nr.: 
Herstelljahr: 

Herstellerzeichen: 

D 0700 26677 
2000 

HZ 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

1/-1 
150 

VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 

24 

25 

Raum i 
Prüfüberdruck bar 
Druckmedium 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

Ub Xv® 

2 f /Tü\ % 
\sw/ 40 

r» 

TT: 
£ 

r^/rk 
Sachverständige 
(Horst Wachten) 

Cd COQ./OO/fäßo 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1,79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26677 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2 

gewölbte Scheibe 1.4571 / 316TL4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

m 
********* 

jy 
NW 

5 ? 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, - 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfüngen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

Zimirydärlin GmbH 
Edfe/sVÜhiy^cSrilk 

Dartfel Thomas 
DIDI. Inq. (FH) 8FI 



_ Inox S.r.l. 
Strada Slatalc 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Unitä Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 iltäl 

»INSERT 
NI EN ISO 9002 (ISO 9002) M 
Üt 

Certified Quality Sysleui 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gern. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3.1B ) 

rp j j • i*« . Prüf-N.: lest certuicate TESTNR. 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B ) 

2072 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER Qj^n & CO.KG 

Hans-Sachs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) 

Hersteller: 

Bestell-Nr.: 124243 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0123 
MILL’S NR. 

MANUFACTURER ILTA INOX 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
^^ST OBJECT p 
^Anforderungen: »Jxtp-4 

ACCORDING TO STANDARD 17457“”85 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: Kl W-l - 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
™

NG according to 

Markenbezeichnung: 1 4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A 0 D 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Ausführung: 
EXECUTION 

Werkstoff-Nr.: 
MATERIAL 

.Prüfklasse: 
TEST CLASS 

( Kl W-l 
( ) 

1.4571 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
L’S INS MILL’! VSPECTOR STAMP 

M.C. 

Po«. Nr. 
Item nr. 

009 

Stückzahl 
Pieces nr. 

30 

Meter 
Meters 

179.00 

Gewicht 
Weight 

825.00 

Gegenstand 
Object 

60,30x 3.20X 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

460091 

Probe-Nr. 
Specimen-nr 

1-1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Sestri Levante, den 07/04/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE Der Werkasachvergtändige 

VS INSPECTOR 

VMario pelli 

OH Qocyl ooM-z/] 

OH OQMQOjtizg 



Irada 
Inox S.r.l. 

Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.iita@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

UnitA Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (GE). Tel. 0185 482471 iHMI 

»INSERT 
M EN ISO 9002 (ISO 9002) 

iit 
Certified Quality SyW 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUAL AND GAUGLN CONTROL without objection 

Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC.TO 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr.: 2072 
TEST NR. 

vom 07/04/2000 
DTD 

Wasserdruckprüfun 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUB! 

Dichtheitsprüfung: 
LEAK-TIGHTNESS TEST 

tprulung: Alle Rohre geprüft mit 
T: ALL TUBES ARE TESTED AT 

EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

^s törungsfreie Prüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 
^-TESTING PROCEDURE 

iitversuch nach: DIN 50135: OK 
'TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: 
RING FLATTENING TEST ACCOR! 

^ugve 
ENSILE 

1 TEST ACCORD.TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdomversuch nach: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: === 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 100% 
UNCORRECT MATERIAL TEST ioo% . jXirchgefuehrt 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 
Nr. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

Zugfestigkeit 
Ultim 

Strenght 
N/mm2 

Dehnung 
Elongation 

A 5 
Lo - 5d 

% 

Harte 
Hardness 

Anforderungen* TAB. 
Required characteristics DIN 3 Dll 17457 XSCrliMi 17122 ^ 21» * 245 5»» - 73» 35 

009 3444 
.-I’r'i ¥<M-' 

20 x 3.20 339 374 606 54.0 

.1 X • 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat 
C% Si% s% p% Mn % Cr% Ni% Mo % Ti% Co % 

460091 0.046 0.660 0.001 0.026 1.060 17.010 11.050 2.060 0.310 0.110 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Sestri Levante, den 07/04/2000 
Der Iverkssachverständij 

MfLL’S INSPECTOR; 



lit* Inoxja.r.1. 
Siaifi Statale 45 bis 
36010 Robecto d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

SINCERT 
UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

iiw 
Certified Quuicy System 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

UnitA Produttive: 
llta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (GE). Tel. (0185) 482471 

3f 

lnox 

Abnahmepriifzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3.1B ) 

__ ... Prüf-N.: 15603 
Test certificate TESTNR 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B ) 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER GmbH & Co-Krj 

Hans-Sar.hs-Strasse 43 
A600 WELS (OESTERREICH) i 

Hersteller: 
MANUFACTURER j| j^ XN0X 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
"UEST OBJECT 

'Anforderungen: 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

ACCORDING TO STANDARD 
ngen: 
0 STAND. 

DIN 17457-85 

Werkstoff (Normenzeichnung): XACrN? MoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: Kl W-1 
DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach 
MARKING i • l 

• according to 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STTEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A.O.D. 

Ausführung: 
EXECUTION 

Werkstoff-Nr.: 
MATERIAL 

Prüfklasse: 
TEST CLASS 

E ( Kl W-1 ) 
( ) 

1.4571 

DIN 17457 
Zeichen des Lieferwerkes: IL TA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

ngS£ 
9ROCI STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

M.S. 

4 VC" t . ■ ' 

melze Pos. Nr. 
Item. nr. 

Stückzahl 
Pieces nr. 

Meter 
Meters 

Gewicht 
Weight 

Gegenstand 
Object 

Schmelze 
Heat § Probe^Nr... 

Specimen-nr * ’ 

<K> 003 18 108.00 672.00 88,90x 2.90x 6000 1.4571 458388 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 

TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 

Robecco d'Oglio. den 28/02/2000 
Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 
ENCLOSURE 

'G”’.- n. 

Der Verkssach verständige 
MILL’S INSPECTOR 

Mazzolari p.i Stefano 

CM 000/I0CO5O5 

CM CßoA-ö/ 

9 



* 

IlLidnox S.r.I. 
ociäda Stalale 45 bis 
26010 Robccco d’Oglio (CR) - Italia 

-Tel. (0372) 9801 -Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

SMffRT 

Cap. soc. bit. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Uniti Produttive: 
Ilta: Strada Stalale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

lliox 
v: 

UNI EN ISO 9002 (180 W02) 

M 

Certified 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung 
without ohjection 

Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 28/02/2000 
DTD 

S^5i!1i^S^UnS: EDDY C'URRENT ^cording to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

ED0Y C,JRRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK ADS-TESTING PROCEDURE 

-Aufweitversuch nach: D.IN 50135: OK 
I JFT TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: ======= 
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RING TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu -10t 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Dur ch gef uehr t 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 

Probe- 
rich tung 

Spc 
Direct 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
mm x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm* 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm1 

11 tim 
Strenght 
N/mm1 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo = 5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 DIN 17457 XÄCrKiHaTi 1712? > 210 > 245 500 -73S > 35 

003 

t 
22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% S% P% Mn % Ni% Mo % Ti% 

458388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03fi 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: BRICHT ANNEALING TREATMENT 

iöte*«la«Ä| 

Der WerkssachverstÄndige 
^ ,’S INSPECTOR 

Roberco d’Ogi io, den 28/02/2000 



H 1 b. m 

EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
ABNAHMEPRuF ZEUGNIS 3 . [ U 

gern. EN 10204 

ARCUS-STAHL GMBH 
METT ERN I CHERS FR. S - 9 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050/05 

Bes Le II-Nr. / Ur der-Nu. 
930 7 
vom / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object LE Mi 
1ängsnah tgeschweiß to Edel Stahlrohre 
OIN EN ISO 1127, D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prufklasse : 1 
biankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweiß Faktor V=1,0 
in Horste 11ängen von 6000 - 7000 mm 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

&ad« of Material: 

Ersohmatzungsart: 
Procatt: 

45 7 1 
X 6 CtNiMoli 17 I :’ 2 

E (FlecboSteefl 

Kanruaichnung/Marfcirtg: 

H«rst«*«aelctiea/Trade Marti 
Werkstoff-Nr./Gr»d«-No. 
Chargerv44r./H«*l-No. 
Abrnaa tuog«n/ Din tar ulon 

Umfang der Uelemng/Extent of delivery 
Pot. 
Nan 

Stückzahl 
Ouanfity 

Abmessungen |mm) 
Dimaraton frnmj 

Chargan-Nr. Spektroskopische Prüfung 
Spectroscopic«! inapartion 

Besichtigung u. Ausmessung 
limpmotion arrt Mnaturanml 

01 140 114,3 X 3,60 T-906050 ohne Beanstandung 
OX. 

olm« Beanstandung 
OK. 

Chemische Analyse (gem. Abnahmoprufzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition face, to mill Inspection Certificate) 

Ti Char yen44. 
Heat 44o. Si Mn Cr Ni Mo 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

Prüf ergebnisse/Test results 

Prob«-Mr. 

Specimcn-No. 

4694 
4695 

AbmeeaungeA dar Probe 

dhnamion of specimen 

Xrlordttunem' 
Roqoiramanl: 

DIN 50140 
OIN 50140 

Strecfcgrenze/Yleld strength 
fN/mm*] 

Bp 0.2 * 

210 
342,0 
340,0 

np 1 K 

245 
386,0 
385,0 

ZugtettoV««/ 
Tmiii Strength 

(N/mmf] 
R m 

500-730 
664,0 
666,0 

Mmngi 
ElondtUon 

1*1 
AS 

35 
45,0 
46,0 

technologleche Prüfungen 

technological lasts 

Aufweitversuch 
UN 50135. 
ab NW 150 mm 
Tinqzugveisuch 
L)IN 50138 

ohne Beanstandung 
OK. 

I -Irc«a Prüfung 
rW SchwmiAnaM 

NOE <4 w»4d 

100 % 

SEP J 914 

ohne Re»iMand«ng 
O.K 

IK- Test/Corrosion test C'IN 50914: Ü.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrorn SEP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
Leak Test by eddy current SEFJ 1925 tili 114,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

0-1227/ Berlin. 
15.06.99 

OorWelksachverständige 

Work Inspector 



'// 

<B> 
■■—ci i u-ei te 

8Öt0^x?Ä3^ f M**tex<xffcH8x Jß) it Zustimmung des TÜV Rheinland e. V.-WE 373F v 
Dur TI1\/ DLI.I i i „ . 

Abnahmepruf Zeugnis 
Inspection Certificate 

io 

n Ti'iu DI ■ """ c- v- J/Jr vo 
w% Rheinland hac mit Schneiden vom 04.12.1987, 

( G FM tnuaU/n o\fy ^g^nzeichnung verzichtet. fGEM. EN 10204 BESCHEINIGUNG UEBER WERKST0FFE - 3. 1B) 

V 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES L 

KANSAI STEEL DIVISION ’ , 

STEEL TUBE. WORKS / 
1. N.shmo-cho. Higashi-mukojimaN^magasaki, Ja pah 

vom 15. 5. 1980 ^ 
Zeugnis-Nr.-Certificate No: fl Y Y C 7 504 

üeferant-Shipper: 057 £ £ Q 4 ■] 4 4 A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer: | Bestell-Nr.-Order No: 

KS680/99 
Prüfgegenstand - Article: N A H T I O S P »nuot . ,. ~ 

SEAH. F^ i“s NICHTROSTENDEM STAHL SEAHLESS STAINLESS STEEL TUBE TC0LD riNISHEO. 

D1N2462/EN ISO 1127:D3/T3 
Prufgrundlaqen-Specification: AD-MERKBLATT W2/199Ü 

^ bauaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3 J Werkstoff - Material: entsprechend - according ,0- 

X 6 CRNIHOTI 17 12 2 rtTU17Aro,ro Ausgabe - Edition: 

Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 
UEF^LASSE 2) 1985 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: . .... 198 5 

1 0 5 0 * C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q Ausfuhrungsart-Del,very condition: H 

Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1.4571 Herstellerze,chen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 
-UT, Tust NO., HEAT NO Stempel des Wferkssachverstandigen: QA 

Umfang der Lieferung -Extent of material delivery ~S'amp °' W°rkS inspec,or 

A 
_ TÜV 
Rheinland 

♦ 

Pos.-Nr 
tem No. 

Werks-Nr. 
Work No. 

0 Y V C 7 5 0 4 

A•D. I W . D . 

0 - 0 - IiBfn) W . T . Imm) 

168.3 4.5 

Länge - Length 

(mm) 

5 - ?M 

Stückzahl 
No. of pcs. 

Gesamte I_änge 
Total Length (m) 

8 52.50 

Gewicht 
Weight (k9) 

955 

Werks-Nr. 
Work No. 

0 Y Y <; 7 5 0 4 

Schmelze-Nr. 
Heat No. 

D892902 

Los-Nr. 

Lot No. 
Probe-Nr. 
T. P. No. Rohr-Nr. - Piece No. 

A 0 1 / 1 

MI’B/Y a0,'!' a01‘/’ " a°u/‘1 

Die gestellten Anforderungen Sind It. Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage . Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26.JUL.1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 

>*> 

'S* 

Ergebnis-.'der Pnjtungen 
Test results 

Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

0892902 

D8 

04 

Si 

1JL 20 

39 

Mn 

78 

,045 

030 

030 

000 

Cu 

1 191 

Ni 

105 

135 

65 20 
25 

1 7:1 7 209 

Mo T I 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
* «KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. •'d\>^C 7 50 4 

X 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test; 

5jXCX 

80 

4 6 

iSU L = Schmelzanalyse - Ladle P =StUckana!yse-Product 

3 Zug (bei R t) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

rrun 

mix 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(nun) 

Dicke 

Thickness 

Breite ^ 

Width ^ 

* 3 

0.2 

N/mm 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm* 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm2 

500 

750 

A-EL. 
Lo = Ä 

* 4 
% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen I 

bei~at 

Bemerkung 

Remarks 

A 0 1 / 1 4.87 15.77 273 312 651 45 

Bemerkungungen 2 Richtung-Direction 

-Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer - Trans. 

*3 0. 2 = RpO. 2-0,2%P. S. 

ST=»ReH-upper Y.P. 

SK4 Measlänge-G.L. 

A = 5.657~Sö C= 

B = 4v So 

SK5 Einheit-Unit 

mm J =Joule 

G=Joule/cm2 

O.B. =Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: 0-B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: O.B. 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 %nach-as per SEP1915 

8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( % nach-as"per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0-B. (Nach - as per D1N5Q914 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

Prüfverfahren-Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Ort - Location 

Amugasaki. Japan 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 
A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZWOO Z 1395 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 

Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 

Fa. Hinke Tankbau GmbH 
A-4870 Vöcklamarkt 

„BIOCHEMIE Kundl" 
Bauteil: Lagertank Pos. 376.1 

Fabr.Nr.: 8279 

Auftrags-Nr.: 4087 
Zeichnung: 4087/20 
Hersteller Fa. Hinke 

0 

bzw. 
DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 327 LN 15 + 

328 RN X + 

329 LN X 

330 RN X X + 

331 LN Krempe X 

332 

Das Prü' ergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

130/145/155 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 

mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6/10/12 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 [3 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ C/2 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ C/2 K| B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweißfehler/Unregelmäßigkeiten x 

**) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 

402 

101 
102 
5011/12 

5013 

Bindefehler 

ungenügende Durchschweißung 

Längsrisse 

Querrisse 

Einbrandkerben 

Wurzelkerben 

VcJ 

SU 

<C 

C ste rre» 

Kantenversatz 

Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 

am: von: am: von: 

21.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Huemer Manfred 

22.09.2000 

Ing. R. DAVID 

22.09.2000 

Ing. R. DAVID 



M 1:20 1250 TÜV ÖSTERREICH 
825 1150 

FiLmlageplan 

o 
o 
oo ctr 

/y V' 

-Ef- 

Di=033OO 

r— 
OO 

Mantelabwicklunq M 1- 50 Längs-; Rundnähte M 1:1 
10386 

/LU K\J t<M i 

build 

1400 

5193 

3Z«f 

2000 2000 2000 

5193 

33o 

i 

1500 

10386 

o 
o 
C7N 
v£> 

Bodenabwickiunq M 1:50 

6900 

318 
3— 

11} 

1500 1386 

Mantel 

KO 

oberer u. unterer Boden 

55 
m 

i_n 

\ 
>10 

CM 

\ 

10 

30° 

o> 
C7' 

v7» LJI 
4085 

CM 

1870 m 

Z 
W01 

o 
•5* CM CM <T M3 

m 

W01 

2815 1870 

CSI 

6900 

B 4085 

1870 

W02 

311 
o 73 

L W iMl 0*1 o CM 

CM 

W02 

300 
2815 1870 

02600 

1 Sfk. Laqertank Pos, 376.1 
Auftragsnummer: 4087 

Fabrikationsnummer: 8279 

Gesamtinhalt: 

zul. Betriebsüberdruck: 

Werkstoffnummer: 

55.610 I 

-0.25/+1.0 bar 

1.4571 

tc- 

-C 
T.- 

O ̂
Terrs'*- 

Prüfteil Prüfverfahren Position/Prüfumfang Anzahl Format 
vorläufige 
Beurteilung Prüfer Dafum 

zerstörungsfreie Prüfung 

Index Datum 

| AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Name Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zefchnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemocht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Moßstab 

30.08.00 

Marne 

Reitff 

£ 
geplottet von 

Plotdatum 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

—I T~) — Frankenburgerstrafle 2 
*—M ~ —r~M. \/T~3\ Vöcklamarkt 

I I 1 1 N ( f—' Tel.: (0043) 07682/3660-0 
1—11 II .11 II. Jl llT^J Fax: (0043) 07682/3660-60 
TS&fffliKS-EiKiÄIl.'inälS^iMILÄOBBfl E-Mail: officeOhinke.coni 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Pos. 376.1 
Filmlaaeplan 

Z.-Nr. 4087/20 

Ersatz für: 

Ersetzt durch: 



□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

Ausgabedat.: 

FB09.T2 

TPA - Rev. 0 

07.12.00 

Auftragsnummer: 4087 

Fabrikationsnummer: 8279 
Zeichnungsnummer: 4087/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos, Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech 1 BI 10x2000x4085 EN 10088 1.4571 10x2000x6900 601006 
Klöpperbodenblech 2 BI 12x2000x4085 EN 10088 1.4571 12x2000x6900 602220 
Mantelblech 1 Bl 6x2000x5193 EN 10088 1.4571 6x2000x5193 602040 
Mantelblech 2 BI 6x2000x3590 EN 10088 1.4571 6x2000x3590 602220 
Mantelblech 3 BI 6x1500x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 
Mantelblech 4 Bl 6x1386x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 

17 Flansch glatt (S6,15,21-25) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 211769 
18 Flansch glatt (S12,1 8) DN 80; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 
19 Flansch glatt (S5,11) DN 100; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 
20 Flansch glatt (S8,9) DN 150; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6]39 
21 1 RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 250; PN 10 H9088 
22 1 Blockflansch (S39) DN 25 (di = 02O,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
23 1 Blockflansch (S32) DN 80 (di = 090) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
24 1 Blockflansch (S36) DN 100 (di = 0109) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
25 1 Blindflansch (S7) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
26 1 Blindflansch (S18) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680 
27 Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480 
28 Therm.hülse (S 13,14) Ml 8x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 Ml 8x1,5 649035/400422 
29 1 Domdeckel+ Schaugl. (S1,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 Fert. Nr.D0700 26677 449649, 581300;. 
35 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
36 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
37 Rohr (S7,21-23) Rr 060,3x3,2; 1= 125 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
38 Rohr(S12,18) Rr 088,9x2,9; 1=132 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
39 1 Rohr(S5) Rr 0114,3x3,6; 1=108 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
40 1 Rohr (SU) Rr 0114,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
41 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=148 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH]/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



^ÄVESfa 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order - Ihr« Beatellung - Votre commands 

08.05.899  
Purchaaer - Besteller • Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzaugniiform - Produit 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT1 in 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Data - Datum Load - Ladung • Chargam No Cart.No - Zeugni« No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005-DE 
Avetta ordar - Auftrag - Ordra Invoice - Rechnung - Factura | 

002003 055770 

| Raqulramanta - Anforderungen - Exigence* 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100. AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes, Band 
Ausführungsart 1D, besäumt 

- Werkstoff - Nuance 

!esta 17-11-2TI 
PE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

- fa 0&1 

and mark 
Steuerzeichen 

du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc£de de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coul6e No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 1 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical composition • Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr N1 Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 Schme 

^TeräKi far^ptutta - Prüfargebnltsa - Reaufts deaaaia (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transversa - Quer - Traver* 

Min 
Max 

Teat Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

T 
T 

Temp 

°C 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm2 

240 

274 
281 

Rp 1.0 

N/mm2 

270 

317 
314 

N/mm2 

540 
690 
585 
573 

A5 

% 

40 

52 
56 

% 

40 

55 
58 

HB 

HB 

217 
156 
156 • 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Drückgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle. Kenn-Nr. 0045. 

Cti OOO ACO /A/H- 
Aveata Sheffield AB (Publl 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die geatellten Anforderungen aind erfüllt n 

Werkssachverständige ^ 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM.Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT- 

Gern EN 10204-3.1.B 
1/1 

Dato - Datum Load - Ladung - Chargen, No Cart.No ■ Zeugnis N<T 

2000-06-14 DEOA-1478 42099Q.DE' 
Avaata ordar ■ Auftrag - Ordre Invoice - Rachnunfl - Factum | ' 

08.05.206 
Purchaier - Beateller - Acheteur 

004484 060717 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirement« - Anforderungen - Exigence* 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product • Erzeugnisform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes, Band 
* Jsführunqsart ID, besäumt 

- Werkstoff - Nuance 

f-resta 17-11-2TI 
/PE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

M 

m 
I HfQranc 
E^'rst 

WY' , ‘ W Extent of delivery - Ueferumfang - Etendue de livre 

Item Pc« Dimension« - Abmessungen - Dimensions 
Po« Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

P~/f$ Y03 
3rand mark 

^erstellerzeichen 
^jne du producteur 

Inspector« «tamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Er« chmeltzun g s a rt 
Procide de fusion 

E + AOD 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Loa Nr 
Lot Nr 

_l   

Test No 
Probe Nr 

Eprouvette No 10880 12.00 2000 602220 - 003 

Chemical eompoaition - Chemiache Zuaammenaetzung - Compoaition chimique 

C Lr Sl Hn P ^ Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

' PnlUr9ebni”° • Re‘u,t* d°»ai‘ ON/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back ■ Ende-FHT. Transversa - Quer - Travers 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R_ A5 2" 

Min 
Hax 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

Rp 0.2 Rp 1.0 

C N/mm^ N/mm2 

+20 240 270 

F T 
B T 

+20 291 
284 

326 
325 

^m 

N/mm^ 

540 
690 
576 
583 

% 

40 

51 
49 

% 

40 

56 
56 

HB 

HB 

217 
160 
163 

.vorrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 

ZerXf.n'Zh"D-”e'kblm W°TRD 100 du,ch T0V N°'d e V' "* Verzieh, auf Gegenzeichnung. Zertifiziert nach Druckgeräte-Rrchtlrnre 197/23/EGI durch die TUV CERT-Zer,i,izierungss,elle für 
Druckgerate der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

ÖH OQOAOQAA^ Aveata Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V A T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
1/1 

Dato - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-06-14 DEOA-1482 421103-DE 
Your order - Ihre Bestellung - Votre commando Avesta order - Auftrag ■ Ordre Invoice - Rechnung - Fact uro I 

11.03.151 
Purchaser - Besteller - Acheteur 

004091 060724 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements * Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
tusführungsart 2B, besäumt 
ade - Werkstoff - Nuance 

vesta 17-11-2TI 
YPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 \J 24 o 

Brand mark 
JHerstellerzeichen 

igne du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
sAy 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc^dd de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No 
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr 
Poste Nombre kg mm  Coulee No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 1 8295 6.00 2000 602040 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimiquo 

C Si Mn P S Cr N1 Mo TI Nb Cu Co N B 
Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

results - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp1.0 Rm A5 2" HB 

°C N/mm2 N/mm2 Nimm2 % % HB 

+20 255 285 540 45 40 
690 217 

+20 271 305 584 54 54 147 
260 294 573 58 58 144 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Of QQCUOO/0-^ 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 

FM 20032 



^AnEüla 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

I CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gern EN 10204-3.1.B 
Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnl« No 

2000-07-12 DE0A-1668 429971-DE 
Aveata order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture | " 

004258 062329 

[Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 
rade - Werkstoff - Nuance 

vesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 U fvv 02/! 

Brand mark 
Herstellerzeichen 
Signe du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de ('expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeitzungsart 
Procedd de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombro kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coul&e No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

ll 8305 6.00 2000 

Tost No 
Probo Nr 
Eprouvette No 

602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C S1 Hn P S 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 

Cr N1 Ho Ti 
16.71 10.76 2.05 .47 

Nb Cu Co 
.004 .23 .16 

N 
.013 .0003 

I results - Prüfergebnisse - Results dessais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

Temp 

°C 

F 
B 

T 
T 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

255 

286 
290 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

318 
322 

N/mm^ 

540 
690 
578 
577 

A5 

% 

45 

53 
53 

% 

40 

53 
53 

HB 

HB 

217 
160 
163 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
•Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
"Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle. Kenn-Nr. 0045. 

CM ooo/oo/o ?(+ 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

Ö 
ISO9002 
Registration 

FM 20032 



/ Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gern EN 10204-3.1.B 
1/1 

Dato - Datum 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commando 

2000-07-03 DE0A-1606 

Load - Ladung - Chargom No Cart.No - Zougnia No 

427379-DE 
Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture I 

12.03.087 004144 
Purchaser * Besteller - Acheteur 

061888 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2. AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Ide - Werkstoff - Nuance 

vesta 17-11-2TI 
PE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 i 

^»Brand mark 

^^><errtellerzelchen 
^Kgne du producteur 

.ixter 

L' 4 Y3 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

Extent of delivery - Lieferumfang ■ 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Procidd de fusion 

Etendue de livre 

Dimensions - Abmessungen - 

E + AOD 

Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

8065 6.00 1500 601940 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Hn P S 
Schmelze .046 .48 1.54 .027 .001 

Cr N1 Ho T1 
16.85 10.59 2.07 .51 

Nb Cu Co 
.005 .33 .13 

N 
.016 

B 
.0004 

Brsuits - Prüfergebnisse - Results dessais (1 N/mm 2 = 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

Temp 

°c 

F 
B 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

255 

281 
291 

Rp 1.0 

N/mm^ 

285 

323 
323 

N/mm^ 

540 
690 
604 
578 

A5 

% 

45 

50 
51 

% 

40 

50 
51 

HB 

HB 

217 
160 
156 

*ie mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

0H gay oo/o?i, 
Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

t 
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

APZ3.1.B 
Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™> 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 

des 

SIERNDORF 

isachyerständigen 
M.B.H. 

/M rY)0 /i /mj 



Qfap- 21- - htbutn QZoAko 

slovenske zelezame •*$* 
® ZELEZABNA IESENICC 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 

Telefax: 861-412 

Telex: 37-219 ZELJSN SI 

. .... . „. 

S12J ACRONI d.o.o., Cesta Zelezarjev 8, 64270 Jesenice 
Slo^enija 

Narodnik / Kunde / Customer 

jekla / Stahlsorte / Steel grade 
rX6CrNiJtoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 

. DIN 17440 

obavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

Merkblatt W 2 und AD WH O 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprufzeugnis B / 
Inspection certificate B 
St/Nr./No. 

DIN SO 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum /Datum /Date 

NarociloSL/Bestellung Nr. / Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrsta peä 
Ersohmebugsart 
Melting furnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3.96 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Hersteflerwerks 
Mark of the Manufacturer 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständing 
Inspector's stamp 

n 
K 

^ Im Ein 

V)ARMBEH 

/ernehmen 
LNDLUNG : 

Stlarfe 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

mis 

LÖ3I 

TeZa 
Gewicht 
Weight 

kg 

2400 

2430 

dem TüV Baye 
UNGSGLUHEN BE 

Priloga / Anlage / Enclosure 

Dimenz^a 
Abmessungen 

Dimensions 

25-00/2000/6000 
11 

T1 (August 1965) 
[ 1060°C, LUFT ABGESCHREjCKT 

& komadov 
Stückzahl 
Quantity 

7870 
7872 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

7870 T 

./. 
\ 

Tisk TYPOGRAFIKA Nakld 064/47-005 __ 

N 
( 

Zig in podpis 
Firmenstempe]jipd Unterschrift 

Stamp ; 

ACRONI /u.fl, uE*r.--.c■ oe 
,C. ielezarjev 8, Je^enlce 

" • - “ucy. fl/l 



. §L Stran 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B ^20703272/2/^2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
jlavpsffi pteizkus/ Kerbschlagaibeit / Impact value ^ejuction 

Slvzorca 
Prob« Nr. 

Simpl« No. 

SlSarle 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smervzorea 
Probenlang« 

Pos. ol 
sample 

Napetost tedenja 
Streckgrenze 
Yield strengt* 

3 V 

Nalezria trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strengl* 

Razlezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

AS—m- 

Srwnora 
Probenuo« 

Pot. ol sample 
J[?5z^zorec / Probe / Type 

P" 
bei 
at area 

of 

N/mm1 N/mm’ 

Zahteve 
Anforderungen 
Requirements 

mn 

max 

205 515 45.0 40.C 

870 T 21 1769 

m 

230 267 525 62.0 81.( 

+20 

245 240 249 72.3 

Hardness 
HB 

134 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 

- Bending test 
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

Qava 
G- Kopl 

Top 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Vzdolino 
V- Längs 

longitudinal 

Predno . 
P • Quer i 

Transverse 

St. Sarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

%c 

0.019 

%s 

0.51 

% Mn 

1.78 

TsK TYPOGRAFIKA Natdjj 064147. 

FT ¥*^3 

1 

%P 

0.039 

%s 

0.001 

N 

0.0133 

Cr 

17.04 

%Ni 

11.16 

%Mo 

2.00 

%Ti 

0.216 

FirTnenstenl{»äLr2Lwterschrift 

ACßaffBffly^agp.ice. 

I l/D n %'T- 9'Z- 



o 
STEEL saag 

ProLcvwinJ* prtrobnic In dcmcntov 

lat 064/861-19} 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu 

Komm. Nr.: A006 

lot 3456 

vom: 11.03.1999 

Wir bestaetlgen, dass die 

4 Stk Glatt© Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmcprufeeugnis 3.1 B nach DIN 50 040/EN 10 204 

J 

Hersteller 

der Fa. 

Niro steel d.o.o. Jesenice 

ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.:20712321/2/a 
(«iah« Anlage ) 

vom:14.08.1998 Schmelzen Nr.:228312 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeicheh 
, Flanschtyp nach Norm 

Nenwüite 
Werkstoff Nr. 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) *■ 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 
Dipl. Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 
Jesenice 

****«► rn/un. {1J3Ö <01 



slouenske ?ele?ame »jp 

-AonoNi 
tmiiki c E E M i C e 

' S2 ACRONI d.0.o. 
Casta Borisa Kidriöa 44 

SI ■ 4270 Jasenice 

TEHNlCNA KONTflOLA 
Tol.: +386 64 Bfl1-441/33*16 
T a Io f a x: 661-412 
Telox: 37-219 ZELJSN SI 

POirailO 0 prevzemu B / AL>iicUimepJuf/.eugnia u / 
Inspection certificate B 
fil / M l Ha 

DIN fco 04« 3.1 B 
EN 10 204 XI B 

_f‘ 'H'Ttl l f) .lum / DjU 

r+fOOO ll-/DkMlllung U./6KW »Ja 

221 
De&*rfU lUl / liaWtrJwjin / D*4fm JA nala 

20712321/2 vom Tl.ö-98 

Vano STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PflOIZ. PRIROBNIC IN ELEMENTOV 
C.Zdszarjev 8 
4270 JESENICE 

V;UJ poii 
EifcchnvjULOtiiip. ynn 
Uvluiglumiai *" 
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FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 5IERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 OftOOOA°°M*{2 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3G40*U^/M£ff 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CHOOO^Q^/I^Q^. 

\ 
nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

10Stk. 
4Stk. 
5Stk. 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: FAFER 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 27241 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 
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B.P. 1739 • B-WOO CMA*l£ROlOelslfli«J 

TOLE8 LAMTNZES A CHAVD 
BOT fiOLLED PLATES 
WAHMGEWALZIX BUSCHE 
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FM FLANSCH EN WERK 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168.3GH COOAOo AA $(o 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CHOOOAOO/fZ^ 4Stk. 

Datum: 2000-08-16 
Ort: Sierndorf 

GES.M. B. H. 
Ronden 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

ACERINOX.S.A. 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
6J39 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (§) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 

FM FLANSCH 
achv. 

RK 
rständigen 

S.M.B.H. 

\nmSO 

A-2QT1 srl 
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ACKRINOX.S.A. 

FABIÖCA DEL CAHfO 
DfcOtSRALfA* 
PALMONBS (LOS BARRJOS) 

TFNO. (34) -VL629300 
FAX . (34) -$4429311 

O.BOX.O 

ITOL05 BARRIOS (CADR) 

BciWller - Co »turner 

ACCIAI VENDER S.F-A. 

PnjffiOflonatBnd - /vnlda 

BLECH (PLATE)     
Wirkstoff- Normt02.Standard • Qrada of Matorlol 

Anforderungen'. 

Tocfinlcal reauirwYiema 
  DIN 17440 / AD W2 t TRB 100 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B 

Welchen des Lieferwerks 
Bund of the rr*nufBcturer 

BIN ISO P002 / 
CH 3 

Abnahmeprüf zeugnla B 

Inspection Certificate B 

ImptCTlOO NO. 
355740 1/1 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3.1.6. 

"Zusilmmungaachrelbfln dea TüV B*d«rt vom 21. Februar 1983" 

Laner of approval from iha TÜV Baden darod 21-2-83 

"Laut Schreiben des TÜV Baden e.V. vom 20 Juni 13-3 v»|rd su( die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Baden rwounca re fho eountoralgoatora according ro thair latter date 26-S-B3 

I fiestellurv Nr - four brder Ne. 

11AW 

XS CrNiKOTi 17-12-2 

Äufviee Nr - Q-r order NO. 

AE 44757 I 114BS/99 

werlututl Nr und IWerzusiwd - Meten, Wo. And Cond*t!o« Ol De*v«rrY " 

1.4571 
Werkaöex - Worti SS 

IIA 
 Mrt - Sleolraakln» Pr«».. 
A - AQD Vaita/Hsn - *00 A 

Könnt««*™uog lurking 
5cfvn#Ljannijmmer - N." 0* eolL 

Swpcvi Orm Sftehvt'Jtfndlflafi. 
IfttOactor's «tamo 2727 

Po« Nr 
tram No. 

“3T 

Stflcknh» 
Qk/nntfry 

A&mewjng • DI<T»«n*»on« 
mm 

25,00 x 1. SÖO , 00 JC 4.0&0.00 

Bchmnlz« N*. 
h*at No. 

"T5IsT Z26J3 9 J 

Prob« Nf. 
Tost No. 

OwmliCN« ArudyM - Chemical Compo«UlDn 

Schmalz« Nr. 
Has. No. 

Anfantorungin 
R#Culrom«n» 

0,0H0 

16» S00 

18,500 2,000 
2,000 

2, 500 
10.500 

13.500 0.015 1,000 0,700 

6J39 0,031 16.778 1,533 2,290 11,156 0,030 0,001 0,452 0.27B 

Machankc*» DganachafW - MachSrtle«l Pro*»Ttl«« Pr. Tlwp./T.Ttm». 20 y 
AbmartuOgsn 
099 PmbMi»U 
□kn. of «)6dmr 

Kr OB.- LaQa 
Po®, «f TOä 

SO-V ::so-v 

VALOR 2 

:so-v 
TALOR 1 

Prob* Nf. 
Tot No 

ftp 1.0 

N/MM2 

A5 Rp 0.2 
N/MK2 

Rm. 
H/MM2 > ADO R 3 

55,00 55,00 55.00 HBHG K Diem 
witnn * TNcknt®« 

35,00 215,00 250,00 500,00 
730,00 

AnfortMKungm 
RMülwruints 

206,0 214.0 217.0 51,9 370,5 336.2 576.5 45,000 25,00 D2SJ39 J C T 

A 
ORIGINALE ROR C0N 

ER S. >.A- CIA AC 
KSACH VERST AN Dt □ ER 

work I nape CIO/ 
askmiKjung und M«**aiWOil« wurden OurchgnfOhrt: 0.0 

SvHac« aid dlm*n*ion« czntrollsl: O.K. 
Warkatoff l* totAf&Q 0«gon Ko«0*lan gomi«» DlN-BO® • 4 

TTv* mjttrUti I# r«*lat«M 10 knuwgranwt*/ corroalOf» I« «ccording io DlN-60914 
SoakironköplaCh« kJarrtlHiaprüfuna; O-0- 
9pftctromRt/tCtl Uorrthy iwr O.K. - nftn 11 OT1 
WI/rrwatwhArdlung: GKttMfl    —-»«• - *C 

Haat 

und Ab®anroc«»n mrt... Iwft.. 

coeUno^.W^h «ir.. 

J. Vequero 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 
gemäss E-Norm 10204 

p-mon-...aB.Dia;fiwmE 1»?».... 

——' ■ uA'.iro.' 



ACERINOX.S.A. 
FABRIC*- DEL CAMFO 

DE GIBRALTAR 
PALMONES (LOS BAJLWOS) 

TFNO.» ->£42?*» 
FAX O») -56*29311 
P.O. BOX. 63 
11370 LOS BARÄIOS (CADIZ) 

PIN I» KOI / 
V - 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 .B 

ACCORDINQTO EH 10204 
SEGUN 

CENTIHCA1C N* 

CERTipiCAOO tr 355748 1 / 1 

CUSTOMER 
CLIENTS 

ACCIAl VENDER S-P.A. 
VIA A. NOS EL JJ.3/A QUART. 

43100 PARMA ITALIA 

HEÜUeniMENTS “ ' 
NOMAS APUCABLES 

ASTM-A-240/S7;A-4B0/97;ASME-SA-240/Jfl- 

TRADE MARK 
SELL0 DEL PABRICANTE 

iNipttf Aft'S' STAMP1 

SELLO PEL INSPECTOR 

Our OrU*r no. 

n/fiadido 

tout otOot no. 

z/pvd'dv 11465/99 

"3H5E1  
MATERIAL 

ACX 280 
TP-316TI 

STtELMAKINa PROCESS 
PROCESO DE ACEfUA 

FINISH 
ACABADO 

Nro.l 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BO&lNA/CAJA 

THTcKft&s 
ESPISO* 

DIMENSIONS 
DIMENSIONS 

WIDTH 
ANCHO 

LENGTH 
LAftCO 

MAMS 
MARQA 

QUANTITY 
AMEZA3 

026J39 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 30 026J39 T 

Al¥Ut<fZ 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSITION QUIMICA t%) 
HEAT NO. 
COLADA 

CR 91 

REQUIREMENTS 
REQUISfTOS 

0,090 

IS,000 
19.000: 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

10,000 
L4,000 0,045 0,030 0.750 

6J39 0,031 16,779 1,533 2,290 0,015 1.1,156 0. 030 0,001 0,492 

i 
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS MECANICAS 
COIL 
PftV&TA 

i 
REOXJWS4ENTS 
ftEW&TOS 

SA. 

U/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/HN2 

205,00 

ASO 

% 

95,00 

CO 

02SJ39 J 576,5 52,9 BE, 0 

CONFORM1 

\CCTA1 

MGlNM 

ET* s.o.f 

|NTEM»ANUUUt COtWOBlON TEST 
COHA0SJ0N UmMRANVLAA TEST 

A0TM-A-262 PRACTICA E 

MJRFACt AND MMENBKINAI. CONTROL 

/NSPCCCION SUPERFICIAL P DIMENSIONAL 

REMARKS OBSERVACIONES 

Temperatur* de hipertemple encrc 1050 y 1100 * C- 

BiTiflFacrrORY 
Sar/slecroria 

■WORTTüHPeCTCir 
INSPECTOR J.A. SIMON 

PALMONES. 28 DICIEMHRE 1999 



ACERINOX,S.A. 
F4BJUCA D£t CAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALMpWS (JAM BARXJOS) 
TFNO (W -54429300 
PAX (J4)-«W0MII 

O. BOX.H 
370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CLIENTS 

ACCIAI VENDER 3.P.A. 
VIA A.NOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARMA 

REQUERIMBNTS ~ 
NOAM AS APUCABLES 

MFA-3S209 

TRADE MARK 

SELLO DEL FABRICATE 

OIM IJO m / 
^ ««« JJ 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE INSPECCION 

ACCOHONO TO EN 10204 
SMVN 

3.1.B 

CEnmncATi N* 
cerrnncAno AT 355740 1/1 

ITALIA 

CONTENT 
CONTENIDO 

JZS354 

COIL/BOX 
8 OBiNA/CAJA 

026.139 JA 

INSPECTOR'« SVAMP 

SELLO DEL INSPECTOR 

TÜBtNÖT 
ESPESOR 

zs.oo 

DIMENSIONS 
D/MENSONES 
 WÖTH  

ANCHO 

1.500,00 

"QNOTH 
LARGO 

4-000,00 30 

OgrOdl^ AO. 
n/p&dklo hZ 44757 

Your ordor no. 
%/Oodido 11485/53 

GRADE 

MATERIAL 
ACX 280 

26 CHDT17.12 

FINISH 

A CARA DO 

Nro.l 

"STEELWAKINO PROCESS 
PfiOOESO OE ACER/A 

QUANTITY 
MEZAS 

026J39 J 

MWVZ. 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION QUIMICA <%) 
MEAT NO- 
COLAOA 

CO CR MN NO NI TI 

REQUIREMENTS 
R6QWSITOS 

0,060 

16,000 
18,000 2,000 

2,000 

2,500 

10.500 
12.500 0.04 0 

Q, 031 0,185 16,776 1,533 2,290 11,156 0,030 
0j 015 
0,001 

0,750 
0,492“ 

0.700 
0.278 

MECHANICAL PROPERTIES CARA CTERIST/CAS MECAMCAS 
COIL 
PROBETA 

REQUIREMENTS 
Rf&utsrros 

Rm- 
N/MM2 

540,00 
740,00 

Rp 0-2 
N/MW2 

220,00 

Rp 1.0 
N/HM2 

Ss“ 
% 

40,00 

026J39 J cr 338,2 370,5 51,9 66,0 

INTEMFAItoLAR CORROSION TEST 
CORROSION INTTIKRANULAA TEST 

UFA 0S-1S9 - Tl 

I £ M A R K 3 OBSERVA CIONES 

Temperature d‘ hypertrompe entre 1050 et 1100 * C. 
Contenu en bote non garanti inTerlaur { 0,0015 %. 

}0NF0RfA 
\cri* v 

ORIGINAL 
iTR.R «! **JA. 

RUHFACAAND MM^SIONAI. CONTROL 
mSPECCION SUPERFICIAL Y DINVISIONAL 

SATISFACTORY 
SATisfoCiorta 

WOMC INSPECTOR 

INSPECTOR 

PALMONES. 

J.A. SIMON 

28 DICIEMBRE 1999 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
  ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

Der Firma: 
ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H9088 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
W achyerständigen de 

ER S.M.B.H. 

SIERNDORF 

CH 
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<yo&15'tO CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 0051087.R00 

Your order - Ihre Bestellung - Votre commandc 

Purchaser - Besteller - Achetur 

Desl 

Product - Erzeugnisfomi - Produit 

Grade - Werkstoff * Nuance 

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401257 000883 0 

Avesta Sheffield Gesmbh 

Anton Brucknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 

ÖSTERRIKE 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl, W2/DIN 17440 

EN 10 029 KL. A 

Klasse N 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 

. /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 

W.-Nr. 1.4571 

Brand-Made , 
Herstellerzeichen ft 
Signe du Producteur 

[w) 
Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de l’expert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Proc^de de fusion 

E+AOD 

Marking - Kennzeichnuing -Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Liefenimfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg mm  

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

li 

Plate No 
Blech Nr 
Tnle Nn 

30 * 1500 * 3000 H9088 79762/000883111 

3334 2703,-2704,-2705,-2706 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique*/« 
Heat - Scmelze - Coulee No 

Min 

Max 

H9088 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 

0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 

0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 

0.05 0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (1 N'nini- = I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Blech-NrRicht. Ort Lage 

Min 

Max 

2703 T F 3 

Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Ort 
F = Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 

C N/mm2 N/mm2 

215 250 

20 223 281 

Rm 

N/mm2 

500 

730 

568 

A5 

% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

tili A 

V BSI Quality Inspector 

ö 
mm 

WIM 
RCHtllCMRN 

005 

FM 09184 
CartUWalc N«. 



0001510 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.l.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 0051087.R0Q 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 

C Joule Joule 
Min 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 

Joule 

152 

MW 
Joule 

55 

150 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

rv BS Quality Inspect 

[HWW 
ItfftllWö m 

FM 09184 
('«rtllWata N. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Dlech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 (MOOtuOOMU<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. QjcüOd&llOk 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOOjOaOjO?- 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. © 

Unterschrift 

Unterschrift 
FM FLANSCH 

chve des er 

SIERNDO 

tändigen 
M.B.H. 



.h*.le*vi c2OOOGO 'ZJ /I$00 2 

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR.  

A' 
THYSÄN w 

THYSSEN KRURP ^TäH(:'Ä6 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
-3103304  FAX'rOg033g75213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: 
Marking: 
Marque: 

WERKSTOFF 
MATERIAL, 
MATERIEL, 

SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: 

HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 
 KRUPP THYSSEN NIROSTA  XXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE w 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH «*** 1 
\ 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS NOMBRE 
PIECES 
20,0 X 2000,0 X 6000 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

PO IDS 
THEO. 

C mn I 

SCHMELZE BLECH-NR 

1 
1 
2 

2 

KG 
1945,000 
1943,000 
3S90,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

*«• 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37514202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG E» wird bestätigt, da0 die Ergebnisse der PrOfunget 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 

Zentrale Abnahmetechnik This is to certify, that the test results a re 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les resultats des essals son! 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DU I 5BURG-SUED 

A 
THYSSEN 
* l 

DI5PP-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

*Ute**itt<*B*W.* 
Shipping paper No. 
N° d’avis de livraisoo 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02035275207 
3103304 :  FAK T~030352752 1 3 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNI5 3.1 B 

Thyssen Krupp Stahl AG -47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA 
A 1024 

GMBH/POSTFACH 55 
WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 
Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

M8."kingChnUn0: WERKST0FF* SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . 
MATERIAL» HEAT-NO.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque: 

Zeichen des Lieferwerkes: )( 
Supplier's mark: 
Marque d’usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X*X 
KRUPP THYSSEN NIROSTA' XXXXX 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
607680 

609680 

C 
»043 

CR 
16»570 

SI 
>430 

MO 
2,020 

MN 
1 »230 

NI 
10,540 

,027 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This is to certify, that the t^st results are 
in agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aue les rAsultats d«s «ssnls sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

THYSSEN 
M « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de Kusine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 : TAT’020332732 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Ma?kingChnunB: WERKSTOFF I SCHMELZ-NR.r FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X \ 
Marque: MATERI AL , HEAT-NO . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Äed'usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE»NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE XTCXTX 

"KRUPP THYSSEN NIROSTA- 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

XXXXX 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZU5T. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RPO»2% 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* 7. MM X X X 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
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FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepork 2 

Tel. 02267/20 57, Fox DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
sach er 
RK 

rständigen 
.M.B.H. 

CM 000400 yfQX)2 
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Stk, Laqertank Pos. 376.1 
Auffragsnummer: 4087 

Fabrikafionsnummer: 8279 

Gesamfinhalf: 55.610 l 

zul. Betriebsüberdruck: 
Werkstoffnummer: 

-0,25/+1f0 bar 

1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 

nach dem AD-Regelwerk 

Prüfgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D 
EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 
Gesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störqewicht ca. 

3.300 mm 
5.650 mm 
6.950 mm 
5.200 kg 
61.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 
s=12mm; Blech nach EN 10088-1D 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnungstemperatur 
Medium 
Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

-0.25/+1.0 bar 
+1,3 bar 
H00°C 
-100°C 
Methanol, Aceton 

1,0 kg/dm3 
55.610 Liter 

55.000 Liter 

G 

H 
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MM £ 130 
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W04 

V 

325 W08 

'0 
220 

K 8x43 210 15 ft 

195 165 S9 180 o 

S21 S3 
S22 

STUTZENSTELLUNG NUR 
GRUNDRISS GÜLTIG !! 

Schraubenlöcher symmetrisch zu den 
beiden Hauptachsen (0o-90o,180o-270°) 
anordnen, sodafl auf diese keine Löcher fallen. 

1 

45 S25 
j- 50° 

: 5 5° 
sZ 0 S24 

W06 

LP 

S15 

o 

o 

Ln 

105 

'O 

735 
S1 S2 

S 1 

Ln 

10 

Gerüsthalterunq I 

30,31 
^5° 

CD 
CD 

CD 

'V 

30 

CD T CD 
m Ln 

33 

31 
156 
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(Werkstoff: 1.4301) 
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oiiiwyiuidmur 
Schweißnahtqüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

TFVD 

1 (ONORM M 7812) 

WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 

unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte gegengeschweißt. 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff 
Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2|jm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 
DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 

S39 
S36 
S32 
$25 
S24 
S23 
S22 
S21 
$20 
S18 
$15 
$14 
S13 
S12 
$11 
$10 
S9 
S8 
S7 
$6 
S5 
S3 
S2 
$1 

Pos. 

ea 

:< 

Stk. 

Probenahme 
Austritt 
LI 376.606 
LK 376.007 
LK 376.004 
PSV 376.200 
PSV 376.270 
PI 376.708 
FulTlaqer 
Reserve 
LTG 376.920 
Thermometerhulse 
Thermometerhülse 
LS 376.606 
LS 376.609 
Rührwerksflansch 376,41 
Sprühkopf 
Sprühkopf 
Reserve 
LTG 376.005 
Abluft (GP) 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Mannloch 
Verwendung 

06.11.00 

08.08.00 

19.07.00 

Reiter 

Reiter 

Reiter 

Index Datum Name Bezeichnung 

25 
100 

50 
50 
50 
50 
50 
300 

50 
M18x1.5 
M18x1,5 

100 
250 
150 
150 
50 
50 
100 
100 
100 
600 

DN 

10 
10 
40 
10 
10 
10 
10 
10 

10 

10 

10 
10 
10 
10 
10 

-1/+1 
PN 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

2576 
2576 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
28120 
28120 

Winket- 
!.u|u 

Position 
jm_LJmfang_ 

di=109 
di=90 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 
060,3x3 

i. 3x3 

B,9x3,2 
060,3x3 

19x3.2 
0114,3x3,6 
0272,1x6 
0168,3x4 
0168,3x4 
060,3x3 
060,3x3 
0114,3x3,6 

0623x6 
Rohrabmessung 

BC - Norm 11.4 
BC - N. 11.3 + Vortex Br. 
BC-Norm 11.5 

[-14750 
mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 1 

mit Blindflansch 

Fahr. Zimmerlin 
Bemerkung 

div. Rohrlängen geändert; Einschw.höhe Thermohülse geändert 

Stücklistenposifionierung durchgeführt 

Kundenänderung durchgeführt, Radiusänderung Rührwerk (S10) von R700 auf R825 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:50 
1:20 
1:10 
1:5 

Datum 

27.06.00 

Name 

Grürjb. 

Je geplottet von 

Plotdatum 06.11.00 

Reifer 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT —Gruppe 

Lü Fax: 
(0043) 07682/3660-0 

Fax: (0043) 07682/3660-60 
!TMÖt)S®=[BIl[>!lÄtL'iTtI[g=ÄilNllL®®lltN! E-Mail: office@hinke.com 

Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

BIOCHEMIE Kundl 

1 Stk. Lagertank Pos. B76.1 - 55m3 

Werkstoff: 1.4571 

z.-Nr. 4087/OOc 
Ersatz für: 4087/00b 
Ersetzt durch: 

K 

M 
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CONFEDERATION EUROPEENNE 
D’ORGANISMES DES CONTÖLE 

TÜV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. 
Fachgebiet Dampfkessel-, Druckbehälter- 
und Tankanlagen 
Geschäftsstelle Paderborn ujji 

ANLAGENTECHNIK 

1 BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERTEILES 
Bauprüfung und Druckprüfung 

3 
4 
5 
6 
7 
8 

10 

11 

12 

13 

14 

15 
16 
17 

18 
19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 
28 
30 

Werksauftrag-Nr.: 103823/12 

Objektart: Druckbehälter 
Verwendungszweck: Montageflansch SDR-S 35-08 
Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
KENNZEICHNUNG auf Flansch 
Hersteller: Stelzer Rührtechnik International GmbH 

34414 Warburg 

Herstellort: Warburg 

Akten-Nr.: 703/00 

Herstell-Nr.: 74889 
Herstelljahr: 2000 

Herstellerzeichen: Stelzer 

Raum 

zulässiaer Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)  

Flansch 

10 

200 

VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 
Zeichnungs-Nr.: 321-00094-00 
Vorgeprüft durch: TÜV Österreich / Wien 

Datum: 28.09.00 

Vorprüf-Nr.: 07529/SOB 

BAUPRÜFUNG Datum: 11.10.2000 
Die Ausführung des Objektes entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 

Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage 

DRUCKPRÜFUNG Datum: 11.10.2000 

Raum 

Prüfüberdruck 

Druckmedium 

bar 

Flansch 

13 

Wasser 

./. ./. 

Die Druckprüfung ergab keine Beanstandungen. 

ANDERE PRÜFUNGEN (z. B. Durchstrahlungsprüfung) 
./. 

BEMERKUNGEN 
Die Ausrüstung wurde nicht geprüft, die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich. 
Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: 
auf □ Fabrikschildniet □ Verbindungsnaht □ Behälterwand Kl Flansch 
□ vorgeschraubten Teilen □ 

31/32 Warburg, 11.10.2000 

st 
Jbergassel 

Der Sachverständige 

U6 Or 

S' 

SO 

* 

& ®zfrk 

Anlagen 
1 Zeichnung 

Werkstoffnachweise 
Erklärung des Herstellers 
Zusammenstellung 
Stückliste 

O Q 
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de 
1 BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE 

PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 

Bauprüfung und Druckprüfung 
2 Werksauftrag-Nr:: 

Prüf-Nr.: 
3 Objektart: 
4 Verwendungszweck: 
5 Prüfgrundlage: 
6 KENNZEICHNUNG AUF FABRIKSCHILD 

7 Hersteller: 
Herstell-Nr.: 

8 Herstelljahr: 
9 Herstellort 

Herstellerzeichen: 
10 Raum 
11 zulässiger Betriebsüberdruck 
12 zulässige Betriebstemperatur 
13 Rauminhalt 
14 Inhalt (Medium) 
15 VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 

Datum: 
16 Zeichnungs-Nr.: 
17 Vorgeprüft durch: 
18 BAUPRÜFUNG 

Datum: 
19 Die Ausführung des Objektes 

entspricht in den wesentlichen 
Teilen der vorgeprüften Zeichnung 

20 Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage 
21 DRUCKPRÜFUNG 

Datum: 
22 Raum: 
23 Prüfüberdruck 
24 Druckmedium 
25 Die Druckprüfung verlief ohne 

Beanstandung. 
26 ANDERE PRÜFUNGEN 

(z.B. Durchstrahlungsprüfung) 
27 BEMERKUNGEN 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft, 

die Abnahmeprüfung vor Inbetrieb- 
nahme ist daher noch erforderlich. 

29 Besteller/Betreiber: 
30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung 

wurde das Fabrikschild wie folgt 
gestempelt: 

31 Ort 
Datum 
Name und Unterschrift 

32 Anlagen: 
Zeichnungen 
Werkstoffzeugnisse 
Andere Dokumente 

en 
1 CERTIFICATE OF CONSTRUCTION 

INSPECTION & FIRST PRESSURE 
TEST 
for pressure vessel 

2 Works-order N°: 
Inspection N°: 

3 Vessel Type: 
4 Vessel Duty: 
5 Test Code: 
6 NAME PLATE MARKING 

7 Manufacturer. 
Manufacturing Nc: 

8 Year of construction: 
9 Location: 

Manufacturers brandmark 
10 Chamber 
11 Permissible working pressure 
12 Permissible working temperature 
13 Capacity 
14 Contents (medium) 
15 DESIGN APPROVAL 

Date: 
16 Drawing N°: 
17 Approved by: 
18 CONSTRUCTION INSPECTION 

Date: 
19 The main parts of the object have 

been manufactured in accordance 
with the approved drawings. 

20 Material certificates: see annax 
21 PRESSURE TEST 

Date: 
22 Chamber 
23 Test pressure 
24 Pressuring fluid 
25 The pressure test was 

satisfactory. 
26 OTHER TESTS 

(e.g. radiography) 
27 REMARKS 
28 The fittings were not tested, it is 

therefore necessary to carry out 
acceptance test before 
commissioning. 

29 Purchaser/User: 
30 To indicate the satisfactory 

examination the nameplate was 
stamped as follows: 

31 Location 
Date 
Name and signature 

32 Enclosures: 
Drawings 
Material certificates 
Other documents 

fr it 
1 CERTIFICATE DE VERIFICATION INITIALE 

D'UN APPAREIL A PRESSION 

Surveilance de construction et essal 
sous pression 

2 Ref. affaire usine: 
N° de dossier: 

3 Designation: 
4 Conditions d’utllsation: 
5 Code de contröle: 
6 INDICATIONS PORTEES SUR LA PLAQUE 

DUCONSTRUCTEUR 
7 Constructeur: 

N° de fabrication: 
8 Annee de fabrication: 
9 Lieu de fabrication: 

Marque du fabricant: 
10 Enceinte 
11 Pression de service admissible 
12 Temperature de service admissible 
13 Capacite 
14 Contenu (nuide) 
15 APPROBATION DE LA CONCEPTION 

Date: 
16 Plan N°: 
17 Approuve par: 
18 SURVEILLANCE DE LA CONSTRUCTION 

Date: 
19 La construction de I’appareil. dans ses 

parties principales, est conforme 
aux plans approuves prealablement 

20 Certificats des materiaux voir annexes 
21 ESSAI SOUS PRESSION 

Date: 
22 Enceinte 
23 Pression d’essai 
24 Fluide utilise 
25 L’essai sous pression a ete 

satisfaisant. 
26 AUTRES EXAMENS 

(par exemple, radiographie) 
27 OBSERVATIONS 
28 Les Organes de robinettene et de securite 

n'ayant pas ete controles. I’appareil devra 
etre soumis ä un nouveau contröle 
avant sa mise en service 

29 Acheteur/Utilisateur. 
30 Les contröler et essais ayant ete 

satisfaisans, la plaque du constructeur 
a ete poingonnee comme suit: 

31 Lieu 
Date 
Norn et signature 

32 Annexes: 
Plans 
Certificats des materiaux 
Autres documents 

1 CERTIFICATO Dl VERIFICA INIZIALE 
Dl APPARECCHIO A PRESSIONE 

Verifica di costruzione e prima 
prova a pressione 

2 N, Commessa-Ordine: 
N. Collaudo: 

3 Tipo di apparecchio 
4 Condizioni d'uso: 
5 Noma di controllo: 
6 DATI RIPORTATI SULLA TARGA DEL 

COSTRUTTORE 
7 Costruttore: 

N. di fabbrica: 
8 Anno di costruzione: 
9 Localita: 

Marchio del fabbricante: 
10 Camera 
11 Pressione di esercizio ammissibile 
12 Temperatura di esercizio ammissibiie 
13 Capacitä 
14 Fluido contenuto 
15 APPROVAZIONE DEL PROGETTO 

Data: 
16 Disegno N.: 
17 Approvato da: 
18 VERIFICA DI COSTRUZIONE 

Data. 
19 La costruzione dell’apparecchio 

e conforme 
al disegni approvati. 

20 Certificati del materiali: vedere aliegati 
21 PROVA DI PRESSIONE 

Data: 
22 Camara   
23 Pressione di prova 
24 Fluido utilizzato 
25 Esito della prova 

soddistacente. 
26 ALTRE PROVE 

(per esempio, radiografia) 
27 OSSERVAZIONI 
28 Gil accessori di controllo e sicurezza 

non sono stati verificati, I’apparecchio 
dovrä essere communque verificato 
sul luogo dell implanto. 

29 Acquirente/Utilizzatore: 
30 Visto I'esito soddisfacente delle prove e vertifiche 

sono state apposte sulla 
targa del costruttore le punzonature come segue 

31 Luogo 
Dala 
Nome e Firma 

32 Aliegati: 
Disegni 
Certificati dei materiali 
Altn document!' 

es 

1 CERTIFICADO DE VERIFICACION INICIAL 
DE APARATO A PRESION 

Control de construccion y pnmera prueba 
de presiön 

2 Referenda de fäbrica: 
Certificado nc. 

3 Tipo de aparato. 
4 Condiciones de utilizaciön: 
5 Cödigo de Inspecciön: 
6 DATOS SOBRE LA PLACA DEL 

CONSTRUCTOR 
7 Constructor: 

N° de fabricacion: 
8 Ano de construccion: 
9 Lugar de fabricacion: 

Marca del fabricante. 
10 Recinto 
11 Presiön de trabajo admisible 
12 Temparatura de trabajo admisible 
13 Capacidad 
14 Fiuido contenido 
15 APROBACION DEDISENO 

Fecha: 
16 Pianos nc 

17 Aprobado por: 
18 VERIFICACION DE CONSTRUCCION 

Fecha: 
19 La costruccion del aparato, en sus partes 

principales, estä conforme con lo pianos 
aprobados previamente. 

20 Certificado de materiales: ver anexo 
21 PRUEBA DE PRESION 

Fecha: 
22 Recinto 
23 Presiön de prueba 
24 Fluido utilizado 
25 La prueba de presiön ha sido 

satisfactona. 
26 OTROS ENSAYOS 

(por ejempio radiografiado) 
27 OBSERVACIONES 
28 Los accesonos de control y seguridad no 

han sido probados. el aparato debera 
sometorse a nueva inspecciön antes 
de su puesia en servicio 

29 Comprador/ Usuano: 
30 Habiendo sido satisfactonos los controles 

y ensavos efectuados, se ha grabado la 
placa del constructor de la manera siguiente: 

31 Lugar 
Fecha 
Nombre y firma 

32 Anexos: 
Pianos 
Certivicados de materiales 
Otro documentacion 



VAAHTO GROUP 

StblZer'Rütfrtechnik 
Internationa! GmbH 

Umstempelbescheinigung: 

Auftragsnummer: 103 823/12 

Maschinennummer: 74889 

Original Stempel Neuer Stempel 

Herstellerzeichen: CORUS 

Erschmelzu ngsart: B.O.S. 

Werkstoff: S235JRG2 S235JRG2 

Schmelzenummer: 210790 210790 

Probennummer: 1219D761 1219D761 

Rohrnummer: A650 

Abnahmestempel: 

Abmessungen: 
Anlieferungszustand: Nach Umstempelung: 

Bezeichnung: Maße: Bezeichnung: Maße: 

1 Ring FM395/196xRM45 
1 

Montageflansch 395/196x43 

Werkstoffgütennachweiß gemäß 
DIN EN 10204 (DIN50 049) 3,1 B 

Zeugnisnummer: DALZ/00/00552285/1 

Hersteller: CORUS 

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TÜV Hannover e.V. gemäß Schreiben vom 
09.05.1988 Zeichen TK. 
Für die ordnungsgemäße Umstempelung zeichnet veranwortlich: 

Warburg , 10.10.2000 
Umstempeiungsberechtigfe(r) 
Qualitätssicherung/TQ 



Kassel 
Bad Salzuflen 

HACKLÄNDER 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 

Kunde: Fa. Stelzer Rührtechnik Auftrags-Nr.: 3065874 

Folgende Zuschnitte: 

Stückzahl: 2 
Abmessung: Ring 405/186 
Stückzahl: 6 
Abmessung: Ring 260/92 

wurden gebrannt aus: 

Abmessung: 45 mm x 1300 x 2000 mm 

Güte: S235JRG2 

Originalstempel: 1219 D761 
210790 

Wareneingang: 

und vor dem trennen gestempelt mit A 650 

Kurzzeichen des Umstemplers: 

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des Technischen Überwachungsvereins Hessen e. V. 

Kaufungen, den 13.09.2000 



c 
corus 

Corns UK Limited A1 

Corus Construction & Industrial 
Motherwell, ML1 1PU 
Telefon: 01698 266100 
Fax: 266100 Ext. 394 
Telex: 777763 

Besteller 

F. HACKLAENDER GMBH. 

POSTFACH 101609 

34016 KASSEL 

GERMANY. 

Consignee p . HACKLAENDER GMBH. 

34260 KAUFUNGEN 
STATION;PAPIERFABRIK AGL. 
KAUFUNGEN GERMANY 

^Q9ogV 
Abnahmegesellschaft 

OWN 

AÖNAHIMEPRUEFZEUGNI® A2 

In Accordance with DIN.50049/EN10204 3.1B 

ORDER MARKS DIMS/3004337/QUAL/KAUFUNGEN 

All 

Corus Kennxeichen 

603870 

Kundenbeste 11 Nr. 

3004337 

Werks Nr. 

Werkstoff/Lieferbedingungen 
EN10025:1993 S235JRG2 

To A.D. Merkblatt W.1 

STEEL PLATE 8.000m X 2.500m X 45.00mm 
"N"- Normalised Rolled. 

PAGE 1 OF 1 COPIES 

Datum 
11/ 5/00 

Zeugnis Nr. A3 
DALZ/00/00552285/1 

PLATE REF 8717761 

060464/001 

A7 

L=Langs T=Quer Z = Sankrecht S = Oberfläche M = Dickenmitle Q=l/4 Blechdicke TH = 1/3 Blechdicke BS=Unterseite A=Supply Condition N=Normalisiert SR = Spannengsarmgegluht SA = Geallert 

BIO 

Anshal 

B8 

Schmelz Nr. Blech Nr. 

COO 

Probe Nr. 

B5 

Proben- 
zustand 

Cll 

grenze 
Re 

C12 

Zugfest- 
igkeit 

Rm 

N/MM2 

C14 

Re 
Rm 

C13 
Dehnung 

% 
A 

Lo = 

5.65/ 
So 

B5 

Proben- 
zustand 

Charpy-Kerbschlagarbeit 

10x10x2mmV 

C40 

C41 

Einheiten C42 
Joules 

C43 
Av. 

Erschmelzung 
B.O.S. 

C70 
Continuously cast slab. 

Sonstige Proben C50-C69 

Sollwerte 
Min. 

Max, 

1 21/0790 1219D761 01220D T 292 451 35 L 3 A +20C 95 93 108 99 

ANALYSE S C71-C92 
Si Mn Cr Mo Ni 

Tot 
Al Cu Nb Sn Ti ;EV 

Sollwerte 
Min. 

Max. 

Cast/Heat . 140 .220 940 017 .016 .026 .004 .026 .043 .018 .003 .0055 .003 002 .003 . 306 

Sollwerte Min. 
Max. 

■ • 
• • 

ln Namen von Corns UK Limited. 
Die Ergebnisse werden von Corns UK Limited bescheinigt und 
entsprechen den Anforderungen gemäss Produktbeschreibung. 

Ausgestellt im einvernehmen mit dem RW TUV Essen laut zustimmungsschreiben des RW TUV Essen vom 26.04.78, G-NR. 
11-3-6-155/74 wird auf die gegenzeichnung verzichtet. Ergebnis der besichtigung und massprufung : keine beanstandung. 

M.D.Houghton, Chef der Abnahme, Scunthorpe 
Alle ursprunglirh Pruthescheinigungen, die Corus UK Limited ausgibt, enthalten ein erhabenes Siegel, versehen mit imprägniertem CorusUK Limited Wasserzeichen, oder eine Kombination von beiden. Jeder Empfänger einer Kopie eines Werkzeugnisses ohne 
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/—(fÄl zwischen den Bohrungen geheftet 

32/~ 

22 

24 

1.4571 

3.2 

= -0.1 
° -0.2 

(36) 

3.2 

1x45 

1.4571 

8.5 

Q RSt37-2 

1x45 
(3) 1.4571 

0 

\A o.i IÄ 

24\ Stempel für TÜV 

und Chargen Nr. 

mit Abhängebohrungen => Standard 

ohne Abhängebohrungen => Sonder 
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■A 
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A 
TT .»-eO 

csv n 
80 

Geprüft 

0 7 5 2 9 / SOI 
Wien, 2 8, $ EP 2000 

technischer Überwachungs-Verein Österreich 
Erstprüfstelie/für Druckgeräte 

Vonwüfung. 

(_U 

539,41 

Prüf-Nachweis DIN EN10204 3.1B AD-W1 

SchwgißnQhfvorqnhpn 
Einsatz eines geprüften Schwefes erforderlich: jalEI / neinD 

Rührwerk-Type SDR 35-Ofl R 
Wellen-a 

Dichtingsart 

Kennzeichnung des Flansches: 

Betriebsdaten 

Chargen-Nr. 

Maschinen-Nr. 

Norm Kontur 

   max. 200T 
Betr.Druck max 10 bar 

Ausführ. 

Hülsen-0 

Schweitlfaktor 0.8b 

250/10 

Gpjnflj/erkstoff 1.4571 / 1.4571 Grundwerkstoff 1,4571 / RSI37-2 

Schweinzusatzwerkstoff 1,4470 

A * Decklage ffflC sf.4270\ 
i DIN8556vt j|xi5CrNiMn 18.8 

Schweißzusatzwerkstoff 14430 

A = Decklage 

WIG / DIN8556 - SG-X2rrNiMn 161? 

DIN EN25B17-B 

Naht A nach DIN EN25817 zu 

100% - Visuell geprüft 

Änderungsbeschreibung 

Zwischenlagentemperafur 

von 200° C nicht 

überschreiten I 

196h7 
196H7 
204H8 

behollen i 
Qlle Rechte vor. 

Ait“ 

S Beorb. 22.08.00 " 

ffciuhwerle Ro in pm 
' 2 ul. Abw. 

O.N 7168-m-S 
rofikiungsgrundsolz 
IHN ISO 6015 

Oberflächen 

OIN ISO 1302 

R St37 / 1.457 

Montagef ansch 
DN250 PN10 SDR-S 35-08 

Tete-w,321-00094 Aullr-Nr. 

)IN A Zeichnungs - Nr. AI i 

1 l 1321-00094-00- 



Fabriks-Nr.: ^ *1 
Vereins-Nr.: y|VlJ QO 

TÜV 
Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

mi 

Wichtige Information! 

TU ' 
Ö S T E K R G\i C H 

Der Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
in Betrieb genommen werden. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

1. Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers. 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TÜV-BW-002/ 10.96 



TPS. SS <S 

TU 
OSTERREI 

Abschrift der Bescheinigung 
für einen 

TU 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 240 

Dampfkessel 

Druckbehälter 

Fabriks-Nr.: ^-2 > / 

Vereins-Nr:: 

V e rsarrdb e h ä I te r 



448199 ABSCHRIFT 
Zahl: 

Druckbehälterbescheinigung 

TUV 

Hersteller Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort A-4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 8279 

Baujahr 2000 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar -0,25 / +1,0 
Zulässige Betriebstemperatur in °C +100  
Inhalt in Litern 55610 
Medium Methanol, Aceton 
Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsort der Erstprüfung und ersten 

Druckprüfung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der 

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der 

Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: Tvu 

Besonderheiten 

Wien, am 26. Januar 2001 

Diese Abschrift wurde über Antrag 
d®r Partei auf Grund des Erlasses 
dse Bundesministeriums für Handel 

und ’ '■ !uni ;559- 
' ' ' : — aus9e,®f- 

tiot. SU f ..ct 'na für 
mmCMJS - ■ ^ 

einö«tnv:enar Beende der wriader- 
“ Kahranden Untersuchungen. 

dh 

180 
ICH.IUI 

u 

Dipl.-lng. Holtmann 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481991 .doc 



Konstruktion u. Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung(en) und 
Werstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNOR.M M 7812 4087/00c 
Gk 1 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und 
deren Produkt in m 

3,2 x 6,95 = 22,24 

Verwendungszweck 

Lagertank Pos. 376.1 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser in mm 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschraube in mm_ 

Art der Sicherung gegen Verstellen 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481991 .doc 

Auszugsweise Veiwielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet. 



Zahl: 
448199 

TUV 
ÖSTERREICH 

Erstprüfung 

Vorgenommen am 26. September 2000 

beim Hersteller 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

ist der Prüfbericht beigeheftet. 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 

/«iw v-v" 
■ 

; §30® mgi 

>^üOchuno^> 
/.& % 

& 

Erste Druckprüfung 

Vorgenommen am 27. September 2000 

.»v 
■■9s 

X 

* \ 

CM 

/ 

beim Hersteller 

mit 1,3 bar 

Ergebnis 

keine Beanstandung. 

öclwftgy 
s, \ 

Ci 
m 7l ° 
•' o 

I^G'•»s 

Ort, Datum 

Linz, am 26. Januar 2001 

Erstprüfstelle für Druckgeräte 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481991 .doc 

Auszugsweise Ven/ielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

bei 

Ergebnis 

Ort, Datum Kesselprüfstelle 

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

4481991.doc 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet 



448199 
Zahl: 

TUV 

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

Auszugsweise Vervielfältigung nur mit Genehmigung des TÜV Österreich gestattet QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 01.2000 

448199.doc 



Zur Bescheinigung vom .f..*?’.J.3CI..&QÖX  
über ö;0* ErstprüLing und erste Druckpröfung 
des DruckbetiSUers, fahr. Nr.   

ii ii ii 

BEILAG 

— 

y 
TUV 

Oipl.Jtfng. Brat 

NIS 

Bauteil: Lagertank Pos. 376.1 
Kunde: Biochemie GmbH 

liinl:< 
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

90 

. s. • 

o 180 
SCH ULM 

& »5, m CHILLING 

2 
KM 

fahr .Nr.: 
Zng.-Nr.: 

8279 
4087/OOc 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL 211/1992§18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten Zeichnung, der 
Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Übereinstimmung mit dem 
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehörigen Verordnungen hergestellt und geprüft 
worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befund TÜV Prüf-Nr.: PZW 00 Z 1395 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoffen 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.12.00 Ing. Emst Steiner Ing. Anton Eitzinger 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER, ING. ERNST STEINER 
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201 -0271 /66, BLZ 15040 
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS 

HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. + + 43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
E-mail: office@hinke.com 



1 1 

□ □ □ □ □ hinke 
TANKS-BEHALTER-AN LAGEN 

Materialzusammenstellung 
Umstempelbescheinigung 

’ FB09.T2 

TP A - Rev. 0 

Ausgabedat.: 07.12.00 

Auftragsnummer: 4087 

Fabrikationsnummer: 8279 
Zeichnungsnummer: 4087/00c 

Besteller: Biochemie Kundl 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst 

Klöpperbodenblech BI 10x2000x4085 EN 10088 1.4571 10x2000x6900 601006 
Klöpperbodenblech 2 BI 12x2000x4085 EN 10088 1.4571 12x2000x6900 602220 
Mantelblech 1 BI 6x2000x5193 EN 10088 1.4571 6x2000x5193 602040 
Mantelblech 2 Bl 6x2000x3590 EN 10088 .4571 6x2000x3590 602220 
Mantelblech 3 BI 6x1500x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 
Mantelblech 4 Bl 6x1386x3590 EN 10088 1.4571 6x1500x3590 601940 

17 Flansch glatt (S6,15,21-25) DN 50; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 50; PN 10 211769 
18 Flansch glatt (S12,1 8) DN 80; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 80; PN 10 228312 
19 Flansch glatt (S5,11 ] DN 100; PN 10-ISO DIN 2576 1.4571 DN 100; PN 10 27241 
20 Flansch glatt (S8,9) DN 150; PN 10- ISO DIN 2576 1.4571 DN 150; PN 10 6J39 
21 1 RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10 - ISO DIN 2576 1.4571 DN 250; PN 10 H9088 
22 1 Blockflansch (S39) DN 25 (di = 020,7) BC 11.4 1.4571 DN 25 609680 
23 1 Blockflansch (S32) DN 80 (di = o90) BC 11.5 1.4571 DN 80 82599A 
24 1 Blockflansch (S36) DN 100 (di = 0lO9) BC 11.3 1.4571 DN 100 568060 
25 Blindflansch (S7) DN 50; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 50; PN 16 230277 
26 Blindflansch (S18) DN 80; PN 16 DIN 2527 1.4571 DN 80; PN 16 609680 
27 Schauglas (S3) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 DN 100 305480 
28 Therm.hülse (S13,14) M18x1,5; 1=172 BC 11.2/1 1.4571 M18x1,5 649035/400422 
29 1 Domdeckel+ Schaugl. (Sl,2) DN 600; s = 6 +1/-1 1.4571 Fert. Nr.D0700 26677 449649, 581300; 
35 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 336 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
36 Rohr (S6,15,24,25) Rr 060,3x3,2; 1 = 494 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
37 Rohr (S7,21-23) Rr 060,3x3,2; 1=125 DIN 2463 1.4571 Rr 060,3x3,2 460091 
38 Rohr(S12,18) Rr 088,9x2,9; 1=132 DIN 2463 1.4571 Rr 088,9x2,9 458388 
39 Rohr(S5) Rr öl 14,3x3,6; 1= 108 DIN 2463 1.4571 Rr öl 14,3x3,6 T-906050 
40 Rohr(S11) Rrol 14,3x3,6; 1=133 DIN 2463 1.4571 Rr 0114,3x3,6 T-906050 
41 Rohr(S8,9) Rr 0168,3x4,5; 1=148 DIN 2463 1.4571 Rr 0168,3x4,5 D892902 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 



/^Avesfa 
Sheffield 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gem EN 10204-3.1.B 
KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Bestellung - Votre command! 

08.05.899  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-04-03 DE0A-0818 397005-DE 
Avosta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Fact uro | 

002003 055770 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes. Band 
Ausführungsart ID, besäumt 

Grade"- Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

U-4zo&i 

Brand mark frtellerzelchen 
io du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp do I'expert 

AJA Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc£de de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 9990 10.00 2000 601006 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimlque 

c Si Mn P S Cr Ni Ho Ti~Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais |1 N/mm 2 = t MPa) F «= Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Hin 
Hax 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm 

C N/mm^ N/mm^ N/mm^ 

+20 240 270 540 
690 

+20 274 317 585 
281 314 573 

A5 

% 

40 

52 
56 

% 

40 

55 
58 

HB 

HB 

217 
156 
156 

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
WSrfnebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach DruckgerSte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
DruckgerSte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CM OOO/OO/A All 
Avosta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige ^ 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gern EN 10204-3.1 .B 
1/1 

Dato - Datum 

Your order • Ihre Bestellung - Votre commando 

08.05.206 

2000-06-14 DEOA-1478 
Load - Ladung - Chargom No Cert.No - Zougnl« No" 

Purchaser - Bosteller - Achetour 

Avosta ordor - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facturo | 

004484 060717 

420990-DE 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND 

Requirements - Anforderungen - Exigences 

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96) 

Rostfreies warmgewalztes, Band 
Ausführungsart ID. besäumt 

Grada - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 Yc3 

Brand mark 

frstellerzeichen 
ne du producteur 

Extent of delivery - Li 

▼ Sheffield 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

Melting process 

Ers chme Itz un g s a rt 
Precede de fusion 

E + AOD 

Item Pcs 
Pos Anzahl 
Poste Nombre 

10 1 

Etendue de Irvre 

Dimensions - Abmessungen - Dimensions 

 kg_ 
10880 

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 

Eprouvette No 
12.00 2000 602220 - 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

c . . Si Mn p S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

Test results - Prüfergebnisse - Risults dbssais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dfebut B = Back - Ende - Fin T 
Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

T 
T 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm^ 

240 

291 
284 

Rp 1.0 

N/mm^ 

270 

326 
325 

N/mm^ 

540 
690 
576 
583 

A5 

% 

40 

51 
49 

% 

40 

56 
56 

HB 

HB 

217 
160 
163 

.xorrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Ubcipräft nach AD-Merkljl,,,, WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 

n?.?'Ü Lnau P™*9eräte-Richtlinie »7/23/EGI durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für Druckgerate der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

CH OQQ'tOOMJ'S' 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(01226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

m 

IS09002 
Registration 
FM 20032 



1/1 /ffiftvesta 
Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng  
Your order - Ihre ßeetellung - Votre commando 

11.03.151  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dost. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnisform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff * Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/26 CNDT 17-12/1.4571 

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄT 

Gern EN 10204-3.1.B 
| Date - Datum Load - Ladung ■ Chargem No Cert.No - Zeugnis No 

2000-06-14 DEOA-1482 421103-DF 
| Aveeta order - Auftrag - Ordre Invoice • Rechnung - Facture | 

004091 060724 

Requirement« - Anforderungen - Exigences 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

\J ha 
Brand mark 

Herstellerzelchen 
Eigne du producteur 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de ('expert 

AJA 
A 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc^dd de fusion 

E + AOD 

Dimensions Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee No 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

12 8295 6.00 2000 602040 003 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C SI Mn P S Cr NI Mo Ti Nb Cu Co N B 
Schmelze .042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010 

Te*t result* - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2=1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

T 
T 

Temp 

+20 

+20 

Rp 0.2 

N/mm2 

255 

271 
260 

Rp 1.0 

N/mm2 

285 

305 
294 

N/mm2 

540 
690 
584 
573 

A5 

% 

45 

54 
58 

% 

40 

54 
58 

HB 

HB 

217 
147 
144 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Ksrrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

Of OCOUOo/G^ 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
ISO9002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
CERTIFICATE • ZEUGNIS - CERTIFICAT 

Gem EN 10204-3.1.B 
1/1 

KBR 

QCM.Hans Pernäng  
Your order - Ihre Beiteilung - Votre command« 

11.03.172  
Purchaser - Besteller - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dest. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnitform - Produit 

Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnli No 

2000-07-12 DE0A-1668 429971-DF 
| Aveita order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture ~ 

004258 062329 

T Requirement! - Anforderungen - Exigence! 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführungsart 2B, besäumt 

G.'tade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

Brand mark 

/^^Herstellerzeichen 
■^BSigne du producteur 

Inspectors stamp 
Abname - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 

A 

Melting process 

Ers chme Itz un g s a rt 
Pro code de fusion 

E + AOD 

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre 

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions 
Pos Anzahl 
Poste Nombre kg mm 

Heat No Lot No 
Schmelze Nr Los Nr 
Coulee No Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

li 8305 6.00 2000 602220 - 002 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

c S1 Hn P S Cr Ni Ho fTÜb Cu Co N B 
Schmelze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003 

Te*t raiulti - Prüfergebnisse - Reiulti dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Endo - Fin T = Tramverse - Quer - Traver» 

Hin 
Max 

Teat Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F T 
B T 

Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm A5 

N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

+20 255 285 

+20 286 

290 
318 
322 

540 
690 

578 

577 

45 

53 

53 

2" 

% 

40 

53 

53 

HB 

HB 

217 

160 

163 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) überein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle. Kenn-Nr. 0045. 

C4i OCOAQOSollt 
Avesta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 

Ö 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



Sheffield 
KBR 

QCM. Hans Pernäng 
Your order - Ihre Bestallung - Votre commando 

12.03.087  
Purchaser - Bottelier - Acheteur 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
HANS BÖCKLERSTR 36 

D-47877 WILLICH-MÜNCHHEIDE 
DEUTSCHLAND  

Dort. 

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH 
Product - Erzeugnitform - Produit 

Rostfreies kaltgewalztes, Band 
Ausführunqsart 2B, besäumt 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta 17-11-2TI 
TYPE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICÄTH ^ 

Gern EN 10204-3.1.B 
Dato - Datum Load - Ladung - Chargom No Cort.No - Zougni« No 

2000-07-03 DE0A-1606 427379-DE 
Avetta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung • Facture| 

004144 061888 

Requirement! - Anforderungen - Exigence! j 

ASTM A 240-99 
ASME SA 240 ED 98 - A99 
NF A 36-209 (05.90) 
EN 10088-2 (04.95) 
EN 10028-7:2000 
TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97) 

IA/ ^ Y3 

Brand mark 
Herstellerzeichen 
kna du producteur 

Inspectors stamp 
Abnamo - Stempel 
Estamp de l'expert 

AJA 
A 

ixtent of delivery - Lieferumfang - Etendue de Ih/re 

item Pc« Dimension« - Abmettungen - Dimensions Heat No 
Po« Anzahl Schmelze Nr 
Po«te Nombre kg mm  Coulee No 

Melting process 

Erschmeltzungsart 
Proc^dd de fusion 

E + AOD 

Lot No 
Los Nr 
Lot Nr 

Test No 
Probe Nr 
Eprouvette No 

8065 6.00 1500 601940 - 003 

-Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique 

C Si Mn P S Cr Hl HÖ T1 Nb Cu Co N B 
Schmelze .046 .48 1.54 .027 .001 16.85 10.59 2.07 .51 .005 .33 .13 .016 .0004 

Test results - Prüfergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Rn T = Transverse - Quer - Travers 

Min 
Max 

Test Ref 
Probe Ref 
Eprouv Ref 

F 
B 

Temp Rp 0.2 Rpl.O Rm 

°C N/mm^ N/mm^ N/mm^ 

+20 255 285 

+20 281 
291 

323 
323 

540 
690 
604 
578 

A5 

% 

45 

50 
51 

% 

40 

50 
51 

HB 

HB 

217 
160 
156 

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Oberein 
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung 
Wärmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt 
Verwechslungsprüfung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung 
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
Oberprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TÜV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung. 
Zertifiziert nach Druckgeräte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TÜV CERT-Zertifizierungsstelle für 
Druckgeräte der TÜV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045. 

0H QOdACP/oli 
Avetta Sheffield AB (Publ) 

KBR 

S-774 80 AVESTA 

SWEDEN 

Regoffice: Stockholm Sweden 

Telephone 

Telefax 

Telex no 

Reg no 

V.A.T no 

(0)226 814 18 

(0)226 813 16 

7030 AVESTA S 

556001-8748 

SE556001874801 

Die getteliten Anforderungen sind erfüllt 

Werkssachverständige 
IS09002 
Registration 
FM 20032 



FM FLANSCH ENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIEPvNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD W2 und AD W10  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60.3 10Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: Acroni 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 211769 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

unserem 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

iCmm - 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des, 

FM FLANSC 

SIERNDORF 

sachverständigen 
RK/GES.M.B.H. 

rVYJst / in J 



- 4Jwn QZoAUö 
slovenske zelezame Jt 

ZELEZABNA IESENICE 

si ZJ ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNAKONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Skj^enija 

Na/odnik / Kunde / Customer Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
SUNr./No. 

OtN SO 049 3.1 B 
EN 10204 3.1 B 

Datum /Datum /Date 

NaroälofiL/Bestellung Nr./Order No. 

180396 disp. 11044 

Vrstapeä 
Erschmetzugsait g 
Melting furnace 

Dobavni Bst / Lieferschein / Despatch note 

20703272/2/b vom 28.3-96 

Znak proizvaialca 
Zeichen des Hersteferwerks .w. 
Mark of the Manufacturer 'S* ^ 

Zf 

K 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr. 1.4571 
ch DIN 17440  

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

nh 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständingei 
Inspector’s stamp ^ 

*6tavno prevzemni pogoji / Lieferbedingungen / Terms of deBvery 

^ Merkblatt W 2 und AD W1I .0 

Poärija 
Position 

torn 
Stiarfe 

Schmelzen Nr. 
Heat No. 

TeJa 
Gewicht 
Weight 

Dknenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

Stkomadov 
Stückzahl 
Quantity 

WaltztaW (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

St. vzocca 

Probe nr. 
Sample no. 

kB 

tr:. 
015 21 1769 

II 
2400 
2430 

25-00/2000/6000 
it 

7870 :: 

7872 
7870 T 

Ein 
vJARMBEH 

/ernehmen 
LNDLUNG : 

mit 
Lö3l 

dem TüV Baye 
IUNGSGLUHEN BE 

-n (August 1965) 
[ 1060°C, LUFT ABGESCHRÖCKT 

Priloga / Anlage / Enclosure 

TskTYPOGFlAFIKANakio064W^« J 
- - - - J . 

N 
r ■ 

Zig in podpis 
FirmenstempeljiQd Unterschrift 

Stamp i 

ACRONI /u.^). er.’f‘rp,1 ^ 

C.Zelezarjev 8, Jeäenlce 

" - - nll£9.XV~l 



§L Stran 

Polrdilo o prevzemu B./Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B Nr20703272/2/bSe'£ 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Slvzorca 
Prob« Nr. 

Sample No. 

& Saris 
Schmelzen Nr. 

heat No. 

Smervzorea 
Probenlange 

Pos. ol 
sample 

Napetost teienja 
Streckgrenze 
Yield strengt* 

£L2$ X 

Natezha mJnost 
Zugfestigkeit 

Tensäe strenght 

N/mm1 N/mm1 

Razlezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

-AS— 

ilavosrt pteizkus/Karbschlagarteit / Impact value 

Smernorca 
PfCbentage 

Pos. o( sample 

ISo-jk rzof«c / Probe / Type 
P« 
bei 
at 

deduction 

of 

area 

•c 

Zahteve 
Anforderungen 

Requirements 

205 515 45.0 40.( +20 

7870 T 21 1769 

16 
■•Wr ■■ 

-is’-r- 

,vr 

■ViX-r- 

€; 

's 

6 

230 267 525 62.0 81.( 245 240 249 72.3 

Hardness 
HB 

134 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Glava 
G- Kopl 

Top 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

&. larie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 1769 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Vzdodno 
V • längs 

Longitudinal 

Preino . 
P - Ouer I 

Transverse 

%C 

0.019 

Tsk TYPOGRAFIKA Naklfi 064/47, 

FT 

%s X Mn 

0.51 1.78 

%p 

0.039 

%s 

0.001 

Oi N 

0.0133 

Cr 

17.04 

.Ni 

11.16 

%Mo 

2.00 

%Ti 

0.216 

Firmensten^j^r^jXterschrift 

/ 7/0 o •Z'l. 9 'l- 



•tlj D J. 

o 
STEEL 

ProUWnja prirobnlc In elcmentov 

SSK’ß&fö'i 
«bo6$S£?f$ 
lax; 064/861-19} 

lot 3456 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99 

Besteller TEH Beestell. Nr.: 39.069/hu 

Komm. Nr.: A006 

Wir bestaetlgen, dass die 

4 Stk Glatte Flansche DIN 2576, PN 10, NW 80/88,9 

Anforderung nach AD-Merkblatt W9 

aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571 

mit Abnahmcprufeeugnia 3.1 B nach DIN CO 040/EN 10 204 

vom: 11.03.1999 

Hersteller 

der Fa. 

APZ Nr. :20712321/2/a 
(«iah« Anlago ) 

Niro steel d.o.o. Jesenice 

ACRONI d.o.o. 
•r , . 

vom:14.08.1998 Schmelzen Nr.:228312 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden 

Oberflächen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 

Flanschtyp nach Norm 
Nenwcite 
Werkstoff Nr. 
Schmelzen Nr. 
Zeichen für Umstempelung 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) *■ 

Jesenice, den 31.03.1999 Umstempelungsberechtigter 
Dipl. Ing. Franc Brelih 

Niro steel d.o.o 

Jesenice 

$1(30 £01 



slouenske zelezame -A* 

'MfiKOiNA 
m m i t t E N i C e 

' SZ ACRONI d.0.0. 
Cüsla Borisa Kidriia 44 

SI • 4270 Jasanice 

TEHNlCNA KONTROLA 

Tol.: +386 64 flöl-441/33-lfi 
Telefax: 661-412 
Telex: 37-219 ZELJSN Si 

Poirano o prevzemu B / AbMcUimcpiüf/.eugni3 D / 

Inspection certificate B 
fii 1ml Ha 

DMüiiuaa.i B 
BN 1Ü2MX1 Q 

_T‘ iiiüHZl! .fcjni / Paid 

4A.y Ofc^niikjmi M../CMWMA 

221* 

OoüivAi Uli / LUWu-lwin / D*«*n. Ji nola 

20712321/2 vom Tl.8-98 

"'-NIRO STEEL D-0.0. 
P.P-125 
PROIZ. PRIROBNIC IN ELEMENTOV 
C.Zdazarjev 8 
4270 JESENICE 

Wrsüpüü 
Citfiwiwiuuattiic*.i/nn 
Uulung lumiai 

Znak pnwujjaka 
Zslcftan do* Haislalla/wd.ki 
U*ik at Uta ManuUchx«/ 

VrbJi (uRi / SuliUVLJ / Stoat Qrada 
YAnrWTMaTi 17/12/2 W.nr.1.4571 c2 
nach DIN l7imQ/EDT06  

PdaL L / Eruugnif /Product 
Blech 

Znü tvoddrtd» TK 
ZaictoM) da* Sadiv«ttUAd<ftg*rt 
Insaaeurt tramp 

Cdbavna pramaiMi page* I UatorDaoinjunoan / Tajeu of (toltoaiy 

%in Merkhlatt y2lED.9H. nnrt AH Win/£Dj7^ItJUfl0- 

mik4i 
PMüA 

turn 

Si.iarla 
EctW-n u 

HdalNd. 

Tala 
GajnlM 
uvajjra 

UonaiuiU 
A- massuftjdn 

fii.komadcv 
SiücKzahl 

ptoiia (totoeuija) 
WJJUUW (Qind nr.) 
rw- A*. fCvie rv*-i 

fil. vjsrca 

Picba nr. 
£>**/vU MI 

*0 mm 

igii 
% 

V 
22 8312 

I« Einvernehmen mi 
•JAuf e 
iia.oo 

ne Cegenzei 
1996)'* 

21 GO 11.00/2020/6000 

dem TilV 
nnung 

’iiV Bayern (August 1965) 
wurde dtirch den TuV BAYf 

3037 

Jt 
-Ä- 

M 
3037 T V 

BAYERN SACHSEN verzichtet 

t-.f 
1 :• 

* A 

|- 
IA I 

£ 

n<fao* / Antova 1 Endotura 

T 
./. 

2f0lnfaq]ii 
PlrmanUanvaoJ 1 

Sump and! 
undumam 4 

r- 
WM4 427QJLS 



r 

U'03 

[ Potrdilo o prevzemu ß / Abnahmeprüfzcugnii; ü / inspection certificate B «1: 
I   Ha. 

Sutn 
Smiu 

PlQd 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

tU. vl> M I i  
/<«*■«/. Wnaüxil». 
Script. Na. I H 

Anlaa»<unjM 
Aaqwtfitnu 

SfllNHlaCI 
notMwiu« 

Po* * 

3037 T 22 Ö312 

WARMEEHANDLUNG 

-OBER PUCHEN 
-PflClHJNG AUF 
-PflilF JNG AUF 

$U4ckgr«rua 
fcfajttftngtn 

Ü-2S—\% 

AUi_kA. %. iju ZuQ/iU*.--4 T«n*d* üiuyitf* 

Nilw1 

215 250 

287 339 

N*noi* 

500- 
730 

Bixtoiak 
UrucfrJcruiuftQ 

EtortflUion 

■A5-  

lAivailri pniüua 1 *n. y* 

Wri«<] 
PtatunUf 

AM. 

35.0 

558 

LND 
UJSll N(j5ULÜHEl\ 
MASS PRÜFUNG 

tvfERKSTOF PVERUECtdLUNG 
'ANDI3KEIT GEGEN XWTl.i 

BEI 1030 
OHNE UEAfo 

BEST/ 

UoogiLn p«&ut 
fiitytUini) 

|£nglod 

C2.2 

JSQ=!iU r*C / PiOÖi / Tjrpa 

55 

>300 >300 >300 

C, UIFT /BOEOCIplECKT! 
laTANDUNG 

OHNE BEANSTANDUNG 
RKRJ STALLINE JCORfldsiON 

+20 

V. 

It 

_a 
Kemicna.analiza/Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition 

Girt 
6- ICäfil Top 

»to. M- Fwt 

{■.Uli 
SchnMj.nNf. 

HMNH 

.22 8312 

%c 

0.014 

Mdcilot 
V- Langt 

Lonjjutnal 

Pk^np 
p. CW 

TldliWM 
Ta* TYPOMftftM H*M 

*Tlr 

*3 

0.74 

*Urt 

1.86 

*p KS 

3.036 0.OG1 

%HN t> % 

0.0077 16.57 11.1 

. * Mo 

2.02 

t, n 

0.241 

ZiO in pad pis 
fimienstartUMJ i/ojXUnlofschn 

amp p 

'a *t 
r • 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2,  

41 Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88.9 CftO0O*0oMH2 10Stk. 
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3G«C#U4ü/fW 4Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CPOOO^QOAZO^ 5Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

Der Firma: 

® Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

FAFER 
gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
27241 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift des 

FM FLANSCH 
chv 

SIERN 

rständigen 
ES.M.B.H. 
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axoure ustNca s.A. f AS WUE nr FER DE CHARLEROI 

B.P. 173» - »-6000 CHARl£ROHldSl(M<l 

CUBTT/OÜBTOMaE / BBfiTlBllEa / tXK?nB 

Pi, ACCIAJ VENDER SJ>-A 

Via Nobel, 3/A 
H110OPAEMA 

CI5644DU19.aW9. 

TOLU LAMINEEfi A CHAUD 
HOT nni-1 .«» PLATES 
WARMGEWALZTE BÜCHE 
LAMHRI LAMINATE A CALDO 

fc€B tmte 
daj.ialfl.pvUi» : 3LIA 
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MJ
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Q - VG 
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5- 5 csm& \ 
cfVY’U^ 

nfdäii 

sar* 

5000x2000x20.00 

K'i*kfioi 
MaH" 

mtk 
wN* 

505361/1'>3 

tr# 
Hai IT 

27241 

fTt. 
MM* 
Ml Hr 

■ N* 

505351.1001 
505351.5002 
$05361-3003 
505351.5001 

5UxatonfwAq»mntn^iM«ddfacMm--l-rr*J*,voltBMA^ 
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1 

.AZBJNB. 
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PRÜFUNGEN 
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-ft— 
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KB10 HD 10 HI io EAHOV 
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SU0 
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77141 

S0M41MO2 
1053613013 SD 

30 
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I» 
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117 
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14« 
kU 
160 
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IS7 
3M 

COULEE 
KKAT 

COULEH 
HEAT 

77241 

«EEATl 0 

TIA>N TVC 

13 19  ao» 

ao» 

071 

O/OOCB 0J79 

NI 

iOÄD L6.6S9 1066 0453 
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DaUvacy eajÄkn 

sinsroiiwrc 

CONFOR 
ACCIAI 
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hat ta HWTÜV ESSEN 
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ER s.p.A. 

 raOFUNQAnF I  
1WSCHSLONO CMNB BEANSTANDUNG. 

mit£S55£fe*^S5! 
TM* - DXuca - Data 

&UA Y-1999 

X£E EufMKar 

aAYETALBXANUXA 
C^C. IOUE D£ 

trGiJtrS 

4 

V
/t

fV
fy

 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIEP.NDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB 100;  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3CM OOOAOo AA$(c 7Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN150 CM 00OAOO 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: ACERINOX.S.A. 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 6J39 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1 .B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des Werhsachverständigen 
FM FLANSCHENlWERK GES.M.B.H. 
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ACEWNOX.S.A. 

FASIOCA DEL CAMfO 

DE GIBRALTAR 

PALMDHBS (LOS GARRJQS) 

TFNO, pl) -J6429300 

FAX . (Je-ML12MU 

‘.O.BOX.Ö 

IIX) LOS BARRIOS (CADR) 

B.t(«ll«r - Costumer 

ACCXAX VENDER S.P.A. 

PrOtflsgorttend - /Luids 

BLECH (PLATE) 
Wsrkstoff- Normte*.Standard ■ Grade of Material 

X6 CrtliNoTl 17-12-2 

Antarüerunßan: 

Tqchnlcal requlrfnenta 17Aag / M w2 , TRB 100 3- AD-HBRKBU.TT W10 EN-10029 B 

Zeichen des Lleferwarks 

EJrjnd of th» manufacturer 

DIN ISO P002 / 
CH 2SW2 JJ 

Abnahmopriifzougnifl B 
inspection Certificate B 

PrQf• Nr 

IniptCtlOO NO. 
355748 1 / 

ACCORDING TO 
NACH EN 10204 3,1,0, 

"ZußikTtfnung«ehralben dea TÜV &»don vom 21. Februar 1903* 
Lener of approval from rha TÜV Baden dated 21-2*83 

'Laut Saf\r«lben de« TÜV Baden e.V. vom 20 Juni 1909 wird auf die 
Gegenzeichnung verzichtet." 

TÜV Boden renounce to tho ca uni era fff oe tore according to their latter date 26-8*83 

ITALIA 
Auftr*£* Nr - £*jr octiar NO. 

AE 44757 

fca*talluf>H Nr - yoi* brdor No. 

114B5/99 

Warkitotl Nr und Uo/ommord - Mht^li'^dT And Condition 0* 6aJ*vary 

1.4571  II* 
WSSSR - Workj SS 

ACX- 2B0 

Sttmc»* do* S»C*Wtf.r4ndlQ*<i. 
Inooactor'c it*r*o 

Drachme Izung t*r\ - £ loo I making Pro««« 
A -AOD VcrfVMBn - *00 ****** A 

kenrtHiCiVMing «Marking 
SchrnaUannummar - N," 0» eolL 

2727 

Pvm Nr 
tram No. 

"iy 

StflckrtN 
Quornlry 

Atmowjng • DkYMOOOnf 
mm 

25,^0 X 1.5ÖÖ,00 X 4.0&0.00 

BchmolZ« Nr- 
HMT NO. 

"T5XF "5 2 6 J3 9 J 

PrDb# Nr. 
Tost No. 

CtmnlKh. Armlymm - Ch*mtcal CorrKMlHon 

Schnvlu Hr. 
Hue Ha. 

AnfonKruh0<r. 
nMulrwn.ets 

«J39 

0,OB0 

0.031 

16.500 
18.500 

16.778 

2,000 

1,533 

2,000 
2,500 

2,290 

MI 

10.500 
13.500 

11,156 0,030 

0,015 

0,001 

1,000 

0.432 

0,700 

0.27B 

MuhmbcA. Bomcfwftan - At. eh «Vail P.oeartlM Pf. Timp./T.TtrTVp. 20 y 
AbnüeäuMen woe,-uQ> 

PM. of Tost 
so-v ] so-v 

\ALOR 3 
:so-v 
TALOR 1 

Protw NT 
Tat Na 

AS up l.o 
N/HW2 

250,00 

Rp 0-2 
K/MK2 

Rm. 
’ 'AIJOR Dim. «a# U/MH2 

55,00 55,00 35 r °0 55.00 
width »TNckn**# 

215,00 500,00 

730,00 
Anforderungen 
toqülrtnwTts 

205,0 217.0 214,0 51,9 370/5 336,2 576.5 45,000 25/00 D2SJ39 J C T 

A 
U-E 'ORIGIN 

DER S. 
FOR CON 

>,A- CIA AC 
KSACH VERST AN DtQ EH 

work InapacIO' BMkndgung und M#*ftaritroll« wurden tfurchgafQhrt: 0.0 
Suri«c* **» dlmeneioft« aawolled: OX. 
[>r WarkfttOff lit bnftÄndlfl g«gan lmedvln»fllna Kor/o*lan gam!«» DIN-GO014 
Th« I« rwlftwM 10 lniargrer»w*er corroalon l** according IQ OlN-50914 
5©«kua»kOptOCh« kJomillft«p*tjfuna; O-0 
9pöotrom«trfC#l Wondty tun O.K. 
WrmcDolWdUjng: GBhen W—  

Hut Crilim*m: 

und AMdiroC^Wl mft... iHft,   

Caaaa0._.W^h.«i.r.. 

1OS0-1.10O 

J. Vequoro 

Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift gültig 
gemäss E-Norm 10204 

PM^OAU.  ASS.®—. 

— i3i.-llU.il1 



ACERJNOX.S.A. 
FABRIC*, DGLCAMPO 
DE GIBRALTAR 
PA (.MONELS (Lös BARDOS) 
TTNO.tX) -3^29300 
FAX p4)-3*429311 
P.O. BOX. 83 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CU£NTE 

tm 

PIN i» «02 / 
V J 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERT1FICADO DE INSPECTION 3.1 .B 

ACCORDING TO EM 10204 
S£GUH 

CEimnoATt hr 
CEfWPCAOO V 3 55710 1 / 1 

ACC LA I VEJJDEJl S.P.A. 
VIA A.NOSBL U-3/A QUART. 

43100 PARMA ITALIA 

HECRJERIMENTS ' ' 

NORMAS APUCABLES 

A3TM-A-24 0/97;A-4BQ/9-7;ASME-SA-2«0/9fl . 

Our öftkr no. 
n/padido 

'tout ordor no. 
s/pvdido 11405/99 

S&XZ  
MATERIAL 
ACX 280 

TP-31ST1 

FINISH 
ACABADO 

Nro.l 

iNirttT0ft'TSTAM> 
SELIO DEL INSPECTOR 

TRAM HARK 
SELL0 DEL FABRICANTE 

5TEELMAKINQ PROCESS 
PROCESO BE ACERIA 

CONTENT 
CONTENIDO 

COIL/BOX 
BOBlNA/CAJA 

THIEEHHsT 
FSPESOR 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

WIDTH 
ANCHO 

LENGTH 
LAfUjO 

MARKS 
MARCA 

QUANTITY 
Pt£ZAJ 

026J39 JA 25,00 1.500,00 4.000,00 30 026J39 J 
A/WbfZ 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSJOON QUIMICA (%) 

HEAT NO. 
COLA DA CR 31 

REQUIREMENTS 
RRQiusrras 

0,000 
IS,000 
IS.000 2,000 

2,000 
3,000 0,100 

L0,000 
14,000 0, 045 0,030 0,750 0.700 

5J39 0.031 13,770 2,290 0,015 11,156 0. 030 0,001 0,492 0.27B 

MECHANICAL PROPERTIES CAHACTERISTICAS MECANtCAS 
COIL 

PJ*OB£TA 

REOUWantNTS 
R£wt$rros 

RA. 

H/MM2 

515,00 

Rp 0.2 
N/HN2 

205,00 

ASO 

* 

95,00 

CO 

026J39 J cr 576,5 330,2 52,9 B6, 0 

CONFORM 

ACCIM 

^IGlNAL: 

S-©«< 

INTERGRANULAR CORROSION TEST 
CORROSION PmRSRANVlAA TEST 

ASTM-A-262 PRACTICA E 

fi E M A n KT 

■unraS AND ejMENWÖNM CONTROL 
INSPECCION SUPERFICIAL V OWEMSICNAL 

OBSERVACIONES 

Temperatur» de hipertemple enerc 1050 y 1100 * C- 

SATISFACTORY 

Salfclocrorl* 

WOTElWiHCTOA 
wspeCron J.A SIMON 

PALMONES. 20 DICIEHBRE 1999 

■rrr,!wnui 



ACERINOX,S.A. 
FABRICA D£L CAMPO 

DE GIBRALTAR 
PALNpNJS (LOS BARWOS) 
TFNO (3«) -3tA29SD0 
PAX (}4)-3<LiS2WII 

0. BOX.« 
375 LOS BARRIOS (CADIZ) 

CUSTOMER 
CLIENT? 

REÜÖCIfiMENTS 
NÖRMAS APUCABLES 

NPA-3S2DS 

"TRADE MARK 
SELLO DEL FABRICANTE 

f 

DIN iso WK y 
EH IfOOl I. 

INSPECTION CERTIFICATE 
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1.B 

ACQOHDWQ TO EN 1020A 

SSQVN 
CERTIFICATE N’ 
CCPTIFICAOO V 355740 1/1 

ACC1AI VENDER S-P-A. 
VTA A.HOBEL N.3/A QUART. 
43100 PARKA ITALJLA 

CONTENT 
CONTENIDO 

J25Ö54 

COtUBOX 
BOBiNA/CAJA 

D2SJ3S JA 

INSPECTOR’S SVAMP 
SELLO DEL INSPECTOR 

Our Oitllf AD. 
n/pedfdo JUS 4*757 

Your ordor no. 
i/pcd/do 11465/99 

GNADE 
MATERIAL 
ACX 2B0 

26 CNDT17.12 

FINISH 
ACABAOO 

STEEL MARINO PROCESS 
PPOCESO DE ACER!A 

TMickNBS 
espesoH 

DIMENSIONS 
DIMENSIONES 

—WDTH— 

25,00 

AHCHO 

1.500.00 

-TESonT 
LARGO 

4-000,00 

MARKS QUANTITY 
UA PCA Ar HEZAS PROBETA 

30 02GJ39 J 

CHEMICAL ANALYSIS COMPOSICION OUIMICA (%) 

MIAT NO- 
COLA DA 

raouiHCMonx 
RSQUr&TOS 

6J3 9 
0# 060 
Q, 031 0/165 

CR 

16/000 
18/000 
16,776 

MN 

2.000 

1,533 

HO 

2,000 

2,500 
10.500 
12.500 

2,290 LI.156 
0 m 04 0 
0,030 

0,015 
D/001 

0,750 0.700 
0.278 

TI 

MECHANICAL PROPERTIES CARACTEFUST/CAS MECANICAS 

COIL 
PftOBCTA 

Km. 
djij N/MM2 

REQllIRSMeuTS 
xeoutsrros 

Q26J39 J 

540,00 
740,OO 
576,5 

Rp 0-2 
N/MW2 

220/00 

338,2 

Rp 1.0 
N/HH2 

260.00 

370,5 

X*T 
% 

51,9 

HRB 

86,0 

WTEJIOAAffcjLAR CORROSION TEST 
COMCSfON IHTERGfUNVLAA TEST 

NFA OS-159 - Tl 

AC.rTA T7 

)0NF0W IRIGINAIGE 
Fl> « T> 

HUH/ACü AND m»i0i SIGNAL CONTROL 
JNSPeCOOH SUPERFICIAL Y CHH£HSJOHAL 

H £ M A H K 3 QBSERVACIONES 

Tep^ieracuce d1 hypertrampe antra loso ot 1100 * C- 
Contenu an bor= non garanti infarlavr ( 0,0015 %. 

SATISFACTORY 
Salisftciorla 

WORK INSPECT OR 
INSPECTOR 

PALMONES, 

J.A. SIMON 

2B DICIEMBRB 1933 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel. Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Dlech 
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A Ort: Sierndorf 
 ADW2.TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 2Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: H9088 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSC 
W de 

A-2D11 SIERNDORF 

achyerständigen 
ERK/&ES.M.B.H. 

Ui OC&AOOU/g'/l 
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0001540 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 OO51O87.R0O 

I Your order - Ihre Bestellung - Votre comniande 

Purchaser - Besteller - Achetur 

DesL 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

401257 000883 0 

Avesta Sheffield Gesmbh 
Anton Bmcknergasse 20 

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE 
ÖSTERRIKE 

Requimients - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Klasse N 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
. /Ausführung c2  

17-1 l-2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Mark x;V?’ 
Herstellcrzeichen 
Signe du Producteür 

''■*A [w) Inspectors stamp 
Abnahme - Stempel 
Estamp de l’expert 

DJ 
Melting process 
Erschmelzungsart 
Proc^de de fusion 

E+AOD 

Marking - Kenhzeiiqhnumg - Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. 
Extent of delivery - Liefenimfang - Etendue de livrasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombre  kg mm   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

11 

Plate No 
Blech Nr 
Tnlf.No. 

30* 1500* 3000 H9088 79762/000883111 

3334 2703, -2704,-2705,-2706 

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulee No 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti 
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 2.00 0.25 
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.5 13.5 2.50 0.70 
H9088 0.05 0.3 1.5 0.028 0.000 17.1 10.6 2.09 0.53 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mni^ = I MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 
Blech-NrRicht. Ort 

Rieht 
T = Quer 
L = Längs 

Ort 
F = Kopf 
B = Fuss 

Form 
P = Flach 
C = Rund 

Lage 
1 = Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 = Norm 
4=1/4 der Dicke 

Lage 

Min 
Max 
2703 

Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 
C N/mm2N/mm2 

215 250 

20 223 281 

Rm 
N/mm2 

500 
730 
568 

A5 
% 
35 

53 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden lnt +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

(35? 

V BSi Quality Inspector 

KHQIEMM 
mi 

FM 09184 
Cwlincaie n*. 



ooolSio 

Irwine 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN IO 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

000510 4115 0051087.R00 

m 

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 

C Joule Joule 
Min 
Max 
2703 T F 3 P 20 141 156 

Joule 

152 

MW 
Joule 

55 

150 

Korrosion 
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e. V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POST AL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586-470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Säte/Registered office Stockholm Sweden 

v BSI Quality Inspect 

WMIi 
KWW 

KttfiTIMU 
BBB 

FM 09184 
('crimeata Na. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO0AOO/4Uf 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMO&040<X4Z>0?- 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift 

FM FLANSCH 
des er chvefständigen 

KQES.M.B.H. 
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000231721001 DUISBURG-SUED 

DISPO-NR. 

; ro - 
*—'U J . /V 

THYSffiN 

THYSSEN KRUPP 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I’usine 

4 1.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

DireR 
03.0/0 

Phone/Te. direct 

TEL.02035275207 
■3103304  PAyr02033373213 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 1 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF f SCHMELZ-NR., FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X XAX X 
Marking: SuoDlier’s. mark' 
Marque: MATERIAL» HEAT~ND.» MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X7XX*X 
KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECT0R rS STAMP/POINCON DU RECEPTI ONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH «*** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

NOMBRE 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

POIDS 

GEWICHT 
THEOR. 

WEIGHT 
THEO. 

POIDS 
THEO. 

SCHMELZE BLECH-NR 

20,0 X 2000,0 X 6000 [rm] 

1 
1 
2 
2 

KG 
1943,000 
1943,000 
3890,000 
3890,000 

HEAT 
NO. 

NO. DE 
COULEE 

609680 
609680 
* 

** 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37314202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daB die Ergebnisse der PrOfunger 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons oue les resultats des essals son* 



w ZEUGNI 5/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5PP-NR.  

THYSSEN 
# % 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d’avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

3103304 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/TÄ. direct 

TEL.02035273207 
FAS rp?033375213 Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 35 
A 1024 WIEN 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N0 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

5 Mea?klngChnU"9 WERKSTOFF? SCHMELZ“NR . » FERT I GUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X X 

Marque: MATERIAL» HEAT~NO . f MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marqued’usine: 

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE XXX 

C, 

"KRUPP THYSSEN NIROSTA" "XXXXX I 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN 7. 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 7. 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

609680 

C 
,043 

CR 
16,390 

SI 
»430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,340 

,029 

TI 
.320 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 

S COULEE LABORAT. 
,0010 

AOD 
ADD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This is to certify, that the t^at results are 
in agreement with the specifications. 
Nous conflrmons aua les resultatn d«s nssnis sont 



V ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

JH5PQ-NR.  

THYSSEN 
a m 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de i'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Dalum 1 4.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/Te. direct 

TEL.02035273207 
Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GflBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

3103304 :  rayr 030332752 1 3 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatl-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
MatOriau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

MarkingChnuno: WERKSTOFF I 5CHMELZ-NR . » FERTIGUNG5-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: )( 
Marque: MATERIAL» HEAT~NO . » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ma^ued-uslne: 

MATERIEL» NO. DE COULEE.NO. DE FABRI CAT ION/D ’ EPROUVETTE X^CX 

“ KRUPP THYSSEN-NIROSTA XXXXX 

s 
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CAR ACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM* 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 280 

RF0»2X 
2) 0013 318 

RP 1 7. 
3) 0000 

RM R/ LO A AGT Z RM X A 
RM 

N/MM* X MM X X X 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. 

609680 

PROBE-NR. 

*29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EIM10029KLA Ort: Sierndorf 
 ADW2.ADW10, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 200/84/160/8xM 16 Sackloch/28mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN 10204 

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 82599A 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (§) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift de 

FM FLANSC 
sach er 
RK 

rständigen 
.M.B.H. 

CM 000400 yf^02 



IP mno 

CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 

EN 10 204-3.1.B q(?0/Z3 

Page 
Seite 1(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachcmi LOUCIF 990707 7293 9070840.R0O 

Product - Erzeugnisform - Produit 

Grade - Werkstoff - Nuance 

Your order - Ihre Bestellung - Votrc commando Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No 

02.03.393 •fOOS<fg 901859 6158 

Purchaser - Besteller - Achctur 

Avesta Sheffield Logistic 
Postfach 460254 

DE-47856 WILLICH 1 
TYSKLAND 

Requirments - Anforderungen - Exigences 

TRB 100/AD-Mbl. W2/AD-Mbl. W10/DIN 17440 
EN 10 029 KL. A 
Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall 1, - 200 C 

Dcst 

Rostfreies Blech, warmgewalzt 
, /Ausführung c2  

17-11 -2Ti 
W.-Nr. 1.4571 

Brand-Writ;.' • 

SlgneduPnxlitothir^^ [w) 
stomp - ^ 

Eskci^iJe 1’expert 

DJ 
Melting process */.: 

Erschroelzungsart 
Proc&M de fusion:'*'; 

E+CLU 

Marking -Kennzeichntimg ■'’Marquage 

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. * 
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livtasion 
Item Pcs Dimension - Abmessung 
Pos Anzahl 

Nombrc kg  mm   

Heat No 
Schmelze Nr 
Coulee 

Lot No 
Los Nr 
Lot No 

25 

Plate No 

Blech Nr 
Tflle No 

30* 1500* 3000 82599A 67814/901859252 

2026 3401-1,-2 

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique% 
Heat - Scmelze - Coulte No ?' 

Min 
Max 
82599A 

C 
0.00 
0.08 
0.04 

Si 
0.0 
1.0 
0.3 

Mn 
0.0 
2.0 
1.5 

P 
0.000 

0.045 
0.025 

S Cr 
0.000 16.5 
0.030 18.5 
0.001 16.5 

Ni 
10.5 
13.5 
10.5 

Mo 
2.00 
2.50 
2.05 

Ti 
0.22 
0.70 
0.46 

Test results - Prüfergebnisse - Resultats des essais (lN/mm^ * 1 MPa) 

Mechanische Eigenschaften 
Zugversuch EN 10 002 

Rieht Ort Form 
T = Quer F = Kopf P - Flach 
L ■= Längs B - Fuss C - Rund 

Lage 
1 “ Mitte 
2 = Oberflächennah 
3 * Norm 
4 » 1/4 der Dicke 

Blech-NrRicht. Ort 

Min 
Max 
3401 T F 

Lage Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 
C N/mm2N/mm2 N/mm2 % 

215 250 500 35 
730 

C 20 225 287 568 54 

Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

Orgnr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 

Säte/Registered office Stockholm Sweden 

& Kl Quality Inspector e» NWK» 
I BRUMM 

ans 

FM 09184 
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT 
EN 10 204-3.1.B 

Page 
Seite 2(2) 

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr 

QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 9070840.ROD 
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 
Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert 3 MW 

C Joule Joule Joule Joule 
Min 55 
Max 
3401 T F 3 P 20 158 173 167 166 

Korrosion 
Prüfung gem. DIN 50 914; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung 

Weitere Informationen 
Bei 1100 C lösungsgeglüht und in Wasser abgeschreckt. 
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2 
Überprüft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung 
Aktenzeichen des TÜV Nord e.V. 0121WL12640. 
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprüfung(spektroskopisch): 
ohne Beanstandung 

Avesta Sheffield AB (publ ) 
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE 

S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 
Sweden Int +046 (0)586 470 00 

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801 
Sätc/Registered office Stockholm Sweden 

TELEFAX 

Nat 0586 -470 16 
Int+046 (0)586 470 16 

SB 

V SS! Quality Inspector 

ö 
m 
DUAIIW 

IRH 

FM 09184 



FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeorrihel, Ringe, Ronden 
und Zuschnirre ous Blech 
ADV/O/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-09 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Sierndorf 
 AD Merkblatt W2, TRB 100  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. 8Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 

gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 568060 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANS 
ksathverständigen 
EFdktfES.M.B.H. 

CM ÖODAOOAZO1+ 



«kl(An WCOHK.: 

t fcrWlMMHMN* 
Shipomg paper No. 

N° d'ivta de llvraison 

30041l4090 

ZEUGNIS/CERI" 1 F I CA TE/CERT l F I CAT 
NR. (NO.).' 174003 DU I SBURG-SUED 

D.I.BßQzWß^  

THYSSEN 
M \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

\ierk6-Nr. 
WorK*-No 
N° da l'uline 

41.73721 

‘Boslell-Nl 

Ord<M Nd. 
N° de commande 

Oelum 24.06.99 
Direktwahl. Mausruf 

Phone/Te direct 

Te-1.020.35275207 
r 3102854 'FAX.) 0 2Cl STITTS,? 1 . 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

IIBNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

Thyss<rt KruOO Stahl AG 4 7Hil Du'Süurq 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

EN 10204 
EN 10204 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

:ERTIFICAT DE RECEPTION 3.ie 

BlaH-Nr 

Page-No l 
Page-N° 

Werkstoff /1. iglerDcdingungcn 

Quality / Specification 
MatCriau/Conditions de livraisgn 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. 0 2 

Kennjeichnung: WERKSTOFF» SCHMELZ-NR-, FERTI GUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lialerwerkea: 
Markina1 Supplier s mark: 
Marque: MATERIAL, HEAT-NO . , MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usin,: 

MATERIEL, NO- DE COULEE,NO. DE FABRICATION/O’EPROUVETTE 
  !- KRUPP TMY55EN NTRTJ5Tff   

XX 

xfxx! 
XXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIRDSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH. GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

GEWICHT SCHMELZE Etl.ECH-NR PAKET 
THEOR. 

J0S. 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

ISTUECK 
ZAHL 

GEWICHT 
GEWOG. 

TEM NUMBER 
PIECES 

WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE 
THEO. NO. 

20S. 

)0 4 

NOMftfiE 
PIECES 
30,0 X 

PQIDS 

2500,0 X 8000 

POIDS NO. DE 
THEO. COULEE 

C nm 3 

NO. DE TOLE 

KG 
1 4845,000 
1 4845,000 
1 4845.000 

568060 68959101 
*■ 

* * 

PAQUET 

THYSSEN KRUPP STAHL AG £s wird bestätigt. daß die Ergeonia3C tier Prulungi: 
den voromtiarten Lieferbedingungen ertlso'cchnn 

This is to certify, fhai the test resufta are 
m agreement with tho specifications 

ZeolmlR Annahmelechmk 



Shipping paper No. 
N° a a»i8 da llvralaon 

DOOM14090 

ZEUGNIS/CERT I FI CArE/CERT IFI CAT 
MR . (NO . ■ 1 7400-5 OUI F.PL'RG-SUED 

0 I laPO-NR . 

A 
THYSSEN 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

~F 
WerkS-Nf. 
WorK5-No 
N° de I usine 

41.73721 

Bilieu. Ni 
Order No. 
N° de commnnrin 

j Dalum 2 4 . 0 6 . 9 V 

i DireMwahi-HauS'uf 
Phone/Te direcl 

fei.0203527520 ? 

Tf«y4b£n Krupp $blM AG *1716' DuiRtkrfg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FRFUDENAUER HAFENSTR. 2h 
A 1020 WIEN 

ABNAHMEPRUEFZEUGNt1 

'31028 TT* : 'FAX.: V? 3 27*5 l ,j 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 

DOCUMENT OE CONTROLE DES MATERIAUX 

.5. 1 » 

INSpK.cn ON CERT I F 1 CA TK 3.1 H 

lERTIFICAf DE RECEPTION 3.iß 

EN 10204 

EN 10204 

ßlatl-Nr 

Page-No !> 
Page-N“ 

Werksioll/Lieferbedingungen 
auallly/ Specification 
vlaieriau/Conditions de llvraiaon 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF . C 2 

Kennzeichnung: WERKSTOFF» SCHMELZ-NR.. F ER T I GUNGS-/PRO BE-NR . Zeichen des Lieferwerkes XX^X 
Markina- _ Supplier s mark- 
Marque- .MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMRLE-NO . werque <r„nne 

MATERIEL. NO- DE COULEE.NO. DF. FABR I CAT ION / D' EPROUVETTE XJTXX! 
KRUPP THYSSEN -NIROSTA TTTTT 

x; 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG VERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTER I ST IQUES MECANIQUES E 5 S A I DE 

SCHM - - PROBE- ULAGE TEMP FO. R 
NR. NR- 2JZUST. 

3)ALTER Gr-C N/MM* 

568060 68959 1) 0601 + 20 0002 300 
RPO, 27. 

2) 0013 355 
RP 1 7. 

3) 0000 

TRACTION 

RM R/ LO A ACT Z RM X A 
RM 

N/MM2 7. MM X 7. 7. 

589 51 174 45 26505 

051 66 38874 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN KERBSCHLAG ß 2 EGEVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST 
CARACTER(STIOUES MEGANIQUES C S H A I DE 

SCHM-- PROBE- 1)LAGE 
NR- NR. 2)7UST. 

3)ALTER 

FORM PRUEF- 
TEMP. 
Gr . C 

R E 

ARBF.r T 
JOULE 

2 3 

( I C K N C. E 

M 

568060 68959 1)0601 
2) 0013 
3) 0006 

0007 + 20 109,0 191,0 180,0 187.0 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

7enlr;il« Ahnahmetechnik 

Ca wird bestätigt, 0 8 E'f|*b*'»9be rj*»r r‘njli|nqcn 
d«jn vereinbarte^ L'ele'bed'ngungon / K«.M 

IWJ »8 to certify, ibet ih« icat results -•/«* 
• n agreement wilb fhn sppr.ilir Ahmv, 



r 
/ 

je«« 
Shipping paper No. 

N° d'avis de livrfti9on 

3004114090 

ZE'JGNIS/CERTIFICATE/CERT IFICAT 
NR . (NÜ. ) : 174001 DU I SBl JRG-SUED 

niYSseN 
0 \ 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 
PISFO-NR. 

WerkV*Nr 

Works-No 

N° de 1‘u^ne 

4 1.73721 

Deildl-Nr 

Order No 
N° do commands 

■sttress 4 

Dalum £ 4 .06-99 
Dnekiwahi-Hausru» 
Phone/Tfl direct 

Tel .0203527520/ 
zrr f A*. r.^Omrp-'/CrJHl 1 

BESCHEINIGUNG ÜBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
EN 10204 

Thyssen Krupp Sfahl AG <17161 CMshurg 

TSU AUSTRIA GMBH 

FREUOENAUER HAFENSTR. 26 
A 1020 WIEN 

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS J.i B 

CNKPt:cr ION CERTIFICATE .1.1 6 

ERTIFICAT OE RECEPTION 3.16 

EN 10204 

Blau-Nr. 
Page-No R 
Page-N° 

Warlssloll/Lieferbedingungen 
Quality/Speclficalfon 
Materlau/Conditions da llvraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-U 2 / DIN 17440 / VERF- C 2 

• M«wn*ichnMn9: UERKSTOFF; SCHMELZ-NR.» FERT IGUNGS-/PROBE-NR. 
Maraue. MATERIA!.. HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. 

Zeichen des Lieferwerkes J( J' 
Supplier's mark. 
Marque d'usme: 

MATERIEL» NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTE 

XXJKX 

XtXXJ 
KRUPP TH‘irS5lTN"'rrTRrr5T7ii~ Tnraur 

3> 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
003915 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN X 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
No. DE COULEE 
56S060 

568060 

C SI MN 
»042 »420 1.250 

CR MO NI 
16.500 2.020 10.520 

» 024 

TI 
» 390 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 

S COUI.EE LABORAT, 
»0010 

ADD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG EU wird bestätigt, daß die Ergebnisse del Prulungon 
den vereinbarten L'ctc^hcdingungun Mftit»|i'*«ch*n 

Tn»» i» lo ccrnry. innr rnp »esf resu'is are 

GESÖMT "SEITEN 04 

Zentrale ADnanmetecnmK 



! 

FM FLANSCHENWERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierter Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Industriepark 2 

Tel. 02267/20 57, Fax DW 20 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf 
 ADW2, ADW10, TRB100,  

41 Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 4Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm 

Der Firma: 

Werkstoff: 
Schmelzennummer: 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 
ACRONI 

gefertigt und die Stempelung 

1.4571 
230277 
vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 
Unterschrift 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. Unterschrift 

FM FLANSCH 
des chv 

RK 

SIERNDORF 

tändigen 

.M.B.H. 

CH 000/00A/ISZf 



Owwn nyo/lZr 

slotfenske zelezame «*■ 
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S2 ACRONI d-O.o. Cs3ta Borba Kidflia 44.4270 Jeeenir e SLOVEMIJA 

TEHNICNA KONTROLA 
Telefon: +386 861 441 
Telefax: +386 861 412 
http://www.acroni.si 
E-mail:uprava@acroni.si 

Potrdilo o prevzejmu B/Abnahmepi ufeeugnis B/ 
Inspection certificate B 
Stian/SeHe/Paoe 1/1 

St/Nr./No. 

DIN 500» 3.1 B 
EN 102043.1 3 

Datum / Datum / Oat 

Handb/BöfeHurj Nr./MerNo. Qobavnl list/Lieferschein / Desp* ch note 

RO 545920 disp. 14133 31004412 2/vom/f-om 30-OCT-99 

tötete*/ Erzeugnis / Product 

BLECH 

Narocnik/Kunde/Customer 

Bogner Edelstahl Best 
L 545831 

BOGMEft-LAQER WELS 

Linzer 5tra3e 260 

04600 WELS 
AUSTRIA 

Vtsta peei / ErachmetamsartI MaKi g furnace ZoakizvedencaTK /\S'-s\ ' Zhsk prolwajalea 

E+VOD 

SpecifUaeije/ Vorschriften / Speofigatbre 

DIM 17440/ED.96 B110088-2/ED.95 

tnaktzredenca IK /is'r/O ' Znsk protwajalea 
Zeichen das sachverElBndiqet/ ■ ^ Zeichen dea HerateJlewerts 
Inipectora* stamp \ ^ / Ifetfc of the Manufacturer 

Tip / WJir. / Type PovV Hache/FWsli Koroz.l*st/Irrt kristtrom/Corrosion test 

036425 
X6CrHiMoTil7-12-2 C2-lla DIM 509140K 
W.Mr.l„4571 

AD Meikfclatt W2/HX94 und AD W10/ED.87.TRB 100 
XSQfllMoTil 7-12-2 «2-«o 

W.Mr.1.4571 

Öbseg dotave/ Umfang der Lieferung / Extent of material defiverv 
P02. St SaCS TOM uh,   Ei  P02. 
Poa. 

tern 

St saca 
SchmebenNr. 
Cast No. 

5 
5 

5 
7 

230006 

230277 

230277 
2300IS 

Tea neb 
Gewicht 
Wfeiflht 

DtmeroOa 
Abmessungen 
Dimensions „„ 

St tom. 
Stückzahl 
Quantity 

St pluses 
WaJWatet 
Plate Na 

720 

741 
741 

1977 

20 

20 
20 
20 

t 
/ 
/ 
/ 

Stvjorca 
Probe Nr. 
Semple No. 

3300 
3500 
3500 

iOOO 

3000 

3000 
3000 
6000 

1 
1 
1 
1 

6210 

9803 
9808 
7982 

6212 T 

9808 T 
9808 T 
7981T 

Strains Smermores Nap.tecenja ; Napteccnla Natbdnost 

D«Nn Qrenze j OehiTgrar« Zugfestigkeit 
Sample No. PpaBon Vletd eatimaniz'Yield WNIIMZ Tensile str.m,a 

ICS 

Ratte»:/ Bruchdehnung / BongsBo 

j^nfoi 
HIM Zahtne 

irdsrung 
F'iequirem. MAX 

215 ! 250 500 

730 

«5« 

35 

«as 

Kontrafc. Tidota 
Einschnürung Hane 
Red, of area * Hardness m 

Zlavoet/Kertschlsg / bnpBct 
pri/smer bei /tage at/postt 

 J  t 
55 20 

6212 T p 

7981T p 

9808 T p 

263 

293 

275 

308 

549 

330 

553 

547 

560 

55.0 

47.7 

46.5 

152 

145 

152 
G-flara/Kopf/Top N-Noga/Fuss i Bottom V - VMotzno / Langs / LonglCn Inal P-Precng/Quer/Trans verso Upagib/Biege/Bend; 

Kemicna analiza / Chemise ht! Zusammensetzung / Chemical Composition " 

Sera/Schmeten Nry *r KC J,. „„   ~—— — — 
Heat No. *c « KMt XP XS XCr XNi XMo VTT %ti 

275 

272 

281 

297 

269 

270 

>300 20 

268 20 

296 20 

Fertile 
230006 0.017 o.48 

230277 0.026 0 45 

230015 0.025 Q.46 

143 0.035 0.001 16.74 
1.35 0.040 0.001 16.86 
1.43 0.040 0.002 16.64 

3 0.78 
3 0.66 

30.56 

2.06 
2.03 

2.13 

0.232 0.0156 
0.196 0.0112 

0.226 0.0151 
Opombe 

UEraCMTETp^OS 1996) ^ Bayem (Avgust 1965)- Auf eine Gegenzeichnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEM 
W/ARMBEflAHDLUMG . LoSUMGSGLUHEM BEI 1050 °C, WA55ER ABGE5CHRECHT! 

_ OBERFIACMEM UMD MASSPRuFUMQ : OHME BEAMSTAMC UMG • 
- PRÜFUNG AUF WERKSTOFFVERWECH5LUMG s OHME BEAH5TAMDUI1G 

PRÜFUNG AUF BE5TAMDIGREIT GEGEH IMTERKRI5TALUN E KORROSIOM 
MACH DIM 50914 : OHME EiEAMSTAJIDUHG. 

pts 

rer 
V*- :5 -Cf. 



FM FLANSCH EN WERK GES.M.D.H. 
Norm- und Sonderflanschen, Schmiedearrikel, Ringe, Ronden 
und Zuschnitte aus Blech 
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersteller 

A-2011 SIERNDORF 
Indusrriepork 2 

Tel, 02267/20 57, Fox DW 20 

UMS TEMPELBESCHEINIGUNG 
APZ3.1.B 

Datum: 2000-08-16 

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf 
 ADW2, TRB 100,  

Auftragsnummer: B706526 
Besteller: Hinke P. Tankbau 
Bestellnummer: 4714 
Wir bestätigen, daß der/die gelieferte/en Teil/e: 

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114.3 CMOO*AOO/4U<? 6Stk. 
Blockflansch 90/20,7/62,8/4xM8 Sackloch/20mm It. Zng. GtfcfiO/ttlloC 6Stk. 
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CMOOO4OO/IO1z. 1Stk. 

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9 

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm 

ausgewiesen durch Abnahmeprüfzeugnis B nach DIN EN10204 

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG 
gefertigt und die Stempelung 

Werkstoff: 1.4571 
Schmelzennummer: 609680 

vor dem Trennen übertragen worden ist. 

Zum Zeichen der ordnungsgemäßen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e außerdem mit unserem 
Stempel versehen. 

Herstellerzeichen: (™) 

Mit der Umstempelung beauftragt: 

Maßprüfung und Sichtkontrolle auf äußere Beschaffenheit: ohne Beanstandung 

Der RWTÜV verzichtet auf die Gegenzeichnung 
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. 

Unterschrift 

Unterschrift des 
FM FLANSCH 

chverständigen 
KGES.M.B.H. 



.jrvil&rvi oU>Oo OO 2^ Moo 2 
ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DISPQ-NR.  

LttftZCOfr /V 
THYSftN 

THYSSEN KRURP sWlfl^ 

tfUleteUrtMi,**.-* 
Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Direk 
Phone/Te. direct 

,4.03, 

TEL.02035275207 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

-3103304  PAX :0g033275213 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS 
DOCUMENT DE C0NTR0LE DES MATERIAUX 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

EN 10204 
EN 10204 

Blatt-Nr. 
Page-No 1 
Page-N° 

C* 

Werkstoff/ Lieferbedingungen 
Quality / Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Mea'ZgChnun9: WERKST0FF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: )( )^J( 
Marque MATERIAL» HEAT~NO. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE xscxrx 

POS. 

ITEM 

POS. 

001 

V -‘V .V 

_ KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX 

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTI ONAIRE 

**** IM AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GMBH **** 

ERZEUGNISFORM 
TYPE OF PRODUCT 
DESIGNATION DU PRODUIT 

GROBBLECH, GEBEIZT 

PLATES, FLAT, PICKLED 

TOLE, PLAT, DECAPEES 

STUECK 
ZAHL 

NUMBER 
PIECES 

GEWICHT 
GEWOG. 

WEIGHT 

PO IDS 

GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR 
THEOR. 

WEIGHT HEAT 
THEO. NO. 

NOMBRE 
PIECE5 
20,0 X 2000,0 X 6000 Cm] 

1 
2 

KG 
1945,000 
1943,000 
3890,000 
3890,000 

POIDS NO. DE 
THEO. COULEE 

609680 
609680 
* 

PLATE-NO 

NO. DE TOLE 

PAKET 

BUNDLE 

PAQUET 

37314101 
37514202 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der PrOfungei 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Nous confirmons aue les rdsultats des essals sont 



w ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED 

DI5P0-NR. 

THYSSEN 
# « 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avls de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.74099 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 14.03.00 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

TEL.02033273207 
-3103304  FAX: 020332732 13 

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

Thyssen Krupp Stahl AG 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNIGN 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 33 
A 1024 WIEN 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 2 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Jß Kennzeichnung: WERKSTOFF r SCHMELZ“NR . » FER T I GUNGS - / PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes: X 
Marking: Supplier's mark: 
Marque: MATERIAL» HEAT-NO. » MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: 

MATERIEL» NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE X* X 
•KRUPP THYSSEN NIROSTA XXXXX I 

9 

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT 
000000004364 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN % 
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES X 
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE X 

SCHMELZE 
HEAT NR. 
NO. DE COULEE 
609680 

609680 

C 
,043 

CR 
16,390 

SI 
»430 

MO 
2,020 

MN 
1,230 

NI 
10,540 

P 
,029 

TI 
,320 

S 
,0010 

SCHMELZVERFAHR. 
HEAT PROCESS 
COULEE LABORAT. 

AOD 
AOD 
AOD 

THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Zentrale Abnahmetechnik 

Es wird bestätigt. daB die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen 
This Is to certify, that the t^st results are 
In agreement with the specifications 
Nous conflrmons aus les resultats des assets sont 



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 
NR. (NO.).' 000221721001 DUISBURG-SUED THYSSEN 

a « 

DISPO-NR. 
THYSSEN KRUPP STAHL AG 

Shipping paper No. 
N° d'avis de livraison 

0004142434 

Werks-Nr. 
Works-No. 
N° de I'usine 

41.7409? 

Bestell-Nr. 
Order No. 
N° de commande 

Datum 
Direktwahl-Hausruf 
Phone/T6. direct 

14.03.00 

TEL.02033273207 

Thyssen Krupp Stahl AG • 47161 Duisburg 

THYSSEN KRUPP STAHLUNION 

AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 
A 1024 WIEN 

■ 3103304 :  PAK : 020332732 13 
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRÜFUNGEN EN 10204 
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B 

Blatt-Nr. 
Page-No. 3 
Page-N° 

Werkstoff / Lieferbedingungen 
Quality/ Specification 
Materiau/Conditions de livraison 

1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 / VERF. C 2 

Kennzeichnung: 
Marking: 
Marque: 

WERKSTOFF f SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: )( 

MATERIAL. HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: 

MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE 

xxxxx -KRUPP THYSSEN NTROSTA" 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUCH 
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSILE TEST 
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ESSAI DE TRACTION 

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R 
NR. NR. 2)ZUST. 

3)ALTER GR.C N/MM8 

RM R/ LO 
RM 

N/MM8 7. MM 

A AGT Z 

X X X 

RM X A 

609680 37514 1)0601 + 20 0002 

2) 0013 

3) 0000 

280 
RP0.2X 

318 
RP 1 X 

578 48 140 54 

031 72 

31212 

41616 

SCHMELZ-NR. PROBE-NR. 

609680 *29929 

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN 

INTERCRYSTALLINE C0RR.-TE5T ACC. TO ORDER SATISFACTORY 
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLINE A LA COMMANDE SATISFAISANT 

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN 
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY 
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON 

THYSSEN KRUPP STAHL AG Es wird bestätigt, daß die Ergebnisse der Prüfungen 
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen. 

Zentrale Abnahmetechnik This is to certify, that the test results are 
in agreement with the specifications. 
Noil« rnnflrmnna on® I®« .4«MIHI* >4®» n*mlr 
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vX WAFFEINSCHMIDT 
Spezialfabrik fü 

Ewald Waffenschmied GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 ■ D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
t e c h n i k u n d Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.3 3 8 

2000-0' 19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

m 

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
UM® 

Item 
No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

Zug- 
festig kelt 

Tensile 
Strenght 

Anforderungen: 

Requirements: 

N/mm2 N/mm2 HI mm2 

— 5 00- 
210 245 730 

D«h- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

Schaualasblockflansche 
1 100 DN 100 PN 16 DIN 28120A 

Schauglas deckelflansche 
2 24 D N 200 P N 6 DIN 2812 0 A 

1 d i t c 

Schauglasgrundflansch / 
3 50 DN 100 PN 10 DIN 28121A 

Analyse / Analysis 

Scnme 1 ze/Heat C Si Mn P 

242 240 

242 240 
183 166 

p 9 C. 9 9 C 

S Cr Mo Ni Ti H 

E 305480 3010 322 364 582 50 73 247 

E 305480 3010 322 364 582 50 73 247 
E 237440 3617 328 374 591 50 65 183 

Flanges 
E 305470 3988 267 308 555 52 73 245 

05480 0,031 
37440 0,026 
05470 0.030 

0,280 1.440 0,029 
0,450 1,680 0,023 
0.290 1,480 0,030 

0.004 16,71 2,060 
0,020 16,78 2,040 
0,004 15.69 2,050 

10.76 0,390 0,008 
10,86 0,270 0,013 
11,88 0,440 0,007 

W. Nr 
SA-4 

l 
9 

.4571/316Ti gem. AS 
und gemäß SEC. VIII 

ME CODE SEC. 
DIV. l/UG-15 

II Part. A; S A - 13 2 , 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Wi&i mm Diese Besch 
(a-Rdctaefte) 

der 

Anforderungen: TRB 100, AD W 2. W 9, W 10. 
Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: . 
Stempel des Werkssachverständigen: (BJ 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: ' V-TF 
Stamp of Supplier: 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

O Ln d DA) Jan J'u .rmo/rn / ? 



WAFFEINSCHMIDT 
Spezialfabrik für 

Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 ■ D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH-4055 Base 1/Schweiz 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 

85.9 3 8 

2000-05-2-19/MM 

09-05-00 

06-06-00 

1.4571 / 316Ti 

V3/ 

A 

Zerreißversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 
Pos. 

Item 

No. 

Stückzahl 

piece 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop forging pieces, heat treatet, 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 
tation 

N/mm2 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Anforderungen: 

Requirements: 

utr- 
210 245 730 30 

D«tv 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Keibschlagarbelt 

Impact 
Strenght 

Joule 

60 

- Mat.-No. 1.4571 / 316Ti acc. to ASME 
SA-182, SA-479 and acc. to Sec. VIII 

Code Sec. II, Part A. 
Div. 1 / UG-15 

Anforderungen/Requirenients: ASME-Code Sec. II, Part. A, Ed.1998 (Wertermittlung n. DIN) 
Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewärme in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints. 
Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent to mtercristalline corrosion. 
Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. 
Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D 100/50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Ensatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden 1st Sie Ist ohne Unterschrift des Werkssachverfetändigeri güftig. 

, Veränderungen ln der Bereinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug stra/rechtlktftVerfolgt , 

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9. W 10. 
Requirements DIN 174 40 09/96 

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B) 
Stamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: °T777' 
Stamp of Supplier: 

Oate: Ö 6 " 0 b - 0 0 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 

Der Werkssachverständige The Expert 
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FRANCE 

T4|: 04.78-30,30.30 
Wex ugkm 960 000 

Uslne Productrfce UGINE 
Herste ler 
Manufacturer  F 73403 USUECEKX 

Ptodult 
Erzeug nlsform 

Product 

Citent et/ou destlnetalie • Besteller und/oder Empfeenger • Purchaser and/or Consignee 

STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL 8 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

121 75<^N *0204 / DIN 50049 

STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN POLIERT 

UGINE 4571 
DIN 17440/EN 10088-3 

Flat d« IMelson • Lleferzusland • As delivered (t) 

ABGES.WA10300 KALTNACHGEZOGENE 
IdehUTicättön du prödufl 

E/zsugnIi Bsnennung-Produd Identification 

N. de cde uslne N. de poste N. de CouUe 
Werksbesteinummer Post Nr Schmelz Nr 
Works order number Hem Noi Heat No 

15 17 1« 

3T901 000 649035 86 RUND 

N. d# command# client” KundehesteHnummer • Purchaser order number 

V 2574 S/UE-A5-611021462 
Nuance at specifications techniques - SMaorte und Pruefbedingungen - Quality and Specific* Iona 

AD-W 2 WNR 1.4571 

fraJtamant da Reference - Probesirelfenbehandlung - Treatment of lest samples (1) 

Nombre 
Stueciczahl 
Pieces Nbr 

Profil 
Profile 
Shape 

IB-20 

Longueur 
Uenge 
Length 

Masse 
Gewicht 
Weight 

25,000 960 KG 

da Pr4l4vemei 
Probenummer 

TestN. 

i 

0170 

f. de Pr4l4voment 
Probenummer 

Test N. 

&rx5 

P) 
24 

RT 

K11 •* P -si 
• 8, 

O 5* 

ffl 
Resistance 
4 la traction 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 

Traction - Zugversuch Tensile test 

Limite «TElasticHe 

Streckgrenze 
Yield Strength 

0,2 % j 1 % 
26 A I 26 B 

N/MM2 N/MM2 
210 245 

27 

N/MM2 
500 
700 

If! 

3 11 Mln 

Max 
N. de Coul4e 
Schmelz Nr 

heat N. 

375 
375 

450 
450 

640 
635 

I 
SZsr 
<axu 

% 

40 

48 
48 

L 
ji 

Ih 
Durst* 
Haerte 

Hardness 

(4) 

30 

Resilience - Kertjschlagzaehlgke.T - Notch Toughness 

Typ« 
Form 
Typ« pi 

cddX 

31 

ISOV 

IT If 
ih-l II r 

sail 

RT 

Valeurs IndMduefles 
Einzetwerte 

Individual Values 

100,0 

Moyenne 
Mittebverie 

Average 

MIN =160 
MIT = 200 
MAX = 240 

Mode 
d'4laboratlon 
Erchmel 

zungsart 
»telling proces: 

Electrlque 
ElnÄch 

1 

649035 
91 

N 

O. 

C 

0,080 

0,021 

SI 

1,00 

0,62 

44 

MN 

2,00 

1,56 

45 

NI 
10.50 
13.50 

46 

CR 
i 

16.50 
18.50 

47 

MO 
2,00 
2,50 

TI S 

Durel* 
Haerte 

Hardness 

(5) 

37 

11,02 16,77 2,03 

0,80 0,030 0,045 

0,12 0,019 0,029 

ff Min 

if 
^■6 Mix 

0,012 

EN 1.4571 
ADWO + TRD100 : ZUSTIHMUNGSSCHREIBEN DES TUEV SUEDWEST LIEGT VOR . 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET . , • 
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAENDIG NACH 0IN 50914 § 9.1/IDENTIT. GEPRUEFT 
INNERE FEHLERFREIHEIT DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT 
ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST , 
INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED 
FREEDOM FROM INTERNAL 0EFECT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS 

kV 
c? (p<o Sf OO 'S -4 3 

TlHstlhKO no LfTZ iU( wl ? tfU12.^ 

56 

(3) L *■ Long 
Laenga • Long 

T «■ Travers 

5f Quer-Transverse 

(4) A Mai da r4f4rence 

Zum Bezug 2ustand 

Al reference condition 
•OA 

(1) TE - Tramp* 4 Teau • WasserlteeHen • Waterquench 

# TH « Tramp* i Phuile • Olharten • Oif Quench 
A • Hypertremp* • Losung jgtglueht Solution annealed 

R - Revenu • Anlassen • Tempered 

RT - RecuH • Gegluehl • Annealed 
TRM - Recult maxi« Welchgeglueht - Maxi annealed 

(5) A Mai da INrabon 
1 In UeferTuatand 

In «tale of de »very 

aoe 

Controles de marquage, cTaspect et de dimensions: satlsfalaants 
Bezeichnung, Besichtigung und Auemeesung : ohne Beanstandung 
Marking, Inspection and measurement: without objection 

Neue certifiont que lee produha *num*r*s d-deesus sort oonformes aux prescriptions de la commande 
Wir bestätigen Warm« dass die obengenannten Erztugnlsee den Bestekungvofschrman entsprechen 
We certify hereby that the above mentioned products are consistent with the order prescription« 66 . 

Uglne, le 3i_0i-97 

L'Agent R4ceptlonnalre de Puslne 
, Der Wertosachverstaendlge 

- • The Work Impostor 

Q6 

D. Fernere 63 
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Cogue 
Acciai Speciali 

AGENDA 
CERTIFICATE 

UNI EN150 900234 
IG0 9223 

Cogno ACCIHI SpeeidH s.r*L 
crnf LECPl.E‘ 11150 ÄD5TA • VIA PARAVERA, 16 
TFLEFONo' 0165/1051 - TELEX 555010 • TELEFAX 0166/351 ■3 
cSnnu SOCMCl. 10.050.DOO.000 (NTE1AMENTE VEESATO 

PARTITA iVA 00571520078 
COOICE F15CALE 02167360507 
REO. CANC. ERIE, Dl AOSTA N, 7231/41 
REC. 0ITT6 CXJAA DI A051A N. 5W74 

(A02) fl»«HNEP»£FZEUC«IS f (DIN W049/EN 10204 - 3.1.ED 
-«531 yjjws^ 

'**> WULLEB ; iSi? l SB &R 
IS Sr:::::::::::::::: *S^* - «• "***■.14 

SSSSSwi'::::::::::::::'.-:'.'.; 'i“,,zao«,i,ss®reu'B,™ES 'ifüfi 
(A0?) V0B«flSmjEICE ... 

1—-+ 

■ niiiiMitf 

ISflWI 
NDRHBCZeZOMJNG     DD! 1744b . 

ID ERZEUGNIS   fo*D5TAi-L . CESCvA.LT 
UEFEKUSTAi®  LC|E^«CErD£HT 

(P11> HASSE m   
(B02) STAHLSORTE  : ..%<•<*! „A,x ISf2^  
(B0B> SCHMElZE-NR ; 40W22 <~4oo^ <B07)l0J.,ft 1 

(B06) KEMQEIQMXS  : U.N.1.4571 
GEWICHT     SIEHE VERSANDANZEIGE _  _ ... 

3003 / 3560 

314T 1 
■4006? 

*71) CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - SCHMELZE ANALYST 

ELEMENTE : C SI W P 

ERREICHT 

CR MO HI TX 

i o.osi o.se 1.8ÖS 0.026 0,025 16.800 2.190 10.990 0,490 

7j IC VERSUCH IH LlEFERZUSTAND 

VORSCHRIFT DIM 50145 <C02) PBSOHCKTIK 4326 

i Rp (IJ/HH2 > 

i 0,200 2 ! 

— A 

__ f 
Rh 

1 

ERREICHT ! 293.0 ! 

KERBSCHAGZACHICKEIT IH LIEFERZUSTW® 

(C4Ö! PROBENrCRM 

i 4 (%) 1 l 

> fH/H«2 ) ‘ 5,0 D ! 1 (J) 1 

605,0 ! 51,00 ! ’ ’ 

VORSCHRIFT DIN 50111 

(C02) PRO&NRICfflWG L hASSEINHEJT 

KV 
J 

PRUFIAGEN 1 

VERSUCH-?« 01 290,00 

—v.—ERREICHT.-"———T —“ "* “ "" 
2: 45 • «IH ; ! MAX ! MED 

r<* ■' • • 

=■, :f 290,00 ! 290,00 ! -290,00 : 

*”• 

- VERNECHSLUrJCSPRUEFUNC DURCHGEFUEHRT 
- 0BERFLAEQEN UND MASSKCWTRDLLE: OHNE BEANSTANDUNG:. 
- ERSCHMELZUNG IM ELEKTROOFEN + A3D 

V .;:^D / 
t »•* • . - - - • 

■“T” 
.$5 

m MATERIAL ENTSPRICHT DEN TBNIffHEH 
MATERIAL HERCESTELLT LAUT Elte SYSTEM DER DIE QUAL IT ALT GARANTIERT 
OjMI EN ISO 9002:94) - BESCHREIBUNG IN EINEN MANUEL IN B, AUSGABE 0.REVISION 

- Q.fi. SCHMELZE IST GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION1 vL 
EESTAEND1NG NACH DIN 50914 

(201 > DATUM 24 05 98 . ■ 
g|j| | IQ. SvTVERANTUQfiTLICi-E | 

—  220496 101061 , ' f: ' ' 
. -.;y ' : ffg 

. COCNE ACCIAI SPECIAU :0f- 



TÜV BAYERN HESSEN SACHSEN SÜDWEST e.V. 
Bau und Betrieb 
Region Baden-Württemberg 
Niederlassung Freiburg 

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE Robert-Bunsen-Str. 1 • D-79108 Freiburg 
Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 • Fax: -1 25 

TÜV 
SÜDDEUTSCHLAND 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Bauprüfung 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

18 

19 

20 

Objektart: 
Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600 
Prüfgrundlage: Druckbehälterverordnung 
Kennzeichnung: auf Tellerboden 

Hersteller: Zimmerlin GmbH 
Edelstahl-Technik 

Herstellort: 79268 Bötzingen 

Herstell-Nr.: 
Herstelljahr: 

Herstellerzeichen: 

D 0700 26677 
2000 

HZ 

Raum 
1 

Behälterraum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium)   

1/-1 
150 

VORPRÜFUNG der Zeichnung durch: TÜV Südwest Datum: 15.08.1995 
Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 

BAUPRÜFUNG Datum: 23.08.2000 
Die Ausführung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage) 

21 DRUCKPRÜFUNG erfolgt mit dem Druckbehälter Datum: — 

22 

23 

24 

25 

Raum 
Prüfüberdruck 
Druckmedium 

bar 

26 ANDERE PRÜFUNGEN: 
keine 

27 BEMERKUNGEN: 
28 Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung vor Inbetriebnahme ist daher noch 

durchzuführen. Die in der beigefügten Werkstoffnachweisliste aufgeführten Werkstoffnachwei- 
se haben zur Prüfung Vorgelegen und werden beim Behälterhersteller aufbewahrt. 

30 Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel 

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000 
BB-NDD-FRE/Wa/Ba 

32 Anlagen: 
Zeichnung und Stückliste 
andere Dokumente: — 

5? 
Ci 

ß / TU 
to 

SW 

e*lrk 
Sachverständige 
(Horst Wachten) 

Oft C&0./OOA°>(Do 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. I, 79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil - Druckdomdeckel 

1 BAR NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Z'eichnungsnummer 

Best.Nr. 

D0700 26677 
500 000 00 

4720 

DRUCK 
Temperatur 
Werkstoff 

1/-1 
150 
1.4571 

Anzahl Schrauben (x) 6 

bar 
°C 

Stück 

Pos Teilebennenung Werkst.Nr. Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti 30 x 20 mm Einsal 310890 3.1 BAD W2 

gewölbte Scheibe 1.4571 / 316T 4 mm Krupp Thyssen 581300 3.1BADW2 
Kragenblech 1.4571 316 Ti 6 mm Krupp 600860 3.1BADW2 
Klappschraube 1.4301 M16xl 10 Tigges 30778 3.1B 
Blockflansch 1.4571 316 Ti NW 100 Göttgens 319556 3.1B ASME 

S1 : 4 mm S2 : 6 mm Hl : 100 mm H3 : 27 mm 

L W 3” 1 

NW 

Täf 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, - 
die in der Zeichnung bzw. Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor. 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverständiger 

Zimir^rlin GmbH 
Ecfe/stfchiy^cSnik 

Daniel Thema- 
DIDI. Inq. (FH) SFl 



JUtKS Inox S.r.l. 
Slrada Slatale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fise. e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

Units Produttive: 
Ilia: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 iHSI 

iINCERT 
M EN ISO 9002 (ISO 9002) {A 
©it 

Crrtifi«! Quality Syatm 

Abnahmeprüfzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3. IB ) 

Test certificate 5?™*" 
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3. IB ) 

2072 

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER & Co.KG 

Hans-Sachs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) 

Hersteller: 
MANUFACTURER j j j NOX 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre 
^ST OBJECT /) 

Bestell-Nr.: 124243 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0123 
MILL’S NR. 

Anforderungen: 
ACCORDING TO STANDARD DIN 17457-85 

Jajcr 

Werkstoff (Normenzeichnung): X6CrNiMoTi 17122 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: 
DELIVERY CONDITION 

K1 W-l - 

Ausführung: 
EXECUTION 

Werkstoff-Nr. 
MATERIAL 

.Prüfklasse: 
TEST CLASS 

( K1 W-l 
( ) 

1.4571 

Kennzeichnung: nach DIN 17457 
MABKmG according to 

Markenbezeichnung: 1 4571 
STEEL GRADE 

Erschmelzungsart: E / A 0 D 
STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Zeichen des Lieferwerkes: ILTA 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

M.C. 

Po«. Nr. 
Item nr. 

j 009 

Stückzahl 
Pieces nr. 

30 

Meter 
Meters 

179.00 

Gewicht 
Weight 

825.00 

Gegenstand 
Object 

60,30x 3.20X 6000 1.4571 

Schmelze 
Heat 

460091 

Probe-Nr. 
Specimen-nr 

1-1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Sestri Levante, den 07/04/2000 

Anlagen 1) Ergebnis der Prüfungen 

Anlage erfuellt 

ENCLOSURE Der Werks sachverständige 

VS INSPECTOR 

Q{ OQCyf OöM-Z/j 
CH OOCvfQOJizg 

pelli SrMario 



trada 
Inox S.r.l. 

Statale 45 bis 
26010 Robccco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. 0372 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

SINCERT 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://www.arvedi.it 

UnilA Produttive: 
Ilia: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. 0372 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. 0185 482471 ittal 

'Nt EN ISO 9002 (ISO 9002) 

Pit 
Certified Quality Sy*l< 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung 
VISUALANDGAUGLNCONTROL without objection 

Toleranzen nach: 
TOLERANCE ACC.TO 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr.: 2072 
TEST NR. 

vom 07/04/2000 
DTD 

DIN EN ISO 1127 D3/T3 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUR ES ARE TESTED AT 

Dichtheitsprüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK 
LEAK-TIGHTNESS TEST 

^Üh'törungsfrcie Prüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK 
VvW 3-TESTING PROCEDURE 

/ajufweitversucli nach: DIN 50135: OK 
k~~2FT TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: ======= 
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzug 
RINGTENSI 

ersuch nach: 
TEST ACCORD.TO 

Verwechlungspmfung: Ohne Beanstandung zu 100% 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Durchgefuehrt 

N. 
Item. N. 

Te*t.N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 
Nr. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
tum x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm2 

Zugfestigkeit 
Ul tim 

Strenght 
N/mm2 

Dehnung 
Elongation 

A 5 
Lo - 5d 

% 

Härte 
Hardness 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 DII 17157 I&CrliMi 17122 * 21« * 245 588-73# 35 

009 3444 
w r' t if - - 20 x 3.20 339 374 606 54.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat 
C% Si% S% P% Mn % Cr % Ni % Mo % Ti % Co % 

460091 0.046 0.660 0.001 0.026 1.060 17.010 11.050 2.060 0.310 0.110 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT 

Sestri Levante, den 07/04/2000 Der K^rkssach verständig 

MrLL’S INSPECTOR/ 



II|£ Inox^S.r.1. 
fj-dtÄ Statale 45 bis 
36010 Robecfo d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://ww.arvedi.it 

UnitA Produttive: 
llta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (CE). Tel. (0185) 482471 

mox: 

SIM5ERT 
UNI EN ISO 9002 (190 9002) 

M 

iiw 
Certified Quality Siatta 

Abnahmepriifzeugnis 
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung über Werkstoffprüfungen - 3.1B ) 

Prüf-N.: 
Test certificate TESTNR 

(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B ) 

15603 

Besteller: TECHNDHETALL EDELSTAHL 
CUSTOMER GmbH & Co_KG 

Hans-Sachs-Strasse 43 
4600 WELS (OESTERREICH) t 

Hersteller: 
MANUFACTURER JJ JfvJQX 

Prüfgegenstand: Längsnahtgeschweisste Rohre # TEST OBJECT 
) 

Anforderungen: 
ACCORDING TO STANDARD 

Bestell-Nr.: 25.02.2000 
ORDER NR. 

Werks-Nr.: 2000/0750 
MILL’S NR. 

Ausführung: 
EXECUTION 

( Kl W-1 
( ) 

Werkstoff (Normenzeichnung): 
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) 

Lieferzustand: Kl W-1 
- DELIVERY CONDITION 

Kennzeichnung: nach 
MARKING _ _ . according to 

Markenbezeichnung: 1.4571 
STEELGRADE 

Erschmelzungsart: E / A.Q.D. 

X6CrNiMoTi 17122 

DIN 17457 

ngss 
PROCI STEEL MAKING PROCESS 

Umfang der Lieferung: 
MATERIAL SPECIFICATION 

Werkstoff-Nr.: 1.4571 
MATERIAL 

Prüfklasse: 1 
TEST CLASS 

Zeichen des Lieferwerkes: IL T A 
TRADEMARK 

Stempel des Werkssachverständige: 
MILL’S INSPECTOR STAMP 

M.S» 

Pb». Nr. 
Item. nr. 

003 

Stückzahl 
Pieces nr. 

18 

Meter 
Meters 

108.00 

Gewicht 
Weight 

672.00 

Gegenstand 
Object 

B8r90x 2.90x 6000 1.4571 

Schmelze : 
Heat 

458388 

Probe-Nr. 
• c • • Specimen-nr 

1 - i 
••'V, ’ . 1 <K> 

Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt 
TEST RESULT: The delivery satisfies order's requirements 
Robecco d'Oglio. den 28/02/2000 V, 

Ergebnis der Prüfungen 
MILL’S INSPECTOR ENCLOSURE 

Mazzolari p.i Stefano 

Oh O00A0CDSO5 
cA\ Cfyi/hrn S(Jf y 

 * 



Iltajlnox S.r.l. 
Sdida Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR) - Italia 
Tel. (0372) 9801 - Fax 921538 
Cod. Fisc, e P. IVA IT 00883040198 

SINCERT 

Cap. soc. int. vers. 42.020.000.000 
Trib. Cremona 6861/36 
R.E.A. Cremona 119060 
E-Mail = sales.ilta@arvedi.it 
Home-page = http://ww.arvedi.it 

llnitä Produttive: 
Ilta: Strada Statale 45 bis 
26010 Robecco d’Oglio (CR). Tel. (0372) 9801 
Gilby: Via Dante Sedini, 10 
16039 Sestri Levante (GE). Tel. (0185) 482471 

moX 

UNI EN ISO 9002 (ISO 9002) 

Ccrtifiod Quality System 

Ergebnis der Prüfungen 
Testing result 

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung 
VISUAL AND GAUGIN CONTROL: a 

without objection 
Toleranzen nach: DIN EN ISO 1127 D3/T3 
TOLERANCE ACC. TO 

Anlage 1 zum Zeugnis 
ENCLOSURE TO CERTIFICAT 

Prüf-Nr. 15603 
TEST NR. 

vom 28/02/2000 
DTD 

Wasserdruckprüfung: Alle Rohre geprüft mit 
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT 

Dichtheitsprüfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK 

4|Lt^S!raocED™EÜfUIlg EDDY C,JRRENT Börding to S.E.P.1914 with Disposition: GK 

>'Aufweitversuch nach: DIN 50135: OK 
I JFT 'TEST ACCORDING TO 

Ringfaltversuch nach: ======= 
RING FLATTENINC TEST ACCORD. TO 

Zugversuch nach: DIN 50145 
TENSILE TEST 

Ringaufdornversuch nach: ======= 
RING EXPANDING TEST ACCORD. TO 

Ringzugversuch nach: ======= 
RINC TENSILE TEST ACCORD. TO 

Verwechlungsprüfung: Ohne Beanstandung zu 10t 
UNCORRECT MATERIAL TEST 100% . Durch gef uehr t 

N. 
Item. N. 

Test. N. 
Test. N. 

Probe 
Nr. 

Spec. 

Probe- 
richtung 

Spc. 
Direct. 

Abmessungen des 
Probestabs 

Breite x Dicke 
Spec, size 

Width x tickness 
mm x mm 

0,2% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm3 

1% 
Dehngrenze 

Yield 
Str. 

N/mm! 

11 tim 
Strenght 
N/mm3 

Dehnung 
Elongation 

A5 
Lo = 5d 

% 

Härte 
Hb 

Hardness 
HB 

Anforderungen: TAB. 
Required characteristics DIN 3 DIN 17457 XACrNiHoTi 17122 > 210 > 245 -733 > 35 

003 22952 20 x 2.90 390 421 625 51.0 

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition % 
Hersteller 

Manufacturer 
Schmelze 

Heat C% S% P% Cr % Ni% Mo % Ti% 

450388 0.034 0.500 0.001 0.027 0.980 16.860 11.000 2.03$ 0.340 0.090 

Wärmebehandlung - Abschrecken: °C 
HEAT TREATMENT: BRICHT ANNEALING TREATMENT 

iß iuK«fe tittfiim&ettwp h* oofkitisjfafH knat * 

Der Werlcssach verständige 
^ S INSPECTOR 

Robecco d'Oglio, den 28/02/2000 



EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG 
ABNAHME’PRUF ZF.UGN I B 3 . [ B 
gern. EN 10204 

ARCUS-SfAHL GMBH 
ME T T ERN ICHERS I R. 5 

53919 WEILERSWIST 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 00050/05 

Beste II-Nr. / Order-No. 
930 7 
vom / from 16.03.1999 

Werks-Nr. / Our Order-No. 
930 7 

Prüfgegenstand/Test object LE Ml 
1ängsnahtgeschweißte Edel stahl rohre 
0IN EN ISO 1127. D3/T3 
DIN 17457/Tab.7, Prüfklasse : 1 
biankgeglüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
Schweiß Faktor V=1,0 
in Horstei längen von 6000 - 7000 mm 

longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed, in random length 

Wwk>loN: 
&ad« cA Material: 

Ersctvn«(zung&ad: 
luMlry Procats: 

4 57 1 

X 6 Cr NiMo'l i I / I :* ; 

E (Flacf'ostaW) 

Kanratichnung/Marking: 

Harst«i«rza<chaa/Trada Mark 
Werk*loff-Nr./Grad«*No. 
Chargan-Nr./Haal-Ho. 
Abmessungen/ Dintanalon 

Umfang der Ucteruog/Extent of deft very 
Poi. StOcteahl 

Quantity 
Abrmcaungan |nwr( Chargan-Nr. SpaUrosIcoprscha PrOfung 

SpactroaoofUral inaparUnn 
Batichtigung u Ausmästung 
bi*{>»rtinn arrl Maaamamant 

01 140 114,3 X 3,60 T-906050 ohna Beanstandung 
OX. 

olm« Beanstandung 
OK. 

Chemische Analyse (gem. Abrvahmeprüfzeugnis des Stahhverkes)/Chemtcal composition (acc. to mill Inspection Certificate) 

Ti Ctwym-M. 
HM(NO. Si Mn Cr Nl Mo 

T-906050 0,041 0,45 1,15 0,031 0,006 16,75 10,60 2,00 0,448 

Prüfergebnisse/Test results 

Prob,-Mr 

Spacanan-No. 

Abmaaavngan dar Prob« 

dbnanvon of spadman 

Xrfordaungwi 
Roquiromcot: 

Stracfcgranza/YMd strength 
|N/mm*l 

Bp 0.2 K 

2IÜ 

Rp 1 K 

245 

Zugfaatigkat/ 
Tanaia Strangth 

(N/mm*] 
flm 

500-730 

Dehnung/ 
Elongation 

AS 

35 

technologfach« Prülungan 

technological lasts 

45,0 Aufweitversuch 
46,0 JIN 50135. 

ab NW 150 mm 
Tinqzugvctsuch 
DIN 50158 

ohna Beanstandung 
OK. 

Z *fce«a Prüfung 
dar SrtxwniAnat« 

NOE af weld 

100 % 

4694 
4695 

DIN 50140 
DIN 50140 

342,0 

340,0 

386,0 
385,0 

664,0 
666,0 

SEP J9L4 

ohna Reanslanrhrig 
O.K 

IK- Test/Corrosion test DIN 50914: Ü.K. 
Dichtheitsprüfung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW 114,3 mm: u.B. 
teak Test by eddy current SEP 1925 tili 114,3 mm: O.K. 
Dichtheitsprüfung gern. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.B 
Leak Test acc. DIN 17457, section 6.5.10.3: O.K. 

D-12277 Berlin. 15.06.99 
DerWeJksechverständige 

Work Inspector 



<s> 
1Q I SUMITOMO METAL INDUSTRIES L 

KANSAI STEEL DIVISION ’ - 
STEEL TUBE, WORKS 

'// 

Abnahmepruf zeugnis 
Inspection Certificate 

1- Nishino-cho. HigasN.mukoii^rnagas^aJ, Japan 

M,t Zustimmung d« T U V Rheinland e. V. -WE 373F vom 15. 5. 1980 X 

VVE „Rhe'nIand hat mit Schreiden vom 04.12.1987, Zeugnis-Nr. -Certificate No- 0YYC7504 
CGFM73 rF

W
aU/n^rP/GD

e?enzeichnung verzichtet. ’ C b0* C -M. EN 102U4 BESCHEINIGUNG UE8ER WERKSTOFFE-3. 1B) 

Lieferant-Shipper: 05 7 KEQ 4 144 A 

SUMITOMO CORPORATION 
Besteller - Customer: j Bestell-Nr.-Order No: 

KS680/99 

NAHTLOSE ROHRE AUS NI CH TRÖSTENDEN STAHL 

SEAHLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED) 

Prufgrundlaqen - Specification; 

■ TÜV 
| Rheinland 

\m* 
DIN2462/EN ISO 1 12 7:D 3/T 3 

AD-MERKBLATT W2/199CJ 

Jx ... , , bauaufsichtliche Zulassung Z-30, 3-3 

^ J Werkstoff- Mater^: entsprechend - according to: . k 
X 6 CRN I MOT I 17 1? ? nIkl1,/r<, , „ Ausgabe - Edition: 

c . , ' D I N 1 7458 (PRUEFKLASSE 2) iqor 
Erschmelzungsart - Melting process: E DIN17456 -985 

Wärmebehandlung - Heat Treatment: . ..., 198 5 
1 0 5 0 ® C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q “ uhrun<lsar,-Del'verv -nd,.,on: H 

Kennzeichnung - Marking 

N Werkstoff - Material: 

1.4571 Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

TEST CLASS 2, S, H 
UT, TU8E NO., HEAT NO Stempel des Warkssachvers.ändigen: flA 

Umfang der Lieferung -Extent of matenal delivery ~S'amp °' W°rkS inspec,or 

Pos.-Nr. Werks-Nr. 

Item No. Work No. 

♦ 

A. D. W. D . -änge - Length Stückzahl Gesamte lünge Gewicht 
Weight (kfl) 

0.0- (™) W . T . (mm) No. of pcs. Totall ^ength (m) 

G Y V C 7 5 0 4 168.3 5~?M 52.50 955 

Werks-Nr. I Schmel bchmelze-Nr 
Heat No. 

Los-Nr 

Lot No. 
Hrobe-Nr. 
T. P. No. 

Work No Rohr-Nr. - Piece 

D892902 A 0 1 / I 0YYC7504 

Die gesteiften Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage : Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results 

iniali“ A01/3' A01A/1 - A 0 1 A 7 4 A U 7 B / 1 

Datum - Date 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

26-JUL. 1999 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: 1 

\\ 

Ergebnis.-der Prufjungen 
Test results 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze 

Heat No. 

•Nr. 

*0892902 

D 8 

04 

Si 

20 

39 

Mn 

78 

045 

030 

030 

000 

Cu Ni 

105 

135 

1 1 91 1 ?il 7 

Cr 

65 20 
25 

209 

Mo T I 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 

* «KANSAI STEEL DIVISION 
STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis-Nr.-Certificate No. üV<C 750 4 

X 
2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test i 

5jXC% 

80 

4 6 

SH L = Schmelzanalyse - Ladle P = Stiickanalyse-Product 

3 Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

Probe-Nr. 

T. P. No. 

nun 

max 

Probenabmessung 

Dimension of T.P. 
(mm) 

Dicke 

Thickness 

Breite $ 
Width 

* 3 

0.2 

N/mm2 

210 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm’ 

245 

Rm 

T.S. 

N/mm2 

500 
730 

A-EL. 

L.= Ä 
* 4 

% 

35 

Kerbschlag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen I 

bfri-at 

Bemerkung 

Rema rks 

AÜ1/1 4.87 15.77 273 312 651 45 

_L 
Bemerkungungen *2 Richtung-Direction 

-Remarks L= Längs-Eongi. 

T=Quer - Trans. 

*3 0. 2 = Rp0.2-0.2%P. S. 

ST=*ReH- uPPer Y.P. 

iS4 Messlänge-G.I., 

A —5. 657 So C- 

B = 4/ 

äS5 Einheit-Unit 

J =Joule 

G = Joule/cm2 

O.B. — Ohne Beanstandungen 

-Without Objection 
4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: 0-B. 

5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: 0 . B . 

6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.8. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 

7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0.8 - ( 100 %nach-as per SEP1915 

8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as'per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0.8. (Nach - as per D1N50914 

I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

Pr üfverfah ren - Test Method: 3 1 Ringaufdorn Versuch - Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

Der Werkssachverstandige 

Works Inspector 

Datum-Date 

26-JUL.1999 L 

Ort - Location 

Amagasaki, Japan 



TUV 
TUV ÖSTERREICH 

Institut für Werkstoffprüfung 

Am Thalbach 15 

A-4609 Thalheim/Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZWOO Z 1395 DAV 

Auftrags-Nr.: 00-9-21-133-189 

Prüfblatt 1 von 

Auftraggeber / 

Prüfort: 

Fa. Hinke Tankbau GmbH 
A-4870 Vöcklamarkt 

,.BIOCHEMIE Kundl" 
Bauteil: Lagertank Pos. 376.1 

Fabr.Nr: 8279 

Auftrags-Nr.: 4087 
Zeichnung: 4087/20 
Hersteller Fa. Hinke 

0 

bzw. 
DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund *) 

Unregelmäßigkeit nach ÖNORM EN ISO 6520 Schweiß- 
nahtdicke 

BZ 

Beurteilung **) 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 327 LN 15 + 

328 RN X 

329 LN X + 

330 RN X X + 

331 LN Krempe X + 

332 + 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität: 

Format: 

Fokus abstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie: 

130/145/155 

4,5 

2,3x2,2 

70 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

GBq/Ci 
mm 

cm 

sec/min 

Werkstoff: 1.4571 

Werkstoffdicke: 6/10/12 mm 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit: 

Elektrode: 

Röntgenplan: liegt bei 

Bildgüte nach ÖNORM EN 462 10/16 FE 

Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 5/3 IXl 

Beurteilung nach ÖNORM EN 30042/EN 12517 

D/3 □ 02 □ B/1 □ 

Beurteilung nach ÖNORM EN 25817/EN 12517 

D/3 □ 02 Kl B/1 □ 

Bemerkungen: 

*) Schweififehler/Unregelmäßigkeiten x 

**) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar + 

Ordnungsnummem nach ÖNORM EN ISO 6520-1: 

2011 Poren 

2016 Schlauchporen 

3012 Schlackeneinschlüsse 

3011 Schlackenzeilen 

401 

402 

101 
102 
5011/12 

5013 

Bindefehler 

ungenügende Durchschweißung 

Längsrisse 

Querrisse 

Einbrandkerben 

Wurzelkerben 

MH 
>15 

c\oer 
ft- 

So 

<c 

o s*en re^ 

Kantenversatz 

Wurzelüberhöhung 

Wurzelrückfall 

Nahtüberhöhung 

Filmfehler 

Fremdmetalleinschluß 

Durchgeführt Befundet Beurteilt 

am: 

21.09.2000 TUV ÖSTERREICH 

Huemer Manfred 

22.09.2000 

Ing. R. DAVID 

22.09.2000 

Ing. R. DAVID 



1250 TÜV OSTÄEICH 
82S 1154 

FiLmlageplan 

:F -T- 

300 

M 1:20   e * ,  

Mantetabwicklunq M 1: 50 
10366 

? 

w 10 

-T*" 

1400 

5193 

2000 2000 2000 1500 

330 

318 

11} 

1500 1386 

10386 

Längs-: Rundnähfe M VA 

Mantel 

oberer u. unterer Boden 

SS 
si, 

MO 

\ 

>10 

30 

Bodenabwicklunq M 1:50 
1 Stk. Laqertank Pos. 376.1 

4087 

6900 

4085 

1870 

W01 

W01 

2815 1B70 

Auftragsnummer: 

Fabrikationsnummer: 

Gesamtinhalt: 

zul. Betriebsüberdruck: 

Werkstoffnummer: 

8279 
55.610 l 

-0.25/+1.0 bar 
1.4571 

Ober* 

^*erre'c 

Prüfverfahren Position/Prüfumfang Anzahl 
vorläufige 
Beurteilung 

6900 

4085 

1870 

W02 

SU 
LU (M 

W02 

300 

«2600 

2815 1B70 

«ritarungsfrelt Prüfung 

Index Datum 

| AD-HP 5/3 (LN2X-RN2X), Böden je 1 Film/Krcmpennaht 

Name [Bezeichnung 

Doj Urheberrecht or dieser Zeichnung wrbieW uni SU darf 
ohne unsere ousdrüddkhe Genehmigung weder venrMföfligl 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemocht werden. 

(S l.Hr. 3 des Cesetzes vom 19.Juni 1901) 

GeprOft 

Freigabe 

McBstab 

1100 
1 so 
1 20 

*C-0SA> 

Home 

^eitjf 

geplattet von Reiter 

Plotdatum 30 06 00 

HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

Ufim 
Frankenburgflrstrafle 2 

rys—N. A-4870 Vöcklomortd 

K\ M Tel: (0043) 07682/3660-0 
F„: (0043) 07682/3660-60 

17aMK^a0<lMim-^IL£»S(IM C-Moil: officeChinka.com 

BIOCHEMIE Kundl 
1 Stk. Lagertank Po*. 376.1 
FUmlaqeplan 

z.-Nr. 4087/20 
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Frsntzt durch: 



1 

M 1:20 
Sb S15 S2 S10 s S8 S9 

1250 
1250 1150 1250 825 S24 S25 

130 
Q o 

■ 
oo o CD Qr; 
vO r- CD <0 Ln m 

\\* 0 

T- Bohrung 05 

Stutze Stutzen DN 50 M 1:2,5 50 

S25 S6 S15 S24 
Di=0 3300 

DN 50 o 
o 

CO 
er» 

m 25 
2 

0 7 rn 

un co CD 
CN 2 Ln 

71 060(3x3 
35 

7 VXD “1 r~ Ln Ln 

/ 
m 

47 LH 

CN 

37 CD 
CD 
CT\ 
VJD 

CD 
C-J 

OO 

o CD 
Ln CD O CD LH 

CD vO m 
CD 

CD CVJ 
CXD 

Vakuumrmg m 
/ 34 

La 



q 10 11 

>12 

Halterung für r 
Gelä 

o 
r— 
i_n 

S7 521 S11 Sb S23 S3 

1415 
1300 1250 600 1250 

CT 
CD O CT'' m r- 

033 7x2 

i DN 50 M 1:2,5 Stutzen DN 50 Stutzen DN 150 Stutzen DN 100 

S7 
DN50 - ISO 

Lk=0125 4xM16 

061/0107 

l"[ 

o oo 
vD 

7 fA 

060 3x3 

M 1:2,5 /S21;-(S23) M 1:2,5 

LH 
OJ 

"~DN50-IS0^ 

S8 S9 

DN 150 - ISO 

F 
^4 

17 

06O[3x3 

44,45.46 'p. CT3 

CO 0168.3x4 CO 

M 1:2,5 @ 
DN 100 - ISO 

19 

40 m 
m 

0114,bx3,6 

Füllstand DN 80 M 1:2 Probenahme DN 25 M 1:1 

Stuf 
M 1:2 

m 

co o 

022. <^Q 



12 13 14 15 16 

lachfrägliches 

nde s 

1250 

t~~ 
i_n 

zen DN 100 

5 ® 
m ioo - iso 

0114,3x3,6 

39 

Z2% 
*5 

Stutzen DN 80 Stutzen DN 80 
M 1:2.5 0 M 1:2,50 

DN 80 - ISO DN 80-ISO 

Lk=016O 8xM16 

0142/090 24 

o 
088'9x3 rsi 

■sO 
cxi 

CD 
CNI 

LI U Cvj 

088,0x3,2 
18 

48 OJ 

7S> 

38 

* 

44,45,46 

Thermometerhülse M 1:1 

Schauqlas DN 100 
M 1:2,5 fl2 

0 

29 

Lichtqlas DN 100 
M 1:2,54., 

A 

B 



UJ 

C3 

2x4 5° 
VD 

090 

0760 (8XM16) 

0200 

M 1:2.5 

S36 

yi 
Qr 

^3,1 
uJ 

CO CP 
O CXI m oo 
CN 

0109 

0180 8xM16) 
0 220 

Halterung für 
Ll-Kapillare M 1:2 

(auf 300°) 

100 

I 

m o 
on 

16 

r- 
LTI 

Lasche für Berqe- 
sicherunqshaken M 1:2,5 

CNJ 
OJ 

CD 
-4- 

CD 
LTI 

r 

100 

r\ 

130 

13 

13 LP 

12 

* 

CD 
OJ 

Entlüftungs- 

bohrung 06,8 



CN 
VJO m irr 

/ 

CD 

co o 
CNJ 

49 
o 
o 

CD 

CD 

■c 

-X) o oo o >sD 

S13 CNJ 

Ü 
300 S14 o 

nn 
~-T 

2 

S36 S39 S20 G> 

un 

02600 

© 
Grundriß M 1:20 

27
90

 



Lf) 
<~n ry~) 

Co -V Si SI 
5: 

Ln 

o 
CD 

ksflansch M 1:5 

0395 

Lk-0350 12x022 
0276,1x6 

m 
1: 

m 
CJ\ 

Ln 

4 0> 

f. Rührwerk M 1:5 
Hlagers d. Fa. BIOCHEMIE 

9S> 

Si 

IN. 

SI 

Mannloch M 1:1 

Vs1) /C^ 

Stk. Laqertank Pos. 376.1 
Auftragsnummer: 4087 
Fabrikationsnummer: 8279 
Gesamtinhalt: 55.610 l 
zul. Betriebsüberdruck: -0,25/+1,0 bar 
Werks tot fnummer: 1.4571 

Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundtage nach AD-W2: EN 10088-1D 

EN 10088-2B (s*6mm) 
DIN 17457/58 

WAZ 3.1B 

Durchmesser innen 
zyi. Höhe 
Oesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störgewicht ca. 

3.300 mm 
5.650 mm 
6.950 mm 
5.200 kg 
61.000 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 

Böden 

s=6mm; Blech nach EN 10088-2B 
s=10mm; Blech nach EN 10088-1D 
s=12mm; Blech nach EN 10088-1D 
Klöpperbodenform R=D; r=0,1xD 
nach DIN 28011, AD-B3 kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnungstemperatur 
Medium 
Dichte 
Gesamtinhalt 
Nutzinhalt 

-0,25/+1,0 bar 
i-1,3 bar 
H100°C 

K100°C 

Methanol, Aceton 
1,0 kg/dm3 
55.610 Liter 
55.000 Liter 

G 

H 



Traungsiascn 
Tankschild 

m 
K 

1 

L -1 

M 

532 

270° 

S 20 )(S10 

320 iS 
45 S25 W05 

315 
S 50 

S, 
© 55 W03 

300 0 S24 
65 W06 

LT 
Si 

Cb & o CT 515 <3r rr. 
??2$ 0 80 

S5 CD /Hr O CD 

'H O' 

90 o 
}- i CD 

mm R1300 °0 C3 
CD 

Ln 

W09 

51 52 51 105 S36 
h s- vj 

4? 
£ CD 

130 t.n 
r\i 
or ■ D 

W04 

V 

D 

235 W08 135 ro 
220 

51 S2 >s 8x43 210 15 15 

S 1 195 165 S9 180 o 

S21 S3 
S22 

STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG !! 

Schraubenlöcher symmetrisch zu den 
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Schweidfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 

1 (0N0RM M 7812) 

WIG, MAG 
Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 
unvermaßte Kehlnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte gegengeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%), Böden je 1 Film/Krempennaht 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 

Dichtungswerkstoff Mannloch 
Flansche 

Böden und Schweißnähte blecheben auf Ra<1,2pm geschliffen. 
Blechoberfläche 2B. 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt und passiviert 
Blechoberfläche 2B bzw. 1D 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-70 

FEP 
Teflon ummantelt, Kern Klinqersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690) 
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Austritt 
LI 376.606 
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Reserve 
LTG 376,920 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
LS 376.606 
LS 376.609 
Rührwerksflansch 376.41 
Sprühkopf 
Sprühkopf 
Reserve 
LTG 376.005 
Abluft (GP) 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Mannloch 
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0623x6 
Rohrabmessung 

BC - Norm 11,4 
BC - N. 11.3 + Vortex Br. 
BC - Norm 11.5 

[-14750 
mit Blindflansch 

BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 1 

mit Blindflansch 

Fahr. Zimmerlin 
Bemerkung 

div. Rohrlängen geändert; Einschw.höhe Thermohülse geändert 

Stücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderung durchgeführf, Radiusänderung Rührwerk (S10) von R700 auf R825 

Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 
ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 
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