TAHKS-BEHALTER-AMLAGEN

BIOCHEMIE GMBH
Biochemiestralle 10

6250 Kundl

Projekt MPS-2, VA Behilter
Lagertank Pos. 376.1

Stammdaten

Auftragsnummer: 4087
Fabrik- Nr.: 8279
Herstelljahr: 2000
WerkstofT: 1.4571

Abmessungen

Durchmesser: 3300 mom
Gesamithiihe: 6950 mm
Cresamitinhalt: 55610 Liter
Betriehsdruck: -0, 25/+1,40 bar
Betriebstemperatur: +100 °C
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TAMKS-BEHALTER-ANLAGEN

Konformitiitserklirung

Der Lageriank Pos, 376.1 - 55 m?, Whst. 1.4571 filr dic Firma
BIOCHEMIE GMBH

Biochemiestrabe 10
6250 Kundl

miil den nachstehend angellhrien Angaben auf dem Fabriksschild

Hersteller: HINEE TANKBAL GmbH.
Fabrik-Nr.: RXT4

Herstelljahr: 2000

ruliissiger Betriebsdruck: (. 25/+1.0 bar
Betriehstemperatur: + 140 *C

Inhalt: 55610 Liter

wurde nach dem derzeitigen Stand der Techmk fiir Behilter- und Apparatebau bemessen,
pefertigt und abgenommen,

Berechnungs la
AD-Merkblatter, Behiilterzeichnung Nr, 4087/(H)

Die Druckprifung warde vom TUV Osterreich durchgefilhr
Prifdruck: +1.3 bar - rut Trinkwasser am 27049 2006

Bei der Druckpriifung war der Behiilter dicht, Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen
Verformungen.

Fiir die emwandfreie Ausfithnung und Lieferung des Behilters zeichnet

Vocklamarkt, 27.03.2001 HINKE TANEBAL GMBH.

EIM LFNTERMEHMEN DER DWT-GRUFPE HINKE TANKBALU GGMABH
CESCHAFTSFLIHEER  diia—par- e, P40 ERFST STEIRER FEAMEEMBURGERSTRASEE 7
UBERBANE BRALRALYL ETOUNE,: FO1-0F7T /86 BLT 1 5040 A-ABF0 VOCKLAMARKT
CRECATAMSTALT K0 PR OPRS-51 454000, BLE | 1950 TEL, ++4] 744842 35480 D
LISTACAR - ATL S057 14050, DVE ME, DFEA018, ARA ME, | 2305 Fal ++dd ToBl JH500 &0

FHEMESIUCH ME P 1864504 d HG WHS f-moll: oftlca@hinka. cam




FBO9.T2
TPA - Rev, 0
Materialzusammenstellung Ausgbedat:  27.03.01
Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4087 Zeichnungsnummer: 4087/00d
Fabrikationsnummer: 8279 Besteller: Biochemie Kundl
*Fns. 5tk.|Benennung Material Horm Whkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Limst
1] Z|Klopperbodenblech | Bl 10w 20004085 EM 10088 1.4571 | 10x2000x46900 01006
2|  2|Klopperbodenblech 2 Bl 12x2000x4085 EN 10088 1.4571 | 12x2000x46900 &02220
3|  2|Mantefblech | Bl 6x2000x5193 EM 10088 1.4571  |&x2000x5193 a02040
4!  3|Mantelblech 2 Bl 6x2000x3590 EN 10088 1.4571 |é6x2000x35%0 802220
ol Z{Mantefblech 3 Bl &1 5003590 EM 10088 1.4571 |[&x1500x35%90 01940
&| 1|Mantelblech 4 Bl 62138621590 EM 10088 1.4571  |6x1500x35%0 801940
17|  B|Flansch glact (55,15,21-25) DM 50; PM 10 - 150 DIN 2574 1.4571 |[DN 50; PN 10 2117469
18] 2[Flansch glatt (512,18 DN 80; PN 10 - 150 DIN 2574 1.4571 |DN 80; PN 10 728312
19|  2|Flansch glatt (55,11) DM 100; PN 10 - 150 DIN 25768 1.4571 |[DN 190; PH 10 27241
20|  2|Flansch glatt (58,9) DM 150: PH 10 - 150 DIN 2574 1.4571 [DN 150: PN 10 5139
21] 1|RWEK-Flansch (510) DM 250; PN 10 - 150 DIM 2576 1.4571 |DN 250: PN 10 H?088
22 I |Blockflansch (539) DN 25 {dlma20,7) BC11.4 1.4571 |DM 25 S0E80
23|  1|Blockflansch {532) DN 80 (dl=2%0) BC11.5 1.4571 |DN 80 BISPFA
24| 1|Blockflansch (536) DN 100 {di=a10%) BC11.3 1.4571 |DN 100 548040
25 I |BlindfAansch (57} DM 50: PH 148 DIN 2527 1.4571 |[DM 50: PN 14 230277
26| 1|Blindfansch (518) DM BO: P 1& DIN 2527 1.4571 |DN BO; PN 16 &094680
27 I | 5chauglas (53) DM 100: PN & DIN 28120 1.4571 DN 100 305480
B Zi{Therm.hike (513,14) M18x1,5:1=172 BC 11.2/1 1.4571 |[M18x1,5 G49035/400422
291 1 |Doendeckel+ Schagl {S1,2} DM &00; s=8 +1/-1 B 1.4571 [Fert. Nr.DO700 24477, 4494649, 581 300;..
35| 4iRohr (56,15,24,25) Rred0,3x3,.2; 1=336 DIN 2443 1.4571 |[Rr o60,3x3.2 440091
36|  4|Rohr (56,15,24,25) Rr 260,3x3,2; |=494 DIN 2463 1.4571 |Rr e60,3x3,2 440091
37| 4|Rohr (57,21-23) Rro&D,3x3,2; =125 DIN 2463 | 1.4571 |Rr 060,3x3,2 460091
28| 2|Rohr (512,18} Bredl,9x2,%: =132 DIM 2463 1.4571 |Rr B8, %x2.9 458388
39|  1]|Rohr (55) Rrelld4, Jxl é; 1=108 DIN 24463 1.4571 |Rroll4,3x3.6 T-904050
40| 1|Rohr (511) Rrolla3x3 & =133 DIN 2463 1.4571 |Krell4,3x3,6 T-906050
41| 2|Rohr (58,9) Rrol68, 3x4.5; =148 DIN 2463 1.4571 |RroldéB, Ixd.5 DaR2202

Umstempelung wurde auf Grund der Verelnbarung MNr. 1018/5CH]/RT rwischen der Fa. HINKE TANMKBAU GMBH und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefihrt
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; STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. | Benennung Material Norm Whkst. ]
1| 2|Klopperbodenblech 1 | Bi 10x2000x4085 EN 10088 | 1.45712B '
2| 2|Kiopperbodenblech 2 | Bl 12x2000x4085 EN 10088 | 1.4571 28
3| 2|Mantelblech 1 Bl Gx2000x5193 EN 10088 | 1.4571 2B
4]  3|Mantelblech 2 Bl 6x2000x3590 EN 10088 | 1.4571 28
5 2[Mantelblech 3 Bl 615003590 EM 10088 | 1.4571 2B
6 1|Mantelblech 4 Bl 6x1386x3590 EN 10088 | 1.45712B
7| 7 Vakuumringsegment | Bl 15x350x1480 EN 10088 | 1.4301 1D
B 4 Aufdopplung (FuB) | Bl 15xa440 EN 10088 | 1.4301 1D
9| 4|Fubplatte Bl 20x350x350 EM 10088 | 1.4301 1D '
10|  2|Sromungsbracher 1 (S38) Bl 5x53x157 1.4571
11 1|Sramungsbracher 2 (538] Bl Sx53x320 1.4571
12|  1|Ausdopplung (Bergabaken) Bl 5x50x130 1.4301
13|  1|Hahelasche (Bergehaken)| BL 20x100x122 1.4301
14 3| Aufdopplung (Tragdse) | Bl Bx100:350 EM 10088 | 1.4301 28
15|  3[{Tragise schwer Bl 12x125x280 1.4301
16{ 4 Halterrung LI-Kapillare | BI 3x50x148 1.4301 i
i7 B|Flansch glats {56,18,21-25) DM 50: PN 10 = IS0 DM 25786 1.4571
18|  2|Fiansch glatt (S12,18) |DN 80; PN 10 - IS0 DIN 2576 1.4571
19| 2|Fansch glatt (35,11)  |DN 100; PN 10 - 1SO DIN 2576 1.45M '
20| 2|Flansch glatt (38,9) (DM 150; PM 10 = 150 DIN 2578 1.4571
21| 1/RWK-Flansch (S10) DN 250; PN 10 - 150 DIN 2576 1.4571
22|  1|Blockfiansch (538) DN 25 (di=020,7) BC114 | 14571
23|  1|Blockflansch [S32) DN B0 (di=220) BG 115 | 1.4571
24 1|Blockflansch [S3B) DN 100 (di=a108) BC11.3 1.4571
35| 1 |Blindflansch (57) DN 50; PN 16 DIN2527 |  1.4571 !
26| 1|Blindflansch (S18) DN B0, PN 16 DIN 2527 1.4571 | | N
27|  1|Schauglas (33) DN 100; PN & DIN 28120 1.45M
28| 2|Them.hilse (513.14) M18x1.5; =172 BC11.24] 1.45T
29|  1|Domdackei+Schaugl. (51,27 DN 600; 5=6 +1/-1 1.45T1
30|  B|Geristhalter 1 ' Rd 020, |=328 DIN 671 1.4571
Index Datum Mame KundeBiochemie Kund Datum 08.08.004
Benennyl Stk. Lagertank Pos. 376.1 - 55m* | Name| Reder
Zeichnungsr4087/00
Fahrmaﬂmulﬁz‘-'ﬂ




| STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. |Benennung | Material NMorm | Whkst. |
H 1| DamdeckalsSchaugl. (51,2 DN 600; 5=6 +1/-1 14571 |
32| 4| GerOsthalter 1 Ad 920, |=334 DIN 871 1.4571 |
| 33|  4|Ger(sthalter 2 Rd 020; =246 DIN 671 1.4571
34 4| GerUsthalter 3 | Rd 220 =130 DIN 671 1.4571
[ 35|  4|Geristhalter 4 Rd 020; |=283 DIN 671 1.4571
36| 3/Rohrhalterung Rd a20; =117 DIN 671 1.4571
aF 3| Rohr (56,7,15) Br a6l 3x3; =338 DIM 2483 1.45T1
EEH_ 3/ Rohr (S6,7,15) Rr oGl 3x3; =484 | DIM 2463 1.4571 |
39 3 Rohr (S21-23) Rr 060,3x3; =133 | DIN 2463 1.4571
40 1|Rohr (S18) Rr 088,9x3,2; 1=138 DIM 2463 1.4571
41|  1|Rohr [512) Rr @88,9%3,2; 1=130 DIN 24563 1.4571
42|  1|Rohr (85) Ar @114,3x3.6; 1=118 DIN 2453 1.4571
43| 1|Rohr (511) Ar 2114,3x3.5; I=147 DIN 2463 | 1.4571
44|  2|Rohr (58.5) Rr 0168,3x4: |=154 DIN 2463 1.4571
45 4! Rohirfull Rr o273,1x4; =885 DIM 24B3 1.4301
a6| 3|Robrbogen (36,7,15) | DN 50 (260,3x3) - 45°* DIN 2605 1.4571
47| 12 Sk-Schraube (S17) M1 BxED DIN 831 A2
48 12]Sk-Mutter (S17) M16 DIN 834 A2
49| 12|Scheibe (817) B 17 DIN 125 A2
| 50| 1[Diehtung (S7) DN 50; PN 40; 5=3 DIN 2690 | Klingersil G4400/PTFE
51|  1|Dichtung (S18) DN 80; PN 40; 5=3 DIN 2690 | Kiingersil C4400/PTFE
52| 1|Tankschildtrager groR 1.4301 |
53 1| Tankschiid HIMKE; TUY Al
54, 2 RWK-Rippan Bl 12x286x400 1.4301
55| 2|RWK-Rippen Bl 12x85x400 1.4301
58  2|Reservedichiung fiir ML DN 600 FEP
&7 1|Erdungslasche Bl 4x50x50 1.4301
58| 1|Rohr (S10} Bl Gx183xB68 EN 10088 | 1.4571
Datum Mame KundgBiochamie Kundl Daturp 08.08.0
Benennu 1 Stk. Lagertank Pos. 338.1 - 32m? | Mamd Reiter
Zelchnungsn 408500 Auftragsnummer
FlhrII-:ItzlnniTBE?T




“”I!a ERSATZTEILLISTE
Pos. Benennung Material Norm Wkst. |  Bemerkung
47 Dichtung (S7) DN 50; PN 40; 5=3 DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE
48 Dichtung (S18) DN E0; PN 40;5=3  |DIN 2690 |Klingersil C4400/PTFE
53 Resarvedichiung Tor ML DM 600, Rundschnur a8 FEPSilkaon ]Fal:lr. Zimmeriin
Schauglasdichiung (52,3) |DN 100: #150/81252 DiN 268120 PTFE |_|:wduht5-aiﬁg
Schauglasdichiung (52,3) |DN 100: @150/@125/2 DI 28120 | Kling. C4400 [deckelseitig
Kunde: |BIOCHEMIE KUNDL Benennung Fabr.Nr. Auftrags.Nr.
Projekt: |MPS-2 VA Behalter 1 Sik. Lagertank Pos. 376.1 - 55 m? 8279 4087

24.0201 4087 _sik - Ersatriedlista
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Rohrfu3 M 1:10

(Werkstoff: 1.4301)

1 Stk. Lagertank Pos. 376.1

E‘Efiﬁ'
1 8  Auftragsnummer: 4087
ANy Fabrikationsnummer: 8279
= = i
Zl2 | Gesamftinhalt: 55.610 |
= | ! y . F
Z|E i . zul. Betriebsliberdruck: -0,25/+1.0 bar
ﬂ B e ﬁ Werkstoffnummer: 1,457
~ = l
- 5 i5u - Herstellung, Auslegung und Prifung
WS I =>—>57 nach dem AD-Regelwerk
we—T1 || P | .
l | = r Prifgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
98 Y [ 1§ EN 10088-28 (s<tmm) }waz 318
i / T \ DIN 17457/58
b = Durchmesser innen 3.300 mm
g & / p323.9x%5 S:l'.u.ml;'rn-l | zyl Hahe 5.650 mm
= Sl Gesamthdhe 6.950 mm
: Leergewicht ca 5.200 kg
Schnitr A-A Storgewicht ca. 571000 kg
fﬂ-lrhﬁ\ﬁg r Mantel s=bmm, Blech nach EN 10088-2B
Boden oben s=10mm; Blech nach EN 10088-10
Lpd & | Boden unten s=12mm, Blech nach EN 10088-10
=] 40A - I
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prm—— € [nach DIN 28011, AD-B3 kalfgeformt AD-HP 7/3
| |
“Ei‘}_._-r—r*\ 2ul_Betriebsuberdruck =0,75/+1,0 bar
| | | 2350/ ~p220/5=6 Priufdruck +13 har
— Betriebstemperatur max +100°C
i e | Berechnungstemperatur +1008C
buchse D38./90 Medium Methanal, Aceten
hemie) Dichfe 1.0 ka/dm3
Gesamtinhalt 55 610 Liter
| Nutzinhalt G5 000 Liter
[ Schweilfaktor 0,85
Schwellinahtgiteklasse 1 (ONORM M 7812}
Schweillverfahren wiG, MAG
: . Zusatzwerkstoff Avesta 31BL-5i/SKR-5i (1 4430)
M a ﬂ 1- E LZ u S Eh n J TT M '] : 5 O unvermalite Kehinghte a=0,7s (amin=3mm|;
Schweillnahte alle zuganglichen Schweillnahte gegengeschweillt,
10386 Einbauten umlaufend dicht verschweilit
zerstorungsfreie Priffung AD-HP 573 [LN29%-RN2% | Bdden je 1 Film/Krempennaht
5193 5193 EDtIEPﬂEIEhE i Boden und Schweilnahte blecheben suf Ra<l2um geschliffen
Blechoberflache 28
: Schwellndhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert
Cherfiagie autien Blechoberflache 28 bzw. 10
Rohre OIN 2463 Reihe 1 DIN 17657
Schraubenwarkstoff AZ-70
. Mannloch FEP
& m Dicht kotof
S g| |Denrunaswerkstoll Fansche | Teflon ummantelf, Kern Kiingersi Cehtd, PTFE (Abmes DIN 2630)
) Probenahme 25 ® BL - Herm 11 4 =
:\ & Austritt [T T di=17 BL - N 113 + Vartex o4
53 1 LI 175 606 1] L{ di=H BL - Werm 115
a1 LK 376 007 5o ] FETV 860,313
Sk LE 37 DL 50 1 157 abfl 323
54 | PSY 370 200 50 il 2576 bl x1
54 1 | PSYV 370 170 50 1 2574 aha Jud
571 [P 376708 50 1 2575 akl, 33
3 51 FulRager 300 LY
s 1 Recerye Bl H 207h aBf $13.2 nif Bndflansch
] 1 LTa 376 930 50 14 578 abl. 343
fond - s = - St [1 Ther momet erhidse MiBxlS B{—Nerm 112 Type 1
= = = = = 53 1 Thermomet erhidse MiBxlS B{-Norm 1.2 Type 1
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5% [ Sprithkopt B B #8 nls
58 i Sgrithkop! - ] o8 3xk
- aF 1 Reserve S ! 57 @t 333 nit Blmdflansch
/ T ? o 6 1 LTG 376 005 % W 57k a5 33
|53 1 Abluft iG] 100 i 576 [ HLMEEN
2000 / 2000 f 1500 J 1500 /1335 o e ;
) S nl Em Hannioc 50| 1741 B PR Fahr_Zmmerin
10386 Pos | Stw | Verwendung B[ PN | ON | e | R Refrabnessing | Benerking
i
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ge%enueberﬁegende Abdrueckgewinde
in holbe Schraubenteilung bohren!

b 2 — T
i D-Ring 164 3 & 10 sllcaflon TL 837260
31 | Senkschraube W1Zx15 m IGkI 9 DIN 7991 | ALk = — =
1| Sicherungsbalzen D18/8 1 30 B 1451
i Federring B16 7 CIN 127 A
B+l | Schrashe M16 1 45 " DIN 931 Al
1 |0-rieg 12319 1 533 5 Silcaflon | TL SOT087
= Fuehrengshuechse DBE/TE 1 105 b 1 4571 TL BODEZG 3
: = 1 Gleithuchse D10GSEA » 100 3 P1__FE-1E!I_|_¢H___T_L_ 503410 Ll
Mechan. Bearbeitung: N8 -Kanten brechen [ [ Lagerkorper 0210 1 24} ] 14571
¢ 1 Lagergehause B33 1 100 1 1 4571
U—RfﬂgﬂUfEﬂ runden R0 3 Shuck Benennung Pos | lemmb | WSl Beneriung
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Mannloch M 1:1 -
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7 Stk. Lagertank Pos. 376.1
Auffragsnummer: LOBT
| Fabrikationsnummer: 8279
| Gesamtinhalf: 55.610 |
ksflansch M 1:5 Rohrfufd M 1:10 zul Befriebsiberdruck:  -0,25/+1,0 bar ;
| SEERTES Werkstof fnummer: 1.4571
G T
Lk=0350 12x922 i
~ 2776 Inb [ Herstellung, Auslegung und Prufung
’— Ny A nach dem AD-Regelwerk |
e
E §= Prufgrundlage nach AD-W2: EN 10088-1D
2|2 EN 10088-2B [ssbmm)  FWAZ 318
Al G5 DIN 17457/58
1 Durchmesser innen ~ 13300 mm U0 sl DETRDR
- _zyl. Hohe | 5.650 mm _ N |
S ! Gasamthshe 6.950 mm C
i Leergewichfca. [ 5200 kg =g |
e 50 __E_ 9 Eti_jrg_ewithi’ ca. B | 61000 kg N = . ™=
oy | ! (Mantel [s=6mm; Biech nach EN 10088-28 ===
I i 3—1 Boden oben 5=10mm; Blech nach EN 10086-10
S = 11 o oo = g  Boden unten s=12mm; Blech nach EN 10088-1D _
f c Biden KlipperbodenformReD; #=00 |
4 & ! - A & i = : nach DIN 28011, AD-B3 kaltgeformt AD-HP /3 =
Ruhitwerk 1 9 =/ | BB satom 1. Betriebsiberdruck 0,25/+1,0 bar Tr—u
' ZUL, BETTIRDS] ORTUrdes =0 | CWeadwl, =
Alagers d. Fa. BIOCHEMIE Priifdruck ;i 13 bar
. _Betriebstemperatur max. | +1007C ple_ o4 b o F Al p——
=N Berechnungstemperater  |.+t00°C o
520 i Medium Methanal, Acefen -
[ -
—— Dicte  iokgfm3
. i Gesamtinhalt 55.610 Liter S
| ! A | (Nutzinhalt [ 55000 Liter e D S e
_——_I' — w : = e = —— = = o x,
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Bime To beachoen:

Dvockperiee ond unmicielbar mach Beginn des probeesnesn Beirebey sive arvten Bamibaprofung zu unt=rzehen, Wikhrend
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030 Khperfrt Fase (D863} 2116320
Tirud Ressekiralls 48 Tel: (D512) 241357, 341358
S020 Innshruck Faoc (D512} 34135711
Woraribeg Thomas-Rhombergstraie 13 Ted: (05572) 27305
S50 Darmbemn Fax (D5572) 32305-3
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Zahl: OS5TERREICH
448199

Druckbehilterbescheinigung

Hersceller Hinke Tankbau GmbH
Erzeugungscr: A-4B70 Vécklamarke
Fabriksnummer q179

Baujahr 2000

Festgesetrter hochster Betriebsdruck in bar 0,25/ +1,0

Zulissige Berriebstemperatur in "C +100

Inhalt in Livern 510

HMedium Methanol, Aceton

Deer umseitig niher beschriebene Druckbehilver wurde Uber Antrag
des Herstellers

gemifll Kesselgesetz, BGBI Nr. 21111992 igF., am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten
Crruckpriffung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehdlter unter Einhalung der

bestehenden Varschriften und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der

Berriebsprifung posity ist

Die MNieten des Fabriksschildes sind mit felgendem Stempel versehen: T 0O
v

Besonderheiten

WEDG § EP-O6- DR Basen, J 012000 By qprentii v B gy mormmit Cenehesguing el TUY Cimermech gastatoet



K onstrukten u. Werkstoffe des Druckbehailters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
Verstoffbescheinigungen

[Zeichnungsnummer und Gutsklasse nach ONORM M 7812 4087/00¢ Gk 1
Die zwei groften aufemander' senkrechren Abmessungen in m und
deren Produke in m' 32 x695=3014
Verwendungsoweck

Lagertank Pos. 376.1

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bae St levbellaone

Mittlerer Yentildurchmessar in mm

Licheer Ventildurchmesser in mm -'f,:"' 3-_

Flache in mm?® I|

Ventilgewicht (Masse) in kg \

Hebeltinge von Dreh- zum Druckpunke in mm |

Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mam |

Ubersetzungsverhilnis |

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrihrande Km# in M

Belastungsgewicht in kg | Federkraft in N I

Linge der Sperrhilseffreie Gewindelinge der Stellschraube in mm

rt der ey n Yerstellen o ? ¥
Are der Sicherung gegen Versel q«w///,w/ 2D st byl

QMF-DG  EP06-0R Barn 57,2000 it o5 MarvinTaigung mur =t Gerehmagng des LAY Shturrech geitatied
L3199 cies




TUY

ant OSTERREICH
448199

Erstpriifung

At colipldeb i 26, September 2000

beim Hersteller

Ergobnis
keine Beanstandung.
Uber die durchgefithrte Durchserahlungspriifung der Schweilinahte
ist der Priifbericht belgehefrar,

Orr, Datum

Linz, am 2&. Januar 2001

Erste Druckprifung

Yorgenommen am

27. Seprember 2000

beim Hersteller

. mit 1.3 bar

Ergebnis

keine Beanstandung,

Ort, Datum

Linz, am 26. Januar 2001

CMF-OG ¢ EP-06-DB ek o 01 2000
442199 dac

SinzyEmesne Verselilpng i mit Genshsdping des TUY Listsmech prosatien




Erste Betriebspriifung

Vorgenammen am ?5' j‘ B/ -/{

v . Rigthomie fi’i‘bﬁf ﬂ”l.ﬂ.—-af{f//

Ergebnis
/ﬂ'-{ u¢ B ﬂ’---;}@'{’ %%’/i _
Ff?ulﬂﬂ'w ’{f r/F%{/f’{,,/;

Ort. Datum K esselpriifscelle
T !I'llm‘.h:a I]b-anrachung West
=T,

ir‘ln-:._.ll hl:lll -igis

CiHF-DAG ¢ FPOe-008 Besch | 01,2000 fampagraese Verestitgung mr mit Ganshmigeng de TOW Chiemech gaviatiod
445173 dac




TOV

—_— OSTERREICH

Ehl-.

448199 |

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

In anstandsigsem

L5V i/ /
Innenrevision nhn-:/,;?;;%__? ; AL 1.0k i o
' 7l

Eaunatundungﬁ o

~  Betrieb
.-'I # -Il,-' ﬁ"l_-r"'
Der Behiilter wird gemid DGUW- V als Behdilter mit niedrigem
Gelahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine
Kesselpriifstelle, wohl aber durch den Betreiber zu iiberwachen,
L 1 4 l-_.-' - i 'I
Sicherheitsventil- Pos. Nr.; 7~ A
o
Aushlasedruck: 2]
f ._:_' P
dy: . ,
Plombe: 4 i ik
o 7 .-'l-r - i .-'1
IO | EP-D6-DBBesch, # 37,2000 R pivene VerastSgung rur et Gasshmigong det TN el paitaitst

442199 dae
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CMP-0G / EP-06-DR Besch, /04,2000 Funmpieesnn YeniaFiEpung mr il Genehmgung des TUY Ciemech geasaiies
a1 .doc




26 Jan, 2001.....
Zur Beschalnigung vnmﬂ 't--:lr:l:;-.;--kpftufuﬂg.
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TANKS-BEHALTER-AMLAGEN

L
A
Bauteil:  Lagertank Pos. 376.1 Fabr.Nr.: 8279
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4087/00¢

Konformititserklirung
(GemiB BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestitigt, dall o. a. Druckgeriit entsprechend der angefithrien Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehfnigen Verordnungen hergestelll und geprilil
worden ist.

‘ Zerstirungsfreie Priifung
|

I |Réntgen-Befund TUV | Pritf-Nr.: PZW 00 Z 1395 DAY ]

Kleinteilbescheinigung

Wir bestiitigen, dal alle Kleinteile am oben angefilhrien Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den dsterreichischen Werkstoff- und Bauvorschn ften entsprechen.

Werkstoffliste

siche Beilage

Vicklamarkt, 07.12.00 Ing. Emﬁl?r Ing. Anton Eitzinger

ESH H

EIM UNTERMEHMEM DER BWT-GRUPPE HIMKE TANMKBAL GMBH
GESCHAFTSFUHRER: MAC ROBERT CGEHMACHER, BG. ERMST STRIRER FRaMEEMNBIRGERSTRASSE
CRERRAME BRALPALL K10 ME - 210271 /6, BT | 5040 A-ABTO VOCKLAMARK

CREDHTAMSTALT, KTCH 1B - 0295 51454000, B 11950 TEL, ++d43 FHAF 3440 O
UST- DR - AT 40921800, DVE NE. 0929010, ARS ME 15309 FAX 4443 74RZ? 1540 &40

FEMERRUCH MR, AN 146584 o HG WES E-mall: aHice@hinke cam




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Fage

- Soite  1{%)
=g 1704340 EN10204318 L [~ Q0p {73
_ =gl »© 177310 [Bsiz - Datum Losd - Ladung - Charge Mo Gt Mo - Zeugnin Nr i
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 __ SOT0R40.RO0
"Wour onder » I BaweTlang - Vot commande 7] [ Aveans Civdes - Aultrag - Ondre Pack - Kolli - Cuolis Ka |
02.03,593 oo lyvs Hi859 G158
Parchaser - Restcller - Achetar |
Avesta Shelficld Logistic [ Requimene - Asfurdenangen - Exigences
Postfach 460254 THA 100¢AD-MBLW2ZAD-MBLW [O/TIN 17440
EN 10029 EL. &
DE-4TR36 WILLICH 1 Tiefute Anwendunpstenp. bei Beanspruchungsfall 1, - 200 C
TYSKLAND
Den ]

Rostireies Blech, warmgewalzt
SAusfihrung 2

tndhe - Werksiof! - Nuanae . |
17-11-2Ti

W.-Mr. 1.4571

e SR g - Med A
T D) A i i pau

Markig Vi paidichiing Vs B ]

Rlech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl *

: e e

:'-;Fl o Pz = [ramurmrion - Abmcauny Hgat M Lt Mo
Pes #zahi Eclamseixe M Lza Mr
Hambe kg =m Coulée Lok Mo

23 2 300 1500 * 300 B2599A 67814 [ 901859252

C 8i Mn P 8 Cr Mi Mo T
Min 000 0.0 0.0 0000 0ODD 165 105 200 032
Max 0.08 1.0 20 0045 0030 IBS 13.5 150 070
B2599A 0.04 0.3 L5 0025 0001 1835 10.5 205 046
st sepslis - Prulergehnitse - Résltan des esis {|Wimm? = | MP3) :Tﬂ':.'w thpr e oo
L= Lirgs B=Fuss  C=Red = Dbrerflic o

Mechanische Eigenschafien _ T
Fapversuch EN 10 002
Blech-WrRicht Ort Lage Form Temp, Rp02 Rpl0 Em AS

¢ NmmEN'mmE Nmmi %
Min 215 250 500 3%
hiax 134
401 T F 3 C 0 225 2BT 56E 54

Die gestellien Anforderungen sind erfalli.

Avesls Shellield AB  (publ)

FLETAMMIECPOSTAL AOIAESY TELEFDM ¢ TELEPHORE TELEFAK H ﬁ
5-401 §1 DEGERFORS Mat 0380 - 470 00 Mar G586 - 470 16 Quality Inspector
Bwsdas Ing $046 (D586 4TO DD Ing 40406 (UYSRE 470 16 6

Org ni'Reg. Mo 55600-3748 Moms ne' AT, Mo SESSG001ETIHD]
Sle/Regisered odfice Sockholm Swedes p—




EERT[F[C&TE = ZEUGHIS - CERTIFICAT ] Mage
990123540 EN 10 204318 s 22)

 m——

. Egﬂ 1P: 137 310 [Caate - Distum Lead - Ladung - Charge Mo Cert No - Zeugis Nr [
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 90707 7303 H070840.R00
Kerbschlagbicgeversuch nach Charpy (V-kerl) EN 10045-1
Blech-MrRicht. Or Lage Form Temp. Werl | Wert2 Wertd MW
C  Jowle Jowle Joule Joule
hin b
Max
01 T F 3 ¥ 20 158 173 167 166
Korrosion

Pritfung gem, DIM 50 914; Sensibilisier 700 C30 min.: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 11900 C Bsungspegliht und in Wasser abgeschrecke.

Aug dem Blech wurden Teilbleche hergestelli:2

UMserpritft nach AD-Merkblatt WOTRD 100 mit Verzichl aul Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TOY Nord e, V. 0121WL12640,

Aiamessung, Besichtipung und Verwechslunpspritfung(spektroskopisch):

ohne Beanstandung

Avesta Sheffield AB  (publ )

FOSTANRESSTOSTAL ADDRESS  TELEFQH | TEL EMSORE TELEFAX o
5495 R DEGERFORS Mag 0586 - 470 0 it 0546 - 470 16 Qunlity lenpscios

Swrden Int 406 (1) SRS 470 ) It +0a6 (SEG 4T 16 a

Uwg nifBeg Moo 358001 4742 Ml neV AT, Mo, SESS&RT4E00 [
Sac/Eegistered office Stockhalm Sweden PR g

il ey by




e i AR s, AR S S - sl
FM FLANSCHENWERK GE5S. M.D.H.

Morrme whd Jorderfiomschen, Schmiedeortikel, Minge, Monden
il fuschnife aus Hech
EWINTRD 100 remfirierier Hersraller

= ;
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A-2011 SIERNDCRF

[Pk e poly 2
Teel, O226T20 57 Fox 0 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum:; 2000-08-09

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort:  Sierndaorf
AD Merkhlall W2, TRE 100

Auftragsnummer: BYDBS28

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestallnummer; 4714
Wir bestitigen, dal deridie gelisfenafen Teills,

Blockflansch 2201081 BVExM16 Sackloch/28 mm R. Zng. B5tk.

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt WS

aus den Abmessungen: B000x2500x30mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN 10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
geferigh wnd die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummeer: 5BB0&0
wor dam Trennen UDEHFE‘QEI’I wiorden il

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umstempelung wurde/n der'die Teil'e aulerdem mit unseram
Stempel versehen,

Herstellarzeichen: @

Madprithang wed Sichtkonlrofle auf aulfiere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTOY verzichtet auf die Gegenzelchnung
der 3.1.B - Zeugnizse ab 03,11, 1087

CH OCon aoazoY
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TEVGHM IS/ CERTIFICATE/CERTIFICAT

THYSSEN KRUPP STAHL AG

ME.{MO.1+5 (74003 DUl sEURG=-SUED
DISPR-NE.
I EE LT E il -ﬂlllﬁi-'ﬂl LT ey

aRiaEng capn Mo, Yama-ho Order ba

MY B ae ds B wgon WY dg rusine W A EoEmErDE
[O041 14090 41 .73721

ok HE‘H-.I'.]b.-‘?"?

DmbEided®i . maus
FrosedTe el

Tel. 02035275207

Brrried Kot Saany &l & TH Dwsisryg

maamm e roree

o ] A W
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT OMN MATERIALS TESTS EM 10204
Ts5U AUSTHIA GCHEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALIL EM 10204
pPEMAHMEPRUEFIEUGNTS 1.1 B
Rian.M
FREUDEMALUER HAFENSTR. E& TMYPECTION CERTIFICATE 3.1 n F:ll:_':'lg 1
A 1020 WIEN o

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.18

warasiof L sl mrizadangurgan 1.4571
Ciuably | Spacilicabon

M ajernwe / Candisona da lissisan

F TRB 100 7 AD-W & 7 DIM 17440 7 VERF, r 2

Eenusctang WERKSTOFF I SCHHEL I-NR. s

ke MATERIAL, HEAT-NO..

FERTIGUNGS=/FROBE-NR.

2::nh1mnmmu-11 X
i &k NaTN
HANUFACTURING S SARFLE=-NO. s ) LA.
HMATERIEL. NO. DE COULEE:NO. DE FABRICATION/D'EFROUVETTE 1EXX

l

ABHNAHREFRUEFSTEHPELS INSPECTOR"S STARMF/FODINCON DU RECEFTIUOMAIRE :W
seged M AUFTRAG KRUFF THYSSEW NIRODSTA GHEH s®#=# G;r:
ERIEUGHISFORH
T¥PE OF FRODUCT
NESIGNATION DU PRODUIT
LROBELECH: GEBEIZIT
FLATES. FLAT. FICKLED
TOLE: FLAT: DECAPEES
FOS. STUECHK GEWICHT GEWICHT SCHMELIE BILECH=-MR FAEKET
TAHL GEHDG. THEOR.
TEM NUMBER HEIGHT HEIGHT HEAT FLATE=-NO EUNDLE
FIECES THED. MO
FOS. MOMARE FOIDS FOIDS NO. DE NO. DE TOLE FaGUET
FIECES THED . COULEE
fila] | 300 X 2E00,0 K BQOD Cmml
K
i 4A4%,000 =LAUAD BATSF101
1 4A4%,000 &
1 4645,000 Y

THYSSEN KRUFP STAHL A

Fmnirys Shinahrmelecbhik

Em wird Dppialigl 338 S Eigabheas gm Prasang
dan serminharfan | sfarpadisieiges svidorcehen
Thew in tg ety S % Iodt rez®a are

i1 agr et sk I e el e
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IEVGNIS/CERTIFICATE/CERTIFILAT

ME. IR . b 174000 DUTEFURG =SUER
THYSSEM KAUPP STAHL AG
PINEG-MR. . .. ALl il A
Wi e Wb ghasii b | D-I'-l'-_ S UHE-I'I-.I..'E..?‘.‘
ﬂﬁ:ﬁ:ﬁ;::‘:m H“EI;:-'l':?I-Hq ﬂl’;:.l::m-nﬂd- Ehr::lln';l d.:.q-.;l )
hood |1 4090 a1.73721 fel .D30AS2 7520/
TR L raTanil. i
Tt Heeps Blad AT 7R Dshosg = = BESCHEINIGUNG UBER mﬁmmﬁrumm EN 10204
DOGUMENT ON MATERLALS TESTS EMN 10204
TSU AUSTRIA GHMEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX EM 10204
BEMAMMEPRUEFIEUGHNTS: 3.1 K
i e
FREUDEMAUER HAFENGTR. 24 [ MPECTION CERTIFICATE Rt W Papny 3
A 1020 HIEN
CEHTIFICAT DE RECEFTION J.18&
Wikrkasol / Liaariadinglnysn 1.8571 7 TRB 100 7/ AD-W & / DIN 17440 / VERF. ©. 2
Cually! Specicution
_mumuabl.-nnmumm
mn!fhﬁl—i: WERHSTOFF i SCHMELZI-MNR.. FERTIGUNGS-rPROBE-ME. ;ﬁ;,‘:‘_‘:‘_“"""‘" iE X
mum' HATERIAL: HEAT=NO.: HMANUFACTURING/SSARMPLE-ND. Mamue fesing
HATERIEL: MNO. DE COULEE.MD. DFE FARRICATIONSD'EPROUVETTE 1XxX
BRAUOFF THYSOLN MIRODTA TEXTX
MECHAMISCHE EIGENSCHAFTEN I U G 'Y E R 5 W CH
L MECHANMICAL CHARACTERISTICE T E N & I LE TEST
CARACTERISTIBGUES MECAMIGUES E S 5 A 1 DE TRAGT I[HNMHN
SCHH .- FROBE- 1}LAGE TEHF FO. R RH FRf LO A AGT £ RHM X A
NA . NE. 212IUsT. AM
1)ALTER Gr.C N/HRE N/MME 2 MM 2 % X
SLAQAD LE8T95Y 110401 + 20 OO0OR 204 o899 31 174 AS A&S03
RFG. 2%
210013 3595 051 AL JI5A7 4
RP 1 %
310000
MECHAMISCHE EICENMSCHAFTEN K E R B 9 © H L A & RHIEGEVERYSWH
FMECHAMICA]L CHARACTERISTICS LM PACT TEET
CARACTERTISTIAUES MECAMIAQUES L% B al 0 E R E % L I K N E
SCHH . — PROBE-~ {JLAGE FORM FRUEF- ARBETT
NF . ME . 2) FUST . TEMF. SJOULE
S ALTER Gr,.C 1 2 | M
S AEA0ET ABFSS 1104801 agay + =0 (89.0 191,00 180.0 t_SLEII
a0 13
=3 0005
|
|
THYSSEN KEAUPP STAHL AQ L meid Doediiogl. A 0 @ Bolwlmgng s Vi sges
DN peiginbges Ligle bedngungrn emdgga s A

Favidiils Annnfumsiechnik

Bedg ti b ol i, (RN BB o foaulin o
T Y] WAL ITiE G DAy



FEUGN|S/CERTIFICATE/CERTLIFICAT

war

# MR, (MO.§: 174003 pULSEURG-SUED
g THYSSEN KRUPP STAHL AG
DlEF0-MNE. I e .
B e A N i s e 0 wwidi -k 24 0. qq
u - | et RN
:‘Tﬂm:::.-: :“r:-rr:.uu | H:d:::;hﬂrldl | Prl:n.n u.l:Lnlcl
DOO4] 14090 41.73721 | |IFt.uFu1b?? =7
: St oEsTe
Trryban Faas Su AG 4THA Dy i | BESCHEMIGUMNG UBER MATEHJALFHUFUMEEH EN 10204
DOCUMENT OM MATERIALS TESTS EM 10204
TSU AUSTEIE: CHEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
FBHHHHEPRHEFIEUﬂNIE I
L TR
FREUDENALUER HAFENSTE. 24 INSPECTIOM CERTIFICATE 5.1 B ;Jlﬁ b
A 1020 HIEM i
CERTIFICAT DE RECEPTION J.1E
W arkishil ) Ll Eberb i A pasg 1.4571 / TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 7/ YERF. € 2
Qg Specmenian

Malivips | Condiions & Ivgigon

Miiag

Eansrsicteungy WERKSTOFFF SCHMEL I =-NR. .

X X
Margus MATERTAL. MEAT-ND.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. el :,A
MATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D®EPROUVETFE afxx

FERTIGUNGS-/PROBE --MNE - Feietan des Ligereerams

?DGJ?IE

ICOMPOSTTON CHIMIGUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELIE SCHMEL { VERFAHR .
HEAT MNFR. HEAT PROCESS
No. DE COULEE C s1 MM F g COULEE LABORAT.
Eil! CR MO NI TI
%468060 1&.%00 2,020 10,530 390 ADD
ADD
3 _HOD

TRANSFORT -MNR. /TRANEPORT-NO./ND.

rGHE MISCHE ZUSAMMEMSETZIUNG VON SCHMELZIPROBEN X%
CHEHICAL COMPOSITION OF

B

DE TRANSPORT

THE LADLE SAMPLES X

THYSSEH HAUPP STAHL AG

ral ] F- TR ST T P T

1 wird Boniaugl d#l dig Ergrisrse de Profungga
N sgreAilie En Lokl RSO QuRBeg afiLsc ke
rrlll-l: Iﬂ-ﬂ'l.'"r"i - ine .'!. Ilu-l g
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A-2011 SIERMDORF

5T T e T H T
Tl D80 B Pow D030

FM FLANSCHENWERK GE5S M.D.H.

Horm- und Sorderflomchen, Schmiedeoriiel, inge, Ronden
wrid Zuschnire ous Glech
ADPWOTRD 100 permfiziemer Hevsraie

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort: Sierndorf
ADWRE, ADWA O, TRB 100,
Auftragsnummer: BT06526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer; 4714

Wir bestdligen, dal der/die gelieferielen Teilfe:

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 45tk

nach DIM 2528 AD-Merkblatt Wa

aus den Abmessungen: 2000x1500x20mm
ausgewiasan durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN ENT0204
Der Firma: ACRONI
pefertigt und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummen: 230277

vor dem Trennen Gberragen wornded isl

Zum Zeichen der crdnungsgemdien Umstermpealung wurde/n der'die Teil's aulerdem mif unsanem
Stempel versehan.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malgrifung und Slehtkenirolle aul Bulfiese Baschalfenheit ohne Beanstandung

Der RWTUW verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11. 1887, @

(A o0.4000 A152,




Malktin 9¥o427

R slovenske Felezarme TEHNIENA KONTROLA
- ot Telefon: +386 BE1 441

]
: ERONI Telefax: +386 861 412
a0 Mp:!l.rlwwacrnni.:i ;
; E-mail:uprava@acroni.s
ﬂmmmmmmhmm-nnveuug P

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmepiufzeugnis B/ Wirem v SO

Inspection certificate B~ 2essese L 545831
StanvSeilbae 111 | BOGHER-LAGER WELS

5L/ e, ' e . Etaion  Dhuern J it

DA
L ’ 036425

Linzer Stra%e 260
Fearacils f Beielng Me. f Orrlar s, bl find | Listerscheln | Do 2 aoke AISTIA
RO SA5520 dﬁ-p].-lulsﬁ 31004412 zivomfom 50-0CT-99
e | Ermgitls  Prosiuset R ] T P S ——— _-'1::}{'1. Irak izl
; * [Tt g ) Meeksl e Matachne
Epacdllenie Vomchoflan / Speciications Tl F WLk | Type V] Flacha f Pnkch Wareaz, s It bt b, | Cisrmsigion et

WARMBERANDLUNG . LoSUNSGSGLUHEN BEI 1050 “C, WA'SER ABGESCHRECHT!
_ OBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHHE BEAHSTANE UNG
_ PRUFUNS AUF WERKSTOMFUERWECHSLUNG : OHNE BEAMSTANDUNG

DIM 17440/ED.96 BY10088-2/ED.95 AECrHIMOTIL7-122 2l Din 50913:0K
: W.Hr.1..4571
AD Merkbiatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87.TRS 100 HECHIMOTI7-12-2 2
! wnlll“?l
dobave / der { Extent of materia

T T % BLlom L poica = o
Fat. Ectrmizn K. Gewkoii Abrerneges Scignhi Wesririad Probe Me
mm st Mo Waright Dimensin Doty Plak= o Siutipia fin.
5 230006 720 20 / 1500 / 3000 1 6210 62127
5 230277 74l 20 / 1500 / 3000 1 S80S S808 T
5 CSETT i fal 20 f 1500 J =000 1 SADR 28087
T 230015 [ 1977 20 f ;000 / 6GOOO 1 ToR2 TABLT
mwimwﬂmﬁm et
Stumms  Srervira  Maplscss | G T —T - — ik Tniola Ezvoul! Fartmcting | bpmct
Prbel, Pobesige  Dabn g Bgfertgred [ Wosh,
Bampia Ma. Poslion 'I'I-l-lm H-‘-:: Terede o, s P - Ped of il 5  Fartomss w'-. . =
Bt N 215 ' 2sp 500 =5 = 55 20

."aq.-n. MAX T30

82127 p 255 zoa 553 55.0 152 2re 297 =300 20
TO9ELT p 233 3489 sar ar.r 1435 27 269 288 20
98081 p 275 (330 360 465 e S S
G Blom (Kol [Tep  N-Noga/PussiBotom V- Vindotrs /Lagn/ Longiibel P~ Precrm | G/ Trewara Lipngit / Biege / Bed -
Kemicna saaliza / Chemische Zusammensetring / Chemic il Composilian
Sempeenliint % Wwh w8 oW w0 W 94 w Femts
30006 0017 pqa 1A% 0.055 0.001 1674 10.78 208 0232 0.0156
ZF0ZTT 0026 pgs 153 0.040 0001 1686 1066 208 0196 00112
230015 0.025 gas 145 0,040 0.002 1664 1056 215 0226 00151
. ] i
l'lMmMMTanMHE}MmemmmTwmmlm
VERACHTET (20.06.1996) |
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A-2011 SIERNDOHF

|recfumirie gk 2
Tl DR2&T20 5T Fox 0 20

FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Moerm- wnd Sonderflonsthen, Schmiedeambed, inge, Ronden
und fuschnime ous Diach
ADWIVTRD 100 remifiziemer Hesmaller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADWSE, TRB 100,
Auftragsnummer: BT0E526
Besteller: Hirtke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestaligen, dall der'die gelieferiefan Tellle:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100M 14,3 (4 Cdod 00 44u ¥ 65tk
Blockflansch 90/20,7/62, 8/4xM8 Sackloch/20mm It Zng. (40 & 1206 65tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DNBD £ coo 10042, 02 15tk

nach DIM 2528 AD-Merkblatl Wa

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewlasen durch Abnahmeprufzeugnis B nach MM EM1 3204
Der Firma: THYSSEM KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stampedung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer; SOS680
vor dem Trennen dbartragen worden ist,

Zum Zeichen der ordnungsgemalan Umstempelung wurde/n deridie Tel'e aulerdem mit unsaram
Siempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
hMalprifung und Slichikontrolle auf Sulers Beschaflenhelt: ohne Beanstandung

Der HWTUY verzichiel aul die Gegeneeichnung
der 3.1 B - Zeugnisse ab 03,11.1997 @




Anilern oddoo oo 2, A8
IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT LH *ﬂ.ﬂ-ﬂﬂﬁ i e B, ~-1

NR.(ND.): 000221721001 DUISBURG-SUED %,"’ T
ot e mics o
DISPO-NE. _ THYSSEN KRURP STaHUAG ZU00 |
Al vt B B gy Frv. [sCETET IR, .ﬂs
$Elp-pnn paper Mo Wi s Cwrer ho. i * rof
M™ ey de Twralgon 47 ga rusine WY i commsnds PhonaiTE. dreai e
0004182434 41.74099 TEL.02035275207
T : STOI S ;
Wyt ooyl Ml A0 #7101 Oy | BESCHEMIGUNG UBER MTEHIALFHEFLIHGEH EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHMLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pags s 1
A 1028 HIEN Page
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
;ﬁ:ﬂ::muﬂrﬂﬁm 1.4571 7 TRE 100 7 AD-W 2 7 DIMN 17440 / VERF. C 2
blabyrigy / Condiillord de beralsen
wennitichnung: WERKSTOFF 3 SCHMELZI-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zuichen des Lists X X
s MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. o i Lt
RATERIEL. NO. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE % x

K
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL / INSPECTOR'S STAMP/PDINCONM DU RECEPTIDNAIRE W
##%% M AUFTRAG KRUPF THYSSEN MIROSTA GMBH sse# A

| 4

ERIEVGNIEFORM

TYFE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBELECH. GEBEIIT

FLATES:, FLAT. PICKLED

TOLE. PLAT:. DECAPEES

POS. |STUECHK GEWICHT GEWICHT SCHHMELIE BLECH=-NR FAKET
TAHL GEWDG . THEOR.
ITEM| NUMEER WEIGHT HEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
FIECEE THED . ND .
|[POS. | NMOMBRE POIDE POIDS NWD. DE NDO. DE TOLE FAGUET
FIECES THEO. COULEE
|oo1l (20,0 X 2000,0 X 5000 ([mm3
KG
i 1943000 09580 STS14101
1 1943.000 B0F&B0 ATol&a202
= J&8¥0.000 &
c SJBF0 . 000 &8
THYSSEN KRAUPP STAHL AG Eq wird bastdligs. dal da Ergebrissa de Pridunga;
dan warainbartan Lisfarbadirgungen smtsprachen
£ arirale Abrahmatashnik Thin s b cariiy, 15E0 it Lanl Fadults i

i agiea=dnl with The igetilicdalions
Mnous conlomong nus sy risulisis des. asssss sl




IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.}: 000221721001 DUISEURG-SUED bl b o
THYSSEM KRUPP STAHL AG

_DISPO-HE. —
il i e . ml- M
Hlﬂ:u:urt Eaper Mo, H‘ﬂx-ﬂ; EI":;'"PH': E'.rlllu'llr:'lII|'|I-|"Iiull'|l1 1 4 # DE & HD
WY o'eds da irraisan 47 da l'unine K" s commpnde Phane/Te. direel
0004142434 41.75099 TEL .02035275207
Teyaman Krupp Slshl AT - 471 IO oW - .
Mty BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRAUFUNGEN ﬂ 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNIODN DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 E
AUSTRIA GMEH/POSTFACH 33 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Fage iy 2
A 1024 HIEM Figely
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Wakni ! Listarbadirsgun gan 1.43571 7 TRB 100 / AD-W 2 / DIN 17440 7/ VERF., C 2

Dbty | BpeciRoatan
aidriee f Casdlliions da lhrwisos

8 ::ﬂ‘.-:""‘“ WERKSTOFF: SCHMELI-NR.. FERTI GUNGS=/PROBE-MNR. g""""-'“::r"m 4 X
Mufgus HATERIAL+ HEAT-NO.. MANUF ACTURING /SAMPLE-NO. Margua o usins. ﬁ
HATERIEL: NDO. DE COULEE.NDO. DE FABRICATION/D"EPROUVETTE b
N
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSFORT i
0OD000004368 |
CHEHMIBCHE IUSAMMENBETIUNG VDN SCHHELIFROEBEN %
CHEHICAL COMFOSITION DOF THE LADLE SAHPLES %
COMPOSITON CHIMIGUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
BCHMELZIE ECHHELIVERFAHR .
HEAT HR. HEAT PROCEESE
NO. DE COULEE c 51 MM = 5 COULEE LABDORAT.
8 H0F&80 083 « 430 1:.230 029 0010
CR MO NI TI
H0FEE0 146,390 2020 10340 sacD ADD
AOD
A0D
THYSSEN KAUPMP STAHL AG En wied Badlidgl, dal da Ergabnlies da: Prifunges
dun varsinbiles Lislerbpdsgpengan amaprechun
Zanirala Alnahmetechnik This Is In carfity, hal th gl fesults s

In mgrasman w5 B apecilaitng
Mo eaeiuedns dul L TAsuiiaiy Sas sanaa annm




IEUCNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ‘IA“
ME.(NO,)t ODO00BEL1721001 DUISBURG-SUED

THYSSEN KRLUIPP STAHL AG

_DISFO-NR ., S
Ll d B L X k- Bealai-Hr Owtun i4.63.00
EEWrrl-p-lup-lan-. 'nErlu-Hn. Cirdmi Mo ClirskSwa hl-Hauyrgd
WY o awis de liwraisan MY de Fusine W da poom i FronaiTe @reci
DO041842434 41.74099 l TEL.0203%9275207
L
Thsmy Hrs S A I ery BESCHEINIGUNG UBER Mnmnmmmuﬂem EN 1@
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAMLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABMAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
E r
AUSTRIA GMEH/POSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PagaH
A 1024 WIEN Fage
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Warasal/ Linisibeangungen 1.4571 7/ TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 7/ VERF, C 2

Cuaiing Epaeification
Watiriau ! Conditiors S pigisns

“ -
ettt MATERIAL, HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e

RATERIEL, NOD. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D EPROUVETTE
[ KRUFF THYSSEN NIROSTA ITXXXE

R

Kannsmctoung: WERKSTOFF 1 SCHMELZ-NR,: FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zncen des Lsierwsrher %
oy i 4

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN I VUGV ER SUCH
MECHANICAL CHARACTERISETICS TENS I LE TEST
CARACTERISTIGUES MECANIGUES E S S A I DE TRACTIDN

SECHM.~- PROBE- 1)JLAGE TEMP FO. R RM R/ LD A AGT I RM X A
NR. MR. 2)IUST. RH _
JYALTER GR.C H/AHHE M/AMM® % MM % T X |
09480 37314 130401 + 20 0002 280 578 48 140 54 31212
RFO. 2%
Z2)0013 318 031 72 1614
RF 1 %
3)0000
SCHMEL I-NR. PROBE-NR.
&09&6B0 29929

IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO ORDER SATISFACTORY
ESEAI DE CORRDSION INTERCRISTALLIME A LA COMMAMDE SATISFAISANT

# PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG EMTHALTEN
®# SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
® L"ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

Cuywirg tawilsgl, del dis [rgebnis de
THYSSEN KRUPP STAHL AG .ﬂ,-_, - |=-|. Liwt gungan |Ha-|-p-rquhl:1."
Larfirala Abnahmatiechnik Thdm o cantily, ihal the iesl resubs ks

in ggreamianl wth e apscBcsiions.

B im e merm fme ks oileils dpe meeeie e




P )
- WAFFENSCHMIDT :

SFJE?:-!:J”‘-:J brik: Fir Edelitohflanschs
ko S5 . 938

Cuir Idanl. Mo,
Emnld Waernchmidt GmoH & Cio. #5 - Poatiach 152 - CUSTETI Wardnn ihre Besteliung Ne,: 2000=-05-2-19/MN
o Oeded Ma.:
Mz MiTlar 85 Balagehtiomys- 0 =05 <611
- 41 e "m. Ha lagychty _; Bacrtedidutusmn: L= ¥l
teshniz und schnaug lasarmat. ¥our Ordee date
Bundnerstr 12 fiE -0 11l
- el i o2 Tag der Lisferung:
Crate of Delivery
~ANER . £
CH-4055 Basel/Schweiz aratoM N 1.4571 ) 316T1
Matarial-Ma.;

Fou | 55 Prirkpg P ————— Eu-lnﬂm v b, Lathurtisgatut
[ r-qpnhnmmn-nnk Exrenri: He.
| pEte Tl Futmet: Drigh ‘piging mecm, bast irasei Eraimyinng T Ha il
Ha watisoed chzend Locaber ol macsrar asganie Peocagas ShiryF
gl b e
1 ;w o =
| e T - 2
Schauyglasblockflanschs
1 IO TN 100 PN 16 DIN 281204 E 70430 310 382 JInd BEZ 5O 73 17 24 PFd
Schauglasdeckeiflanacha |
2 24 N AuD PR UIN 281204 b I0s4B0 3010 322 Fed BEZ2. BU T3 247 247 FA{
. s E 237440 3Agl7 328 374 881 50 me& 143 183 1&¢
Schauglazsgrundflansch / Flanges
3 50 DN 100 BN 10 DIN 28121A E 305470 3988 257 308 §55 &2 73 243 228 23
Analyse [ Analysis
thas e/ Hoat L 51 Mn & 5 Cr Mo Hi Ti N
305420 0,031 Q5280 1.4470 G023 0.004 18,71 2,060 10.76 0,399 0,008
237y &4l b, 02 0,450 1,680 0,028 9,020 18,78 2,040 10.88 0,270 0.013
305470 0,030 3.200 1,480 0,930 0.00d4 13.63 2,080 11.38 0,440 0.007
W.hr., 1.4571/316T1 aem. ASME CODE SEC. IT Part. A: SA-182,
AA-473 und gemdEpf 5EC. VIII DIV, 1/iUG=15
BTy e b it Slatiheradeler, Logiyids a0C0hng o ol sl Anforderusgen: TP 100 &0 0% F W0 w10
BamchEguing uird Al reaii g otne Baesrleedung mmpscio e an! Srmannnea st empiee Foguasmeny. DR 7 2] O%s
DOy Prifung nech O 30T warse durchgetitrl, Dua Maierial o baridndig gegen imamnstaiing Roroion.
Tha ittt il Lo bl o ecc wih O 30904 The maismed (0 mairs=1 o oeeegrigialing coomss (e Esrraslchrusng dss Teila) Cik 759 © &0 W 171
D Sarkiothprescraiunguprifung sords mil snem Spacirugerdl dorc Tute a B Farkirg o Pardin
T ha Wl S oErrd] Sl Sah B Al wih & el une -Hu-lc:ripzh " Tmrrped des Werkasachvensindgan ﬁ
nmer O5-Syaier srorda Ghoarpri® urd boyliligt nech AD W 0, TRO 100, DIRIS0 B00T, D59 L, o of Eagar i
EAE O SOV S st T M4, TRl dan Lisfersarse: -r
Do DML SrpBtam wirh Ssteiyeel B0 CRThEd Alotrdmeg b8 AD W 0 THE 00 NS0 3008, 05 & - Sufigiint
BAS 1 005D e ACTA TS
[ravaam
qr
i L, L T ey s hm bH + Co, KG
F' e G e S r'.n.ﬂr"‘i:ll F‘H':"';i.d"“’:—m.:‘:t_:"‘::#qu Waftensc idt Gm
T S LTt T H e W iAo eyt by -hr_-h&'p.,lin,-.ﬁ--.-p
i, T "!"' e T ki e R e

Der Werkssachverstandige  The Expar

Viskmrivetfan . DAl Ao R O e e i R




? - .. WAFFERSCHMIDT

EPnzuaHn:r ik i tdEli ahlflansche

g latt &
-
Unasra Kom -Me; H El = r::| 3 Ci‘
Cher Idant. Mo
Ewaitt Walenschmidt Gmesd + Do MG - Postiach 1162 - D-57472 Wenden Srs Buntelumg Hi: C 00 =03 =2<13 /MM
Yaur Didar Mo
Maw Myllaer AR Balegurcrhtunagsg- 49 =08 =T
1 = it b et e el Beaatalidatum:
tachnik und Scnauglasarmat Your Ordar dats

Bandnarstr, 32

Tag dar Lintarsng:

Dole ol Dafvary:

CH-4055 PBasel/Schweiz

WarkzioMN-Nr.:

Matarial-Me

Zerreifversuch/Kertschiagprotes 150-Y Tansilefimpact Tagt I50-v

1.4571 1 316T1

S

With the forging heat the parts have been imaediatsly quesched s wates acc. to DIN |7440

Bl el Al il Wl SEN N Tdlel e Loayian sccosding o oeeel mel

Bkt hilgueg und Ausereibseng ohne Bamnurianuseg, |MErC i ST SRS el e da Ml COmEidE

Ot Prinung rach O 508014 sore dumcrgat e Do Maire el i@ pes 55 gegoen inleruristalineg Kimexkn.
Nip e bure wink catiien ot on e welh O 30054 T8 maierial in sseiviare b omgss il fg £ i i

Ois af quisnifiireg ecrcs mil sinsm Sgsctraigeard) dueingefuhvk o B

s lmnl on oortect Eamnal han Gesr mle &th 8 apacim und: sihoyt complaanis

Unaar O5-Sywiem swda el vmad bastlsgh nece AD W 3, TRD 100, DMASO 9007, G99 da,
S [ WS ued ETA 1880

iy Ol Bpdleim ardrl Sorvapst acd bervled iccomding e 46 W 0 TOD 00 OISO J00F OEF iy
A D e AT e TR R

n.m s Ok
(=] m-.-u‘m;:;:n ls'rrhn'- nﬂ-l_..-iulu Eur.q

hhmwﬂln it disstesrg wis! Balnug mm_-“: |

Bl E WA W

Asforgersngen) THE i
o a0 LR

Apusipimnil il

Pou | Stk L T e R e e———— T TS in By | oe o bl
iy ghdrehl. Probesags wogeniel | Senratism-hi Groe  Debrgreusl  beiighsd | rang risg
ngs ] Tiid Bubaict Biad langng parcan, bwil raaied | HsdTakrg Tt i 52 L i Tifm s Elws Feishsi et
LN i dfregad. Lecabion of npeaTes LT | FInoE [t _pm:iﬂu 5!-.-';1 Fre ] ] !.h-#l
HEE ._._..1 | i - f""" - & e
| driddnrgarn: 4 ﬁ 5 -:-'\. 1
1 = . i = -— - =
- s 210 245 73 3 60
Mat.-Na, 1.4571 / 31671 agcc. to ASME Ccda Sec. II. Part A
SA-182. SA-4759 and acc. to Seac. VWIII Ifw., 1 [ UG-15
InforderuszeniReqyirenents: ASME-Code Sec. [I, Part. A, Ed.1938 (Wertermfttlung n. QTN
Die Tetle werden gem. DIN D440 dirett aws der Schmiedewdrme in Wassar abgeschreckt.

Hssngakhiing dee Tede DI 5090 A0 & 1]

Rarmiing of Pariy

H‘Irlpﬂ dan Werknaschwerniarmiipan f‘E

S o B
Sremp e | wiswarksa
Spmg o Rappee

Datur .
Chiita N5 =1 diby =

Huﬂenn:hml-:lt GmhbH + Co. KG

[ _-. rra

Dar Warkasachyerstindige

The Expan




Wwﬁ-ﬁ*l*“ T 31901000 )

UGt TUsZ

-_ ) Ug\ne—Sn‘-m\E ; x.cm DE RECEPTION 3.1.B (CCRU)

FRANCE ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
1 = INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
1m"""" UGINE g GEN 10204 / DIN 50045
13421 I CHDER T ———
e oy 1 — | 192175 .
e STABSTAHL ABGESCHRECKT GEZOGEN PﬂLIEHT i
Pt alices dustinaiuss - Derailer rdivcer Enpinarge: - Fushsse sndo Donsgres I'\l-alrmmmhiiﬂ Hurd muremar - Pachader srsi siemiin
STAPPERT SPEZIAL STAHL HAMNDEL " v 2574 SIUE-AE 511021462 L
" R @ EpdcRioaE ey lehekp  Saaens u Preftednguagen - Susity and Ao '
UGINE 4571 AD=W 2 WHE 1.4571
 DIN 17440/EN 10088-3 Sy R T o
L Fisd g Brmhion - Lifsrariang - A Selvemd |7 Toikarras] da Fifd Erak £ - Trawwearn o N1 BAmEen (1)
KREGES.WAR1OD3D® K.‘.L'I"I'IFLEHGEEGGEHE 3 e =
R P o ey B o o oo
K. de e e M e prte by Codbe |Face his [T Lasgrn Yeabgel
Weinbamvirgmeen Pasi B Sghmal B
mmnﬂhlm Hani He
[Fd B i = 1 =
JTEEII. IJD:'E*HDJE B RUND 25,000 SE0 KG
! Tiwollon - Fgrerrisst - s paslia. el 3 iy fbut irluganahigeed « Hosch Tugiviess
a Usibe R arew | waln et At s ban Meyesrie | Duistd
Errema iz B gl S [ i
e | b ] o 1
k'; A E1 ¥F ™ | = | m an = &5 I = » »
N/MM2Z N/MM2 N/MM2 (% I50V |L [RT J
210 245 500 40 100,00
Jo0
Iq - - - - 3 -
375 450 640 48 MIN = 160
- 75 450 0635 48 HIT = 200
MAX = 240
= A - 1] - ] : #H - - R i - 73
,lm..au.__.ﬂ E C 51 MM NI CR * MO TI 5 P
ke n 10,50| 16,50| 2,00
“hu;: 0,080 1,00 2,00 13,50 18,50 2,30 G,80 0,030 ©,045
i 0,021 0,62 1,56 11,02 16,77 2,03 0,12 0,019 0,029
E49035 -
. = 8 T m ‘m i e = l |
% LT ] b |
g"’i‘-:'- - | | |
e irgg ""_} e
E pﬁ;[i 0,012
EN 1.8571
ADWG + TRO1ODD : ZWSTIMMURGSSCEREISEM DES TUEW SUELWEST LIEGT waR .
2 AlF E'EEHIEJIHJ'IIHIF WIRD VERZJCMEET . .
[RTEREE] STALLIHE ROEROSION E.ES-HEHIH'E WACH DM 0914 ! 9. 0 /IDENTET. GEFRUEFT
IWWEBE FEMLCRFRETHELIT DURCH PROZESS-BONTROLLE GERANTIER
ADWD + TROIGD : APPROWAL BY TUEW SUEDWEST
IHTERCRFLEAL . mﬁlﬂl RES]STANT ACC. TO EURDHOEM 118 .II AT IHIX IRG TESTED
FEEEOOM FROM INTERNAL DEFCCT GUARANTEED BY CONTROL PROCESS
SGAT L THER A ame E7117 S0H 0 3RS
I e oo 143
L4 aiL rlﬂ*r_lq Ilfﬁ 'I'-r-piirm T o W;ﬂlﬂh :T-l;—rr--Huﬂh-TM'lﬂd UI'H-H-E l"'ﬂ-‘l-g?
i Bl B - oy
H a5 oy -mm“-..m- TN m“ﬁ
5 H;L.Hu':::mm T s | Maing intpecien e ‘Wl SHestion
] Ipderd | © 7 Lindermsitand muﬂmunh.ﬁhhmﬁﬂlﬁHumm“F—w-hhmﬂ
a it g -t e cariy Yoy iy Il W sleres oot prvciocn mm m D. Farriere =




i e E—

DG 03 "BE 11:48 FAX <43 1 HAOLBE B8D BOCKER WIEN VEY

PE——

S Boorrong

r= P ————— —

:L:Pu Acclel Speciall s.rl. FAETITA YA 52811 TR

SLOF URORAE 19433 AT VL PRERSERA. 1K EB0IE ASCALE DRsTseldn?
TG £ b Smul 3eha) - TELEGAT (/T etd g5, CAMEC, T, Bl ARETA M, 21
EAPTALE SOCILE |, 40 250000 (0 INTERAMERTE VEREATD WEL DITTE CD/LA N DM ADETA B AT

Cogne

Acciai Speciali

S 7
ChEd) AIAHEPRUEFTEUSHIS B (DIM S0AR/ON 10204 - LB wazh N, JaebsR,

——r ——— ———————S—_ S e L

(95} BESTELLER venvvrmassns ierepenasseess’ OGHER + PETIIVAL
(73 HREMIESTELLMR v e eewrwessmrasasnnrst FAX VERRN BERGER L 500 &R
(8219 FERSTELLEWERE 1o vvueseneseraserrent COGHE AOCLAD SPECIALT - AOITA, VIA PATAVTRR 14

I:ﬁ’ mm e A TI LT LT dEEsam MﬂﬁTm T
(409} WEFOLSAUFTTAGEMR ....... ki veesnad THIOMUH G2 (Aed) TEICKEH DED MERSTELLERMCRNES........ . COGHES
EHIN WMIE -------- dpEEasgiaid i L e el |
MORBEZEIONAIE . vovavensrnnst DI 17480
!J m; LlellIl--l-rllln.--...r WH-.- m-l !‘H]Id.i
w A} LTEFERTUSTAMD ,...ovcuvninnenst LOEMNGEGERLUEWT
EBY1Y MASSE (M) ieeennna cirbaanst i EBYDY LANGE IMAY. . ceceinannnaal 350 S Z500
(02D STAHLIDRTE ©ooccvsnmmsrnnnninsd W.._'E.E_-'{’- RAFE BRI ECIBRING L ounaa! T
{Hﬁ:' w‘mnn.aqqnun-n nnnnn i mﬂ"’f-‘rﬂﬂ#.:.z ﬂ-lﬁ':' L[IT-:“‘. aEshaanaaa r...dl.' ﬂr‘-l'ﬁ'i
(BOSY NEDREEICHUIE ovvevirerernneas: WHA5T =N
ﬂ!‘} Eﬂm1 .l-.|ddl|.---|.--|-||l-||l--' EI-Ll'E “:EM ;
* “94) CHEMISCHE TUCEHMENSETIUMG - ITHELIE ALY
- ELEHENWIE e a1 H P ] Ck Ha u1 TI
: ERRETCHT vop0sk 0,558 1800 G026 0,005 1.0 490 10990 0.4
FICVERSUCH 18 LIEFERTUSTAND m“ll |"|
VORSCHRIFT BIH SEAE (CO2) PREBEFRICHTLMG L
fF—rmimim 4 o T ---—-'-I—i---|rl-l---+
.. I ST B | ) ! A i
[ PA——— e Z I | [ R ———— Y ]
I - ! T bt 5480 4 iy
ipmtremein] = L - —ye —f - R PR
’ FRAEICHT 1 W0 ! ! ' 1 R - | ' i it
. MERRICHATIATHIGKEIT IR LIEFERTUSTAND
VORSCHROFT  DIN 50645 {49} PROBENFDRN £V
I002) FROBERRICHTRNG £ PACSEINETT L il
= .-é:-l'. = ql—.ﬁmm o < Mt o = R S R
PRUFLAGE! ! 23ir -_.-*_-i‘;;-__-" VET RS K W !
A= --_l--“..—...l._n.-—-".:q-a--FT.!_I-_-._-.— ramE=emE .. = sEE ms AT mm e ——
VERSUCH-I® 01 290,00 e : 4 250,40 ! 290,80 | -290,00 ¢
'-'r——l--ll-l--—ﬂl--——lllll-l-l.rl-'r"l-l——l'l'I'll-————l."l-l.————"'.q:--"I-_T-'If'l‘—;ll—- o R e e L S g we——— o

S 1
- VERVECHSLRGSPRUEFUNG DURCHGEFUERFT oy
- QEERFLASCIEN LMD PATTUOMTROLLE: OUFE BOAMITANIUNG.
- ERSTHELARG 1N ELEFTROOFEN & A0
- TAT MATCRTAL ENTIPRICET DEN TECHISDMEN AENHEREDTRGUNCEN

(=8
- MATERTAL FERGESTELLT LAUT ETNEN SYSTEN CER DIE QUALTTACT TARAKTIERT AR
(A B 1T 990294 - SESCheETREE 1o e meEL 1w s umare d.eonsres (20
- [.6. JoMHELTE 15T GELER TISTERIR LS TALL N KOSHOETON bk
BECTAENOTRG WeDH BT 30914 ' i ' :

I i Syl e FmEE pE-——— e

TSR P
s £ o o
af e

(2015 DRtum 24 05 96 o D EVERAMRTLICE

COGNE ACCIAI SPECIALI .r.l.




hag?

TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST .V, L]
c Eu c Bau und Bairieb w
e Region Baden-Wiirtambearg

Miadardassung Freiburg -
COLLOGUE EUROPEEN DORGANISMES 0 cowrrour  vobert-Bunsen-Sir. 1 - D-T9108 Freiburg SUDDEUTSCHLAND
Tel: (07 61)D 14 36-1 65 Fax: -1 25

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
3 Objektart: .
4 Verwandungszweck: Druckdomdeckel NW 600
5  Prifgrundiage: Druckbehalterverordnung
B Kennzeichnung: auf Tellerbodan
B Edelstahl-Technik Herstalfjahr: 2000
®  Herstellort: 79268 Bitzingen Herstellorzeichen:  HZ

1 2 3

10 | Raum Behiilterraum =s s
11 | zulBssiger Betriebsiberdruck bar 1/-1 == o
12 |zulassige Betriebsiemperatur *C 150 = -
13 | Rauminhzlt Liter - i -
12 | Inhalt (Medium) _— —_— ——
5 VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Siidwest Datum: 15.08.1995
18 Feichnungs-Nr.: 500 000 00
13 BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

19 Die Ausfuhrung emtspricht In den wesentlichen Teilen der vorgepriiften Zeichniung.
20 Verwendele Werkstofle: {siehe auch Anlage)

21 DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehiliter Datum; —-

22 [Raum 1 2 3
23 [Profuberdruck bar e = —
M | Druckmadium == e, S
5

25 ANDERE PRUFUNGEN:
kainga

2 BEMERKUNGEN:

@ Die Ausrdstung wurde nicht geprift. Die Abnahmeaprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufihren, Die in der beigefigten Werkstoffnachweisliste aufgefihrten Werkstoffnachwai-
se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufoewahri.

30 Zum Zeichen der bestandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel

31 Ort: Freiburg Datum: 25. August 2000
BE-NDD-FREMWa'Ba

12 Anlagen:
Zeichnung und Stickliste
andere Dokumeante: —

Sachverstindig
(Horst Wachtan)

(A Do Ao




ZIMMERLIN GMBH

EDELSTAHLTECHNIK
Schlofmatienstr. 1, 79268 Bitzingen

Werkstoffnachweisliste

fiir Druckbehilier-Teil - Druckdomdeckel

1 BAR NW 600

Fert. Kontr.Nr. DOTO0 26677 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 C
. WerkstolT 1.4571
Best.Nr. 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stiick
| Pos_ |[Teilchennenung Werkst.Nr, !Abmusurlr. Hersteller Schmelze.Nr. | APZ
I Deckelflansch 14571 316 TR30x 20 mm | Einsal 110890 1.1 BAD W2
2 gewdlbie Scheibe [ 1.4571/ 316714 mm Erupp Thyssen_ SE 1300 1LIBAD W2 .
3 |Kragenblech 14571 316 Te 6 _mm | Krupp BODBGD JLIBADWE | *vmeee
4 Klappschraube I.4301 Pl lix] 10 | Tigxes W78 118 e
3 Blockilansch L4571 306 T NW 1040 iﬂwl.irlg@ 319556 118 ASME | -
81 :4mm 852:6mm HI: 100 mm H3 : 27 mm 3_-'_:

Werkswoff-Bestitigung filr Kleinteile
Es wird hiermit besidtgt, daB fiir Eleinteile, die nichi im obenstehenden Verzeichnis angefihrt sind, =

diz in der Zeichnung bew, Stiickliste angegebenen Werksioflfe verwendet warden,

Werkstoffrachweise liggen bei uns vor.

Dic nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchpefiihrt,
e nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstbrungsfreien Prifungen wurden durch-
gefiihr. Die mit dem Werkstempel HE gekenmezichneten Pesitionen wurden wmpgestempelt,

Bitzingen, den 23.08.2000

Sachbearbeiter

Werksachverstiindiger
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Sawda Salale 45 his
201 Roliovon dUglio (CIL) - [l
Tell 0172 G8iH - Fax Q2153E
Cinl, Fise e I TW& 1T DEIA3MGI5E

JINCERT

(. o Nk wers, &2 0C00 N1 D00
ik, Uremiing GEG1/FG

EE& Cremnna 1150

E-Mail = salis feafarseadi. it
Home-page = g Sswwareedi.ii

SRR

Test certificate

Besteller: TECHROMETALL EDELSTAHL
CUSTOMER oot & Co. KG
Hane-Sachs-Strasas 43

4688 HWELS (OESTERREICH)
Hersteller:

Fr“mm““d: Liingsnahtgeschweisste Rohre

L
.nl’urdnrunﬁz

@;::t:tmmmm Jg:h'-l‘-'ﬂ DIN 17457=85
Werkstoff (Normenzeichn

CODE NUMEER [STANDARD DESIGNA
Lieferzustand: El1 H-1

DELIVERY CONDITION

XECrNitMoTd 17122

Kennzeichnung: pach DIN 17457
MARCEE acoording to

Uinifia Produtifes:

Ml Stracls Siatale 45 b

20010 Babeoen d¥glio 1CRI . Tel €372 9621
illyz Via Dante Sefini, (9

16509 Bestrd Lesangs (GE | Tel, OLRS 4E347]

{According te DIN S0049%EN 10204 - Test certificate to

Abnahmepriifzeugnis
(gem, DIN 50049 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifungen - 318 ) |

Priif-N.: 2872
TEST K.
3.1B )
JI-MNr.:
S e 124243
. M
Eﬂli-’.:“ r.: 2009/9123
Ausfiihrung: E (ElW-1 )
EXECUTION ( )
Werkstofl-Nr.:  1_48571 |
MATEHIAL i
Priifklasse: 1 :
TEST CLASS

Leichen des Lieferwerkes: TpTa

TRADE MARK
nggngWBiuhuung: 1.45T1 Eﬂiﬂﬁé‘!ﬂ‘éﬁ%ﬂ Ffﬂ%‘“hﬂmﬁnﬁgﬁ:
Enchmcimngart € / 4.0, <y
gmfm der I.ig&ﬁnmg:

taniirdl] oy [ e k™8 T

B2eg 3 179.80 | B25.80| 60,30x 3.20x 6080 1.457T1 45831 1- 1| <>

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt
TEST RESULT: The delivery satisfiea order’s regquirements

cestri Levante, den ©7/04/2000
ﬁnla@:n 1) Ergebnis der Priifungen

ENCLOSURE

O G Qodds
CH SOl e




iraila Sistile 45 l4s

20010 Balwoea o gl () « [Ealia
Tel, DATE 5304 - Fax 921336

Cod, Fiac. ¢ P, IVA IT OB %3

VISTIAL AN AL

Toleranzen nacl:
TN ERANCE &0 T

weitversuch nach:
= TEST ACCORDING TO

altversuch nach: =

E-Mail =

Cap. g inl. vers. 82, 020UHHL K
Trih, Cremesa GB&]30
FEA Cremosa |15900
el jla Barvedi it

Feme-qugn = Il wwwarvedi. il

Linitd Produblive

Ihe: Sarada Statale 43 bis
200 Rabooon gl L1 Tel, D372 QR
Lalliv: Vi Dinte Sedling, 10
1603 Searrd Lesanie (GE, Tel (A5 $E2471

Ergebnis der Priifungen
Testing result

DIN 5&135: OK

=

Wasserdruckpritfung: Alle Hohire gepriifl mit
HYDOSTATIC T ALLTUR .U'LET.EETI.'EEI AT
Dichtheitspriaflung:

LEAK ﬂﬂm‘ﬂ'ﬁg g

H-t-siﬂl'.lW‘ und Ausmessung: Ohne Beanstandung
CONTROL githout oblection
DIN EN IBD 1127 D3,/T3

Anla

Prif-MNe.:

s ] wum Fen

2072

TEST M.

VOTTE
nrm

@7/84/2000

EDDY CURRENT according to 5.E.P.1925 with Disposition: OK
. iﬁéumgﬁ&l‘n:fung‘ EDDY CURRENT according to 5.E.P.1814 with Disposition: OK
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Chemische Zusammenseizung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %%
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&'., {gem. DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffpriiffungen - 3,18 )
o Priaf-N.: 154083

Test certificate TEST NE,
| i e (According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate toe 3,18 )

Besteller: TECHNDMETALL EDELSTAML Bestell-Nr.: 25,92, 2000
CLETOMER  nnbH & Co.KG VIR
Hans=Sachs=5trasse 43 Werks-Nr.:  2g80/08758
4400 WELS (NESTERREICH) # RHRAR IR
Hersteller:
MANDRCITRER: PUTH -DeON - Ausfiihrung: E ( K1 M=1 )
EXECIFTION { :I

fgegenstand: Lingsnahtgeschweisste Rohre

."Eh"l ELT
Anfordeningen:
AOARTCTORUNIED nay PrasT-ps Werkstoff-Nr.: 1.4571
MATERLIAL

"Fr'urh-tuﬂ' Hnrm-:u:m-:h% X&6CrNiMoTi 17122
GO NUMBE [ETANDART THESIC

Liefersustand: K1 W-1 - Priifklnsse: 1
DELIVERY COMDITION TEST C1ARS
Kennzeichnung: nach DIM 17457 ;
MATKING according to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
THADE MARE
Markenbezeichnung:  1.4571 Stempel des Warkss-m:inraﬁtand.lgf
ETEELCRADE MILLE INSPECTOR STAMP
Erschimelx t: E / A.0.D.
ETEEL MAKING H!E-
Umfang der Lieferung:
Pim. Fir: Fepehanhl Barer Cewvichi Cirgrrmisml Bebamseleg * . . ﬂ Frabeir,.
T ot j e Eirire Traghi M et e Ty ek
@ o 18 10898 | 672.88| B8,90x 2.9Mu BBP 1.4571 | 458388 A 1= 1 [<6)
)

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anfordecungen sind. It. Anlage erfuellt
TEST RESULT: The delivery satisfies order’'s requiremsents
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Ergebnis der Priifungen
Testing result
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EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK

_JJE-I'E.I:T.I'_H PROCEDLURE
AAafweitversuch nach: piy sg135: ornve : p—
| JFTTEST ACCORDING TO i Ei.‘.-‘.? n{lﬁmmrf:urﬁgﬁn'r%th. i
Rin tversuch hi ===uun i =maEE=
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T " ung zu 18
TEST mmnnmmm nlﬁa. : Durchgefuehrt
Probe | Probe- - 0;3% 1% :hlli."“lp i Dicdiny
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Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
Hyanirlls Secbaaalis
[T P i [T EeL - i g Hin e Pl g Mos Tis L
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Wirmebehandlung - Abschrecken: °C
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EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG
ABNANME PRUF ZEUGHITS 5 1 L

Leak Test by addy current SEP

Dichtheitsprifung durch Wirbelsirom SEP 1925 bis HW L14,.3 mm:

925 till 114,33 mm: D.K.

aem,. EM 10204
ARCUS-SiakL GMBEH IHSPECTION CERTIFECAITE
METTERH]IUCHMERSTR. 5 - 9
Hi . : Q0050M0%
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507
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Pridgegerstand/ Tast object e g L
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Wk it b [ Legedy b
longitudinal welded stainless staal Ceaigan-Ble fHinal Ma.
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al 40| 114, 3 X 5,60 T=90&050 ﬂq-ﬂ-:r“ ml:ri-ﬂ
S o z — e e
Chemachs Analyse [gem. Abnahmapnifzeugnis des Biahlwerkes)/ Chemical compoaition face. to mill Inapection Cestilicate)
| - c Bi Min P 5 Cr M Mo ]
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_ [1d] SUMITOMO METAL INDUSTRIES |
Abnahmeprufzeugnis . KANSAl STEEL DIVISION
Inspection Certificate STEEL. TUBE WORKS

T, I. Mishing.shq Higashi rnn-lm,uru""'ﬂ.rru;n_uh_ dipar

Wik SOKAR x B ek bk i o i 0K R st oo 6 KR “\

it Mit Zobtimmung des TV Rheinland e. V. -WE 373F vom 15. 5. 1980

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04,12,1987,  Zvwgns-Nr Gerrdicate No. NYYCr504

WE 373 Fauf die Ge enzeichnung verzichtet,
{GEM. EN 1D20% BESCHEIHIGUMNG UEBER WERKSTOFFE-3. 1H)

L
Leferant-Shepar: 057 KEQ 41444
EUH[IUHQ EHFPHFI-HHH Bawielaiy Ledes Ko
Besralar - Cusiomer | ESELAND G G
Priffgagenstand - Arpicle NAHTLOSE ROMRE AUS NICHIROSTEMDEN STAML
SEANLESS STAINLESS STEFL FTUBE (COLD FINISHED
Pritarundugen - Spocitcaren: AD=MERKBLATT W2/199p DINZSGZ/EN 150 1127:03/73%
bauautsichifiche Zulassung Z-30, 3.3
. 4 Workarofl - Materid Eﬂr!ﬂfﬂhuﬂd'ltﬁwlﬁlg o Auafabe - Edwon
T K 6 CRNIMOTI 17 42 2 DINI?458 (PRUEFELASSE 2) 1985
Ernchmaiiungsar - Mahing process: E DINITESS TYRS
Wialmebihardiong - Heat Treatmani -ﬂ-lnfvhfur'-q!arl-ﬂlehwur, Gamnditos H

1850%'C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.@Q.
J‘;Hﬂﬂll:hﬁu'rli-MHh.i.rl.E

Watkshodl - Materad Hersteilrzcichen - Brand of ke ma e la s iy ¢
1.4571
TEST CLASS 2, g ¢ H Srempal des Werksaachvarsiandigen G
« UT, TUBE NO., HEAT wNo. - Stamp of Works Inspectoe
Umfang der Laferung —Extent af matorisl dedronry
Pan =Nr.|  Werks-Mr, A.D. | W.D. I Lange - Length Hiickeakl | Gesamre Lings Ceewieky
Piem s | Wark pea, R e P BT e ] Mool pew: [ Taral Leagih im) Weighe (kg |
CYYCc?504) 158. 3 5.5 5-7M ] 5¢.50 ¥55
Werks=Ng Schmelwi-Nr, [ Lax-fr Frobe-Mr. e .o B
Work e Ty PR P | Kohr-Nr, = Picca Ho,
O¥¥c?504| pB92902 1 Al /1 ADT/1 - aQ1/73,  aDias1 - LIRN W
AD1B/1
- ey '
| | £ A oo fose
D gestalien Anlofderungom &;md & Antagon erliiil
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. SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD,
Anlage- Annex « AKANSAl STEEL DIVISION

o, >
Hiaii-Nr -Sheel No.: 1 Ergahn'[&- der Pﬂjfl.l'ﬁﬂﬂn STEEL TUBE I'I-T:IHF:._E
B Test results Zougnis- Mr.- Cartifcate D‘F{c 7504
iy ~
I Chemische Zusammansstzumg - Chemical Compositien (%) Y 2 Beirscheibenpriifung
= " &
cchmetse-ne | | € | Si[Ma| P | 5 |ca| wi| & [Ma] T! ORIt Tast:

Heat No, [mnfel= 5 TF = TT |7 hob 65 D [ Skex | ¢ =
(mae || DB 10 PO | D45 B30/ 135 N85 P5 | 80 '

1151(1717p09]  4e

pE92902  L| D4 391§E hau bnu

i
.

BT LeSchushansires —Ladle = Bimckmalse Froduct
3 Zug (b=t Rt ) und Kerbschiaghiepevarsuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test

Froh b n [ R T Earhachlags - | Val He b
Frake-Nr, Iili-:e::?u;n:?Tu.g n.z fip 1.0 o t 1-_1-* Fr;henrﬁr;'!rr!:f t-fr;::m:n::? He::l:nr
L -:n-IE| , 1%P.5:] T.5 s q;'
Bl Dicks i
L2 b H'rn:i:l:_i Mimm! | Nimed | Wiew' | % Bl jiem v
- ET £10 | 245 | 500 |35
| myx - - 730 - i ] 1
: t = B
A0/ | 4.87 15.77| 273 512 651 L5
E
Y
!
lr 1\ i

Bemerkungungen #7 Richiung= [Hrection W3 u_E—H,qu: Eﬁ.Pﬁ #4 Measlinge=-G.l. B5 Einkeit-Lnit
“Hipmarky L= Liags- l.ongi, ST =Rall- upptry p. A=3 8% So0 C= o i =dsula
T=Quer-Trans. ; A=y, 5a G=loule/m"
4 Masskontrolle und Besichiiygung- Visual Inspection and Dimensional Check: o, H. “H"F';F:hﬂi':]"h""d'““"
5 Verwechselungsprifung - Material Identification; 0. B . T A
6 ‘Wasserdruck prifung - Hydrostatie Test: (0. B. (Priafdruck-Test Pressure: S0BAR |
7 Ultraschaliprifung- Ultrasenic Inspection; 0. B . { 100 % nach-as per SEPI191S I
8 Wirbelstromprifung - Eddy Current lnspection; = 1 % nach=as"per 1
9 Korrosionsprifung- Corrosion Test: 0. 8. (Mach -as per DINSO914 /
10 Technologische Prufung- Technological Test: 0. B.
Prafverfahren- Test Method: 3 I Hingaufdorn Versuch- Ring Expansion
2 Hingfalt Versuch- Ring Flattening
3 Ringzug Verswch- Ring Tensile
1\ [Fer Werkssachversiandige
5 Works Inspecior
{Iri- Location Daium=Dgie=

Amagasaki. Japan
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TUV OSTERREICH RONTGEN-BEFUND
Institut il Werkstolfpriiung
Arm Thaibach 15 Prid-fr. PAy OO 2 1395 Cray Prifalati 1 Vo 1
L4809 Thalbemfeals -l'-".ul’h"'aE:-Nr. 1929133189
BICKCHEMIE Kundf Auftrags-fNr: 4087
Aufiragpeber I Fa Hinke Tankbau GrabH  Bawteil  Lagertank Pos. 3761 Zeichrnung: 4087710
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- TPA - Rev. D
A B ED Materialzusammenstellung Ausgsbedat:  07.12.00
TAMKS -BEHALTER-AMLAGEN Umstempelbescheinigung
Auftragsnummer: 4087 Leichnungsnummer: 4087/00c
Fabrikationsnummer: 8279 Besteller: Biochemie Kundl
|Pos.[Stk. Benennung "Material MNorm Wkst. |Format Z.-Nr. SchmelzeNr. Umst
1] 2|Kidpperbodenblech 1| Bl 10x2000x4085 EN 10088 | 1.4571 |10x2000x6900 601006
2|  2|Kldpperbodenblech 2 Bl 125 Z2000x4085 EM 10088 1.4571 | 124200006900 8602220
3| Z|Mantelblech | Bl &x2000x5193 EM 10088 1.4571 [&x2000x5193 S02040
4| IiMantelblech 2 Bl &x2000x3590 EM 10088 1.4571 [&x2000x35%0 602220
5| 2{Mantelblech 3 Bl &x1500x3590 EM 10088 1.4571 |4l 5003590 a0 1740
& 1| Mantelblach 4 Bl &x 13843590 EM 10088 1.4571  |&x1500x35%0 &01940
17]  BiFlansch glatt {54,15,21-25) DM 50: PN 10 - |50 DIN 2576 1.4571 |DM 50; P 10 2117869
18] Z|Flansch glat (12,18} DM B0; PN 10 - 150 DIN 25764 1.4571 |DN BO; PN 10 228312
19| 2|Flansch glatx (55,11) DN 100; PN 10 - |50 DIM 2576 1.4571 [DN 100; PN 10 27241
20| 2|Flansch glaw (58,9) DN 150; PN 10 - 150 DN 2574 1.45]"1 DM 150: PM 10 6139
Z1 1| RWE-Flansch (510} DM 250; PH 10 - 5O Drikd 2574 1.4571 |DN 250; PN 10 H?088
22 1| Blockfansch (539) DN 25 (di=020,7) BC 11.4 |.4571 |DN 25 SOP&B0
23 1| Blockflansch (532} DN 80 (di=e70) BC 11.5 1.4571 |DNM 80 B25994
24 1|Blockfansch (536) DM 100 (di=aslOF) BC11.3 1.4571 |DN 100 268040
i 1| Blindflansch (57) DN 50; PN 16 DIM EE 1.4571 |DM 50: PH 15 230277
24 1|Blindflansch (518) DM BO: PH 14 DIN 2527 1.4571 DN BO; PN 14 &0F580
&f| 1|schauglas (53) DM 100; PN & DIN 28120 1.4571 |DN 100 JO5480
28] 2| Therm.hilse (513,14) MIBx1,5; =172 BC11.2/1 | 1.4571 [M18x1,5 649035/400422
29| | |Domdeckel +Schaugl. [51,7) DN $00; s=6 +1/-1 1.4571 |Fert. Nr.DOT700 26477 449549, 581300:..
351 4|Rohr (56,15,24,25) Rr #60,3x3,2; |= 334 DIN 2463 1.4571 |Rr 040,3x3,2 460091
36| 4|Rohr (54,15,24,25) Rr ed0,3x3,2; |=494 DIN 2443 1.4571 |Br o80,3x3,2 4460091
371  4{Rohr (57,21-23) Rr a0, 3x3,2; =125 DIN 2443 1.4571 |Rr 060, 3x3,2 4450091
38| 2|Rohr{512,18) Rr 088 9x2.9; =132 DIM 2443 1.4571 |Rr oBB,¥x2.9 458388
o | |Rahr (55) Rroll4,Ix3,6;1=108 DIN E-H@ 1.4531 Rrolld4 Ixl b I-'?DMJED
40 | |Rohr {(511] Broll4,3x36;1=133 DIN 2443 1.4571 |Rrell4,3x3.é T-206050
4] Z|Rohr (58,91 Rrol168,3x4,5; 1=148 DIN 2443 1.4571 [Rrel&8,3x4,5 Dag2eiz

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/5CH)/RT mwischen der Fa. HINKE TANKBAL GMEH und dem
Technischen Uberwachungs-Vereln Osterreich durchgefiihrt




?Mﬂ | CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
- Sheffield Gem EN 10204-3.1.B

KBR | Data - Datum Load - Ladung - Chargam Mo Cart No - Zeugnis Ho
o, Hans Parndng 2000-04-03 DEDA-DE1B A870056-DE
¥our grder - Bwe Bestellung - Yol commanda [ | Avesta order - Bufireg - Oedre Ivvoics - Rechnung - H'"‘-:i

08.05.899 002003 055770

Purcluianr - Bastallar - Achateur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH [ Regudrements - Anfordersgen - Exigences |

HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-93

ASME S4 240 ED 98 - 499

D-47877 WILLICH-MONCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)

DEUTSCHLAND EMN 10088-2 (04.95)

D, | TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erpeugnliferm - Produdt

Rostireies warmgewalztes, Band
sfibrungsart 10, besSumt
- Wiarkatodt - Missrcs |
17-11-2T1 H- 43041

J16TIHZE CNDT 17-12/1.467

P pACTONE #CEETIR AJA Mehing procans
Abnamea - Stampal B Enchmeszungeant| E 4 AQD
Estmmp de Faxpsn Procidd de fusicn

Extasit of dalivary - Lstsrumiang - Blasdua da Bere

tam  Poa Dimanalons - Abmesiurgsn - Dimsnskeas Fiaat Mo Lot Ko Teat Mo

Pos  Ancshl Sphimalis Nr Los Mr Frabs Hr

Pasts Momiire kg min Couihe Wo Lt Mr Eprouvetts Mo
12 1 59490 10.00 2000 601006 003

Chamical compasiton « Chamisdhs FururensnestTung - Coanda aRkon. shiml i

C St Mn P S5 Cr Wl Mo T1 M Cu Co N B
tze 045 55 1.52 029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003

Te ults - Prufergabnises - Fessits deasss (1M/mm 2= | MPal F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transvarss - Coer - Travers

Taxt Pat Temp RpD.2 Rpll [ 1. AR F HB
E‘nhmnﬂl y v bimm?  Mimm? Wmml % % =]
Hin +20 240 270 540 40 40
Hax 690 217
F. T +20 274 7 585 52 55 156
B T 281 314 573 56 58 156

zﬂ'ushnn gem. ASTM A 262-E, EN 50 3651-2A; Ohne Beanstandung

YWirmebehandiung: Materialtemperatur 1080 cel [ Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalysel: Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne H-nmru'clnvtll.m;{:|

Uberpriift nach AD-Merkbiatt WO/TRD 100 durch TUV Mord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerfte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgerfte der TUY NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Gl 00400414V
Gl 000 400 44 AU

Avesia Shatfiald Al {Fubl Talsphona D438 B4 TR Dl g Anfordanrgen sind ariiil

ERA Talafax IIE A1 8 o

5-774 BO AVESTA Talsx no TO30 AVESTA 5 o 6

SWEDEM Asg no S5 G0 E-BTAR

Magaifics: Siockholm Sweden WA T no SESSE001ATARNT 1509002
Werkssachverstindige mﬂ:




- a LCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
Sheffield Gem EN 10204-3.1.B
KBR Chata - Diatym Load - Ledung « Chargem Ma  Cart Mo - Zuuignis b
acs Hans Perndng Z000-06-14 DEOA-1478 420990-DF
'T-H.H' ordar - lhee Basialing - Voie COMmarsts J | Aventa ardar - Aufrag - Onfes Ivolcs - Rachrasng - F.I-I:Iulll I
08.05.206 04484 00717
Purchuses - Bariabar - & phelacr
AVESTA E-HET‘-_HELD LOGISTICS GMEH | Fequirements - Anfordsmmgen - Exigances J
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME SA 240 ED 98 - A99
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Chast. | EN 1002B-7:2000
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GVEH TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.95)
Podunt - Errmugniglors - Praduit
Rostfreles warmgewalztes, Band
. A-43 vo3
PE 316TI/ZE CNDT 17-12/1.4571
ocan
pomiimiass i A it detigudll (ST
Evtamp s I"aupert Procddd de fusion
Hewa
ltem  Fea Dimansions - Abhmacsungan - Dimaneigr Meat e Lat Ma Taet Nao
PFoa  Arzshi Schmairs Me Low Mr Pt Ne
| Podte Mombew kg imm ﬁq_.n!.._.m Lok M Epdnircetin Mo
0 1 10880 12.00 2000 602220 — 003
CFaimicel comgsitien - ﬂmﬂ-_i-wmu-m - Comgsaition chimigus _’
C 5T F 5§ Ctr M W T W R &
lze 045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 .0003
Tas % - Pristargah nisss - Ragults dasais (1N/mm 2= 1 MPal ¥ = Frant - Antang - DAbut B = Back - Ends P T = Teansvarss - Quar - Travers
Tawt Fat Termgs ApD.2 Fpl.0 R AL - HE
o - Nimen?  Wimen?  Wimm? % “ HR
Hin +20 240 270 S0 40 40
Hax 690 217
F T +20 291 126 576 al 56 160
BT 204 325 583 49 56 163
~oOrfosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Warmebehandiung: Materialtemperatur 1080 cel I Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichfigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord &.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerdte-Richtiinie (97/23/EG) durch dis TOV CERT-Zertifizierungsstelle {{r
Druckgerbte der TOV NORD GRUPPE; benannte Stefle, Kenn-Nr. 0045,
CH Q00400445
Avawts Shalfmid AR |Publi Taledhors P IN2E6E 814 18 Dis gaetnifan Arfordarungan sind sl
LA Tekstax iITG B13 1B
S-T74 B3 AVESTA Telas no T AVEETA 3 WH‘? @
SWEDEN Mg res SSE001-B748
Ragatffice: Steckholm Swadan WA T e SESSS00MBILEDI IE'I:FBEEI“.Z

Werkssachverstindige Pl TO007




H [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
ﬁ% 11

Sheffil Gem EN 10204-3.1.B

KBR

,! Diwts - Dapurm losd - Ladurg « Chargem Mo Cari e - Tuugnin Ko I'
oom, Hans Pernéing 2000-06-14 DEQA-1482 421103-DE
Vour order - Bva Bawtellung « Yolre cemsmande J | Avaets aidar - Aulirag - Ondre Iwcice - Aechramg - Fachars |'

11.03.1561 004091 QE07T24

Purahaser - Bagtalisr - Aoharsu

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH |_F"=l"-'|"""-'"" - Anfesdarungen - Exigances |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99

ASME 5A 240 ED 98 - A89

D-4787T WILLIC H-MﬂNEHHElBE MNF A 36-209 (05, 90)

DEUTSCHLAND EMN 10088-2 (04.985)

Dt | EN 10028-7:2000

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

Product - Erzsugristors - Predut |

Rostfreies kaltgewalztes, Band

stihrungsart 2B, besBumt
sde - Warketoff - Wusnca

vesta 17-11-2TI ]U.f ‘?H‘E ;?"'fﬂ

PE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571

g du productaus

rapacions stamp Mehing procass
Abnama - Siampsl . Erychmeitpungeart| E 4+ 40D
= Estamp de Fempert Y Prockdd da fuaion

Extaiit af dalbrery - Lisfarumiang - Etsndus de s

Ram FPea Dimenuicne - Abmessurgsn - Dimanakng Heat Ho Let Mo Tawt Mo

Pes  Angahl Soheretrs Mr Lo My Praba M
Posts Mombia kg mm Caulés Na Lat Hr Fnrounratts ko
17 1 8295 6.00 2000 602040 — 003

Chesmilzal compeiitian - Chamincha Jursmmsnestrung - Compostion chimigus

C. .5 M . S5 C W M T W CulbN B
Schmelze 042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0OL0

rusults - Prifsrgebniess - Fosults desssis [1Aimes 2= | 8MPa) F = Front - Anfang - Debul B = Bath - Enda - Fin T = Transvers - Chomr - Travars

Tast fad Taanp Ap 0.2 H:p 1.0 I_ AB i HE
Rt
Eproar Fef  'C Mimm?  Mme?  Mmm? W [ HE
Hin +20 255 285 =40 45 440
Hax LA 217
FT +20 271 305 584 54 54 147
BT 260 2% 573 58 548 144

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein
Korrosion gem. ASTM A 262-E. EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung

Warmebehandlung: Materaltemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandun

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgerfte der TUV NORD GRUPPE: banannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CH Qooecnso9s

Avaats Shellistd 88 Publ) Falaphona i Lkl A E T | Din geatedten Arnlomarungan sind wrdiiin

[ d]i=] Talalex T ENE2E 813 R

S-T14 BD AVESTA Talax na TO30 AVESTA 5 WH?:

SWEDEN Hag no B &G -0 40 T

Fegallice: Stockhoim Swadan WA, T na SESS 00 I T4 1509002
L1208

Werkszachverstindige ot




&FH | CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 1/1
Ield Gem EN 10204-3.1.B

KBER E?HI + Doty Loasd « Lsflung : Chargsm Mo Can o - Zeugnis Mg |
ack. Hans Parn!fng 2000-07-12 DEOA-T1GEB 428971-DE
Your ordes - e Bertalong - Yoire cemmands | l_A-....:- order « Lufire - Ordrs Irwsics « Rachrung - Fachors |
11.03.172 004258 062329
Furchanar - Bartallar - Achadeur
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH | Pequiramants - Andardenagen - Exigancas |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME SA 240 ED 98 - A99
D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 [05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Deat | EN 10028-7:2000
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEBH TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 {02.97)
Praduct < Emsugnisform - Progult
Rostireies kaligewalztes, Band

+ Warkitolf - Nusnce

vesta 17-11-2T1
PE 316TI/Z6 CNDT 17-12/1.4571 10( If'“'”f (e

Erand muark apactors slamp Mahing proces
Harstslinrzeichien Abrarrs - Siamgsd . frechmattnngeart)| E 4+ AO0D
Sigram du productecs Emtamp de Faxpart Procédd de fuiiea

Extant of dalbvery - Listerumisng - Etandus ds v
fem  Pes Dirraret N - Abvnaauiingen - Dirmarniane Hest Ba Lot Ko Tt Mo

Pas  Ansahl Schmabze Hr Lo My Proba Hr
FPowts Homérs kg ] Coastks Mo Lot Mr Mﬂlﬂiﬂb
11 1 B305 6.00 2000 602220 — 002

Em#w~m—e—:_m.mw o |
C 51 Mn P 5 Cr Hi o Ti M Cu Co N B
lze .045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .73 .16 .013 0003

rhaulta - Pridscgebninss - Mawulls Skansia (1 Njmm 3= | MPal F = Front- Anfang - Dbt B = Back - fnde - Fin T = Traraverss - Gusr - Travers

I:qhn;n:l Temp RAp G2 Apio i, AR z HE
Eprowe Ral  'C Mimm?  mimmd  wmmd % % il

Hin +20 255 285 540 45 40
Max 690 217
F T +20 286 318 578 53 53 160
53 163

‘n‘r 290 322 577 53
D

is mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Obersin
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebehandlung: Materialternperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungsprifung [Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Uberprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht suf Gegenzeichnung.
‘Zertifiziert nach Druckger&te-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerbte der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045,

(i OOCHO0L0 7%

Auants Sheitishd AR [Pub Telephona | (01228 814 18 Dis gesteifian Andpréerungan sind s

| kmn Tetetan | 01228 B13 18
S5-774 B0 AVESTA Tedan Fis s OO AVESTA S WH‘EL. 6
HWEDEN Asg ra EEG001-8748

| Pegatfics: Stackkaim Swedsn VAT ne FEGGEOOIETABO 509002

WerkssachverstBndige = i




/ Ehemata

|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

Gem EN 10204-3.1.B

mnm

I_E_ll:l = Dhafum Losd - Ladung - Chargam Mo Cart No - Tanignis Mo !
acu.Hans Pernling 2000-07-03 DEQA-1606 A27379-DE

Your order - Thee Bastsliung - Voits commarsts

12.03.087

| Avauts orded < Aubireg - Ordrs rvesice - Machnung - Flmn_i

004744

061888

Puschassr - Baatalsr - Achataur

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

[ Baquiremants - Anforderungan - Exigences |
ASTM A 240-99
ASME 5A 240 ED 98 - 433
NF A 36-208 [05.30)

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE

DEUTSCHLAND EM 10088-2 (04.95)
[ | EN 10028-7:2000

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
Praduct - Erteugnisform - Produ
Rostfreies kaltgewalztes, Band

beslumt

W 4v3 6eé

Inspacton alamp Mohing procsss
Abname - Steempal A [Erwchma art| E+ AQD
Evtarrg da Faxpart Proctdd de fusion
Zetant of dsllvany - Liafsrumlang - Etandus da lere
ham Peu Dieverabors - Abmesiungen « Dirermkor Hest No Lot Mo Taut Mo
Pos  Anzabd Sehenalre Hr Law Mr Probs M
Porta Mombre g _rem Coulbs No Lot Mr Epraiuvatts Ha
1 1 B065 6.00 1500 60140 — 003

Chamicsl eompasition - Chamiachs Zus 3 - Compailien chimice

C 51 W\n P § ©Cr Wi Mo T1 Wb CuCo H B
Schmelze 046 .48 1.54 .027 .001 16.85 10.59 2.07 .51 .005 .33 .13 .016 .0004

T sufts - Prifirgebeinss - Fasults deasais || Mimm 3= 1 MPal F = Front - Anfang - Dabut B = Dack - Ends - Fin T = Tranmvarss - Quar . Travers
Tested Tamp FRa02 fpio Ay AB 2= HE
f‘:.;'.:.‘,,“;l.- * Mimm?  Wmm?  Heen? % % Wi
n +20 255 285 540 45 40
M 690 217
FT +20 281 123 &04 50 50 160
BT 291 323 578 51 5l 156

!

QEH meachanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Obereln
Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung
Whrmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Varwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beranstandung
Oberprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Nord e V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
£urtifiziert nach DruckgerBte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerfte der TUV NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045,

| CH ABA00l0 73
Avwata Shatfinid &R (Publ) Talsphons T N228 B4 18 Die geateltan Anford gar wired arfil
. EAR Talafax - i2IE A 18 Q
S-TT4 B0 AVESTA Talex no T30 AVESTA S5 Mﬂ? 6
SWilDiEN Aag fo SERGOT-A74n
* | Aagoifice; Siockholn Swendan VAT A EEES&M 1 BTAB1

lEUEEE;E

Fid 30033

Werkssachverstindige
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A-2011 SIERNDOMF

incluniresporl 3
Tol OZF25T30 57 Fax D% 20

FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Moo wid Sondedflorsdwsn. Schmiedeorilsed. I"iu'gr_‘ Rl
und Zuschnime ous Biech
ADNWOVTRD 100 zendiziemsr Harsrellar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DIN 17440 Ort: Siemndorf
A0 W2 und AD W10
Auftragsnummer; BT06526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
‘Wir bastatigen, dalt der'die geliefertefan Telle

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/G0,3 105tk.

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W8
aus den Abmessungen: BO00x2000x25mm

ausgewiesan durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN102D4
Der Firma: Acroni
gefertigl und dia Slempelung

@  werkstor: 14571

Schmelzennummer: 211769
vor dem Trenoen dbsrragen worden ist

Zum Zeichen der ordnungsgemaien Umstampelmp wurdaedn der/die Teille aullerdem mit unserem
Stempel vergehen

Herstellerzaichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ / i o
Untzrschr

Malprifung und Sichikentrolle aufl Sulers Beschaffenhell: ohne Beansiandung

Der RWTOW verzichtat auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997 @ Unterschrift des chyerstindigen

11 SIERNDORF

.
fﬂm:}.{ﬂr—ﬂ F¥rag




T T b Al Wallo

:t
slovenske Zelezame o TEHNIENA KONTROLA
@? JELEZAPNA JESENICE Tel.: +386 64 BE1-441/33-18
- Telafaz: BET1-412
ACRoNl Telex: 37-219 ZELJSN 5
5% ) ACRONI d.o.0., Cesta Selezariev B, 64270 Jesenice _ SRR Elltgl!.lllja
o ' Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprifzeugnis B /
Inspection certificate B -
5w iMa Dhum | Dlatum | fatn
T gk
Ph-u:i:.ll..'ﬂﬂiﬁ.fqﬂ'..l'ﬂ'c_h'lh MHJM!M“
180396 disp. 11044 20703272/2/b vom 28.3.96
uﬁ.mui E unurﬁ':m f_@"
jehla i Stahlsorin | Steel grade lzchelesh | Erzeugyis § Proguc Znak rvedenca TK i
6CrMiMoTL 17/12/2 W.Me. 1.4571 Blech MMW‘E)
2 o prwvremnl pogog | Lisferbadfingiongen | Terma of defvery
:P Merkblatt W 2 und AD W1, 0
-, Pucls . bartw Tala Dt &4 brrandes & . vooma
f[ Pk | scmemi S s o
: : kg mm
g 21 1769 2400 o5 . 00/ 2000/6000 1 7870 2 7870 T
Z, " 2430 " 1 TB72 "
Im Einpernehmen mik dem TiV Bayefn (August 1965)
\ ANDLUNG : L&SUNGSGLUHEN BEL 1060°C, LUFT ABGESCHRECKT
'l-";‘ll. h}l.lllhl
Priloga f Anlage / Enclasure S, 'I"‘".,E-E%‘ . e
o - § N Stiamp
Teaa TPPOORMFBCL Makel DEANTO08  _ R ACRON| /5" eranioe
ThE C. Felezarjev 8, Jetenios
=

S TNt |




' - & Sirgn
Potrdilo 0 prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B | Inspection certificate B 2070327272/ bem 2

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties

= Sl > Barepmtn] preizies, | Kartnchlagietel | Ingact v uation
VIO =" ] inleria | Malatrd Parezek e
EE':& e 'f‘_"_: % rﬂim Elorgaien” _E'-:'_ IS0 e Prove £ Type E of
0251 LS A5G S
et Wi’ % J T 1
min 205 515 | 45.0 40.4 20
21 1769 230 267 826 |62.0 B1.4 245 240 249 72.3
- Hardness
HB
134

Kemiéna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition

h"hﬂ. %E im % ki %P _;5 whi N w0l =Hi| =Moo wTi
Haal b

21 1769 |0.019 |0.51 1.78 | 0.039 | 0.001 |0.07133 'I'iI'.'l]li‘ 11.16/2.00 |0.216

% -
Beazm
V. Lisga
Longhodinad | _
Prefra - & .
; #“:- ' vy . = {L
Tk TYPOGRAFSA Nabi 6441 S bk i X
FT 5= IH. A W annies
s C.i! tepnice

T _Vgmaarl 7L




MNIRO .
STEEL B3+ &

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/99

Besteller TEH Beeatell. Nr.: 35.0689/hu vom: 11.03.1998

Komm. Nr.: ADDS

Wir bestaetigen, dass die
45tk Glatte Flansche  DIN 2576, PN 10, NV 80/88,9

Anforderung nach AD-Merkblatt Wo
aus Werkstoff W.Nr.: 1.4571

mit Abnahmsprufcougnis 3.18 nach DIN 60 049/EN 10 204

Hersteller Niro steel d.o.o. Jesenice
der Fa. ﬁ.ﬂﬂﬂﬂl d.o.o.
K 5 f i
APZ Nr.:20712321/2/a «  wom:14.08.1938. Schmelzen Nr.:228312
(sishe Aniage ) >

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden__
Oberflachen und Masskontrolle: ‘ohne Beanstandung

Stempelung der Flansche: Herstellerzoichen -
_ Flmsclmrp nach North

wmtuﬁ Nr.
Schmalzen Nr.
Zeichan fur Umslmperung

Die Umstampelung erfolgt mit Zustimmung des Tuv' Bayermn Sachsen
(Mai 1996)

Jesenlce, den 31.03,199% Umatenmlurngshﬁred'nﬂgfﬁ:
Dipl. Ing. Franc Bralih

Niro steel doe
Jesenice

s smfgm @1E 0 L0 L4530 e T PR




clovencike Feleramp &
W icroni

* 52 ACRONI d.o.o.
Casla Borisa Kidrita 44
[ 51 - 4270 Jesanics

TEHHIGHA KONTROLA
Tal.: «386 64 BE1-441/33-18
Talolax:
Talox: 37-218 ZELJSN 51

861-412

W . Cegenzed wunde
A C17 1

Folrailo o prevzemu B8 / AbnalunspiGlecuga O/ S
Inspection certificate B Plond :

o g i 'NIRQ STEEL D-0.0.
aﬂzél_afa?a&'i._—m——,—_ﬂ:;%; P.P-125
e PROIZ,PRIROBNIC IN ELEMENTOV

i A Bt Vo 7 P i Diont Bak  Unlnichas | Duapiiah s C.2dezariev 8
22 20712321/2 voa 14.8.98 k270 JESENICE

i Tk petiPaaaici

Loz Lv0D s s

o Ertaagrls | Product Tkl iPeisions TH

-:m}":fi'rfu;‘;“ 1"1?"{'25? <. 1.8571 2 “fﬁzﬂﬂ l mﬂ_ﬂnﬂuﬂw "fT

otuired o e P PO 1 L Dechagaangan | T Ik B sy s
MLLELED.HLUM.MH@.H?:TILH_H}D

= r “
| g | e e | M| e
L] m
*
194 ’ 22 832 2100 ru.m.rzpwmm h 3037 3037 T
Im Einyernehoen nit dem TOV Haymglmuﬁl 1965)
den TJV BAYERN verzichtet

Pedagd [ Aclage f § gk

of e

i il

4




i . S

Ly ad

"[P::utrdifn o pravzemu B / Abnahmeprifzcugnis B J Inspection cernlficata B - -
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FM FLANSCHENWERK GES.M.DB.H.

Mo und Sondedlonschen, Schmisdeamie), Ringe, Ronden
und Luschnirme ous Nech
AWEVTIRD 100 reifizicaner Hershelhes

A-2011 SIERMDORF

Fdusmepdai 2
Tel, D226 W20 57 Fan W20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Datuim: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Siemdorf
ADW2,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
‘Wir bastdtigan, dalt derdie geliefertafen Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNBO/BB.9  (fO00d D044 § 105tk
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/M 14, 3 CH o £00 4145 451k
Blindfiansch DIN252T PM1& DNBO mmu,;mzm A5k,
| nach DIN 2528 AD-Merkbiatt Wo
aus den Abmessungen: GO00x2000x20mm
ausgewiesan durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN 10304
Der Firma: FAFER
gefertigl und die Stempalung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; 27241

vor dam Trennan Oberragen worden ist

Zum Zebchen der ordnungsgemaien Umsiempelung wurdedn derfdie Teil's auferdsm mil unserem
Slempel versehen

Herstellerzeichan: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ ( : -

Unterschri
Malprifung und Sichikontrolle aul Sullers Beschaflenhed: ohne Beanstandung i

Dar RWTUW verzichiat auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11.1887 Usnterschrift des Viars
FM FLANSCHEMGE
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A-2011 SIERNDORF
dusmepark 2
Tl OZFGTII0 57 Fox DY 20

FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Mo und Sanderfonschen, Schmiedeaniked, Ringe, Ronden
uned Auschoete ous Dlech
ADTUTRD 10 zesmifisermar Hersre| e

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort:  Sierndorf
ADW2, ADW10, TRE 100;
Auftragsnummer: BT06526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dalt derdie gelieferte’en Teille:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 0 ooodCo A4 56 TStk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN1S0  CH Q00400 429§ 45tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm
ausgewiasen durch Abnabmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX.S.A
gefertigh und die Slempaling
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 639

vor dem Trennen Oberiragen worden sl

Zum Zaichen der ordnungsgemdfen Umstempelung wurdeln der'die Teille aullerdem mil unserem
Stempel versehen,

Herstellerzeichan. @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ MH 4

Malprifung und Sichtkonirolle auf Sullere Baschafienheit: ohne Beanstandung

Deer RWTUY verzichtel auf die Gegenzeichnung

dier 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11, 15987, Untermschrift dos Yepk ;
FM FLANSCHENDERE 3ES M.B_H.
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A-2011 SERNDORF
Incirsiepan 2
Ted C226720 57, Fou DW 20

FM FLANSCHENWERK GE5S. M.D.H.

Manm- und Sondedlarschen, Schmiedeanibet, Rings, Ronden
wrwd Suschrane aus Olech
SERTUTRD 100 2emilizierne Hersoeller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL A Ort: Siemdorf
ADW2 TRE 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestallnummer: 4714

Wir bestatigen, dall derfdie gelisferielan Teil'e

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 251k,

nach DIN 2528 AD-Markblatt W38

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

ausgewiesen durch Absahmeprifzeugnis B nach DIN EN 10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
geferligh wisd die Stempelung

Werkstoff: 1.45T1

Schmelzennummer: Ho9088
wor derm Trennen ijhertfagen wendien sl

Zum Zeichen der erdnungsgemaien Umsiempelung wurdehn derdie TelVo aulferdem mit unserem
Slempel versehen

Herstellerzaichan: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Maliprlfung und Sichtkonirolle awf &ulere Beschaffenhait: ohne Beanstandung

Dar RWTUY verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11,1907 @

(L Goos EOA445 4
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aﬁaﬁaﬂ 17! e |nm= - Daben Liad - Ladurg - Charge Mo Cerl. Mo - Zeugnis My
Ogs10 4115 0081087100
omar oriker - e Besallurg, « Voire commands | [veina Ot - Auirag - Oedve Puck - Kaolli - Cutis o |
401257 Q00883 0
P hassr - Braleller - Achetu J
Avesta Sheffield Gesmbh [Beninnere - Anferderungen - Exigesces
Anton Brucknergasse 20 TREB 100/AD-MbLWLDIN 17440
EM 1802% KL. A&
AT-2345 BEUNN AM GEBIRGE Klasse M
OSTERRIKE
7= |
Frodet - Droregrésliom - Padun [
Rosifreies Blech, warmpewalzl
fAuslithrung c2
Grade - Werkniod] - Nusace . |
1 7-11-2Ti
W.-Mr. 1.4571
urp-pd.-ﬂp;k-.' g lmpectors wamp " Melting poces. g
Hemwllerseichen ', w I Atuighme - Siempel 9 Eruclureleusgsan E+AQD
Sigacda = ok Estamg da Mesgard Procéds de Fusan
htarking - l-‘.n-ﬁyn-u Margwge |
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Easemt of delivery - Licfcremifany - Elcdus g Bvrasion
lem P Ehirmcraion - Alsseazang Hoea By Lot Bin
|I"ﬂ Airzahl Schawclax M L Me
Mombe kg e Dol Lod By
i1 4 0 * | 504 = 3000 H9088 T976E / O00REILLL
Plate Ho 3334 2703, -2704, X705, 2706
Blech Mr
| Tile N
Chomical ctastssili - Chemieclie Tussmineraricung - Compouition chimges b
Bleat - Scmslar - Coulée Mo
G Si Min P 5 Cr HMi bl Ti
Min 000 00 0.0 0000 00M 165 s 200 D25
Max 0.08 1.0 2.0 0045 0030 185 135 250 070
Hu0ER .05 03 1.5 0028 000 17.1 0.6 208 0.53
Test pesuks - Prafgebrisss - Révaiats des smaia {|Niwn? = | MP3) e E":m, oot b P
L= Ling Be=Fma  C=fund 1 = {iberiMctensah
Mechaniscke Eigenschafien : :m i
Zupversuch EMN 10 002
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C  Mmm2 Nmm2 Nmm2 %
Min 215 23 S0 a5
Bofax T3l
2703 T F 1 5 0 223 2R 568 53
L]
Die gesteliten Anforderungen sind erfalit.
Avesis Shellield AR (publ )
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EN 10 204-3.1.B

FEv et
%iﬁggﬂ kaita |_Dnr- D Load - Ladung - Charge Ma Cert Mo - Sewgnis Hr
0051087 RO0

ﬁ oo 1510 [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | fa=
12

Gons10 4115

Kerbschlaghiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-MNrRicht. Or Lage  Form Temp. Wert 1 Wert2 Wentd MW

C Joule Joule Joule Joule
Min ]
Max
2703 T F E] T 20 141 156 152 150
Korrosion

EM [30 3651-2 Verfahren A: ohne Beansiandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C lisunpspegliht umd in Wasser abpeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestelli:2

Uberprilft nach AD-Merkblatt WOTED 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Mord eV, D121 WL12640,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung{spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Shellield AB  (pull )

FISTATRESSTEG TAL ADDRESS THLEFR { TELIFHEONE TELEFAX
50495 81 DEGERFORS Hai 584 - 470 00 Plat 0586 - 470 16 Quality lmspec
Swelen [zt 045 (D) 5EG A T0 ) It + 046 (D3RG 470 L&

Urg s Heg. Mo 556001 -ET4R Moms s’V AT, Mo, SES5600] BTAED] L /
B3 Repestered office Siockholm Seeden i
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A-2011 SIERNDORF

Inchasne ooy
Bl OGN0 ST, Fiow D20

FM FLANSCHENWERK GES M.B.H.

Mewrn- und Sonderflanschen, Schmeadeamibat, Ringe. Ronden
ung Zuschinime mus Medn
ADNTAIRD 100 zemifeeme Heselhe

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIM 17440, Ort: Siemndorf
ADW2, TRB 100,

Auftragsnummer: BYDGE526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

‘Wir bestatigen, dalt derfdie gelisfertelen Tellis:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (4 O0e 405444 § E5tk.
Blockflansch 80/20,7/62 B/4xMB Sackloch/20mm It. Zng. (40000 1206 65tk
Blindflansch DIN2527 PN1E DNBO CH Cog 4004 2L 072 15tk
nach DIN 2528 AD-Merkbiatt Wa

aus den Abmeassungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach CHN EN10204

Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 609680
vior damn Trennen dbsrtragen worden ist

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umstempetung wurdedn der'die Tell's aulerdem mil unserem
Stempel versehen,

Herstallerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @ oL

Malprifeng und Sichikontrolle auf Sullere Beschaffenheil ohine Beanstandung =

Der RWTOV verzichtet auf die Gegenzeichnung .
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1887. r@ Untersehrift des chvarstandigen
" Fi FLANSCH ﬁ.”.ﬂﬂ.
F
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THYSSEN HKRUPF STAHLUNION

AUSTRIA GHEH/POSTFACH
A 1024

WIEN

i ]

NR.(NO.): 000221721001 DUISBURG-SUED | % m
THYSSEN HHUh‘P aHTAG 20
DISPO-NE. Ea | il ﬂi_
e w i Wk M Bamtgdl by LO03.
Shipping pagsr kg Wk Mo, Cirgher ., ¥ gl=ai: -
WY s de Narassan H® de Fuaine W® de commands PRARATT |
QOD4AL4Z434 41.745p99 TEL.D2D35275207
o oo T FEETﬂEﬂEﬂETﬂETE—‘

Tt Mt RS 47 WY Biplatci BESCHEIMIGUMG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALIX EN 10204

ABNAHMEPRUEFIEUGNIS 3.1 B

INSFECTION

CERTIFICAT

CERTIFICATE 3.1 B

DE RECEFTION 3.1 B

EN 1004

EiaE-FNr

proedey

Werkaioh / Lislerbadirgung s
usily {5
Malariau f Conditkofd da lvraison

ecation

1.4371 7 TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. € 2

FOS.

ITER

FOS.

ool

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEFTIONAIRE

wend IM AUFTRAG KRUFPP

ERIZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT

DESIGHNATION DU PRODUIT

GROBELECH: GEBEIZIT
FLATES: FLAT. PICKLED
TOLE. PLAT. DECAFPEES
STUECK GEWICHT
TAHL GCEWDG .
NUMBER WEIGHT
FIECES
NOMBRE FPOIDS
FIECES
200 X 2000.,0 X 5000
KG

1 19435.000

1 1943,.000

i 380,000

Z 380,000

THYSSEN

GEWICHT
THEOR.

WEIGHT
THED.

POIDS3
THED.
[ mm]

Kenmssichnuns. WERKSTOFF § SCHMELZ-NR.: FERTIGUNGS-/PROBE—-NR.  Znchesdos Lissrwsrine X XJK X
Marge MATERIAL, HEAT-ND., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e Gy
MATERIEL., MO. DE COULEE.NO. DE FABERICATION/D EFPROUVETTE X

KAUFPF THYSEEN NIROSTA X XXXX

NIROSTA GHEH #=##

SCHHELIE

HEAT
NO.

MO. DE
COULEE

607680

6O0Y&E0
#

-

-

\ ¥

ELECH=HNR FAKET
FLATE=ND EUNDLE
NMO. DE TOLE FAGUET
A7514101
37514202

THYSSEN KRUPP STAHL AQ
Zerrrale Abnahmelschk

En wird bealiligl, dafl &a Eigabnina de Prifyngs
can sarainherian Uslarbdisguagan snlaprachen
This is ks cardPy. Tl fha (el resuBe sre

in mpranmant wifh the specilications

Howd Bonliimosd dua i 3R dal Eaiai e
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT “p
NR.(NO.}! 000221721001 DUISBURG=-SUED -
THYSSEN KRLIPP STAHL AG

| DISPO-MRE._ . e
Soing cagar . Pt i Bolum o 18:03.00
MY ain g D lsan 4T g Fysing NP ds commande Phona/Ta dinscs
0004142434 41.74099 TEL..0203%527%207
SIS :
e N Statt AGH- 47W1 Dietrury BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
AENAHMEPRUEFZIEUGNIE 3.1 E
AUSTRIA GMEH/FPOSTFACH =% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B gy
A 1028 WIEN P
. CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 B
Wirksion / Lislaibsdingungan 1.4571 /7 TRB 100 7 AD-W 2 7 DIN 17440 / VERF. C 2
Ousary Hpecilicadan
ik ¢ Cenditionn de Hermiscs
b. wenusichoung: WERKSTOFF i SCHMELZ-NR.. FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Rt os | Airus i ¥ X
Mt MATERIAL:. HEAT=-MNO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mimrguss dhusine ﬁ
HATERIEL:. ND. DE COULEE.NO. DE FABRICATION/D'EPRDUVETTE % x
N |
!
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSFORT
000000004364 '
CHEMISCHE IUSAMHMENSETIUNG VDN SCHMELZFRODBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIGUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
BCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT HNR. HEAT PROCESS
ND. DE COULEE c I MN P 8 COULEE LABORAT.
.. &09&B0 D483 + 430 1,230 1029 » 0010
':I CR MO NI TI
&0F&680 14,350 2:020 10,340 r320 ADD
ADD
ADD
THYSSEN KFUPP STAHL AG En wird Eawlitigl, Sad dis Ergetenisse dar Prolungan

e warainlamen ListerbedinQungen sclusrschen

Lanirals Abnahimelechnik Thim In 8o cardity, that The s resuls ars
iy =

i with 1ha Haf
Pt e BN maid 160 rémuiaie des assals s



LEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ¥
MR.I(ND.}!: DOD221721001 DUISBURG-SUED b | i

THYSSEN KRUPP STAHL AG

_DIGFPO-NE, LA
A e Wistky- K Bnutall s Daturm 14.03.00
Shipping paper No. Woiks-ks Dwdwr Mg Corok i atd-Hmenul
MY of wwd du ibwrminan W™ g 'usine NY de commanda Phose/Ta, dirscs
Oo0a142434 41.7409% TEL . 02033273207
- g ] T
Frisin Fropp Sk A0~ 0 Gy ) “BESCHEINIGUNG (BER MATERIALPRUFUNGEN . EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN KRUFPP STAHLUNIOMN DCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EM 10204
ABMAHMEFPRUEFIEUGNIS 3.1 B
<Mr.
AUSTRIA GMBEH/FDSTFACH 53 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page. 3
A 1024 WIEN o s
CERTIFICAT DE RECEFPTION 3.1 B
Warhateh | Lisdarbacingsngsn 1.4571 7/ TRE 100 / AD-W 2 /7 DIN 17480 /7 VERF. C 2
Coublily | Sgmeiication

Misldfiau f Conditions de Feralaon

Margus; MATERIAL, HEAT-ND.. MANUFACTURIMG/SAMPLE-NO. Murgus o using:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE
KRU

fannoschnng: WERKSTOFF? SCHMELZ-NR.: FERTIGUNGS-/PROBE-NR.  Zsches des Lisisrwarkas :ﬁ:
X

N

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN I UGV ER BUCH
5 MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENS I LE TEST
CARACTERISTIGUES MECANIGUESE E S S A1 DE TRACTION

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FD. R RM R/ LO A AGT I RM X A
MNE . NR . 21 TUsT. RH
3)ALTER GR.C N/ZHME  N/MM® % MM % % % !
409480 I7S14 1)0601 + 20 0002 280 %78 48 140 54 1212
ARPO: 2%
20013 318 o311 72 41614
B 1 X
310000
SCHHELI-NR. PROBE-NR .
&09580 R2FF29

IK-PROEE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEM
INTERCRYSTALLINE CORR.-TEST ACC. TO DRDER SATISFACTORY
ESSAI DE CORROSION INTERCRISTALLIMNE A LA COMMANDE SATISFAISANT

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEMN
* SAMFLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
# L"ECHANTILION NE FAIT FAS FPART DE LA LIVRAISON

FSSEM KA AHL Es wird bealiiiye, deb dia Ergabnisss dar Molunges
il S = dan eRainDenes Lialaroadingengen -nu;n;n:'.';-
Ledirale Abnahmatachrek Thin in b3 Sarify, Bl S banl Fanulls o

In e ansian] won e apscliicaiorn
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Moy wnd sendedionichen, chmiedeambed, nge, Rovden
wired Luschnires aus el
ALWIVTRDY 100 zerifiperier Hersieller

E————
——

A-2011 SIERNDORF
inchsmepark 2
T, Or2pa7030 57, Fox DM 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum:; 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029KL.A ort:  Sienndord
ADW2 ADWI0, TRE 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wil bestitigen, dalk derdie geliefertelen Teil's:

Blockflansch 200/84/160/8xM 18 Sackloch/2Bmm . Zng. BStk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W2

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN 10304
Der Firma: ANVESTA SHEFFIELD
gefertig) und die Slempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 825984,

vor dem Trennen Oberiragen worden isl,

Lum Zeichen der ordnungsgemdBen Umsiempalung wurde'n der'die Telle aulferdem mit unserem
Slempal versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @,ﬁé

Malprifung und Sichikonirolle auf Gultere Beacheflenheit: ohne Beanstandung &

Der RWTUY verzichiel auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugmisse &b 03, 11,1997, Unterschrift das
FM FLANSC

Ck OO0 4203
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ksflansch M 1:5

$395

|3 |

" Ruhrwerk M 1:5

Nlagers d. Fa. BIOCHEMIE

K

Rohrful3 M 1:10

El}."

TS

29

k. Lagertank Pos. 376.1

Aufrragsnummer:

Fabrikationsnummer:

Gesamtinhalt:

[Werkstoff: 1.4301)

Werkstoffnummer:

zul, Betriebstberdruck:

4087

8279

55.610 |
-0,25/+1,0 bar
1.45T1

Herstellung, Auslegung und Prufung

==
Ay nach dem AD-Regelwerk
e B
£ Priifgrundlage nach AD-w2: EN 10088-1D
2| E EN 10088-2B (s<bmm)  >WAZ 318
518 - DIN 17457/58 J
| Durchmesser innen 3,300 mm -
- _ Czyl Héhe 5,650 mm o
~ = Gesamthihe | 6950 mm =»
] 1 = Leergewicht ca. 15,200 kg
50 | |_;n_! __©7 [ Stérgavicht ca. 161000 kg
':I —_— L T
L72—1 3 -t '  Mantel | s=6mm; Blech nach EN 10088-2B
. 1 ' =  Boden oben ' s=10mm; Blech nach EN 10088-10
T— s oy i  Boden unten | s=12mm; Blech nach EN 10088-1D = -
r / 2 | Biiden 'Kigpperbodenfarm R=D; r=0,1xD _ .
2 S | g| bz nach DIN 78011, AD-B3 kaltgeformt AD-HF 7/3
g pisit //_...@323_9“5 - S=Lmm L . =
 zul. Betriebsiiberdruck -0,25/+10 bar ———==
Prifdruck = | +13 bar = ==
Betriebstemperatur max. _| +100°C
Berechnungstemperatur 00°C
Medium Methanol, Aceton =
Dichte — [10ka/dm3_ =
‘Gesamtinhalt 55610 Liter -
A Nutzinhalt | S5.000 Liter B -

=1




o

T Eroungslas
Tanksthild

63?){ ~
1512 )
s -*”300{?’

STUTZENSTELLUNG NUR
IM GRUNDRISS GULTIG !!

Schraubenldcher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodal auf diese keine Lécher fallen.

10

Gerusthalterung
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1 B ki o i e i e e =3 L ——r— : T
| @300 | |1~ - P | £l 'Schweilnahtgiteklasse | 1(ONORM M 7812) | |
= | | | T @ Schweillverfahren WwiG, MAG | |
====gz=za 350 J u Zusatzwerkstoff L Avesta 316L-Si/SKR-Si 1.4430) - -
"Eﬂ'"'&ﬁ"&ﬂ' e cl unvermalite Kehinahte a=0,7s [amin= Emm! N N
ungsbuchse D98/90 =l ' Schweilnshte alle zuganglichen Schweilinahte gegengeschweilif,
Biochemie) L | Embau?en umlaureru:l dicht verschweillt,
zerstrungsfreie Prifung AD-HP 5/3 [LN2%-RN2%], Boden je 1Film/Krempennaht
"z . e Baden und Schweillnahte blecheben auf Ra<l,2pm geschliffen
Oberflache innen Biechoberflache 28. = 3]
. Schweillndhte helanen Jeducﬂgg_tgg_i__zl und passiviert
CRlrINEcHE: s.an Blechoberflache 2B pzw. 1D i
- L _Rohre - DIN 2663 Reihe 1, DIN iThET S
ManfEIZUSChn”’t M 150 Echrauhnnunrhshff ] A2-70 B - =
Mannloch | FEP : o
10386 Dichtunguwarkstolt Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil (4400, PTFE (Abmes. DIN 2690]
= o a | T [ Fromime L e 1= Bt |
5193 5193 3% (1 | Ausiel® LI b= | BC-K M3 Worti B |
— - = T O VE (Y hE | = = . i3 B ~ Wern 5
5% |1 | L% Sl6e07 W | | | #6033 B
L L% 370,004 = M | #5% EE A
G [1 | PSY I THERI N [TTRTE! =
(2|1 [+sv e | |m | 5% L 80 13 . iy
571 [1  [PIITRTOR = w1 7576 TR
s |} Fulllager R .. I |
T - 518 ' Heserve B |m |25 | B 9x12 | mit BlindfLansch
2 =4 I T W [W |25 | 80,313 '
" “ | B[ | Thernoneterns dse — [WiExIS | J_Hc “Horm 112 Type !
83 |1 | Thermomeferhalse s MiBat 5| . | BC-Harm 117 Type !
S 50 [T [15 374 w(m |56 | | o8B Sa32 | i
' RN LS 116609 — fwe [wm [ [omh3a3s | .
510 I RiihrwerksHamzh 37641 M |10 £576 | | #2102 126 =1
53 | Spritikml 5|10 25 | | | #16B 324
. i Spruhikog! 5 [0 2576 [ | o83 :
5T { Hpserve I ik I_ | 960 3x3 | it Biindftansth
56 | LTG 376045 = LR ESD =1 | 080 343
3 K Attt 1F) Mo (W | 750 | ol
ERRL Lichtglas = 1we [& |38 | | i —
57 1 Lehauglas 1 FH1 | | E
r- m = = Ly ] I | Manmjoch £ el | . _r !_UE-E]::I& | Fabr, Zimnorlia
> s = 5 S [ Fos. | Stk | Verwendng BN | PH | D | % | R Mohrabmessung | Bemerkung
' o] E 5 E !
&) d
% C a4 1.0 | Raitar] div Fll:hr angen ueanl;ll;ll r Llrl'.qhur hr.'lhi:- Thermehijiza geandert
= b 08 GB.GE | Reiter| Sfucklistenpositianierung |:||. I:"ijr'rul ] 4
- = a |19.07.80 | Reiter] Kundendnderung durthgefiibert, Radiusanderung Ruhrwerk [S10) von R700 auf RAZ5
J:":I .'P ¥ "f' = Index | Datum | Name | Bezeichnung
T | f i [ Dos Urheberrecht on disser Saichnung verbleint ans. Sl dorf
.Ill 2000 ,|"I|I 2000 | 1500 |I 1500 ,' 1386 phine unsere uus:hil:lllil:pl Ganehmigung weder veriellaitigh HINKE TAHKBAU GHBH
) I i |I o .'I — “"’Mf;i'.:"qﬂti”“'“' mi':umiumiﬂmi wer-  |Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
!I 10386 .l | _ [ (§ 1,Hr. 3 des Gesetres vomn 19.Juni 1901) Frankenburgersirabe 2
/ |' | |'r Dalum Harm [b m:E A-4870 Vocklomarkt
I|I I| Gazaichnel 210600 LI'U?h. @ T i,z ':mu mu: E-l:"'u
| | Gepriitt [ Ffaroo| S |avplotiet von | fnter r:n muju?saz -850
L 5 g 6 Frataabs Plotdatum |mnos | TAAEEEELRLTIR- A ARBER E-Moil ﬂlfmulhlnh com
Molsiab
150 | BIOCHEMIE Kundl z-Nr. 4£087/00c
1:20 1 Stk. Lagertank Pos, 376.1 - 55m* gy I
1.10 Werkst gfﬁ 14571 Ersatz for: L087/00b
)] 17 N 7 k5 Ersetzt durch:




S1E, 41

:.E' :-l::ll: I‘ii = E- E E:II:
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e V.
PR e S Fachgebiet Dampfkessel-, Druckbehaller-
b AN SMES DS DONTOLE und Tankantagen
Geschiftsstelle Paderborn
5 ANLAGENTECHNIK
$ 1 BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERTEILES
& Baupriifung und Druckprifung
E
g 2 Warksauftrag-Nr.: 103821132 Akten-Nr..  TDADD
E E 3 Oibjiektart:  Druckbehidlber
- 4 Versandungsrwack:  Montagefansch S0R-5 3508
] Pridgrundiage: Druckbehilerverordnung
;] KENNEEICHNUNG  &ul Flansch
T Herstaller: Sielzer Rlhrachnik International GmbH Herstell-Nre.: 74884
;! 34414 Warburg Harstilijahr, 2000
] Hersiellon: Warbang Harstellprzaichan; Silelzer
Ll Raurm Flanach s A
11 Zulassioer Batnebaibandruck bar 10
& 12 zulassige Betrsebtatemparaiur G 200
E 13 Rauménhall Liter -
I: 14 Inhalt {Medium) -
) E 15 VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG Datum £8,09.00
£ 16 Zeichnungs-Mr.:  321-00094-00
; : 17 Vesgepeift durch: TUV Ostaraich / Wien Verprol-Nr:  07520/S08
<% 48 BAUPRUFUNG Daturm; 11.10.2000
18 Die Ausfiibrung des Objekies entspricht in den wesentiichan Tellen der vorgepriftan Zeschnung,
" 20 Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage
21 DRUCKPRUFUNG Diatum 11,1 0.2000
22 Raum Flansech ' 1
. 23 Prifibardruck bar 13
24 Diruckmedism Wasser

25 Die Druckprifung enjab keine Baanstandungan

26 ANDERE PRUFUNGEN (z. B. Durchsirahlungsgriifung)
'}

27 BEMERKUMNGEN
2B Dee Augrlisiung wurde nicht geprift, die Abnahmaprifiung vor Inbetretmabmae ist daber nach erlordeadich,
30 Z2um Zeichan der bastandensen Prifung wurde wie folgh gestamgpel:

auf [] Fabrikschildnist [] Verbindungsnaht [] Behdltarwand [£] Flansch

[ vorgeschraubten Teden (]

4132 Warburg, 11.10.2000

Lo sl Geg) cviE Ml nesalem
Formbian: Tasies aul der A0 sede

Anlagen
1 Zeichnung
. x Werkstoffnachwaisa
K/ Erkl&rung des Harstellers
& Zusammansteliung
I Stickiiste
; Obe
' Dar

CET [l A 00 S0
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stnlznr'nﬂhrtec:hniic
international GmbH

Umstempelbescheinigung:
Auftragsnumimer: 103 823112
Maschinennummer: T4B885
Original Stempel Neuver Stempel
Herstellerzeichen: CORUS
Erschmelzungsart: B.O.S.
Werkstoff: S235JRG2 S235JRG2
Schmelzenummer: 210790 210790
Probannummer: 12190781 12190761
Rohrrilimimss As50
Abnahmestempel; @
Ahtmmnﬂen:
Anlieferungszustand: Nach Umstempelung:
Bezeichnung: MaRe: Bezeichnung: MaBa:
.1
1 Ring FM3I95M1 96xFEM45 Montageflansch 3951 965x43
Werkstoffglitennachweib gemadi
DIN EN 10204 (DINSO 049) 31 B
Zeugnisnummer: DALZO0/00552285/M1
Harsteller: CORUS

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover e V. gemat Schreiben vom
06.05.1988 Zeichen TK.

Fiir die ordnungsgemaie Umstempelung zeichnet mranumru:m

Warburg , 10.10,2000

/

sianméfungsberat:htlgte{r}
Duahtﬂtssmhafungﬂ' Q




UMSTEMPELBESCHEINI

Funde: Fa. Stelzer Rithrtechnik

Folgende Euschnitte:

Stlickzahl: 2
Abmessung Ring 405186
Sitickzahl: &

Abmessung: Ring 260/02
wunden gebrannt aus:

Abmessung: 45 mm x 1300 x 2000 mm
Gilite: S235)RG2

Originalstempel: 1219 D761
210790

Wareneingang:

und vor dem trennen gestempelt mit A 650

Kurzzeichen des Limstemplers: @

Kassel
Bad Salzuflen

HACKLANDER

Aufirags-Nr.: 3065874

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des Technischen Oberwachungsvereins Hessen e, V.,

Kaufungen, den 13.09.2000

E.--rul""l-"c"l.,a‘\...-ﬁ-r
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| F. HACKLAEMDER GMEM.

FOSTFACH 101800
24016 KASSEL
GERMANY

[Camignae . HACKLAEMNDER GMEH.
4360 KAUFUMGEM
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Rechnischer Uberwacnungs-varein Ostermeich
Erxtprifstella ) Druckgeriive

Ve

WG

339 .41
376 .41

Prid-dachseis DN EMIDZ0E 318 AD—wy

Eennzeichirung des Flansches:

= Skenped e TOW

Schweilinahivorgaben

und Chargen M,

Emsalz sres gepriiflen Schwellers erforderich: ol { neind

Schwellitaktor 085

| Grundwarkstoll 14577 7 14571

Schwellnsatrwakalalf 16530

Grunghueristolf 1L571 ¢ ASI3T-3

mit Abhtingebohrungen == Standard
ohne Abhdngebohrungen == Sonder

Sotwedlaeatreerksiolf 14470
A = Decklag A A g3I70
Wi/ [RES36 - SG-naiia B | wig ) Deasss 0N 154
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BeirTemp | oL
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TUV

SSTERREICH

Fabriks-Mr.: -jr 4 ? ‘T" Geschifrsbereich

Vereins-Nr.: ﬂf{J ﬂﬂ'ﬂfﬁ? 2 Druckgerite

Erstprifciels e
DOiruckgerite

Senirale
A-1015 Wien
krugessirale 14
Toledomn

=43 1) 514 07-0
Faze: DWW 265

Druckbehilterbescheinigung
gemifl § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 ig.F.

Wichtige Infarmation!

[ier OruckbehBher dard et nach einer durch ene sidoaditiene Kewmslprlfstelle edolprech abgeuchlossenen ersten Betnebspriifung
in Betreb penorrmen werden

DCiern Batreiber des Drackbehihers obliegt e der ZumtSndigen Besselprifsisls schnftlich mezuieir

Die Faligkeil jeder wisdershrenden Untersochung  fewels mindesters 4 ‘Wechen wor Abbull der Revigensirist [
erforderlichen Vorberestungen fir die Untersuchung sird 2engerecht zu treffen

adar Standorweckse! des Druckbehiiters sowie die voraussichilche Feitdawer des Verblebent am neuen Standort
jeden Betreiberwechesl (2B sulolge VerduBerung) wunkehst unter Angabe dos reuen Betreibers bre, Kiufers

feda Ardarung der Ausristung

Derm Botreibar des Dnckbeniliers obliegt e welen, nach jeder scherfieastecknisch relevanton Repamiur oder Andening etwa
such blal ger Aosristng, dig F‘r.|l'un§ durgh eine Erstprifsielle - mil dear bereits- vor oer |Il:||ﬂ'll'|'l'|5'1|'l'h':' der Mallnghman das
Eirvernshrmen harpelellt werden soltte - durchilfiren s lsssan Zutreflendenfalls kann pedoch such von | 22°01) Bamelgesets
Gaehrauch gl-n'a.rhl; [T e il

[ ag!:l_hﬂirlﬁund ist gegen Varderban geschitrt in der Mihe der [Deuckhehilters 30 aulPibswahran, dal sia jederesit
wOrpEwiesen werden kann

TUIW- B2 | Y09
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Abschrift der Bescheinigung

fir einen
Dampfkessel
Fabriks-Nr.:
Druckbehalter
Vereins-MNr.:
Versandbehalter

d.. 19

TUV

OSTERREICH

Geschifishereich
Drruckgerite

Erstpriftells fir
Dirucdegarine

Zentrale

A-1015 YWhen
Krugerstrala 16
[ehefan

#4317/ 514 070
Fase WY 240



TUY
Zahl: OSTERREICH
448199 ABSCHRIFT

Druckbehilterbescheinigung

Hersealler Hinke Tankbau GrmbH
ErzRugRgsort A-4870 Vocklamarke
Fabriksnummer 8279

Baujabr 2000

Festgesetzter hochster Berriebsdruck inbar  -0.25/+1.0

Zulassige Berriebstemperatur in *C +100

Inhalt in Litern ELe10

Medium Methanol, Aceton

Der umseitig niher beschriebene Druckbehalter wurde Uber Antrag
des Herscellers

gemif  Kesselgesetz, BGBI Mr. 2111992 igF, am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehiiter unter Einhalcung der
bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten bendczr werden, wenn der Befund der

Betriebspriifung positly ist.
Die Mieten des Fabriksschildes sind mit folgendem Stempel versehen: T 0
v
Besonderheiten
Diezg Abschrift wurde Ober Antrag
der Partei nuf Grund oes Erlaazas
dag Pundesmninianims Gr  Handet
i uni 1838,
¥ahl 13 mlrs e ter
%3 1 i ﬂ:lr
G..‘. = Fy) reipkel
o : Dulunde der wisder-
kaliundan Uit U un g e,

Wien, am 6. Januar 2001

CrEFDIG § ERLO8 DA Besch, [ 01 2000 Aipngiwing VerselUitging n it peretrripong dee TUN Chitmrresh: poiiaTie

R HT 95




Konstruktion u Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung(en) und
Warstoffoescheinigungen

Zelehnungsnummer und Glteklasse nach OMNORM M 7812 4087/00c

Gk 1

Die zwei gréfeen aufeinander senkrechten Abmessungen in m und

deren Produke in m* 3,1 % 695 =124

Yerwendungszweck

Lagertank Pos. 376.1

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bauart

Mittlerer Ventldurchmesser in mm

Licheer Yentildurchmesser in mm

Fliche in mm®

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellange von Dreh- zum Druckpuriket in mm

Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunke in mm

Ubersetzungsverhaltnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herriihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg / Federkraftin N

Linge der Sperrhiilse/irele Gewindelange der Steflschraube in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen

SMEDG | EP04-08Fesch. 1 000 Myingneene Yarafibgng rer Genshemigung dins TLV Lz reeh gestate

A4E1 9 doe
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OSTERREICH

448199
Erstpriifung
Yorgenommen am 26, September 2000
beim Hersteller
= | Ergebnis
= keine Beanstandung.
Uber die durchgefilhrte Durchstrahlungsprifung der Schweilinahce
ist der Prifbericht beigehefter.
i _n:_ e
Ort, Datum Erstprifseelle fir Druckgerite F.-*'-.-i'- N
[ & = !
Linz, am 26. Januar 2001 £ '
\ )
% ;
N

Erste Druckprifung

Vorgenommen am

27. September 2000

beim Hersteller

j mic 1.3 bar
> Ergebnis
keine Beanstandung.
Ore, Datum Erstprifstelle fir Druckgerite

Linz, am 26. januar 2001

GEROG | EROE-DRResdh. | 042000

4407579 do

Sinrugpeeerie Serasbllupeig e et Db migong des TLA e

T pavtiil




Erste Betriebsprifung

Worgenomimen am

bei

Ergebnis

Ort, Datum Kesselpriffscelle

R e L g rrar mdl Caachmigung < TLY Chwirerreich peaiatiet

o0 P De- D8 Besct ¢ O JVRK]
AR gl




TUV

OSTERREICH

| Zahl:
448199 |
Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
CIMF.CHS ! EPE-DR Pesch 072000 Bunrgswarie VervweFlung sur s Senehmgueg de T i.qimrrrlr.gn!'.ﬂrn

A2 e




Zur Racehalniqung vom -“J.H.ft,ﬂ.ﬂu.'|.
fiber g Erzipritung und erste Dguskpritiung

dios Druckbahdilers, Fabr N ...

Bauteil: Lagertank Pos. 376.1 L5g
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4087/00c

Konformititserkliirung
{Gemil BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestiitigt, dab o, a. Druckgeriit entsprechend der angefithrten Zeichnung, der
Vorprilfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und gepriifl
worden 151

Zerstbrungsfreie Priifung

[1 [Ronigen-Befund TOV | Pritf-Nr.: PZW 00 Z 1395 DAV ]

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, daf alle Kleinteile am oben angefithrien Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den dsterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen.

Werkstoffliste

giche Beilage

Vicklamarkt, 07.12.00 Ing. Ernst Steiner Ing. Anton Eitzinger

ig? LA &

EIN UNTERMEHMEN DIR BWT-GRUPPL HINKE TANKBAU GMBM
GESTHAFTAFUHRER: MAG, ROBERT GEHMACHIR, IMG. ERET STERER FEAMEEMBURSGERSTRASSE 2
CMEREAME BRALRRALE KTOME - 301 0271 fdd, BT TS0 LA TF0 VYOCKELIAMARKT
CREDHTAMSTALT, KT MR 01295.51.454,/00, BUE 11950 TEL. 4443 7282 1440 0
LISTIDRGR. : ATU 4020 400, DVR B O9HR0IE, ARA PR 15304 FAX +4d43 FaH2 16460 a0
FIEAEEACH MR, e VA58 o HG WELS E-moil: afbhice@hinka cam
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TAMKS-B
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TER-AMNLAGEMN

Materialzusammenstellung
“m&tﬂﬂ“lbﬂﬂhﬂlﬂjﬂﬂ'

FRO?.T2
TPA - Rev. D

0F.12.00

Auftragsnummer: 4087
Fabrikationsnummer: 8279

Zelchnungsnummer: 4087/00c

Besteller: Biochemie Kundl

[Pos.| Stk. B!n!nnunE Material Morm Wkst. |Format SchmelzeMr.
| Klbpperbodenblech 1 Bl 10x2000x4085 EM 10088 1.4571 | O 2 D00 &S00 401006
2 Klapperbodenblech 2 Bl 1 2x2000x4085% EM 10088 1.4571 |1 2x2000x6900 02220
3 Mantelblech 1 Bl 6x2000x5193 EN 10088 1.4571 |6x2000x5193 &02040
4 Mantelblech 2 Bl &x 200031590 Ek 10088 1.4571 |6x2000<3570 S02220
o Manteiblech 3 Bl &x1 500x 3590 EM 10088 1.4571  [&x]500x3590 &01940
(] Manwelblech 4 Bl &x1384x3590 EM 10088 1.4571 |&x1500x3590 SO 1940

17 Flansch glate (56,152 1-25) DM 50; PH 10 - 150 DIM 2574 I.453| DM 50: PH 10 2117469

8 Flamdigattﬁli,lgl DN B0; PN 10 - 150 DM 2574 1.4571 |[DM 80; PH 10 228312

e Flansch glatt {55,111 DM 100; PH 10 - 150 DIM 2574 1.4571 |DN 100; PN 10 27241

20 Flansch glate (58,%) DM 150; PN 10 - 150 DIN 2576 1.4571 |DM 150: PN 1D 4139

21 RWE-Flansch {510) DM 250: PH 10 - 150 DIM 2574 !.'l’r_‘EI DM 250; P 10 H*ORE

22 Blockflansch {539} DM 25 {di=p20,7) BC 11.4 1.4571 (DN 25 HOPEHE0

23 Blockflansch {532} DN B0 (di=a%0) BC 11.5 1.4571 |DN 80 B25994

24 Blockfansch (536) DN 100 [di=a10%) BC 11.3 1.4571 |DMW 100 L&B0&D

25 Elndfansch (57) DM 50: PN 16 DIM 2527 1.4571 [DM 50; PN 14 230277

24 Blindfansch (518) DM 80; PH 1& DM 2527 1.4571 [DM BO; PM 16 S02680

Z7 Schauglas (53) DN 100; PN & DIk 28120 1.4571 |DN 100 305480

28 Therm.hitlse {513, 14) M18x1,5; =172 BC 11.211 1.4571 |MI18x1,5 S49035/400422
29 I Dipen dec kel + Sehasgl. {51,2) DN 600; s=6 +1/-1 1.4571 |Fert, Mr.DOTO0 286467 7 449549 GSR13I00;..
35 Rohr (56,15,24,25) RredD 3x3.2; =338 DIM 2443 1.4571 |RBrodd, 3x3,2 44002 |

34 Rohr (56,15,24,25) Rr a60,3x3,2; =494 DIN 2463 1.4571 |Rro60,3x3,2 44009 1

37 Rohr (57,21-23) RresD 3x3.2: 1=125% DIM 2463 1.42?1 Rr 050, 3x3,2 446009 |

38| 7[Rohr (512,18) Rr 08B 9x2 9: [= 132 DIN 2463 | 14571 [Rro88,9x2 9 458388

9 Rohr (55) RBrelld,ixdé; =108 DI E‘M_,Eh 1.4571 |Rrall4,3x3.6 T-204050
40 RBohr (511 Rrall4,3x3,6; =133 DI 2453 1.4571 [Brell43x3.6 T-204050
4] Rohr (58,%) Rr o168,3x4,5; |=148 DIN 2443 1.4571 |Rr 2168, 3x4.5 DagZe02

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCH)/RT rwischen der Fa. HINKE TANKBALU GMBH und dem

Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt




g Avesia [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 5
| leld Gem EN 10204-3.1.B

KER [ [ats - Dt Load « Ladung - Chargam Mo Cart Mo - Zougris Mo
acs.Hans Pernfing 2000-04-03 DEOQA-OB1E 397005-DE
Your order - ihre Bamalung - Voirs commands | | Avests arder « Auftrag - Didén Imvoles - Rachrang - Facturs |
0B.05,.899 002003 055770
Purchaser - Bastaller - Achatsur |
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH [ Paquirmants - Anfedarungan - Exig |
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
ASME 54 240 ED 98 - A99
D-37877 WILLICH-MUONCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)

DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)

Deaat. = | TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH

Produet - Ertsugnlalom - Frodus

Rostfreies warmgewalztes, Band

Auvsflhrungsart 10, besSumt
Grads— Waikiteli - Mumncs

Avesta 17-11-2T] - 43041
TYPE 316TIZ6 CNDT 17-12/1.4571
Furard mark Maltng process
llsrralchan :lmt.iml Aé‘l A Eum:mmp-n E+ AQD
du preductaur Estamp da I'axpart Prochdd de haslon
Extant of dalivery - Lislsrumfang - Etardiua ds lters
ftem Pei [Hmanalons = Ahmannungen - Dimanziang Hast Mo Lt He Tart Ho
Fou  #nzshl Schrralis Me Low Mr Probs Nr
foate Mombe kg mm Coulbs Mo Lot Mr Egieircattn Mo
12 1 %990 10.00 2000 601006 003

Mmﬁmwmﬂ-mw

C S M P S GCr Nl ® T Nb Cu Co N B
Schaelze 045 .55 1.52 .029 .001 16.74 10.57 2.04 .40 .005 .34 .13 .013 .0003

?r*“hh'haﬂmﬂfﬂlmﬂhiﬁllmmi‘l1MHPF-FM-MI“-ME-I#-EM1-M T = Tranavenss - Quer - Trawsn

::L“ﬂl Tamp Pp0.d HApil ARy AR : HE
Enrowr faf & Nime®  Mmm?  Wmm? % 11- W
Min +20 240 270 50 40 40
Hax 690 217

F T +20 274 317 585 52 55 156
* B T 281 314 573 56 58 156

Kerrasion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung

Warinebehandlung: Materialternperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Ubefprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TOV Mord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerbte-Richtlinie {37/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstells fir
DruckgerBte der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

) Q0400 44 AV

CH OO0 460 41 AY
Avanta Shadfiald A8 [Publ] Talephors (0226814 18 Clim gestaifian Ardordenangsn sind s = ]
EER Talefan : I§2Z6 B3 18
5774 B0 AVESTA Talsw na : TOB0 AVESTA 5 ) @
SVWELFEN fiag no + SHGEH -2 748
Fegolfize: Stockholm Swedan LU SENS OO0 BT4801

o900z
Werkssachverstndige "B 20037



. H a [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
SIIEI'I'IEHI:I Gem EN 10204-3.1.B
KEER

Ciate - Datum Lsaad -

Ladung - Chargsm No  Ceet. Mo - Tougnis Mg

ace. Hans Pernding 2000-06-14  DEDA-1478 4209390-DE
Yous addar « Few Beatelung - Vielre commands | |_Mr--:| e = Aulirag - Ordm  Invalcs - Fschnung - Fachws i
08.05.206 004484 0e0T17
Prrchawes - h:ur < Bchatmyr i
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH [Fnmiramants - Anforduringen - Exiganies ]
HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-99
i ASME SA 240 ED 98 - A99
D-aTET? WfLLlCH-MUNEHHEII]E MNF A 36-209 [05.20)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Dimad J EMN 1EEEH'T-:=|:|[H]
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)
Froduct - Ensugnlifors - Produge
Rostfreies warmgewalztes, Band
Ausfihrungsart 10, besBumt
'_ﬁﬂd.i « Werkrto® « Musnos '4
Avesta 17-11-2T H A3 Yo
TYPE 316TIIZ6 CNDT 17-12/1.4571 '.f 3
Hrard mark - frapacton stamp Wetiing procmas
slierzalchen Alniame - Stampel w Enchmetzungaart| E 4+ 80D
dil preduciaur Evtamp do Fexport , Prockdd dn tusian
{utent of daitvary - Linferumisng - Etandus e e
arm  Poa Dimansiane - Abmassungss - Dimancions Haat Ba Lot M Turtt i
Fos  Anzshl Schvmalze Mr Law Hr Praba M
Parle Hombes g mm Coulba Mo Lot MNr Eproanvatts Ha
0 1 10880 12.00 2000 602220 — D03

C _SI Wi P S C W MW T W Cu Co N B
| Schmelze 045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 013 0003

Tewt reaults - Prifergabnizis - Reauits dessals (1H/mm i=m 1 MPY F = Frong - &rfang - Debut B = Back - Enda - Fin T = Trangvarss = QGuer - Travas

Tawt Hafl Taeg RApO.2 Bl . AS = Hi
hh:nnar-f - Mimm?  Mime?  wmm? W % HE
Hin +20 240 270 S0 40 40
Hax (Y0 217
F: T +20 291 326 576 51 ] 160
BT 28 325 583 49 56 163

«omosion gem, ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wirmebehandlung: Materislternperatur 1080 cel / Abgeschrackt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandun

Ubevprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TgEl'l.l' MNord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerlite-Richtlinie (97/23/EG) durch dis TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerlte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CH X004 00 AT

Aveata Shatlisld AR (Pubil Tmlsphans DRHIIE A 18 Din gestaliven Anbardaningsn sind ek

K8A Talatax I WIT 6

5774 BD AVESTA Talnz ra | 70N AVESTA 5 #’J"'H"ﬁl. a
EWEDEN Fag no | SES001-HTAR _

Aegoitizs; Stechkhalm Swadan V.47 ha SEGSH00 BT 401 EQEEEI

I Werkssachverstindige P 20022




A armsls

KBR

ooy, Hans Parning

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

mn

Gem EN 10204-3.1.B

j Diata - Dwbum

Loud - Ladung - Chargam Ma  Ceet. N « Taugnia Ha |

2000-08-14

DECA-1482 421103-DE

¥our aedar « fhoe Baxtalurg - Wobe cemmanda |

11.03.181

Puichanar « Bastailer - Achafsw

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Crawt.

Prediet -

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Erssugrinfors - Produl |

Rostfreies kaltgewalztes, Band
Ausfihrungsart 28, besBumt

Orede - WaikelsM - Nuancs

Aveasta 17-11-2TI
TYPE 316TIHEE CNDT 17-1211.4571

[ Avasta edar - Aufireg - Ordre Involca - Aechning - Factyurs |'

004091

060724

[ Reaidramants - Anfordsnmgan - Exigences |

ASTM A 240-99

ASME SA 240 ED 98 - A99
NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04,95)

EN 10028-7:2000

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

—

W 942 210

Itremsd mark inmpactor stamp W Mg procans

! e Abnams - Stempal : Erschratnengeert| B4+ A0D
*iﬂ' du producteur Ewtamp da Feapart Y Frocédd de fusien

Exiant af dabiary - Limfarumisng - Etandus da Tvra

Mam  Foa Dimanmione - Abrmassungan - Dmsneicne Haat Fa Lot Mo Test Wo

Pos  Apzahl Schmalze Mr Lavs Hr Froba Wr

Poste Momses [ T Coulda Ma Lot M Eprouratts No
12 1 B295 6.00 2000 602040 - 003

T Chamical compasition - Chamisthe Zutammensationg - Compotitcn chirigss

C

51 Wn P

s

Ni

Tetfal = Tamp F302 Fp1O Ry
[ Mimm?  Mimm?  Wimm?
Hin +20 255 285 540
Hax 690
F T +20 271 305 584
B T 260 204 573

Mo 11 Wb Cu Co N
| Schmelze 042 .48 1.46 .028 .001 16.78 10.57 2.04 .32 .010 .34 .14 .016 .0010

AS =
% *
45 40
54 54
58 58

217
147
144

[ Tast munifts - Prifargabrizse - Mesuits dassss (1N/mm &= i MP&] F = From - Anfang - Debut B = Back - Ends - Fim T = Transvarss - Guer - Travers

Dia mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vergaben in der DIN 17441 (07.85) Oberein

| Karrosion gem. ASTM A 262-E, EN 150 3661-2A: Ohne Beanstandung
Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschrackt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
EWsichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstan
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichmung.
Zertifiziert nach Druckger&te-Richtlinia (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifisierungsstelle f{ir
Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE; banannte Stelle, Kenn-Nr, 0045,

Cit Qoo o055

Lii]
£-T74 00 AVESTA
.| sweDEn

Avenis Shatfiald AH [Publ

Regaffice: Sinckholm Swadeh

Talaphara
Talafax
Talag no
Mag no

W A Tna

TIEIE B4 18
1 IIE B3 16
T PO} AVESTA 5

SES001-AT48

SISESS00TRTAEON

Die geatedten Anlorderungan srsd arfdilt

Werkssachverstlindige

©

1509002
Pt aisan
FM TEG2
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[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

1M

e

KBR

| Date - Daram

Lopd - Lsdung + Chargsm Mo Cert Mo . Tmugnis Mo ]

acw. Hans Pernéing 2000-07-12  DEQA-1668 429571-DE
Your orded « B Bastallung - Yaire commanda | | Aventa sedur - Aufireg - Ordre foics - Rachnung - Factors |
11.63.172 00a268 082329

Purchassd « Baatallar - Achatag

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTH 36

[ Faguirsments - Anfordarngsn - Exigancas |
ASTM A 240-99
ASME 5S4 240 ED 98 - A99
MF & 38-209 [(05.90)
EN 10088-2 (04.95)
EN 10028-7:2000
TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 {02.97)

D-47877 WILLICH-MUONCHHEIDE
DEUTSCHLAND
Dwut

|

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEBH
Praduer - Eaeugnisform - Padul

Rostireies kaltgewalzies, Band

Ausfilh art 2B, besfumit
Geads - Waerkitnd? - Husncs

Avesta 17-11-2T1

TYPE 316TIZ6 CHNDT 17-12/1.4571

W qay 024

Brand mask In#pactaim stamp Mating process
Harstelarrsichan Ak - Hbemps
'I'lﬂvn du produ cieu = EI'I:.H::.H'I nunrll xm-zw:n-t E +ADH
Extent of dalvary - Lisnfarumdang - Etendus de [ers
Ren  Poa Cirrarnigions - Abmessurgen - Dirensons Hast Na Lt Ha Tart Ho
Fos Angahl Sekuraboe Hr Loa My Praka Hr
Foxts Mombss o] Caplbs Mo Lat Nr Eproureatis Mo
11 1 B305 6.00 2000 602220 — 002
*| Ctamicsl composition - Chamistia Zussmmansstrung - Compostion chimigus
C 51 Hn P 5 Cr Hi Mo Ti Wb Cu Co N B

Schmelze 045 .48 1.53 .024 .001 16.71 10.76 2.05 .47 .004 .23 .16 .013 0003

TestAal  Temp Rp0O.2 PReld R, AS o HE
m':lll & Mimen?  Wimm?  Himm? % % HE
Hin +20 255 285 g0 45 40
M 6590 217
F T +20 286 J18 578 53 53 160
BT 290 322 577 53 53 163
R

Tast resulls - Pritergabinises - Results dbesals [IM/mm 2= 1 MPa} F = Frant - Anfang - Debat B = Back - frde - Fin T = Traraverss - Ooer - Travers

Dis mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 (07.85) Gberein

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN IS0 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wiarmebshandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung [Spektralanalysel; Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Obarprift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch TUV Nord e.V, mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach DruckgerSte-Richtlinie (37/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerbte der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

G OO0 40 74

Avanta Shaifild AR Pubh Talsphora | [CO226 B14 18 Dia grataliten Anfordarungan sind siiis
| EaR Talsfax ;09228 813 18
8-7T4 B0 AVESTA Talex no TOO0 AVESTA S MHGE?_ 6
.| awEnEN flag na : BHGI01-BT48
Rageitce: Stnckholim Swasden VA& Tnn SERSADONATABD

Werkssachverstlndiga

1509002
Hagairesan

Fr 20072




/ Srometa

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
Gem EN 10204-3.1.B

11

IEII + Drataamn Lowd - Ledung - Chargam Mo Carf K - Zaugrin Mo |
acu. Hans Pernéing 2000-07-03  DEDA-1606 4273793-DE

Yoest gudar - thie Bagiallung - Vobre commands '|-
12.03.087
Purchusar - Bastallar - A chabeu
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUONCHHEIDE
DEUTSCHLAND

Dawt

.
AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMEH
Presduct = Errsognisiors - Predult

Rostfreles kaligewalztes, Band
Ausflhrungsart 2B, besBumt

Orads - Warketofl - Nuance |

Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TIFZ6 CNDT 17-12/1.4571

| Avasra cedar - Audtrag - Ordre invoice - Rechnung - Flmﬂ

004144

061688

[ Asquiremants - Anfecdanssges - Exigances |

ASTM A 240-99

ASME 5A 240 ED 98 - AS3
NF A 36-209 (05.90)
EN 10088-2 (04.95)

EN 10028-7:2000

TRE 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (02.97)

W' 4v3 6eé

. brarsd mark mnm w Misiing procaan

( ‘._hm'ﬂm" R o Vo A S ———, E+AOD
Zxtant of dallvany - Lisfarumiang - fandus ds Svre
Ham Pow B DHmenuksns « Abmsesungan - Dimanskane Hast Mo Lt M RETERT
Pai  Angahl Schmalsw kir Loz Nr Probs Nr
Foats Mombre l! mim E-;_n_l'i__-rﬂu I.._g_tHr Foeuurredts Mo
1 1 B065 6.00 1500 60130 — 003
E—HM-MWMW-M%EMM‘

C S Mn P S T N W T1 Wb Cu Co N B

ISI:PHEIIE 046 .48 1.54 .027 .001 16.65 10.59 2.07 .51 .005 .33 .13 .016 .0004

Die mechanishen Eigenschaften stimmen mit den Vorgaben in der DIN 17441 {07.85) Gbarein
Koprosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3657-2A: Ohne Beanstandung
Warmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalysel: Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung
Oberpriift nach AD-Merkblatt WO/TAD 100 durch TOV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckger&te-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fir
DruckgerBte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stella, Kenn-Nr. 0045,

Temtfsl Temp Wp0O2 Ap10 A
Eprow Pat & Mimmd  Wimm?  Wimmi
Hin +20 255 285 540
Hax [
F T +20 28l 31 604
B T 291 K x| 578

AS -
% [
45 40
50 50
5l 51

HE
HE

156

Taat resufts - Pridsagabnisss - Raults daseais (TN/mm 2= | MPa) F = Front - Anfang - Dabifl B = Back - [nde - Fin T = Transverss - Duoer - Travers

Céf OLOL0 73

Avants Shatfisld 48 (Publ) Talephona
EER Talatas
5774 80 AVESTA Talsxw na
BEWEDEM Fag na
Aagoffice: Stockholm Svendam WA T na

225 B14 18

: MH2IE BI3 18

© W00 AVESTA 5

¢ BEE001-HTAR

+ SCRSS001 TR

D gaatolten Snfordeungan sind aridin

MH#{;;L.
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FM FLANSCHENWERK GE5S. M.D.H.

M- und Sonderflanschen, Schimueckecifibes| |7l.||'-:_|E— Rowndan
unid Zuzchnirme ous Olech
ADAWTITRD 100 zevrifeiomor Hessredier

[ |
—

A-2011 SIERNDORF

Il pok 2
Tal OFraT20 57 Fox D20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 nach DN 17440 Ort: Sierndorf
AL WE wnd AD WAD
Auftragsnummer: B706526
Bestaller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestatigan. dal derdie geliefertefen Teil's

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNS0/G0,3 105tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt WS
aus den Abmessungen: BO00x2000x25mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: Acroni
gafertigl und die Slempelung

Waerkstoff: 1.45T1

Schmelzennummer; 211768
vor dem Tranmen Oberragen warden s

Zum Zeichen der ordnungsgemaélen Umstempealung wurdedn derfdie Teills aulardem mil unsenem
Stempal vergehen,

Hersiellarzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ /ﬁg&,_ﬁdﬂ
- Unterschr

Malprifung wed Sichikenirolle aufl Sullere Beschaffenhelt: ohne Beanstandung

Der RWTOW verzichtet auf die Geganzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.19497. @ Untarschrift de

LAWY 4 FETSYS




Marofiio £ / Bastoliung Mr. | Onder Mo, Diobai st/ Linferschif | Despateh nols
180396 disp. 11044 20703272/2/d vom 28.3.96
Vrsta pod Znak proien
u.uqlmni E Wk of the Mamsactunes @“
reta jokia | Sahsorte { Siosl grade Lackebek ¢ Erzeugnis ( Product Znak trvedanca TK
Iﬁwmmu 17/12/2 W.Nr. 1.4571 Blech MHWMW(*E
. DIN 17440 TR *: j
E pravzemnl pogall | Lisbsbadingungen | Tenms of defvery
Merkblatt W 2 und AD W1 O
Puakchs £t tarte Tata Dimarcie &2 lomadon &ﬁ & veoeea
T omm v 1-!&"' Waighi i [ Mnm m:.
g ]
‘| 015 21 1769 2400 25.00/2000/6000 1 TR 2 TBTO T
[i] n Eqaﬂ. " 1 ‘Ira'er "
.Im Einparnehmen mik dem TUV Bayepn (August 1965)
JARMEEHANDLUNG : LSSUNGSGLUHEN BE[ 1060°C, LUFT ABGESCHRECKT
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TEHMIENA KONTROLA
Tel: +3B6 B4 BE1-441/33-16
Telafazx: BET1-412
Telex: 37-218 ZELJSH 5I
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Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprilfzeugnis B / Inspection certificate B 20703272/2/055 2
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties

....... o ' e vzl prvitius | Kerbschiagarbet / brgad vabhes o
Bviocs | ity | Imeehd wiena | Mewrawdos | Ranes
SR | e | T | e | . | M [t 10N | & | of
025 1 AS AEQ = area
v Kot L i g
Tarwn ™ 205 515 | 45.0 HD.T 20
Pacpiraeten=, ma
T870 T|21 1769 230 267 525 |62.0 B1.4 245 240 249 T2.3
Hardnesa
HB
& 134
. 1“ [

%ﬂ“ Kemitna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition

-]
' . %C 5 % wp w8 ok N % wHi| =Mo «Ti

Haal Ma.
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UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 2375/39
Besteller TEH Beestell. Nr.: 35.068/hu vom: 11.03.199%

Komm. Nr.: ADO8

Wir bestaetigen, dass dle
4 5tk Glalte Flansche  DIN 2576, PN 10, NV BO/BS,9

Anforderung nach AD-Merkblatt We
. aus Werkstoff W.Nr: 1.4571

mit Abnahmeprufcougnis 3.18 nach DIN 60 043/EN 10 204

Herstoller Niro steel d.o.o. Jesenice
der Fa. ﬁGHUﬂl d.o.0.

 APZNr:20712321/2%a . vom:14.08. 1998, Schmelzen Nr.:228312
[sishe M:g-n )

geschnitten und spangebend henrheﬂﬂwurdan
Oberflachen und Masskontrolle: ohne Beanstandung
Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen

® ; Flansdmrp nach Norm
: W&Iﬁa‘hﬂ Nr.
Schmalzen Nr.
Zaichen fur Urnsr.ammlung
Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des ‘I'I..I"q.lII Bayemn Sachsen
(Mai 1996)
Jesenice, den 31.03.1899 Umatempelungsberechtigter

Dipl. Ing. Franc Brelih

Niro steel dos
Jesenice

s refan. §1ERE da§ LD e e T EIETHTT
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A-2011 SIERNDORE

Indusinepaords 3
Yol 02267720 37 Fox D% 20

FM FLANSCHENWERK GE5S M.B.H.

Wofrry- wred Sordedlanschen Schimisdearbked :"-n'll:'rE Mirude=n
wnd Fuschnire ous [ech
ADNTVTRD 100 restihzierier Hersrellie

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADwW2,
Auftragsnummer: BTOES26
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestallnummer: 4714
Wir beslatigen, dalt dendie geliefertelen Teilfe:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DNSO/BE,S Cao0aq COMYE 105tk
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3CH o400 4145 45tk
Blindflansch DINZ2527 PN16 DNEO CH 0004 (104 20 5S5tk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W3

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifeesugnis B nach CIN EN10204
Der Firma: FAFER
geledigt und die Stempeaking
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 27241

var dem Trennen Gberragen warden ist.

Jum Zeichen der ordnungsgemdlen Umstempelung wurdedn dertdie Teille aulasdem mil ungeram
Stempal versehen,

Herstelierzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ @ ______

“Unterschrift

Malprifung und Sichikontrofle auf ultere Baschaffenbeit: ohne Beanstandung =

Der RWTOV verzichtet aul die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03,11, 1887 @
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A-2011 SIERNDORF

Indissriapon, 2
Tel OFXHNE0 5T Foa DN 20

FM FLANSCHENWERK GES. M.B.H.

Morm- und Sonderfionsches, Sobmeceatibel, Ringe, Nonden
und fuschiime ous. [Hech
ALNITRD 100 zenifiziesrer Hewnheller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 14571 DIN 17440, EN10028 Ort:  Sierndorf
ADWZ, ADWAD, TRE 100:
Auftragsnummer: B706526
Besteller; Hinke P, Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestatigen, dad der/die gelieforie/en Tailfe:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 CH 000400 AABL 7Stk
Blindfiansch DIN2527 PN16 DN150  CH 00400 429¢ 45k,

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W9
aus den Abmessungen: 4000x1500x25mm

ausgewiasen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: ACERINOX. S A
gefertigt und die Stampalung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 6J39
vod demn Trennen dberdragen worden ist

Zum Zeichen der ordnungsgemdaien Umstempelung wurde/n der/die Teil'e aullerdem mit unserem
Stempel versahuen,

Herstellerzeichean: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ : ;4%%7#? ﬁ( ,,,,,,

Maliprirlung und Sichtkontrolle auf ulers Baschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUY varzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1997 @ Untarschrift des chudrstindigen
FM FLANSCH SMBH,
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FM FLANSCHENMWERK GE5S. M.D.H.

Harm- el Sondedionsdhean, Schmisdeanibed, Rings, Naonden
el fusehinime aus Mech
ADSENTRD 100 resehfiziertesr Harrshollo:

A-2011 SIERNDCRF
IndnfnEpord 2
Ted, 2267720 57, Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16

Woerkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10023KL.A Ort:  Siemdorf

ADWE TRE 1040,
Auftragsnummer: BTO6526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wilir bestatigen, dal der/die geliefertelen Teil'e

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN250/273 25tk

nach DIN 2528 AD-Merkbiatt W5

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm
auspewiesen durch Abnabmeprifreugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
geferigh und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer; H20E8

vor dem Trennen Dbertragen worden isl

Zurm Zeichen der erdnungsgemallen Umsiempelung veurde/n derdie Teilfa aulsrdam mit unsarem
Stempal versehen

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malprifung und Sichtkontrolle aul Buliere Beschaffenhelt: ohne Beanslandung

Der RWTUY verzichtet aul die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11,1997, @

Lt G004 COALE A
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OSTERRIKE
Dess |
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17-11-2T
W.-Nr, 1.4571
Brand-plask o101 Ingpectors slary T Mgiing proceis ¥
Sk w } Almalie - Sewpe Ersameizangeas E+ADQD
Sigae du duclewr Eiamg de F'expest Proseddé de Miskan
Marking « Keniizebchaumg « angege |
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
Eatenl ol delivery « Lishenimfang « Elendsn de frason
fiem Fox Dimserusgs « Abraenag Heal B Lt Pl
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Die gestellten Anforderungen sind erfiilit.
Avests Sheflleld AB  (publ )
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[ el ke CF ] EHR‘I‘]FIG:HTE - ZEUGNIS - CERTIFICAT ! EF 242)
EN 10 204-3.1.B '“

FAymnin |
%iﬂﬁggﬁs g (g b a1 [Dste - Dhatem Load - Ladung - Charge Mo Cert Mo - Zeugnis Hr

000510 4115 1051 087.R00

Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Biech-MrRicht. On Lage Form Temp. Wert ] Wert2 Wertd MW

C Joule Joule Joule Joule
Min -3
Mlay
2102 T F 3 P 20 14l 156 152 150
Korrasion

EN IS0y 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100-C lasungsgeghiht und in Wasser abgeschreckt.

Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:2

(Mberprift nach AD-Merkblant WO'TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Akienzeichen des TUV Nord e, V. 0121WL 12640,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungsprifung{spekinoskopisch):
ohne Beanstandung

Avesta Sheflleld AB  (publ )

FOSTATRESSTOS TAL A DTIRERS TIELOPFON ¢ TELEFHDNMED TELEFAX

5393 Bl DECGERFORS Mat 0586 « 470 Mar 0586 - 470 16 = 3 Daality Inwpec
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A-2011 SERNDORF
bihamenoh 7
Tl 226720 57 Fox 020

FM FLANSCHENWERK GES. M.DB.H,

Morm- wnd Sonderdlorsdhen. Schimieds o] ﬂlnge_ Monden
und Zuschnire ous Biech
ADWOTRAD 100 zemifiziemer Hersralbar

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort:  Sierndorf
ADWE, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestitigen, dail desfdie gediefartalen Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (4 Q0100444 ¢ G5tk
Blockflansch 90/20,7/62 8/4xME Sackloch/20mm It. Zng. (OO0 00 1206 65tk
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CH coo 4002 15tk.
nach DIN 2528 AD-Mearkblatt W3
aus den Abmessungen: GO0 2000x20mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigt und die Sempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 609680

vor dem Trennon Obedragen warden ist

Zum Zeichan der ordnungsgemslen Umstempelung wurde'n deddie Teil'e avlendem md unserem
Slempel versehen,

Herstellerzeichen:

Mit der Umstempelung beauftragt:

Malprirfung und Sichikonirolle aul duBere Beschaffenheit ohne Beanstandung -

Der RWTLNY verzichiet auf die Gegenzeichnung

der 3.1,8 - Zeugnisse ab 03.11.1907. ,@ Unterschrift des
’ Fi FLAHEI:H
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
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el o il o M Wiy by Bralmi-hh ‘ w';ﬂ
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NY awin de Bvrmison W™ da Fusine WY de commanada PrasaTh. deitl T
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S TTII0N = W
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPR GEN EN 10204

Tyt Kows Blabd A0 4 P67 Dby

DOFCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10ch04
THYSSEM KRUPP STAHLUNION DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUK EN 10204
ABENAHHEPRUEFIEUGNIS 3.1 B
AUSTRIA GCMBH/FOSTFACH 55 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B E:T:ﬂ 1
g

A 10249 HIEM

CERTIFICAT DE RECEFTION 3,1 B

Werksiah / Linlarbedeguagan 1.4371 F TRE 100 +# AD-W 2 / DIN 17440 7 VERF. C 2
Cranlily / Spec fcation

Malénipuf Condasond ol ameos

ﬂ:ﬂmmuﬁ WERKSTOFF! SCHMELI-NR.. FERTIGUNGS=-/PROBE-NR. Inichan den Listerwarian. ) X
Wang: BT 8 P
Masgus: MATERIAL., HEAT-NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Margue o usies

MATERIEL. NO. DE COULEE.ND. DE FABRICATION/D' EFROUVETTE ¥EX

™

ABNAHMEFPRUEFSTEMPEL /INSPECTOR"S STAMP/POINCON DU RECEFPTIONAIRE W

###% IM AUFTRAG KRUPF THYSSEN NIROSTA GHEH ®sss fﬁn
| T

%

ERIEUGNISEFORM
TYFE OF FRODUCT
DESIGNATION DU FRODUIT

GROBBLECH: GEBEIIT
FLATES: FLAT. PICKLED
TOLE. PLAT: DECAPEES
FOS. | STUECK GEWICHT GEWICHT BSCHMELIE BLECH-NR PAKET
TAHL GEWODG .« THEOR.
ITEM| NUMBER HEIGHT HEIGHT HEAT FLATE=ND BUNDLE
FIECES THEDO. NO.
|[FOS. | NOMERE FOIDE FOIDE WNO. DE NO. DE TOLE FAGUET
FIECES THED. COULEE
001 |20:0 X 2000.0 X &000 [mm1
KG
1 1945.000 609680 37S14a101
1 1943, 000 607680 arS14202
o 3890,000 #
2 S8F0.000 &

THYSSEN KRUPP STAHL AG

Lantriia AbnaRmatachni
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ND. DE COULEE c Sl MN P s COULEE LABORAT.
C ] 609680 1043 *430 1,230 029 »0010
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Moerm- wred Sonderfionschen, Schmiedearibel. Ringe: Ronden
und 2uschnime s Olech
ADNWTTAD 100 zemrilizienes Hemellar

—
—

A-2011 SIERNDORF

Irecfsmieparts 2
Tel DRRANI0 5T Fox DV 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EMN10028KL A Ort: Sierndorf
ADW2 aDWwW0, TRB 100,
Auftragsnummer: B706526
Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestelinummer: 4714
Wir bestiligen, dall derdee gelleferalen Telfa:

Blockflansch 200/84M160/8xM16 Sackloch/28mm It Zng. 8atk,

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm
ausgewiesen durch Abaahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigh und die Stempedung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 825594

wor dem Trennen Ubertregen worden ist.

fum Sechen der Hﬂiﬂm-gﬂ-gt:l'ﬂﬂﬁﬂ‘l Umsiempelung wurdein decdie Teil's aulsrdem mil unserem
Siempel versehen

Herstellarzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malpridfung wnd Sichtkontrolle auf dultere Beschaffenbeil: ohne Beanstandung

Der RWTUY verzichtet auf die Gegenzelchnung
der 3 1.8 - Zeugnisse ab 03.11,1997, @




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Paes

[l e - Seite  1(2)
FanEmeshsn 77 ENTOZSTE  fulom Q90423
EEE?E'EEE HM e [t - Datum Load - Ladung - Charge Mo CertNa - Zeugads Nr
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7203 S0T0840. 100
Yo onier - lhee Beatelluig - Yielre ooimimunde I tﬂﬂrh'l'.l'rd-n-.hfhu-ﬂ'drt Pack = Ealhi - Caliy Ma I,
201,393 oo £l QU850 G158
Purchiies - Do - Arenr |
Avesta ShefMield Logistic [Reguimments - Anfardansngen - Eaggences
Posifach 460254 TRB 100/AD-Mbl, W2 AD-MbLWIHDIN 17440
EN 10029 KL. A
DE-47856 WILLICH I Tiefste Anwendungstemp. bei Beanspruchungsfall 1, - 200 C
TYSELAND
| Cear r
| Prodias - Bz gnisfnnm - Prdui |
Rostfreies Blech, warmpewalzt
. SAusfiihrung €2
i rasde - Werkatnll - Husnce . |
17-11-2Th
W.-Nr. 1.4571
- l:.'lﬁlﬂ'll .?'EJ' H'E!H'F#ﬂ":
w :l o e Erschmetrungennt 55t E+CLU
; iime mi e 1 wepert 547 Frocddd de fuslon |
Markisy S Henaheichabog SMarquge 72 5
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, InkL *
Faxlerd of - Licferumfang - Eiendes de |lvrasi
u: li:m? ‘D'ﬂl.lmbu - Kemesrang Heat Ha Lot Ma
Muy | Scherlns b Lo Hr
Homizne iy B Coulle Lat Ma
25 i 30 * 1500 = 3000 HISO0.4 GTE14 S HD1E59252
Plaiz Na 2024 3401-1,-2 -
Elech Hr
| Tide By
Chersival pompodiion - Chemecle Zisanmnaroung - Crrﬂii'ﬂuﬂd—q-t‘!lr
Horat - Scalar - Colde Mo
i &i Mn P ] Cr M Mo Ti
Min 0. 0.0 0.0 0000 0000 165 10,5 200 0.22
Max 0.0 1.0 20 D045 0030 185 13.5 2.50 0.70
B25904 0.0 3 1.5 0025 000l 165 105 205 046G
Bichil =] Ferm Lags
Teat reiuilss - Prfespelbriose - Bévaliai des esmis [ Himnd = 1 ki) ¥ = o Felkopf P=Flack T e
L= Lings B=Fios 0= Rusd 1= Obarflichernah
Mechanische Eigenschaften : . m i
Lugversuch EN 10 002
Blech-MrRicht. O Lage Form Temp. Fp0,2 Ep 1.0 Em _AS
C  Nmm?NmmZ Nmm2 %
Belini 215 250 500 35
Belax FE
3401 T F 3 [ 0 225 287 568 54
e pesteliten Anforderungen sind erfil.
Avesta Sheffield AR (puld )
FOESTADRESSOST AL ADORESS TELEFCM ¢ TELEFHONE TREFAXY
5-691 1 DEOERFORS Mat 0386 - 470 00 Pdas 0584 - 470 |6 Qw-'ﬂr laspecior
Sweden Il 46 (0586 £70 00 Ied 4046 (585 470 16
g niiReg. Mo 356001-E748 Mams ps™ AT, Mo - SES56001 ATLED
Shte/Hegistered office Siockholm Sweden T I




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Puge

1902340 EN 10 204-3.1.B seie  2{2)
'IF: f'f'? Hﬂ? |E¢I= = [hamem Load - Ladung - Charge No Cerl.Mo - Zeugnis Mr
QC-Manager / Hachemi LOUCIF 990707 7293 S0T0E40. R0
Kerbschlapbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-MrRicht, On Lage Form Temp. Wert | Wert2 Wertd MW
C Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
34001 T F 3 20 158 I71 167 16
Korrosion

Prifung gem. DIM 50 914; Sensibilisicet 700 O30 min.; ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100 C losungspephiht und in Wasser abgeschreckt.

| Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestells2

Uberprift nach AD-Meckblatt WOTRED 100 mit Verzicht aufl Gegenzeichnung
Aktenzreichen des TOV Mord eV, 01 ZIWL 12640,

Ausmessung, Besichtigung und Yerwechslungsprifunp{spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Aveita ShefMeld AB  (publ )

MIETADRISSPOITAL ANDEESS TELEROW§ TELEHEIRE TELEFAN T
5-6%3 Bl DEGEERFORS Pt 5EL - S70 00 Plar D58 - 470 16 Duality Imspecior
Hweiden Int +0dt (SEG 4TG0 o 4086 (0N5RE 470 16 6

Oy neBep. Moo 55600 -5743 Moms n A T, Mo - SESSE00] 74801 %

SierRegistered alfsce Stockhalm Sweiden
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A-2011 SIERNDORF

Incrsmiepaek
el RGN0 57 Fom DW A3

FM FLANSCHENWERK GE5S. M.B.H.

Mormi- und Sandedianiches, Schrresadeani el I".ll'lge EFeThla o]
wnd duschnime ous Dlech
ALWTUTRD 100 zemifmeree Mortoler

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-08

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort: Swerndorf
AD Merkbldati W2, TRB 100

Auftragsnummer: BT06526

Bestellor: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714
Wir bestiligen, dall derfdie geliesferalen Teil'e,

Blockflansch 220/10%/1B0/8xM16 Sackloch/28 mm It. Zng. 85tk.

nach DIN 2528 AD-Merkbilatt W2

aus den Abmessungen: 8000x2500x30mm
ausgewiesen durch Abnahmeprofzewgnis B nach DIN EN 10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
gefertigl und die Slempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 568060

vor dam Trennan Oberragen wonden ist,

Zum Zeichen der ordnungegemalen Umslempelung wurden deddie Teile aulerdem mit unsarem
Siempel versehen,

Herstellerzeichen: @

Matpriifung und Sichikontrolle auf Sulere Beschaffenheil: ohne Beanstandung

Der RWTUN vorzichlat auf die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1997

CH o4 apA204
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ME.{MO.145 | 74003 DUl SEURG=-RUED
THYSSEM KRLUFP STAHL Al
DISPO=NE.. , S SRR Rt
B TTr T s [ Ylapigil _Enﬂﬂ ol L. FY
SEARRG pafrk S Workd-Mo D b = ST ER LN PITESTI]
WY imp de Swwgon W da Fwping (R r . Fronaite dirdecl
Dana1 14090 #1.73781 IEL.HFHI“E?EEG?

TR L P T Tl ]

Frgepr Mgt iy il 4T H Dty UNGEN EN 1EE'D-I

TR x
BESCHEINIGUNG URER mrenw.m

COCUMENT OMN MATERIALS TESTS EM 10204
TSU AUSTHEIA GHEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX EM 10204
PEMNAHMEPRUEFIEUGNIS .1 B
[T R
FEEUOEMAUER HAFEMNSTRE. 2& TMYSFPECTION CERTIFICATE 3.1 o :::5 1

A 1020 HWIEN

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.18

wiwrkainh (L inlsEedngungan 1.4571 r TRE 100 / AD=W 2 v DIN 17830 /7 VERF. T 2
Ouwdily I Spasilicalion

bl nau § Condiliors de bwrmimn

Kensicasung. WERKSTOFF§ SCHMELZI-NR.. FERTIGUNGE-/PROBE-NR.
- MATERIAL, HEAT=NO.. MANUFACTURING/SAMPLE-NO

Iafichen des Lalerssiaa Y ) X
1 Eupplisr's mash
g - g O W HAY
DE FABRICATION/O"EPROUVETTE !irli

MATERIEL. NO. DE COULEE.MO.

x ERUFF |H'55EH HIHIJEIIH AXL LK
HMENAHMEPRUEFSTEMPEL Y [NSPECTOR'S STAMF/FOINCOM DU BRECEFTIOMAIRE X
[tmee TH AUFTRAG KRUFPF THYSSEN NIROSTA GHEH =ss& ﬁf?-

RIEUGHISFORM
¥YPE OF FRODUCT
ESIGMATION DU PRODUIT
LAROBELECH: GEBEIXT
FLﬂTEE- FLAT. PICKLED
TOLEs FLAT: DECAPEES
0. BTUECK GEWICHT GEWICHT SCHHELIE BILECH-NE FAEET
TAHL GEMOG, THEOR.
ITEM HNUMEER HEIGHT WEIGHT HEAT FPLATE-NO EUNDLE
TECES THED. MO .
0S. MOMERE FOIDS FOIDS WO, DE NO. DFE TOLE FAGUET
FIECES THEDO. COULEE
o4 0.0 ¥ 2500,0 ¥ BQO0O L[mm]
KG
1 4A84%,000 ELHADLD 58999101
1 484%,000 -
1 4845, 000 e

THYSRSEN KRUPF STAHL AG

Juairale Ananrrsalserird

En wnrd bestiingl deb fie Bigsonegas dai Prutangs

L LU ] g el F o ol o S

Then if o cefisly Fum Ae iem rewyey gep
in By e wik g rpu'l'-:l.lmr\.:

TR R T CEEE A R PR T



IEUCNIS/CERTIFICATE/TERTIFICAT

A\

Ouarly s Spesiiicedan
salénss { Condinans 08 lsimilon

ME . (MO 1753000 DUl EFVEG -SURD
THYSEREN HF:IUF'F’ STAHL A
UI5FQ-NA. i g s
el i -'-n o My Claliim J'|. E q L=
r ::-Inmu Ill';iur:u'- :ﬂfﬁ-m ﬂi::lhﬁl:. (e ST L H.Iul-l'wllf v
YL T —— W Ge Tewna uY @e commanile PrareTa denci
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Piwin: Meupa Bland AG 471 Mty L i BESCHEMIGUNG UBER mTEFHﬁLFH‘LIFUHGEH EN 10204
DOCUMENT OM MATERIALS TESTS EM 10204
TEU SUSTRIA GHEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALX EM 10204
BEMNAHFMEPRUEFIEUGH Y 2.1 K
i mr
FREUDEMNAUER HAFENSTE. &4 [NNPEGCTITION CERTIFICATE .1 H Hm:g A
A 1020 HIEN
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:-r;:!-d—w WERKSTOFF i SCHMELI-NR.:
i MATERIAL, HEAT-NO.,» HANU
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3)ALTER Gr.C
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210013
' 310000

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K
MECHANI CAL CHARACTERISTICSE
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SCHM.- PROBRE- 1)LAGE FORM P
NR . HNH . 21 TUSsT. r
JYALTER P
DAENLD &BRET 110401 G007 +
210013
20006

FACTURING/SAMPLE-ND.
N .
KRUPF THYSSEN WIRTSTS TXXTY
X
UGVERBUCH
TENEBILE TE®?Y
ESBEAI DE TRAGCTINDN
0. R RM R/ LO A AGT I RM X A
RM
N/HME M/MME %L MM % I X
on 300 589 S1 174 A4S 2505
RFPO.2%
355 081 &b ABATA
RP 1 %
ERBSCHLATG BIEGEVERMULCH
LM PARACT TESI
EsS a1 80 E R E % I 1, [ E N E
RUEF - ARBEIT
EME. JOULE
r.C 1 2 a M
70 189,00 191.0 1B80.0 157.0

THYSSENM MAUPP STAHL AQ
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7 MR, (WD) 0 74003 DULSEURAG-SWED
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TSU AUSTEIAE CHBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALIX EN 10204
BEENAHMEFPRUEFIEUGHIS J,.1 K
FREUDENAUER HAFENSTE. 2& INSPECTION CERTIFICATE 4.1 B s
A 1020 HIEN Fae-w
CERTIFICAT DE RECEPTIDON 3.18
Werksiol/ Lirtatafingungtn 1.4571 / TRB 100 7 AD=W 2 7 DIN 178440 / YERF. f. 2
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!Amu.rhmunmmn-

hiureing
LT

@ . HATERTAL.
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A-2011 SIERMDORF
Industnepork 2
Tel OFI&TI0 5T Fox DWW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Horm- wad Serdelarsdhen, Sdnmiedeomiel, Mnge, Ronden
urd Luschnine aus Gech
ADWOTRD 100 remilizietrer Herrelier

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2003-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088-2 Ort:  Siemdorf
ADnNZ ADWWAO, TRE 100,
Auftragsnummer: BT0G8526
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714

Wir bestBhgen, dalt derfdie gelisfereden Teilte:

Blindflansch DIN2527 PN16 DN50 45tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W2

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm
ausgewlesen durch Abnahmaprifzeugnis B nach DiM EN1G204
Der Firma: ACRONI
gefertigt und dig Stempalung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 230277

vor dam Trenmen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der erdnungsgemiaben Umstempelung wurde/n der'die Tellfe auberdem mit unsarem
Stempel versehen

Harstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malprifung und Sichtkontrolle auf dulere Beaschaffenheit: ahne Beanstandung

Der RWTOV verzichtet auf die Gegenzalchnung
der 3.1.8 - Feugnisse ab 03,11, 1997, @

A28 SIERM

CHl 00400 4152,
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DIA 17¢40/ED.96 EM10085-2/ED.95 ABCHIMeTIL7-122 b i 50913:0K
i W.Hr1.a571
AD Mesblatt W2/ED.94 und AD W10/CD.57,TRE 100 RECTMOTII7-12-2 C2-in
: WU 1.9571
Hlufm der ."Eﬂﬂdﬂﬂ%}
: Hom  H
P: wt‘ i Gerwichid AT g ;ﬂ- fm ?lh“;
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A-20711 SERNDORF

rwchishmsnrh 2

Ted CRAZGTIZ0 ST Fax W A

FM FLANSCHENWERK GE5S M.D.H.

Horm- wnd Sondedfionschen, Schmiedeaniiel, Rings Reanden
urd Fuschnlite aus Nech
ADWNTRED 100 semfiziermss Hansiall

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2000-08-16
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Siemdorf
ADWE, TRE 100,
Auftragsnummar: BT06526
Besteller; Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 4714
Wir bestdligen, dall dendie gelieferia'an Teille;
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 (4 Coeao0 41u § GBStk
Blockflansch 90/20,7/62 8/4xMB Sackloch/20mm It. Zng. (0 % ok GStk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DNB0 CH coo 40 .02 15tk

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000=20mm
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DiN EN10204
Der Firma: THYSSEN KRUPP STAHL AG
geferigh und die Stempelung
Werkstoff: 1.4571
Schmelzenmnummer: BOSEE0

wor dem Trennen dbertragen worden ist

Zum Zeichen der ordrungsgemden Umstempedung wurdedn decidie Teille aulerdem mil unsenem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt:
Malpnifung und Sichtkontrodie auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTOV verzichie! aul die Gegenzeichnung
der 3.1.8 - Zeugnisse ab 03.11.1997, @
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B T Wk -H Blmaiaii-pi "-h—-mli;_ﬂ'inﬁb
BhHppng paper Mo Wiz bon -k Owidad M. Ciraktwa —
N s e liwjaisea WY e Pusing N da cammands FhanaiTe direal
DO04142404 &1 .T7809% TEL .D20A5275207

FIOIIOS = F‘H‘Wﬂ?ﬂ!‘?ﬂfﬂ—'
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPR HGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALIX EN 10204

ABMNAHMEPRUEFIEUGHNIS 3.1 B

Thyrusen Frupp SRasl AG - 4TI Dty

THYSSEN KRUFF STAHLUNION

Elam-Mr
AUSTRIA GMBH/POSTFACH 5% INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pagang 1
A 1024 WIEM Fage

CERTIFICAT DE RECEFTION 3.1 E

Flarasiod {Lialaritedingungan 1.4571 7 TREB 100 ¢+ AD=-W 2 # DIMN 17440 / VERF. € 2
Qs Bpeciiicatsen

Haraniiu fCondibans de Bwrmigan

::'I':::H""""B' WERKSTOFFF SCHMELI-NR.. FERTIGUNGS-/FROEE=MNR. dmchen *"“U;’“"“H X X
LT MATERIAL, HEAT=MND.» MANUFACTURING/SAMFLE-ND. Margus dusine.
MATERIEL, NO. DE COULEE.ND. DE FABRICATION/D® EPROUVETTE KXX

KRUFF THYSEEN NIROETA  — XXIXX
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL / INSPECTOR"S STAMP/POINCON DU RECEPTIOMNAIRE W

kdee IH AUFTRAG KRUPP THYSSEN NIROSTA GHEH s®#s gl

\ 43/

-

ERIEVGNISFORM
TYPFE DF PRODUCT
DEBIGHATION DU PFRODUIT

GRDOBELECH: GEBEIZT
FLATES, FLAT. PICKLED
TOLE+ PLAT:. DECAFEES
FOS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELIE BLECH-NR FAKET
IAHL GEWDG. THEOR .
ITEH| NUMBER WHEIGHT HEIGHT HEAT FPLATE-ND BUNDLE
FPIECEE THED. HO.
FOS. [NORERE FPOIDS FOIDS HNO. DE MO. DE TOLE FAGUET
FPIECES THED. ©COULEE
001 20,0 X 2000.0 X &000 C[mm1
KiG
1 1945.,000 507680 I7S5145101
1 1943.000 60FLED 37514202
g JB890.000 &
[ JB¥0.000 L

THYSSEN KAUPF STAHL AG
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IEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT 4
THYSSEN

NF.{(NO.}¢ QODDEZITE1001 DUISBURG-BUED
THYSSEN KRUPP STAHL AG
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i S Wi b Bawieil o Datur 14.03.00
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OOCUMENT OM MATERIALS TESTS EN 10204
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BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung

Objektart: -
Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600
Prifgrundiage: Druckbehalterverordnung
Kennzeichnung: aufl Tellerboden

Hersteles: Zimmerlin GmbH Herstell-Mr D o700 26677

Edelstahl-Technik Harstelijabr: 2000
Herstellort: 79268 Bétzingen Harslallarzeichan HZ
1 2 3

Raum Behilterraum mxs e
zuléssiger Betriebsiberdruck bar 111 - -
ruldssige Betriebslempearatur 5C 150 - s
Rauminhalt Liter - —— =
Inhait (Medium) - - -
VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TOV Stdwest Datum: 15.08.1995
Zetchnungs-Nr.: 500 000 00

BAUPRUFUNG Datum: 23.08.2000

Die Ausfihrung entsprichi in den wesenllichen Teilen der vorgeprilften Zeichinurg.
Verwendete Werkstoffe: (sighe auch Anlage)

DRUCKPRUFUNG erfolgt mit dem Druckbehdlter Datum: ---

Raum 1 £ S

Priifliibardruck bar - - -

Druckmedium - s —

ANDERE PRUFUNGEN:
kaina

BEMERKUNGEN:

Die Ausristung wurde nicht geprift. Die Abnahmeprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufGhren. Die in der beigefigten Werkstoffnachweisliste aufgefihrien Werkstofinachwel-
se haben zur Prifung vorgelegen und werden beim Behalterherstaller aufbawahrt.

Zum Zaichen der bastandenen Prifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel

Ort: Freiburg Datum: 25. Auwgust 2000
BE-NDD-FREWaiBa

Anlagen:
Zeichnung und Stickliste
andere Dokumeante: -

(At e A3a0




ZIMMERLIN GMBH

EDELSTAHLTECHNIK
schloBmattenstr, |, 79268 Bitzingen

Werkstoffnachweisliste

flir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

1 BAR NW 600

Fert. Kontr.Nr. DOTO0 26677 DRUCK 1/-1 bar
Zeichnungsnummer 500 000 00 Temperatur 150 i &
Werkstoff 1.4571
Brest, N, 4720 Anzahl Schrauben (x) 6 Stilck
]Pm |Teilebennenung Werkst Nr. [Abmiessung .I.{Eﬂltl.]er ) .‘.Schmthe.ﬂr. AFZE
11 Dreckelflansch (14571 316 Tif 30 x 20 mm Einsal 3108 3.1 B ADWZ fiwech
(2 |gewdlbie Scheibe | 1.4571 / 316Ti4 mm Krupp Thyssen 581300 IIBAD W2 :
(3 |Kragenblech 14571 316 Tij6 mum Kupp GO0S60 ILIBADW2 | .*veeee
i | K|ﬂmﬁ¢hmuh= l-‘1-:|ln'] Hl'ﬁl:ﬁ- I":' :]J.EE_I'.'_%_ - . _3_':1?'?3- I1lB SrTT
- | Blockflansch 14571 316 TifN'W 100 Gibtgens 119554 3. 1B ASME .
Sl:4dmm 52:6mm HI: 100 mm H3 : 27 mm s

WerkstofT-Bestitipung fiir Kleinteils
Es wird hisrmit bestatigt, dab fis Kleinteile, dic nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind, -

die in der Zeichnung bew, Stickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 52 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiht

Die nach AD-Merkblatt HP 53 erforderlichen zemstomngsfreien Prifungen wurden durch-
gefithrt, Dhe mit dem Werkstempel HE gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt

Bitzingen, den 23.08.2000 Sachbearbeiter Werksachverstiindiger

Zim lin GmbH
Dandel

il Ing. (FH) &FE
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Abnahmepriifzeugnis

(gem. DIN 50049 - Beacheinignng iiber Werkstoffpriifungen - 3.1B

H Priif-M.: 2872

BT Test certiflicate TEST NR
—rd (According to DIN 50049%EN 10204 - Test certificateto 3,18 )

Besteller: TECHNOMETALL EDELSTAHL Bestell-Nr.: 124243

CUSTOMER w & C‘Q-m {HIVER MH

Hans-Sachs-Strasse 43 Werks-Nr.: 2000,/8123
: 4660 WELS (OESTERREICH) P,
Hersteller:
MANUFACTURER Aunsfiihe . -
ILTA TROX Eﬁgun:;r:'“ﬂ E E Kl W :l; |

l’rﬁggj:&(;llshnd: Liingsnahtgeschweisste Hohre

e 3T

unfnl'll'Il.’.'l‘l.ll'l £TL]
@ﬂﬂﬂﬂﬁﬂlﬁ‘:m ANDARD DIN 17457-85

W i : :
Secketoll Carmmicunag) 6OHINOTy 17122

Lishonm, KWL -

Eﬂcﬂmﬁeﬁmmg: n:;'h DIN 17457

Werkstoff-Nr.:
MATERIAL

1.457T1

Priifllasee: 1
TEST CLASS

i i i k .
%ﬁbﬂnﬁm Lieferwerkes: T[TA

Markenbezeic : * 1 W h indige:
e I T L Eaaigel S W eramchveciBiligy
Erach 3
PesimeRngan: B / A0, i
Umfang der Liclerung:
MATE PECIFICATION

Pou. Nr, Eeckunhl Marer Gk Geprortand Frbarsene Prabe- .

e mr, Plsins wr. | TP Weighn LU I Hesain Spoomen-nr

09 39 17T9.0@ | B25.88) 60,30x 3.28x 6890 1.4571 460891 1- 1| <E>
Ergebnis der Priffung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfuellt

TEST RESULT: The delivery satisfiess order”s requirements

Beatrl Levante, den  @7/84/2000
hn]lljijgcn 1) Ergebnis der Priifungen
UHE

EN{

OH O QoL 4
CH GCofts £ 5




™ .
Inux S5, Cap, woc. inl. ven 42.030000.000 Unith Produttive:

Irarda Statale 45 his Teibs, {'remoma GB61 730 [lta: Strada Statale 45 his
26010 Rederon  Thlio 1K) - liaka EEA Cremopna 119850 20D ﬁ:‘-"hﬂ:ﬂ- a0l (LI | Teel, 0332 WEDH
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EEr—
"o I i e oL

i& Ergebnis der Pritfungen
EExd - %

== Testing result Anlage 1 sm Zeugnis
EMNIZ LHE TO CERTIFICAT

Besichilizung und Ausmessung: Ohne Beanstandung Prif-Nr.: 2072

VISUAL AN 24 M OCUENT RO Hithﬂut ﬁh&ﬂﬂtiﬂn TEST NH,

Toleranzen nach: DIN EN 180 1127 D3/T3 vom 87/84/2008

TOLERANCE ACC TO oTn

o i ok
e Al Rk oo i :

Dichtheitspriisfung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Diaposition: OK
LEAK-TIGH S TEST

:'"_lﬁmﬁsfmje Priffung: EDDY CURRENT according to 5.E.P.1914 with Disposition: OK

PRIMEDIFRE
¢zgiweitversuch nach: DIN 50135: OK Ringaufdornversuch nach: =s=====
SPHT TEST ACCORDING TO umc%.:‘umﬁmmmmm
ali uch § m—————— i nach: ======
g B B Ay I
‘E;.’Q“““"h nach: DIN 58145 Verwechlungsprii ung: Ohne Beanstandung zu 100%
ILE TEST UNGORARECT NA TEST 1 . Mﬂfﬂﬂl’ﬂ‘t
Probs | Frale shen L I Fangfutigheit Dickaung e
M. Teur. M, Hr. kg '\M. n‘ﬁr" D‘ﬁr‘ (L LTS LT
e e ] - | & B | W s
et probior T S B 1T W N (= o |2 s | sM-TH |2 0%
?ﬂﬂ' " 3-[-'1-[ 1| L 28 x 3.28 339 374 GE6 64.8

L '}-
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition 9%
-:'"‘m Pl C% % R F M % e % N % M & T & Co %

creneesass| 460001 | 0.046 | ©.600| 9.001 | 0.926) 1.0960)17.010| 11.858| 2.8580 ©.318| ©.11@

Wiirmebehandlung - Abschrecken: i
HEAT TREATMENT: REICHT ANNEALING THEATMENT

Sentrl Levante, den 07/04/2000
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MANURMCTURER 1) 14 EHOX Ausfithrung: E ¢ K1 W-1
EXECUTION ¢ )
%ﬁ%nulmd: Liingsnahtgeschweiaste Rohre
I.A.nfm'denm n:
ACCOHLUHNG TO DARD DIN 17457-85 Werkseoff-Me.: 14571
MATEHRIAL
Warhntun;ilﬂurmanmeichuuuﬁl: XaCrHiMaTi 17122
CODE NUMBEH (STANDARD DESICNATION)
Lieferzustand: K1 -1 Priifklasse: 1
- DELIVERY CONDITION TEST GLASS
Kennzeichnung: nach DIN 17457 : .
| MARKING according to Zeichen des Lieferwerkes: ILTA
THADE MARK
Markenbezsichnung: o = | des Werkasachverstindige:
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o
Lim der Liefera
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Anlage 1 zum 1
Besichii ng umdl Ausmessung: [hne Beanstandun
! : g Priif-Nr. 15483
;“IM"*"D%""M“" without ohjection TR,
oleranzen nach:
LRI aor i DIN EN 150 1127 D3/73 ﬁgﬂ R/BD/ 2000
Wasserdruckpriif 3 i i
Ilmammunzrﬁ.:.[.'r{.m mﬂ#s%pﬁ: BepriE it .
Ejﬂggﬂﬂrnm ENDY CURRENT according to 5.E.P.1925 with Disposition: OK
- Lsiﬁmn_r{&gﬁfung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
AAnfweltversuch nach: DIy 581395;: r ===
| JFTTEST ACCORDING TO L Il:lilTE; %m{féﬁﬂu“é“"' A
nin ‘_HH |_",h Il: == n.cl]' e OREE
HING FLATTENING TEST ACCORD TG nﬂrﬁmﬂﬁﬂmﬁ
Z uchnach: DIN 58145 Yerwechl riifu Dhne Beanstandung =
-!_I‘%Peﬁ_ 1 g zu 1@
TENEILE TEST MM&TH&M?&; . DLlFEth'FuEhl't
Probe | Pabe oo o % W
Xy ol B B S Rl el B g o
K | nde T R Nimnd e "N s e
e T4, 2
Boquired charscisrtscies iy 1 [N 17557 LiriMaTi 22 |= 28 [= 24 M- (= B
#E3 eern2 1 L B ox 2.79 are 421 625 1.8
|'.l .-
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
M sz el - vionad o s EEN . [ . it M Tis Ca%
B L£583808 F.034 | B§.500| B.881 | B.927] 0.989 | 15848 11.008 2.93Q £.340 &.8570
Wirmebehandlung - Abschrecken: °C
HEAT THEATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT
dipsaban o Foodure sanel dwsain o Freoek wwnald e ' LT
WHEE mﬁmmfﬂwwﬁ W A e
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EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

AENAHNMEPRWF 2EUMGHTG 5. L [
gam, ERH 140304

ARCUS-S 1oL GMEH IHSPECTION CERTIFICATE

METTEHRNLICHEHSTH. 5 — %
HF . : QO0350/0%

53%17F WEILERSWIST
Bestall=Mr. F Order -HMNog

IE0F
vom / from Litw 05 [ty
e Warks=Hr. / Our Order-Ho.
A0S
" Prisgegenstand  Test object ke e e e e
langenahtgeschwaiflte Edelstahlrohre e A571
IH EM ISOD L1127, DE/TE S ——— K &6 CtHuMOTl 174 L. 5t
DIM 17457 /Tab.7, Prufklasse ; |
bLankgegliht, Ausfldhrungsart: Tab.s&/d3 Eﬁ:ﬁ::ﬂ' E e prid el
Sclwaiflakbor V=1 0 ——
in Harstalléngen von &000 - 7000 mm TES—
oy i @
lengitudinal welded stainloss steel m---r--'ﬂ:m
pipes, bright annealed, in random lengtl i

Umiang o Lisferung / Extont of debvery e in

a1 140 ) 114,53 X 3,60 T-%0&050 Y ST S— PR ——————
K, O
Chemische Anslyss (gem. Abnahmepridzeugnis des Slahhweckos)/ Chemical composhion facc. 1o mill Inspection Cerifcats)
ey C 5 M P 5 or i Mo T
7-906050 |0,041| 0,45 1,15 | 0,031|0,006|1&,75 10,60 | 2,00 |0, 448
Prifergebnisse / Tost results ]
Erachgeeranr Tmld thmyh T Datvarg
Pt b Alrmansurgan dar Frobe wmqinu. ﬁ:ﬂ::i Elargaies | lechaclogiechs Pl o
: funiuplon of specienmn [T R Pl "‘!'-'_ 1 n TP B SO ok
- T 710 245 | S00-730 | 35 | 100 %
A594 DI S0140 342,0 JB&,0 G640 45,0 pufweitversuch
4695 DIN 50140 40,0 185,0 G 0 46,0 DIH 50135,
: b MW 150 me
ingzugversuch| SEP 1914
1H 50158
e B sl arshn alares Perw plasbrg
DK oK

TE- Tezt/Corrosion btest DIH 50%14: OU.K.
Pichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis HW L14.3 m: 0. B.

Leak Test by eddy currant SEP 1925 Eill 114, 3 mm: 0.K.
Dichtheitsprifung gem. DIN 17457, Abschnitt &.5%.10.3: o.B

Leak Test acc. DIM 17457, section &.5%.10.3: 0.K. L

L1227 T Balie, D.éftud' uhé:E:"mE-

15,06 99




- (18] SUMITOMO METAL INDUSTRIES |
Abnahmeprufzeugnis o KANSAl STEEL DIVISION
Inspection Certificate ' STEEL TUBE WORKS
. il 1. Niskime-cha. Higashi rnul-.n,-rnn"ﬁn“r-ul-.l_ Jafar
lﬁkugh'x RO x B washie soatan i b w 0 i ot oo i s )

Mit Zubtimmung des T UV Rheinland . V. -WE 373F vom 15, 5. 1980

Der TUV Rheinland hat mit Schreiden vom 04,12, 1987,  Zeusns-Hr Dovitaais Mo NYYC7504

WE 373 F aul die Gegenzeichnun verzichtet,
fGEM. EN 10204 EEEEHE”’H LMG UFBER WERESTOFFE-5. 183

Lieturan-Shpper: 057 KEGQ L164n
SUMITOMO CORFPORATION Boatel-Mi -Ovdar bo
Bestolinr - Gustomar: | ESGED S99
Prufgegenstand - Artigie: MAHTLOSE ROMHRE Aug NICHTROSTENDEN STAML
SEAMLESS STAINLESS STEFL TUBE (COLD FINISHED)

Prilgnandlagen - Specilcaisn AD-MERKBLATT W2/ Teqp DINZ&GGEZ/EN 150 1127:03/13%
bauaitsichiliche Zulgsseng 7-30, 3.3
Wierksolf - Ma sl entsprachend - according o fupsgabe - Editan
6 CRNIMOTI 17 12 2 DINI7?7458 (PRUEFKLASSE ) 1985
Erschmoleungssrt - Mehing process- E DIMITLES 19845
Wiimabehandbing - Heat Troarman .ﬂ.l.r-lfuhrl-mq:a.ll-l:hmrj cosdilmn H
1050°C H[1 WASSER ABGESCHRECE! -w.gQ.
H.ﬁl"li’ll:-hw = Blarking
Werkaiall - Mataral Horstedericchen - @and of the Minglaciuner *
T1.457
TEST CLASS 2, & o H Stempal des Wurk maachvaratandigen G
Ut, TUBE MNOD.., HEAT NO. -Stamp of Works inapestor
LUmiang der Lelarumg —Extond of mgierial dakvery
Ifns -:‘-:-r] WerkssMNe A.D. W.D. Langs - Lengih Steckzahl Ligsamie ldnge Ceenirhi
TiemBa | Wark 3o Duli-teed W_.T_ (e mal | Meoof pes. | Total Leagihim) Weight (i |
| O¥YYC7?S04| 168. 3 £.5 5-7H g 52.50 955
I
Werks-Nr. | Schmelee=Me. | Los:Nr.]  Probene y
Werk s i ik TP b Hobr=Nr. - Piece Mo
ODYYC?504| DE9Z907 1 A1 ADTAT - AD1/3,  apias - A0TA/Y
ad18/1
i | | {'- -l"l; c‘-‘-l‘Tr'Lf"f"f‘{h_'- l""
D gesi=lten Anfordorungen sag |) fnlsgen arfiin
= The requaamants are fuililsd s por Annag Der Werkstackvorstanidsge
Arilnge * Ergebmis dar Pral Warks Insgacios
- Dl -« Dala

e Tzl resalls
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_ eI SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD,
Anlage- Annex « SKANSAl STEEL DIVISION

i) :
Blatl-Me - Sheet Moo ¥ Ergehniﬁ.l_der Pﬂjfungﬂ.n aTEEL TUBE W(}HH:E. ,
= Test results Zeugres- Nr Cortiticats v OWLC 7506
. .
- oy
| Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) s 2 Beizschodbenprifung
d [ ] - Bilkat o
Schmelze- Nr. 0 M"! ¥ 5 |cu| ti | Cr [Mo| TI : _MHMTE“
Heat Mp, | mn f¥) = 3 3 | = t i pos é EE.__E'LE.F.. _:_ —i- :
» man 1| OB 10 20 ﬂiﬁ !:ISI] E 1:35 1&4, _.E.lﬁ_.___gu .___; I
0892902 L|ps | 39n78l D30 pool | jimanzazepe| ke | |
I E AR EE T | £l : i
fa- i | e i ; . O : ;

B
1 F 1l ] i . 4
' F,

¥

¥

L

.  LE E ] ;
-] |._§'l*ﬂr1?m|!“'].|.d|r = Saickasalvse- Prodect
3 Zug {bei Rt ) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.} and impact Test

7 Prabemphmessung ] R A-EL Eerbseblapwerie - mgpact Valoes | Bemerkung
A " Prabe=MNr. Ihmensian of T.P 0.z 2300 s L.= &| Probenform-Type of Specimen | Remarks
i I I-Il-h- 1%P.5. T.5. » 4 [alal
P, | icke eite # -
c L{ o o| Thickness | Widih # W mm M/’ N/mm' * ks hii-at T
. i 2l 245 500 35
3: - - T30 - i 2 3
% | ==
A0V || L.BF| 15.77| 273 31 651 L5
"\-ll_|I|I |
= ,\ °
N T
Bemerhungungen B3 Rickiung-Tirecuon #3 0, I=Rpd, 2-0. 2% P. 5. ®4 Measlinge=0. L. W5 Einkest-LUing
*- Hemarhs L= Langs- Longi. ST=sfleH-UppEs Y P, A=5 65/ 5% C= - J=Juule
T=uer- Trana b b=, 50 G Jaule Som®

4 Masskontrofle und Besichtigung - Visual Inspection and Dimensional Check: (. B, ﬂ'“"?&?ﬂ:"::‘:d“““’

5 Verwechselingaprifurg - Material dentification: 0. B. B

& Wasserdruck profung - Hydrostatc Test: . B. (Priifdruck=-Tegt Pressure; S0BAR |

T Uitraschallprofung - Ultrasenie Inspecten: 0. 8. i 100 %nach-as per SEP191% i

B Wirbelstremprufung - Eddy Current Inspections = [ % mach - a5 per )

2 Korrosionsprifung- Corrosion Test: 0. 8. (Mach - as per DINSO09T4 }

| O Technologische Prifung- Technalogical Test:0. 8.

Prifverfahren- Test Methad: 3 1 Ringawfdorn Versuch- Ring Expansion
2 Hingfali Versuch- Ring Flattening
4 Ringzug Verswech- Ring Tensile
Der Werkssachversiandige
Warks [nspeciar
Uhre - Lacation Dratum=Daie

Amapasaki. Japan

26.JUL. 1999 el
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