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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

L 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H. 
Dr.-Hans-Bachmann-Straße 7 

A-6250 Kundl 

1 Stk. Iso-Destillattank 
Pos. 356.1 

Werkstoff 1.4571 

Stammdaten: 
Auftragsnummer: 3729 
Fabrik- Nr.: 7786 
Herstelljahr: 1998 

Abmessungen: 
Durchmesser innen: 

zylindrische Höhe: 

Gesamthöhe: 

Gesamtinhalt: 

Betriebsdruck: 

Betriebstemperatur: 

2.988 mm 

6.000 mm 

7.670 mm 

48,1 m3 

-0,25/+1,0 bar 

+100 *C 

Legende: 
1. ) Prüfbefunde 

2. ) Materialzusammenstellung 

3. ) Materialatteste 
4. ) Stückliste 

5. ) Zeichnung 

*y 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER 
OBERBANK BRAUNAU (BIZ 15040) KTO. NR. 201-0271 /66 
BANK AUSTRIA (BLZ 20151) KTO NR. 438241408 
FIRMENBUCH Nr. FN 146984 d HG WELS - UST-IDNR.: ATU 40921400 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A - 4 8 7 0 VOCKLAMARKT 
TEL. ++43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 



TUV 
ÖSTERREICH 

TÜV Österreich 

GB Werkstoff- und Schweißtechnik 
Am Thalbach 15 

A-4600 Thalheim bei Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW98Z0168 DAV 

Auftrags-Nr.: 98-9-2T133-0006 

Prüfblatt 1 von 

Bauwerk: Fa. P. Hinke Tankbau 
Vöcklamarkt 

Biochemie 

Bauteil: ISO-Destillattank 
Fabr.Nr.: 7786 

Zeichnung: 3729/00b 

0 
bzw. 

DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund 

B 

Ba Bb Be Bd Be Bf 

c D Schweiß- 
nahtdicke 

mm 

BZ 

Beurteilung 

brauch- 
bar brauch- 

bar 

HQ 521 LN 16 

521 Rep. RN + 

521 Neu RN 15 

521NRep. RN 

521 AL RN 

521 AR RN H + 

522 RN 16 + 

523 LN 

524 RN + 

524Neu RN 15 + 

525 LN Boden 16 + 

526 LN Boden 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhnenspannung: 

Röhrenstrom: 

Isotop: 

Intensität 

Format: 

Fokusabstand: 

Belichtungszeit: 

Röntgenfilm: 

Verstärkungsfolie 

130/135/140 

4.5 

2,3x2,2 

72 

1 min/2 min 

Agfa D 5 

Pb 

kV 

mA 

Ci 
mm 

cm 
sec/min 

Schweißfehler *) 

x siehe 

Röntgenbefund 

+ brauchbar bzw. 

unbrauchbar 

Werkstoff: 

Werkstoffdicke: 

Nahtform: 

Nahtwertigkeit 

Elektrode: 

Röntgenplan: 

BPK nach DIN 54109 

1.4571 

6/8/10 
X-Naht 

0,85 

WIG. MAG/Avesta 316L-Si 
liegt bei 

10/16 FE 

Beurteilung gern. EN 25817 Gruppe C + 

ÖNORM M 7830 Kl. II D 

*) Schweißfehler ÖNORM M 7829/DIN 8524, T 1 

201 - A = Gaseinschlüsse 

2011 - Aa = Poren 

2015 - Ab = schlauchartige, trichter- 

förmige Gaseinschlüsse 

300 - B = Schlacken 

300 - Ba = Schlacken verschiedener 
Form und Richtung 

3011 -Bb = Schlackenzeilen 

3011 -Bc = Schlacken infolge 
schlechten Pendelns 

3011-Bd = Schlacken infolge 
schlechten Auskreuzens 

3011 -Be = Schlacken infolge / „CZ 

Elektrodenwechsels 

3011 -Bf = Schlacken im Anschlul 

“C 

NY 
F' 

-CT 

© cT ?te- re' 

L 
11 M 

401 - C = Bindefehler 

402 - D = Wurzelfehler 

100 - E = Risse 

101 - Ea = Längsrisse 

102 - Eb — Querrisse 

F - Einbrandkerben 

= Filmfehler 

= Kantenversatz 
= Fremdmetalleinschluß 

Durchgefiihrt Befundet Beurteilt 
am: von: am: voi von: 

09,/11.03.1998 TUV Wels 

Huemer Manfred 

10./12.03.1998 

Ing. R. DAVID 

10./12.03.1998 

Ing. R. DAVID 



TUV ÖSTERREICH 

Filmlaeeplan 

Prüfgegenstand: iS0-Destillattank Fabr.Nr.: 7786 

Auftragsnummer: 98-9-21-133-0006 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

BEILAGENVERZEICHNIS 

Bauteil: Destillattank 356.1 Fabr.Nr.: 7786 
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 3729/00b 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL211/1992§ 18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten 
Zeichnung, der Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in 
Übereinstimmung mit dem Kesselgesetz, BGBL 211/1992, und den zugehörigen 
Verordnungen hergestellt und geprüft worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

1 Röntgen-Befünd TUV Prüf-Nr.: PZW 98 Z 0168 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoff 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften 
entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.04.1998 Ing. Ernst Steiner 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER 
OBERBANK BRAUNAU (BLZ 15040) KTO. NR. 201-0271/66 
BANK AUSTRIA (BLZ 20151) KTO. NR. 438241408 
FIRMENBUCH Nr. FN 146984 d HG WELS - UST-IDNR.: ATU 40921400 

Ing. Eitzinger 

lA' 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A- 4870 VÖCKLAMARKT 
TEL. ++43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 



ti :«i 
TANKJ-IIHALTII-ANIAOIN 

Materialzusammenstellung FB09.T... 

TPA - Rev. 0 

Fabrikationsnummer: 7786 Zeichnungsnummer: 3729/00b 

Pos.lStk. Benennung Material Wkst. Format SchmelzeNr. Kurzz. 

1 

2 

3 
4 

5 

6 
7 

8 
9 

10 

11 

12 

13 
14 

15 

16 

17 
18 

19 

20 

21 

22 
23 

Klöpperbodenblech oben 

Klöpperbodenblech unten 

Mantelblech 1 

Mantelblech 2 

Mantelblech 3 

Flansch glatt (N16) 

Flansch glatt (N 11,15) 

Flansch glatt (N9) 

Flansch glatt (N1,2,3,5,24) 

Flansch glatt (N18) 

Blockflansch (N4) 

Blockflansch (N10) 

Blockflansch (N14) 

Blindflansch (N5) 

Blindflansch (N18) 

Schauglas (N27) 

Schauglas (N28) 
Temperaturfühler (N12) 

Temperaturfühler (N13) 

Domdeckel (N8) 
Kragenblech (N7) 

Schweißflansch (N7) 
Blindflansch (N7) 

Bl 8x01680 

Bl 10x 01680 

Bl 6x2000x4000 

Bl 6x1406x4000 

Bl 6x2000x4703 

DN 150; PN 10 

DN 100; PN 10 

DN 80; PN 10 

DN 50; PN 10 

DN 25; PN 10 

DN 100; PN 10 

DN 80; PN 10 

DN 15; PN 10 

DN 50; PN 10 

DN 25; PN 10 

DN 100; PN 6 

DN 100; PN 6 inkl. Leuchte 
R 3/4"; l=230 

M18X1.5; 1=172 

DN 600; h=100 mit Schauglas 

Bl 5x182x1895 

DN 600 
DN 600 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

8x2000x6200 

10x2000x6200 

6x2000x4000 

6x1500x4000 

6x2000x4703 

Herst.Nr. 019815147 

T739083 

T741018 

T639077 

430531 

T639105 

212204 

353790 

358490 

213481/358490 

386400 

214346 

214346 

214440 

214776 

14483 

231020 

231020 
GG1Y1099 

525044 

It. Aufstellung 

T639077 

214255 
214776 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
T<Änischen Überwachungs-Verein Österreich durcl^^führt 



fl k|r4k _ IkBM iilggM 
TANKS-BIHALTIR-ANLAOIN 

Materialzusammenstellung FB09.T... 

TPA - Rev. 0 

Fabrikationsnummer: 7786 Zeichnungsnummer: 3729/00b 

Pos. Stk. Benennung Material Wkst. Format SchmelzeNr. Kurzz. 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

Rohr (N16) 

Rohr (N11.15) 

Rohr (N9) 

Rohr (N5) 

Rohr (N1,2,3) 

Rohr (N1,2,3,24) 

Rohr (N24) 

Rohr (N29) 

Rohr (N18) 

Rr 0168.3x4; 1=137 

Rr 0114.3x3.6; 1=127 

Rr 088.9x3.2; 1=122 

Rr 060.3x3; 1=123 

Rr 060.3x3; l=333 

Rr 060.3x3; 1=317 

Rr 060.3x3; l=522 

Rr 042.4x2.6; l=33 

Rr 033.7x2.6; 1=112 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1.4404 

64666 

A521602 

447141 

74852 

74852 

74852 

74852 

2503VP66 

029329 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem 

Te^^ischen Überwachungs-Verein Österreich durch^^ihrt 



B.T.W, nr BE 401.277.SU 

n « «rn I o v%onoo tich i pjC/'j 
ws Maetschap 

Gank-Zuld imp 
T*£(oasi 30 23 80 •fax 

•Too«« TelexI39055»a 
H-Ri 

W 

QZ 
a*»*** 

- ..V*Ä # 

.Certificate of Test - Mill certificate No . *97/,00951 
^^^ficat de Reception C.C.p.U. Nr -T$r 

lahmeprüfzeugms B - * : 
jtDIN 5(7049/3.1.B - NFA 00001/3.l.B - EN 10204/3.1.B 

Approved a* supplier according to 

. o w ->i AD/WO'*’- TRtTlOO statement W E 603 It Schreiban vom 21. „ 
elchnung'. verzichtet Überprüfung als Hersteller 

ffesr-* 
JV Rheinland hat mit juimu»n *y>*. 4... jrri-ni' 
1977 auf die Gegenzeichnung*, verzichtet Ubarprtjfun 
*«*>*. < • • . nach*AD/WO - TRD 100 Bericht W E 8Q3 

^SURVEYOR'S MARK 
*CACHET DE L'EXPERT 
^STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES: Elactrlc Arc Furnace - VOD - Continuous 
PROC. FABRIC.: Four \ Arc - VOD - Coulie Continua .'J" 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofan - VOD - Stranggi 

your order n* ~ votra n- da eda - Bestell.Nr our order n* - notre n* de ede - Werksnr 

64617/242/01 

ACIER IN0XYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD 
ET DECAPES 

RECUITS 

Specifications - Specifications - Vorschriften .-Type - Nuance - Quality 

DIN 17440-09/96 

dimensions - Abmessungen 
mm 8.00 2000.00 
inches 

WNR 1.4571 

/US 

Finish 

IIA 

0.0 Material (Code Designation) 
Matiere 
werks.oif X6 CRN I MOT I 17 122 
(Normhai.)    —  

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T 739083 

coil n#-n* boblrii 
Band Nr 

7390831 

Corrosion test - Corr. inter - lnt.krlst.Korr. TS8£ 

DIN 50914 :0K 

A 

Quenching r\ T KJ 1 7/40 forced air 
Hypertrempe ^ ^ ‘N‘ / HHVJ air poussi 
Abschreckung 1050*c bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.05/96 UND AD W10 ED.11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

SI 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

CL - ferriti 

5- ferrite 

LADLE 
AC1ERIE 

SCHMELZE 

0.042 
1.08 
0.032 
0.010 
0.37 

16.69 
10.62 
2.04 

0.333 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

[ETT 
10002 

0.044 
1.03 
0.033 
0.010 
0.36 

16.70 
10.66 
2.03 

0.342 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

Sectlon-Q-Schnitt 

yield 
limite el. 
Strgrenze 

2% Z 15 
250 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

along. V. A5 
allong. 
Br.Dehn. A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
dureti 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANF 
fif 

500 730 

12.53X 
"318 
352 
608 

40 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST Pf}QB£- 

A (T) 
8. 18 

318 
352 
612 

50 
50 

51 
51 

52 51 

85.5 87.0 

TEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFQRDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 

bend 
pliage 
Biegeversuch 180- OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Karbschl a gbiege versuch 

:c 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION OE LA CONFORMITE OE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE OURCHGEFÜHRT 

OK 

VISUAL INSPECTION AND OIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

EXAMEN VISUEL D'ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY M^MO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

71017655 

QTY. 
QT£. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GtW. 

5920 

PACKAGE Nr 
N* OE CAISSE 

PAKET NR' 

QTY. 
QT£. 

ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW 

TOTAL/GESAMT 

QTY 

QTE 
ANZ 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW. 

15920 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 
Handeis-GmbH 

4 0 2 0 Linz 
Stefan-Fechter-Weg 8 
Tel. 0732/79 54 40 
FAX 0732 / 79 54 43 

ALZ naamloia vennootschap 
THE SURVEYOR - L’EXPERT - OER WERKES ACH VERSTÄNDIGE 

Genk the 

'« 22.10. 1997 
den 

VN 

PACKING LIST 733982 I 9716345 



T" 

/ n«*<n)oc« vf«n*ot»ch«p 

«».t-Z»* . Zarm «A. B SWa o.rik 
T.l. <g«9l 30 II 11 - T«*1 «* (OM) 30 23 *1 

T*tM 30*w »ld<W| b. 
*ir 4 - «.T.w. „ K «IJT7JM Afprcv«« •• «Ugpi»' *♦ 

AOAWO - THQ 100 W E BO3 
fw 'DV R*»«W«nd h«t mil " *.»• gfc#rl„QFu*i 4|t H»r«*ll«r 
SJuter«! <9.0.^5"“»» v,«rcm.t XA - ran iM i.rfcMW I m 

sunoeiwa MARK 
CACHET Dt L'EXPERT 
STEMPEL DM VyenKSSAOiVEWTANOIOOi 

Certificate of test - Mill certificate 
Certiflcat de Reception C.C.P.U. 

^"n^Xa^rB-NFA TO001/3.1 B - EN 102CV3.1-B., 

No 97/0100280' 
Nr 

WOO-«tOC£*: B«trl* *n linuiK - VOO - CoM)»<j»u« C*rt«B- 
HtOC. FAtRIC.: Fo«i 3 A'« - VOO - Col*»« Conti»»« 
mmcunCSABL.: Bemra-Ue«!»»»« cn»n - VOO - 5ti«nggui» 

1513 

your orrinr n" - voir» ■* da oda - 
omr oi(Ur ft* - nctra n" do cd» - Woikonr 

64617/242/13 

ACIER IN0XYDABLE, COILS, LAM1NES A CHAUD, RECU1TS 
ET DECAPES  . 

hMtn*-n”cotf*« 

rw&ia 

Mlln*-»* Mbl»« 

"Wl01843 

Sp^dtleitt*«« - 5e4ente«wn - Mor»cnriWm' 

DIN 17440-09/96 

•Jmonsiono “ Aowootoi'tSS 

10.00 2000.00 
nth»» 

TV»« - W»««c« - CUOUT 

Vff« 1.4571 

he 'L/v 

natah 

11A 

0.0 M«tv»lfll I Co 0» OwtgnKlonl 

Ä»i X6 CRNIMOTI (»«..mb»» i—:    
17 122 

Cfiffaeion taut • Co IT. low ~ Im.krhrtJCqr. 

DEN 50914 : OK 

DIN 17440 
Ahacl>ftc*«fl| 

Usmmd «lr 

1050-c Ä. 

r»oulf«<«. - F»«»or. B«rtlou' - ^ „ ,, M7 

iRB 100-AD W2* ED.05/96 IM) AD W10 ED. 11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CNMKXIE 

CHEMSCHC rUSAMMENJETWfW 

ELEMENTS 

LAQLC 
ACieitE 

SCHMELZE 

Cu 

n 
CO 

a 

0 043 
1 . 13 
0.036 
0.009 
0.37 

16.84 
10.60 
2.01 

0.450 

rnooucrr 
proourr 

STUC KANAL 

MECHANICAL PROPERTIES - PMQRWIETES >wc. - MICH, wuxit 

TEM9LS TESY 
ESSAI OE TRACTION 

0.043 
1.11 
0.035 
0.009 
0.39 

16.88 
10.60 
2.03 

0.448 

10002 

yield 
Emit« 31. 
Strtran»« 

0.T 
t.0% 

■lla itiwYith 
rnptu*« 
ZuafMtlglmH 

* A5 
SÄ. A50 
E (XI /K rum* % 

diNrti 
Hirt» HRB 

ROOM TTMP. TEMP. AM3- ■ RAQMTEMP 
RSCL-Exnif 
Aamwt 
mlft. 

ms— 
250 
5ÖÖ' 73Ö 

OBTAIN« - OSTWIU - ERGEBNISSE 
TEST n 

vmm 
REO.-EXIOt 
Awpofloei 

A (T) E 
2.30X10.0T~ 
 340" -337 

380 373 
601 6or 

4T 
49 

'W 

‘“"48" 
50 

‘“"SB" 

89.0 89.5 

QETrAJN-aBTEbU 
.„aacesfiiai 

<np«oi «Tfi»gm sal 
•■•«I d» idalllaicB 
C^bxtiltHWtgBwmjcii 

TMI? TO V WIPE BATCH MO OUMflYIMNEKH WflRlED OUT UK 

gr»l» «14» Mtm 
grain «atr» 
tamgrgtMi 

BHld 
plUg« 
P»y«Y»rtufcfl 180* OK 

«3T* DI VsHinCATlONl MIACWIW«« «LA NUANCE SJuNM. 
YtRWKMSlWCSPROFUNq WLiPPE DUHCHCErOlWT 
VISUAL iNsracnON AND DIMCFMONAL CHECK 

EXAMEN VHUEL ET «MWSIQNEI 0« SURFACE 

testeHTMUNOEN UNO ASMESJUNOEN 

EXAMEN VISÜEL D'ASPECI~DE ~ 
SURFACE ET DIMENSIONS QK_ 

•ACAACt Nr 
N* DC OUSSi 

PAKET NR 

OUANTTTY / WE Kl NT MBWO / QUANTITY M^EO POIQS UVRS 
OBEKSICMT QIUEfERTER CEWICHTE    

HST WEI0HT 

71067204 

QTY. 
errf. 
ANZ. 

1 

NET WEICHT 

PtXOS NET 
NFTO SEW. 

15120 

PACKAGE Nl 
N* oe CAUSE 

PAKET NW ANZ. 
POIOJ NET 

HgTTOOEW 

Th» d*llr»rY *» IP «oo®fd»w« *rltk lha vitr.   
L» fovmlUi« «nlorm« »ux «xloane«« t* I« e«">m»nd«. 
Ol« uafrom »»uprlchl d»» gtBWlBBmu»l«g«ii.  

WEHA-EDELSTAHL 
Handels-GmbH 

4 0 2 0 Linz 
Stefgn-Fechter-Weg 8 
Tel. 0732 / 79 54 40 
FAX 0732 7 79 54 43 

T0TAL/CESAWT: 
QTY. 
art 
AW2. 1 

1CT WUCHT 
KM Of W ET 
VHETTO OEW. ^ 

ALZ 
Trtt SURVCYOn - - EXfffT - DCB VVOK 

Onftk th« Ä__ 
>« 05.11.1997 

dar 

PACKING LIST 73561S - I - 9717090 

VERSTäNWG« 

H.JANSSEN 
eocju 



«««mlai« wt-nnootcehap 
ÄaataobippeBJk« tt\*{ 
C.nk-Zu-.d : Zen* BA. B 3600 G»<* 
TM. (a«gj aa n 11 - T«i.f«x IO*8) IO 23 to 
T*U)C 390« «ld»*g t 
H.R. Tonfl«f» nr *t CBI - IT W «r Be *01 17731« 

Certificate of test - Mil! certificate 
Cartlflcat de Reception C.C.P.U. 

££hDWsIKftSrB^'NFA00001/3.1.B - EN 10204/3.1.6 

No 97/002115? 
Nr 

Approved *• tuppB*1 *CiOrdlr*fi to 
AO/WO - TWO »00 W E 003 

PfiOO-PROCCS: ElnlHc Are r«tn»c* - VOO - ConUnuotrj Ceding. 
PROC. PABfllO; Four IP«- WOO - Cotill« Conlluu». 
FERTIOUNOSABL.: ft«ktro-LkF.tbog«o OI»n • VOO - Str.ngi«»*. 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET or L'EXPERF 

STEMPEL MS WERKSSACHVEASTAHOWEH 

your <xö*r n# - Y&U9 • ’ d* cd» * ojr order r* - noire •* do cd# * W«rk*nr 

64617/196/09 

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A FROID, FINI 2 8 

- Spdetfleitloni ~ Vormchrtftor 

DIN 17441-07/85 

SlMMlMI - AM«**»«» “ 
mm 6.00 2000.00 

Tfp* - rtdafto# - QuHHy 

V/NR 1 .4571 

2Jo£lh 

Firl»h 

me 

h««tn*-n*cpa»i# 
TeSS&77 

to^l r"-n*bablr>* 

*^3907731 

Curr««l«n tol - C«tr. I«w - In t Artet -Kerr. 

DIN 50914 OK 

0.0 Msctiui (Caa* D»*ion*tion> 

X6 CRN I MOT I 17 122 JttambvJ   —  

QMBCMI»0 nTN 17441 l«e*d tlr 
Hyptnnmpt ' ‘ * ' «!<■ P«IMI 
Ah«eBr»ntunj 1050'C LiJfl 

.^^l«r»qulr»m. - Pr»«cr. e*rttcul. - SonH«vT>r«ckiW»n : __ . . /n— 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

ELEMENTS 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMÖUE 
CHEMISCHE EUSAMMOCCTZUNO 

C 
Mn 
p 
S 

$i 
Or 

Ml 

*Ao 

Ou 

Ti 

AI 

d-fttriis 

5 f»rtlte 

LADLE 
ACCWE 

5C«I«L2E 

0.040 
1.10 
0.030 
0.006 
0.41 

16.78 
10.63 
2.01 

0.338 

PRODUCT 

pfloourr 
STUCKANAL 

TENSILE TEST 
ESSAI OC TRACTION 

VERSUCH 

0.040 
1. 10 
0.030 
0.005 
0.40 

16.74 
10.63 
2.02 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - PROTRIETES M6C. - MECKW^RTE 

T^r 
10002 

3*cte«-<L3chniU 

yl«ld 
Ml« 4L 
ttr create T«0*i 
t*rt*fh* itrerttfh 
rupture 

•lofif- % A5 
Ä. A50 

ECU /H ntpt X 

hirdMM 

uua 
Hirt« nrcQ 

FCO« TEMP. - TEMP. AMB. - BAUKTtMP 
Rta-CKicc 

m 

mlit. m«n. 

TZ 
  

285 
SW"BSÖ' 

”45“  

OBTAINED - OSTENU - ERCLMHS« 

™
r6§ffl7§ri- 

A (T) 
E4X~ 

W 
339 

wm~ 
~3TÖ"i 

340 j 
'"6021 

53 
51 
sr 

"54 
52 

“51 

83.5 84.5 

TE«P. 

Rea.-D0«4 
WFflBCEa. 

OBTAIN.-OBTENU 
EftCftNKSE  

m 

|r«ln «IM «im 
grain «Cm 
Komgrt««« 

b*nd 
P*»*« 
BI»g»v«rm<A 180* OK 

Impact •(«ngin tml 
■till dm rfallkne* 
K»rt>K:l<l«at>l«s«v«r7r«l 

  fa 

■C 

TESTS TO VfFEFY SATO- AMD QUALITY HAVE BEEN CflflRIEQ OUT 
TESTS DC VERIFICATION DC LA CONrDWMTC Of LA NUANCE FOURKlE 
vmwECHsuiNcsinQfUNa wince DUBCHGEFOHRT     —— 

VISUAL INS'FECTION AND DWEHSONAL CHECK EXAMEN VISUEL D'ASPECT 

EXAMEN VKUEL ET DIMENSION« DE SURFACE “ “ ‘ ~ 
ttSICKTlCUNGEN UND ABMESSUNGEN 

DE“ 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

□UANTTTY / WEIGHT MEMO / DUANTTTt MCMO PO«« UVRfc 
OBOTICHr CSiCFtRTtR CfiWCHTE 

PAClCMGt Nr 
N* CSE CAiSSE 

PAKFT MR 

61083301 

QTY. 
arl 
AM2 

MET VY«tCKT 
ADIOS MET 

NETTO OEW. 

PACAAGC «r 
N* OE CAUSE 

PAIC*T MR 

9630 

arr 
art 
ANZ. 

NETV««HT 

PODS N€T 

NETTO G*W 

TCTAL/CESAMT: 
QTY 
art 
AMZ. 

NET WBOHT 
PODS NET 
NETTO GEW. 9630 

TH» cMluarr I* In »««««1«« wUH EH» mfdmt- 
U loimlu« ««t confonn« tax «*ls«nc« «« •« eomitund». 
Pt« LMitung «itiarlcht d«n B««(«llo«rSngun>«». 

ALZ , •nioM w#nn#«f«eKap 
TH6 SURVEYOR - L'EXPGYT - HER WCTKSSACHVtKT^NEMOf 

0#nk tn« _ v V 
04.03. 1997 ^0 

H.JANSSEN 



J 

O outokumpu polarit 

OrTVate ^c> 
N* 

Nf du cvrlil cut 
Pay«. 
b’urt* 
PW 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 
ABNAHMEPRUEFZ EUGNIS 3.1.B 
CERTIFICAT DE RECEPTION 
DIN 50049(EN 10204) 3.IB AD-W2 

421717/001 
Det-r Diluro D«te 

05.09.94 

11011- 

DtJyery odd«»«. ir-ctino«'. 
i«u d* Ihu uiion 

ReqtM»™»nJ. E.ig«nc«» 

p? «si m17441 

ASME SA-2402SBC 2 PART A ED 92tA92 

PiOdbä, Eim.-snirfonn. PrxJjl 

BAND , NICHTROSTEND 
 War.lirJI Mnrvv 

Our OrcVr No 
Un»i Ajlug H< 
Notn» ^oamindu *iv 

99537 

Voor o«k». kv* Be9:e»ona. Vil.v cun«.-rtt 

I 

M«h o* the Mjnutactu'»- 
2o«h»n des lie(pw«d<.e» 
Sijne ct ptca.cMur Q 

Hfooesi 
Lrschm&lnjf^ssr ADD 
LVx» di-f-won 

Ckaöe, WemWl fiuarv^« 

W.KTP 1.4571 Z6CNDT17-12 TYPE 316TI_ 
w«rMia Kmiu»Khix»i9. Mtrquio« 

POLARIT 761 1.4571 N 

Totorancc-o, Tckwnuci1. 'Jüonous 

DIN 59382 
Sapping Grundzeichen. Nyriuea 

luk(jyctar * 
Zathend 3Ach\«s1 

. Cv I t «pcrl 

vT> 

Joe 

Jgn* 

Itorr 
Povior 
Poel» 

Ch<ug9-Wat No. 

Coutee Nn 

1 
2 

76 
78 

43052 1 
43053 1 

Sum. Abm«4*ung"n. fXmiin*0n> 

4,0 X 1500 MM 
6.0 X 1500 MM 

Qumlt* 
StCctaiM 
N<rntjrf 

' «.vJ-ohl 3«WcJTt. ^ eN AArtnjnrunf r n 

6600 KG N 
14860 KG N 

Co-Jle« t." 

C-v>ige Mo C-ymial conjoint cn. ChPTisc>e 2jsairaieo*elnJifl. Ccmpo»rtq- chtrncve £cJimeIrHNr.|  r' 
- VI.l P S c 

A305? 0 020 0,67 1,68 0,031 0,001 16,6 
43053 0 021 0,56 1,67 0,035 0,001 16,7 

10,6 
10,6 

MO 
% 

2,13 
2,05 

TI 
% 

N2 
% 

0,34 0,011 
0,40 0,011 

Mccuaneal yoiwrt«. Mechanunhii Bynsc^a^ar CarlcldiS)Ci»t m»CJrnQuM_ _ 

A50 

L Tal 

Un^ 
!he ROC.Z location Ugne M'mm on 

LiflU 

299 
318 
302 
337 

: npi o 
Ti/nrr- 

Rm 
N/i- n>> A5 

HarOfWUi | 
Hirt«. >jrel« • 

HB3 0 

3 33 
349 
335 
369 

585 
604 
590 
614 

53 
50 
50 
46 

51 
48 
49 
45 

180 
184 
182 
188 

!ÜEBERPRUEPT NACH 
i AÜ-WO/TRD 100 DURCH 
i TUEV NORD E.V. 
I MIT VERZICHT AUF 

GEGENZEICHNUNG UND 
ZUSTIMMUNG ZUR AUS- 
STELLDNG VON UNTER- 
SCHHIFTSLOSEN ABNAHME- 
PRDEFZEUGNISSEN 3.1B 
(AZ.: 121W163320) 

Ido-»»» leal, Vvwechcijrc*r>id1uao. Conköl* d* conllfllllioo 
SiZOJ.' /fcmesiunoen. Dir-erwirwa 

«ul intartaill KJLI-OI. l»l de0*101 Innrer)« 
DIN 50914,GENÜEGENP  

O.B • 
O. B. 
O.B 

Begmn-r» : *^lsr6 >«but 
E End 'Ende. fei 

APPROVAL ACC. TO ISO 9002 BY TUEV CERT, 
CERTIFICATE REG.NO QA 201 

We certit» in* tie eoe* ma^borwC otoaucls ccmply wtn 
ttie term*, of 1h« order carfintct 
Wi bwtaiacn. öaas cw üokuvrcu«i vuruuDauigcn de* 
B4tJu0Lrnehnw wrtapnchl 
Naj» uwtHcns oues les r-toc-tto «nur er« d-dcMH vx\: 
lonfocmes cux preecriob-i-rs de la sc<nei«nde 

^mliCtuC M P i/iUwn II r lttf.l f/m'r-tr *. -no 3 
ix K iv vulr.- vk NKjr NIII*« 

Z«u^|5 S wj'CK* K’C< tfrtMir* ir-tr^ir:»• DeiHriwM*- 
HrrMiTix)nsr.Vr.tn»ii nr.to n ud JuU*»*ln • :>-• 'KJ 
l'v vi:*. l’tai ? «u* r-d» J‘* - ywernnjcnr.alicuc 

t* «l v.lKfc* :% HCJDH .1 M  

1 

OUTOKUMPU POLARIT OY 

JARMO LAMMI 
Au*hcn7.fC 
Wertes lachv *( * laronF' 
losr«r-rn«i' 

Aai «:• 11\ • ? ;»•' 
I«: i»jihiirs* tv y.Ä *1--*'’ -...r.-r;» 1%:* 

1 



AL7 
« JLT* 

t 
?r*^u »"**«■ DMOfM 
JU^S'.LLü •T,M“ «•“*» » “ T*m >C3U Hwi| 4 
HITM«»M*W4INI - |TKi,||4eu» —

■ • • ^>■<»/ an 

■fiaurwj»« 
OMIT 

I Ctrtilic*tt mt l*rt - Milt tjrnfJr»« u •■• - 
j C«rtMc«1 4* ftdctptita C.C.P.U tir 9719^2 

LJSSWWOT^ 

m 

»«tyr-o*» KOK 
e*cw tc L nmt 
*n**»n. PM wwo««o*»«i«»T*(«is*i» 

*“'~a >IMM 

jiCIER [NOXTOABLE, COILS. UM1NES A PROID. FINFT jT 

SaS??^.-^ aa/asr-“-^ UfM*##«! &<•* Woe . «. r.IT1 

•f*» ** - MV* I* 4 14, 

64617/196/09 
.J 

*—«■/*W», - . s—«Ui 

OIN 17441-07/85 

rr»< - <i»w Own» 

WNR 1.4571 

' t>***~— ■ UMussr 
j*" 6-00 2000.00 6.00 2000.00 0.0 «— r>»*i—n»»> 

 «ttSL. X6 CRN I M3 

TRS 100-AD W2 ED.01/94 UND AO WIO ED.lt/B7 

/!/<r 
Jtf ä6U 

IIIC 

*1t53$'io5 

*—1 '_ Corr >-*y- 

*»**m-*'k*kmm I 
Jft&1051Q I 
Ml ^ 

DIN 60914 : OK 

.xacwngri i7_^_fe.om ,7?£0x S&. 

c-*we«, MUMM 
»■PMlTKWOWWiam 
qiw»«cM fctmiiwinwa 

WICRMMO*L mmm. wigwutm« 

I 
« 
£» 
Nt 
Mt 
Cy 
ti 
C» 
M 

AOIM 
icyntfUt 

0.031 
1.07 
0.025 
0.006 
0.46 

16.79 
10.76 
2.03 

0.365 

TOHIU iw 
MHOLJCT 
«K»o*r 

Tnxz»M*±. 
o*T**crm tajuw »« — «    ■ - ▼ ■ ■ 

ton TJH*. - - fcMJMTWm. 

0.031 
1.09 
0.020 
0.006 
0.47 

16.82 
10.79 
2.01 

10002 
■uaa-ujKv 

«ÖB6r' Ora/* <1. w 
sv 

A (T) K 
~ B.K" 

326 325 

t^^Ttgriitu - akiaiwr 
TXMF 

-ooit ^•TSw.-Jirarr naaiiwi 

0.370 

t.i«»t 
I fi- *«im i 

?8S 354 354 
603 603 !«<>*» rlmidi 

£6 ’45 SO 51 1 
A 50 <8 RM> 49; 

53 53 IOJ A HU «. 

MM 
*uwt 

HRB 66,0 85.5 kM0tm 

tnUmp» 
Ästaa 

'S=gSg^''r 

180- OK. 

I- »aOUDt Wf 
*r Cü QAjf$Z 

—.£21** 
61 re2B72" 

oLM»TiTr / *a«i MtNo 1 Qlwiirnrt HU« 
Otwieot UUWHW oewrome 

,,„™ _, , BKHUUMLP^ 
K*«1 WO.«T MMtf—c. at «3ES »V a 

■ IMtj 

S£ 
**£ 

1 

NrrmKjm’ 
rcnofl nur 

■as 
MOLMJCJ* 
K’M CMUI 

NUC1T W 

art 
art. NI«WWI 

*TT 

W£M A-l :DELSTAJ4i, 
Hancels-GmbH 

4 0 2 0 Linz 
Stofan-I :echter-Weg £ 
Tel. 0^32/79 5440 
FAX 0/32 7 79 5443 

TCTAU./OCSAWT. 
QTY 
Oft. 
•ja 

- ---T271'^L. DJA5TOr TST 
SQflFACE ET DIMENSIONS 

n*T wfMtrr 
^OlDt NCf Q ■ n« 
•rrrm c#w. O^tOU 

***** * *• iMNlrt IK* 
OK 

AIZ MWlM 
r>ff suavt ra« • L IVIHT - o«x wci 

a»ok mi 

2» 08.01.1997 
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= 4J 
STEEL 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr. 460/97 

Besteller: ERV Bestell-Nr.: 902.831 Vom: 13.01.1997 

Komm.-Nr.: A018 

Wir bestaetigen,dass die 

Losflansche DIN 2642, Volles Blatt, DN 300/306, s=26mm 
Blindflansche DIN 2527,Volles Blatt, PN 10, DN 250, s=26mm 

DN 300, s=26mm 
DN 350, s=26mm 

Glatte Flansche DIN 2576 Volles Blatt, DN 150/168,3, s=22mm^Ufc'^ 
DN 200/219,1, s=24mm 
DN 250/273,0, s=26mm 
DN 300/323,9, s=26mm 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit Abnahmepruefceugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204 

lOStk 
15Stk 
5Stk 

W 2Stk 
20Stk 
lOStk 
lOStk 
5 Stk 

der Fa. ACRON1 d.o.o. 

APZNr.: 20705092 
(siehe Anlage) 

Vom: 14.01.1997 Schmelzen Nr.: 212204 

geschnitten und spangebendbearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1997 

Niro steei a0< 
Jesenice 

Umstempelungsberechtigter 
Brelih Franc, dinl.ing. 

itro raCun: 5 1550-601•6"*-43- 



sloveniskeielezame** 
^2CLC£AßNAjESfcNl^t 

ACROIMI 
. o.. . H n n Oesta ielezar 

TEHNIöNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 

Telex: 37-21? ZELJSN Sl 

Sk^enija 

TötrdilöolirevzermrBTAbnahmipHäfzeü^^^ 
R EN ,02O4?S 

.4571 

Nacodilo 61. / Bestellung Nr. / Order No. 

   
Vrsta peä 
Erschmelzugsart £ 

Melting turnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

BLECH 

?r.7nSoQ2 oü lfl.1?. 1936- 

Z^Äs^stenerwerks 

Mark of the Manufacturer 

KÄw 
Inspector's stamp 

Pritoga / Anlag« / Enclosure 

st. vzorca 
Prob« nr. 

Samptano 

& ptoSi* (kdobarja) 
WalütaWtBandnr) 
PU« no. (Strip no.) 

Srkomadov 

Stückzahl 

Quantity 

Dimenziia 
Abmessungen 

Dimensions 
TeZa 

St. larie 
Schmelzen Nr 

Heat No. 

Gewicht 
Weight 

Pozc^a 
Position 

Item 
mm 

2576 2576 
28.oox1560x6000 1920 21 22o4 1o4 

sr 

t dem TüV Bayern (August 1965). 
crinung wurde dufch den TuV BAYERN -ACH 

verzichtet 
Im Einvernehmen mit 
"Auf eihe Gegenzeic 
(2o.o6. 1996)"- 

SEN 

Zig In 
Firmenstempel 

  .Stamp«* 
77 -/tr X*f-3k i rs »re 

i.iluU r, «.'w T»k TYPOGRAFIKA Nakto 06+/47-005 



. otrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B ^2o7o5°92 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

Stran p 
Seite 
Pag« 

§1. vzorca 
Probe Nr. 

Sample No, 

St. iarie 
Schmelzen Nr. 

He« No. 

Smer vzorca 
ProbenUnge 

Pot. oI 
temple 

L)ehngrenzt 

b.2% lt- 

Zahtev* 
Anforderung«« 
Requirements 

mm 

max 

25o 125 

Nimm1 

Natezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strength 

Nimm' 

5oo- 

73o 

Razlezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

JL5  

35.0 

lilavoslni preizkus / Kertechlagarbeit / Impact value 

Smer vzorca 
Probenlage 

Pos of sample 
ISO—.V...Vzorec / Probe / Type 

55 

prt 
bei 
«t 

•C 

+2o 

2576 T 21 22o4 

WARMBEHANDLUNG 

- OBE HFLACHEN 
- PRiFüNG AUF 

- PRiFüNG AUF 
NACH DIN 5o< 

^j^bni pretzku» 
Altversuch 
Bendngtest 

21 22o4 

Glava 
G- Kopf 

Top 

Noga 
N- Fust 

Bottom 

Vzdollno 
V- Ungs 

Longtudnai 

Preino 
P- Quer 

T rare verte 

234 268 533 58.4 258 25o 256 

: LöSUt GSGLUHEN BEI 1o5o° J, LUFT AnCESCHLECT ! 

UND MA 
WERKSTO 

BESTAN 
14 

3SPRÜFÜNG 

FFVERWECI 

IJIGKEIT G$i 

BEANS' 

E A 

03 

OE NE 

OHNE B 

BSLUNG 

IGEN INTER)* 

ANDUNG 

NSTANDUNtf 

NE BEANS' 
KRISTALLIN 

ANDUNC 
E KORE OSION 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

St. Laris 
Schmelzen Nr. 

. He« No. 
etC 

0.019 

%Si 

0.49 

%Mn 

1 .74 

ttP 

0.035 

XS 

0.001 

% 

0.0150 

’Cr 

16.96 

*Ni 

11.31 

*Mo 

2.o6 

■Ti 

0.224 

r«X TYPOORAF1KA Netto 0*«M7-005 

vi'fr 

Flrmenstei 
2ig In podpls 

£Jnte 

JaCt 



seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

:-ibna"inieD’iifzeDqni.s EN 10 204 / DIN 50 C49 - 3.1.9 

Kunde/Customer/Acheteur 

;ah 1 r*ohverbinc!unqen G. ?intaritsc (öflach 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

Datum 
Date/Data 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre räf. 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

Lfd.-Nr./No./No. 

902.070 31/G5/95 950979/ 23 5.3.178 / -4 : . f '■ 

Werkstoff-Nr. 
Quality No./Matiöre No. 1 . 4571 ■N 1 7 4 4 0 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiäe 

353790 

Umfang der Lieferung ?5 Stück 0N 100 / ISO 114.3 PNI 0 DIN 2576 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandes 

Firr^^ichen 

Sig M^ie work 
Sig. Qu producteur 2 

ui 9 ilic DI NI 7440 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector's stamp 
Timbre de l’expert 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde durchgeführt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. _ . 
Dimensions/Surface • Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order. 
La prise de mdsure et la contröle de la constitution de la superficie 
s’est passös sans reclamations. 
Une examination du confusion de matänaux ötait realisö. 
Le rösultat du verification est conforme avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Duretä 

HB 30 

Re 

N/mm2 

Rp 0,2% 1,0% 

Rm 

N/mm2 

Z 

% 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

•one 

6 0 

6 3 
5 8 
5 6 

.? 6 9 . 0 
2 5 9 ; 0 
269 . C 
2 7 I ; 0 

3 0 7 
'? <i 

3 0 5 
■? p 

, 0 

u ' j U 

2' ö : , 

5 6" , 0 
5 5 3 .. 0 

4 7 j *.) 

5 8 . 0 
5 8; 0 
5 8 , 0 

7 2 , 0 
71 , C 
6 8; 0 
6 8 . 0 

1 7 4 - Ü 
: 42 ; C 
16 0, 0 

18 8,0 

t •>, 

7 C 

•t.... u 

8 4 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 
; ■ ?•. proben wurden einen Probestück in tanqent. Richtunq entnoms 

Chemische 
^^.nalyse 

^Pnemical 

Analysis 
Chimique 
analyse 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiee 

3 5 3 7 9 0 

0 , ü 4 

O t: /. n, 
K> , ♦ u 

ü . 4 3 0 

n p < \j u % 

, C> f> U 0 , 02 7 

Cc 

0, 0 2 

* Cu 

700 

r.-.ch te'. zunqsd*'t. £ 
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Nach DIN 50914 (SDP; ist der Uerkstoff IV best ä nt. ;.q 
/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

; I p 1 • p '•> / c ;V ,> Q (-■ 

State of delivery:  "■ ^ ' J 'sollrtfbn {ünfteälm'g 1 1 

normalising 

r. (u water 

air 

Etat de livraison: de mise en solution 

de normalisation 

eau 

air 

1 3/05/95 
ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/Lexpert 

leansta 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
i „ aartifiaat act vplahla canc cinnatnre 



seit 1874 

ZAPP FLANSÜMtNhAbmrV bMön 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

ftbrtdh:“eor,Cfzeuqn.is EN 1 ö 204 / DIN 50 049 - 3.1.3 
Xnsoection Certificate / Certificate de Reception 

<unde/Customer/Acheteur 

: TJ üde'.stahlrohrverbindunqen G. Pinte: 

EN 10.204-3.1.B 
;sch, Köflach DL cteft 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

Datum 
Date/Data 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre räf. 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

Lfd.-Nr./No./No. 

90?.070 81/C5/95 950979/ 2? 5.4.128 !0*670/41117 

Aferkstoff-Nr. 
Duality No./Matiäre No. .45/1 

Jmfang der Lieferung 
Quantity of the Delivery 
Birconfärence de la livraison 

DIN 17440 

30 Stück 0N 80 / [SO 88,9 PNI 0 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiäe 

358490 EWK 

DIN 2576 

Anforderungen 
Requirements/ 
/aleurs demandes 

Firmenzeichen 
3igr the work 
Big ^^producteur 

ßDtiS2 'ui9 W1C D I NI 7440 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector's stamp 
Timbre de l'expert 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstotfverwechselungsprüfung wurde durchgefuhrt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. , _ . ...... 
Dimensions/Surface ■ Without ob|ection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
Wb hereby certify, that the matenal described above has been tested and 
complies with the terms of the order. .. . , ... 
La prise de mäsure et la contrüe de la constitution de la superficie 
s'est passäs sans rädamations. 
Une examination du confusion de matäriaux ätait realise. 
Le rüsultat du värirication est conforms avec le späcifications demandäs 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

HB 30 

R« 
N/mm2 

Rp 0,2% 1,0% 

Rm 

N/mm2 

As 

% 

Z 

% 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

QL.erProbe ISO-ü-^roDe  

5 4 
4 9 

26 7,0 
2 5 7 . ü 

801 , ü 
2 8 7,0 5 5 II: 6 0 , 0 

5 9 . C 
7 5 , C 2 2 6, 0 

200 , C 
2 3 4, 
2 32, 

2 2 4 0 
? " 6 ’. 0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 
;•' e neben aurden einem Probestück in tanqent. 3ic vtunq entnommen. 

Chemische 
Analyse 

Chemical 
^fenalysis 
^Biimique 

analyse 
Schmelzen-Nr. 

Cast No. 
No. de couiee 

3 5 3 4 9 0 

2, 0 

0,030 

% r: 

0 , 2 7 0 

2 $.1 

0,42 0 

c i a 

, 000 

% M: 

1,62 0 

U , u 

0 , 0 2 9 

2. Co 

0 , 0 00 

1, G 21 

Cu 

0 , 0 0 0 

2, C: 

17,060 

AI 

0, 00 

2, M o 

2,21 

NO 

2. N 

1 4 0 

L. r s c h.” e I z u n q s a r t: £ 
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Nach DIN -50914 (SEP) ist der Werkstoff ik-bestänc:. 
/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristallme resistant 

Lieferzustand: Lösunqsqeqlüht 1,0/0 0 Kasser 
State of delivery . solution annealing 

normalising a,r 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

3 fj r Ü f u n q u n c 0 b e ri A c / ■ e rt b e h a n d 1 u n q e r f o I q t e r* o n n e 
•7rÜda In: 25/04/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 

ms t andun q. 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
La certificat est valable sans signature. 



AO 
/EEL 

Prolzvodnja prirobnlc in elementov 
Iz nerjavnih jckcl, d.o.o. 
Jesenlce, C. Zclezarjev 8 

Slovcnija 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861 193 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr. 1273/97 

Besteller: ERV Bestell-Nr.: 3070 Vom: 10.07.1997 

Komm.-Nr.: A018 

Wir bestaetigen,dass die 

50Stk Blind Flansche, DIN 2527, PN 16, DN 25, s=16mm 
30Stk Glatte Flansche, DIN 2576, PN 10, DN 50/60,3, s=18mm X MK 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 14571 

mit Abnahmepruefzeugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZNr.: 20706657/2/a Vom: 16.05.1997 Schmelzen Nr.: 213481 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 17.08.1997 Umstempelungsberechtigter 
Brelih Franc, dipl.ing.^ 

Niro steei doo 
lesenice 

iiro ra£un: 51530-601-67432 
tlavfna Stevilka: 82044295 



slovenske zelezarne •M’ 

ja C7AKNA IESEN1CE 

ACRONI 
... /■'«<*♦** Drvrica Kidrina 44. 

si ZJ ACRONI d.o.o., Cesta Borisa Kidrica 44 0 - 4270 Jesemce 

TEHNICNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Sl^eniia 

Narodnik / Kunde / Customer: 

R EN 10 204 3.1 B Inspection certificate B EN 10 204 3.1 B 

namm / Datum / Date 

St / Nr. / No 

Dobavni list / Lieferschein / Despaicn note 
MmÖo dt. / Bestellung Nr. / uroer No 

iKjnfifol 12 vom 14.5._1997 
2491 

MSROBNIC^ ELEMENTOV 

C.£elezarjev 8 

Vrsta pe£i 
Erschmelzugsart 

Melting turnace 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark ol the Manufacturer 

Vrsta jekfa / Stahlsorte / Steel grade 

Izdelek / Erzeugnis I Product 

PJT4 17U4O/EHA-BLEOL 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständmgen 
Inspector's stamp 

V A t.^Tä 17 /I ?72J f Nr 1.45XLnach ^^^ö^^^erni^pogöji/Uelerbeciingüngenridrrr^oidelivery 

fr 
AD I-ERKBLATT VJ2/ED.94 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

Dimenzija 
Teia Abmessungen St. Sarie Pozicija Gewicht Dimensions Schmelzen Nr Position Weight 

Heat No. Item 
mm 

St. ploSte (kolobarja) 
Waltzlalel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

ol5 

ol6 
It 

It 

21 3316 
21 3316 

21 3316 

21 3316 

21 3431 

21 3481 
21 3431 

12oo 
12oo 

126o 
12oo 

154o 

l52o 
15oo 

l6.oo/156o.o/6ooo 

2O.OO/156O.O/6OOO 

It 

It 

7960 
7960 

7961 
7961 

8006 
8008 

8009 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

Im Einvernehmen mitIdem 
Auf eine Gegenzeichnung dur9 
"(20.06jl996) 

(August 1965)- 

■ch den TüV BAYERN BAC 
n verzichtet 

796oT 

8006T 
1t 

tt 

Prnoga / Anlage / Enclosure 

5- 

lr 636/97 

I Zig In podpis 
Stempel und Unterschrift 
lamp and Signature / 

ZJ'ACRONI d.o.o. 
C.Borisa KidriCa 44, Josenico 



Q prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B | 2o7o6657/f|jp 
e 2 

.iianske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St vzorca 
Probe Nr. 

Sample No. 

St iarie 
Schmelzen Nr. 

Heal No 

Smer vzorca 
Probenlage 

Pos. or 
sample 

Zahteve 
Anforderungen 
Requiremenls 

mm 

max 

796oT 

8006T 

WAR! 

OEEIt 

PRÜF 

PRÜ 

NACHI 

21 3316 

21 3481 

P 

P 

l1'J'D 

EEHAI'JDLUffG 

FLACHEN 

FUNG AUF 

JUNG AUF 

DIN 50' 

: L< 

MASS] 

IjiERKSTOt 

liESTAND 

<114: 

or 

215 25o 

286 335 

291 342 

o£KJI 

Qlalezna trcfoost 
Zugfestigkeit 

Tensae strength 

N/mm1 

5oo 

J73o_ 

564 

558 

IGSGLUHBN BEI 1060 
>P RüFUNG: 

'FVERUECHSl 

GKEIT CEO] 

LUNG: 

EN INTERIM 

Razlezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

t5~ 

35.0 

49.5 

53.2 

X, LUFT 

OHNE 

OHNE 

(0 IST ALL INF 

OHNE 

äavostni preizkus / Kerbschlaga/fceit / Impact value 

Srn er vzorca 
Pr eben! age 

Pos. d samp<€ 

ABGES 

BEANS' 

BE ANSI. 

KORRQ; 

BEANS' 

j2Q...^torec / Probe / Type 

55 

265 269 271 

261 266 258 

(PHRECKT 

'ANDUNG 

'ANDUNG 

•SION 

'ANDUNG 

£ 

•c 

2o 

j preizkus msr 
Egtest 

Glava 
G-Kop( 

Top 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdotzno 
V -Längs 

Longitudinal 

Preäxj 
P -Quer 

Transverse 

St äarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No 

21 3316 

21 3481 

%c 

o.o34 

0.0I7 

.% Si 

0.45 
0.44 

% Mn 

1.37 
1.66 

% p 

0.036 

0.038 

%s 

o.ool 

o.ool 

%&x 

-OP- 

16.86 

17.44 

Ni- 

l.o5 
1.3o 

Me- 

2.o6 
2.11 

Tlafc: Tlafcama krjlQCKmxrtcm Redo/fioa n 
an 

S Z 

-T4- 

0.298 

0.163 

% 

-N- 

0.0085 
0.0082 

Zig in 
Firmenstempel 

Stamp and 

‘NI d 

terschfit 
tu re 



® 
seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

AbnahiiieprüfZeugnis EN 10 204 / DIN 50 049 - 3.1.9 
Inspection Certificate / Certificate de Reception 

lunde/Customer/Acheteur 

w !j £ c! e 1 s tab 1 rohr Verbindungen G. Pinteritsch, Köflacn —£ 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

Datum 
Date/Data 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre räf. 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

Lfd.-Nr./No./No. 

902.070 31/05/95 950979/ 21 5. 3. 195 1 01688/41 1 33 

Verkstoff-Nr. 
Duality No./Matiäre No. 1,4571 DIN 1 7440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiäe 

358490 E'uiK 

Jmfang der Lieferung 20 Stück DN 50 / ISO 60,3 PN10 
Quantity of the Delivery 
3irconfärence de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ ADU2 U9 Ul 0 DIN17440 
/aleurs demandäs 

“irr glichen 
3igi work 
3ignv^wproducteur 2 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

DIN 2576 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungspnifung wurde durchgefuhrt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 

Bfmensions/Surface* Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. . . . . 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
comolies with the terms of the order. 
La prise de mdsure et la contröle de la constitution de la superficie 
s’est passes sans reclamations Une examination du confusion de matenaux etait realise 
Le rdsultat du verification est conforms avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Duretä 

HB 30 

R. 
N/mm2 

Rp 0,2% 1,0% 

Rm 

N/mm2 

A5 

% 

Z 

% 

Kerbschlagarbeit/J + 20°C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

ßtierorobe Probe 

1 4 9 
1 4 3 
1 5 6 
1 53 

2 6 2,0 
2 5 3,0 
262, 0 
2 4 8,0 

2 9 3.0 
288, 0 
304, 0 
2 8 3,0 

5 4 9.0 
5 4 7 ", 0 
5 59, 0 
54 7,0 

6 2.0 
63', 0 
57 , C 
61,0 

7 5,0 
7 9,0 
71,0 
7 5,0 

2 3 0,0 
23 2, C 
19 2,0 
188,0 

2 4 2 , 0 
2 3 2,0 
2 1 2 , 0 
1 96, C 

2 3 5 . 0 
2 5 2 , C 
210,0 
1 9 5 , 0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 

"vj e Proben wurden einen Probestück m tangent. Richtung entnonnen 

Chemische 
\nalyse tiemical 
nalysis 

Chimique 
analyse 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiäe 

35 84 9 0 

Z C 

0, 030 

Z Ti 

0, 270 

9 t 

0,420 

Z Ta 

0, 000 

Z Nn 

1 , 620 

0,01 4 

Z P 

0,029 

Co 

0,000 

z s 

0,021 

Z Cu 

0, 000 

17,060 

0.0« 

ho 

2,21 0 

Z N b 

- 1 1 

*zungsart: E 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

NJA piTN 90914 ist der Werkstoff ik-bestäncb.g 
/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

Lösjjössflfia^ht 1 • 070 C Wasser ^ 
normalising a,r 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

M.-iQPrü fu nq und Oberfläche 'behänd lurq er Cc .qten 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L’expert 

Reaustancunq. 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
La certificat est valable sans signature. 



© 
seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

AbnahmeprUfZeugnis EN 10 204 / DIN 50 049 - 3.1.B 
Inspection Certificate / Certificate de Reception 

<unde/Customer/Acheteur 

ERV Edelstahlrohrverbindungen G. 

EN 10.204-3.1.B 
Pinteritsch GmbH, Köflach iQt M 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

Datum 
Date/Data 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre räf. 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

Lfd.-Nr./No./No. 

902.706 18/10/96 964056/ 24 5.9.125 103522/ 

rVerkstoff-Nr. 
Duality Nö./Matiere No. 1.4571 DIN 17440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiüe 

386400 EWK 

Umfang der Lieferung 50 Stück DN 0025 / ISO 33,7 PN 10 DIN 2576 
Quantity of the Delivery 
Di conference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandes 

ADW2 W9 W10 DIN17440 

Firmenzeichen 
3ig work 
3ig. ^rproducteur 2 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

*4 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde durchgeführt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. 
Dimensions/Surface • Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order. 
La prise de mäsure et la contrdle de la constitution de la superficie 
s’est passäs sans reclamations. 
Une examination du confusion de matäriaux 6tait realise. 
Le räsultat du verification est conforme avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

HB 30 

R. 
N/mm2 

Rp 0,2% 1,0% 

Rm 

N/mm2 

As 

% 

Z 

% 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

Querprobe IS0-V-Probe 

145 
15 6 
1 58 
1 56 

231 
241 
257 
231 

267 
279 
293 
267 

551,0 
571,0 
579,0 
561,0 

61 
56 
55 
59 

74.0 
71,0 
74,0 
72.0 

224,0 
186,0 
232,0 
240.0 

236.0 
194,0 
222,0 
226,0 

214,0 
176,0 
216,0 
230.0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 
Die Proben wurden einem Probestück in tangent. Richtung entnommen. 

Chemische 
Analyse •kemical 

nalysis 
Chimique 
analyse 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiäe 

386400 

% C 

0 ,033 

% Ti 

0,340 

% Si 

0 , 380 

% Ta 

0,000 

% Mn 

1 ,900 

% N 

0 ,000 

% p 

0 ,030 

% Co 

0.000 

% s 

0,021 

% Cu 

0,000 

% Cr 

16,890 

% Al 

0,000 

% Mo 

2,130 

% Nb 

% Ni 

1 1 .080 

% 

Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff ik-beständig 
/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

Erschmelzungsart: 
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Apres 

Lieferzustand: Lösungsgeglüht 1.070 C Wasser 
State of delivery: solution annealing u 

normalising 

water 
air 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

Maßprüfung und Oberflächenbehandlung erfolgten ohne Beanstandung. 
Prüfdatum: 06/11/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH •* Sauer QM~L Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 1 The report is also valid without signature/ 

La certificat est valable sans signature. 



STEEL 
Proizvodnja prirobnlc in clemcniov 

Iz ncrjavnlh ickcl. d.o.o. 
Jcsenice, C. Zelczarjev 8 

Slovenila 
icl.: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

UMSTEMPELBESCHFJNIGUNG Nr.; 1950/98 

Besteller. ERV 

Komm.-Nr.; A018 

Bestefl-Nr.: 3403 Vom; 14.01.1998 

Wir bestaetigen,dass die 

IStk 
IStk 

BlocMansche BC Norm BL> DN 80. S-28mm X ^ 
DN 100^=>28jtHQ X 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aas Werks to ff: 1.4571 

mit Äbnahmepmefzeugnis 3.IB nach DIN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRON1 d.o.o. 

APZNr.; 20708254/a 
(siete Anlage) 

Vom.; 20.10.1997 Schmelzen Nr 214346 

geschnitten und spangebendbearbeitet wurden. 

Oberfiaeehen-nnd MasskontroUe; ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmdzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Umstem pd ungs berechtigter 
BrcIIh Franc, tfipüng. 

iiro rat'un: 5l530-60l -6"’-t3- davOna Stcvilka: 820 *4295 



t 

slovenske zelezarne ^ 
ZBXZABNA ICetNlCC 

ACRONi 
S2 ZJ ACRONI d.o.o., Cesta Borisa Kidriöa 44, 

4270 Jesenice 

TEHNICNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum / Datum / Dale 
St./Nr./No 

Narodik) St. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

2o7o8354 vom 24.9.1997 

Vrsta pedl 
Erschmolz ugsart 
Melting furnace E +- VOD 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manufacturer 

Narodnik / Kunde / Customer 

NIRO STEEL 
D.O.O. PROIZV.PRIROBNIC IN 
ELEMENTOV 

C. ZELEZARJEV 8 

427o JESENICE 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

kX 6 CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr.l.4571-c2 nac 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

3 DIN 1744O/ED.96 BLECH 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des SachversUndingen 
Inspector's stamp 

Dobavno prevzemnl pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

AD PERKBLATT W2/ED.94 

u 

Pozicija 
Position 

Item 

St. Sarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Teia 
Gewicht 
Weight 

Dimenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

St. ploide (kolobarja) 
Wattztafel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

kg mm 

287 

288 

289 

290 

291 

21 4439 

21 444o 

21 444o 

21 4351 

21 4346 

Im Einv 
Auf ein 
(20.06. 

ärnehmen mit 

j GegenzeichT 
L996). 

II60 

l42o 

136o 

7oa 

274o 

15.oo/19oo/5ooo 

l6.oo/2ooo/55oo 

21.00/2ooo/4ooo 

2o.OO/148O/3OOO 

3O.OO/19OO/6OOO 

1 

1 

1 

1 

1 

8439 

9265 

944O 

76O4 

8162 

8439T 

9264T 

944oT 

7536T 

8162T 

dem TüV BAYERN 

tung wurde dur 

(August 1965). 

■;h den TüV BAYERN SACHSEN verzichtet 

Prtlog« / Anlage / Enclosure 

fr 

/ Zig In podpis 
Firmenstempel und Unte 
"\/ Stamp and Slgnatui 

ritt 

ACJRQ.NI d 0 0* 
drida 44, Jesamo* 

sz 

l 



rMrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
St. Stran 

&2o7o835i4/a plgg 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
§L vzofca 
Probe Nr. 

Sample Na 

St. 'arie 
Schmelzen Nr. 

Heat Na 

Smervzorea 
Probenlange 

Pos oI 
sample 

Zafto« 
Anforderungen 
Requirements 

mm 
max 

8439T 
9264T 
944oT 
7536T 
8162T 

21 4439 
21 444o 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

P 
P 
P 
P 
P 

WAfMBEHANDLU: 

OBE BFLACHEN 
i^UNG AUF 
iFUNG AUF 

DIN 5o9 

JG: Lö. 
JND MA. 
JERKSTO 
BESTAND: 

L4: 

en le 
Ziiavnstni preiztojs / Keitschlagaibert / Impact value 

Nalezna trdnost 
ikeit 

Raztezek 
Bruchdehmng 

Etongation 

2% 1% . A5_ 

1>iobeniage . -SQ....V^zorec / Probe / Type 
Pos. o(sample 

NZmm' N/mm % 

215 25o 5oo 
73o 

35.o 

299 339 
294 342 

317 361 
356 425 
24o 282 

554 
545 
55o 
597 
533 

iSUNGSGLUHE J BEI 105C 
SSPRüFUNG: 

FFVERWECH 

[GKEIT GEI 

SLUNG: 
GEN INTER 

52.1 
52.6 

49.1 
38.4 
56.8 

°C, LUFT 
OHNE 
OHNE 

RISTALLIN 
OHNE 

& 
at 

35“ 
•c 

3cT 

292 29o 29o 
?3oo 291 >3oo 

266 269 26o 
265 26o 263 

>3°o 3oo 3oo 

(^GESCHRECKT 
BEANSTANDUNG 

BEANSTr 
KOR 

BEANST. 

'ANDUNG 
BOSION 
ENDUNG 

PRü 
PRü 
NAC 

ung / Chemical Composition Kemicna Upogrboi prerzkus 
Fattversuch 
Bendng lest 

%/KX St. ärie 
Schmelzen Nr. 

Heat Na 

% S % P 14 Mn %Si %C Ti Mo Ni Cr 

o.oo84 
o.oo71 
0.0098 
0.0083 

0.178 
0.178 
o.l64 

0.179 

2.o7 11. o5 16.72 o.oo2 o.o32 1.55 0.38 o.ol9 21 4439 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

2.o4 11.15 16.80 o.oo2 o.o32 1.53 0.44 ol8 2.o7 11.12 16.73 Glava 
G-Kopt 

Top 

0.002 o.o35 1.50 0.47 0.019 2.06 16.78 11.12 o.oo2 o .o4o 1.61 48 o.o23 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdolzna 
V-Längs 

LoogitudnaJ 

Precno 
P -Quer 

imrwv« rse 

Zig 
ünte Firmenstempel 

and Stamp agna 

f 
an 

• < \S' * : • rry- 

TH^C FUdovfcc* 



r4S Tj“i' 

STEEL 
ProIzvcxin|a prlrobnlc In elcmcntov 

iz nerjavnlh lekel, d.o.o. 
Jesenlce, C. Zelezarjcv 8 

Slovenlja 
tel.: 064/86}-139 
fax: 064/861-193 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 1951/98 

Bestellen EEV BestdI-Nn: 3403 Vom: 14.01.1998 

Komm.-Nr.: AÖ18 

Wir bestaetigen.dass die 

IStk Blockflansche BC Norm BL, DN 15, s=2Qmm ^ pt % 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit Abnahtrtepruefzeugnis 3.1B nach ESN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.: 20708354/a Vom.: 20.10.1997 Schmelzen Nn 214440 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden. 

Oberflaechcn-und Masskontroüe: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: HcrsteHerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenke, den 04.02.1998 Umstempelungsberechtigter 
Brrfth Franc, tttpLt 

Hro raZun: 51530 60l 6~a}2 davc'na Stcvtlka: 82044295 



slovenske zelezarne ^ 

) ZEUZABNA lEBEHtCt 

... ACROIMI 
s12J ACRONI d.o.o., Cesta Borisa Kidriia 44, 

4270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Datum / Datum / Date 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B iffSSSiAi 
fti / Nr. / No. 

Narodilo tt. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

2O7O8354 vom 24.9.1997 

Vrsta pedl 
Erschmolz ugsart 
Melting lurnaca E +• VOD 

Vrsu jekja / Stahlsorte / Steel grade 

Znak proizvajalca 
Zechen des Herstellerwerks 
Mark ol the Manufacturer 

Narodnik / Kunde / Customer: 

NIRO STEEL 
D.O.O. PROIZV.PRIROBNIC IN 
ELEMENTOV 

C. ZELEZARJEV 8 

427o JESENICE 

Izdelek / Erzeugnis / Product 
Vrsta jekla / Stahlsorte / bteei graoe 

x 6 CrNiMoTi murr Vl.kr.l.t57I-o2 nacj, DIN mio/ED.^BLECT 

Znak Izvedenca TK 
Zeichen des SachversUndingen 
Inspector's stamp 

Dobavno prevzemnl pogc* / Ueletbedmgungen / Terms ol delivery 

AD PERKBLATT W2/ED.94 
St. vzofca 
Probe nr 

Sample no. Poztcija 
Position 

Item 

287 

288-" 

289 

290 

291 

St iarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Im Einv 

Auf ein 
(20.06 

21 4439 

21 444o 

'21 444c 

21 4351 

21 4346 

ärnehmen mit 

Teia 
Gewfcnt 
Weight 

kfl 

ll6o 

1420 

136O 

7oa 

274o 

Dimenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

mm 

15.00/1900/5000 

l6.00/2000/5500 

21.oo/2ooo/4ooo 

20.00/1480/3000 

30.00/1900/6000 

dem TÜV BAYER 

» Gegenzeichnung wurde dur 

L996). 

, (August 1965). 
2h den TÜV BAYERN SACHS! 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

1 

1 

1 

1 

1 

verzieht et 

St. ploSie (kolobarja) 
Waltzialel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

8439 

9265 

944o 

76O4 

8162 

8439T 

9264T 

944oT 

7536T 

8162T 

Priloga / Anlage / Endoture 
Vr 

/ Zig mpodpts 
Firmenstempel und Unto 
"\/ Starr» and Signatur 

ACRONI d 
Jesemo* sZ 

/ 



I 

tfprevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
St. Stran 

^207083511/3 pfge 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
vzorca 

Probe Nr 
Sample No. 

St 'arte 
Schmelzen Nr. 

Heat No 

Smer vzorca 
Probenlaroa 

Pcs d 
sample 

«>.2% 1%- 

Zatilo^ 
Antorctemngen 
Requirements 

8439T 
9264T 
944oT 
7536T 
8162T 

WARMBEHANDLU 

OBE 
PRÜ 
PRÜ 
NAC-i 

3FLACHEN 

TJNG AUF 
^UNG AUF 

DIN 5o9 

21 4439 
21 444o 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

4G: LÖSI 
JND MAS$ 
JERKSTO 
BESTAND: 

L4: 

Jpogbnl preizkus 
Faihrersuch 
Beoctog lest 

Glava 
G -Kept 

Top 

Nona 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdotina 
V-LÄngs 

Longitudinal 

Predno 
P -Quer 

Ttanewse 

P 
P 
P 
P 
P 

Dehngren 
lleöenja 

MYnm* 

215 25o 

299 339 
294 342 

317 361 
356 425 
24o 282 

.(JNGSGLUHEjJ 
PRÜFUNG: 
FVERWECR 
GKEIT GEi 

,e 
Nalezna trctnost 

Zugfestigkeit 
Tend» strength 

N/mm' 

5oo 

730 

554 

545 
55o 

597 
533 

SLUNG: 
JEN INTER} 

Flaztezek 
Bfuchdehrxng 

Elongation 

A5  

Smer vaorca 
ProborUaga 

f\x.ofumpla 

% 

35.0 

52.1 
52.6 
49.1 
38.4 
56.8 

BEI 105CTC, LUFT 
OHNE 
OHNE 

RISTALLINp 
OHNE 

ABGESCJRECKT 

Züavostni praizkus / Kertischlagarbeit / Impact value 

-$.Q....V/zorec / F>robe / Type 

292 290 290 
>3oo 291>3oo 

266 269 260 
265 26o 263 

>3oo 3oo 3oo 

BEANSTANDUNG 

~55~ 

BEANSTANDUNG 

KOR: 

3EANST! 

BOSION 
BNDUNG 

•c 
+ 2o 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. 'arte 

Schmelzen Nr. 
Heal No 

21 4439 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

%c 

0.019 
0.018 

0.019 
0.023 

%Si 

0.38 
0.44 
0.47 
0.48 

% Mn 

1.55 
1.53 
1.5o 
1.61 

% p 

0.032 
0.032 
o.o35 
o.o4o 

%s 

o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 

% XX 
Cr 

16.72 
16.80 
16.73 
16.78 

Ni 

ll.o5 
11.15 
11.12 
11.12 

Mo 

2.o7 
2.o4 

2.o7 
2.o6 

% 

Ti 

0.178 
0.178 
o.l64 

0.179 

N 

o.oo84 

o.oo71 
0.0098 

0.-0083 

Z>3 
Urte Firmenstempel 

Stamp and 

♦ r 

Tktc TMArni k/ygcvunfca 

Tr- 
an 



V 

Vi ;'i V -li 

STEEL 
Prolzvcxln|a prlrobnlc In clcmcruov 

ÜE ncrjavnlh Ickcl. d.o.o. 
Jcacnlcc, C. Zclczarjcv 8 

Slovcnlja 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861 193 

UMSTEMPEOIESCHEINIGUNG Nr.: 1953/98 

Besteller. ERV Besteh-Nr.: 3403 Yam: 14.01.1998 

Komm.-Nr.: A018 

( 

Wir bcstaetigea.dass die 

IStk 
IStk 
IStk 
4S(k 
IStk 

Blindflansch» DN 600.8=L8mmX Ut 
-IH DIN 2527, PN 16, DN 25, s=16mm 

DN56,s=-=18mmX/)6 Mb 
Logflamch DIN 2673. FN 10, DN 32/42,4. s=I6mm 

DN 50/603, s~16mm 

(mit Anforderung nach AD-Mexfcbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit Abnahmeprucfzcugnis 3.1B nach IHN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.: 20708686/a Vom.: 09.12.1997 Schmelzen Nr 214776 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebendbearbeitet "wurden. 

Oberüaechen-und Masskontrohe: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: HersteÜerzeichcn 
Flansclhyp nach Norm 
Nenweite 
Wcrkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umslempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Umstempelußgsberechtigter 
Brefih 

V 

i irt , r.K*un: S1S.40 601 clavCn:» 4tcvilk:i: 82ö-H2*)S 



slovenske zelezarne^^ 
ZCLEZABNA ICStHtCf 

ACROlNli 
si. ii ACRONI d.o.o., Cesla Borisa Kidriöa 44, 

4270 Jesenice 

TEHNlCNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Sl^*al|a 

Datum / Datum / Data Nr./ No 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B DIN 50 04 9 3.1 B 

EN 10 204 3.1 B 

Narodio fc. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Dobavnl 1st / Uelersdiein / Despatch note 

20708686 vom 15-10.97 

Vrsta pedi 
Erschmelzugsart 
Melting furnace E + VOD 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark ot the Manufacturer 

Narodnik / Kunde / Customer: 

NIRO STEEL d.o.o. 

C.Zelezarjev 8 

4270 JESENICE 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

Vrsta |ekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.nr.1.4571 +c2 

nach DIN 474QQ/EDA96    
^kbavno prevzemnl pogoji / Lie terdedingungen / Terms ol delivery 

Merkblatt W 2/ED.94 und AD W 10/ED.87 , TRB 100 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sach verstand ingon 
Inspector's stamp 

A 

Pozidta 
Position 

Item 

St. Larie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Teia 
Gewicht 
Weight 

Dimenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

St. ploSde (kotobarja) 
Walfzlatel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

St.vzorca 
Protse nr. 

Sample no. 

*0 

306 21 4776 1280 20.00 x 2000 x 3990 3031 3031 T 

Im Einveme 
Auf eine 
TüV BAYERN 

t m< en mit dem 
nzeiehnung wutn 

SACHSEN verzieht 
Geg e 

TCV BAYERN (August 1965) 
•de durch den 
,et (20.06.1996). 

PrSog» / Anlag« 1 Endoaur» 

mr 

/ Zig ki podpts 
Fkmenfctempel und Unterschrift 
/T »amp and Slgnatüta 

sl 
c KU.-*** J I. J. iärÜCO U 1/V7 



I 
I. 

^^mnrpiEyzemuBTAbriahjneprfljzejgiis BTTnspectioncertificate B 
St. 
Nr. 

Stran 
Seite 

Nof-0708686/a Page 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St. vzoroa 
Probe Nr. 

Sample Na 

St. "arte 
Schmelzen Nr. 

Heat Na 

Smer «area 
Probertange 

Pas , of 
sample 

Dehngrenze 

Zahlen 
AnkxtJeojngen 
Requirements 

mr 

max 

3031 T 

-WARMS 

-OBERF%< 
-PRÜFU 

-PRüFU; 

^ORROS 

^HANDLUNG 

ACHEN UNI 1 

AUF WEI: 

AUF BES 

ION NACH 

HG 
HG 

21 11776 

LöSUN1 

MASS? 
KSTOFFV 

TANDIG1 

DIN 50 

ÖSGLUHEN BEI 1050°C 

IÜFUNG: 
ERWECHSU 

I EIT GEGEN 

< 14; 

0.2% n 
NTnrn' 

215 250 

296 350 

\ NG 

Nalezna tronost 
Zugfestigkeit 

TensJe strength 

hPrem' 

500 - 

730 

563 

Raztezek 
BruchdebnLng 

Bongation 

_A5- 

35.0 

48.0 

,LUFT ABG: iSCHREtf: 

OHNE BEANSTAND’ 

OUNE BEANSTAND' 

INTERKRISTALLINE 

OHNE BEANSTAND 

Ziavastm preizkus / Kertjsphlpgartyd / Impaa va|ug 

Smer vzorca 
ProöerUage 

Pos. oi lampie - 

KT 

ENG 

UNG 

UNG 

SO—V^zorec / Probe / Type 

55 

270 262 262 

& 
al 

•c 

20c 

Upogtoni preizkus 
Fattversuch 
BercSng lest 

Glava 
G -Kopf 

Top 

Noga 
N -Fuss 

Bottom 

Vzdotina 
V-Längs 

longitudnal 

Predno 
P -Quer 

Transverse 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. 'arte 

Schmelzen Nr. 
Heal Na 

21 4776 

%C 

0.014 

%Si 

0.74 

%Mn 

1.86 

%P 

0.036 

%s 

0.001 0.007 

’Cr 

16.75 

’Ni 

11.11 

%Mo 

2.02 

’Ti 

0.241 

T««. Twum. rrvaxjnK. f\«dov*c» 

mr 

Frmenstempe! S^^Tjerecbn« 
Stamp and sigrtCore 

SZ ZjV/VCRONI d 0.0. 

C.Bonsa Kidnca 44. Jcsemce 



seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFAbKlK uivmri 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Zugetessen'nach^/dTxivaMerkb,ät^^^^51^?50/3^364,l421T^^ ^ 

Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 0 

Ab»h»prüf»ugnjs EN 10 *04 /*N « 
inspection Certiticate 

<unde/Customer/Acheteur . r . wnf'arn 

i*V ^n!»l.irohrv«roln<ton»,n G. Pin'ernscn GK*. tof.ac.» 

tot m 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

-‘OZ.iSO 

Datum 
Date/Data 

08/02/96 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre ref. 

660428/ i2 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5.8 . ' 18 

Lfd.-Nr./No./No. 

i02452 

Werkstoff-Nr. 
Quality No./Matiäre No. 1 

Umfang der Lieferung 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandäs 

Firmenzeichen 
^Bhe work 

£ producteur 
J 

4 57 1 DIN 174 4 0 

50 Stück DN 0025 / 

AJW2 VI9 W10 JIM /440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiee 

14483 pok 

:,N i o 

2 
Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

*4 

DIN 252? 

ofmenstonSacS1' Withoul objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 

WeehereUby0tMrtffyTmaftheWmate°ia1 described above has been tested and 

Lapnsede misure eUaconhWedeia constitution de la superticie 

SÄÄSfle matöriaux «uit realise^ 

Le rösultat du verification est contorme avec le specifications demandäs. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

HB 30 

Re 
N/mm2 

. o i 

1 5 8 
i 52 
l o i 

Rp 0,2% 

2 4 V 
2 5 1 
2 5 3 
2 7 3 

0 
c 
0 

1,0% 

2 8 5.0 
2 S.0 
28c. . 0 
3 11,0 

Rm 

N/mm2 

5 7 1 .0 
5 7 7.0 
5 o 1 ,0 
5 7 3.0 

% 

5 7.0 
52.0 
58,0 
54.0 

z 

% 

7 4,0 
6 7.0 
o 9 , 0 
7 1 . G 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Räsillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

Querprobe ISC-V-?ro:e 

2 4 4 , 
23 4 
24 2 
1 0 o 

2 3 6.0 
1 o 4 . 0 
2 3 8.0 
2 0 0 . 0 

> 7 4 C 
2 0 8'. 0 
2 12.0 
2 0-1.0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 

Die Proben wurden einem Probestück in tangent. Richtung entnonn^ 

Chemische 
Analyse •Chemical 

, Analysis 
^ Chimique 

analyse 
Schmelzen-Nr. 

Cast No. 
No. de couiee 

1 4 4 8 3 

0 . ObO 

% 7 i 

0,500 

% S i 

0.400 

% Ta 

0,000 

% Mn 

1,200 

0,000 

0,024 

% Co 

0,000 

0.007 

% Cu 

0,000 

17,100 

A1 

0,000 

Mo 

2.220 

N i 

% Nb 

1.65! 

Nach DIN 50914 tSEP) ist der Werkstoff ik-beständig 
/Interaranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Aprd^DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

Erschmelzungsart: E 
Mode de fusion 
Melting fumance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Lieferzustand: Lösungsgealüht 1.070 C. Wasser 
State of delivery: solution annealing 

normalising 

water 

air 

£tat de livraison: de mise en solution 

de normalisation 

eau 

air 

Maisprilfung und Oberflächenbehandlung erfolgten ohne Beanstande 
Prüf da; uiit: 21/06/U5 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschritt gültig 
The report is also valid without signature 
La certificat est valable sans signature. 



WVFFENSCHMIDT 
Spezialfabrik für Edelstahlflansche 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 - D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schaug1 asarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH 4055 Base 1/Schweiz 

Zerreiflversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

f-t 
36.404 

97-11-2-02/MM 

03-11-97 

10-12-97 
Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

■. nach DIK5 

te 3.1 e 
$v-&\ -<3#.' -i-.-si 

adcordlng to 01^.60 049/EN 10 204 r/f 

34 B 

°os. Stückzahl . 

:ter . piece 
Nc 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

lest Subject: Drop ‘orging oieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

0.2- 

Grenze 

0.2 limi- 

1H 
Dehngrenze 

1% 
tation jproof stress 

N/mm1 i N/mm1 

Zug- I Deh- 
festigkeit j nung 

Tensile '■ Elon- 
Strenght ; gation | 

N/mm* * 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerb schlagarbeit 

impact 
Strenght 

I Anforderungen: 

•Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Schaua1 asb 1 ockf1 ans che / 
1 50 DN 80 PN 16 DIN 28120A E 230250 3514 263 302 555 58 71 216 220 2: 
2 76 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 231020 3507 328 364 573 50 71 200 200 1: 

Schauglasblockflansche / 
24 DN 200 PN 10 DIN 28120A E 68263 3025 311 342 585 

1 d i t o E 230260 3508 265 321 558 
54 71 
54 66 

203 186 19 
238 199 21 

Schauqlasdeckelflansche / 
9 20 DN 10Ö PN 16 DIN 28120A E 222490 3501 258 305 556 60 72 230 230 21 

Analyse / Analysis 

Schielze/Heat C Si fin Cr Ho Ni Ti 

230250 0.035 0,400 1,440 0,027 0,010 16,58 2,100 10,81 0.430 0.003 
231020 0.027 0,390 1,440 0.024 0,015 16,80 2.110 10,96 0,450 0,008 
68263 0.060 0.260 1,890 0,028 0,009 16,70 2,100 11.00 0,500 0,011 
230260 0,028 0.400 1.410 0,024 0,010 16.94 2.060 11,21 0,500 0,009 
222490 0.029 0.400 1.380 0.027 0.014 16.80 2.160 11,03 0,480 0,009 

Stempelung gem. Zeichnung 97-3-1861 a 

Schmelz-Analyse laut Stahlherstelter. Analysis according to steel mill 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, msoection and dimensions without comolamts. 

Oie Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
rwe 'nsoecticn was earned out r acc. with DIN 509*4 rbe material s 'esistent ;o mtercristailine rorrosion 

Oie Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B 
"*e :est on correct materai has been made with a spectral unit: without complaints 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Dur QA-System was surveyed and certified tcccrding -o *D W 0 RD 00 DiN. ISO 9002. QSP 4a. 
AVS D ’CO 50 and KTA 14Q1 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unier Einsatz eines DV-Systems erstellt dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TUV nachgewiesen worden ist Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt. 

Anforderungen: TRB 100 AD W 2. W 9. W '0 
Requirements C*N :74.10 07 85. SEW 40C 02 9’ 

Kennzeichnung der lene: 
Marking of Parts 
Stempel des WerWssachverständigen: 
Stamp of Expert 
Stempel des Lieferwerkes: 
Starre of Supplier 

Datum: 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

. . / 2 



Spezialfabrik für 

- Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündne rst r . 32 

CH 4055 Base 1/Schweiz 

Zerrei 3versuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISQ-V 

Edelstahlflansche 

Unsere Korn.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

3 6.404 

97-11-2-02/MM 

03-11-97 

10-12-97 

'.i.V.iÜf r 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316T1 

^*•7 v-v*. 

nach 
fm <%• 

cd 049 aCcordl • % - 
■ ■ ;r   ' 7 

Pos. Stückzahl ! 

•tem 

NO : 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Droo forging pieces. heat treatet. 
sur-aced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

j Anforderungen: 

| Requirements. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0.2 limi- 
tation 

N/mm' 

1H 
Dehngrenze 

1% 
proof stress 

N/mmJ 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 

Deh- 
nung 

Eton- 

Strenght ; gation 

N/mmJ i U 

Einschnü-1 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbeit 

impact 
Strangnt 

500- 
210 245 730 30 60 

Analyse gem. SA479 F316Ti. 

Die Teile wurden ge®. DIN 1/440 direkt aus der Schaiedewärse in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the Darts have been iaaediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
r>e r.spection was earned cut n acc with DIN 509^4 The material is resistent to mtercnstalline corrosion 

Oie Werkstoffverwechslungsprufung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
;est on correct material nas oeen made with a spectral unit: without complaints 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a. 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our QA-System was surveyed and certified according :o AD W 0. TRD 100. OIN/ISO 9002 QSP 4a. 

AVS O 100- 50 and KTA 140’ 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verlolgt 

mforderungen: -RB ’00. AD W 2. W 9. W -0 
lequiremenis: DIN 174 40 07. 35. SEW 400 02 -i 

Kennzeichnung der Teile:Q>IT^ ^5*^ ^AD >V ‘3 ^ 
Marking of Parts: ygy 
►tempel des Werkssachverständigen: (^Dy 
itamp of Expert: 
Stempel des Lieferwerkes: 
>tamo of Supoiier 

Datum: 
Date 11-12-97 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

Deutsche Übersetzung 
N* 89.C6047/03 

Original auf Französisch 
Schauglasleuchten 

Typen : PEL 20 deH oder PEL 50 dell 
hergestellt von Max Müller A.G. 

GEGENSTAND DES NACHTRAGS 

Als Variante können die Typen PEL 20 deH und PEL 50 deH mit einem verlängerten 
Verschlussring ausgerüstet werden, der den Einbau der in der zusammenfassenden Tabelle Nr. 3 
definierten Ausrüstungen erlaubt. 

Im weitern kann der lyp PEL 50 deH, ausgerüstet mit dem Standardverschlussring, mit den in der 
zusammen fassenden Uebersicht N 4 aufgeführten Elementen bestückt werden. 

fcie so definierten Leuchten sind für eine maximale Umgebungstemperatur von 40"C zugelassen. 

In der Ausführung mit verlängertem Verschlussring beträgt die Glasstärke 15 mm (statt 10 mm). 

Es dürfen Transformatoren im Bereich von 24-240 V primärseitig eingebaut werden. 

ERGÄNZENDE BESCHREIBENDE UNTERLAGEN 

Die Leuchten sind in den nachstehenden beschreibenden Dokumenten definiert : 

- Ergänzende Beschreibung N' 3 (2 Seiten) vom 27. Juni 1994 

Zusammenfassende Tabellen N* 3 
N* 4 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N' 93-2-1131, (2 Seiten) 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 50 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N * 93-2-1131, (2 Seiten) 

Zeichnung N" 93-2-1131 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (12 V), 
nach Zeichnung N’ 93-2-1133, (2 Seiten) 

vom 27.Juni 1994 
vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 29. Juni 1993 

vom 27. Juni 1994 

.../... 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 

Seite 1/3 



Bescheinigung LOH 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

(Fortsetzung) 

N' 89.C6047/03 

KENNZEICHNUNG 

Die Geräte müssen wie folgt gekennzeichnet werden : 

EEx de IIC T6 (für den Typ PEL 20 deH) 
EEx de IIC T4 (für den Typ PEL 50 deH) 

Nach Abschalten vor Öffnen 10 Minuten warten 

Der Rest der ursprünglichen Kennzeichnung bleibt unverändert. 

Fontenay-aux-Roses, den 24. März 1995 

der Verantwortliche 
für die Versuche 

0-M I'.NM lol Der Direktor der bescheinigenden Prüfstelle 
p.ni-RUwUO /'Pr 

Übersetzung aus dem französischen Originaltext durch Max Müller AG 

CODE : EEx de IIC T3, 14, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



Bescheinigung L.C.I.E. 89.C6047 den 19 Juni 1981 

(6) L.C.I.E. bescheinigt als Prüfstelle nach Artikel 14 der Richtlinie des Rates der 
Europäischen Gemeinschaften vom 18. Dezember 1975 (76/117/EWG) die Übereinstimmung 
dieses elektrischen Betriebsmittels mit den harmonisierten Europäischen Normen : 

EN 50014 (HÄr* 1977), NF C 23514 (Hai 1982) und Anmerkungen 1 bis 5 

EN 50018 (Harz 1977), NF C 23518 (Hai 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

EN 50019 (Harz 1977), NF C 23519 (Hai 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

nachdem das Betriebsmittel mit Erfolg einer Bauartprüfung unterzogen wurde. Die 
Ergebnisse dieser Bauartprüfung sind ln einem vertraulichen Prüfprotokoll 
festgelegt. 

',7) Das Betriebsmittel 1st mit dem folgenden Kennzeichen zu versehen 

EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

(8) Der Hersteller 1st dafür verantwortlich, dass jedes derart gekennzeichnete 
Betriebsmittel ln seiner Bauart mit den ln der Anlage zu dieser Bescheinigung 
aufgeführten Prüfungsunterlagen übereinstimmt und dass die vorgeschriebenen 
Stückprüfungen erfolgreich bestanden wurden. 

(9) Das elektrische Betriebsmittel darf mit dem auf Seite 1 dieser Bescheinigung 
abgedruckten gemeinschaftlichen Unterscheidungszeichen gemäss Anhang II der 
Richtlinie des Rates vom 6. Februar 1979 (79/196/EWG) gekennzeichnet werden. 

Fontenay-aux-Roses, den 19 Juni 1989 

Der Abteilungsleiter, Der Leiter des bescheinigenden 
Institutes, 

. w • 

K>. 

KODE : EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

Diese Bescheinigung darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 
Blatt 2/4 



CHE 
IVWI yx 

KONSTRUKTIVER AUFBAU 

UND BESTANDTEILE ^ 

SCHAUGLASLEUCHTEN CHEMLUX^ 

TYPEN PEL 20 deH / PEL 50 deH (24 - 240 V) 

0039 

0070 

0098 

0326 

1012 

1015 

3124 

3649 

4070 

7071 

7370 

7470 

7501 

7524 

7530 

:> 

7540 

7548 

7549 

7563 

7570 

7630 

7542 

7642 

7142 

7042 

Zubehör 

1024 

1124 

1224 

4 Schrauben, Inbus, mit Federringen 

Kippscharnierfuss für Hontageart "Sch", 

3 Verschlussschrauben, Inbus, 8.8, mit 

Federringen 

2 Distanzhalter 

2 LeitungsdurchFührungen 

KabeleinFührung Pg 13,5 

Sicherungshalter 

Dichtung zu Deckel Anschlussraum 

Bördel Für Hontageart "R", Standard 

DN 80 

Blendschutz "8" 

2 FUsse zu BeFestigung "X2" 

Gehäuse 

Fassungshalter 

Verschlussring für Hontagearten "Sch" 

und "XI" oder "X2"* 

Lampenfassung BA 15d 

Deckel zu Anschlussraum 

Dichtung 

Sicherungsring 

2 Filsse zu Befestigung "XI" 

Verschlussring für Hontageart "R" 

(mit Bördel) * 

Reflektorglühlampe 20 W/12 V "flood" 

Reflektorglühlampe 20 W/12 V "spot" 

Reflektorglühlampe 50 W/12 V "flood" 

Reflektorglühlampe 50 W/12 V "spot" 

Nur erhältlich mit eingegossenem Glas 

Print zu Homentandrucktaster "D" 

Print zu limer lyp "V" 

Print zu Timer Typ "U" 

mit 1071 und 2x 0072 

0225 Traggriff 

L—.J 

n 1015 
u—» 

36C9 V4V 

7S4.8 

i -G 
0039 

7501 

1012 VAV 

3124 0063 

0326 

«5 
102t(D) 

7521 

7540 

1071 7042 (7142) 
7642 (7542) 

ß £ 7549 
7071 

0072 

7563 0070 

nt4070 7530 (7630) 
* 

0098 

7570 

r B 

I 4070 

7370- 
17470) 

J 
VAV siehe Tabelle 

Anschluss-Spannung 
Teilenummer 

Transformator 

Teilenummer 

Typ 20 deH 

Feinsicherung 

Typ 50 deH 

Teilenummer 

Typ 20 deH 

Typenschild 

Typ 50 deH 

24 V 7653 3528 3628 7353 7351 

36 V 7453 3428 3628 7351 7351 

42 V 7353 3428 3528 7351 7351 

110/115 V 7253 3128 3328 7351 7351 

220 V 7053 2928 3128 7451 7551 

240 V 7153 2828 3128 7351 7351 

MVI 
MAX MÜLLER AC3 

BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 
Bündnerstrasse 30- 32 

CH-4055 Basel/Schweiz 
Tel. 061 302 59 89 Telex 962 710 mmbs ch Telefax 061 302 59 90 
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©tqujosuo un no ©tnoduje oun poujaAisnpxo ps|||p ‘jnepoipj-oinoduie otqujosua.p no 0|nodu».p )uauiaoe|duJOj un.p sjoq (23 
onbipieußjs 

onbefd B| jns S89PU suotpotpui 60| juoujesnojndnjos jopodsoj op poy\uoo || ‘jnopofojd un jns uoiponjopi opo) )UEAV (13 
: ooueue)u|BM (3 

soinoduie sop OIA op o^jnp B| jns 0)SBJ^U oouBnijui oun J«AB )uoi\nod suoijejqiA soq (6a 
OJie)uoup|ddns juouiojpeqo? un onbjiduj; jnop^bjd un,p oße)uouj 

0| onb )iej np ojdujoo j|UO) pej |) Piqnq np ouo/\ np* poujojjneqo?,! )ue6uen|jui luoujouipqouoj op sojpuiejed so| po) op sn|d ug (gg 
juopjjip juoujouuoipuoj ep epoui un suep OOIAJOS 

uo siui ojp SBO unone uo lua/jop ou qjodjooui onbjuojpep uoipsuodmo) oun no jpssnod uopoq oeAB S?JNI sjnapefcud sog (/g 
s9J)uoo p S^JJOS juoujopauoo juaios 

odnop-ossojd np - 
onb isuie 

juaujopjoooej op joqpq np opja/vnoo np - 
OULLIOA B| Op - 

: uoqexij 
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CUSTOMER 
Besteller 
BOGNER EDEL STAHL, 
HARDTHUTHGASSB, 131-135, 
A-1102, flEH. 

MILL'S INSPECTION CERTIFICATE 
AbnaNiaepruef Zeugnis 

% 
ISIBARS LIMITED 

ORDER 10. 
Bestell-lr. LtS-'iS'-\Cc'2_ 
97*1111. 

PACKING LIST 10. IISPECTIOH KO. 
Packliste Ir. Pruef-Nr. 
IB/7064 18/7069/29 

DATED 
Von 
11/06/97 

KELTIKG PROCESS 
Erschieliungsart 
Electric Are 

GRADE 
Qualitaet 

WNR 4571 

DIR 174(0 
ER 10058-3 
ER 10204-3.l.B 

DESCRIPTION BÖRDLE HD. 
Beschreibung Bund Ir. 
BRIGHT BARS OP STAINLESS STEEL 42418,42419. 

0928 

SIZE SHAPE TOLERANCE LEHGTH 
Abiessung Ausführung Tolerant Laenge 

30.00 HK ROORDBARS DII 1013 3.0-4.0 STBS 

CHEMICAL ANALYSIS - Chemische Analyse % 

HEAT 10. c Kn Si s P Ki Cr Ko K 
Cbargen-Nr 

GG1Y1099 0.035 1.700 0.880 0.014 0.030 11.250 16.550 2.200 0.030 

PIECES HEIGHT (Jl/T). 
Stueckzahl Gewicht 

61 1.049 

Ti 

0.280 

TEST RESULT - Ergebnis der pruefungen 

HELD POINT PROOF STRESS TENSILE STREIGTß ELONGATION HARDNESS 
Streckgrenze (K/Sq.in) Zugfestigkeit Bruchdehnung Haerte 
Rp 0,2 \ Rp 1.0 \ (I/Sq.M) l m 

s—261.18 580.10 54.65 175  ___   

0IS0AL INSPECTION DIHENSIONAL CHECK ADDITIONAL REHASH MATERIAL IDENTIFICATION INTERCRT5TALLINE CORROSION 
Besichtigung Abneesuhgspruefung Zusaettliche Angaben Vervechslungspruefung lorrosionsptnafung lach DIK50914 

O.K. Mithin Tolerance Soln. Ann. 1060'C. O.H. O.H. 
Before cold working 

Ne hereby certify that the naterial described above has been tested t coiplies with the tens of the order/contract. 
Es wird bestaetigt, dass die Lieferung gepmft wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannahie entspricht. 

-e 
J 7/i 7s. h£r ■ 

i>bgSl'1C> 

1^5 76SZ Hr< DiB> SONAWANE 

WORKS INSPECTOR 

'-c7 Der Werkssachverstaendige 
3 f 

All Correspondence to : C 63, MIDC Estate, Turbhe New Mumbal-400 706. Tel. : 7686437 
Regd. Office : India Susi Comnlax. Wjtdsil» /Ft Anton Win UtimuiJimm T.I .JUCCDI T.I... .A.« -•-»«» 

Fax : 763 38 88 



'i^yzs 

ine-Savoie 

A-% ro^-> 

*'***’ 91253 
IN, *«<r>m*nd« inWwV 

FUGE FUG2 1/1 5V173000 

HllWlW/ 
fcWw«*CM»«f 

FRANCE 

UGINE 
r n«o> rat arc* 

TJOTPJCJOJO 

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3 -1 -B 

EN 10204 / DIN 50049 
H&oyjX 

, CSoOvcI 
• O**»*-^ ftVftV 0-miirtmnJ*m 

UGINE 4571 
DIN 17440 

STABSTAKL_ABGESCHRECKT GEZOGEN POLTERT 
K?r» « rvtConmtf-vc j * K. OX-»* - K/ref»»»»« or0»r nurabn 

•| 0015229 LB-105.952 
©< tarrvtiQM^ . StmimoÄm i^J »rurJfet- Oua*ty «ntf S<ridnc*i v*? 

AD-W 2 WNF 

6MI om MTuon . UtHavw^-A* «»ftr»#** (l) 

ABGESCHRECKT KALTNACHGEZOGENE 
*M'^K^W6r> dU p^vfT 

• &r> »AAynli el >d«cilHSoahon 
I K. A* «»*» w«**» K. *o MM N. 6m CcxuUr 
-vwwitmiww PtrC Nr Bctrnmiz h+ 

* N*. n-«1 No 
13 ir I 

5V173 000 !s25044 

IW<*WM 
fiNoNbr 

P»cAI 
trvAtm 

IMHMMXI «• W(wrf«*' * P’O»«H»»
I|
»'»WS>NM>4 - ortm>MTt)i«i (i) 

0»-*VM 

W#lyM 

» 431 

r i 
is! J! »51 RNlC+ncm Irr» 

t-oim Pv*H< 

- mi i 

IW 9 

jäscy, JSp 
2 % ! 1 % 

L HT ! N/MM2 N/MM2 iN/MM2 
24 5 j 

I ▻— 
rm* H. 

90 B 

210 'Min 

0160 

430 370 
375 425 
385 435 
385 440 

p. dm P»44'-*mM* t n 

!! 
SI T»«*. 

0,080 1,00 N. Oov*fr~ 
Nr 

0,021 0,64 
25044 

4 
fS LUx 

EKÄ5. 
t»C"C 

^ 1*1Nftrtic 
■»*#« ftisOft»; pu 

500 j35 i 
730 I I 

60S 49 
605 50 
610 49 
610 49 

KN 

2,00 

1,56 

ISOV IX, ,RT 

.Li 

4810 KG 

iu»l>»o>Nyf»»My>»<i • NoWi TovpHncv* 

VWfwr» 
ETUftWrNr 

I Mjrftnm | (Ani^ 
t*4ftw | HMN 

| **»MJJ*: XA<Qrw» 

i ni 

» I or 

85,0 ! 

MIN = 160 
MIT = 200 
MAX =240 

• "l~ 

NI CR 
10,501 16,SO 
13,50 18,50 

MO 
2,00 
2,50 

TI 

30 

P 

11,03 16,65 2,01 

0,80 0,030 0,045 

0,14 0,022 0,023 

TVEV-ZULASSUXC KACK V0+TRD10Ö : Zi/STimUNG DES TUEV SIIEDVFST I IFGT VUK 
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET 

!£HS£*rrIfi!;I!£,!2?S05ro; KSTAETOIC NACH DIN S09I4 } 9.1/IUEHIM. GFPRUEFT INNERE FEHLERFRc.IHc.ii DUKCK rROZtSS-KONIRCUE GARANTIERT 
TUEV QUALIFICATION ACC. TO WO«TR0100 / AGREEHENT BY TUEV SUE0WFSI. 

™I£5££r£TAl" COR,tOSION RESISTANT ACC. TO EUR0N0RH U4 / AKTIMIXINC TESTED FREE00M FROl INTERNAL DEFECT GUARANTEED BT CONTROL PROCESS 

A- £> 3 JI_ 

ss/k 

.( [J) l - Ump 
L»»ny« • UM) 

, T - T.«K. 
,W OVW.WMH.1 

j (4)ATAUl 
I 9«?vg 2.v»U**4 
; Al common 
PDA 

T>1 - Ifwnr* » »w4r * O^artcn - CW Ovmch 
A — r*y p—v»mt>* »tDftvnyy. Sotvi±* 

R Ar*CfH/ Ar*Ryjcr>. 1-moereO 
AT Aftcvll • OtJMM • sw«~WW 
TtXM »AAI ■ Wf 

(5) A TMM 0m *«»>>»*' 

ft% +m*m eS rf*»*r*y 
OD B 

Co'V^-U-, *r rr*rtWMT, <T»jiprOl «4 #r *»nW©ni: »»CV»k»nK 

6r»i«M>p«pr9 w*xJ kumrr*mtvr>Q : okn# 
^tpwOio»» wvl fTtft#tv<«'*««rd: HVxM ob#c<tton 

ftu» W pnx*Jk »nnl cof^OfTn*—. ML/« p^-*cAr1kx^ o« »» ocr*^»n< 

_STiy ^ **>*»* rr*f>Acr*4 tKoaVCM or»»oipltcK* 

Uplr^. !• 20-07-95 
L'A^*nl fU^piioxAUn «» rvWn» 
OPIW 
F>^ W<KS 1nn>rc1or 

!r 
J^D. Thivellierto 
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TÜV BAYERN HESSEN 
SACHSEN SÜDWEST E.V. 

Ausgestellt wurde diese Bescheinigung vom Sachverständigen 
in 

I Xl Freiburg 

LJ Heilbronn LJ Karlsruhe 

I | Mannheim I I Singen 

LJ Stuttgart I—I Tübingen 

I I Freiburg (Lörrach) 

I I Freiburg (Ottenburg) 

I I Singen (Ravensburg) 

I I Ulm 

Die genauen Anschritten finden Sie auf der Rückseite. 

TUV 
ANLAGEN UND UMWELT 

CONFEDERATION EUROPEENNE 
D’ORGANISMES DE CONTRÖLE 

7 

8 

9 

10 

I" 
12 

13 

14 

15 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Teil- Bauprüfung 

Werksauftrag-Nr.: 

Objektart: 

Verwendungszweck: 

Prüfgrundlage: 

Prüf-Nr.: 

OZ.10 1 
Druckdomdeckel NW 600 mit Blockflansch 

Druckbehälterverordnung in der zur Zeit gültigen Fassung 

KENNZEICHNUNG AUF xwöö#§0ö0(R Tellerboden 

Hersteller/Lieferer: Zimmerlin GmbH 

Herstellort: 79268 Bötzingen 

Herstell-Nr.: 

Herstelljahr: 

Herstellerzeichen: 

D 0198 15147 
1998 
HZ 

Raum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

Behälter-Raum 
1/-1 
100 

VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 

Datum: 

16 Zeichnungs-Nr.: 500 000 00 
15.08.1995 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

k?6 

Vorgeprüft durch: 

BAUPRÜFUNG 

Werkstoffzeugnisse: 

DRUCKPRÜFUNG 

Raum 

Prüfüberdruck 

Druckmedium 

TUV Südwest 
Datum: 11.02.199? 

Die Ausführung des Objekts entspricht der beigefügten Zeichnung und in den wesentlichen Teilen 

der vorgeprüften Zeichnung, 

siehe Anlage 

Datum: erfolgt mit dem Druckbehälter  

bar 

Die Druckprüfung verlief ohne Beanstandung. 

ANDERE PRÜFUNGEN (z.B. Durchstrahlungsprüfung) 

27 

28 

BEMERKUNGEN 

Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahme vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich. 

29 Besteller/Betreiber: 

30 

31 Ort, Datum 

32 

Der Sachverständige 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurdej^jggj^j^ijJjj^i wie ,ol9t gestempelt: 

y<0 Übc 
79268 Bötzingen, 11.02.199Öc,o- 
AW-FRE/Ts/Ba 

rwin Treusch 

ß 
V 

Übersetzung des vorgedruckten 

Formblatt Texles aut der Ruckseitr 

Translation ot printed text drv 

the reverse side 

■<T 

%\ 
-5 \ 

- j 
i 
/ 

Anlagen: 

TU 
SW 

1 Zeichnungen 

Werkstoffzeugnisse 

Andere Dokumente 

1 Stückliste 

Traduction des rtibfiques impnmecs 
au verso 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil—Druckdomdeckel 

Domdeckel 1-bar NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

Seite 1 
D0198 15147 Druck -1 / 1 bar 
500 000 00 Temperatur 100°C 

Werkstoff 1,4571 
98-1260-3729 Anzahl Schrauben(x) 8 Stck 

Pos Teilebenennung 
Deckelflansch 
gewölbte Scheibe 

Werkst.Nr 
1.4571 
1.4571 

Abmessung 
30x20 

Hersteller 
Einsal 
AST 

Schmelze.Nr. 
440465 
434510 

APZ 
3.1 B 
3.1 B 
3.1 B Kragenblech 1.4571 ALZ 702099 

Klappschraube 1.4301 M16 x 110 Tigges 104122 

Blockflansch 1.4571 100 Waffenschmidt 231020 
3.1 B 
3.1 B 

SI: 4mm S2 6mm Hl 100 H2 27mm Blockflansch NW 100 

NW 

LN 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgeführt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 11.02.98 Sachbearbeiter 

k 
Werksachverständiger 

> • r't'"*-«“N M 

•7inr.men?r» > u-r* 



VOM : +49 7t, 1 £030150 

ALZ •ll» '<111 , 
v«|U<H«00*l*.tl 
Ca-***2V4 Ja-« I*. ■ i«MO Ca*> 
Tal. |J|Q| )) 1* II - Tan»M I04Ö» >3 T3 «3 

T1*J3« a<Oa/v 0 
H II «r 114)4' • • TW. Pf |( 4QI J7> «14 

MN: 

%2. 

W- ^ 
♦ 49 7fcto3 43Sc* 1997.03-24 B7Ö3 P. 0-4/04 

Certificate of test - Mill certificate 
Csrtificat do RScaptlon C.C P.U. 

No 
Nr 

C,7 

Ä»f£iÄl«owi B-EN 10204/3.1 U 

7/0084617 

?3t73-SC 

A**rr*»4 M aj«»4«« aci«#«i*« «• 
APrtVO ■ '«1 IHU««I W < «1 

CACMfT°A\1W€^ r*-‘ *•*'* *’ ** 
|TI**tL OCS #«IÄ«lVACKVCK4TAM0'QtK Q5 56.916/ 

»AOa.ttQCtJ. Ciacl/t« A«< N**'C« WGü - Co*l<lAu«u« C«*|JA|. 

•AOC. Minn P«wf I A»a • V03 - CigliQ CA-IU.« 

I IflTlOU ** (Jt^l L_ EUWlie-UaMtagca 0*%* VQQ - IlflfilfM 

IJ/Z. 202466 VOM 06.12.96 

•*' •/«•/ A* - ««(/p •' ca c£j - w«n>aa/ 

33650/208/19 

ROSTFREIER STAHL. BLECHE. KALTGEWALZT. GEGLUEHT 
UND GEBEIZT. LEICHT NACHGEWALZT (III C) 

3peal(l£«l<e*f - lp*«/Ht«noM ~ VwUMtU*  

ASME SA240-95ADD96+96 

Typ# - Nut**« •Htt__ 

TYPE 316TI 28 

lilmatale-« - XSPMMIUä»5* ’ 

"" 6.00 1000.00 2000.0 

lACAaa 

MaUH* (C«3<U Daalanaila«) 
MilU/A 
INrirmlui 1     

nsftas *VdilQ9914 

CartO« •* »Mt C?»f. ipicf - »*»•*/:■» <«rr. 

ASTN A262 E - 93A :0K 

QmcV«g ACliC CA94H 
Kyparuar-p* AOMt (l# MU(ti 
A64CWr«<ka*a 1 050‘C a«-wajt«r ufe 

»4'lLa«l|f faaui'lf*- * *••%& parOcv». - JonCanr*'***»4!!«« ■ 

ASME-CODE SECT.2 PART A E0.95 ADO 95 ADD.96 L 
cwiwtCAu. «NAUYSIS coMfojn»oft c*4vuaue 
ot«y«c^i ZUiAVVEvaeTzuNQ 

M<CHA/*CA4. PNOPOmU - PROP^eTM M*C- MtC*. WgRYE 

CISMIHTI 

c 
«a 

94 
c. 

Cu 

Tl 

Ce 

£ lirat 

£ *t»»IN 

LA OLE 
AClEfÜC 

SCnMELZt 

0.038 
1.01 
C.034 
C .009 
0.40 

16.83 
10.76 
2.04 

0.295 

0.011 

#8Q0UCT 

»aooun 
iTUCKAfiAL 

rtNlaC TUT 
• )*£IAI ar vu^noh 

yenaicH 

«00*1 T£UP. - rtVf. AM a 

Ht ST GTGF 

0.038 
1.04 
0.034 
0.008 
0.40 

16.80 
10.74 
2.05 

0.310 

SA240 

OVTX± 

ml«. •»* 

»*2'Ö5 y>4'C 
llmila 4L 

» Q% 

315 
'V* 
Zagfallgtelt 

• u.g ■» A 50 40 
■/ Oe»»-. 

12. 55X 5.9$f" 
'302' ' 298" 

C O.Z /« ru % 

tUUMTEXf 

OVTAI N& QfJDtU 

-““rdäfflgW 
A (0) E 

iociihelle 
it 

TEMP. 
K£Q_-'ölCd 

579 

“84” 

52 

573 ; 

' 54 f " 
i 

■‘52"“ 

M'IAil« 

; ov/ali 

HRB 95183.5 82.5 1 

X 

*/al« ma acim 
|f «1« aaim <Q/ngf4«M_ 

Wae« 
u»«6* 
BUgat/f n 180- OK 

Impeai la«l 

«■*«> r*alW«ACI 
Ka«*acA» M 81*4 «v«<"a MCA 

*@7 B. TESTS fO vt*m uroi AMO OIUUJTY NAVI (SIN oaSiED OUT 
TUT! Ot vt««AT10N 01 IA CON«DAM(Tf OS LA NUANCE fOUONlS 
VtAWIO-ÄUNOIFAUfUNO wunot OUNOSEFUHAT       

KEINEN TRJTÜHTLICXEN 'FEHLER. 

ZULA5SIGEN ABWEICHUNGEN O.B. 

VISUAL iMncnON A>(P PiUOfHOMAL cric*. 
EXAMCN VtSUCl ET DlMtfNJIOMCI. af XÜR^ACf 
■ EJlCHTiCV^qEV UWP AmtmUNCin  

QUANTITY t WEICHT M£MO t QUAHTITX M£MO raids uvni 
ÜBERSICHT OfiLWUT** CiWICrtTi 

PACtACt M» 
M* ae CAOii 

PA ATT HR 

70188401 
70186419 

QTY. 
QTE. 
AMI. 

TT 
11 

HCT W*»0«T 
*0401 NIT 

NWTTO C£W. 
PACXACe fl/ 

N* M CAK( 
PAACT KA 

OTf. 
QTC. 

#rr WIIOHT 
poioa Nir 

NETTO Gl* 

art 
orf 
A NX 22 

NST WilCHT 

fOlO« *$T 
NETTa GT* 

r>B d«flv«nr I« u aaaa#«aaaa «4lW IP« AM«/. 

L« lou/AKai« «tl ceAlor.ua t« «Warr.ai «• <a »««nJ«. 
Ql« Uafarvef^ mHykN «a« «aatalll»« Jlflguegaa    

T 

ALZ «iam-«M V*eao«l«e540 

THE junvrfOii - VIXPCKT - OBf* 

c««k Uta _ 

'* 19.09.1997 / 

CCCS11 ol.»- 
H.JANSSEN 

HC 



<*iaytmc*uc»'a «aorti*. 

ä> KRUPP THYSSEN NIROSTA 

ABNAHMEPRUEFZBJGNIS B 

INSPECTION CERTIFICATE B 
CERTIFICAT OE RECEPTION B 

BESCHEINIGUNG 3.1.B 
NACH EN 10204 

40569 Düsseldorf Postf. 180261 

KREUER EDELSTAHL GMBH 

Postfach. 710201 

68222 MANNHEIM 

Deutschland 

CT”1 Blech/Sheet/Tole 

-v«r* statt 
-Xrti/ty AISI 316 TI 

Geprüft und fr 
Attost-Nr.: 

Datum: 

Name: 

Position 
Bern 

Posfc 

S«xXr«M 
Ow«nOty 
Nombr* 

Z*ajnÄ-f<t.:  _  
Cwtfiam Ho: 970771330 
K*«iC 

Datum: 
Om 
Om: 

18.03.1997 

KREUER EDELSTAHL GMBH ConvTMttmC 

Qrt^Ho.: 
Command« N. 302427,302442 

Unt<r Auftrag Nr.: 
OufOnNfNo: 810612 
Nctr* corvMnM 

La^Mntaige Nr.; 
WwBryNoüNo.: 20053738 
Avit d'skpedätian 

2mctw> 4. 3+Ct\*M*r*nr1iQf\ 
Infipedor'i sbunp 
Potn^on do Ti 

Uaforfeedingungon/Tenns of d«liv©ryCöod*t»oo» d« bvraUon: 

ASTM A 240 0/96 ASME SA 240 0/95 

eigegeuen 

OrMcftt/VU««/ IteAa/PfOdUfcl (fdTMnuam/Dvnamtions du prodtjtf 

m/n 
Molt. Kjm. 

Mod« do Km 

£chm*tx»n-Nr 
CMTNO 

CouU«N* 

T 

LoB^und^. 
Lot/Coi-Ma. U<- 

/RDUtMU^* 
Ausfonrvng 

Rrntti 
PM 

39 

ScrimotrcfuNr 
CutNo 

Cou»c« N* 

434510 

Si 

0,04 0.62 

Pro*« 
lummar Tort 
No Cpr.N* 

44-LA 

4,00 x 1500,00 X 3000,00 AOD 

Mn 
« 

1.06 

L04-/Bund-Nf. 
UX^CttUMo V.*- 

/ROUUJU-N* 

28061 

28061 

Rp0.2 

318 

303 

P 
K 

0.027 

S 
* 

0.003 

Rp1% 
Wum1 

336 

323 

Rm 
N/mm* 

590 

584 

Cr 
% 

16,78 

A5 

53,8 

57,2 

434510 28061 3C2B 

Mo 

2.01 

Ni 
« 

10,51 

HRB 

81.0 

80,0 

Ti 
% 

0,347 

N 
% 

0,010 

,rob*r>f®g« zur 
vVairrcMunfl 

QUER 

VMvmcnalungapriifung (SpcldrBtanely**)/Tasl of idantsty (spectrum analyeisyContrAto dTdenlffieatiöo (areafyxe wjectraJa) 

ufetw - ObarfUctia/DvneoaJcini - Surtaoa/Olmanaiona - Surface 

Prüfung auf inlartriaf. KnrroaJTatf of Intcrctytl. oom»/T«f de oom». inteforiaf. 

(nipp Thyssen Nirosta GmbH 
DIESES ZEUGNIS WURDE 
VOM RECHNER ERSTELLT 

WERK BENRATH,ABNAHME 

WAERMEBEHANDLUNG : 1050 GRAD C / LUFT 
TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C / AJR 
HEAT - TREATMENT : 1050 DEGREE/AIR 

I.O. j 

I.O. 

OB. 

MUELLER 

WERKS SACH VERSTAENDIGER 
INSPECTOR / EXPERT 

TEL: 0211-7107X41 
FAX 0211-7107311 

• * m> H ir^ 



WALZWERKE 
EINSAL GMBH 

UST-ldNr: DE 123 841 325 

Walzwerke Einsal GmbH. Postfach 20 58766 Nachrodt (Westf.) 

Zimmerlin GmbH 

Edelstahl-Technik 

Postfach 54 

D 79264 Botzingen 
Besteller/ Customer/ Acheteur 

Auftrags-Nr. 
our works No. 

No. Ref. 

Pos. 
Item 

(LU 
Abnahmeprüfzeugnis 3. 1. B 
nach DIN EN 10204 
Inspection certificate 
Certificat de reception 

'SC 

Nr. 
(No.) 
(No.) 

vom 
864 5 / 97 <oo 

(du) 
25. 09. 97 

Bestell-Nr. 
Your Order-No. 
No. de Commande 

0497. 00156 

Herstellerzeichen 
Symbol of Manufacturers 
Sigle de L'usine 

vW) 

Abmessung mm 
Size 

Dimension 

Zeichen des Werkssachverständigen 
Inspector’s stamp 
Poincon de l’expert 

(WEE) 

Gewicht kg 
weight 
poids 

Brutto 
gross/ brut 

Netto 
net/ net 

Anzahl 
Quantity 

1686 Oc 30/000 X 20/000 mm Scharfkt. 6. 550 

Werkstoff-Nr. 
Material-No. 

No. de mattere 
1. 4571 Werkstoff-Normbezeichnung 

Standard Grade of Material 
Norme de mattere 

X6CRNIM0TI171; Typ 316 Ti 

Erzeugnis/ 
Lieferbedingungen 

i Product/ 
f Terms of delivery 

Produit/ 
Conditions de livraison 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

coulee No. 

440465 
Erschmelzung 

Stw*'rnakirg Process 
°-os*o# d •faoo’Shon 

Probe-Nr. 
Test-No. 

6300 
6301 

6302 

6303 

Stabstahl/ ujarmg euia 1 z t 
in Stäben von Pos. 1 

DIN 1017/ abgeschreckti gebeizt, 

+ evtl. anf. Ul. ab 

WAZ AD-W2 sowie ASME nach SA 479 

- 3 = 6. 000 - 6. 250 mm lg. . 

4 = 4. 000 - 4. 150 mm lg. , 

1. 000 mm bis zu 10 V. des Ge sam t g euj i c h t es 

Chemische Zusammensetzung % 
Chemical Composition %/ Composition chimique % 

. 055 

NI 10,72 

Streckgrenze 
Yield Point 

Limite d' allon. 

RpO, 

N/mm2 

304 

294 

291 

284 

SI , 43 

MO 2,04 

1 %-Dehn 
grenze 
1% Point 

1*0 Limite eiast. 

Rp 1,0 

N/mm2 

344 

334 
341 

324 

Härte/ Hardness/ Durete 

HB 

166 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 
Resistance ä la 

traction 

Rm 

N/mm2 

604 

608 
609 

614 

MN 1,64 

TI , 39 

Dehnung 
Elongation 

Allongement 

A5 

% 

56, 4 

57, 1 
57, 6 

58, 2 

, 029 

CO , 100 

Einschnürung 
Reduction of Area 

Striaion 

, 001 

N , 012 

CR 16,96 

CU , 26 

Form : 
Type/Type 

Lage: 
Position 

Kerbschlagarbelt 
Impact Valve/ Resilience 

Temp.: X 

Rp 0,2 
psi 

Rm 
psi 

A 50 
% 

Z 
% 

44076 87573 66,0 64,0 

Wärmebehandlung/ Heat treatment/Traitement thermique 

Von 1050 Grad C Bbgeschreckt. 

Bemerkung ;/ remarks/ remarques 

Oberflächenbeschaffenheit nach 
DIN 17 440 

Tabelle 8 / c2 

Nach DIN 50 914 ist der Werkstoff interkristallin beständig 
according DIN 50 914 Material is resistent against mtercryst. corrosion 
seion DIN 50 914 le matöriau est resistant ä la corrosion interchstalline 

Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Anforderungen der angeführten 
Lieferbedingung entspricht. 
The delivery corresponds to the requirements mentioned. 
La iivraison correspond aux exigences meniionnees. 

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist gemäß EN 10204 
ohne Unterschrift rechtsverbindlich. 
The certificate has been established by machine and acc. to EN 10204 it is legal without signature 
Le certificat a 6t6 6tabli ä la machine et seion EN 10204 et il est valide sans signature 

Telefon (0 23 52) 3 32-0 Telefax (0 23 52) 33 21 92 

O 

Anlagen 
Encts 
Annexes O 

Verwechslungsprüfung 
Test of identity 

Contrdie de Identification 

Ohne Beanstandung 

Maßkontrolle 
Dimension Inspection 

Inspection des Dimension 

Ohne Beanstandung 

Besichtigung 
Visual Inspection 

Inspection visuelle 

Ohne Beanstandung 

Walzwerke Einsal GmbH 
Qualitätsstelle 

Ei5 er t 

Der Werks-Sachverständige 
The Works Expert 
L expert d usme 



,© 
STEEL 

j n -j 
Prolzvodnja prlrobnlc ln elementov 

1z nerjavnlhlekel, d.o.o. 
Jestnice, C. Zelezarjev 8 

Slovenila 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861 193 

UM STEMPELBE SO IE INIGUNG Nr.: 1952/98 

Besteller: ERV BesteH-Nr.t 34Ö3 Vom; 14.Ö1.1998 

Komm-Nr.: A018 

Wir bestaetigcn,dass die 

IStk Schweis flansche» DN 600» S~23tmn (A)£ 

(mit Anforderung rach AD-Mcricbatt W9) 

aas Werkstoff 1.4571 

mit AbnahmeprncfZeugnis 3.1B nach DIN 50 Ö49-EN 10 204 

der Fa. ACRONI cto.o. 

APZ Nr.: 20708671 Vom.: 05.11.1997 Schmetten Nr: 214255 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangehend bearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und MasskontroUe; ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche; Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umslempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenke» den 04.02.1998 Umstempclungs berechtigter 
Breith Franc, dtptt 

iiro raiun: 3 1330-601 6_’432 dav£na Stevilka: 82044293 



I 

^zelezarne 

P ZELEZABNA IE8EN1CE 

ÄCRONi 
s2 2J ACRONI d.o.o., Cesta ielezarjev 8, 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 

Telefax: 861-412 

Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Sk^etujja 

Narodnik / Kunde / Customer. 

NIRO STEEL D.O.O. 

PROIZ.PRIROBNIC IN ELEMENTOV K 

C.Zelezarjev 8 

4270 JESENICE 

? ? • ^ 

Dobavnl list / Lieferschein / Despatch note 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr.1.4571 +c2 

nach DIN 17440/ED.96 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
k I HU Ho. 

EN 10 204 2.2 

Datum / Datum / Date 

Narodilo it. / Bestellung Nr. / Oder No 

2491 
Vrsta pedi 
Erschmelzugsart 
Melting furnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

PD708671 vom 14.10^97- 
Znak L. w». 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of'the Manufacturer 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständingen I 
Ittspectorts.staap \r\ s' 

4 

^ ^>oba ^vno prevzemnl pogoji / Ueferbedingungan / Terms of delivery 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W10/ED.87, TRB 100 

Pozidja 
Position 

Ham 

207 
Vf 

1 

Ira Einv 

"Auf 

(20.06. 
ein 8 

St. larle 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 4255 

ärnehmen mit 

* Gegenzeic! 

?96)". 

Tela 
Gewicht 
Weight 

1340 

1700 

dem TüV Bayern 

hlnung wurde dur 

Dimenzlja 
Abmessungen 

Dimensions 

26.00/2060/6000 

(August 1965) 

2h den TÜV BAYERN SACHS 

& tomatSov 
Stückzahl 
Quantity 

verzieh 

St. ptotde (Mobarja) 
WaltztaW (Band nr.) 
Platano. (Stripno.) 

5367 

5366 

tet 

St vzorca 
Prooe nr. 

Sampia no. 

5367 T 

5366 T 

Prlloga / Anlage / Enclosure 

• I • 

Tie* TYPOGRAFIKA Neklo 064/47005 

/ 2lg In podpls 
pnstempel und Unterschrift Firm 

and tamp 
.0.0 O 



.1 
l 

^^rOTTU o'pfevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
St. 

N£0708671 

Stran 
Seite 
Page 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St. vzorca 
Probe Nr. 

Sample No. 

St. arie 
Schmelzen Nr. 

Heat No 

Smer vzorca 
Probenlange 

Pos. o( 
sample Yield i 

0.2* 11 

Zahteve 
Antonie rungen 
Requirements 

mm 

max 

275 250" 

53&7 'T 
5367 T 

21^4255 
21 4255 

WARMBEHANDLUNG t LÖSUN 

-OBERFLÄCHEN UNj) MASSPi 

-PRüFUHG AUF WERKSTOFF 

-PRÜFUNG AUF BESTÄNDIG: 

NACHIDIN 50911 : OHN: 

N/mm’ 

261 302 
291 340 

Nalezna tidnost 
Zugfestigkeit 

Tensae strength 

N/mm' 

”50ü^ 
730 

547 
572 

I0SGLUHEN 3EI 1050° 

HüFUNG : QHNE BEAN. 

VERWECHSLUNG : OHNfl 

CEIT GEGEN INTERKR 

E BEANSTA1DUNG 

Raztezek 
Bnjchdehnung 

Elongation 

A5  

Smer vzorca 
Proben tage 

Pos. oi sample 

35.0 

52.5 
48.5 

LUFT ABGESCHR 

3TANDUNG 

BEANSTANDUNG 

STALLINE KORROS 

ilavostni preizkus / Kerbschiagatbeit / Impact value 

ISO—Vzorec / Probe / Type 

P 
P 

55 

272 276 270 
265 262 266 

iCKT! 

LON 

es 

"c 
+20 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending test 

Glava 
G -Kopt 

Top 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

VzdoIZna 
V-Längs 

Longitudinal 

Kemicna analiza / Chemische 
St. 'arte 

Schmelzen Nr. 
Heat Na 

21 4255 

PreZno 
P -Quer 

Transverse 

%C 

0.021 0.46 

%Si % Mn 

1.65 

% P 

0.039 

%S 

0.002 0.0093 

% XN ,Cr 

17.02 

%* Hi 

*11.01 

Mo 

2.01 

% Ti 

0.179 

Takjtma knj^ovaxnfca FUdovVca 

FT 
FuTnertstempel uncflJnterscfvift 
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EN 10204-3.IB (DIN 50049-3.IB) 

Prüf-Nr.: 713174 

DU I I IRO 
Edelstahlnohre 
H. Butting GmbH & Co. KG 
29377 Wittingen-Knesebeck 
Telefon (0 58 34) 50-0 
Telex 91 714 
Fax (0 58 34) 5 03 20 

Seite: 1 von 2 

Besteller: Bestell-Nr.: KS 4499/96 

KUBE-Stahl GmbH & Co. KG BUTTING Auftrags-Nr. : 75/06014/00 
Postfach 13 63 

Anforderungen: DIN 17457/PK 1 

40738 Langenfeld 
Ausnutzung der 
zulässigen Berechnungsspannung: 100 % 

PRÜFGEGENSTAND: längsnahtgeschweißte Edelstahlrohre 

Verwendungszweck: ist bei der Herstellung nicht bekannt 

Abmessung: 168.3x4 mm Menge: 121 m = 20 Stück 

hergestellt unter Auffcrags-Wr.: 61/65118/00 von Band 
aus Werkstoff Nr.: 1.4571 ( X 6 CrNiMoTi 17 12 2 ) 
geliefert von: OUTOKUMPU unter Auftrags Nr.: 61/65118 
aus Schmelzen Nr. : 64666 mit Abnahmeprüfzeugnis 

nach EN 10204-3.1B (DIN 50049-3.1B) 

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemäß Abnahmeprüfzeugnis des Stahlwerkes: 

Proben- 

Nr. 

Schmelzen- 

Nr. 

S1 

% 

Mn 

% 

i r 
Cr Mo 

% 

Ni 

% 

Ti 

% 

1A 64666 I 0.03S j 0.51 j 1.7 | 0.031 | 0.001 | 16.7 | 2.07 | 10.6 | 0.3 
 I I I I 1 1 1   

KENNZEICHNUNG: 61/65118 168.3x4.0 1.4571 CH.64666 Dl W BK38 

Rohr-Nr. PK1 

Stempel des Werkssachverständigen: 38 

66/s> 

Materialkontrollen 

Kontrolle der Materialkennzeichnung: o.B. 
Kontrolle auf Materialverwechslung : (Spektroskop) o.B. 
Oberflächenkontrolle : außen 100% o.B. 

innen 100% im Gegenlicht o.B. 
Oberflächenbeschaffenheit: entspricht DIN 17457 dl 
Ausführungsart : entspricht DIN 17457 dl 

Unser Betrieb ist qualifiziert nach dem Qualitätesystem ISO 9001/BN 29001. 

Bestätigung Zertifikat Nr. QS-0S1 HH -Germ. Lloyd- / BSN060S7AQ9S-DNV. 

Dieses Zeugnis wurde vom Rechner erstellt ! 

Qualität8stelle 

Knöfel 
Der Werksachverständige Knesebeck, den 15.01.97 



10 SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 
1 Nisliino-cho. Higashi-mukojima Amagasaki, Japan 

Abnahmepruf zeugnis 

(gel^DIN 50049 Beschemigung 15. 5.1980 

T TÜVmRhefnlae„d hat mil Sc",re,den von, 04.12.1987. “ 0¥YM41 ’ 
rN

aU
1
f0d2

i0e4GBTsncHeEIhSinGguÄ0rZiCEBeER WERKSTOFFE-3. IB) 

Lieferant-Shipper: 017 SGA 7722709 Bestell-Nr. -Order No: 

0KURA AND CO.,LTD. KS551/94 
Besteller - Customer: 

Prüfgegenstand - Article: NAHTLOSE ST EEL" T UBE" ( COLlT F I N I SHED ) 

Prüfgrundlagen-Specification: AD“MERKBLATT W2/1990 
0IN2462 D3/T3 

: Werkstoff - Material: 

x 6 CRN I MOT I 17 12 2 
Exschmelzungsart - Melting process: E 

| Wärmebehandlung - Heat Treatment: u „ 

1050® C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W-Q- 
Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1.4571 
TEST CLASS 2, S, H 
UT, TUBE NO., HEAT NO- 
I imfann der Lieferung -Extent of material dehvery 

entsprechend - according to. 

0IN17458 (PRUEFKLASSE 2) 

Ausgabe - Edition: 

1985 

Ausführungsart-Delivery condition. 

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer: 

Stempel des Vferkssachverständigen: Q A 

-Stamp of Works Inspector 

Gewicht 
Weight (kg) 

Gesamte Länge 

Total Length (m) 
Stückzahl 

No.of pcs. 
Länge - Length A.D. W.D. 

0. D. W W. T .{m) 
Werks-Nr. 

Work No. 
Pos.-Nr 

1 lem No. 

(mm) 

1503 152.87 24 5000-7000 3.60 114.30 0YYC2611 

Piece No Rohr-Nr. Probe-Nr 
T. P. No. 

Los-N r. 

Lot No. 
Schmclze-Nr. 
Heat No. 

Werks-Nr. 

Work No. 

A01/1 A521602 0YYC261 1 
A01/1 
A02/1 

A0 1 /8, A011/1 
A02/7, A02A/1 

- A011/8, 

Oe gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

Datum - Date 

26.APR.1995 



Anlage- Annex 
I3lalt-Nr.-Sheet No.: 1 Ergebnis der Prüfungen 

Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate N°- (J Y Y C 2 6 1 1 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

A521602 

08 

05 

Si 

15- 

4 1 

Mn 

20 

170 

,045 

032 

030 

001 

Cu Ni 

105 
13£ 

11 75 

m. 
185 

16852 

Mo 

2£. 

08 

T I 

5ftC% 
80 

47 

L=*Schmelz analyse - Ladle P = SlUckanalyse-Product 

Zug (bei R t) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test 

Probe-Nr. 

T.P. No. 

A 01 / 1 

Probenabmessung 

.Dimension of T.P. 
(m) 

Dicke I Breite 
Thickness Width / 

3.76 10.23 

* 3 

0.2 

N/mm5 

210 

261 

emerkungungen »2 Richtung-Direction 

p.*marks L^Längs- Longi. 

T=Quer- Trans. 

Rp 1.0 

1%P.S. 

N/mm1 

245 

300 

Rm 

T.S. 

N/mm’ 

500 
730 

579 

A-EL 

L.= A 
* * 
% 

25 

49 

Kerbsch lag werte - Impact Values 

Probenform-Type of Specimen I 

bci-at 

m 0. 2=RpO. 2-0.2%P.S. 
ST=-ReH-upper Y.P. 

>&4 Messla'nge-G.L. 

A=5. 65/~So C= 

13=4 v So 

Bemerkung 

Remarks 

$85 Einheit-Unit 

J =Joule 

G=Joule/cm* 

O.B.—Ohne Beanstandungen 

“Without Objection 

4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 
5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: 0-B. 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.B. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 
7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0. B. ( 100 %nach-as per SEP1915 
8 WirbelstromprUfung-Eddy Current Inspection: . ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0 . B . (Nach - as per OIN50914 
I O Technologische -Prüfung-Technological Test: O.B. 

I rtifverfahren-Test Method: 1 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 

3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

) 

Ort- Location 

Amagasaki, Japan 
Datum-Date 

26.APR.1995 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

J 



ACCIAIQ s.PjK. 

Sede StKzuh* c SCabiSmantO-' 
Via PortomuraLe. 0/A 
42016 GUASTALLA IRE) I , 
Tel. + + 39 532 B3.G5.55 r.a. f / 
Fax , + 39 522 83.86.51 - B3.B6-81 

Ofvwtv*s»WJC 
Vm Do Gacpeh. 1 1 - Z.l. S Giacomo 

42018 GUASTALLA [RE] 
Tel + + 39 522 83.14.33 [r.e] 
Fax + + 39 523 83.14 45 [r.a.] 

miJ/lsx. 

L IQNet 

ATTESTATO DI CONTROLLO / WERKSZEUGNIS / TEST REPORT 
SEC/ NACH / ACCORDING TO EN 10204 - 2.2 / DIN 50049 - 2.2 

Ordlne N° 
Bestell Nr. 
Order No. 

31429 
Del 
Vom 
From 

31/10/97 
Cliente/Bestdler/Customer 

pc 

Fattura 

Rechnung 
Invoice 

VI/ 15948 
Del 
Vom 
From 

2/12/97 

TUBI IN ACCIAIO INOX - EDELSTAHL ROHRE - 
STAINLESS STEEL TUBES 

DE 

Quantity (m) 
Menge 

Quantity 

1806 

Dimension! (mm) 
Abmessung 
Dimensions 

42,4 X 2,t> 

N" di cvlata 
Chargen Nr. 
Heat No. 

2503VP66 

Tipo d'acdaio 
Werkstoff 
Grade of material 

AISI 304 

OP-W« Chirale» <«..*• n »»««.,».» *:«l.l'rt.l - Cl-raWk. A»., 
Composition (according to steel mill certificate) 

Colata Nr 

2503VP66 

% C 

0,020 

% Mn 

0,998 

% Si 

0,323 

% P 

0,032 

% S 

0,008 

Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical 

% Cr Ni % Mo % Ti / * 

17,491 9,568 

Caratteristlcbe meccaniche (secoodo H certlBcaUj di acoaleria) / 
spccificationns (according to steel mill certificate) 

Rp 0,2 Rp IrO Colata 

2503VP66 317,00 376,00 

Rm 

615,00 

Mechanische Eigenschaft (gem. Weriocugnis des StahlwCtU) thanks 

A50% A5% «HB HB30 SPE£ 

49,70 

r imcrkli.lttlli*c Kocrcrtnn / Inlcr*™ulM ««n.icu .«« 
OK 

ProvdleorrortoaeintawrlsUm-./PriltK^ OK 

. . , BfddulBU„ u. AhHic-nt^himllc / Visual ir.pcCo. and <—> 
Coolrollo rUln. * d.nwiw«o«nle I U^cMigu«? 

(orrenti «-dotlt / Wirbeuuo-p-r-«« ' °K 
C.N-D- con 1 

PADANATUBI 

Sc. Profilaü Accialo S.pA 
Quality Assurance 

Luca Cava) lari 



ßSJ 
MARCEGAGUA apA 
QA2DUX> PPÖUT1 - Via Brtactami, 16 - MA/TTOVA.- Italia 
■6H- <03701ÖÖ* f-. ,-Wt« 3QÖ5 1 4 MfTMAHI 
SMhSmanto d Forti 
470S4 F-qrOnrpopoö (RJ) - Via E. MflöaL 20 - - — : . 
TU. «0111 - tatax SOCÄU METTUAH T - to)«=3ptor C0543) 47T31 CS 

Abrahm^üfeeuomfi DIN 50049..a.i» 
Test cötfjficato ENJ IÖE04 örl 

CwtffScat da caaträh 
Nfi- S1S34/97 : - 

1 I4S7T • 

»MAM CiAauwwV mftir 
^•MUI di 

R 97 35/400 174084 

DIN 17457 

w— 
TliWi 

' - 
DIN S4&3/P1 D37T3 

03/Li/97 

-Mi «*tn«S kutUualMlmd* / Ufcwnrtto»ci—M» Mn / ttte eaa/Mai 

SS-*? 13.25 

Pt*»*, 
ZUi 

rar 
>a 

ÄÄ 
nsr* 

H/t+r 

1*4 
iX 

T7 

Ä- 

rt/r*B* 

IMrxuM 

sssaa 
5TT 

ZdwaifrJt 

UfJ 5d® 

Hl 
1**lS5'T*** 

^SStmT 

%G «ln «I 

Ä5 

T5W 

■fci* a.8 icr •*,!■ üTti <kOo •_ 
li.SöW.50 2.« 

Ö.Ö80 C.00 1.60 6.W3 0,03018,5013,50 £.50 fl.BO . . " 
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EDELSTAHL-ROHRWERK GMBH + CO. KG 

ABNAHHEPRUFZEUGNIS 3-1 B 
gem. EN 10204 /DIN 50049 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 43132 

u£ 3-6<o£ 

Beeteil~Nr. / Order-No. 
4616 
vom / from 22-10-97 

Uerhs-Nr. / Our Order-No. 
4616 

PrtKB-y—lmdr O^gte». 

I ärtgsnshtgeschwe ißte Edelstahl rohre 
[iIN EN ISO 1127 r D3/T3 
3IN 17457/Tab.7, Prüfklasse = 1 
^lankgegLüht, Ausführungsart: Tab.6/d3 
jchwsIßfaktqr 0=1,0 
in Herstet Längen von 6000 — 7000 m« 
Longitudinal welded stainless steel 
pipes, bright annealed» in random length 

Thunder LMmunüT Quantity from 1h«]Slvwy 
~= —J—Aljimi jrV" 

tnra) 

4571 
6 CrNiMoTl 17 12 2 

0U*nrf*tjrK>a« 

M»**V W-WoÄ-Nr./ IX**h. C3 

02 

SWefcwH 
QU Mb 

100 60»3 X 3,00 

fp 
iV_ 

Charebch« 

H-K-F*. 

Anaiyg« tarn»». WrfcfuQnfr <*» StatiNm**«) / Ctmmfcrfcompgj ion (acconjfo u 
**• c I a r Mn P 5 Cr NI Mo 

74852 0,025 0,53 

74852 3474 

FW*». 
MpinFh 

PMWWw-TOMW 
MTW 

garn. DtN T74C7 
0.6.1O.3 
□hn* Bwrvrt. 

ohnBuwtKfang 
ox 

i to certificate from ttw StMNrort.) 

1r 68 3,030 3,001 16,6010,702,07 0,330 

n Nb Cu 

r~'o~t—u darPriMung/M«dfilc«lftopm1lwh»con^gnofdgwpr 
—*——  ——  T _ . . pwxtfrwcM 

THlplK*-»fa. 
MmwMMNMMln 

mrTSwWiiOfcl- 
AnW« rf M> pfe» 

«wa»«0*«~ 

1474 DIN 50140 

210 245 
345,0 t37ß,0 

»WM* * I 
Tmw«^ 

RRI  

500^730 
603 »0 

0vftruro 
% 

pmyaun 

35 
57,0 

toctnotogimc^w P*0torg«n 

Aufvvodverauch 
CNN 50136 
(Ib N»v 150 
fUngzuOveraudi 
CKN 50130 

«Wt-Mrom IMXuno 
Om MwwSnrf* 

Edy currant 
cnWadb» 
100* 

. CA QK_ 

Spektroskopisch« Prüfung: hi Ordnung 
spectroscopy inspect Ion: O.K. 
corrosion Test see. to DtN S0914: Q.K. 

Comment leak test by non destructive e»«cMc test / eddy currant 

obna BMnatandunfl 
O.K. 

"m*. 
D*r Wwtoechvaraisndloe y/rjrV4n-o—dnr 
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22-12-97 



SATINOX TUB I INOX SpA 
V i 3 De L L " 1 ndus t r- ?' a 16 
20083 V l ga no di Gaggiano (MI.) 

i ga n o d i Ga g g i a n o 13.09. 95 

DINE N° 55052/jm deL 10.05.95 
der N ° dtd 

TTURA N ° 10632 deL 13.09.95 
voice N° dtd 
- Nn. N v OITI 

CERTIFICATO DI COLLAUDO N. 9401458 
Inapt?ct 7 on ce)"■ t i y 7 cate 
A.bnahmeprue f zeugn is 

TECHNOMETALL HANDELSGESMBH 
NACHF.GESMBH & CO. KG 
HANS SACHS STRASSE 43 

A i ii—i r“ 
t_* *#■ ü <—■ «_• rl W C.. J— %li 

BI ELETTROUNITI/l-Jetried Tubes/Geschweisste Rohre 
TTüRE DI SALDATURA/He Lding Factor/Sctweissfactor .'=1 
ALITA"■/SteeLgrade/Werkstoff: TYPE 316 L-W 1.4404 X2 CRNINO 17132 
QUTOITI /Requir. /Anförder. : DIN 17457 - DIN 2463 D3/T3 

^mech.descaled jjjr 2Zl/^ 

i me na/Ab/nsas. I 
33,7X2,60 mm! 

Kg. 
608 

Mtr. !Fez zi/Fieces/Stueckzahl! N. e data boLLa 
300,00 f 50 x 6,000 Mt J 1.164 13.09.95 

OMPOSIZIONE CHIMICA !CARATTERISTICHE HECCANICHE 
ra t Ana Lisys/SchraeL zena na Lyse!Mech.Prope rties/Mech.we rte 

,023 
,537 
,020 
,011 
,568 
,610 
, 110 
,244 

!SNERVAMENTO 1% 
!YieLd Stress 
IStreckgrenze 
!ROTTURA 
!Tens. Strength 
Z u g f e s t 7 g k e 71 

| A I J I lh|/“ A h,-fl—hl TA A "/ 

!EL onga t 7 o n 
!Dehnung 
!DUREZZA HRB 
!Hardness / Ha er 

N/mmi 

N/rn m2 

Richieste 
Required 
A n { o rd e r. 

lOttenute 
IObtained 
I Ergehn i s 
I 289 

>85 

54 

'ROVA DI PIEGATURA / Bending / Biegen : OK 
'ROVA DI BORDATURA / FLange / BoerdeL : OK 
ROVA DI ALLARGAMENTO / FLaring / Aufweit : OK 
ROVA DI SCHIACCIAMENTO / FLattening / RingfaLt : OK 

LRATTAMENTO TERHICO/Heat Treatment/Waermebehand : 
30RRENTI PARASSITE / Eddy Current / WirbeLstrom SEP 1925/1914 : OK 
TSAME DIMENSIONALE VISIVO/VisuaL and Dimens.Centr/Besich. und Ausmessung : OK 

>LATA/ Heat/ Schmelze PROVA / Test / Probe 
029329 Nr 58646 

. bina/CoiL 
66405 

Spec itica tion 
ASTM A 240 
DIN 17440 

’rrosion test 
rr M A 262 PRACTICE E : OK 
LN 50914 :OK 

SATINOX TUE 

P. I 

I INOX SpA 

ANI ri i 



MffiiThe STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format L.firma Be.Nr. L.datum 

1 1 Klöpperbodenblech oben Bl 8x01680 DIN 17440C2 1.4571 

Klöpperbodenblech unten Bl 10x 01680 DIN 17440C2 1.4571 

Mantelblech 1 Bl 6x2000x4000 DIN 17441 Ille 1.4571 

Mantelblech 2 Bl 6x1406x4000 DIN 17441 Ille 1.4571 

Mantelblech 3 Bl 6x2000x4703 DIN 17441 Ille 1.4571 

16 Verkleidungssegm. (Vaku.) Bl 2.5x200x1250 DIN 17441 Ille 1.4301 

13 Auflagewinkelblech (Löschw.9 Bl 3x46x250 DIN 17441 lllc 1.4301 

13 Anschweißblech (Löschw.) Bl 4x30x65 DIN 1017 1.4301 

Aufdopplung (Bergesicherung) Bl 6x50x140 DIN 17441 lllc 1.4301 

10 Strömungsbrecher (N4) Fl 6x20x30 DIN 1017 1.4571 

11 Strömungsbrecher (N4) Fl 6x20x320 DIN 1017 1.4571 

12 Strömungsbrecher (N4) Fl 6x20x157 DIN 1017 1.4571 

13 Aufdopplung (Tragöse) Bl 10x100x350 DIN 17441 lllc 1.4301 

14 Vakuumringe Fl 10x60x9620 DIN 1017 1.4301 

15 Tragöse schwer Bl 12x125x280 DIN 17441 lllc 1.4301 

16 Aufdopplung (Rohrfuß) Bl 15x 0400 DIN 17441 lllc 1.4301 

17 Auflageplatte (Rohrfuß) Bl 20x300x300 DIN 17441 lllc 1.4301 

18 Haltelasche (Berges.) Bl 20x100x121 DIN 17441 lllc 1.4301 

19 1 Flansch glatt (N16) DN 150; PN 10 DIN 2576 1.4571 

20 Flansch glatt (N11,15) DN 100; PN 10 DIN 2576 1.4571 

21 Flansch glatt (N9) DN 80; PN 10 DIN 2576 1.4571 

22 Flansch glatt (N1,2,3,5,24) DN 50; PN 10 DIN 2576 1.4571 

23 Flansch glatt (N18) DN 25; PN 10 DIN 2576 1.4571 

24 Blockflansch (N4) DN 100; PN 10 1.4571 

25 Blockflansch (N10) DN 80; PN 10 1.4571 

26 Blockflansch (N14) DN 15; PN 10 1.4571 

27 Blindflansch (N5) DN 50; PN 10 DIN 2527 1.4571 

28 Blindflansch (N18) DN 25; PN 10 DIN 2527 1.4571 

29 Vorschweißbund (Löschw.) DN 32 DIN 2673 1.4541 

30 1 Vorschweißbund (N29) DN 50 DIN 2673 1.4541 

Index Name Kunde BIOCHEMIE ROVERETO Datum 26.01.98 

Benennung 1 Stk. Iso-Destilattank 356.1 Name Grabler 

Zeichnungsnummer 3729/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsnummer 7786 
Seite 1 /4 



STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format Lfirma Be.Nr. L.datum 
31 Losflansch (Löschw.) DN 32 DIN 2673 1.4301 

32 1 Losflansch (N29) DN 50 DIN 2673 1. 4301 

33 1 Schauglas (N27) DN 100; PN 6 DIN 28120 1.4571 

34 1 Schauglas (N28) DN 100; PN 6 inkl. Leuchte DIN 28120 1.4571 

35 1 Temperaturfühler (N12) R 3/4"; l=230 1.4571 

36 1 Temperaturfühler (N13) M18x1.5; 1=172 1.4571 

37 1 Domdeckel (N8) DN 600; h=100 mit Schauglas 1.4571 

38 1 Kragenblech (N7) Bl 5x182x1895 DIN 17441 Ille 1.4571 

39 1 Schweißflansch (N7) DN 600 1.4571 

40 1 Blindflansch (N7) DN 600 1.4571 

41 1 Dichtung (N7) DN 600; PN 40; s=3mm DIN 2690 PTFE 

42 Aufhängeöse (N7) Bl 12x40x60 DIN 17441 Ille 1.4301 

43 1 Bundscheibe (N7) Rd 070 =15 1.4301 

44 1 Bügelmutter (N7) Rd 010 l=290 1.4301 

45 Flanschgriff (N7) Rd 016 l= 300 1.4301 

46 1 Schwenkarm (N7) Rd 040; l=850 1.4301 

47 Drehauge (N7) Rd 040/017; l=20 1.4301 
48 Tragbügelblech (N7) Fl 70/15x180 DIN 1017 1.4301 

49 Tragbügelblech (N7) Fl 70/15x120 DIN 1017 1.4301 

50 1 Tragbügelblech (N7) Fl 70/15x143 DIN 1017 1.4301 

51 24 SK-Schraube (N7) M20x70 DIN 931 A2 

52 1 SK-Schraube (N7) M16x160 DIN 931 A2 

53 SK-Schraube (N7) M16x70 DIN 931 A2 

54 16 SK-Schraube (Löschw.) M16x80 DIN 931 A2 

55 SK-Schraube (N5) M16x60 DIN 931 A2 

56 SK-Schraube (N18) M12x50 DIN 931 A2 

57 26 SK-Schraube (Löschw M8x20 DIN 931 A2 

58 13 Rohrbügel (Löschw.) A2 

59 24 SK-Mutter (N7) M20 DIN 934 A2 

60 22 SK-Mutter (N5,7,Lösch M16 DIN 934 A2 

Index Änderung Datum Name Kunde BIOCHEMIE ROVERETO Datum 26.01.98 

  

  

Benennung 1 Stk. Iso-Destilattank 356.1 Name Grabler 

Zeichnungsnummer 3729/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsnummer 7786 
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Mite STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format L.firma Be.Nr. L.datum 
61 SK-Mutter (N18) M12 DIN 934 A2 

62 78 SK-Mutter (Löschw.) M8 DIN 934 A2 

63 1 Scheibe (N7) A40 DIN 125 A2 

64 24 Scheibe (N7) A21 DIN 125 A2 

65 21 Scheibe (N5,7,Löschw. A17 DIN 125 A2 

66 Scheibe (N18) A13 DIN 125 A2 

67 26 Scheibe (Löschw.) A 8.4 DIN 125 A2 

68 1 Splint (N7) 05x50 DIN 94 A2 

69 8 Anschweißnippel (Löschw.) R 1/2" G312 DIN 2982 1.4301 

70 Rohrfuß Rr 0273x4; l=703 DIN 2463 1.4301 

71 Rohr (N16) Rr 0168.3x4; 1=137 DIN 2463 1.4571 

72 Rohr (N11.15) Rr 0114.3x3.6; 1=127 DIN 2463 1.4571 

73 Rohr (N9) Rr 088.9x3.2; 1=122 DIN 2463 1.4571 

74 Rohr (N5) Rr 060.3x2.9 1=123 DIN 2463 1.4571 

75 Rohr (N1,2,3) Rr 060.3x2.9 1=5582 DIN 2463 1.4571 

76 Rohr (N 1,2,3) Rr 060.3x2.9 l=333 DIN 2463 1.4571 

77 Rohr (N 1,2,3,24) Rr 060.3x2.9 1=317 DIN 2463 1.4571 

78 Rohr (N24) Rr 060.3x2.9 l=522 DIN 2463 1.4571 

79 Rohr (N29) Rr 042.4x2.6 l=33 DIN 2463 1.4301 

80 1 Rohr (Löschw.) Rr 042.4x2.6 =403 DIN 2463 1.4301 

81 Rohr (Löschw.) Rr 042.4x2.6 l=40 DIN 2463 1.4301 

82 1 Rohr (N18) Rr 033.7x2.6; 1=112 DIN 2463 1.4571 

83 10 Rohrbogen 45* (N1,2,3,24) Rr 060.3x3 (aus Bogen 90* geteilt) DIN 2605 1.4571 

84 Rohrbogen 90* (Löschw.) Rr 042.4x2.6 ISO; geschw. DIN 2605 1.4571 

85 Rohrbogen (Löschw.) Rr 042.4x2.6; 1=2582 DIN 2463 1.4301 

86 Rohrbogen (Löschw.) Rr 042.4x2.6 1=3666 DIN 2463 1.4301 

87 1 Rohrbogen (Löschw.) Rr 042.4x2.6; l=995 DIN 2463 1.4301 

88 1 Reduzierung (N29) Rr 060.3/042.4; s=2; l=75 1.4571 

89 T-Stück (N29) Rr 042.4; s=2.69 DIN 2615 1.4404 

90 Haltestange (N1,2,3) Rd 012x90 DIN 671 1.4571 

Index Änderung Datum Name Kunde BIOCHEMIE ROVERETO Datum 26.01.98 
Benennung 1 Stk. Iso-Destilattank 356.1 Name Grabler 

Zeichnungsnummer 3729/00 Auftragsnummer 

Fabrikationsnummer 7786 

Seite 3/4 



Mißte STÜCKLISTE FB09.T02 

Pos. Stk. Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge Format L.firma Be.Nr. L.datum 
91 1 Dichtung (N5) DN 50; PN 40; s=3mm DIN 2690 PTFE 

92 Dichtung (Löschw.) DN 32; PN 40; s=3mm DIN 2690 PTFE 

93 

94 

1 Dichtung (N18) DN 25; PN 40; s=3mm DIN 2690 PTFE 

1 Tankschildträger m. K. 1.4301 

95 1 Tankschild HINKE; TUV 1.4301 

96 

97 

98 

99 

100 

101 

102 

103 

104 

105 

106 

107 

108 

109 

110 

111 

112 

113 

114 

115 

116 

117 

118 

119 

120 
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STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG !! 
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Sfutzendefail N27 
M 1:5 
Schaualas. DN100 33 

Stylo 
?J2$ 

‘■n 

Iso-Destillat tank (356.1) 
Auffragsnummer: 3729 
Fabrikationsnummer: 7786 
Gesamtinhalt: 48.100 l 
zul. Betriebsüberdruck: +1,0/-0,25 bar 
Werkstoffnummer: 1.4571 
Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2; DIN 17440 h 

DIN 17441 (s*6mm) >3.1B 
DIN 17457/58 J 

Durchmesser innen 
zyl. Höhe 
Gesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störqewicht ca. 

2.988 mm 
6.000 mm 
7.560 mm 
4.600 kg 
53.100 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 
Oberer Boden 
Unterer Boden 

s=6mm; Blech nach DIN 17441 Ille 
s=8mm; Blech nach DIN 17440 C2 
s=10mm; Blech nach DIN 17440 C2 
Klöpperboden: r-D/10; R-D; AD-B3, kaltqeformt AD-HP 7/3 
Klöpperboden: r-D/10; R-D; AD-B3, kaltqeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnunqstemperatur 
Medium 
Dichte 
GesamtinhaLf 

+1.0/-0.25 bar 
-1,3 bar 

100/-10°C 
100°C 
Destillat 
1,0 kq/dm3 

inn I ite 

H 

E 
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Nutzinhalf Liter 

Schweißfaktor 
Schweißnahtqüteklasse 
Verbindung 
Schweiftverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

Bewertunasaruppe 
Arbeitsprüfung 
zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (DNORM M 7812) 
weiß 
WIG, MAG 
316L-Si/SKR-Si (1.4430) Avesta 
unvermaßte KehLnähte a=0,7s (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte qegenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
DIN 8563 - BS/BK 
AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jährlich) 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%-BN 2 Filme in der Krempe) 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 
N29T 
ml 
N27 ? 
N24 4 
M18 i 
N16 i 
N15 
N14 i. 
N13 £ 
N12 t 
N11 ; 
N10 3 
N9 s 

m i 
N5 i 
N4 
N3 f 
N2 < 
m 

Pos. $ k 

UD 

1 

Böden: geschliffen Ra-0,8|im 
Schweißnähte: geschliffen Ra=0,8iim, Mantel Ille 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt 
und passiviert, Blechoberfläche Ille 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-50 

Anschluß -Löschwasserrinqleitung 
Lichlalas 
Schauqlas 
Eintritt 
Eintritt Reserve 
Sicherheitsventil 
Abluft 
Probenahme 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Level switch 
Füllstand 
Füllstand 
Mannloch 
Mannloch 
Reserve 
Austritt 
Eintritt 
Eintritt 
Eintritt 
Verwendung 

02.02.98 

14.01.98 

Grabl 

Haas 
lndex|Datum |Name [Bezeichnung 

50 
100 

50 
25 
150 

15 
M18x1,5 
R3/4" 

80 
600 
600 
50 
100 
50 
50 
50 

DN 

10 

10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 

PN 

2642 
28120 
28120 
2576 
2576 
2576 
2576 

2576 

2576 

28124 
2576 

2576 
2576 
2576 

180 
350 
45 
180 
210 
330 
300 
340 
220 
230 
10 

135 
135 
45 
45 
155 

270 
250 
110 

Winkel- 
lag« 

Position 
om Umfang 

060,3x2 

060,3x2,9 
033,7x2,6 
0168,3x4 
0114,3x3,6 
di=11,1 

0114,3x3,6 
di=90 
088,9x3,2 
0612x6 
0608x5 
060,3x2,9 
di=109 
060,3x29 
060,3x2,9 
060,3x2,9 

Rohrabroessuna 

mit Leuchte 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11.4 
BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 2 

BC-Norm 11.3 

Zimmerlin 

mit BLindflansch 
BC-Norm 11.3 

Bemerkung 

Kundenänd. und Stücklistenpositionierung durchgeführt 

Kundenänderungen durchqeführt. 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:10 
1:5 

Datum 

11.12.97 

41.63.18 

Name 

Hohensinn 

geplottet von 

Plotdatum 

Haas 

9.04.98 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

AUSTRIA 
Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt 

Tel. (0043) 07682/3660-0 
Fax. (0043) 07682/3660-60 

Q 

BIOCHEMIE 
1 Stk. Iso-Desfillattank 
Werkstoff: 1.4-571 

Pos. 356.1 
z.-Nr. 3729/00b 
Ersatz für:3729/0ÖQ 

Ersetzt durch: 

D 

C 

B 

A 

1 
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Fabriks-Nr.: ^TT'V 

Vereins-Nr.: 

t TV 
OSTE Mt EICH 

TUV 
ÖSTERREICH 

Geschäftsbereich 

Druckgeräte 

Erstprüfstelle für 

Druckgeräte 

Zentrale 

A-1015 Wien 

Krugerstraße 16 

Telefon: 

+43 1/ 514 07-0 

Fax: DW 265 

Druckbehälterbescheinigung 
gemäß § 18 Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F. 

TERfREICH 

T 
os 

Wichtige Information! 

^er Druckbehälter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselprüfstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebsprüfung 
Betrieb genommen werden. 

'em Betreiber des Druckbehälters obliegt es, der zuständigen Kesselprüfstelle schriftlich mitzuteilen: 

1. Die Fälligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die 
erforderlichen Vorbereitungen für die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen. 

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehälters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort. 

3. jeden Betreiberwechsel (z.B, zufolge Veräußerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Käufers, 

4. Jede Änderung der Ausrüstung. 

Dem Betreiber des Druckbehälters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Änderung etwa 
auch bloß der Ausrüstung, die Prüfung durch eine Erstprüfstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Maßnahmen das 
Einvernehmen hergestellt werden sollte - durchführen zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz 
Gebrauch gemacht werden. 

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschützt in der Nähe des Druckbehälters so aufzubewahren, daß sie jederzeit 
vorgewiesen werden kann. 

TUV-BW-002/ 10.96 



Bine zu beachten: 

TU/ 
Druckgeräte sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebsprüfung zu unterziehen. Wähnend 

des weiteren Betriebes sind sie in regelmäßigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen 
anzumelden. 

Die Durchführung oben angeführter Überprüfungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprüfstelle zu erfolgen. Die 

Kesselprüfstelle des TÜV Österreich ist an folgenden Geschäftsstellen zu erreichen: 

Bundesland Geschäftsstellen des TÜV Österreich 

Wien (Zentrale) 

Niederösterreich 

Burgen land 

Oberösterreich 

Salzburg 

Steiermark 

Kärnten 

Tirol 

Vorarlberg 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Krugerstraße 16 

1015 Wien 

Grillparzerstraße 32 

4020 Linz 

Saalachstraße 1 

5020 Salzburg 

Schönaugasse 44/VI 

8010 Graz 

Rosentaler Straße 136 

9020 Klagenfurt 

Resselstraße 18 

6020 Innsbruck 

Thomas-Rhombergstraße 23 

6850 Dornbirn 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0222) 514 07 

Fax: (0222) 514 07-265 

Tel.: (0732) 655558, 

Fax: (0732) 655558-20 

Tel.: (0662) 437866 

Fax: (0662) 437866-4 

Tel.: (0316) 826671 

Fax: (0316) 826671-19 

Tel.: (0463) 21163 

Fax: (0463) 21163-20 

Tel.: (0512) 341357, 341358 

Fax: (0512) 341357-11 

Tel.: (05572) 22305 

Fax: (05572) 22305-3 



429704 
Zahl 

TUV 

Druckbehälterbescheinigung 

Hersteller P. Hinke Tankbau GmbH 

Erzeugungsort 4870 Vöcklamarkt 

Fabriksnummer 7786 

Baujahr 1998 

Festgesetzter höchster Betriebsdruck in bar Temperatur Medium 

+1/-0.25 100 °C Destillat 

Inhalt in Liter 48100 

Der umseitig näher beschriebene Druckbehälter wurde über Antrag 

des Herstellers 

gemäß Kesselgesetz, BGBl. Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsorte der Erstprüfung und ersten Druckprüfung 

unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehälter unter Einhaltung der bestehenden Vorschriften 

und nachstehenden technischen Daten benützt werden, wenn der Befund der Betriebsprüfung positiv ist. 

Die Nieten des Fabriksschildes wurden mit folgendem Stempel versehen: JQ 

V 

Besonderheiten 



Konstruktion und Werkstoffe des Druckbehälters s. beigeheftete Zeichnung und Werkstoffbescheinigungen 

Zeichnungsnummer und Güteklasse nach ÖNORM M 7812 3729/00b 
Gk 2 

Die zwei größten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und deren Produkt in m2 7 67 x 3 = 23 01 

Verwendungszweck 

Iso-Destillattank 

Besondere Sicherheitseinrichtungen 

Anzahl der Sicherheitsventile 

Bauart 

Mittlerer Ventildurchmesser in mm 

Lichter Ventildurchmesser 

Fläche in mm2 

Ventilgewicht (Masse) in kg 

Hebellänge von Dreh- zum Druckpunkt in mm 

Hebellänge vom Dreh- zum Tragepunkt in mm 

Übersetzungsverhältnis 

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herrührende Kraft in N 

Belastungsgewicht in kg/Federkraft in N 

Länge der Sperrhülse/freie Gewindelänge der Stellschrauben in mm 

Art der Sicherung gegen Verstellen 



Erstprüfung 

Vorgenommen am 

beim 

Ergebnis 

TUV 
ÖSTERREICH 

09. März 1998 

Hersteller 

keine Mängel 

Über die durchgeführte Durchstrahlungsprüfung der Schweißnähte 

liegt der Prüfbericht bei. 

Ort, Datum 

Linz, 10. April 1998 

<4 a 

D 
<3 

Erste Druckprobe 

Vorgenommen am n März 199g 

beim Hersteller 

mit 
1,3 bar 

Ergebnis 

keine Mängel 

- sr? O 
-c 

UM. 

Ort, Datum 

Linz, 10. April 1998 



Erste Betriebsprüfung 

Vorgenommen am 

bei 

Ergebnis 

Ort, Datum 



Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen 

TUV 
ÖSTERREICH 
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN 

Zur Bescheinigung vom ...JQ*. 
Ober tfa Erstprüfung und erste Dmcterüfung 
des Dmckbehäliors, Fabr. Nr......T.7&P  

gehörig. 
BEILAGENVERZEICHNIS 

Bauteil: Destillattank 356.1 
Kunde: Biochemie GmbH 

Braun 
... 

Fahr.Nr.: 
Zng.-Nr.: 

7786 
3729/00b 

Konformitätserklärung 
(Gemäß BGBL211/1992§18/2) 

Hiermit wird bestätigt, daß o. a. Druckgerät entsprechend der angeführten 
Zeichnung, der Vorprüfung, den dort angegebenen Regeln der Technik in 
Übereinstimmung mit dem Kesselgesetz, BGBL 211/1992, und den zugehörigen 
Verordnungen hergestellt und geprüft worden ist. 

Zerstörungsfreie Prüfung 

Röntgen-Befünd TÜV Prüf-Nr.: PZW 98 Z 0168 DAV 

Kleinteilbescheinigung 

Wir bestätigen, daß alle Kleinteile am oben angeführten Bauteil aus Werkstoff 
gefertigt wurden, die den österreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften 
entsprechen. 

Werkstoffliste 

siehe Beilage 

Vöcklamarkt, 07.04.1998 Ing. Ernst Steiner 
ppa- 

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE 
GESCHÄFTSFÜHRER: MAG. ROBERT GEHMACHER 
OBERBANK BRAUNAU (BLZ 15040) KTO. NR. 201-0271/66 
BANK AUSTRIA (BLZ 20151) KTO. NR. 438241408 
FIRMENBUCH Nr. FN 146984 d HG WELS - UST-IDNR.: ATU 40921400 

Ing. Eitänger 

iA' 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
FRANKENBURGERSTRASSE 2 
A-48 70 VOCKLAMARKT 
TEL. ++43 7682 3660 0 
FAX ++43 7682 3660 60 
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TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung FB09.T... 

TPA - Rev. 0 

Fabrikationsnummer: 7786 Zeichnungsnummer: 3729/00b 

Pos. Stk. Benennung Material Wkst. Format SchmelzeNr. Kurzz. 

1 

2 

3 
4 
5 
6 

7 
8 
9 

10 
11 

12 

13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 

21 

22 
23 

Klöpperbodenblech oben 
Klöpperbodenblech unten 
Mantelblech 1 
Mantelblech 2 
Mantelblech 3 
Flansch glatt (N16) 
Flansch glatt (N 11,15) 
Flansch glatt (N9) 
Flansch glatt (N1,2,3,5,24) 
Flansch glatt (N18) 
Blockflansch (N4) 
Blockflansch (N10) 
Blockflansch (N14) 
Blindflansch (N5) 
Blindflansch (N18) 
Schauglas (N27) 
Schauglas (N28) 
Temperaturfühler (N12) 
Temperaturfühler (N13) 
Domdeckel (N8) 
Kragenblech (N7) 
Schweißflansch (N7) 
Blindflansch (N7) 

Bl 8x01680 
Bl 10x01680 
Bl 6x2000x4000 
Bl 6x1406x4000 
Bl 6x2000x4703 
DN 150; PN 10 
DN 100; PN 10 
DN 80; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 25; PN 10 
DN 100; PN 10 
DN 80; PN 10 
DN 15; PN 10 
DN 50; PN 10 
DN 25; PN 10 
DN 100; PN 6 
DN 100; PN 6 inkl. Leuchte 
R 3/4"; l=230 

M18x1.5; 1=172 
DN 600; h=100 mit Schauglas 
Bl 5x182x1895 
DN 600 
DN 600 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

8x2000x6200 
10x2000x6200 
6x2000x4000 
6x1500x4000 
6x2000x4703 

Herst.Nr. 019815147 

T739083 
T741018 
T639077 
430531 

T639105 
212204 
353790 
358490 

213481/358490 
386400 
214346 
214346 
214440 
214776 
14483 

231020 
231020 

GG1Y1099 
525044 

It. Aufstellung 
T639077 
214255 
214776 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 
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TANKS-BEHÄLTER-ANLAGEN 

Materialzusammenstellung FB09.T... 

TPA - Rev. 0 

Fabrikationsnummer: 7786 Zeichnungsnummer: 3729/00b 

Pos. Stk. iBenennung Material Wkst. Format SchmelzeNr. Kurzz. 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

Rohr (N16) 

Rohr (N11.15) 

Rohr (N9) 

Rohr (N5) 

Rohr (N1.2.3) 

Rohr (N1,2,3,24) 

Rohr (N24) 

Rohr (N29) 

Rohr (N18) 

Rr 0168.3x4; 1=137 

Rr 0114.3x3.6; 1=127 
Rr 088.9x3.2; 1=122 

Rr 060.3x3; 1=123 

Rr 060.3x3; l=333 

Rr 060.3x3; 1=317 

Rr 060.3x3; l=522 

Rr 042.4x2.6; l=33 

Rr 033.7x2.6; 1=112 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4301 

1. 4404 

64666 

A521602 

447141 

74852 

74852 

74852 

74852 

2503VP66 

029329 

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem 
Technischen Überwachungs-Verein Österreich durchgeführt 
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SURVEYOR'S MARK 

■CACHET DE L'EXPERT 
''STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Approvad ar suppllor according to 
AD/y/Ö‘*’T .TRCT100 statamant W E 603 
Übarprüfung als Harstallar 
nach'ADAVO - TRD 100 Bericht W E 603 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOO - Contlnuou« I 
PROC. FABRIC.: Four i Arc - VOD Coulia Continue.'1":!1J _ 
FERTIGUNGSABl.: Elaktro-Llchtbogen Olen - VOD - Stranggu 

your order n* - votre n“ da cde - Bestell.Nr our order n* - notre n* de cde - Werksnr 

64617/242/01 

r-m 

ACIER IN0XYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS 
ET DECAPES 

Specifications - Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-09/96 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

JE UC 

Finish 

11A 

heat n*-n# coulde 
Schmelze Nr 

T 739083 

coil n*-n* bobin« 
Band Nr ^ 

739083 

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 m 

dimensions - Abmessungen 
mm 8.00 2000.00 0.0 Material (Code Designation) 

Matiere 
werkstoti X6 CRN I MOT I 
INarmhaz.) . .  

17 122 

Quenching 
Hypertrempe 
Abschreckung 

DIN 17440 forced air 
air poussi 

1 050 °c bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.05/96 UND AD W10 ED.11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

ELEMENTS 

C 

Mn 

P 

S 

SI 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

ferrite 

ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.042 
1 .08 
0.032 
0.010 
0.37 

16.69 
10.62 
2.04 

0.333 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 
ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.044 
1.03 
0.033 
0.010 
0.36 

16.70 
10.66 
2.03 

0.342 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

TEXT 
10002 

Section-Q.Schnitt 
 mm*  
yield 
Limite el. 
Str.grenze 

2%P 

1.0% 

15 
250 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

A5 along. % 
aHnng. . p-m 
Br.Dehn. MOU 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete (inn 
Härte ilKD 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 
ANFQRflEBUtlCL 
TOT 

min. max. 

12.53X 8.18 

500 730 

40 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 
TEST N* - N; TEST.- PfjQBS 

A (T: 
VigMo-fg5 

318 
352 
608 

318 
352 
612 

50 
50 

51 
51 

52 51 

85.5 87.0 

REQ.-EXIGE 
ANFQRDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE 

3$ 

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse  

bend 
pliage 
Biegeversuch 180- OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

:c 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT OK 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

EXAMEN VISUEL D'ASPECT DE 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE M^MO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N# DE CAISSE 

PAKET NR 

71017655 

QTY. 
QTE. 

K 
ANZ. [NETTO C?feW. 

ET WEIGHT 
POIDS NET 

15920 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR' 

QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 

NETTO GEW. 

TOTAL/GESAMT: 
QTY. 
QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 
POIDS NET 
NETTO GEW. I 5920 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHÄ-EDELSTAHL 
Handeis-GmbH 

4 0 2 0 Linz 
Stefan-Fechter-Weg 8 
Tel. 0732/79 54 40 
FAX 0732 7 79 54 43 

ALZ naamloze vennootschap 
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

22.10.1997 

PACKING LIST 733982 - I - 9716345 
r* cvi— N 



L/^ÄLZ v,.n«ol*cl-«p 

' JDUI 
Gnk-Z.K . Zon« SA, B SBOO O.nk 
T»MOWI30Z1 11 - Ttwii* (OBS) 30 23 *0 

- «TW. », W MJ1277 -914 

Certificate of test - Mill certificate 
Certiflcat de Reception C.C.P.U. 

f;bch Dll^s^^rs -nNFA TOC01/3.1 B - EN 10204/11.8^ 

No 97/0100280’ 
Nr 

AfBreM«« » *upp«»' *£o«rBt<vj t« 
AD/WO - THD 100 ««»«MU'« W K »03 

• m xl. riL . <ni.ia.a Vie retailer 
AU/wg - • ~   

0« 'DV Rk.lnUnE h«T UfctfBfOl«»» 4ll HH*W>«F 
wnnilB?r«1 dii 0.»w«/S»unB V»«icm»t rh AQ/^Q - TBO 1M Bericht W « SB. 

P«00 Maxes-. EnktiLe ftr» Ftimeae - VOO • Condition. C»r#«B 
MOC. FABPIC.: Foot I Are - VT» - CouUe Canti.M 
FIBTIGUWGSfiJJL ' »»ttro-Lre*tt»oa«n Ofen - iTOQ - Stl»n«(«J.e 

swRverofls MARK 
CACHET DC Lr EXPERT 
STEMPEL pea wemasAOveMTANDiaCTi 

w&\ 

your entu n" - (tin e‘ d» ode - »•«•« N' 
o*f oecUc ft* - nctr» n“ dt cd* “ W#ik»or 

64617/242/13 

ACIER IN0XYDABLE, COILS, LANI1NES A CHAUD, RECU1TS 
ET DECAPES   
SpecmeHk*. ~ SpScmoettorw - verecrulH«« 

DIN 17440-09/96 

-dmvncion« - Aijinnntti'B»* 

10.00 2000.00 
nehM 

Tvt>4 - fim jftCd - ftUXT 

WNR 1.4571 

be S6n( 

11A 

0.0 Met pH el I Code OeelflnKloo» 

SSSwt X6 CRN I MOT I 17 122 (Nnrmh««.i 

hen n*-n'coU*. 

rwfbiB 

eotln‘-r>* BoBl.e 

*74101843 

CflffMten t—t - Corr. later ~ iM.fcrtetJCqry 

DEN 50914 : OK 

SÄ. D1N Ä Abichf%ck*Ai lOOU'C btwwiltr LuFt 

tcftiaelar rtailnm. - Ptetor. ptrlloul- - So*0*rv4f*c*fifttn : i rs-r 

fRB 100-AD W2* ED.05/96 UNO AD W1Q ED.11/87 . J 

ELEMENTS 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CNMKHJE 

CHEMISCHE EUSAMMEMSETZUfW 

MEI> AH CAL PROPERTIES - rHQW»ETE5 V*C- - MICH. WEITE 

Mn 

SI 

Cr 

Mo 

Cu 

Ocx 

V 
CL ly'Kt 
5- *•*•-*• 

LAOLE 
A01 ERIE 

SCHMELZE 

0.043 
1 . 13 
0.036 
0.009 
0.37 

16.84 
10.60 
2.01 

0.450 

PRODUCT 
PFOOUTT 

STUCKANAL 

TENSU TEST 

ESSAI OE TRACTION 

0.043 
1.11 
0.035 
0.009 
0.39 

16.88 
10.60 
2.03 

0.448 

10002 
3«tt»»-Q5ctinm 

yltld 
Huilt* 41. 
itrymny 

2Tf S 
14%250 

eenell* itmeth 
n*du"« 
ZuBfeMlBlolT 

•Ian*. % A5 
ts&. A50 

E ai /* ■><•« % 

Hirt» HRB 

ROOM TEMP. 
RSQ.-EXlCif 

AtL 

T£MP. AMD. RAUMTEMP 

5ÖÖ' 750 

4Ö ~  

A (T) E 
12,30X10. OT 
 34Ö 337 

380 373 
mV BÖ1 

OBFAIMSO - OantNU - ERGFRAISM REOT-EüSE 
_ AN FONDER. «ctiNisji 

 47 48 
49 50 

 66' "’"SB' 

89.0 89.5 

T¥WP. 
QBTAJN .-aHTtnU 

grain »I*» <«tm 
grain Mtift 
tomqrgtMi 

btftd 
pU*B# 
Piiyivrtuftft 180* OK 

irtpui «II.«S» t».t 
• k.M d* nhillle.c» 

  fütssüaatEssjsi. 
TESTS TO VERIFY BATCH AH0 QUALSTY HAVE B££H CARRIED QK 
TESTS DE VERIRCATIOH Of LA C0NF0«MITE DE LA HUAACf FOtJRWI 
VERWECHSHWCSPHQFLWC WliROE DUHCHCEFOHHT 

VISUAL itewmow AND DIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN VBUEL ET DIMENSIONEL 0» SURFACE 
SeSKHTTOUNOEN UND ABMESSUNGEN 

EXAMEN VISUEL D'ASPtC! lib" 
SURFACE ET DIMENSIONS OK 

»BCXA0» Nf 
N* DE CAIS.SE 

PAKET NR 

QUANTITY ! WEIGHT W«MO / QUANTIT# M^MO POIDS UVH4 
OBERSICHT GELIEFERTES OE WICHTE 

NET WEIGHT 

71067204 

QTY. art. 
ANZ. 

1 

PODS NET 
NEH-Q GEW. 

15120 

PACKAGE NF 

N* DE CAISSE 

PAKET >m ANZ. 

MET WEIGHT 

POIDS WET 
NETTO OEW. 

TOTAL'CESAMT: 
QTY. 
art 
AW2. 

MET WEICHT 

KNOt WET 
NETTO (JEW. 

15120 

Thi dnllrcrY Ir «cofftde»«* wrttk tha vUr. 
14 94A icrkxfint tux nxiqnne»« 6* it comm«n*t. 
pin uaftmny taltprleht dtn gtftilBMHEBBBRgtn.   

WEHA-EDELSTAHL 
Handels-GmbH 

4 0 2 0 Linz 
Stefgn-Fechter-Weg 8 
Tel. 0732 / 79 54 40 
FAX 0732 779 54 43 

ALZ 
G«ftk tht 

ll 
dar 

niimloif v»ftn»4tt4hlp 
THE SURVEYOn - .EX PE FT - 

05.11.1997 

DCF WER 

PACKING LIST 735618 - I - 9717090 

lYERSTANDtOE 

H.JANSSEN 
EQCJU C1*L 



reemle*« v*-i\r\&o«cehip 

rw«eUoh*PpeBJk« ut«l 
Genlc-Zu-.d : 2on# 6A, B 3600 G«nk 
T»l. (OBS) 30 *1 II - Talafax 1098) 30 33 »0 
Talajc 39059 «Mo« 9 
H.g. Tonfiara» m *1 OS 1 - » I W «r Bt Ml 277.81« 

Certificate of test - Mill certificate No 
CtriHIcat de Reception C.C.P.U. Nr 

niNS^^LS- NFA 00001/3.1 -B - EN 10204/3.1.B 

97/002115? 

CW TpV Rhabiland bat relt S«hf»ilMr vfn 31 
blgrtr 1S72 aiil dla <Jaga«i«lcl>nuna vxochtat 

MARK 
.•tXMERt 
? WERK3SACH1 

EÜ] 
SURVEYOR'S MARK 
CACKCT or i/tx«Rr 
STEMPEL OES WERKSSACHVERSTJWPWEW 

Appravad o itippBar »«»rdlng 10 

Ad/WO - TTO 100 «Utamant WEM) 
Qbarprüfung »I« Ha ratal lar 
»t«h AO/WO - TUP 108 Btrithl W E_8Q2_ 

WOO^HOCES Elastrie Are Patnic* - VOD * Csnllnuoui Caning, 
PROC. FABRIC.: Four i Are - VOO - Coalia Cmillnu». 
FERTIflUNGSAflL.: £l»ktr»-UeMlx>aan Ofan ' WO - Strang««»*. 

your «dar a' - «otra «’ <4» cd» - Baatal.Wr ojr ordar p* - aotra a* da cda - Watkanr 

64617/196/09 

ACIER IN0XYDABLE, COILS. LAMINES A FR0ID, FINI 28 

Sfjedltaetiona - SpdctttcrUoni - Ventchrtfum 

DIN 17441-07/85 

cSmanaiani - fcbmaaaan«»» 
nm 6.00 2000.00 

ho* 

T/pe - - QutfRr 

V/NR 1.4571 

10( 

0.0 

4J^T 

ho«tn--n*co*4§« 

Tf53&77 
coll n*-n*bablr>a 

**§3907731 

Firith 

111 c 

Metartai (Coda Daalenitien) 
Mantra    _ _ 
y'»rt*“Ä X6 CRNIM0TI 17 122 _<ffnrmh4^i.) —      

Carre elan tfM - C*rr, !«<«<• - IntJgHatXetr. 

DIN 50914 : OK 

I<>rc»d air 

Hyp»rt(»reo» ^ i,'‘ 1 1 TT 1 ak-paaaai 
ABKfiraeuiPj 1 050’C bawafltar Luft 
rr« DIN 17441 

.»nlculat paqulram. - Prater, partleul. - ScndarvorecaiWan : 

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87 

ELEMENTS 

CHEMICAL ANALYSE 
COlWOSmON CHIMIGUE 
CHEMISCHE CU3AMMCNSCT7UKG 

C 

Mn 
p 

$ 

$i tt 
Ml 

»40 

Cu 
Ti 

C» 
4 

AI 

&- ferrite 

$ fertile 

LADLE 
AÖERIE 

SCHMELZE 

0.040 

1. 10 

0.030 

0.006 

0.41 

16.78 

10.63 

2.01 

0.338 

PRODUCT 
pftoourr 

STUCXANAL 

TENSIE TEST 
C3SAI DETRACTION 

VERSUCH 

0.040 

1. 10 
0.030 

0.005 

0.40 

16.74 

10.63 

2.02 

0.330 

MECHANICAL PROPERTIES - RROPRUETSS M6C. - MECH. WERTE 

T*KF 

10002 
SacOaa-CLSchnllt 

yield 
«mit» Ü. 
Sir grant» 1.« 
tanait* itrangth 
itrptura 
zudtaatKiioan 

alan*. % A5 

Ä. A50 

C04 /R MK % 

ht rdrvM« 
*0 netf 
Hirt« HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMS. - RÄUMTEMP 
Rsa-sxiGS 

ml ft. me*. 

5255 
285 
540" 690 

12.54X 6.08 

309—3TÖ’ 
339 340 

-"602 

"45  

OBTAINED - ORTENU - tBCEONISSE 
Ttr HV-jr-nsr-BRoas 

A (T) E 

r*sm7$r 

TEMP. 

RM.-OOW 
AN FORD EH. 

 53' 
51 

61' 

54T 
52 I 

”5i r 

83.5 84.51 

min. 

OBTAIN.-QBTENU 
ERCMMSSE 

grain tit* a«im 
grain astm 
jUwmgrtwa 

band 
pite 
giagavaraueh 180* OK 

Irapaet »lianftn >»»l 
aaiat da riaillanca 
KerfeacbtajfelwivannMb 

TESTS TO VERIFV SATO" MVO QUALITY HAVE BEEN CARRIH) OUT OK 
TESTS DC VERIFICATION DC LA CONPKWHTC Of LA NUANCE FOURNIt 
VEBWECHSLUNCSfROfUNG WUHCE DUHCHCEFOHRT 

VISUAL INSPECHO« AND DWENSONAL CHECK 
EXAMEN V1SUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND AtMESSUMCEN 

EXAM8N VI1SUEL O'ASPtCT üb 
SURFACE ET DIMENSIONS 0K_ 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / DUANTTT* MEMO BOO* UVRt 
ÜBERSICHT CSiEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
K* DE CAISSi 

PAJCET MR 

61083301 

QTY. 
art 
AMZ 

MET WEIGHT 
J«0»DS MET 

NETTO GEW. 

PACKAGE «r 
N* DE CAUSE 

PAKET MR 

9630: 

OTY 
art 
ANZ. 

RET WHGHT 
PODS N€T 

NETTO GW 

TOTAL/CfSAMT: 
(TTY 
art 
AWZ. 

NET WEIGHT 
rODS NET 
NETTO GEW. 9630 

TH« cttlvtry (« In vvitH the er der. 
U toicnlteni Mt confarmei etix öm u eomitiMd«. 
Pte U«f«ging —Tt»priem dem PeeteUoednecnpee. 

ALZ 
G#fiK tM 

le 
den 

n—reirrt» v«*e«4t«ch«e 

THE GURYEYOR - LtXPBVT - OCR WER K^ACHVIRST^NWOE 

04.03.1997 

H.JANSSEN 



J 

O oulokumpu polarit 

OrTOiete Mo 
?VU«Jf"3 N» 
►T LVJ c*rtrl cut 

P»gc 

PW 

INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 
ABNAHMBPRUEFZEDGNIS 3.1.B 
CERTIFICAT DE RECEPTION 
DIN 50049(EN 10204) 3 .IB AD-W2 

421717/001 1(01) 
Dfltr t'ilum D«*B 

05.09.94 

D«4v«r/ ed*e»l. qr-fMnQ^. d« Ii--Mt3un 

B*qur«ra*n-.3. *lrio.Ckf>~W»r>. E.io-m:.« 

SIS ^§7^ ’Fv'll 3^g9
17441 

ASME SA-240
2
1EC 2 PAST A ED 92tA92 

Product, Eraa.-gnirforin. PnxlJl 

BAND , NICHTROSTEND 

Our Oder No 
UHäI Au*taity Hr 
Nob« s'jnwwuidH M' 

99537 

Voor o»d<9. Inne- Be37!»VtliV Comm.i-Ce 

I 

Mark of tie Manufacture' 
Zaich*« des Lieferwerke» 
Sign# ca proo.cieur Q 

Process __ _ 
LrschmE>z)jfya5»r AOD 
LfcxW dH ( ««i 

Grade, Weristofl Nuance 

W.NR 1.4571 Z6CNDT17-12 TYPE 316TI 
"v«fMna KfnruMchmjn®. Merquifl« 

POLARIT 761 1.4571 N 

^me 

JfiT* 
ItorT 
Po»dcn 
Poet* 

Ctnuge-tast Na 
Sein» 0 »-Prob« Nr. 
Coufte Nn 

7o*cntnc-:-s. ‘Ickxeiucr'. J 0* on out, 

DIN 59382 
Sapping mark. VVwn<Jx pichen. NS'-QUCJ 

lui^tsclar * Sl*“iC 
ZäiCfiAn d ÜAchv«fSl 
POwron dv 1 t<pc»l 

fc; 

Sir«, Abrundungen. OimwnAOn* 

U)b 

QLM-ITW 

StCctaiH 
Nombr« 

• «.Vy-ßhi SirW-cH. Pbt05- Pin eh Ausnnrunc 
Ppi 

1 
2 

76 
78 

43052 1 
43053 1 

4,0 X 1500 MM 
6.0 X 1500 MM 

6600 KG 
14860 KG 

N 
N 

C-.Aige Mo c-iennal coolant on. CtiPTiscqe Zjsainmenrelzung. Ccmpoilcr chjmicve 
IcfirriK-l/H M*  — r-  " 

C S* Vlil P Coulee N' Cr MO 
% 

TI 
% 

N2 
% 

43052 0,020 0,67 1,68 0,031 0,001 16 r 6 10,6 2,13 
43053 0,021 0,56 1,67 0,035 0,001 16,7 lu,b 

0,34 0,011 
0,40 0,011 

Wcc rum cal yoyyti^. Mechanisch a Fjynscna^ty Caracteistcues m&caniQuM _ 

A50 
Lrw 

RpC.2 Locaton Lone N/mm on 
lOD 

299 
318 
302 
337 

: Rpi o 
N/ier! 

Rm 
PJ/r in* A5 

HardneS* , 
Hirte. IXirete • 
HB3 0 

3 33 
349 
335 
369 

565 
604 
590 
614 

53 
50 
50 
46 

51 
48 
49 
45 

180 
184 
182 
188 

! OEBERPRUEPT NACH 
i AD-WO/TRD 100 DURCH 
, TÜEV NORD E.V. 
MIT VERZICHT AUF 
GEGENZEICHNUNG UND 
ZUSTIMMUNG ZUR AUS- 
STELLUNG VON UNTER- 
SCHHIFTSLOSEN ABNAHME- 
PRDEFZEUGNISSEN 3.1B 
(AZ.: 121W163320) 

ICIB-KüV lem, VarwechcJ jrc»prü1uoo. Conlröle d* conllfictlJoo 
Sn©*. Abr*e5»UnflCri. Oircneinn^ 

^To(^:t»cg^naM^c,SUWauna «ul intariviil KcrOt. l»3l de0*701 In^rcnfl 

TTTET 
O. B. 
O.B. 

A- □•flinn re : Anlarj 5«bu1 
L End ' Ende' F« 

DIN 50914 GENÜEGEND 

APPROVAL ACC. TO ISO 9002 BY TDEV CERT, 
CERTIFICATE REG.NO QA 201 

I We certify that tic K>cn* marooned twoaucts ccmpiy wifi 
1h« termi of 1h« order contract 

I w* bestaiacn. aaas cw uokijvycu«i\<umti:>a'u*ycridu» 
■ t>4 duller nehme grbipnchi 

Na js treflMcro ouea les proc.itt enurftre» »on: 
conform es eux presciiptK-rs de la cc<neiande 

1» r Nwl if. -no!' lv uoiiliCfciC -VilLin 
: uici', vufc- v. SKJTMIIK* 
. Pirvet Zeu^n r» wj-ck* ec* Ariuiri ir-^rnir:»* .laiHrii.«'- 
Hrrninrfinsv/f.t«ii nr.ro n uci i*ii rjfmi JnU*»«:fri *. 
I t* :;i:i. r*cal ? HIP PIHW r-«' J*I :V«em: nlcrrr.aliGuC' 
0L«trcif if eai vi l*dr s :*c;MH*.rh   

OUTOKUMPU POLARIT OY 

! JARMO LAMMI 
! Authcn7.ee ^peE'C1* 
i Werkssach'.üfsiartfinr'' 
! ln = p«r.fRii' .'witw/'.r 

A a i«: i r* 
I#: iSlhOP!* »’J-’ P.H 'If:.**' 
!<• i:l/ix {iH-i.-'i 
I li* CWC r 

Vi-. f.ri. !!,:• 
•}!»•<(-.4 v-:cv>: 



p'' 

AL 7 
„ TT* ~**mmx*m 

* 'H **. • Moaom« 
süÄrij;;T-—-»— 
    - «TW.,, M4QU0.1« 

I f*rTmc*t* •' '•« - WuT^f^ “^7~—"•• - 
1 C#rtWc»t «« «<1c*p<J»n C.C.P.U. M, 97^°°01932 

^ m mm n ä  |- ^ 

[fA OQOOl/3.1 J - a1Wun,T 
rnrm r<n ■» ■ - _ —— 

Mtll AM 

 "***- UoMWf« o«« Wso * hini^B 
"T“ "   .    

._. ^ Mr «r^M ■* - MIM a* ._a_ ,   

«wvt*»r» M*MC 
e*w*T M inmn *n«**«. ot3 »>tMj>«c>»«>»mT*wowm 

ACIER [NoxroABLEa COILS. LAMINETA FROID, FINIT jT 

I 

mm . MW. •• 0. I«, «WM, ■ 

I 

64617/196/09 

ifte« 

0 IN 17441-07/S5 

ry • gwwi ■ cjMgny 

WNR 1.4571 

( «iu«. ■ Urviii^r ” 
6.00 2000.00 

/Vir 
Hb ä6U 

te« 

IIIC 

o-o te?'c-,t>wwta*» 
X6 CRN I MOT I 17 722 

TRB 100-AD W2 ED.0!/g4UN0 AD WIO ED. 11/87 

_QS5SI05 10510 I 

**** * C*rr “*•» - MIMwJtwr Jgj-I C«»rr mg, . 
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I ' 11 Äj) 
STEEL 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr. 460/97 

Besteller: ERV Bestell-Nr.: 902.831 Vom: 13.01.1997 

Komm.-Nr.: AO 18 

l 

# 

Wir bestaetigen,dass die 

lOStk Losflansche DIN 2642, Volles Blatt, DN 300/306, s=26mm 
15Stk Blindflansche DIN 2527,Volles Blatt, PN 10, DN 250, s=26mm 
5Stk DN 300, s=26mm 
2Stk DN 350, s=26mm 
20Stk Glatte Flansche DIN 2576 Volles Blatt, DN 150/168,3, 5=220101^'^ 
lOStk DN 200/219,1, s=24mm 
lOStk DN 250/273,0, s=26mm 
5Stk DN 300/323,9, s=26mm 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit Abnahmepruefzeugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204 

! 

# 

der Fa. ACRONId.0.0. 

APZ Nr.: 20705092 Vom: 14.01.1997 Schmelzen Nr.: 212204 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebendbearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1997 

Niro steel a0c 
Jesenice 

U mstempelungsberechtigter 
Brelih Franc, dinl.ing. / ) 

ziro raCun: 51530-60 ^ 6-^32 



 -Ü. 

dnvenske zelezarne 
(^TtUZACNMESCNiCE 

ACRONI 
-*■*c 

TEHNIöNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 

Telex: 37-21? ZELJSN Sl 

Skr*nija 

Narodnik / Kunde / Customer: 

xWÄrn^/t «.Nr. ..«71 
nach DIN 1744o/ED-96 • 

EN 10 204 Sfe. 

Datum / Datum > Dal« Inspection certificate B 
St./Nr./No. 

Dobavnl Hst / Lieferschein I Despatch note 
Nacodilo St. / Bestellung Nr. / Order No vom 

?n7oBo92 0<1 18-J2-1996 
2191 

Vrsta pedi 
Erschmelzugsart £ 

Melting furnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

BLECH 

'11jy-ir n -— — 

lÄÄtenerwed« 

Mark of the Manufacturer   
^eicnen 1 ; 
Mark of the Manufacturer 

ISÄw» 
Inspector's stamp 

nanh DIN | / MHU/ LJI-/• 37'-'     

>AD Merkblatt AD W2/ED.94 
St.vzorca 

Probe nr. 
Semple no 

St ptoüe (kolobaita) 
Waltztalel (Band nr.) 

Plate no. (Strip no.) 

St komadov 
Stückzahl 
Quantity 

Dimenzija 
Tela Abmessungen 

St. Sarle Pozd)a 
Position 

Item 

Gewicht Dimensions Schmelzen Nr Weight 
Heat No 

mm 
kfl 

2576 T 2576 
28.OOX15DOX6OOO 

1920 
21 22o4 lo4 

Im Einv 

"Auf 
(2o.o6. 

jrnehmen mit 

ei T 

dem TüV Bayerp 

,e Gegenzeichnung wurde du 
996)". | 

'chSdenbTÜV9SvERU SACHEN verzichtet 

1 J 
Priloga / Anlage f Enclosure 

-/er 
Tak tYPOGRAFIKA Nakto 06+747005 

4 
KIM 

. ...ii Zu 

7 

igln 
Firmenstempel 

^tampaFk . , 

*> V L 

i 



dtrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B |2o7o5°92 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

St. vzo ici 
Probe Nr. 

Sample No. 

St. Jarle 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smer vzorca 

Probenlange 
Pos. oI 

sample 

XJefingrenzE 

ej 

Natezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strength 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 

_A5  

ilavostni preizkus I Kerbschlagarbeit / Impact value 

Smer vzorca 
Probenlage 

Pos of sample 
ISO—,.V...Vzorec / Probe / Type 

prt 
bei 
at 

Stran ? 
Seite 
Page 

N/mm' N/mm' *C 

Zahleve 
Anforderungen 
Requirements 

mtn 

max 

25o 125 5oo- 

73o 

35.o 
55 +2o 

2576 T 21 220*4 

WARMBI HANDLUNG 

- OBERFLÄCHEN 

- PRiFüNG AUF 

- PRi FüNG AUF 

NACH DIN 5o' 

-ogibni preizkus 
Altversuch 
Bending lest 

21 220*4 
Giava 

G- Kopf 
Top 

Noga 
N- Fuss 

Bottom 

Vzdollno 
V- lings 

Longüudaial 

Preino 
P- Ouer 

Trenaverae 

23*4 268 533 58.*4 258 25o 256 

: LöSUt GSGLUHEN BEI 1o5o°C, LUFT AnCESCHEECT ! 

UND MA 

WERKSTO. 

BESTAN 

OH <14 

SPRÜFÜNG 

FFVERWECI 

ÖIGKEIT Gi 

NE BEANS' 

OHNE B 

if SLUNG 

EGEN INTE. 

ANDUNG 

EA 

01 
:R< 

LNSTANDUNG 

INE BEANS' 

[RISTALLI 

ANDUNC 

KORfOSION HE 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 

St. iarie 
Schmelzen Nr. 

. Heat No. 

%C 

0.019 

%Si 

o-*49 

\ Mn 

1 .7*4 

UP 

0.035 

%s 

0.001 

% 

0.0150 

’Cr 

16.96 

* Ni 

11.31 

%Mo 

2.o6 

11 

0.224 . 

Til* TYPOGRAflKA Nafoo OWM 7-005 

vi Tr 
Flrmenstei 

2ig in podpls 

•püujT" 
.'T* 

^Jnte 

* V£«Cc 



0 
seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

Kunde/Customer/Acheteur 

Abna'TTteD^Uf Zeugnis EN 10 2C4 / DIN 50 049 -■ 3,1 ,B 
Insoectlon Certificate / Certificate de ReceotIon 

Pinteritscb, Köflach 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

,902.070 

Datum 
Date/Data 

31 / 05/9 5 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre ref. 

950979/ 23 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5.3.'78 

Lfd.-Nr./No./No. 

. u. ( a i / 4 

Werkstoff-Nr. 
Quality No./Matiere No. 1.4571 

% 
Umfang der Lieferung 25 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiee 

0N ICO / ISO 114,3 PNI 0 DIN 2576 

Anforderungen 
Requirements/ A0L2 Ui 9 JI 0 DI NI 7440 
Valeurs demandes «■■Zeichen 

the work 
Ju producteur 2 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

s4 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde cfurchgeführt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. 
Dimensions/Surface • Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order. 
La prise de mäsure et la contröle de la constitution de la superficie 
s’est passäs sans räclamations. 
Une examination du confusion de matäriaux etait realisä. 
Le räsultat du värification est conforme avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

" HB 30 

1 5 6 

Re 

N/mm2 

Rp 0,2% 

2.' 9 n 
2 5 9 i C 
2 69 , 0 
2 7 ' . 0 

1,0% 

-J vJ .} 

7. n 7 

N/mm2 

o : , o 
J <> . , 
5 5 3 , 0 

5 8 . 0 
58, 0 
5 8 , 0 

% 

7 2 , 0 
/1 ,0 
6 3 , 0 
6 8 . 0 

Kerbschlagarbeit/J + 20°C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

Cuera"o oe 

1 7 4 . Ü 
. .'T. a W 

6 0 i 0 
B 8 , 0 

; 7 0, 0 

1 4 U , U 
ö --t 
6 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 

Proben wurden eines ^rodestüc/ in tangent. Rxcdtung enfcno-Tnen. 

Chemische 
► Analyse 

Chemical 
Analysis 
Chimique 
analyse 

‘Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiee 

;• c 7 y r> 

0 , 0 4 7 0 , 0 2 7 

t C« 

0 ,02 6 , 7 G 0 

,. • . i * »-j*    
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

N ;i c h DIN 5 0 914 (S E P) j. s t d e r 10 e r k s t o :r' f i < b e s t än d;. q 
/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

; i a p r* >•, i c h ,i n d • 1 ö s t ■ n Q q p c ' i h 
State of delivery: * " solution anneäling 

normalising 

0 70 water 
air 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

‘*-üf i: 'q und 0ber r I ichonb■:'.band b.;:'q 
"b.n V:.: •: 15/05/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
I o r-nr+ifippt oct vp|phl<=> Qanq <;innatlirfi 



© 
seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

Abnahdeorüfzeugnis EN 10 ?G4 / DIN 50 049 - 3.1.8 
Inspection Certificate / Certificate de Reception 

Kunde/Customer/ Acheteur 

:E:j .: d e'. s t a h 1 r oh rv e r b i n c! u n qe n G. 

EN 10.204-3.1.B 
P i n t e r i t s c h, K ö f 1 a c h k)t 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

(VV) 0 7 0 

Datum 
Date/Data 

31/C5/95 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre räf. 

950979/ 22 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5.4.123 

Lfd.-Nr./No./No. 

W@rkstoff-Nr. 
Quality No./Matiere No. 43/ l DIN 17440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiee 

358490 EuiK 

Umfang der Lieferung 30 Stück ON 80 / [SO 88,9 PNI 0 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandes 

ADW2 ui9 Ui' DINI 7440 

Firmenzeichen 
Sigr the work 

JU producteur 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

DIN 2576 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde durchgeführt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. . . . ... . . . 
Dimensions/Surface • Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order. 
La prise de mösure et la contröle de la constitution de la superficie 
s’est passäs sans reclamations. 
Une examination du confusion de materiaux etait realise. 
Le räsultat du verification est conforme avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

Härte 
- Brinell 

Hardness No./Durete 

HB 30 

Re 
N/mm2 

Rp 0,2% 

2 6 7 , C 
2 5 7 . G 

1,0% 

o u 
2 R 

0 
0 

Rm 

N/mm2 

3 3 / 
5 5 5 

6 0 0 
5 9 . n 

z 

% 

/ z, u 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

0 u e r P r o b e IS 0 - U - P r o qe  

2 2 6 ö , U 2 3 4 , 0 
7 3 2 . C 

2 2 4 . 0 
7“ 6 , G 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 
• - p :>rcsen yurden einem Probestück in tanqent. Richtung entnosune 

Chemische 
Analyse 

Chemical 
1 * Analysis 

Chimique 
analyse 

Schmelzen-Nr. 
. Cast No. 

No. de couiee 

3 5 3 4 9 0 

0 , 0 3 0 

2 7 0 

, 4 2 0 

00! Ü , Ui 

Co 

0 . 0 2 • 

0 , 0 0 0 

Cr 

0, 00 0 

2,210 

i N: 

N i 

C” 9 '. Z U H q S 3. V t ' E 
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Nach DIN -50914 CSE?) ist der Werkstoff ik-bestänc?. 
/Interqranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

:... ie f er zustand: i...ösunqsqeq 1 üh t 1.070 0 Wasser 
State of delivery: solution annealing waier 

normalising air 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

!**32?rUfcnq und Ober"läcrenae v;ncliunq erfolqter 
/ 1 .•> I !v ! "7 ’ / ^ / 0 A / i) 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L’expert 

ohne 3eanstandunq. 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
La certificat est valable sans signature. 



o 
SEEL 

,4 
iii A. 

Proizvodnja prirobnic In elementov 
iz nerjavnih iekel, d.o.o. 
Jesenice, C. Zelezarjev 8 

Slovenija 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

4 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr. 1273/97 

Besteller: ERV Bestell-Nr.: 3070 Vom: 10.07.1997 

Komm.-Nr.: A018 

Wir bestaetigen,dass die 

50Stk Blind Flansche, DIN 2527, PN 16, DN 25, s=16mm 
30Stk Glatte Flansche, DIN 2576, PN 10, DN 50/60,3, s=18mm X K 

(mit .Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 14571 

mit Abnahmepruefzeugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.: 20706657/2/a Vom: 16.05.1997 Schmelzen Nr.: 213481 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 17.08.1997 Umstempelungsberechtigter 
Brelih Franc, dipl.ing.^-. 

Niro steei doo J) // 
lesenice //N(1/ 

iiro ra£un: 51530-601-6743- dav^na Stevilka: 82044295 



slovenske zelezarne •st5 

7B.EZABNA IESEN1CE 

_ ACRONI 
tj ZJ ACRONI d.o.o., Cesla Borisa Kidrica 44, 

4270 Jesenice 

TEHNICNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Sl<rxenija 

Naroönik / Kunde / Customer. 

PäIWÄBTA^Ä 

  R FN 10 204 3.1 B 
Inspection certificate B EN 10 204 3.1 B 

p?tum / Datum / Dale 

St / Nr. / Nc 

Dobavni list / Lieferschein / Despatcn note 
Naroölo 51. / Bestellung w. / Order No 

2491 :  
?n7o6657/2 l4.5._j^97 

E + VOD 
Vrsta pe£i 
Erschmelzugsart 

Melting furnace 

pS?SROBNK°iN ELEI4ENTOV 

C.2elezarjev 8 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manufacturer 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

f. r*rnii!.wri i7/lZ/Z-LLi4c_LJi5IlJ3adx J3 1 ,riM II«'1 ' ' ..'‘ iTC^nJTBrms of delivery 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

nTTü l 744QZEIL29&- J3LEOL 

Znak izvedenca TK 

Zeichen des Sachverständingen 
Inspector's stamp 

^AD 1-ERKBLATT W2/ED.94 

4 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no 

St. ploSde (kolobarja) 
Waltztalel (Band nr.) 

Plate no. (Strip no.) 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

Dimenzija 
Teza 

Gewicht 
Weight 

Abmessungen St. sarze 
Schmelzen Nr 

Heat No. 

Pozicija 
Position 

Item 

Dimensions 

mm 
kg 

79boT 7960 
I6.00/I560.0/6000 796o 12oo 

21 3318 
21 3316 
21 3316 
21 3318 

ol5 7961 12oo 
7961 126o 

12oo 
8006T 8006 

8008 
8009 

2o.oo/156o.o/6ooo 
15 4o 
152o 
15oo 

21 3431 
21 3481 
21 3481 

ol6 

) 
(August 1965)- 
(jgn XÜV BAYERN SACHSEN dem TüV BAYER! 

ung wurde dure 

verzichtet 
Im Einvernehmen mit 
Auf eine Gegenzeichn 
”(20.06 1996). 

ch 

2ig In podpis 

istempel und Unterschrift 
tamp and Signature / 

$ 
Prlloga / Anlage / Enclosure 

tr 636/97 st ZJ ACRONI d.o.o. 
C.Borisa Kidrica 44, Joserica 



ö prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / inspection certificate B | 2o7o6657/||e
n 

e 2 

jianske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St. vzorca 
Probe Nr. 

Sample No. 

St. Sarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smer vzorca 
Probenlage 

Pos. 01 
sample 

Zahteve 
Anforderungen 
Requirements 

mm 

max 

796oT 

8006T 

WARf 
OBER: 

PRii 
PRÜ 
NACf 

21 3316 

21 3^81 

BEHAHDLUlf 

FLACHEN 

JfUNG AUF 
fUIIG AUF 

DIN 50 

P 

P 

UND 

L 

MASS! 
IjERKSTOt 
BESTAND 
<114: 

o.2% Vfc 
N/mm 

215 25o 

286 335 

291 342 

oiiUI 

.Q^alezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strength 

N/mm' 

5oo 

JZ3CL 

564 

558 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 
Smer vzorca 
Probenlage 

Pos. of sample 

-A5- 

35.0 

49.5 

53.2 

Zilavostni preizkus / Kerbschlagarbert / Impact value 

IGSGLUKI2-1 BEI 106D C, LUFT ABGESttHRECKT 

PRüPJNG: OHNE BEANSTANDUNG 
FVERWECHSLUNG: OHNE EEANSTANDUNG 
GKEIT GEGEN Dn’ERKJRISTALLIN] S KORROSION 

OPINE BEANS' ’ANDUNG 

.^torec / Probe / Type 

55 

265 269 271 

261 266 258 

*c 

+ 2o 

)r—ntjru preizkus 
rsuch 

..ng test 

' Glava 
G -Kopf 

Top 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdotzno 
V-Längs 

Longitudinal 

Precno 
P - Quer 

Transverse 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. äarze 

Schmelzen Nr. 
Heat No. 

21 3316 

21 3481 

%c 

o.o34 

0.017 

.%Si 

0.45 

0.44 

% Mn 

1.37 
1.66 

% p 

0.036 

0.038 

% s 

o.ool 
o.ool 

’&C 

-GP- 

16.86 
17.44 

Ni- 

l.o5 
1.3o 

Me- 

2.o6 
2.11 

Tl«k: Tlakama kn|lQO>v«nlo« Radovflc« 

n 

an 
sz 

-T4- 

0.298 

0.163 

-N- 

0.0085 

0.0082 

2ig in [ 
Firmenstempel undUnterschrift 

Stamp and/T' 
“Nl 

ture 
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ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

Abnahmeprüfzeugnis EN 10 204 / DIN 50 049 - 5,1. Ei 
Inspection Certificate / Certificate de Reception 

Kunde/Customer/Acheteur 

: i.?y Erielstahlrohrverbinriungen G, Pinteritsch, Köflach  dfäk 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

.902, 070 

Datum 
Date/Data 

31/05/95 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre ref. 

950979/ 21 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5. 3. 195 

Lfd.-Nr./No./No. 

101688/41133 

Werkstoff-Nr. 
Quality No./Matiere No. 1.4571 DIN 1 7440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 358490 EUK 
No. de couiee 

Urfifang der Lieferung 20 Stück DN 50 / ISO 60,3 PN10 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ A0W2 U9 Ul 0 DIN17440 
Valeurs demandes 

Firr liehen 
;he work 

uu producteur 2 
Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

DIN 2576 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde durchgefuhrt. 
Das Erqebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 

Dfmension^SuSace*’ Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. , , . , 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order   
La prise de mesure et la controle de la constitution de la superficie 
s’est passäs sans reclamations . 
Une examination du confusion de matäriaux etait realise. . 
Le resultat du verification est conforme avec le specifications demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

‘ Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

• HB 30 

4 3 

Re 
N/mm2 

Rp 0,2% 

2 5 3,0 
2 6 2, 0 
2 4 8,0 

1,0% 

29 3, 0 
2 8 8,0 
3 0 4 , 0 
2 8 3, 0 

Rm 

N/mm2 

5 4 9 . 0 
5 4 7 0 

0 
0 

5 5 9 
5 4 7 

6 2.0 
6 3; 0 
5 7 , 0 
61,0 

z 

% 

7 5,0 
7 9 , 0 
71,0 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

 Quer probe ISQ-O-ProDe  

2 3 0,0 
2 3 2 , 0 
19 2, 0 
18 8, 0 

2 4 2 , 0 
2 3 2 , 0 
21 2 , 0 
19 6,0 

2 3 5 , 0 

2 V 0 l 0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 

"Sie Proben wurden einem Probestück in tangent, Richtung entnommen 

Chemische 
\nalyse 
chemical 
Analysis 
Chimique 
analyse 

, Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiee 

3 5 8 4 9 0 

0,030 

T i 

0, 270 

0,42 0 

% Ta 

0,00 0 

Mn 

1 , 620 

0,01 4 

0 , 0 2 9 

Oo 

0,000 

0,02' 

Cu 

0,00 0 

17,060 

0 . 0 0 0 

4 ” O 

2,210 

N b 

1 ,14: 

•• T'c (' ’t] P 7 
Mode de'rtjSiöh 
Melting furnance 

ngsart: E 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

si a c K n TN 50914 (S E P) i s t d e r Wer k s t o f f i k - be s t ä n d x q 
Interqranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
\pres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 

iU&te^and: b ."'ädiOifailpaSineäii 

normalising 

uhc 070 Uasser, 

Etat de livraison: de mise en solution 
de normalisation 

eau 
air 

M;S3 r•i.: nq i.:nd 0berf ’ äche:'beha nd 
prü-r-dafun: 25/04/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L’expert 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
La certificat est valable sans signature. 
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ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 und TRB 100. 
Zugelassen nach VdTÜV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

Abnahmeprüfzeugnis EN 10 204 / DIN 50 049 - 3.1.B 

Inspection Certificate / Certificate de Reception 

Kunde/Customer/Acheteur EN 10.204-3.1.B 
ERV Edelstahlrohrverbindungen G. Pinteritsch GmbH, Köflach 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

902.706 

M 
Datum 

Date/Data 

18/10/96 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre ref. 

964056/ 24 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5.9.125 

Lfd.-Nr./No./No. 

103522/ 

Werkstoff-Nr. 
Quality Nö./Matiere No. 1.4571 DIN 17440 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiee 

386400 EWK 

Umfang der Lieferung 50 Stück DN 0025 / ISO 33,7 PN 10 DIN 2576 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandes 

ADW2 W9 W10 DIN17440 

Firmenzeichen 
' the work 

i producteur O’ 

Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde aurchgeführt. 
Das Ergebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 
Bestellung entspricht. 
Dimensions/Surface • Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. 
The result of the Test showed no faults. 
We hereby certify, that the material described above has been tested and 
complies with the terms of the order. 
La prise de mäsure et la contröle de la constitution de la superficie 
s’est passäs sans reclamations. 
Une examination du confusion de materiaux etait realise. 
Le rösultat du verification est conforme avec le specifications demandäs. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

• Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

- HB 30 

1 4 5 
15 6 
1 58 
1 56 

R, 
N/mm2 

Rp 0,2% 

231 
241 
257 
231 

1,0% 

267 
279 
293 
267 

Rm 

N/mm2 

551,0 
571,0 
579,0 
561,0 

% 

61 
=. A 
55,0 
59.0 

z 

% 

74 
71 
74 
72 

Kerbschlagarbeit/J + 20 °C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

Querprobe ISO-V-Probe 

224,0 
186,0 
232,0 
240,0 

236,0 
194,0 
222,0 
226 , 0 

2 14,0 
17 6,0 
216,0 
230,0 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 
Oie Proben wurden einem Probestück in tangent. Richtung entnommen. 

Chemische 
Analyse 
Chemical 

.nalysis 
Chimique 
analyse 

.Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

No. de couiee 

386400 

% C 

0 ,033 

% Ti 

0,340 

% Si 

0 , 380 

% Ta 

0 ,000 

% Mn 

1,900 

% N 

0,000 

% p 

0,030 

% Co 

0,000 

% s 

0,021 

% Cu 

0 ,000 

% Cr 

16,890 

% Al 

0,000 

% Mo 

2,130 

% Nb 

% Ni 

11,080 

Erschmelzungsart: 
Mode de fusion 
Melting furnance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff ik-beständig 

/Intergranular corrosion according to DIN 50914 (SEP) satisfactory 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 
Lieferzustand: Lösungsgeglüht 1.070 C Wasser 

State of delivery: solution annealing water 
normalising air 

Etat de livraison: de mise en solution eau 
de normalisation air 

Maßprüfung und Oberflächenbehandlung erfolgten ohne Beanstandung. 

Prüfdatum: 06/11/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH • 1 Sauer QM_L Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 1 The report iS also valid without signature/ 

La certificat est valable sans signature. 



STEEL 
Proizvodnja prirobnlc ln elementov 

1z nerjavnlh jekcl, d.o.o. 
Jesenlce, C. Zelezarjev 8 

Slovenija 
tcL: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 1950/98 

Besteller: ERV 

Komm.-Nr.: A018 

Bestefl-Nr.: 3403 Vom: 14.01.1998 

Wir bestaetlgemdass die 

IStk 
IStk 

Blockflansche BC Norm BL, DN 80. s-2&nm X jjZ UQ, 

DN100^28nara X 6 

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

ans Werkstoff: 1.4571 

mit Abnahmepruefzeugnis 3. IB nach IHN 50 Ö49-EN 10 204 

der Fa. ACRONI do.o. 

APZ Nr.: 20708254/a 
(siche Anlage) 

Vom.: 20.10.1997 Schmelzen Nr 214346 

geschnitten und spangebend bearbeitet 'wurden. 

Oberfiaechen-ond MasskontroUe: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: HersteHerzeicben 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Urmtem pel ungs berechtigter 
Brcllh Franc, dip Mn g. 

iiro ra£un: 51530-60I-6"r432 davCna Stevilka: 82044295 



A 

slovenske zelezarne ^ 
2BXZABNA IE8EHICE 

... ACRONI 
S2 ZJ ACRONI d.o.o., Cesta Borisa Kidrida 44, 

4270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Storni!« 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
• - • * f“> niki CA /YAQ *5 1 R 

Inspection certificate B 
Sl./Nr./No 

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum / Datum / Dale 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note Naroiilo St. / Bestellung Nr. / Order No. 

2o7o8354 vom 24.9.1997 
2491 

Vrsta peil 
Erschmelzugsart 
Melting furnace VOD 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manufacturer 

Naroinik / Kunde / Customer: 

NIRO STEEL 
D.O.O. PROIZV.PRIROBNIC IN 
ELEMENTOV 

C. ZELEZARJEV 8 

427o JESENICE 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X 6 CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr.l.4571-c2 nac 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

i DIN 1744O/ED.96 BLECH 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständingen 
Inspector's stamp 

Dobavno prevzemnl pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

AD MERKBLATT W2/ED.94 

T 

Pozicija 
Position 

Item 

287 

288 

289 

290 

291 

St. Sarze 
Schmelzen Nr 

Heat No. 

TeZa 
Gewicht 
Weight 

Im Einv 
Auf ein 
(20.06. 

21 4439 

21 444o 

21 444o 

21 4351 

21 4346 

ärnehmen mit 

5 Gegenzeichn 
L996). 

ll6o 

l42o 

136o 

7oa 

274o 

dem TüV BAYERN 
iung wurde dur 

Dimenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

mm 

15.00/1900/5000 

16.00/2000/5500 

21.oo/2ooo/4ooo 

2o.OO/148O/3OOO 

3o.oo/19oo/6ooo 

(August 1965). 
>h den TÜV BAYERN SACHSE|N verzichtet 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

1 

1 

1 

1 

1 

St. ploSie (kolobarja) 
Waltztafel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

8439 

9265 

944o 

76O4 

8162 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

8439T 

9264T 

944oT 

7536T 

8162T 

Prlloga / Anlage / Enclosure 

1► 

Zig In podpis 
mstempel und Unte 
Stamp and Slgnatuj 

ACRONI d.o.o. 
drica 44, Jesemc* 

sz 



* 

Mrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
Stran 
Seite 

Mg2o7o8354/a Page 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschatten / Mechanical properties 
St. vzorca 
Probe Nr. 

Sample No. 

St. ärie 
Schmelzen Nr. 

Heal No 

Smer vzoroa 
Probenlange 

Pos d 
sample 

Zahteve 
Anfofderungen 
Requirements 

mm 

max 

enfce 
Nalezna trdnost 

Zugfestigkeit 
TensBe strength 

i?.2% 13L 
N/mm' 

215 25o 

8439T 
9264T 
944oT 
7536T 
8l62T 

21 4439 
21 444o 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

P 
P 
P 
P 
P 

WAR rlBEHANDLUflG 
OBE BFLACHEN 
PRÜFUNG AUF 
PRÜFUNG AUF 
NACB DIN 5O9|L4 

299 339 
294 342 
317 361 
356 425 
24o 282 

LöSUNGSGLUHEj* 
JND MASGPRüFUNG: 

WERKST01’FVERWECH 
BESTÄNDIGKEIT 

A5_ 
Nimm' 

5oo 
73o 

554 
545 
55o 
597 
533 

BEI 105C 

SLUNG: 
INTER! 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Efongation 

35.0 

Ziiavostm preizkus / Keibschlagafbeit / Impact value 

RrSaniagBVyzorec / Probe / Type 
Pos. ol sample 

52.1 
52.6 
49.1 
38.4 
56.8 

GEGEN 

C, LUFT 
OHNE 
OHNE 

HRISTALLIN 

OHNE feEANST. 

35“ 

292 29o 29o 
> 3oo 291>3oo 

266 269 26o 
265 26o 263 

>3oo 3oo 3oo 

c^BGESCH RECKT 
BEANSTANDUNG 
BEANSTANDUNG 

KORROSION 
INDUNG 

eä 
at 

°C 

~2o~ 

Upogibni preizkus 
Falt^rsuch 
Bending test 

Glava 
G-Kepf 

Top 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdolina 
V-Längs 

Longitudinal 

Preöno 
P -Quer 

Ttansverc 

Kemicna analiza / Ohmische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. ‘arie 

Schmelzen Nr. 
Heat No 

21 4439 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

%c 

0.019 
0.018 
0.019 
0.023 

%Si 

0.38 
0.44 
0.47 
0.48 

% Mn 

1.55 
1.53 
1.5o 
1.61 

%p 

o.o32 
o.o32 
o.o35 
o.o4o 

%s 

o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 

%acx 
Cr 

16.72 
I6.80 
16.73 
16.78 

% 

Ni 

ll.o5 
11.15 
11.12 
11.12 

Mo 

2.o7 
2.o4 
2.o7 
2.o6 

% 

Ti 

0.178 
0.178 
0.164 
0.179 

% 

N 

o.oo84 
o.oo71 
0.0098 
0.0083 

Tialc TMmi FUOovVe» 

Ir 
an 

SB podpts 
und Unte Firme nstempeJ 

and Stamp s*gna 

* t \s' • - * rrr- 



v) 

tr LA 

STEEL 
Proizvodnja prirobnic in elementov 

iz nerjavnih jekel, d.o.o. 
Jesenice, C. Zelezarjev 8 

Slovenija 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

IIMSTEMPELBESCHEINIGÜNG Nr.: 1951/98 

Besteller; ERV BesteB-Nr.; 3403 Vom; 14.01.1998 

Komm.-Nr.: AO 18 

Wir bestätigen ,d ass die 

IStk Blockfknsche BC Norm BL, DN 15, s=20tma ft 

(mit Anforderung nach AD-Merfcbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit Abtiahmeprucfzeogms 3. IB nach DENT 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.: 20708354/a Vom.: 20.10.1997 Schmelzen Nr: 214440 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden. 

Oberflaechen und Masskontrolle: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Sclunelzen-Nr. 

f\. 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Umstempelungsberechtigter 
Brefih Franc, dtpMng. 

ziro ra£un: 51530-601-67432 davcna stevilka: 82044295 



slovenske zelezarne^g7 

) ZO-E7ABNA KMMjg 

.... ACRONI 
st 2J ACRONI d.o.o., Cesla Borisa KidnSa 44, 

4270 Jasenice 

TEHNICNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B EIT“ 2S3.il 
St./Nr / No 

Datum / Datum / Data 

Naroiilo it. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 

2o7o8354 vom 24.9.1997 

Vrsta pedl 
Erschmelzugsart 

Melting lurnace E + VOD 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manulacturer 

Narodnik / Kunde / Customer: 

NIRO STEEL 
D.O.O. PROIZV.PRIROBNIC IN 
ELEMENTOV 

C. 2ELEZARJEV 8 

427o JESENICE 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel grade 

X 6 CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr.l.4571-c2 nac 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

1 DIN 1744o/ED.96 BLECH 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständigen 
Inspector's stamp 

u 

DoPavno prevzemnl pogotf / Lieferbedingungen / Terms ol delivery 

AD NERKBLATT W2/ED.94 

St. vzorca St. pioJde (kolobarja) St. komadov Dimenzija Probe nr Waltztatel (Band nr.) Tela St Sarle Stückzahl Poziciia Abmessungen Sample no Gewicht Plate no. (Strip no.) Schmelzen Nr Quantity Position Dimensions Weight Heat No. Item 

mrr 

Im Einv 

Auf ein 
(20.06 

21 4439 

21 444o 

21 444o 

21 4351 

21 4346 

srnehmen mit 
Gegenzeichm 

L996). 

dem TUV BAYERN 

,ung wurde dur 

15.oo/19oo/5ooo 

l6.oo/2ooo/55oo 

21.oo/2ooo/4ooo 

2o.OO/148O/3OOO 

3o.oo/19oo/6ooo 

1 

1 

1 

1 

1 

, (August 1965). , 

:h den TÜV BAYERN SACHSE N verzieh 

8439T 

9264T 

944oT 

7536T 

8162T 

t et 

/ Zig In podpis 
Firmenstempel und Unte 
~\f Stamp and Slgnatui 

ACRQN.l dro^o. 
44, jesamo* 

sz 

Prlloga / Anlage / Enclosure 

/ 



j-prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
St. Stran 
Mr;2o7o835U/a gig! 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St. vzorca 
Probe Nr. 

Semple Nb 

St 'aria 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smer vzorca 
Probenlang« 

Pos d 
sample 

i?.2% 1%. 

Zahlere 
Anfofderungen 
Requirements 

rran 

max 

8439T 
9264T 
944oT 
7536T 
8162T 

WAR* 
OBE 
PRÜ 
PRÜ 
NACH 

"BEHANDLUNG: LÖS JNGSGLUHEjJ 
JND MASBPRuFUNG: 
t/ERKSTO ■ FVERWECHft 
BESTAND: :GKEIT 

BFLACHEN 
^UNG AUF 
™G AUF 

DIN 5o9 

21 4439 
21 444o 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

L4: 

P 
P 
P 
P 
P 

Dehngren 
losttebenta 

ie 

N/rrm1 

215 25o 

299 339 
294 342 
317 361 
356 425 
24o 282 

GEI 

Nalezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Terete strength 

Nimm' 
5oo 
73o 

554 
545 
55o 
597 
533 

ILUNG: 
tEN INTERK 

Raztezek 
BruchdehnLbg 

Qongatian 

A5_ 

Smer vzorca 
Probenlage 

Rx. dumpfe 

% 

35.0 

52.1 
52.6 
49.1 
38.4 
56.8 

BEI 105QC, LUFT 
OHNE 
OHNE 

RISTALLINH 
OHNE 

ABGESGBRECKT 

Zilavostni preizkus / KeTOschtagarbeit / Impact value 

-$.Q....^fzorec / Probe / Type 

292 290 290 
>3oo 291>3oo 

266 269 260 
265 26o 263 

>3oo 3oo 3oo 

BEANSTANDUNG 
BEANST. 

KOR 
BEANST, 

35" 

■ANDUNG 
BOSION 
\NDUNG 

at 

•c 
+ 2o 

Jpogibnl prelzkus 
Falhersuch 
Bending test 

Glava 
G-Knpl 

Top 

Noga 
N-Fuss 

BoCom 

VzddZna 
V-LÄngs 

Longitudinal 

Predno 
P -Quer 

uarwersa 

Kemicna anaiiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. ‘arie 

Schmelzen Nr. 
Heat No. 

21 4439 
21 444o 
21 4351 
21 4346 

%c 

0.019 
0.018 

0.019 
0.023 

%Si 

0.38 
0.44 
0.47 
o.48 

% Mn 

1.55 
1.53 
1.5o 
1.61 

%p 

o.o32 
o.o32 
o.o35 
o.o4o 

%s 

o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 
o.oo2 

%ÄX 

Cr 

16.72 
I6.80 
16.73 
16.78 

% 

Ni 

11.05 
11.15 
11.12 
11.12 

% 

Mo 

2.o7 
2.o4 
2.o7 
2.o6 

% 

Ti 

0.178 
0.178 
o.l64 
0.179 

N 

o.oo84 
0.0071 
0.0098 

0.-0083 

ag sss Linie Firmenstempel 
Stamp and 

Tfefc Tfekama krygcMunlca RadovVca 

an 



;wi—i-") 
■A ;*j y -ik 

STEEL 
Prolzvodnja prirobnlc In clemcntov 

iz neriavnlh JckeC d.o.o. 
Jcs^nlcc. C. Zclczarjev 8 

Slovenlla 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

UMSTEMFELBESCIIEINIGUNG Nr.: 1953/98 

Besteller. ERV Bestdl-Nr.: 3403 Vom: 14.0L1998 

Komm.-Nr.: A018 

Wir bestaetigen.d ass die 

Blindflansch» DM 600. s=l8mm x 

EÄN 2527, PN 16, DN 25, s=16mm 
_ DN5e,-s=18mm XA)t<*W 

Losflansch DIN 2673, PN 10, DN 32/42,4. s-I6mm 
DN 5Q/60A s=*16mm 

(mit Anforderung nach AD-Mcrkbatt W9) 

aus Werkstoff: i.4571 

mit AbnahmepracfZeugnis 3. IB nach DIN 50 049-EN 10 204 

der Fa. ACRONI d.o.o. 

APZ Nr.: 20708686/a Vom.: 09.12.1997 Schmefeen Nr: 214776 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebendbearbeitet wurden. 

Oberüaechen-und Masskontroüe: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstell erzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmdzen-Nr. 

IStk 
IStk 
IStk 
4Stk 
IStk 

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Umstempelungsberechtigter 
Brefih 1 

f iro rac'un: 51530-601 6"*^3- clavOna 4tcvilk:i: 820-4-4 295 



slovenske zelezarne^^ 
20X2ABMA U-8CNI«: 

AcRONi 
S2 h ACRONI d.o.o., Cesla Borisa Kidriöa 44, 

4270 Jesenice 

TEHNICNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
Inspection certificate B 
St./Nr./No 

DIN 50 049 3.1 B 
EN 10 204 3.1 B 

Datum / Datum / Dale 

Narodilo it. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Dobavnl ist / Lieferschein / Despatch note 

20708686 vom 15.10.97 

Vrsta pedi 
Erschmelzugsart 
Melting turnacs 

E + VOD 

Znak proizvajalca 
Zeichen des Herstellewerks 
Mark oI the Manufacturer 

Narodnik / Kunde / Customer: 

NIRO STEEL d.o.o. 

C.Zelezarjev 8 

4270 JESENICE 

Vrsta (ekla / Stahlsorte / Steel grade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.nr.1.4571 

nach DIN 17400/EP.-94 

+c2 

Izdelak / Erzeugnis / Product 

Blech 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständigen 
Inspector's stamp 

Dobavno prevzemnl pogojl / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

AD Merkblatt W 2/ED.94 und AD W 10/ED.87 TRB 100 

r\ 

Pozicija 
Position 

Item 

St. iarie 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

TeJa 
Gewicht 
Weight 

Dimenzija 
Abmessungen 

Dimensions 

St. komadov 
Stückzahl 
Quantity 

St. ptoide (kolobarja) 
Waltztafel (Band nr.) 
Plate no. (Strip no.) 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

kg mm 

306 21 4776 1280 20.00 x 2000 x 3990 3031 3031 T 

Im Einvemel'm' 
Auf eine Gege: 

TÜV BAYERN 3 

len mit dem TüV BAYERN (August 1965) 
mzeiehnung wurde durch den 

äACHSEN verzichtet (20-06.1996). 

PrUog* / Antap« / Endoaur» 

mr 

/ Zig ln podpis 
Firmenstempel und UnterscnntT 

/\Stamp and Signatüw 

S2 
U \f97 



/zemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / Inspection certificate B 
St. Stran 

^20708686/a Pagt 2 

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 
St. vzorca 
Probe Nr. 

Sample No. 

St. 'arte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

Smer vzorca 
Probenlange 

Posol 
sample 

Cdngnenze 

0.2% n 

Nalezna trdnost 
Zugfestigkeit 

Tensile strength 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Elongation 
Smer vzorca 
ProöeoJage 

Po& cA wmpta - 

Ziavcfitni preizkus / Keit)&ph^partyil / Impact valig 

30_\^/zorec / Probe / Type £ 

Nimm' N/mm' -AS 
% •c 

Zahteve 
AnfcxtJerungon 
Requirements 

rrun 

max 

215 250 500 
730 

35.0 55 20c 

3031 T 

-WARMBEHANDLUNG LöSUNC SGLUHEN $EI 1050°C 

-OBERFLÄCHEN UND MASSPIÜFUNG: 

-PRÜFUNG AUF WEI KSTOFFt ERWECHSLÜNG 

-PRÜFUNG AUF BK ITANDIGF EIT GEGEI 

K0RR0NI0N NACH DIN 50914 

21 4776 

Upogtmi preizkus 
FaJtvorsuch 
Bendmg test 

Glava 
G-Kopt 

Top 

Noga 
N -Fuss 

Bottom 

Vzdotina 
V-Längs 

Longitudinal 

Preino 
P -Quer 

Transversa 

296 350 563 48.0 270 262 262 

,LUFT ABGi SCHRECKT 

OHNE BEANSTANDUNG 

OHNE BEANSTANDUNG 

INTERKRISTALLINE 

OHNE BEAllJSTANDliING 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. ’arte 

Setmetzen Nr. 
Heat Na 

21 4776 

%c 

0.014 

%Si 

0.74 

% Mn 

1.86 

%p 

0.036 

%s 

0.001 0.007 

yCr 

16.75 

m 

11.11 

%Mo 

2.02 

¥i 

0.241 

TaJc FUdov^c* 

mr & 
I Firmenstempel C#$J lerscfirrft 

Stomp and s 

SZ 2jv/vCRONI ci.°.o. 

C.Bonsa Ktdnca 44. Jesenice 



seit 1874 

ZAPP FLANSCHENFAöKIK UMön 
51766 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 
Überprüft als Hersteller nach AD Merkblattt W07TRD 100 undI TRB 100. 
Zuqelassen nach VdTUV. Merkblättern 1251, 350/3, 364, 421. 
Zertifiziert nach DIN ISO 9002/EN 29002. 

Abnahmeprüfzeugnis EN 10 204 / üiN oC 

inspection Certificate / Certificate de Hecep.ion 

Kunde/Customer/Acheteur _ . .. , vf-arn k)t \Lf[ 

i,BV üüe,&ia,i,rohrveroindurige.n G. Pinleruscn <*o». Kol.aca n« 

EN 10.204-3.1.B 

Bestell-Nr. 
Order No./Commande No. 

'>04.350 

Datum 
Date/Data 

08/02/9o 

Unser Auftrag 
Works Order/Notre ref. 

060428/ 12 

Los-Nr. 
Identity No./Section 

5.8.18 

Lfd.-Nr./No./No. 

i C 2 4 5 2 / 

Werkstoff-Nr. 
Quality No./Matiere No. 

Umfang der Lieferung 
Quantity of the Delivery 
Circonference de la livraison 

Anforderungen 
Requirements/ 
Valeurs demandes 

i.4571 DIN 17440 

50 Stück DN 0025 / 

Schmelzen-Nr. 
Cast No./ 
No. de couiee 

14483 pok 

:,N 1 o 

ADW2 W9 W10 JINI 7440 

Firmenzeichen 
Sv'" of the work 

du producteur 2 
Stempel des Sachverständigen 
Inspector’s stamp 
Timbre de l’expert 

s4 

DIN 2527 

Maßprüfung und Oberflächenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/ 
Werkstoffverwechselungsprüfung wurde aurchgefuhrt. 
Das Erqebnis der Prüfung: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Vereinbarungen bei der 

Bfmrfnsions/Surface* Without objection/Test to verity batch and quality 
have been carried out. J 

W^here^y'ce'rtftylthafthe'matehal described above has been tested and 

S^dÄSr^Ä'm« la constitution de ,a superficie 

sune ePxaamfn\Äc“nSde matäriaux ätait realise 
Le r äsult at du värification est conlorme avec le späcrl.cations demandes. 

Ergebnis der Prüfung/Result-Test/Resultat du verification 

. Härte 
Brinell 

Hardness No./Durete 

HB 30 

Re 

N/mm2 

o i 
5 8 
52 

. o i 

Rp 0,2% 

24 7 
25 1 
2 5 3 
2 7 3 

0 
C 
0 
r\ 
\) 

1,0% 

28 5 
2 8,: 
28 o 
3 1 i 

0 
0 
0 
0 

Rm 

N/mm2 

5 7 1 . C 
5 7 7,0 
5 o 1 , 0 
5 7 3,0 

5 7,0 
52.0 
58,0 
54.0 

Z 

% 

7 4,0 
67.0 
o 9 , 0 
7 1.0 

Kerbschlagarbeit/J + 20°C 
Type of Specimen Charpy-Impact Test/Resillience 

Transverse test specimen ISO-V probe 
Eprovette ISO-Vechantillon 

Querprobe !S0-V-Prore 

2 4 4 
2 3 4 
24 2 
196 

2 3 6.0 
1 0 4 , 0 
2 3 8.0 
2 0 0,0 

2 2 4 
20 8 
2 1 2 
2 0n 

Probenlage /Position of sample/Type d’eprovette: tang. 

.Die proben wurden einem Probeslück in tangent. Richtung entnommen. 

Chemische 
Analyse 

. Chemical 
, Analysis 

* Chimique 
analyse 

Schmelzen-Nr. 
* Cast No. 

No. de couiee 

1 4 4 8 3 

0 , 0 oO 

% T l 

0,500 

% S 1 

0.400 

% i a 

0,000 

% M n 

1,200 

0,000 

0,024 

% Co 

0,000 

% s 

0.007 

% Cu 

0,000 

Cr 

17.100 

Al 

0,000 

2 . 2 2 0 

% Nb 

\ \ i 

11.650 

Erschmelzungsart: E 
Mode de fusion 
Melting fumance 

Sonstiges/Other Remarks/Autres remarques 

Nach DIN 50914 (SEP) ist. der Werkstoff ik-bestandig 
/Interqranular corrosion according to DIN 50914 C^EP) satisfactory. 
Apres DIN 50914 (SEP) le materiel est intercristalline resistant 
ieferzustand: Lösungsgeauiht 1.070 C Wasser Ll 

State of delivery: 

Etat de livraison: 

solution annealing 
normalising 

de mise en solution 
de normalisation 

water 
air 

eau 
air 

Maliprüfung und Oberflächenbehandlung erfolgten 
Prüfdatum: 21/06/95 

ZAPP FLANSCHENFABRIK GMBH 
Der Werksachverständige/Certified/L'expert 

ohne Beanstandung. 

Das Zeugnis ist auch ohne Unterschrift gültig/ 
The report is also valid without signature/ 
La certificat est valable sans signature. 



WAFFEWSCHMIDT 
Spezialfabrik für rv. 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG ■ Postfach 11 62 ■ 0-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schauglasarmat. 
Bündnerstr. 32 

CH 4055 Base 1/Schweiz 

ItDb 

ZerraiSvei such/Kertaschlaqprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

v M- 

3 6.3-0 <4- 

97-11-2-02/MM 

03-11-97 

10-12-97 
Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

gckv, M nach DIM 50 049/EN 102 

Inspection Certificate 3 
acicordlng to DIN 50 0491 EN 10 204 . . 

f zeugnis 3.1 B 

1 B 

Pos. Stückzahl . 

item oiece 
No. i 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

Test Subject: Drop ‘orging pieces, heat ireatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 

Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 

Test-No. 

0,2- 

Grenze 

0,2 limi- 

1% 
Dehngrenze 

1 % 
tation 1 proof stress 

i N/mm2 I N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 

tion 

% 

Kerb schlagarbeit 

impact 
Strenght 

Joule 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Schaug 1 asb 1 ockf 1 a ns ehe / 
1 50 DN 8Ö PN 16 DIN 28120A E 230250 3514 263 302 555 58 71 
2 76 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 231020 3507 328 364 573 50 71 

216 220 21 
200 200 19 

Schau glasbloc 
24 DN 200 PN 10 

1 d i t o 

k f1 ans ehe 
DIN 28120A 

/ 
68263 
230260 

3025 
3508 

311 
265 

342 
321 

585 
558 

5 4 
54 

71 
66 

203 
238 

186 
199 

20 
Schaug 1 asdecke1f1ansche / 
DN 100 PN 16 DIN 28120A E 222490 3501 258 305 556 60 72 230 

Analyse / Analysis 

Schnelze/Heat C Si 

230250 0.035 0,400 
231020 0,027 0,390 
68263 0,060 0,260 
230260 0,028 0,400 
222490 0.029 0.400 

Mn P S Cr 

1,440 0,027 0.010 16,58 
1,440 0,024 0,015 16,80 
1,890 0,028 0,009 16,70 
1,410 0,024 0,010 16,94 
1,380 0.027 0,014 16,80 

Mo Ni Ti N 

2,100 10,81 0,430 0,003 
2.110 10,96 0,450 0,008 
2,100 11,00 0,500 0,011 
2,060 11,21 0,500 0,009 
2.160 11,03 0,480 0,009 

Stempelung gem. Zeichnung 97-3-1861 a 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, msoection and dimensions without complaints. 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
’nspecticn was earned out n acc. with DIN 50914 The material is resistent to mtercristailine corrosion. 

Oie Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
~-e :est on correct matenai has been, made with a spectral unit: without complaints 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0. TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our ÜA-System was surveyed and certified tcccrding ’o AD W 0. TRD :00. DIN/ISO 9002. OSP 4a. 

AVS 0 ’CO 50 and KTA 14Q1 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
{s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt. 

Anforderungen: TRB 100 AD W 2. W 9. W 10 
Requirements DIN 174 40 07 85. 3EW 400 02 91 

Kennzeichnung der Teile: DIN 25’9 AC 
Marking of Parts. 
Stempel des Werkssachverständigen: 
Stamp of Expert 

B; 
Stempel des Lieferwerkes: 
Starre of Supplier 

Datum: 
Date 

Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

Der Werkssachverständige The Expert 

. . / 2 



Spezialfabrik für^r 

- Blatt 2 - 

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG • Postfach 11 62 • D-57473 Wenden 

Max Müller AG Beleuchtungs- 
technik und Schaug 1 asarmat. 
Bündnerstr . 32 

CH 4055 Basel/Schweiz 

Zsrrei3versuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V 

Edelstahlflansche 

Unsere Kom.-Nr.: 
Our Ident. No.: 

Ihre Bestellung Nr.: 
Your Order No.: 

Bestelldatum: 
Your Order date: 

Tag der Lieferung: 
Date of Delivery: 

3 6.4 0 4- 

97-11-2-02/MM 

03-11-97 

10-12-97 

\ '/jr 
K 

■. .. <«j 

Werkstoff-Nr.: 
Material-No.: 4571 / F316Ti 

io nac 
r- i* 

3.1 B 

according to DIN SO 049 
^ to 3.1 B 

10204 

Pos. Stückzahl | 

dem 

NO 

Prüfgegenstand: Gesenkschmiedestücke, wärmebehandelt, 
allseitig gedreht. Probenlage: tangential 

lest Subject: Droo forging pieces, heat treatet. 
surfaced allround. Location of specimen: tangential 

Erschmelzungsart 
Schmelze-Nr. 

Steelmaking 
Process 
Heat-No. 

Probe-Nr. 0,2- 

Grenze 

0.2 limi- 
tation 

N/mm2 

1% 
Dehngrenze 

1 % 

proof stress 

N/mm2 

Zug- 
festigkeit 

Tensile 
Strenght 

N/mm2 

Deh- 
nung 

Elon- 
gation 

% 

Einschnü- 
rung 

Reduc- 
tion 

Kerbschlagarbeit 

impact 
Strenght 

Anforderungen: 

Requirements: 

500- 
210 245 730 30 60 

Analyse gem. SA479 F316Ti. 

Die Teile wurden gen. DIN 17440 direkt aus der Schuiedewärae in Wasser abgeschreckt. 
With the forging heat the Darts have been imsediately quenched in water acc. to DIN 17440. 

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. 

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung, inspection and dimensions without complaints 

Die Prüfung nach DIN 50914 wurde durchgeführt. Das Material ist beständig gegen interkristalline Korrosion. 
The nspection was carried out n acc. with DIN 50914 The material is resistent to mtercristalline corrosion 

Die Werkstoffverwechslungsprüfung wurde mit einem Spectralgerät durchgeführt: o.B. 
The est on correct material nas been made with a spectral unit: without complaints. 

Unser QS-System wurde überprüft und bestätigt nach AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a, 
AVS D 100/50 und KTA 1401. 
Our GA-System was surveyed and certified according :o AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002. QSP 4a. 
AVS Q ICO'50 and KTA 1401. 

Diese Bescheinigung nach DIN 50049 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, dessen Eignung 
(s. Rückseite) dem TÜV nachgewiesen worden ist. Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverständigen gültig. 
Veränderungen in der Bescheinigung werden als Urkundenfälschung und Betrug strafrechtlich verfolgt 

Anforderungen: TRB *00. AD W 2. W 9. W "0. 

Requirements: DIN 174 40 07/85. SEW 400 02 91 

Kennzeichnung der Teile:Q)IT^ 7^5^ ^AD W ;3 
Marking of Parts: 
Stempel des Werkssachverständigen: (B ) 
Stamp of Expert: 

02/97 

Stempel des Lieferwerkes: 
Stamc of Supplier 

Datum: 
Da.e 11-12-97 
Waffenschmidt GmbH + Co. KG 

T. Börner 
Der Werkssachverständige The Expert 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

Deutsche Übersetzung 

NACHTRAG 

N* 89.C6047/03 

Schauglasleuchten 
Typen : POL 20 deH oder PEL 50 deH 

hergestellt von Max Müller A.G. 

Original auf Französisch 

GEGENSTAND DES NACHTRAGS 

Als Variante können die Typen PEL 20 deH und PEL 50 deH mit einem verlängerten 
Verschlussring ausgerüstet werden, der den Einbau der in der zusammenfassenden Tabelle Nr. 3 
definierten Ausrüstungen erlaubt. 

Im weitern kann der Typ PEL 50 deH, ausgerüstet mit dem Standardverschlussring, mit den in der 
zusammen fassenden Uebersicht N 4 aufgeführten Elementen bestückt werden. 

Die so definierten Leuchten sind für eine maximale Umgebungstemperatur von 40’C zugelassen. 

In der Ausführung mit verlängertem Verschlussring beträgt die Glasstärke 15 mm (statt 10 mm). 

Es dürfen Transformatoren im Bereich von 24-240 V primärseitig eingebaut werden. 

ERGÄNZENDE BESCHREIBENDE UNTERLAGEN 

Die Leuchten sind in den nachstehenden beschreibenden Dokumenten definiert : 

Ergänzende Beschreibung N' 3 (2 Seiten) 

Zusammenfassende Tabellen N’ 3 
N‘ 4 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N' 93-2-1131, (2 Seiten) 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 50 deH (24-240 V), 
nach Zeichnung N’ 93-2-1131, (2 Seiten) 

Zeichnung N’ 93-2-1131 

Stückliste der Leuchte Typ PEL 20 deH (12 V), 
nach Zeichnung N- 93-2-1133, (2 Seiten) 

vom 27. Juni 1994 

vom 27, 
vom 27. 

Juni 1994 
Juni 1994 

vom 27. Juni 1994 

vom 27. 

vom 29. 

Juni 1994 

Juni 1993 

vom 27. Juni 1994 

.../. 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 

Seite 1/3 



Bescheinigung LCIE 89.C6047 vom 19. Juni 1989 

NACHTRAG 

(Fortsetzung) 

N* 89.C6047/03 

KENNZEICHNUNG 

Die Geräte müssen wie folgt gekennzeichnet werden : 

EEx de IIC T6 (für den Typ PEL 20 deH) 
EEx de IIC T4 (für den Typ PEL 50 deH) 

"Nach Abschalten vor Öffnen 10 Minuten warten" 

Der Rest der ursprünglichen Kennzeichnung bleibt unverändert. 

Fontenay-aux-Roses, den 24. März 1995 

Der Direktor der bescheinigenden Prüfstelle der Verantwortliche 
für die Versuche 

u&s 

ine Ol'1 

HO 

n 

Übersetzung aus dem französischen Originaltext durch Max Müller AG 

CODE : EEx de IIC T3, T4, T5 oder T6 
Dieses Dokument darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



Bescheinigung L.C.I.E. 89.C6047 den 19 Juni 1981 

(6) L.C.I.E. bescheinigt als Prüfstelle nach Artikel 14 der Richtlinie des Rates der 
Europäischen Gemeinschaften vom 18. Dezember 1975 (76/117/EWG) die Übereinstimmung 
dieses elektrischen Betriebsmittels mit den harmonisierten Europäischen Normen : 

EN 50014 (Hirz 1977), NF C 23514 (Mal 1982) und Anmerkungen 1 bis 5 

EN 50018 (März 1977), NF C 23518 (Mal 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

EN 50019 (März 1977), NF C 23519 (Mal 1982) und Anmerkungen 1 bis 3 

nachdem das Betriebsmittel mit Erfolg einer Bauartprüfung unterzogen wurde. Die 
Ergebnisse dieser Bauartprüfung sind ln einem vertraulichen Prüfprotokoll 
festgelegt. 

(7) Das Betriebsmittel 1st mit dem folgenden Kennzeichen zu versehen : 

EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

(8) Der Hersteller 1st dafür verantwortlich, dass jedes derart gekennzeichnete 
Betriebsmittel ln seiner Bauart mit den ln der Anlage zu dieser Bescheinigung 
aufgeführten Prüfungsunterlagen übereinstimmt und dass die vorgeschriebenen 
Stückprüfungen erfolgreich bestanden wurden. 

(9) Das elektrische Betriebsmittel darf mit dem auf Seite 1 dieser Bescheinigung 
abgedruckten gemeinschaftlichen Unterscheidungszeichen gemäss Anhang II der 
Richtlinie des Rates vom 6. Februar 1979 (79/196/EWG) gekennzeichnet werden. 

Fontenay-aux-Roses, den 19 Juni 1989 

Der Abteilungsleiter, Der Leiter des bescheinigenden 
Institutes, 

KODE : EEx de IIC T3 oder T4 oder T5 

Blatt 2/4 
Diese Bescheinigung darf nur vollständig und unverändert vervielfältigt werden. 



CHE 
yx 

KONSTRUKTIVER AUFBAU 

UND BESTANDTEILE 

SCHAUGLASLEUCHTEN CHEMLUX 

TYPEN PEL 20 deH / PEL 50 deH (24 - 240 V) 

0039 

0070 

0098 

0326 

1012 

1015 

3124 

3649 

4070 

0225 Traggriff 

7071 

7370 

7470 

7501 

7524 

7530 

7540 

7548 

7549 

7563 

7570 

7630 

7542 

7642 

7142 

7042 

4 Schrauben, Inbus, mit Federringen 

Kippscharnierfuss für Montageart "Sch", mit 1071 und 2x 0072 

3 Verschlussschrauben, Inbus, 8.8, mit 

Federringen 

2 Distanzhalter 

2 Leitungsdurchführungen 

Kabeleinführung Pg 13,5 

Sicherungshaiter 

Dichtung zu Deckel Anschlussraum 

Bördel für Montageart "R", Standard 

DN 80 

Blendschutz "B" 

2 Füsse zu Befestigung "X2" 

Gehäuse 

Fassungshaiter 

Verschlussring für Montagearten "Sch" 

und "XI" oder "X2"* 

Lampenfassung 8A 15d 

Deckel zu Anschlussraum 

Dichtung 

Sicherungsring 

2 Füsse zu Befestigung "XI" 

Verschlussring für Montageart "R" 

(mit Bördel) * 

Reflektorglühlampe 20 W/12 V "flood" 

Reflektorglühlampe 20 W/12 V "spot" 

Reflektorglühlampe 50 W/12 V "flood" 

Reflektorglühlampe 50 W/12 V "spot" 

,v--\ 

* Nur erhältlich mit eingegossenem Glas 

Zubehör: 

1024 Print zu Momentandrucktaster "0" 

1124 Print zu limer lyp "V" 

1224 Print zu Timer Typ "U" 

" 
1015 

3649 

7S4.8 

■y 
0039 7501 

VAV 

I «G 1012 VAV 

3124 -0063 

0326 

Hilft 2520 *•# 8 V\ 1020101 
7500 M * 
7002 (7102) 1071 
7602 (7502) 

£ 
7569 

7071 
0072 

r» 
7563 0070 

mir 0070 

0098 

7530 (7630) 

7570 

n 1070 

7370- 
17470) 

J 
VAV siehe Tabelle 

Anschluss-Spannung 
Teilenummer 

T ransformator 

Teilenummer 

Typ 20 deH 

Feinsicherung 

Typ 50 deH 

Teilenummer 

Typ 20 deH 

Typenschild 

Typ 50 deH 

24 V 7653 3528 3628 7351 7351 

36 V 7453 3428 3628 7351 7351 

42 V 7353 3428 3528 7351 7351 

110/115 V 7253 3128 3328 7351 7351 

220 V 7053 2928 3128 7451 7551 

240 V 7153 2828 3128 7351 7351 

IVM 
MAX MÜLLER AG 

BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 
Bündnerstrasse 30- 32 

CH-4055 Basel/Schweiz 
Tel. 061 302 59 89 • Telex 962 710 mmbs ch • Telefax 061 302 59 90 



fixation : 
- de la verrine 
- du couvercle du boitier de raccordement 

ainsi que 
- du presse-etoupe 

soient correctement serr£s et contr6s. 
B7) Les projecteurs livr£s avec bouton poussoir ou une temporisation Electronique incorpord ne doivent en aucun cas 6tre mis en 
service dans un mode de fonctionnement different. 
B8) En plus de tout les paramötres de fonctionnement influanfant l'6chauffement du verre du hublot il faut tenir compte du fait que le 
montage d'un projecteur implique un 6chauffement supplömentaire. 
B9) Les vibrations peuvent avoir une influance n6faste sur la dürfe de vie des ampoules. 

C) Maintenance; 
C1) Avant toute intervention sur un projecteur, il convient de respecter scrupuleusement les indications nctfes sur la plaque 
signal&ique. 
C2) Lore d'un remplacement d'ampoule ou d'ensemble ampoule-reflecteur, utiliser exclusivement une ampoule ou un ensemble 
ampoule-reflecteur du mfene type et de la mfeie puissance. 
C3)ll faut par ailleure veiller ä ne pas toucher les ampoules avec les doigts nus.Utiliser ä cet effet un chiffon propre ou I'enveloppe de 
protection de rampoule Les Eventuelles remarques sur les emballages sont ä lire et ä respecter. 
C4) Lore de reparations ou de travaux de maintenance, utiliser des pieces de rechange d'origine. 
C5) II faut veiller ä ce que les joints antidEflagrants soient graissfe de maniEre permanente Utiliser pour cela des graisses 
hydrophobes, thermiquement stables, chimiquement inertes et dont le point de goutte est de 200°C minimum. 
C6) Ne proceder ä aucune opEration de pergage, dusinage ou tout autre intervention sur les enveloppes antidEflagrantes. De tel les 
interventions nous dEgageraient de toute responsabilitE. 
Nos reprEsentants et nous-mEme restons ä votre entiEre disposition pour d'Eventuelles informations complEmentaires. 

GENERAL REMARKS FOR INSTALLATION AND MAINTENANCE 

EXPLOSION PROOF LIGHTFITTINGS OF CONSTRUCTION "EExd" OR "EExde" 

AI General remarks 
A1) The light fittings are built and conform to the CENELEC standards 50014/50018 (types EExd) and 50014/50018/50019 (types 
EExde). 
A2)Storage should be in the original packaging in a dry and sheltered place. 
A3)lnsta!lation and maintenance has to be carried out only by qualified personnel. 
A4) The light fitting may only be used in a hazardous area whose explosion group and temperature class are in accordance with 
those defined on the name plate. 
A5) For the use in especially aggressive surroundings, an additional corrosion protection 
should be considered. 
A6) Cable glands, caps or similar parts added to the lightfitting must be of an approved type and of a similar hazardous area 
certification to the light fitting on which they are mounted. 
A7) Prior to installation or maintenance, the indications or remarks on the name plate should be thoroughly understood and followed. 

B) Installation 
B1) Prior to installation it should be verified that the protection rating (e.g. IP65 or IP54) of the light fitting is suitable for the intended 
location and events in that location, (e g. cleaning) 
B2) Any unused openings on the housings must be sealed prior to installation by means of suitable caps or plugs whose hazardous 
certification is in accordance with that of the light fitting on which the caps or plugs are mounted 
B3) All relevant indications and remarks on the name plates should be read and understood prior to installation. 
B4) Always ensure that the light fitting is connected to the correct supply voltage as is indicated on the name plate 
B5) All light fittings are uniquely designed to fit on sight glass assemblies. Never use a light fitting in place of the cover flange or 
glass disc on a sight glass or in place of the sight glass assembly itseffl 
B6) Ensure before installation that all screws of: 

a) the glass holder ring 
b) the cover of the connection box (for EExde) 
c) the cable gland 

are properly tightened and secured against loosening in service. 
B7) Light fittings with built in pushbuttons or timers should only be operated with these devises. 
B8) In addition to all service parameters influencing the temperature of the glass disc built into a sight glass, the increase in 
temperature of the glass disc caused by the operation of a mounted light fitting should also be considered. 
B9) The service life of bulbs /reflector- bulbs may be detrimentally influenced by vibrations. 

C) Maintenance 
C1) Before opening of the light fittings ensure all safety instructions indicated on the name plate have been carefully followed. 
C2) For replacement bulbs/reflector bulbs always use an identical type and wattage (see name plate and data sheet). 
C3) Never touch replacement bulbs with your fingers. Always use a proper cloth. 
04) Only original spare parts for repair and maintenance work should be used. 
C5) Flameproof paths must be thoroughly greased in order to maintain the safety aspects, corrosion resistance and protection rating 
Only grease that is water-resistant, thermally stable, chemically inert and with a minimum solidification point of 200°C should be 
used. 
C6) Do not drill holes into or machine the flame proof housings or enclosures. Absolutely no responsability can be accepted by the 
manufacturer for any consequence of such abuse. If in doubt please contact us, our branches, or our representatives for any help 
you may need. 

Dok. Nr. 010/01 ALLGEMEINE HINWEISE FÜR INSTALLATION UND WARTUNG 

MAX MÜLLER AG 
BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN 

Bündnerstrasse 30-32 
CH-4055 Basel/Schweiz 

Telefon 061 302 59 89 • Telefax 061 302 59 90 



08/01 '98 11:25 FAX +43 1 60186 172 V4B ® 002/002 

CUSTOHER 
Besteller 
BOGNER EDEL STAHL, 
BARDTHUTHGASSB, 131-135, 
A-1102, SIEL 

MILL'S INSPECTION CERTIFICATE 
Abnahroepruef Zeugnis 

% 

ISIBARS LIMITED 
ORDER 10. 
Bestell-Hr. LLT/^HCC'L. 
97-1111. 

PACKING HST *0. INSPECTION NO. 
Packliste lr. Pruef-Nr. 
IB/7064 IB/70S4/29 

DATED 
Von 
11/06/97 

HELPING PROCESS 
ErschBelzungsart 
Electric Are 

GRADE 
Qualitaet 
WNR 4571 

DIR 174(0 
EN 10058*3 
EN 10204-3.1.B 

DESCRIPTION BÜNDLE NO. 
Beschreibung Bund Ir. 
BRIGHT BARS OF STAINLESS STEEL 42418,42419. II 

010928 

SIZE 
Aboessang 

SHAPE 
Ausführung 

TOLERANCE 
Toleranz 

LENGTH 
Laenge 

PIECES 
Stueck2ahl 

HEIGHT (K/T). 
Ge»icht 

30.00 MM ROQND BARS DIN 1013 3.0-4.0 KTRS 61 1.0 

CHEMICAL ANALYSIS - Chemische Analyse % 

SEAT NO. 
Cbargen-Nr 

Kn Si Ni Cr NO Tl 

GG1Y1099 0.035 1.700 0,880 0.014 0.030 11.250 16.550 2.200 0.030 .280 

TEST RESULT - Ergebnis der Pruefungen 

HELD POINT PROOF STRESS TENSILE STRENGTH 
Streckgrenze (N/Sq.n] Zugfestigkeit 
Rp 0.2 \ Rp l.o t (N/Sq.M) 

ELONGATION 
Bruchdehnung 

\ 

HARDNESS 
Haerte 

''-'261.18 580.10 54.65 175 

VISUAL INSPECTION 
Besichtigung 

DINENSIOHAL CHECK 
Abnessungspruefung 

ADDITIONAL REMARK MATERIAL IDENTIFICATION INTERCRYSTALLINE CORROSION 
Zusaetzliche Angaben Rerwechslungspruefung Eorrosionspruefung nach DIK50914 

O.K. Mithin Tolerance Soln. Ann. 1060 C. 
Before cold working 

O.K. O.K. 

He hereby certify that the laterial described above has been tested ( coNplies with the tens of the order/contract. 
Es wird bestaetigt, dass die liefemg geprueft wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannahie entspricht. 

6- 
S A A/r. ^ 3 82 t'io 

U,E J-6SZ Mr. D.B. SONAWANE 

WORKS INSPECTOR 
'S.Jb-Der Werkssachverstaendige 

Fax : 763 38 88 All Correspondence to : C 63, MIDC Estate, Turbhe New Mumbai-400 706. Tel. : 7686437 
Regd. Office : India Steal Comnlax. W*dal» 7Ri Amon M;II u.imh.uiwin T.I . X<<CCOI T.I... . r><« *-*"* 
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B (CCPU) 
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B 
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 

EN 10204 / DIN 50049 
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TÜV BAYERN HESSEN 
SACHSEN SÜDWEST E.V. 

Ausgestellt wurde diese Bescheinigung vom Sachverständigen 

I I Heilbronn 

I I Mannheim 

I I Stuttgart 

Lid Freiburg 

I I Karlsruhe 

I I Singen 

I I Tübingen 

l I Freiburg (Lörrach) 

I I Freiburg (Offenburg) 

I I Singen (Ravensburg) 

LJ Ulm 

Die genauen Anschriften finden Sie auf der Rückseite. 

TOV 
ANLAGEN UND UMWELT 

CONFEDERATION EUROPEENNE 
D’ORGANISMES DE CONTRÖLE 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

Werksauftrag-Nr.: 

Objektart: 

Verwendungszweck: 

Prüfgrundlage: 

BESCHEINIGUNG ÜBER DIE ERSTMALIGE PRÜFUNG EINES DRUCKBEHÄLTERS 
Teil- Bauprüfung 

Prüf-Nr.: 

Lt ZVöT 
Druckdomdeckel NW 600 mit Blockflansch 

Druckbehälterverordnung in der zur Zeit gültigen Fassung 

KENNZEICHNUNG AUF Tellerboden 

Hersteller/Lieferer: Zimmerlin GmbH 

Herstellort: 79268 Bötzingen 

Herstell-Nr.: 

Herstelljahr: 

Herstellerzeichen: 

D 0198 15147 
1998  
HZ 

Raum 

zulässiger Betriebsüberdruck bar 

zulässige Betriebstemperatur °C 

Rauminhalt Liter 

Inhalt (Medium) 

Behälter-Raum 
1/-1 
100 

VORPRÜFUNG DER ZEICHNUNG 

Datum: 

500 000 00 
15.08.1995 

16 Zeichnungs-Nr.: 

Vorgeprüft durch: 

BAUPRÜFUNG 

Werkstoffzeugnisse: 

DRUCKPRÜFUNG 

TUV Südwest 
Datum: 11 02 199ff LILIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 

Die Ausführung des Objekts entspricht der beigefügten Zeichnung und in den wesentlichen Teilen 

der vorgeprüften Zeichnung, 

siehe Anlage 

Datum: erfolgt mit dem Druckbehälter  
Raum 

Prüfüberdruck 

Druckmedium 

bar 

Die Druckprüfung verlief ohne Beanstandung. 

26 ANDERE PRÜFUNGEN (z.B. Durchstrahlungsprüfung) 

27 

28 

BEMERKUNGEN 

Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahme vor Inbetriebnahme ist daher noch erforderlich. 

29 Besteller / Betreiber: 

30 

31 Ort, Datum 

32 

Der Sachverständige 

Zum Zeichen der bestandenen Prüfung wurde 

rwin Treusch 
Übersetzung des vorgedruckten 
Formblatt-Textes auf der Rückseite 

Translation of printed text o'n, 
the reverse side 

lid wie folgt gestempelt: 

/v- o Üb.'T^- 
79268 Bötzingen, 11.02.199g#- 
AW-FRE/Ts/Ba /^ ‘Qy \ 

/ O T- 
f ,0) r; t 

C. * 

Anlagen: 

TU 
sw 

Zeichnungen 

Werkstoffzeugnisse 

Andere Dokumente 

Stückliste 

Traduction des rubriques imprimees 
au verso 



ZIMMERLIN GMBH 
EDELSTAHLTECHNIK 
Schloßmattenstr. 1, 79268 Bötzingen 

Werkstoffnachweisliste 
für Druckbehälter-Teil—Druckdomdeckel 

Domdeckel 1-bar NW 600 

Fert.Kontr.Nr. 
Zeichnungsnummer 

Best.Nr. 

D019815147 
500 000 00 

98-1260-3729 

Druck -1 / 
Temperatur 
Werkstoff 
Anzahl Schrauben(x) 

Seite 1 
1 bar 
100°C 
1,4571 
8 Stck 

Pos Teilebenennung Werkst.Nr Abmessung Hersteller Schmelze.Nr. APZ 
Deckelflansch 1.4571 30x20 Einsal 440465 3.1 B 
gewölbte Scheibe 1.4571 AST 434510 3.1 B 
Kragenblech 1.4571 ALZ 702099 3.1 B 

3.1 B Klappschraube 1.4301 M16 x 110 Tigges 104122 
Blockflansch 1.4571 100 Waffenschmidt 231020 3.1 B 

SI: 4mm S2 6mm Hl 100 H2 27mm Blockflansch NW 100 

NW 

c 

Werkstoff-Bestätigung für Kleinteile 
Es wird hiermit bestätigt, daß für Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angeführt sind, 
die in der Zeichnung bzw Stückliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. 
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor 

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitsprüfungen wurden durchgefuhrt. 
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstörungsfreien Prüfungen wurden durch- 
geführt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt. 

Bötzingen, den 11.02.98 Sachbearbeiter 

k 
Werksachverständiger 

ZlmmerVin GmoH 
^ Edeistahl-Tecnr.ik 

Daniel Thema 
Dipl- lng.(FH)SFI 
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Certificate of test - Mill certificate 
Curtificat de ftöcoptlon C.C.P.U. 

^h^rlA^^'a -tN^^OQfll/VLB-|N 10204/3.1.b 

No 
Nr 

27/0084617 

<?3fe^3- SC 

A»*ft+*4 M uat^«‘ «ci«>«iag «• 
/.prtVO ■ **0 'OJ W * M3 

SS.WftWJBV.SlSUSSS'fUfW!,.1. g m 
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33650/208/19 

ROSTFREIER STAHL. BLECHE. KALTGEWALZT. GEGL LIEHT 
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HOTtWhonwwlc 
■*anvtactura<'* vwrh*. 
U%4t\<s productnc* 

§i KRUPP THYSSEN NIROSTA 

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 
INSPECTION CERTIFICATE B 

CERTIFICAT ÖE RECEPTION B 
BESCHEINIGUNG 3.1.B 

NACH EN 10204 

40569 Düsseldorf Postf. 180261 

KREUER EDELSTAHL GMBH 

Postfach. 710201 

68222 MANNHEIM 

Deutschland 

Blech/Sheet/Tole 
ProduC 

w «m«ofr 
Quality 
NUÄftC«. 

AISI 316 TI Geprüft und fr 
Attest- Nr.: 
Dsturn: 
Name: J 'f, ,< 

Ponton 
Bern 
Po^tr 

Stucke hl 
Quantity 
Ncmbr* 

Z««n<e4*.: 
CwttatliMo: 970771330 

.N* du c 

Datum: 

Data: 
18.03.1997 

KREUER EDELSTAHL GMBH 
Commottart 

BMI— Nr.: 
CHda^Ho.: 
Command« N- 302427,302442 

Liftw Auftrag Ni.: 
OurOnwNo: 810612 
Nctn» command« 

Liefera/vage Nr.: 
OWyNottNcx 20053738 
Avia d 'ekpecUbon N*! 

Zmctmi d 3oe#tv«nrf*ndi5«n 
iMpac&or'i stamp 
Pompon do )*« 

Uofaffeed ineungen/Terms of deilver^Condiltons de kvriiuon: 

ASTM A 240 0/96 ASME SA 240 0/95 

liigegep^n 

sn 7 77 
O—CflVMu1 IftaiWPfOdufcl dimentuorn/Dimansionx du produd 

mm 

Emchm.-Art 
McJLfum. 

MdO« da Ars 

Schm«ti»n-Nr. 
Cut-No. 
CauHm N* 

Loo-^undNr. 
Lot-/Coü-Na U*- 

/RoutoeuAf* 

Ausführung 
PWwm 

Fmt 

39 4,00 1500,00 X 3000,00 AOD 

Sch matzen-Nr 
Cest-No 

Co ule« N* 

c 
% 

Si Mn 
% 

P 
% 

s 
% 

Cr 
% 

434510 28061 3C2B 

Mo Ni 
« 

Ti 
% 

N 
% 

434510 0,04 0.62 1.06 0,027 0.003 16,78 2,01 10,51 0,347 0,010 

PT9U 
Nummer Test 

No Eor.N* 

441 A m 

LOfVBund-Nl. n-n n 
i*- 

/Rouleau-N* 

28061 318 

Rp1% 

336 

Rm 
N/mm1 

590 

A5 
% 

53,8 

HRB 

81.0 

28081 303 323 584 57,2 80,0 
Probenlpg« zur 
WjirnchTung 

QUER 

VMvwehalungjprüfung {SpcMratanetyseyTest ofidentity {spectrum anotysia)/CantrAie d'Identification (analyse spectral«) 

Maß« - OtoerflacheiDimenelon« - Surfeoa/Otmenakma • Surface 

Prüfung auf interkriet. KorraeiT**! cf mtcrciytt. eom»/T**t de com», interwiat. ^N 50014 

<rupp Thyssen Nirosta GmbH 
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG : 1050 GRAD C / LUFT 
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C / AIR 

WERK BENRATH,ABNAHME HEAT - TREATMENT : 1050 DEGREE/AIR 

I.O. 

I.O. 

OB. 

MUELLER 

WERKS SACHVERSTAENDIGER 
INSPECTOR / EXPERT 

TEL: 0211-7107441 
FAX: 0211 -7107311 

IT J» 1«7 11170» 



Ill WALZWERKE 
EINSAL GMBH 

UST-ldNr: DE 123 841 325 

Walzwerke Einsal GmbH. • Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Westf.) 

Zimmer 1in GmbH 

Edelstahl-Technik 

Postfach 54 

D 79264 Dötzingen 
Besteller/ Customer/ Acheteur 

Auftrags-Nr. 
our works No. 

No. Ref. 

Pos. 
Item 

Abnahmepruf'Zeugnis 3. l.B 
nach DIN EN 10204 
Inspection certificate 
Certificat de reception 

Nr. 
(No.) 
(No.) 

vom 
864 5 / 97 <oo 

(du) 
25. 09. 97 

Bestell-Nr. 
Your Order-No. 
No. de Commande 

0497. 00156 

Herstellerzeichen 
Symbol of Manufacturers 
Sigle de L'usine 

vWy 

Abmessung mm 
Size 

Dimension 

Zeichen des Werkssachverständigen 
Inspector's stamp 
Poincon de l’expert 

(WEE) 

Gewicht kg 
weight 
poids 

Brutto 
gross/ brut 

Netto 
net/ net 

Anzahl 
Quantity 
Nombre 

1686 02 30,000 X 20,000 mm Scharf kt. 6. 550 

Werkstoff-Nr. 
Material-No. 

No. de matidre 
1. 4571 

Erzeugnis/ 
Lieferbedingungen 

Product/ 
Terms of delivery 

Produit/ 
Conditions de livraison 

Schmelzen-Nr. 
Cast No. 

coulee No. 

440465 
Erschmalzung 

Steeimakirg Process 
P-OseOi a elaboration 

Probe-Nr. 
Test-No. 

Essai-No. 

Werkstoff-Normbezeichnung 
Standard Grade of Material 

Norme de matidre 
X6CRNIM0TI17122 Typ 316 Ti 

Stabstahl, tuarmg ewa 1 z t, DIN 1017, 
in Stäben von Pos. 1-3=6.000 

4 = 4. 
+ evtl. anf. Ul. ab 1. 000 mm 
WAZ AD-W2 sowie ASME nach SA 

000 
bis 
479 

abgeschreckt, gebeizt, 
- 6. 250 mm lg.,. 
- 4.150 mm lg., 
zu 10 V. des Gesamtgewichtes 

Chemische Zusammensetzung % 
Chemical Composition %/ Composition chimique % 

055 

NI 10,72 

Streckgrenze 
Yield Point 

Limite d' allon. 

RpO, 

SI , 43 

MO 2, 04 

1%-Dehn- 
grenze 
1 % Point 

1% Limite eiast. 

Rp 1,0 

Zugfestigkeit 
Tensile strength 
Resistance ä la 

traction 

Rm 

MN 1,64 

TI , 39 

Dehnung 
Elongation 

Allongement 

A5 

, 029 

CO , 100 

Einschnürung 
Reduction of Area 

Striction 

, 001 

N , 012 

CR 16,96 

CU , 26 

Form : 
Type/Type 

Lage : 
Position : 

Kerbschlagarbeit 
Impact Valve/ Resilience 

Temp.: 

N/mm2 N/mm2 N/mm2 % 

6300 
6301 
6302 
6303 

304 
294 
291 
284 

344 
334 
341 
324 

604 
608 
609 
614 

56, 4 
57, 1 
57, 6 
58, 2 

Rp 0,2 Rm A 50 Z 
psi psi % % 

44076 87573 66,0 64,0 

Härte/ Hardness/ Durete 

HB 

166 

Wärmebehandlung/ Heat treatment/ Traitement thermique 

Von 1050 Grad C abgeschrockt. 

Bemerkung :/ remarks/remarques 

Oberflächenbeschaffenheit nach 
DIN 17 440 
Tabelle 8 / c2 

Nach DIN 50 914 ist der Werkstoff interkristallin beständig 
according DIN 50 914 Material is resistent against intercryst. corrosion 
seion DIN 50 914 le materiau est räsistant ä la corrosion intercristalline 

Es wird bestätigt, daß die Lieferung den Anforderungen der angeführten 
Lieferbedingung entspricht. 
The delivery corresponds to the requirements mentioned. 
La livraison correspond aux exigences mentionnees. 

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist gemäß EN 10204 
ohne Unterschrift rechtsverbindlich. 
The certificate has been established by machine and acc. to EN 10204 it is legal without signature. 
Le certificat a 6t6 6tabli ä la machine et seion EN 10204 et il est valide sans signature 

Telefon (0 23 52) 3 32-0 • Telefax (0 23 52) 33 21 92 

O 

Anlagen 
Encis 
Annexes O 

Verwechslungsprüfung 
Test of identity 

Contröle de Identification 

Ohne Beanstandung 

Maßkontrolle 
Dimension Inspection 

Inspection des Dimension 

Ohne Beanstandung 

Besichtigung 
Visual Inspection 

Inspection visuelle 

Ohne Beanstandung 

Walzwerke Einsal GmbH 
Qualitätsstelle 

Ei 5er t 

Der Werks-Sachverständige 
The Works Expert 
L'expert d'usine 



i \;J <Si- 

STEEL 
Proizvodnja prirobnlc In elementov 

iz nerjavnih lekei, d.o.o. 
Jesenice, C. zelezarjev 8 

Slovenila 
tel.: 064/863-139 
fax: 064/861-193 

t::3 

UMSTEMPELBESCHELMGUNG Nr.: 1952/98 

Besteller: ERV BestsII-Nr.: 3403 Vom: 14.01.1998 

Komm.-Nr.: AÖ18 

Wir bestaeügen,dass die 

IStk Schweisflansche* DN 6QQ» 8-23mxa db$C 

(nrit Anforderung nach AD-Merkbatt W9) 

aus Werkstoff: 1.4571 

mit AbrtahmepruefZeugnis 3.1B nach DIN 50 Ö49-EN 10 204 

der Fa. ACRONI cto.o. 

APZ Nr.: 20708671 Vom.: 05.11.1997 Schmelzen Nn 214255 
(siehe Anlage) 

geschnitten und spangebend bearbeitet wurden. 

Oberflaechen-und MasskontroUe: ohne Beanstandung 

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen 
Flanschtyp nach Norm 
Nenweite 
Werkstoff-Nr. 
Schmelzen-Nr. 

Die ümstempehmg erfolgt mit Zustimmung des TUV Bayern Sachsen 
(Mai 1996) 

Jesenice, den 04.02.1998 Umstempelungsberechtigter 
Bretth Franc, dtpttng. .0 

ziro ra£un: 51530-601-67432 davdna Stevilka: 82044295 



'I 

ielezarne •4' 
ZELEZAßNA IESENIGE 

ACRONI 
st 2J ACRONI d.o.o., Cesta telezarjev 8. 64270 Jesenice 

TEHNIÖNA KONTROLA 

Tel.: +386 64 861-441/33-16 
Telefax: 861-412 
Telex: 37-219 ZELJSN SI 

Skf^enja 

Narodnik / Kunde I Customer. 

NIRO STEEL D.O.O. 
PR0IZ.PRIROBNIC IN ELEMENTOV E 
C.Zelezarjev 8 

4270 JESENICE 

P ? ■ 

Dobavnl list / Lieferschein / Despatch note 

Vrsta jekla / Stahlsorte / Steel (jrade 

X6CrNiMoTi 17/12/2 W.Nr.1.4571 +c2 
nar.h DIN 17440/ED.96. 
!*■ . . . I . 

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmeprüfzeugnis B / 
» , n rMKJ OAQ O 1 

Inspection certificate B 
St./Nr / No, 

DIN SO 049 2-2 
EN 10 204 2.2 

Datum / Datum / Dale 

Narodilo St. / Bestellung Nr. / Order No. 

2491 

Vrsta pedi 
Erschmelzugsart 
Melting furnace 

Izdelek / Erzeugnis / Product 

Blech 

20708671 vom 14.10.97  
Znak prolzvalalca 
Zeichen des Herstellerwerks 
Mark of the Manufacturer 

Znak izvedenca TK 
Zeichen des Sachverständlngen I 
Inspectors,stamp \r\ J 

Dobavno prevzemnl pogoji / Lieferbedingungen / Terms of delivery 

AD Merkblatt W2/ED.94 und AD W 10/ED.87, TRB 100 

Pozlcija 
Position 

Item 

207 
Vf 

Im Einv 
"Auf 
(20.06. 

eins 

St. iarte 
Schmelzen Nr. 

Heat No. 

21 4255 
t! 

rnehmen mit 
5 Gegenzeic' 
?96)". 

Tela 
Gewicht 
Weight 

13^0 
1700 

dem TüV Bayern 
hlnung wurde dur 

Dlmenzi|a 
Abmessungen 

Dimensions 

Stkomadov 
Stückzahl 
Quantity 

26.00/2060/6000 

(August 1965) 
2h den TOY BAYERN SACHSEN verzieh 

St. pto64a (kolobarla) 
Waltztafel (Band nr.) 
Plata no. (Strip no.) 

5367 
5366 

tet 

St. vzorca 
Probe nr. 

Sample no. 

5367 T 
5366 T 

Priloga / Anlage / Enclosure 
. 2lg In podpis 

Firmenstempel und Unterschrift 
 1 r'1—*ur# and tamp 

.0.0. O 

Tlek TYPOGFIAFIKA Naklo 064/474X15 c 



r^mr<rprevzemu 

Mehanske iastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties 

§t Stran 
Nr Seite 

• N£0708671 Page 2 

St. vzorca 
Probe Nr. 

Sample Na 

St. arie 
Schmelzen Nr. 

Heat Na 

Smer vzorca 
Probenlange 

Pos. oI 
sample 

Napetost teienja 
Streckgrenze 
Yield strength 

3.2$ U 

Zahteve 
Anlorderongen 
Requirements 

min 

max 

ZT5~25Ü" 

53§7 ^ 

5367 T 

21 '4255 

21 4255 

.WARMBE- 

-OBERF 

—PRÜFUN« 

-PRüFU 

HANDLUNG 

JOCHEN UNp 

IG AUF WE 

PG AUF BE$' 

NACHf DIN 50914 

MASSP: 

HKSTOFF 

TANDIG 

OHN: 

Nfmm' 

261 302 
291 340 

: LöSUNGSGLUHEN 

RüFUNG : 

Nalezna trdrost 
Zugfestigkeit 

Tensile strength 

NTmm' 

3ÜÖ^ 

730 

547 
572 

Raztezek 
Bruchdehnung 

Bongation 

A5  

Smer vzorca 
Probenlage 

Pos. of sample 

35.0 

52.5 

48.5 

3EI 1050°0 

OHNE BEAN, 3TANDUNG 

BEANSTAN VERWECHSLUNG : OHNE 

SEIT GEGEN INTERKRISTALLINE 

BEANSTANDUNG 

Älavostni preizkus / Kerüschlagartieit / Impact value 

ISO—Vzorec / Probe / Type 

P 

P 

55 

272 276 270 

265 262 266 

LUFT AB: 

DUNG 

<0RR0S 

IESCHR: 

L0N 

:CKT! 

£ 

•c 
+20 

Upogibni preizkus 
Faltversuch 
Bending lest 

Glava 
G -Kopf 

Top 

Noga 
N-Fuss 

Bottom 

Vzdolzna 
V-Längs 

Longitudinal 

PreCno 
P -Quer 

Transverse 

Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition 
St. ‘arze 

Schmelzen Nr. 
Heat No. 

21 4255 

%c 

0.021 0.46 

%Si % Mn 

1.65 

% P 

0.039 

%s 

0.002 0.0093 

,XN ./Cr 

17.02 

%* Ni 

*11.01 

% Mo 

2.01 

.Ti 

0.179 

<^tk. knjtgovMnlc* Radovfjica 

FT 
Firmenstempel urxfSnterschnlt 

-SUrgni^ 5tjn0jre 



Monanmeprurzeugnis D 
EN 10204-3.IB (DIN 50049-3.IB) 

Prüf-Nr.: 713174 

uui iinu 
Edelstahlrohre 
H. Butting GmbH & Co. KG 
29377 Wittingen-Knesebeck 
Telefon (0 58 34) 50-0 
Telex 91 714 
Fax (0 58 34) 5 03 20 

Seite: 1 von 2 

Besteller: Bestell-Nr.: KS 4499/96 

KUBE-Stahl GmbH & Co. KG BUTTING Auftrags -Nr. : 75/06014/00 
Postfach 13 63 

Anforderungen: DIN 17457/PK 1 

40738 Langenfeld 
Ausnutzung der 
zulässigen Berechnungsspannung: 100 % 

PRÜFGEGENSTAND: längsnahtgeschweißte Edelstahlrohre 

Verwendungszweck: ist bei der Herstellung nicht bekannt 

Abmessung: 168.3x4 mm Menge: 121 m = 20 Stück 

hergestellt unter Auftrags-Nr.: 61/65118/00 von Band 
aus Werkstoff Nr.: 1.4571 ( X 6 CrNiMoTi 17 12 2 ) 
geliefert von: OUTOKUMPU unter Auftrags Nr.: 61/65118 
aus Schmelzen Nr.: 64666 mit Abnahmeprüfzeugnis 

nach EN 10204-3.1B (DIN 50049-3.1B) 

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemäß Abnahmeprüfzeugnis des Stahlwerkes: 

Proben- 

Nr. 

1A 

Schraelzen- 

Nr. 

64666 

Si 

% 

Mn 

% 

0.035 | 0.51 | 1.7 | 0.031 | 0.001 | 16.7 | 2.07 | 10.6 | 0.3 
 I _i I i 1 1 1  

Cr 

% 

Mo 

% 

Ni 

% 

Ti 

% 

KENNZEICHNUNG: 61/65118 168.3x4.0 1.4571 CH.64666 Dl W BK38 

Rohr-Nr. PK1 

Stempel des Werkssachverständigen: 38 v>e o/ny 

Materialkontrollen 

Kontrolle der Materialkennzeichnung: o.B. 
Kontrolle auf Materialverwechslung : (Spektroskop) o.B. 
Oberflächenkontrolle : außen 100% o.B. 

innen 100% im Gegenlicht o.B. 
Oberflächenbeschaffenheit: entspricht DIN 17457 dl 
Ausführungsart : entspricht DIN 17457 dl 

Unser Betrieb ist qualifiziert nach dem Qualitätssystem ISO 9001/BN 29001. 

Bestätigung Zertifikat Nr. QS-051 HH -Germ. Lloyd- / BSN06057AQ95-DNV. 

Dieses Zeugnis wurde vom Rechner erstellt ! 

Qualitätsstelle 

Knöfel 
Der Werksachverständige Knesebeck, den 15.01.97 



10 SUMITOMO MUTAL INDUSTRIES,L l U. 
KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 
1. Nishino-cho. Uigashi-mukojima Amagasaki, Japan 

Abnahmepruf zeugnis 

Inspection Certificate „ 

(gem. DIN 50049 Besche^nigung u er^ ^ y !WE 373p Vom 15.5.1980 
Mit Zustimmung des i U V lie Zeugnis-Nr. -Certificate No: 0YYC2611 

Der TÜV Rheinland hat mit Schneiden vom 04.12.1987, 
WEE37_3 WER.ST0FFE-3.1B> 

Lieferant-Shipper: 017 SGA 7722709 Bestell'Nr.-Order No: 

0KURA AND CO./LTD. KS551/94 
Besteller - Customer: 

Prüfgegenstand-Article: NAHTLOSE ROHRE AUS N 1 C H T R J f, ^ N ^ ^ T J ^ 1] r o u p Q ) 
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED) 

Prüfgrundlagen-Specification: AD“MERKBLATT VI2/1990 
DIN2A62 D3/T3 

' Werkstoff - Material: 

X 6 CRN I MOT I 17 12 2 
Erschmelzungsart - Melting process. E 
Wärmebehandlung - Heat Treatment- 

1050°C MIT WASSER ABGESCHRECKT -W.Q. 
Kennzeichnung - Marking 

Werkstoff - Material: 

1.A571 
TEST CLASS 2, S/ H 
UT/ TUBE NO./ HEAT NO. 
Umfang der Lieferung —Extent ol material delivery 

entsprechend * according to: 

DIN17A58 (PRUEFKLASSE 2) 

Ausgabe - Edition: 

1985 

Ausführungsart-Delivery condition: 

Herstelterzoichen - Brand of the manufacturer. 

Stempel des Werkssachverständigen: Q A 

Stamp of Works Inspector 

♦ 

Gewicht Gesamte Länge Stückzahl 
Länge - Length W. D. Weight (kg) A.D Total Length (m) Werks-Nr. No.of pcs Los.-Nr. (mm) 

W. T .(mm) 
0 . D . (mm) Work No. Item No. 

1503 152.87 2 A 5000-7000 3.60 11A.30 0YYC2611 

Piece No. Rohr-Nr. Probe-Nr 

T. P. Na 

Los-Nr 

Lot No. 

Schmelze-Nr. 

Heat No. 

Werks-Nr. 

Work No. 

0YYC2611 A521602 A01/1 A01/1 - AQ1/8/ A011/1 - AÜ11/8, 
A0Z/1 - A02/7/ A02A/1 

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfüllt. 

- The requirements are fulfilled as per Annex. 

Anlage; Ergebnis der Prüfungen 

-Annex; Test results 

Der Werkssachverständige 

Works Inspector 

LOS /tilt 

Datum - Date 

26.APR.1995 



Anlage- Annex 
Blatt-Nr.-Sheet No.: ^ Ergebnis der- Prüfungen 

Test results 

SUMITOMO METAL INDUSTRIES,LTD. 
KANSAI STEEL DIVISION 

STEEL TUBE WORKS 

Zeugnis- Nr.- Certificate No. ÜYYC2611 

I Chemische Zusammensetzung - Chemical Composition (%) 

Schmelze- Nr. 

Heat No. 

A521602 

08 

05 

Si 

lä 20 

-41 

Mn 

70 

045 

032 

030 

001 

Cu Ni 

105 
13 

1 1 75 

Cr 

m. 
185 
m 
2£- 

1685 208 

Mo TI 

5jXCX 
80 

47 

$SU L^SchmcIzanalyse - Ladle P = StUckanalyse-Product 

Zug (bei Rt) und Kerbschlagbiegeversuch - Tensile (at R.T.) and Impact Test 

2 Beizscheibenprüfung 

- Billet Macro Test I 

Probe-Nr. 

T.P. No. 

A 01 / 1 

Probenabmessung 
.Dimension of T.P. 

(m) 

Dicke I Breite 
Thickness Width f 

3.76 10.23 

* 3 

0.2 

N/mm1 

210 

261 

iemerkungungen JSf2 Richtung-Direction 

-Remarks L=Längs-Longi. 

T=Quer- Trans. 

Rp 1.0 

1%P.S. 
N/mm’ 

245 

300 

Rm 

T.S. 
N/mm3 

500 
730 

579 

A-EL 

L.= A 
* 4 
% 

49 

Kerbschlag werte - Impact Values 
Probenform-Type of Specimen 

bci-at 

*3 0.2==RpO.2-0.2%P.S. 

ST=-ReH-upper Y.P. 

Bemerkung 
Remarks 

Mess länge - G.L. 

A=5. 65/~Sö C= 

B=4/ 

Einheit-Unit 

J =JouIe 

G=Joule/cmJ 

O.B.—Ohne Beanstandungen 

“Without Objection 

4 Masskontrolle und Besichtigung-Visual Inspection and Dimensional Check: O.B. 
5 Verwechselungsprüfung-Material Identification: 0 . B . 
6 Wasserdruck prüfung-Hydrostatic Test: 0.B. (Prüfdruck-Test Pressure: 80BAR 
7 Ultraschallprüfung-Ultrasonic Inspection: 0. B. ( 100 %nach-as per SEP1915 
8 Wirbelstromprüfung-Eddy Current Inspection: - ( %nach-as per 

9 Korrosionsprüfung-Corrosion Test: 0 . B . (Nach - as per DIN50914 
I O Technologische Prüfung-Technological Test: O.B. 

I rüfverfahren-Test Method: 1 1 Ringaufdorn Versuch-Ring Expansion 

2 Ringfalt Versuch-Ring Flattening 
3 Ringzug Versuch-Ring Tensile 

) 

Ort- Location 
Amagasaki, Japan 

Datum-Date 

26.APR.1995 

Der Werkssachverständige 
Works Inspector 

J 
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EDELSTAHL-ROHRWERK GMBH + GO. KG 

ABNAHHFIPRÜFZEUGNIS 3-1 B 

gern. EN 10204 /DIN 50049 

INSPECTION CERTIFICATE 

Nr.: 43132 

Besteil-Nr. / Order-No. 

io£ 3-£>(oS 
4616 

vom / from 

-A- 

22-10-97 

Uor|«5_Nr. / Our Order-No, 
4616 

tängenihtgoachweiBte EdfcLetahLrohre 
[UN EN ISO 11271 D3/T3 
3IN 17457/Tab.7r Prüfklasse : 1 
jlankgeglüht» Ausführungsart: Tab.6/d3 

JchwG(Bfaktar V=I»0 

in HerstetLängen von AOOO — 7000 mm 
longitudinal welded stainless steel 

r»ipes» bright annealed» in random length 

4571 
6 CrNiMoTi 17 12 2 

BfcNiwteMiflWfl: 

MuU^ WwtMsff-Nr. / CMrtt-ffe- 
*./h O 

Umfang der LMürunfl ! Quantity tum tfw d^Bvfy 
Po*. 

02 

»OcfcwN 
OM**y 

100 
1fcnm) 

60r3 X 3»00 

fp 
r iV_ 

Chwafach« Analyaa fa«n- W«rfcfuQnla 

74852 3474 

Prot*-« 
T**i ptac—No. 

Du«fH»-rnwun» 
UnkTMt 

fl»m. DIN 17457 
0.6.103 

ohn* Bean*«t- 

iitiiillOTünfav 
OJt 

H-K-Nn. 
74852 0.025 0.53 

S 

1 r 68 0,0300.001 16.6010.70 2.07 0.330 

3«» StÄhfWWtan / awmfcal COtnpoaWon (ncconflng to frotn tft« 
" Mn P | 5 Cr NIMo TI Nb N Cu 

r^Kr.1. ArftMiiw/Madwntari PTOP^rtlm In cOOdWonOf d^Nwy. 
—■*——    ' noBf#*™ 

1 ivt»»*•. 
Tut ptwkki 

iÄ74~~ DIN 50140 

mmthflteiUcki 
of * 

345.0 B78.0 

„T n»«J» l wpi* 
210 245 

ptfan*1} TMtoMwigM 
R n*i 

500-730 
603.0 

Othnuro 
% jBmynon 

35 
57.0 

toctmotogfacJMi Priftnoan 
taefrakskarf 

Aufweltvwrauch 
DfN 50135 
p4> NSA/ 150 
RJngzugvfirauch 
DIN 50138 

Bhn» B—rwtOlriunfl 
-QA    

WMufrfrgn TMXun« 
tfm Bdtmw&mM 

öy cunrt 
CfVN»Mng 
100* 

nh»»«»*ng 

SpaktnwtopfejCh« PrOfuofrln Ordnuno 4:0.K.  

durch WrrhrWr, ^ ^1 ™ ^ 

CDnimunt : lank »wt by non destructive «)*cb1c t*rt / eddy current 
O.K. 

Borßn, 
22-12.97 

Dw Wark»*ehvw*»«flD4 
VTorV irw—etnr 



/ iS Sörfe Sbcruif« e StaMrin«'!«»-' 
Vis PortBrnurute. 0/A 
42016 GUASTALtA (P£) ; ,J 

Tei + + 39 332 B3.C3.55 r.a. f ;,<• 
Fa* <-*33 522 02B6.51 - B3.B6.B1 

/) 

«rKuc 
Vfa De Üaeperi. 11 - ZJ. S Secemo 

43010 GUASTALLA (BEI 
Tel * <39 322 83.14.33 (r.B-) 
Fax *-<39 522 03.14 45 (r o.) 

ACCIAIOspJk. 

TO"' o 

ATTESTATO DI CONTROLLO / WERKSZEUGNIS / TEST REPORT 
SEC/ NACH r ACCORDING TO EN 10204 - 2.2 / DIN 50049 - 2.2 

Ordine N° 
Bestell Nr. 
Order No. 

Fattara 
Rechnung 
Invoice 

VI/ 15948 

Vom 31/10/97 
From 

^ 2/12/97 Vom 
From 

aieote/Bestelkr/Cuslomer 

DE 

rruii» 

T„BI IN ACCIAIO INOX - EDELSTAHL BOHRE - STAINLESS STEEL TUBES 

Quantity (*n) 
Menge 
Quantity 

1806 

Dimension! (mm) 
Abmessung 
Dimensions 

42,4 X 2, if 
< '■ 

N" dl colata 
Chargen Nr. 
Heat No. 

2503VP66 

Tipo d'acciaio 
Werkstoff 
Grade of material 

AXSI 304 

C„„po.UUbb Cb.«,« C««n4b I, 4-.cbb.Uri.,, Cb^.rrbc A„„ 
Composition (nccording to Steel null certificate) 

Colata Nr 

2503VP66 

% C % Mn 

0,020 0,998 

% Si % P % s 

0,323 0,032 0,008 

Werkzeugnis des 

% Cr --% Ni 
✓ ' 

17,491 9*568 

Stahlwerkes) / Chemical 

% Mo % Ti 

Caralteris liehe wecciuiiche (secondo H certlflcato di 
spccificationns (according to Steel mill certificate) 

Colata Rp 0,2 Rp 1,0 

acrialeria) / Mechanische Eigenschaften (gern 

Rm A50% A-5* 

2503VP66 317,00 376,00 615,00 49,70 

. Werkzeugnis des Stahlwerk*«) T^fcchanics 

HRB HB30 SPEf 

2,! 

OK 
( OK 

O,Blr0„0 vLrtvo « -h—e I **»»« - ^ ^ ^ “ 

C.N.D. co« corrend Motte / W.ibc.^piür.n* / Edd, c-™«. .em OK 

PADANA TU Hl 
& Profilati Accialo S.p./t 

Quality Assurance 
Luca Cavallari 



SATINOX TUB I INOX SpA 
V i a D e i L " 1 nd u 5t r i a 1 & 

2U083 Vigano di G'aggiano (MI) 

*•' i gano d i 6aggia no 13.09. 

RDINE N° 
:-d e r N ° 

a ate!. Lung N e 

ATTURA N ° 
Tvö 1 cs N ° 
?chn. N* 

55052/jm deL 
dtd 
v o m 

10632 del 

dtd 
V 0(T( 

10.05.95 

13.09.95 

CERTIFICAT'D DI COLL.AUOO N. 9401458 
1 n spa c t i o n cert i f i ca t e 

A.bna hme p rue f aeugn i a 
r-. r hi re r~,r~, / r~, / ~x .•/ r-« 
E' JL i i _> u_' <__■ ~t 7 / n.ln C» 

TECHNOMETALL HANDELSGESMBH 
NACHF.GESMBH & CO. KG 
MANS SACHS STRASSE 43 
04600 A - WEES 

IB I EL.ETTROUNI TI/We tried Tubes/Geschwe isste Rohre 
i TTORE DI SALDATURA/WeLding Factor/Schwe i as factor sV-i 
JALITA"■/SteeLgrade/Werkstoff: TYPE 316 L-W 1.4404 X2 CRNIMO 17132 

QUTSITI /Requir. /Anforder. DIN 17457 DIN 2463 D3/T3 
/mech.descaled 

k)i= 

' ime ns/Abmess. ! 
33,7X2,60 mm! 

Kg- 
60S 

Mt r . ! Pezz i /P i eces/Stueck zahl. ! 
300,00 ! 50 x 6,000 Mt ! 

N„ e data boLLa 

1.164 13.09.95 

:OMPOSI 2IONE CHIMICA !CARATTERISTICHE MECCANICHE 
Analisys/SchmeLzenana Lyse JMech.Properties/Mech.werte 

i 

In 

i u 

l u 
i 

0,023 

1,537 

0,020 
0,011 

0,56S 
17,610 

11,110 

2,244 

, 2% N/mm2 
N/mm2 

LSNERVAMEN TO O 
!SNERVAMENTO 1% 
'.Yield Stress 
Streckgrenze 
!ROTTORA N/mm2 
I Tens. Strength 
! i. u g L e e t 7 g k e 71 
I Ai I I IH( /- A ivii— hf T/“\ A*/ err*. 
. Fit-. L_. V/T-I\-llvil I A/M ~>L-» 

! EL onga "t ion 
!Dehnung 

'.DUREZZA HRB 
!Hardness / Ha erte 

PROVA DI PIEGATURA / Bending / Biegen ; OK 
PROVA DI BORDATURA / FLange / BoerdeL : OK 
PROVA DI ALLARGAMENTO / FLa ring / Aufwe it : OK 
PROV A DI SCHIACCIAMENTO / FLattening / RingfaLt : OK" 

RichiestelOttenute 

Required 1 

Anforder 

!Obta 7 ned 
Ergehnis 

2S9 

585 

54 

TRATTAMENTO TERMICO/Heat Treatment/Waermebehand : 

CORRENTI PARASSITE / Eddy Current / WirbeLstrom SEP 1925/1914 .- OK 
ESAME DIMENSIONALE VISIVO/VisuaL and Dimens.Contr/Besich. und Ausmessung ; OK 

OLATA/ Heat/ Schmelze PROVA / Test 
r 029329 Nr 5S646 

Probe 

G bina/Co i L 

r 66405 
Spec ifica tion 
ASTM A 240 
DIN 17440 

o)■'ros i on test 
STM A 262 PRACTICE E ;0K 

IN 50914 -OK 

SATINOX TUBI INOX SpA 

P. I. IAN T 

■1 



TUV 
TÜV Österreich 

GB Werkstoff- und Schweißtechnik 

Am Thalbach 15 

A-4600 Thalheim bei Wels 

RONTGEN-BEFUND 

Prüf-Nr.: PZW98Z0168 DAV 

Auftrags-Nr.: 98-9-21-133-0006 
Prüfblatt 1 von 

Bauwerk: Fa. P, Hinke Tankbau 
Vöcklamarkt 

Biochemie 
Bauteil: ISO-Destillattank 

Fabr.Nr.: 7786 

Zeichnung: 3729/OOb 

0 
bzw. 
DN Filmbezeichnung 

Röntgenbefund 

A B 

Bb Be Bd Be Bf 

c D Schweiß- 
nahtdicke 

mm 

BZ 

Beurteilung 

brauch- 
bar 

un- 
brauch- 

bar 

HQ 521 LN 16 

521 Rep. RN + 

521 Neu RN 15 + 

521 NRep. RN + 

521 AL RN + 

521 AR RN H + 

522 RN 16 + 

523 LN 

524 RN + 

524Neu RN 15 

525 LN Boden 16 

526 LN Boden + 

Das Prüfergebnis bezieht sich ausschließlich auf den oben angeführten Prüfgegenstand. 

Röhrenspannung: 
Röhrenstrom: 
Isotop: 
Intensität: 
Format:: 
Fokusabstand: 
Belichtungszeit:: 
Röntgenfilm: 
Verstärkungsfolie 

130/135/140 
4,5 

2,3x2,2' 
72 
1 min/2 min 
Agfa D 5 
Pb 

kV 
mA 

Ci 
mm 
cm 
sec/min 

Schweißfehler *) 
x siehe 

Röntgenbefund 

+ brauchbar bzw. 
unbrauchbar 

Werkstoff: 
Werkstoffdicke: 
Nahtform: 
Nahtwertigkeit: 
Elektrode: 
Röntgenplan: 
BPK nach DIN 54109 

1.4571 
6/8/10 
X-Naht 
0,85 
WIG, MAG/Avesta 316L-Si 
liegt bei 
10/16 FE 

Beurteilung gern. EN 25817 Gruppe C + 
ÖNORM M 7830 Kl. II D 

*) Schweißfehler ÖNORM M 7829/DIN 8524, T 1 
201 - A = Gaseinschlüsse 
2011 - Aa = Poren 
2015 - Ab = schlauchartige, trichter- 

förmige Gaseinschlüsse 

300 - B = Schlacken 
300 - Ba = Schlacken verschiedener 

Form und Richtung 
3011 -Bb = Schlackenzeilen 
3011-Bc = Schlacken infolge 

schlechten Pendelns 
3011 -Bd = Schlacken infolge 

schlechten Auskreuzens 
3011-Be = Schlacken infolge /.S' 

Elektrodenwechsels 
3011-Bf = Schlacken im Anschlul 

-c- 

y 

0 cT fe- re' 

mh -n 

401 - C = Bindefehler 
402 - D = Wurzelfehler 

100 - E = Risse 
101 - Ea = Längsrisse 
102 - Eb = Querrisse 

F = Einbrandkerben 
= Filmfehler 
— Kantenversatz 
= Fremdmetalleinschluß 

Durchgefuhrt Befundet Beurteilt 
am: von: am: von: 

09./11.03.1998 TUV Wels 

Huemer Manfred 

10./12.03.1998 

Ing. R. DAVID 

10712.03.1998 

Ing. R. DAVID 
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1100 
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ID T 8 7 6 

N18 
1100 

DN25 

033.7x2.6 CD 

CNl 
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f N 9 ) 
1100 

DN80 

088.9x3.2 o 
Csj 
Ln 

Slutzendelail N18 Sfutzendetail N9 
M 1:2.5 
Eintritt Reserve. DN25 

M 1:2.5 
Füllstand, DN80 

0115 

085 4x014 
M2 61 

66 Csj CXI 

CD 
Ln 

7 
23 'TO 

CD 

rsi 28 56 100 un 
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82 
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CD 
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LD 

SO 
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0200 
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00 
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Slutzendelail N5 Stufzendeta 
M 1:2.5 
Eintritt Reserv. DN50 

M 1:2.5 
Level Switch. Abluf, D 

0165 
60 0125 4x018 

M 6 65 

27 
CD rn 
so 

! CO 
CD; 

CD 

55 04 

Ln 
SO m 

22 CL CXJ 
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9i 

74 
1100 
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CD 
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OJ 

022C 
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72 
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N16 
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m 

o 
CD 
CD 
-J 

CD 

SO 

CD 

f*- g] 
rsi* 

O fj 
\D CD 

Or 
DN80 SO 

0273x4 0,0m CD 
m 

/ <r 

V 

R N10 
STUTZENSTELLUNG NUR 
IM GRUNDRISS GÜLTIG !! 
Schraubenlöcher symmetrisch zu den 
beiden Hauptachsen (0“-90o

l180o-270o) 
anordnen, sodal) auf diese keine Ldcher fallen. 

N1 

250 
210° 225 

N2 230 N29 
180° N12 T5> 

220° 

h 
: N1 o 

<0 
wO 

2-0 1 
N: 

NI 0 



CD 

50 CD 
OM m 

o 
o 26 CD 

13 
so 300 

U P uJ 
r 

130 •0- 

CD 
4> 

9 18 

c 
CD 
Ln 

LM 

100 CD DM 
140 60 
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so-Destillattank(356.1) 
Auftragsnummer: 
Fabrikafionsnummer: 
Gesamfinhalt: 
zuL. Befriebsuberdruck: 
Werksfoffnummer: 
Herstellung, Auslegung und Prüfung 
nach dem AD-Regelwerk 
Prüfgrundlage nach AD-W2: DIN 17440 

DIN 17441 (s<6mm) 
DIN 17457/58 

3729 
7786 
48.100 l 
+ 1,0/-0,25 bar 
1.4571 

3.1B 

Durchmesser innen 

zvl. Höhe 
Gesamthöhe 
Leergewicht ca. 
Störgewicht ca. 

2.988 mm 
6.000 mm 
7.560 mm 
4.600 kg 
53.100 kg 

Mantel 
Boden oben 
Boden unten 
Oberer Boden 
Unterer Boden 

s=6mm; Blech nach DIN 17441 Ille 
s=8mm; Blech nach DIN 17440 C2 
s=10mm; Blech nach DIN 17440 C2 
Klöpperboden: r=D/10; R=D; A0-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 
Klöpperboden: r=D/10; R=D; AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 

zul. Betriebsüberdruck 
Prüfdruck 
Betriebstemperatur max. 
Berechnungstemperatur 

Medium 

Dichte 
Gesamtinhalt 

-1.0/-0.25 bar 
+13 bar 
100/-10°C 
100°C 
Destillat 

1.0 kq/dm3 
48.100 Liter 

H 

G 

F 
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Schweißfaktor 
Schweißnahtgüteklasse 
Verbindung 
Schweißverfahren 
Zusatzwerkstoff 

Schweißnähte 

Bewertungsgruppe 
Arbeitsprüfunq 
zerstörungsfreie Prüfung 

0,85 
1 (ÖNORM M 7812) 
weiß 
WIG, MAG 
316L-Si/SKR-Si (1.4430) Avesta 
unvermaßte Kehlnähte Q=Q,7S (amin=3mm); 
alle zugänglichen Schweißnähte qeqenqeschweißt, 
Einbauten umlaufend dicht verschweißt. 
DIN 8563 - BS/BK 
AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jährlich) 
AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%-BN 2 Filme in der Krempe) 

3 

Oberfläche innen 

Oberfläche außen 

Rohre 
Schraubenwerkstoff 
N29 
N28 
N27 
N24 
N18 
N16 
N15 
N14 
N13 
N12 

N9 

N7 
N5 
N4 
N3 
N2 
NI 

Pos. 

:< 

S k. 

1 

Böden: geschliffen Ra=Q,8um 
Schweißnähte: geschliffen Ra=0,8iim, Mantel 
Schweißnähte belassen, jedoch gebeizt 
und passiviert, Blechoberfläche 

DIN 2463 Reihe 1, DIN 17457 
A2-50 

Anschluß -Löschwasserringleitung 
Lichtqlas 
Schauqlas 
Eintritt 
Eintritt Reserve 
Sicherheitsventil 
Abluft 
Probenahme 
Thermometerhülse 
Thermometerhülse 
Level switch 
Füllstand 
Füllstand 
Mannloch 
Mannloch 
Reserve 
Austritt 
Eintritt 
Eintritt 
Eintritt 
Verwendung 

02.02.98 
14.01.98 

Index Datum 

Grabl 
Haas 

50 
100 

50 
25 
150 

15 
M18x1,5 
R3/4" 

100 

600 
600 
50 
100 
50 
50 
50 

DN 

10 

10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 

PN 

2642 
28120 
28120 
2576 
2576 
2576 
2576 

2576 

2576 

28124 
2576 

2576 
2576 
2576 

180 
350 
45 
180 
210 
330 
300 
340 
220 
230 
10 

135 
135 
45 
45 
155 

270 
250 
110 

Winkal- Position 
am Umfang 

060,3x2 

060,3x2,9 
033,7x2,6 
0168,3x4 
01143x16 
di=11. 

01143x3.6 
di=90 
088,9x3,2 
0612x6 
0608x5 
0603x2,9 
di=109 
060,3x2,9 
060,3x2,9 
060,3x2,9 

Rohrabmessunq 

mit Leuchte 

mit Blindflansch 

BC-Norm 11.4 
BC-Norm 11.2 Type 1 
BC-Norm 11.2 Type 2 

BC-Norm 11.3 

Zimmerlin 

mit BLindflansch 
BC-Norm 113 

Bemerkung 

Kundenänd, und Stücklisfenposifionierung durchgeführt 
Kundenänderungen durchgeführt. 

Name [Bezeichnung 

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf 

ohne unsere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt 
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, über- 

lassen oder sonstwie zugängig gemacht werden. 
(S 1 ,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) 

Gezeichnet 

Geprüft 

Freigabe 

Maßstab 

1:100 
1:50 
1:10 
1:5 

Datum 

11.12.97 

Name 

Hahensinn 

geplotfet von 

Plotdatum 

Haas 

9.04.98 

P. HINKE TANKBAU GMBH 
Ein Unternehmen der BWT—Gruppe 

“ AUSTRIA 
NU l—r^ Frankenburgerstraße 2 

A-4870 Vöcklamarkt A 

Tel. (0043) 07682/3660-0 
Fax. (0043) 07682/3660-60 

BIOCHEMIE 
1 Sfk. Iso-Desfillattank 
Werkstoff: 1.4571 

Pos. 356.1 

z.-Nr. 3729/OOb 

Ersatz für:3729/00a 
Ersetzt durch: 

D 

C 

B 

A 
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Technischer Überwachungs-Verein .vJord e.V. 
22525 Hamburg • Große Bahnstraße 31 • Telefon: (040) 85 57-0 

Akten- 
Nr. 0 I 1 I 1 I 1 I Fl Kl LI El S| ElR 

LESER GmbH & Co. KG 
Postfach 2616 51 ■ D -20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135- D-20537 Hamburg) 

nach EN 10204 über die Einstellung von Sicherheitsventilen 
gemäß TRB 513 Abschnitt 4.2/TRD 504 Abschnitt 3.3.4 

Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves 
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4 

Certificat 3.1.A selon EN 10204del’ajustagede soupape desürete 
selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4 

. ZIB ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.B.H. 

A-l 180 Wien • Staudgasse 8 

Zusätzliche Herstellerangaben: 
Additional manufacturer’s informatjpn: 

Autre donnees du constructeur: 

- Wsrkstoffgütenaehweis Gehäuse:’Of 10204-3.l.B 

Sachverständiger/Expert/L'expert 
des Technischen Überwachungs-Vereins Nord e. V, 

Bauteilanerkennung/Type test approval/Type agrement: 

© mit/with/avec O ohne/without/sans 
50706/175525 

LESER-Nr./No. 

05.60834 

Hersteller-Nr. 
Manufacturer’s ref.-No. 

Numero de Production 

60834/1/1 

Art.-Nr. 
Art. No. 

Numero d'article 

4334.4254 

Anlüftung/Kappe 
Lifting device/cap 

Systeme de balayage 

H4 

H2 = nicht anlüftbar, gasdicht / not liftable, gastight 

ne pas balayable, etanche au gaz 

H3 = anlüftbar, offen / liftable, open 

balayable, ouvert 

H4 = anlüftbar, gasdicht / liftable, gastight 

balayable, etanche gaz 

DN 

Eintritt Austritt 
Inlet/Enträe Outlet/Sortie 

15 

1B01] 

' 11'-.". 
.15 

. Gehäusewerkstoff 
Body material 

Matiäre du corps 

4408/CFßM 

Bauteilprüf-Nr. 
Type-test approval No. 

Typeagrbment No. 

SV93 577 

d0 [mm] 
Engst.-Ström. 0 
Flow diameter 

Diantetre de passage 

12 

Otjj Ausflußziffer/Coefficient of discharge 

Coefficient d’äcoulement 
■ 

D/G Dämpfe/Gaf*©5* F Flüssigkeiten 

Steam/gasesA/apeur/gaz 

0.51 

Liquids/Liquides 

0.48 .... ir? 

Pe [bar g] 
Einstelldruck 
Test pressure 
Pression de tarage 

0,49 . 

©SicherhdrtsventileTTiit direkter Federbelastung 
Safety valves spring loaded 
Sounai 
odiciy y<iivcs spring loaaea 

Soupap'4d"cie surete chargees par ressort directe 
. . _ ■ ... O gesichert durch Sperrhülse 

secured by goverrimend ring 

0 gesichert durch Plombe 

secured by sealed 
protegb par plomb ., 

I A 

l ■ ’ 

protegä’par döüille d’ärret 

K ■ 

rz 

H [mm) 
■ -r . -. 

■0'- 

\ S- 

1 

O Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung \ J • I 
Safety valves weight loaded 
Soupapes de sürete avec charge par contre-polds 

•   :  r   — ~ ‘ ■ ■: 

. - 

■ ■ QM. 
Nenngewicht. 

Nominal weight 
Soids nominal, . 

- mu, 
[mm] 

A !■’. ■>/ -1.-4 
•fr.ra' Y'iir-'tte'*; 

,D, - 
' (mm] 

ms fl 
. • - ..'.. 

L3=( mm) 

Lj = ( mm) 

mmj 

► 

>l" 

rV:?b\ [ r 

X| 
Die Einstellung erfolgte mit: ■ 

‘\The-sgtting was done with: 
v-Cgjusta§e-a4te effectue au'moyen de: 

® Luft/Air 

je 
Hohenwestedt, 

Eintnttskörper / Flansch / Hebel gekennzeichnet mit: . . 

Inlet body/flange/lever stamped with: I y\ 

Corps d’entree/ bride/ levier marque avec: l yl 

O Wasser/Water/Eau O Dampf/Steam/Vapeur O  

Temp. [°C] _ Temp. [°C) _ 

V  
Umgebungstemperatur [°C] 

Ambient temperature/Temperature ambiante 

Plombe gekennzeichnet mit: 

Seal stamped with: 

Plomb marque avec: 

. Datum/date _ 29.04.98 
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Das Sicherheitsventil 

LESER GmbH & Co. KG 
Postfach 26 16 51 ■ D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 ■ D-20537 Hamburg) 

3.1.B - EINI 10 204 

DIN 55350- 18-4.2.2 

_ ZIB ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.B.H. _ 

A-l 180 Wien • Staudgasse 8 

Abnahmeprüfzeugnis / Inspection certificate 
Qualitätsprüf-Zertifikat / Quality inspection certificate 
Materialumstempelungsbescheinigung I Certificate of remarking 

Benennung / Description 

NORMAL-FEDER-SV, KORROSIONSFEST riR Anfi?4 

4 LESER 
^ Nr. I No. 

50706/175525 

Pos. 
Item 

1 

Lfd. Nr. 
No. 

Art.-No ./Art. No. 

4334.4254 

Gehäuse-Werkstoff 
Body- material 

s.u. /s.b. 

Anlüftung 
Lifting 
device 

H4 

Eintritt 
Inlet 

40 

Austritt 
Outlet 

40 

DN 
Eintritt 
Inlet 

15 

Austritt 
Outlet 

15 

d0 [mm| 
Eno.Strftm.B 

Flow dia. 

12,0 

Einslelldruck 
Test pressure 

0,49 

Bauteilprüf-Nr. 
Type-test 

approval No. 

SV93 577 

Feder 
Spring 

Weitere technische Spezifikationen, Prüfungen und Bemerkungen 
Additional specification, inspections and remarks 

Werkstoffgütenachweis Gehäuse! EH 10204-3.l.B 

TRB 801 Nr. 45: Das Armaturengehäuse entspricht Gruppe B. Das Qualitätsmanagementsystem von LESER 

ist entsprechend 7.5.1 geprüft. Armaturengehäuse der Gruppe A werden von LESER 
entsprechenüTder Gruppe B geprüft. 

TRD 110: Das Armaturengehäuse entspricht der Armaturengruppe 2. 

The body corresponding to .Gruppe B‘. QM-System is certified acc to 7.5.1. Bodies of .Gruppe A' are tested 

like bodies of .Gruppe B‘ 

The body corresponding to .Armaturengruppe 2‘. 

PRÜFUNG UND NACHWEIS DER WERKSTOFFE GEM. TRB 801 Nr. 45, 5.2/TRD 110, 4.1 

rMni 1 ^ Die Bescheini9u,Jjerftsind unten listenförmig zusammengestellt. L nU IJ Certificates are listed below (siehe/see: TRB 801 Nr. 45, 7.6.1/TRD 110, 6.2). 

TESTING AND CERTIFICATION OF MATERIALS ACC. TO TRB 801 Nt 45, 5.2/TRD 110, 4.1 

Q Bescheinigungen EN 10204 sind beigefügt. O Umstempelung zu Pos. 
A Certificate EN 10204 enclosed. Remarking to Pos.  

Stckl. 
Pos. 5 Benennung/Designation 

IfW 

Werkstoff 
Material 

1.4408 CF8li Gehauese / body' 

iJ 

PRÜFUNG DES ARMATURENGEHÄUSES GEM. TRB 801 NR. 45, 7.1 /TRD 110 4.2 
Es wurden die nachfolgend aufgeführten Prüfungen durchgeführt, 
ohne daß sich Beanstandungen ergaben: 
- Spannungstechnische Beurteilung und sicherheitstechnische Konstruktionsprüfung 
- Sichtprüfung des fertigen Armaturengehäuses auf Fehler DIN 3230 - AB, AC, AE, AF 
- Überprüfung des fertigen Armaturengehäusesauf Maßhaltigkeit DIN 3230 - AD 
- Dichtheitsprüfung DIN 3230 - BF < ^ 
- Festigkeitsprüfung DIN 3230 - BA, BQ v- 

^Zerstörungsfreie Prüfungen 

V; stahlg'üßgehäuse: Die Prüfung erfolgte oemäß TRB 801 Nr. 45,7.4.1 (2)/TRD 110,4.2.4.1. (2): 
^ Anforderung: Qualitätsklasse DIN 1690 D (mind.) 

■•^^Schweißnähte: Die Prüfung erfolgte gemäß TRB 801 Nr. 45,7.4.2 (2)/TRD 110,4.2.4.2 
- Prufähg auf Werkstoffverwechslung (nur bei legierten Werkstoffen) DIN 3230 - AH 

Hersteller 
Supplier 

Thyssen 

Remarking t 

Zeugnis-Nr./Charge 
Certificate-No./Heat-No. 

erfolgt mit LESER-Code. 
is settled by LESER-Code. 

EN 10204 

3.l.B 

LESER- 
Code 

TESTING OF BODY ACC. TO TRB 801 Nr. 45, 7.1/TRD 110 4.2 
Mowing tests were carried out without any objections: 

- design-review in respect of stresses and technical safety 

- visual inspection of machined body DIN 3230 - AB, AC, AE, AF 

- check of dimensions ol machined body DIN 3230 - AD 

- tightness test DIN 3230 - BF 

- hydraulic test DIN 3230 - BA, BQ 

- non-destructive testing 

- Cast-steel body: The test was carried out acc to TRB 801 No. 45,7.4.1 (2)/TRD 110,4.2.4.1 (2): 

requirements/level: Qualitätsklasse DIN 1690 D (min.) 

-Weldings: The test was earned out acc to TRB 801 No. 45, 7.4.2 (2)/TRD 110, 4.2.4.2 

- material identification check (only for alloyed materials) DIN 3230 - AH 

PRÜFUNG DER ARMATUR GEM. AD-A2,11 >; 
- Prüfung des Einstelldruckes mit Luft bei Umgebungstemperatur DIN 3230 - AN, AG 
- Prüfung der Dichtheit des Abschlusses gfem. LWN 220.01, DIN 3230 - BW 

Nach Prüfung erfolgte die Kennzeichnung mit 
After testing valve was marked with 

Der Werksachverständige / Works inspector 
Werk / Work Hohenwestedt 
Itzehoer Straße 63 • D-24594 Hohenwestedt 

O Plombe© 
Seal 

29.04.98 

O Plpmbe 
Skai 

TESTING OF VALVE ACC. TO AD-A2,11 
- test pressure test DIN 3230 - AN, AG 

- seat leakage test acc to LWN 220.01, DIN 3230 - BW 

G. Siemsen Entfällt gemäß TRD 100,2 

Datum / date Name Unterschrift / signature 

LESER 



Tanklager Bau 156 

Biochemie Kundi 
Bau 156 Tanklager 

Pos. 356.1 (neu) 

Fabrikationsnummer 

7786 

Die Erstprüfung wurde durchgeführt von Hrn. Foißner mit Dr. Hintaye am 26.5.98. 
Alles in Ordnung. 
Wirersuchen um Eintragung in die Druckbehälterbescheinigung. 
Anmeldung und auf Grund der Betriebsverhältnisse Abmeldung von den wiederkehrenden Überprüfungen. 

Die Druckbehälterbescheinigung mit dem Zertifikat für das Sicherheitsventil wurde am 26.5.98 an J. Huber übergeben. 

BEH 1.XLS 
Im Auftrag der Biochemie 

M. Foißner 
Seitei von 1 

26.05.1998 


