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17 18 19 20 21 22 23 24 

Detai l gültig für 
Pos S1 DN50 DIN 2576 
M 1 % 

vmmmmmmmr 

Entlüftungsbohrung 

0 6 mm 

DN 

Pos 
S1 
S2 
S3 
S4 
S7 
S8 
S9 
S10 
S11 
S12 
S13 
S14 
S15 
S16 
S17 
S18 
S24 

STUTZENLISTE 

Benennung 
Eintrift 
Eintritt 
Eintritt 
Auslauf 
Mannloch 
Mannloch 
Füllstand 
Niveau Ausführung "A" 
Füllsand 
Thermometerhülse M18x1,5 Typ.1 
Thermometerhülse R3/4" Typ.2 
Probenahme 
Abluft 
Si cherheitsventil 
Thermometerhülse M18x1,5 Typ.1 
Thermometerhülse R3/4" Typ.2 
Reserve 

DN 
50 
50 
50 

100 
600 
600 

80 
80 

100 

15 
100 
150 

50 

PN 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 

10 
10 
10 

10 

Rohr ä 0xs 
60,3x2,9 

60,3x2,9 
60,3x2,9 

88,9x3,2 

114,3x3,6 

114,3x3,6 
168,3x4,5 

60,3x2,9 

Freier 0 
54,5 
54,5 
54J 
109 

82,5 
90 
107,1 

11J 
107,1 
159,3 

_54JL5_ 

DIN 
2576 
2576 
2576 

2576 

2576 

2576 
2576 

2576 

BEMERKUNG 

BC-Norm 11.3 
nach Liefertirma 
nach Lieferfirma 

BC-Norm 11.5 

BC-Norm 11.2 
BC-Norm 11.2 
BC-Norm 11.4 

BC-Norm 11.2 
BC-Norm 11.2 

Detail gültig für 
Pos.S2/S3/S9/S11/S15/S16/S24 
DN50/80/100/150 PN10 DIN2576 
H 



S14 



Detail gültig für 
Pos.S12/S17 
H 1:2 

Typ: 1 
für Temperaturfühler: 
PT-100 L=275 (BC-Standard) 
unter 15° eingeschweiflt 
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Detail gültig für 
T Behalterfuss Schweissdeta11 
M 1:1 

3 0273x6,3 

/ 

Behä lrerfü5s 
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Vorhandene Schweissplafte 

Fundamentsockel 400x400 

I 



Stuck 

Flansch DN150 PN10 

Rohr ä0168,3x4,5 ca. 100 lg. 

Flansch DN100 PN10 

Rohr ä0l14,3x3,6 ca 100 lg. 

Flansch 

Rohr ä0B8,9x3,2 ca.100 lg. 

Flansch DN50 PN10 

Rohr ä060,3x2,9 ca.100 lg. 

Rohr ä06O,3x2,9 ca.9450 lg. 

Mannloch DN600 

Wirhelbrecher s=6mm 

Theriiioineterhülse R 3/4" Typ.2 

Ihgrinometerhülse M18x1,5 Typ t 

Mannloch DN600 Zg Nr I 90 6t A0 044 

Blockflansch DN1S 

Transmltterflansch DN80 PN10 Ausf D 

Apparateflansch DN100 PN10 

Vorhandene Schweißplafte 

Rohr a0 273x6,3 

Versteifunqsblech s=5 

Klopperboden a 02400x5 

Zyl Mantel 302400x4x9860 lg. 

Benennung 

TECHNISCHE DATEN 
Zul Betriebsüberdruck bar 
Probedruck bar 

Nutzvolumen Liter 
Vollvolumen Liter 
Betriebstemperatur 
Betriebsmedium 

22 

21 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

10 

Pos 

BEHÄLTER 

40.000 
46.500 

25 

2576 

DIN 2462 

2576 

2462 

2576 

2462 

2576 

2462 

DIN 2462 

DIN 17440 

DIN 17440 

DIN 17440 

DIN 17440 

DIN 17440 

DIN 17440 

2462 

DIN 17440 

DIN 28011 

DIN 17440 

Zg Nr . / 

DUPLIKAT 

1 4571 

1 4571 

1.4571 

1.4571 

4571 

1.4571 

1.4571 

4571 

1.4571 

.4571 

4571 

4571 

4571 

4571 

4571 

4571 

1 4571 

Stahl 

1 4301 

4301 

1.4571 

1.4571 
Werkst. Nr Zertifkat 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1BADW2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1 2 

3 1B ADW 2 

3.18 ADW 2 

3.18 ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

3.1B ADW 2 

nach Lieferfirma 

BC-Ncrm 11.2 

BC-Norm 11.2 

Fa Bertsch 

BC-Norm 11.4 

BC-Norm 11 5 

BC-Norm 11 3 

Bemerkung 

Schweißnahtfaktor 

Baujahr 

v = 

11 Herstellung und Abnahme gemäß den österr Werksfoff- 
und Bauvorschriften 

2.1 Schveiflnatprüfung gemaR den osterr. Schweißvorschritten 
Verordnug 67 

Die Schweißung erfolgt nach Güteklasse 2 Ö-NORM H 7812,Teil 2 

Fahr. Nr. 

Behälter-Innenraum: Schweißnähte blecheben geschliffen 
Behälter-Außen: Schweißnähte blecheben geschliffen, kompl. Ausführung gebeiz 

Schweißzusatzwerkstoff: 

Gewicht: kg 

Prod berührte Teile 

EAS 4 IG (1.4571) 

übrige Teile 

EAS 2 IG (1.4301) 

TÜV - Abnahme 

Ja 0 Nein 0 

Für die Fertigung freigegeben: 

Datum: Unterschrift: _ 

Isolierung: 
Sfeinwolle 80mm 

ALOIS BINDERBERGER 

JENBACH / TIROL 
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Fritz Diebold 
CAD-Konstruktion 
Siedlerweg 5 
A-6330 Kufstein 
Tel./Fax.: 05372/68347 

LAGERTANK 40MB 
Bau 

156 

Anlage 

POS 370.1 

Format A 0 

Zeichnunqsverantwortlicher 
Krail 

Johann 

CAD-Zeichner 
Diebold 

Friedrich 
Zeichnungsar 

Maschinenbau 
Ist-Stand Änderung 

Neuerstellung mit Ergänzungen If Vorlage 

Maßstab 

110 
1:1 

1% 

Rev. Datum 

18 04 2000 

Zeichnunqsnummer 

14536 
Stand 
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Detail gültig fur 
Pos.S13/S18 

_ . a 0 2400x4 
Typ: 2 
für Temperaturfühler: 
Handthermometer 
unter 15° eingeschweißt 
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Detail gültig für 



Detail gültig für 
Pos S10 DN80 PN10 
H It 

0 230 

7 

Ln 

MD d 

0 0 

0 160(8xM16) 

0 200 

d & wmm 

Detail gültig für 
Wirbelbrecher 
N 1:2,5 

210 

s=6mm 
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GRUNDRISS GUELTIG FUER STUTZENSTELLUNG 

M 1:10 

636 636 

80 

50 210 

S 5 S16 
135 AC X 

/ rr r? 
\ r r V 

S3 4 L. \ 
120 / \ 

x V 4 4 
S2 L 

t- t 

S1 

S24 900 

© _ j_ 
V I v' 

4 4S10 
x 

\ 



IO m 
CD 

1270 

CD 
n 
- 

1
5
0

 

Detail queltiq fuer POS. S1 
DN50 PN10 DIN2576 
M % 

DN 

Entlueftunqsboh rung 
06 mm 

o 
o 

R900 

Detail queltiq fuer POS. S2/S3 
S9/S11/S15/S16/S24 
DN50/80/100/150 PN10 DIN2576 
M % 
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Detail queltiq fuer Pos. S15/18 

Therm ometerhuelse 

R 5/4” 

unter 15° einschweissen ! 
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TAIL gueltig fuer POS. S10 

30 PN1 0 

% 

0230 
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BETRIEBSDATEN BEHAELTER 

zul. Betriebsueberdruck bar 1,0 
Probedruck bar 1,5 
Nutzvolumen Liter 40,000 
Vollvolumen Liter 46,500 
Betriebstemperatur C 
Betriebsmedium (kg/m3)~ 

25 

Isolierung mm 80 
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STUTZENLISTE 

Detail gueltiq fuer Pos. S12/S17 
Thermometerhuelse 
M 18x1,5 

unter 15° einschweissen ! 

M 1:1 

73o 

no 

]65 
to 

cn 

POS. 
S 1 
S 2 
S 3 
S 4 
S 7 
S 8 
S 9 
S10 
S11 
S1 2 
S1 3 
515 

516 
S17 

S24 

BENENNUNG 
Eintritt 
Eintritt 
Eintritt 
Auslauf 
Mannloch 
Mannloch 
Fuellstand 
Niveau 
Fuellstand 
Thermometerhuelse 
Thermometerhuelse 
Abluft 
Sicherheitsventil 
Thermometerhuelse 
Thermometerhuelse 
Reserve 

DN 

50 
50 
50 

100 

600 
600 

80 
80 

100 

100 

150 

50 

PN 

10 
10 

10 
10 

.0. 

0 

10 
10 
10 

10 
10 

10 

BEMERKUNG 

DIN 2576 
DIN 2576 
DIN 2576 

BC-Nornb.11.3 
n. Herst. 
n. Herst. 
DIN 2576 
Detail S 1 0 
DIN 2576 
Zg.Nr.: 1778 
Zq.Nr.: 1 779 
DIN 2576 
DIN 2576 
Zg.Nr.: 1778 
Zq.Nr.: 
DIN 2576 

Mediumberuehrte Teile: 1.4571 
uebrige Teile: 1.4301/St 

Euer die Fertigung freigegeben: 

AUSEUEHRUNG: 

/7. rc, 9o. 

Datum: Un terschrift: 

1. ) Herstellung und Abnahme gemaess den oesterr. Wekstoff— 
und Bauvorschriften. 

2. ) Schweissnahtpruefung gemaess den oesterr. Sch Weissvorschriften, 
Verordnug 67. 

Die Schweissung erfolgt nach Gueteklasse 2 OE WBV. 
Schweisszusatzwerkstoff: EAS 4 IG (1.4571) 

EAS 2 IG (1.4301) 
Sch weissverfahren: WIG 
Sch weissfaktor: v=0,8 
Behaelter — Innenraum: 

Fa. VEW 
0 \oi- ff 

Schweissnaehte blecheben 
geschliffen ! 

- Aussen: Schweissnaehte belassen 
komplette Ausfuehrung gebeizt ! 

b) div. Aenderungen It. Vorlagen vom 15.10.90 Ersetzt Rev. a) 
d) Aenderung Niveauflansch Pos. S10 NEUE BC—NORM 

BC-10181-246 

c)Erg. vom 24.10.1990 
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Datum. 

gez.:  

qepr-: 
Masstab: 

1:10 
1:1 

% 

Name: 

23.09. ALOIS BINDERBERGER 
JENBACH / TIROL 

Firma: Biochemie Kundl 

Projekt: Biochemie BCS 180 

Benennung: 

Lagertank 40m 
POS. 370.1 

3 

Plot Datum 

27.10.1990 

CAD BA 
BA 568 d 


