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Behilteinstufung gem. Druckgeriteiiberwachungsverordnung - DGUW-V

1. Angaben zum Apparat

Pos. Nr. | 392.1 '
Bezeichnung ML-Tank
Hersteller HINKE ®
Typenbezeichnung i C-147_89—2893-
Baujahr s T >
Seriennummer : 7588

2. Primdrseite / Behdlterinnenraum:
Vollvolumen v 43.500
Auslegungsmedium Aceton

Fluidgruppe 1 - gefdhrliches Medium
Auslegungsdruck Po 1 barU |
'rrijfdruck P 1.3 | barlU It Herstellerdokumentatior
Absicherung PV 392.200 Tag-!
Art i Sicherheitsventil
Hersteller LESER
' Vollhub Sicherheitsventil
Beschreibung
Typ: 4414.4654 DN 32/50
Ausldsedruck p 0,67 barU it
B K | zusdtzliche Unterdruckabsicherung PV
SHHEIRUREEY | 392.220 (-20mbarU) verhanden
Druckgerat JA J ; ’ .
3. Sekundérseite / Duplikat: NEIN
4. weiterer drucktragender Raum: NEIN
5. Einstufung Primdrseite
"ruckinhaltsprodukt p*v 29145 ' bar*|
Diagramm Nr. 3 o

Gefahrenpotenzial niedriges Gefahrenpotenzial

Ergebnis Eigeniiberwachung
Bemerkung i Ei fgenﬁberwacm;r;g:;f;:xgd Auslosedruck :
6. Einstufung Sekundirseite
7. Einstufung weiterer drucktragender Raum
8. Zusammenfassung
Druckgerat _ “JA =
Einstufung Gesamtapparat B _Iiéﬁf'!bé;\_m_achung' o

Bemerkung WP Nr. 183627

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER

SPIEGLtec consulting engineers GmbH 31.03.2016
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Datum

Beschreibung

Name

31.03.2016

Neuerstellung

Th. RINGLER

Erstellt: Ing. Thomas RINGLER
SPIEGLtec consulting engineers GmbH

31.03.2016
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Tanklager Bau 156

Biochemie Kundl
Bau 156 Tanklager

Pos. 392.1

Fabrikationsnummer

7588

Die Erstprifung wurde durchgefiihrt von Hrn. Foiner mit Dr. Hintaye am 26.5.98.
Alles in Ordnung.
Wir ersuchen um Eintragung in die Druckbehalterbescheinigung.
. Anmeldung und auf Grund der Betriebsverhaltnisse Abmeldung von den wiederkehrenden Uberpriifungen.

Die Druckbehalterbescheinigung mit dem Zertifikat fiir das Sicherheitsventil wurde am 26.5.98 an J. Huber {ibergeben.

Im Auftrag der Biochemie Seite1 von 1
BEH_1.XLS M.Foifiner 26.05.1998
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Technischer Uberwachungs-Vereir..'ord e.V. ) /,/'l ‘\,‘- \

22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040) 8557-0 ‘GEG
LS B P

, Bescheinigung 3.1.A nach EN iiber die Einst icherheitsventil ;
N O] 1[1[1|F|K|L|E|S|E[R] o T s Bosds snoach EN 10204 Giber die Einstellung von Sicherheitsventilen

Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves
in compliance with TRB 513, Sect. 4,2/TRD 504, Sect. 3.3.4

LESER GmbH & Co.KG Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de siireté
Postfach 26 1651+ D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 - D-20537 Hamburg) seion TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4
Bauteilanerkennung/ Type test approval / Type agrément: Pﬁ* 24 / 168823 SAAD0 398
5 ® mit / with / avec O ohne/ without/sans
LESER-Nr./No. Hersteller-Nr. Art.-Nr. Anliftung/Kappe = " " L -
———— 1B ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.BH — r Manufacturer's ref.-No. | Art. No, Lifting device.-’ca: i 2::;:%2&33%1%?2%?&:;:5 gr;:bt" gastiont
) 4lumém de Production | Numéro d'article | Systéme de balayage H3 = anlifibar, offen/ liftable, open
A-1180 Wien e« Staud gasse 8 1333 S J balayable, ouvert
- H4 = anliftbar, gasdicht/ liftable, gastight
Telefon  0222(0043/1)408 32 35 02.41754 417547273 44144654 H4 bty el
Telefax  0222(0043/1)407 87 68 DN Gehausewerkstoff | Bautellpraf-Nr. do [mm] Gty Ausflubizifier/ Coefiiciont of discharge | pg bar o
Body material Type-testapproval No. | Engst.-Strém.@ | Coefficient d'écoulement Einstelldruck
Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément No. Flow diameter Test pressure
Zusitzliche Herstellerangaben: Inlet/Entrée = Outlet/Sortie Diamétre de passage| D/G Dampfe/Gase | F Flussigkeiten Pression de tarage
Additional manufacturer’s information: Steam/gasesVapeur/gaz | Liquids/Liquides
Autre données du constructeur: 32 50 | 1.4408 594 576 2 0.62 0.45 0,67
-~ Lender-Typenschild ——
144 P T - e T i TR "
Hks MR. POV 396.200, FEY 395.200, PSV 392,200 in das Typenschild Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung
tbernehaen ® Safety valves spring loaded O Safety valves weight loaded
- Merhstoffoutenachwers Gehéuse: EM 10704-3.1.8 Soupapes de slireté chargées par ressort directe Soupapes de sliretd avec charge par contre-poids
gesichert durch Plombe gesichert durch Sperrhilse Qlkg] b D
O secured by sealed O secured by governmend ring Nenngewicht {mm) [mm)
protegé par plomb protegé par doullle d'arret Nominal weight | -
Soids nominal
-
b
: b
| -
- H g H
Hmm]
el ( ) '
L]
Die Einstellung erfolgte mit:
ﬁ The setting wags don% with: @ Luft/ Air p Wasser/Water/ Eau O Dampt/Steam /Vapeur O
= ‘aj - Umgebungs! tur [*C]
§ L'ajustage a été effectué au moyen de: P hmm;?r: ;‘F"Wﬂ U{Jm s Temp. 'C) Temp. [°C] e
3 A
< Eintrittskérper/ Flansch /Hebel gekennzeichnet mit: Plombe gekennzeichnet mit: 'm by g 5
% l Inlet body/ flange/ lever stamped with: Seal stamped with: =X ‘2 -0
g‘ - Corps d'entrée/ bride /levier marqué avec: Plomb marqué avec: NOE
: | SR
ﬁ' Q!
§ ! D
S
g Sachverstandiger/Expert/L'expert Hohenwes tedt,
o des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord . V.

Datum/date
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Technischer Ubemachungs—Vereif.‘ord e.V. * | o °I| l ];\jr ‘
22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040) 85 57-0 -

INEIRP
Akten- Bescheinigung 3.1.A nach EN 10204 iiber die Einstellung von Sicherheitsventilen .
Nr. O[1]1]|1|F|K|L]E|S|E|R]| geman TRB 513§bsch%itt4,2nnb504 Abschitt 3.3.4 .
Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect. 3.3.4
LESER GmbH & Co. KG Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de sireté
Postfach 26 1651 D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135- D-20537 Hamburg) selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4
Bauteilanerkennung/ Type test approval / Type agrément: 44224 / 166823 SAnin0 398
H ® mit/ with /avec O ohne/ without/sans ——
T8 ARNMATIREN v[?mgss_m‘glu LESER-Nr./No. Hersteller-Nr. Art.-Nr. Anlﬁﬂunngappe H2 = nicht anliiftbar, gasdicht/ not liftable, gastlght

Manufacturer'sref.-No. | Art. No. Lifting device/cap

ne pas balayable, étanche au gaz
Numéro de Production | Numéro d'article Systéme de balayage

H3 = anliiftbar, offen / liftable, open
balayable, ouvert

H4 = anliftbar, gasdicht / litable, gastight
balayable, étanche gaz

A-1180 Wien » Staudgasse 8

Telefon  0222(0043/1)408 32 35 g Vi i i i
Telefax  0222(0043/1)407 87 68

DN Gehdusewerkstoff Bautellpriif-Nr. dg [mm] Oty AusfiuBziffer / Coefficient of discharge Pg [barg] [
Body material Type-test approval No. | Engst.-Strém.@ | Coefficient d'écoulement Einstelldruck
Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément No. Flow diameter Test pressure
Zusitzliche Herstellerangaben: Inlet/Entrée  Outlet/Sortie Diamétre de passage| D/G Dampfe/Gase = F Flissigkeiten Pression de tarage
Additional manufacturer's information: Steam/gases/Vapeur/gaz Liquids/Liquides
MERS S xcoure 32 50 | 1.4408 5V94 576 7 0.62 0.45 0,67
- Sonder-Typens<hi ld
Tar T4 . - :
TG MR, FSY 396.200, FSY 395,700, PSV 287.200 1n das T vpenseht ld Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung
ubernehmen Safety valves spring loaded O Safety valves weightloaded
- bephstof fqutenactwies Gehause: EN 10A%-3.1.8 Soupapes de silreté chargées par ressort directe Soupapes de slireté avec charge par contre-poids
O geslw:;he_w:.J durch Plombe gesichert durch Sperrhillse Qlkg) b D
secured by sealed secured by governmend ring
protegé par plomb protegé par douille d'arret N'mﬁgg;t (mm] Ul
) Soids nominal
-~
- La=( mm) b
by ! ¢ BN ‘
: Li=(  mm)
( &' | D,
Ya

Die Einstellung erfolgte mit: i
The setting wags dens with: @ Luft/Air Q Wasser/ Water/Eau O Dampf/Steam /Vapeur O
" . Umgeb: t tur [
L'ajustage a été effectué au mayen de: Ambient tawmpera- u?j:fwammpmu{nflmumtn Temp. [°C] Temp. [*C) ==
Eintrittskérper/ Flansch/Hebel gekennzeichnet mit: Plombe gekennzeichnet mit:
Inlet body / flange/ lever stamped with: Seal stamped with:
Corps d'entrée/ bride/levier marqué avec: Plomb marqué avec:

s
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o
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Sachversténdiger/Expert/L'expert

/ Hehenwes tedt , 20,03,
des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e. V.,

Datum/date
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LWN 248.03 - Ausgabe/Edition 12.96

Technischer Uberwachungs-Vereir..ord e.V. @ | o I | \[
22525 Hamburg - GroBe BahnstraBe 31 - Telefon: (040)8557-0

NEOIRP

geman TRB 513 Abschnitt 4.2/TRD 504 Abschnitt 3.3.4
Certificate 3.1.A acc. to EN 10204 for setting safety valves
in compliance with TRB 513, Sect. 4.2/TRD 504, Sect, 3.3.4

LESER GmbH & Co.KG Certificat 3.1.A selon EN 10204 de I'ajustage de soupape de sireté
Postfach 26 16 51-D-20506 Hamburg (Wendenstr. 133-135 - D-20537 Hamburg) selon TRB 513, no. 4.2/TRD 504, no. 3.3.4

zl:ien- 0[1]1]1] FIK|L|E|S] E|R]| Bescheinigung 3.1.A nach EN 10204 {iber die Einstellung von Sicherheitsventilen

Bauteilanerkennung / Type test approval / Type agrément: 44324 / 1646823 SARMDI0 398
“ ® mit /with / avec O ohne /without/sans

LESER-Nr./ No. Hersteller-Nr. Art.-Nr. Anliiftung/Kappe
—— 1B ARMATUREN VERTRIEBSGES.M.B.H Manufacturer's ref.-No, | Art. No. Lifting device/cap
Numéro de Production | Numéro d'article | Systéme de balayage

H2 = nicht anliiftbar, gasdicht/ not liftable, gastight
ne pas balayable, &tanche au gaz

H3 = anliftbar, offen /liftable, open

A-1180 Wien « S‘rqudgqsse 8 balayable, ouvert

- H4 = anliiftbar, gasdicht/ liftable, gastight
Telefon 0222{0043!] Y408 32 35 02.41754 417547273 4414 .4654 H4 balayable, étanlcheglaz ga
Telefax 0222(0043/1)407 87 &8

DN Gehdusewerkstoff Bauteilpriif-Nr. dg [mm] Oy AusfiuBzifier / Coefficient of discharge Pe[barg]
Body material Type-test approval No. | Engst.-Strém. Coefficient d*écoulement Einstelldruck
Eintritt Austritt Matiére du corps Type agrément Mo. Flow diameter Test pressure
Zusitzliche Herstellerangaben: Inlet/Entréa  Qutlet/Sortie = Diamétre de passage| D/G Dampfe/Gase F Fliissigkeiten Pression de tarage
Additional manufacturer's information: Steam/gases/Vapeur/gaz | Liquids/Liquides
Autre données du constructeur: 32 50 | 1.4408 V94 576 % 0.62 0.45 0,67
- sonder-Typenachi Id

'T AG HR. FSV 396.200, FSY 395.200, PSV 292,200 1n das Typenschild Sicherheitsventile mit direkter Federbelastung Sicherheitsventile mit Gewichtsbelastung
ubernehnen ® Safety valves spring loaded O Safety valves weight loaded
- Werkstoffqutenactmers Gehduse: EN 10704-3.1.B Soupapes de sdreté chargées par ressort directe Soupapes de sﬁrgti avec charge par contre-poids

gesichert durch Plombe gesichert durch Sperrhiiise Qlkg) b D
secured by sealed O secured by governmend ring Nenngewicht [mm) [mm)
protegé par plomb protegé par douille d'arret Nominal weight
Soids nominal
——
-&-

. La=( mm) b i
H [mm] # IL ! H - “‘

] D\
oL ( . )
Li
Die Einstellung erfolgte mit: 1
The setting wgs donge itk @ Luft/ Air Q Wasser/Water/ Eau, O Dampf/Steam /Vapeur O L]
! : Umgebungstemperatur "
L'ajustage a é1é effectué au moyen de: Ambient tul;nnmggr:;nno;auirsl ambiante TempfC)—— Temp: [*C] —
Eintrittskorper / Flansch / Hebel gekennzeichnet mit: Plombe gekennzeichnet mit;
Inlet body/ flange /lever stamped with: Seal stamped with:
| Corps d'entrée / bride / levier marqué avec: Plomb marqué avec:
i
Sachverstandiger/Expert/Lexpert Hohermes tedt . 20,032,
des Technischen Uberwachungs-Vereins Nord e. V. Datum/date 3 (\\\“---
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* Duderstddter StraBe 17

Sid. €2

»  PLEISSNER
37412 Herzberg am Harz

STARLGUSS - EDELSTAHLGUSS - SPHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK

PLEISSNER GUSS GmbH

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

(gem. DIN-EN 10204-Bescheinigung ber Werkstoffpriifung-3.1 B)
(acc. to European Standard DIN-EN 10204-3.1 B, testing of materials)
(selon Norme Européenne DIN-EN 10204-3.1 B, essai des matériaux)

Requirements:
Exigences demandées:

Sign of the manufacturer:
Marque du producteur:

Besteller: Leser GmbH & Co.KG, Hamburg Protokell-Nr. / Report no. / PV no.:

Cu :

Chorte 3 502497

Bestell-Nr.: 267741 Kom-Nr.: Prifgegenstand:

Order No: 29,9 1995 Works Ne: 3 502497 Pos. 01 | Testspecimen: Edelstahlqus

No de la commande: No d’ ordre: Piece d’essai:

Qualitat: : Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe
Matericl:  G=X 6 Cr Ni MO | Moterial (Standard): ce. to: Edition
M:réri:u: 1810 Matériau (Norme): 1.4408 relon: DIN 17445 Ed;ﬁon 1984
Anforderungen: L WN 289.01, LWN 290.05 Fall IL. . Zeichen des Lieferwerkes:

EF®

Pos. Nr. . Stockzohl Gegensland Schmelze Probe-Nr.
Potr. no. Number of pieces Item Heal No Sample No.
Fos. no. Mombre dew pitces Obijet No Coulde MNo. d'esnai
01 9 Eckgehduse Nr. 92/1 49372 395
Modellnr.: GL 109 05 40
Stlckgewicht: 8,80 kg
21 dito Nr. 92/3 49384 397
13 dito Nr. 92/4 49367 378
25 dito Nr. 92/5 49367 378

KOM: O2. F12$HY
=0S: D @é/»«,

RESSRE-Q Jalita‘.tssfchs?rung
5052
~

Zoueis Nr.:

CODE-AR.

e e e — s 4. 3 e s

GEPRLEY -
DATUN-

/22..76)

Als200/RY 05209
PS/292.200

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlage erfllt.
The requirements are accomplished as per enclosure,
Les résultats ont été trouvés satisfaisants suivant annexe,

Ergebnis der Prifung:
Result of inspection:
Résultat d’examination:

37412 Herzberg am Harz 13.3. 1996/dh

Werksachverstandiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

Dittrich

Anlage
Enclosure

Annexe
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' PLEISSNER

STAHLGUSS - E L@USS SPHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK

Abnahmepriifzeugnis nach DIN-EN 10204-3.1 B Anlage , Zeugnis
Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B Enclosure w “"”i‘_“"
Certificat de réception selon DIN-EN 10204-3.1 B Danens S Enetifians

yom:

Dated: 13,3,1996

Date:

Protokoll-Nr. / Report no. / PY no.:

3 502497
Besteller — Customer — Client: Kom.-Nr.:
Warks No:

Leser GmbH & Co.KG, Hamburg No d'ordre: 3 502497 Pos. 0f
Besichtigung und Ausmessung: keine Beanstnadunger Kerbschlogbiegeversuch: DIN EN 10045 Teil 1
Inspection and measuring: Impact test: 1S0-V bei RT
Inspection et mesurage: Essai de résilience: el
Zugversuch: Faltversuch:

Tensile test: . Bend test:
Essoi de traction: DIN EN 10002 Teil 1 Essai de pliage: T

Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques

Zuglastigkait Kerbschiag- Malerialvorachrif
Strachgranze Tensile strength Dehnung Einschnirung arbelt Specificalion of
Proba-Nr. Yield point Résistance & Elongation Reduction of area Impact Value Faltwinkel material
Sampla no. Limita d'élasticité | la traction Aliongement Striction Valeur de la Bending angle Spécilication des
Mo. d'assai résliiance Angle de pliage maldriaux
Nimm? Nimm? ] L J
Sowarte: 10,271 % DIN 17445
Exigances: 185/210 440-640 20 60 1.4408
395 252/294 523 50 64 165/177/170
397 252/305 537 51 66 182/166/[151
378 252/291 510 52 64 157/174/171

Chemische Analyse in '/, — Chemical analysis %, — Analyse chimique %,

Charge

Heat No c Si Mn P S Cr Mo Ni Nb v Cu CE
No Coulée

49372 ,04/ 1,21 0,95 |0,025(0,015 | 18,42 2,19 (10,28

0
49384 | 0,05/ 1,16 0,93 |0,032|0,012 | 18,46| 2,19 | 10,33
49367 | 0,04 1,12 0,92 (0,030|0,021 | 18,71} 2,38 10,46

Wérmebehandlung — Heat treatment — Traitement thermique

Normalisiert Temperatur:

Normalized - Temperature : s

Normalisé Température :

Vergitet Hartetemperatur: Medium:
Tempered s Hardening temperature: — Medivm: ____
Revenu Température de trempe: Milieu:

Anlafitemperatur :
Annealing temperature: —
Température de recuit:

Lésungsgegliht Lésungsglihtemperatur: & Medium:
Solulinn-%wal Ireatment X Solution treatment temperature: 1100°C Medium: Wasser
Traitement thermigue de mise en solulion | Température de traitement de mise en solution: Milieu : N

37442 Herzberg am Harz 13.3.1996/DH Werksachverstandiger: é\
Surveyor to manufacturer: / - rich

Expert d’usine:



STAHLGUSS - EDELSTAHLGUSS - SEHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK

W PLEISSNER

Abnahmepriifzeugnis nach DIN-EN 10204-3.1 B Anlage ... zum Zeugnis
Inspection certificate acc. to DIN-EN 10204-3.1 B Enclosure 2. to certificate
Certificat de réception selon DIN-EN 10204-3.1 B Annexe ... av_certificat

yom:
(Ergebnis der Prifungen) Dated: 13.3.1996
(Test results) -
(Résultats des tests) Protokoll-Nr. / Report no. / PV no.: _

3 502497
Besteller ~ Customer — Client: Kom.-Nr.:
Waorks No:
Leser GmbH & Co.KG, Hamburg Ne d'ordre: 3 502497 Pos. 01
{ . Die GuBteile entsprechen der Qualitdtsklasse D nach DIN 1690
Teil 10.

Der WErkstoff ist IK-bestdndig.

37412 Herzberg am Harz 13.3.1996/dh

Werksachverstandiger:

Surveyor to manufacturer: % i\_&‘::

Expert d’usine: R
Dittrich

|
I
300/3.81 d
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Stutzendetail A1 bis A3

M 1:10 .
Léschwasser Eintritt DN50/32 300
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H
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6 lose mitliefern
1 Stk. Mu’rPerlaugentank
Auftragsnummer: 3590
Fabrikationsnummer: 1588 G
Gesamfinhalt: 43.500 |

zul. Betriebstberdruck: +1,0/-0,25 bar
Werkstoffnummer: 1.4571
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T S T T T T
DIN 17440

DIN 17441 (s<6mm) 2 3.1B
DIN 17457/58

Durchmesser aufien 3.000 mm

zyl. Héhe 5.350 mm |

Gesamthéhe 7.000 mm F |

Leergewicht ca. 3.500 kg |

Stérgewichf ca. 47.000 kq |

Mantel s=5mm: Blech nach DIN 17441 llic ‘

Boden oben s=6mm: Blech nach DIN 17441 llic

Boden unten s=8mm: Blech nach DIN 17440 (2

Oberer Boden Klépperboden: r=0/10: R=D. AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 |

Unterer Boden Klopperboden: r=0/10: R=D: AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3

| zul. Betriebsliberdruck +1,0/-0,25 bar

Prifdruck +1.30 bar

| Betriebstemperatur max. 100°C/-10°

Berechnungstemperatur 100°C

Medium Lauge E

Dichte --- kg/dm3

Gesamtfinhalt 43500 Liter

Nutzinhalt 4£0.000 Liter

Schweiflifaktor 0,85

Schweifinahtqlfteklasse 1 (ONORM M 7812)

Verbindung weill —

Schweillverfahren wiG, MAG

Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si 1.4430
unvermafte Kehlndhte a=0,7s (amin=3mm):

Schweillindhte alle zugénglichen Schweifinéhte gegengeschweilit,
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.

Bewertungsgruppe DIN 8563 - BS/BK

Arbeitsprifung AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jéhrlich) D

zerstérungsfreie Prlfung AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden

. Béden mit Korn 220 (Ra<0,9um) geschliffen

OberflAche ‘innen Schweilnahte mif Korn 220 (Ra<0.9um) geschliffen
belassen, jedoch gebeizt und passiviert

Oberfldche auflen

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1

A3 1] Loschwasserringteilung 2 1 32 [ 10 [ 2673 | 90 [P424x26

A2 1| Ldschwasserringfeilung 1 32 10 [ 2673 | 270 @42 bx2.b

Al 1{ Ldschwasser-Einfritt 50 10 | 2673 | 300 ?60.3x29

N21 1] Eintritt Res. 25 [ 10 [ 2576 | 240 $33,7x2.6 mit_Blindflansch |

N20 1] Rihrwerk £a0 10 [ 28137

N19 1| Mannloch 600 28124 | LS P600x6 E

N18 1] Lichtglas 100 28120 | 350 mit Leuchte

N17 1{ Schauglas 100 28120 | 45 im Mannloch

N16 1] Thermometerhilse BC-N | 110 BC-N 11.2 Type 2

N15 1| Thermometerhiilse BC-N [ 100 BC-N 11.2 Type 1

N14 1| Reserve 50 0| 2576 | 220 $60.3x29 mif_Blindflansch

N13 1] Abluft 100 0] 2576 | 110 114 3x3.6

N12 1| ACET-Eintritt von B135 50 10 [ 2576 | 290 $60.3x2.9

N1 1] Tankreinigung 150 0| 2576 | 130 $168 3xb

N10 1| Eintritt 50 0] 2576 | 310 $603x2.9 =

N9 1| Eintritt 50 10 | 2576 | 165 P603x2.9

NS 1| Eintritt 50 10 | 2576 | 145 #60.3x29

N7 1| Level Switch 100 [ 10 | 2576 | 10 o114 3x3.6

N6 1] Fillstand 80 10 | 2576 | 260 $88.9x3.2

NS 11 Sicherheitsventil 150 10 ] 2576 | 190 ¢168 3xk

NG 1| Probenahme 15 10 | BC-N [ 90 BC-N 11.4

N3 1] Fallstand B0 | 10 | BC-N | 210 BC-N 113

[N2 1] Auslauf 100 10 [ BC-N BC-N 11.3 B

N1 1| Mannloch 600 1 L5 Zimmerlin

Pos. | Stk. [ Verwendung DN__ PN | DIN | " | o gatens IRODrabmessung | Bemerkung

Z 3 April 199/

04.04.97Hohe. | Aufliegebligel flr Gerlst, 2 Stk. Strémungsbrecher, Rihrwerkversteifupg
1 [04.03.97|Hohe. |laut Kundendnderung

Index|Datum |[Name [Bezeichnung

chne unsre ausariciche conohmigung weder nriaiaiy | Po HINKE TANKBAU GMBH

noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, liber- Fin Unternehmen der BWT—Gruppe

ANDERUNGEN
MW o

lassen oder sonstwie zugingig gemachi werden.
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) [ AUSTRIA
Datum Narme Q | FrankenburgerstraBe 2
Gezelchnet |04.02.97|Hohensinn| A-4870 Vocklamarkt A

Geprift |24.4. £} geplottet von | Hohensinn Tel. (0043) 07682/3660-0
Freigabe \2/[.4_@]»%_._, Plotdatum |17.04.97 TANKS-BEHALTER-ANMLAGEN Fax. (0043) 07682/3660-60

MaBstab

1.100 | BIOCHEMIE z-Nr. 3590/00b

1:20 1 Stk. Mutterlaugentank Po0s.392.1

1:10 Werkstoff: 14571 Ersatz fur: 3590/00a
1:2,5 Ersetzt durch:1478¢-263-2 (34)




Department: |IAP

‘]‘ STANDARD OPERATING PROCEDURE No. 45.102
Anhang 15 Edition: 2
“ SCC 183 10 Procedure Attachment 15 Page 1/1
Date: 25.2.1887
Ref.: MK
DQ Checkliste/ DQ Check Sheet
SCC 183 Dokument Nr.: paQ 727 f z.K.:fcc: M.Karner/IAP
Bezeichnung (It. R&!)/ Description (TAG No.): ROHRKE Sser Poc. 392,14

Hersteller/ Supplier:

? [R&I-Nr./ P&ID No.:

kaufminnische Dokumente/ Commercial documents

Auf Vollstandigkeit und Inhalt gepriift/ Checked for completeness and contents:

[jalyes nein/no nicht anwendbar/not applicable | Mangel/ Defects
Referenz-Nr.

Spezifikation/ 0 0O
Specification _ = - 1 S _‘&_ - L | -
Angebot (Grundlage der Bestellung) ] ,
Bid (basis of order) B 0 2 e T =
Bestellanforderung (BANF) 0O
Order requast S | ?_ __D —= = = ———— — —— —
Protokoll Kick Off Meeting O 0 =
Notes of Kick Off Meeting B —
Wareneingangs- und Ubergabeprotokoll = 0 O
Incoming Goods Control - . - N = momlis - =
O O O
] O O
Herstellerdokumente/ Supplier’'s documents = - | N N
Dokumente mit Freigabe zur Fertigung O O =
Documents released for manufacturing ) Wl e B
Dokumentation der TUV-Abnahme fiir Druckbehélter = 0 0
Documentation of TUV approval for pressure vessals N w I 3 | e
Dokumentation der Qualititssicherung durch den Hersteller O O E:
Documentation of quality assurance by supplier e 1 RN | B o W =
Verzeichnis der Hersteller-Dokumente
Supplier’s document index B . ____D S _D E_f = S———
a O a
O | 2
O O O
Inspektionen/ Inspections - - 20 il
Protokoll Hersteller Audit 0O O =
Report Supplier Audit N e il e 1 ]
Protokoll Werksabnahme O O 5
Report Factary Acceptance Test - W _ e AN
O O O
a O a
Weitere Dokumente/ Other documents B ] R -
a d El
a O

erstellt/performed:
Name:
Datum/ Date:

Unterschrift/ Signature:

Beilagen/ Attachments:

h'{ l{f ¥ vrrf.’f'

02 #0. 7

;
%f |

”~

s:\walid\proced\Dg_chk.xIs



Auftragsnummer:
Fab. Nr.:

Baujahr:
Betriebsdruck:
Priifdruck:
SchweiBverfahren:

SchweiBlfaktor:

Die Baupriifung wurde am

Die Druckprobe wurde am

Mingel und Undichtheiten wurden keine festgestellt.

Abnahmeprotokoll

iiber die Bau— und Druckpriifung

......................................................................

------------------------------------------------------

PRSP SN0 . durchgefiihrt.

A9.4-.72 durchgefiihrt.

TUV

OSTERREICH




L . oo e Binke STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
1| 1|Klépperbodenblech 1 |BI 6x2000x3350 DIN 17441 llg  1.4571 |mit WAZ 3.1B 1|Tfl. |{6x2000x6000 Weha 0532|KW10
2| 1|Klopperbodenblech2 |Bl 6x1500x2040 DIN 174411l 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Tfl. [6x1500x3000 Avesta 0531 |KW09

3| 1|Klopperbodenblech3 |Bl 6x1500x2040 von Pos.2
4| 1|Klépperbodenblech 4 |BI 8x2000x3350 DIN17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Tfl. [8x2000x4000 Weha 0532|KW10
5| 1|Klopperbodenblech 5 |BI 8x1500x2040 DIN17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Tfl. |8x1500x3000 Avesta 0531 ({KW09
6| 1|Klépperbodenblech 6 |Bl 8x1500x2040 von Pos.5
7| 2|Mantelblech 1 Bl 5x2000x6000 DIN17441 1l 1.4571 |mit WAZ3.1B 3|Tfl. |5x2000x6000 Avesta 0531 |KW09
8| 1|Mantelblech 2 Bl 5x1350x6000 von Pos.7
9| 2|Mantelblech 3 Bl 5x2000x3409 DIN 174411l 1.4571 |mit WAZ3.1B 3|Tfl. |5x2000x4000 Weha 0532/ KW10
10[ 1|Mantelblech 4 Bl 5x1500x3409 von Pos. 9
11| 3|Aufdopplung Bl 6x100x350 DIN17441 1l 1.4571 |mit WAZ 3.1B 3|Stk. von Pos. 1
12| 1|Strémungsbrecher Bl 6x40x320 DIN174411ld 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Stk. von Pos. 1
13| 2[Stréomungsbrecher Bl 6x40x157 DIN174411llg  1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Stk. von Pos. 1
14| 1|Aufdopplung Bl 6x50x140 DIN 174411l 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Stk. von Pos. 1
15| 4|Aufdopplung (FuB) Bl 8xa360 DIN17440C2 1.4571 |mit WAZ3.1B 4|Stk. von Pos. 4
16| 3|Tragdse schwer Bl 12x125x280 DIN17440C2 1. 4301 3|Stk. |Art.Nr.: 793 251 Lager
17| 4|Bodenplatte (FuB) Bl 20x300x300 DIN 17100 | St37.0 4|Stk. Lager
18| 1|Haltelasche Bl 20x100x121 DIN17440C2 1.4301 1|Stk. Lager
19| 2|Flansch glatt (N5,N11) |DN150, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Stk. |DN150 noch offen
20| 2|Flansch glatt (N7, N13) |DN100, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 2|Stk. [DN100 Waffebschmidt| 0536/ KW10
21| 1|Flansch glatt (N6) DN80, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 1[Stk. |DN80 Waffebschmidt| 0536|KW10
22| 5|Flansch glatt (N8,N9,N10,N12,| DN50, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 5|Stk. |DN50 Waffebschmidt| 0536/ KW10
23| 1|Flansch glatt (N21) DN25, PN10, iso DIN 2576 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Stk. [DN25 Waffebschmidt| 0536/ KW10
24| 1|Blindflansch (N14) DN50, PN10 DIN 2527 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Stk. [DN50 Waffebschmidt| 0536|KW10
25| 1|Blindflansch (N21) DN25, PN10 DIN 2527 1.4571 |mit WAZ3.1B 1|Stk. [DN25 Waffebschmidt| 0536|KW10
26| 1 |Losfi.+VorschweiBbund (A1) |DN50, PN10, iso DIN 2673 1.4541 |mit WAZ3.1B 1|Stk. [DN50 Waffebschmidt| 0536|KW10
27| 4|Losfl.+VorschweiBbund (A1) |DN32, PN10, iso DIN 2673 1.4541 |mit WAZ3.1B 4|Stk. [DN32 Waffebschmidt| 0536|KW10
28| 1|Blockfiansch (N2) DN100 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.3 1|Stk. |DN100 E.&P.Hinke Kft.| 0481 KW08
29| 1|Blockflansch (N3) DNB80 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.3 1|Stk. |DN80 E.&P.Hinke Kit.| 0481|KW08
30| 1|Blockfiansch (N4) DN15 BC-Norm 1.4571 |BC-N.11.3 1|Stk. |DN15 E.&P.Hinke Kft.| 0481|KW08
Index |Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE Datum| ####H###H
: Benennung|1 Stk. Mutterlaugentank Pos. 392.1 |Name |Hohensin
Zeichnungsnummer|3590/00b, /01, /02, /10 Auftragsnummer
Fabrikationsnummer|7588
eite 1




e« n o w ik STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk.|Benennung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
31| 4|Rohr (FuB) Rr 0273x6,3 =688 DIN 2448 St37.0 |mit WAZ3.1B 2,8|lfm. |@273x6,3 Mertl 0513|KW09
32 1|Rohr (N5) Rr ©168,3x4 1=245 DIN 17457 1.4571 |mit WAZ3.1B 0,37|lfm. |2168,3x4 Technometall | 0469 KWO07
33| 1|Rohr (N11) Rr 2168,3x4 1=120 von Pos. 32| 0469/ KWO07
34| 2|Rohr (N7, N13) Rr 2114,3x3,6 1=235 DIN 2463 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2114,3x3,6 Technometall | 0469|KW07
35| 1|Rohr (N6) Rr 288,9x3,2 1=229 DIN 17457 1.4571 |mit WAZ 3.1B 0.23|lfm. |288,9x3,2 Technometall | 0469 KWO07
36| 4|Rohr (N8,N9,N10,N12) |Rr 860,3x2,9 1=397 DIN 2463 1.4571 |mit WAZ3.1B 3,8|lfm. |@60,3x2,9 Mertl 0537|KW10
37| 4|Rohr (N8,N9,N10,N12) |Rr ©60,3x2,9 =487 von Pos. 36
38| 1|Rohr (N14) Rr 260,3x2,9 =224 von Pos. 36
39 1|Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=5340 DIN 2463 1.4301 |mit WAZ3.1B 5,4(lfm. |@042,4x2,6 Mertl 0506|KW09
40| 2|Rohr (A1) Rr 242,4x2,6 1=2670 DIN 2463 1.4301 |mit WAZ3.1B 6,15|Ifm. |@42,4x2,6 Mertl 0537|KW10
41| 1|Rohr (A1) Rr 042,4x2,6 1=67,5 von Pos. 40
42| 2|Roh (A1) Rr 942,4x2,6 1=56 von Pos. 40
43| 1|Rohr (A1) Rr 242,4x2,6 1=600 von Pos. 40
44| 1|Rohr (N21) Rr #33,7x2,6 1=398 DIN 2463 1.4571 |mit WAZ 3.1B 0,9|Ifm. |@33,7x2,6 Mertl 0506|KW09
45| 1|Rohr (N21) Rr ©33,7x2,6 =489 von Pos. 44
46| 2|Bogen (N8,N9,N10,N12|060,3x3 DIN 2605 1.4571 |mit WAZ 3.1B 2|Stk. |260,3 Technometall | 0507|KW09/10
47| 4|Rohrbogen (A1) 242,4x2 DIN 2605 1. 4301 4|Stk. |p42,4 noch offen
48| 0,5/Bogen (N21) 33,7x2,6 DIN 2605 1.4571 |[mit WAZ 3.1B 0,5|Stk. {833,7 noch offen
49| 8|SK-Schraube (A1) M16x80 DIN 933 A2 8|Stk. IM16x80 Bollhoff 0540{KW10
50, 4|SK-Schraube (N14) [M16x60 DIN 933 A2 4|Stk. |IM16x60 Lager
51| 4|SK-Schraube (N12) M12x50 DIN 933 A2 4|Stk. [M12x50 Lager
52| 24|SK-Schraube (A1) M8x20 DIN 933 A2 24|Stk. [M8x20 Lager
53| 12|SK-Mutter (A1,N14)) |M16 DIN 934 A2 12|Stk. [M16 Lager
54| 4|SK-Mutter (N12) M12 DIN 934 A2 4|Stk. (M12 Lager
55| 24|SK-Mutter (A1) M8 DIN 934 A2 24|Stk. |M8 Lager
56| 12|Scheibe (A1,N14) A17 DIN 125 A2 12|Stk. |A17 Lager
57| 4|Scheibe (N12) A13 DIN 125 A2 4|Stk. [A13 Lager
58| 24|Scheibe (A1) A9 DIN 125 A2 24(Stk. |A9 Lager
59| 1|Dichtung (N14) DN50, PN40 (261/0107 s=2) DIN 2690 PTFE 1|Stk. |DN50 IBA KW10/11
60| 2|Dichtung (A1) DN32, PN40 (043/082 s=2) DIN 2690 PTEE 2|Stk. |DN32 IBA KW10/11
Index Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE HERRHAHRY)
Benennung|1 Stk. Mutterlaugentank Pos. 392.1 Hohensin
Zeichnungsnummer|3590/00b, /01, /02, /10
Fabrikationsnummer| 7588




- - -« Binke STUCKLISTE FB09.T02
Pos.|Stk. BE;;nnung Material Norm Wkst. Bemerkung B. Menge |Format L.firma Be.Nr.|L.datum
61| 1|Dichtung (N12) DN25, PN40 (235/070 s=2) DIN 2690 PTEE 1|Stk. |DN25 IBA 0535|KW10/11
62| 2|Halteblech (N12) Fl 4x30x175 DIN 1017 1. 4301 1,15(fm. [FI 4x30 Lager
63| 12|Halteblech (A1) Fl 4x30x65 von Pos. 62
64| 12(Winkel (A1) Winkel 25x25x3 =250 DIN 1028 1. 4301 3,1|lfm. |25x25x3 Technometall | 0539|KW10
65| 1|T-Stuck (A1) DN32 (o42,4x2,6) DIN 2615 1.4541 |mit WAZ 3.1B 1|Stk. |DN32 Technometall | 0539|KW10/11
66| 1|Reduzierung (A1) DN50/DN32 (260,3/042,4, s=2) |DIN 2616 1.4571 |mit WAZ 3.1B 1|Stk. |[DN50/32 Technometall | 0539|KW10/11
67| 3|Rohrspannblgel (A1) |DN4O0 (fiir Rohr 942,4) 1.4301 |mit Muttern 3|Stk. IDN40 noch offen
68| 8|AnschweiBnippel (A1) |R1/2" G312 DIN2982 | 1.4301 8|Stk. [R 1/2" Technometall | 0539|KW10
69| 1|Thermometerhllse(N15) BC-Norm 1.4571 |[BC-N. 11.2 Typ1 1|Stk. E.&P.Hinke Kft.| 0481|KWO08
70| 1|Thermometerhilse(N16) BC-Norm 1.4571 |BC-N. 11.2 Typ2 1|Stk. E.&P.Hinke Kit.| 0481|KW08
71| 1|Druckdomdeckel (N1) [DN600, —1/+1 bar 1.4571 |mit Schauglas DIN 28120 1|Stk. [DN600 K+H 0528|KW11/12
72| 1|Mannloch (N18) DN600 1|Stk. [DN600
73| 1|Ruhrwerkflansch (N20) [DN500. PN10 DIN 28137 1.4571 |mit WAZ 3.1B 1|Stk. IDN500 E.&P.Hinke Kft.| 0481|KW08
74| 1|Lichtglas (N18) DN100 DIN 28120 1.4571 |mit Leuchte 1|Stk. |DN100 Mdiller 0548|KW10/11
75| 1|Tankschildtrager 1. 4301 1[Stk. |Art.Nr.: 793 011 Lager
76| 1|Tankschild HINKE, TUV 1|Stk. Lager
77| 2|Vakuumring Da=3161, Di=3001, s=10 DIN 1017 1,.4301 |aus Fl. 80x10 2|Stk. noch offen
78 Blechsegment
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
Index |Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE Datum | ########
Benennung|1 Stk. Mutterlaugentank Pos. 392.1  |Name |Hohensin
Zeichnungsnummer|3590/00b, /01, /02, /10 Auftragsnummer
Fabrikationsnummer| 7588
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Fabriks-Nr.: ggg Geschiftsbereich
. Druckgerite
Vereins-Nr.:

Erstpriifstelle fur
Druckgerite

T‘?V Zentrale
A-1015 Wien
OST mREICH Krugerstrafle 16

Telefon:
+43 1/ 514 07-0
Fax; DW 265

png

Druckbehilterbescheinigung

m

1

gemilB § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.g.F. o
. Wichtige Information!
1'- er Druckbehilter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselpriifstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebspriifung
T J Betrieb genommen werden.

OST RREICH

em Betreiber des Druckbehalters obliegt es, der zustindigen Kesselpriifstelle schriftlich mitzuteilen:

1. Die Filligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die
erforderlichen Vorbereitungen fiir die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen.

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehilters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort.

3. |eden Betreiberwechsel (z.B. zufolge VerduBerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Kaufers.

4, |ede Anderung der Ausriistung

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Anderung etwa
auch bloB der Ausriistung, die Priffung durch eine Erstpriifstelle - mit der bereits vor der Inangriffnahme der Mallnahmen das
Einvernehmen hergestellt werden solite - durchfilhren zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz

Gebrauch gemacht werden,

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschiitzt in der Nihe des Druckbehilters so aufzubewahren, dafl sie jederzeit
vorgewiesen werden kann.

TUV-BW-002 / 10.96



Bitte zu beachten:

Druckgerite sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebspriifung zu unterziehen. Wahrend
des weiteren Betriebes sind sie in regelmalligen Zeftabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden Untersuchungen
anzumelden.

Die Durchfiihrung oben angefihrter Uberpriifungen hat durch eine zu beauftragende Kesselpriifstelle zu erfolgen. Die
Kesselprifstelle des TUV Osterreich ist an folgenden Geschiftsstellen zu emreichen:

Bundesland Geschiftsstellen des TUV Osterreich
Wien (Zentrale) Krugerstrafle 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Niederdsterreich Krugerstrafle 16 Tel: (0222) 514 Q7
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Burgenland Krugerstralle 16 Tel: (0222) 514 07
1015 Wien Fax: (0222) 514 07-265
Oberbdsterreich Grillparzerstralle 32 Tel: (0732) 655558,
4020 Linz Fax: (0732) 655558-20
Salzburg Saalachstrafie 1 Tel: (0662) 437866
5020 Salzburg Fax: (0662) 437866-4
Steiermark Schénaugasse 44/VI Tel: (0316) 826671
8010 Graz Fax: (0316) B26671-19
Kirmten Rosentaler Strafle 136 Tel.: (0463) 21163
9020 Klagenfurt Fax; (0463) 21163-20
Tirol Resselstralle 18 Tel:: (0512) 341357, 341358
6020 Innsbruck Fax: (0512) 341357-11
Vorariberg Thomas-Rhombergstralle 23 Tel: (05572) 22305

6850 Dombim

Fax: (05572) 22305-3

TUY

OSTERREICH
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‘ Druckbehalterbescheinigung
EAershoNer P. Hinke Tankbau GmbH
. Erfeggungsort 4870 Vécklamarkt
Fabriksnummer 7588
Baujahr 1997
Festgesetzter hochster Betriebsdruck in bar Temperatur Medium
@ 2025/ 1 100 °C/-10°C  Lauge

Inhalt in Liter 43500

Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde iiber Antrag

des Herstellers

gemaB Kesselgesetz, BGBL Nr. 211/1992 i.g.F., am Erzeugungsorte der Erstpriifung und ersten Druckpriifung
unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der bestehenden Vorschriften

und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der Betriebspriifung positiv ist.

Die Nieten des Fabriksschildes wurden mit folgendem Stempel versehen: T0

A"

. Besonderheiten




Konstruktion und Werkstoffe des Druckbehilters s. beigeheftete Zeichnung und Werkstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812

3590/00 a

Gk 2

Die zwei groBten aufeinander senkrechten Abmessungen in m und deren Produkt in m?

3,0 x 6,55 = 19,65

Verwendungszweck

Mutterlaugetank

Besondere Sicherheitseinrichtungen

Anzahl der Sicherheitsventile

Bauart

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser

Flache in mm?

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm

Hebellinge vom Dreh- zum Tragepunkt in mm

Ubersetzungsverhaltnis

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herriihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg/Federkraft in N

Lange der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschrauben in mm

Art der Sicherung gegen Verstellen
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Erstprifung

Vorgenommen am 15. April 1997

Kot Hersteller

Ergebnis
- keine Mangel

Uber die durchgefiihrte Durchstrahlungspriifung der SchweiBnéhte

- liegt der Priifbericht bei.

Ort, Datum

Linz, 16. Mai 1997

Erste Druckprobe

- Vorgenommen am 19. April 1997
. S Hersteller

mit

1,3 bar
- Ergebnis
keine Mangel
Ort, Datum
Linz, 16. Mai 1997




Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am

bei

Ergebnis

Ort, Datum




Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

BEILAGENVERZEICHNIS

Bauteil: Mutterlaugentank Fabr.Nr.: 7588
Kunde: Biochemie Ges.m.b.H. Zng.—Nr.:  3590/00b
Konformititserklirung

(Gemiil BGBL211/1992§18/2)

Hiermit wird bestiitigt, da} o. a. Druckgerét entsprechend der angefiihrten
Zeichnung, der Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in
Ubereinstimmung mit dem Kesselgesetz, BGBL 211/1992, und den zugehorigen
Verordnungen hergestellt und gepriift worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

| Rontgen—Befund TUV | Priif-Nr.: We 97 Z 0292 DAV B

Kleinteilbescheinigung

Wir bestitigen, daB alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoff

gefertigt wurden, die den osterreichischen Werkstoff— chlij gorls_‘chnften | 6. Ma; 1997
entsprechen. Besc einigung vom ... 0. Mal..22e...
tber dis El“il riffung und erste Drucﬁrnﬂmg
Werkstoffliste des Druckbehdlters, Fabr. Nr. ....7958% ...
gehdrig

siche Beilage

Mag. Pichler Ing Eitzinger = =~ ===~ S

: )izzw\
L“ F/\/
e ' P. HINKE TANKBAU GMBH

Vocklamarkt, 06.05.1997

EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE
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Materialzusammenstellung

FB0S....

Rav. 0

Fabrikationsnummer: 7588

Zeichnungsnummer: 3590/00b

Pos.|Stk.|Benennung Material Wkst. |Format Schmelze.Nr.
1| 1|Klépperbodenblech 1 Bl 6x2000x3350 1. 4571 |Coil 6x2000 T648066
2| 1|Klopperbodenblech2 |BI 6x1500x2040 1.4571 |Bl6x1500%3000 151848
3| 1|Klopperbodenblech3 |BI 6x1500x2040 1.4571 |BI 6x1500x3000 151848
4| 1|Klopperbodenblech 4  [Bl 8x2000x3350 1.4571 |Coil 8x2000 T640033
5| 1|Klopperbodenblech5 |BI8x1500x2040 1.4571 |BI 8x1500x3000 31595
6| 1|Klopperbodenblech 6 Bl 8x1500x2040 1.4571 |BI 8x1500x3000 31595
7| 2|Mantelblech 1 Bl 5x2000x6000 1.4571 [Bl5x2000x6000 870082
8| 1|Mantelblech 2 Bl 5x1350x6000 1.4571 |BI 5x2000x6000 870082
9| 2|Mantelblech 3 Bl 5x2000x3409 1.4571 [Coil 5x2000 T646077

10| 1|Mantelblech 4 Bl 5x1500x3409 1.4571 |Coil 5x2000 T646077
11| 2|Flansch glatt (N5,N11) |DN150, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN150 199920
12| 2|Flansch glatt (N7, N13) [DN100, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN100 199920
13| 1|Flansch glatt (N6) DN80, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN80 377760
14| 5|Flansch glatt (N8,N9,N1JDN50, PN10, DIN 2576 1.4571 |DNSO 438704
15| 1|Flansch glatt (N21) DN25, PN10, DIN 2576 1.4571 |DN25 202090
16| 1|Blindflansch (N14) DN50, PN10 1.4571 |DNS50 199920
17| 1|Blindflansch (N21) DN25, PN10 1.4571 |DN25 438757
18| 1|Blockflansch (N2) DN100, BC-Norm 1. 4571 |BI30x1000x2000 852872
19| 1|Blockflansch (N3) DN80, BC-Norm 1.4571 |BI 30x1000x2000 852872
20| 1|Blockflansch (N4) DN15, BC-Norm 1.4571 |Bl 30x1000x2000 852872
21| 1|Lichtglas (N18) DN100, DIN 28120 1.4571 |DN100 199690/362960
22| 1|Ruhrwerkflansch (N20) |DN500, DIN 28137 1.4571 |DN500 183 980
23| 1|Druckdomdeckel (N1) |DNB600, -1/+1 bar 1. 4571 Fabr. Nr.| ZD 0297 11896
24| 1[Mannlochkragen Bl 6x179x1866 1.4571 |Coil 6x2000 T548014
25| 1|SchweiBflansch DNB600 1. 4571 |BI 30x1500x3000 NJ14
26| 1|Blindflansch DN600 1.4571 |BI 30x2000x6000 644250
27| 1|Rohr (N5) Rr 0168,3x4 1=245 1.4571 |0168,3x4 64666
28| 1|Rohr (N11) Rr 2168,3x4 1=120 1.4571 |0168,3x4 64666
29| 2|Rohr (N7, N13) Rr0114,3x3,6 =235 1.4571 |0114,3x3,6 T605027
30| 1|Rohr (N6) Rr 088,9x3,2 =229 1.4571 |@88,9x3,2 T542054
31 4|Rohr (N8,N9,N10,N12) |Rr 060,3x2,9 =397 1.4571 |@60,3x2,9 JUB7
32| 4(Rohr (N8,N9,N10,N12) |Rr 060,3x2,9 =487 1.4571 |@60,3x2,9 JJ67
33| 1|Rohr (N14) Rr 260,3x2,9 =224 1.4571 |060,3x29 JJ67
34 1|Rohr (N21) Rr 833,7x2,6 =489 1.4571 |@33,7x2,6 T305064
35| 2(Bogen (N8,N9,N10,N12)|060,3x3 1.4571 |060,3 741997
36| 1|Thermometerhilse(N15)|BC-Norm 1.4571 |0 50 640524
37| 1|Thermometerhilse(N16)|BC-Norm 1.4571 |@50 640524

Umstempelung wurde auf Grund der Vereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der

Fa. P. HINKE TANKBAU GMBH und dem Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich durchgefiihrt
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Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

No g7/0005668
Nr

Genk-Zuid : 2one 8A, B 3600 Genk

Abnahme

riifzeugnis B

Tel.'(089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80
Telax 39058 aldozg b
H.R., Tongaren nr 41.051 - BTW. nr BE 401.277.914

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21,
Mirtz1972 aul die Gegenzeichnung Vl[llpl:h!ll

nach DIN 50049/3.1.B = NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B

Approved as supplier according to
AD/WO - TRO 100 statement W E 603
Uberpriitung als Harsteller

nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.
PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continue.
FERTIGUNGSABL.: Elekiro-Lichtbogen Oten - VOD - Strangguss.

é:gl;go:Eng::RT your order n* - votre n* de cde - Bestell.Nr our order n* - notre n* de cde - Werksnr
a z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 .494
2 L-KO-365 B 90606/531/04
ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT heatne-n*coutée [ coila*-n* bobine
UND GEBEIZT, -LEICHT NACHGEWALZT (III C) 648056 64806627
| Specifications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. intar - Int.krist.Korr,
- |DIN 17441-07/85 WNR 1.4571 111C DIN 50914 : OK
dimensions - Abmessungen
mm 6.00 2000.00 0. D] Ginns S Dangnanon] e _ DIN 17441 s
inches ":'I‘I'*""I" ; X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckung 1050c bewsgter Lutt
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervarschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
. CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST |ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. i
sl LADLE PRODUCT E%;’&m"" :ﬁarasmcz %s;_?meu OBTENU - ERGEBNISSE :Eu.-sxlcé OBTAIN.-OBTENU
ooy gt | omen, R
10002 min.  max. A ( Q) E min
4 ¢ 0.04 0.04, [Serme e le. 41X 0.93: T
Mn 1.08 1.09 [vea — 0P55 320| 301 301 :
p 0.035 | 0.035 [swoene 10%285 | 328 328
s 0.009 0.009 |[tensite stengtn 540  690| 585 586
si 0.42 0.43  |zialestigkai e e T L T
cr 16.76 16.77 elong. % AS 50 . 0O 56E
v | 10.55 | 10.56 [aroem. ASO B8 DA el ——————
Ma 2.02 2.00 51 9l
i G ED.2 /Rmax %
. 0.290 0. 291 h“dn:“ ...................................... ..........................................
co wine HRB 84.0 84.5.
N 0.010
|
k gu!n size astm bend lrnpa_l:l strength test ‘c
, RorsyeStss 7.0 |Snencs: 180 OK |Keckseringstoquoncsuc
J TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- territ VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
8- territ 6.25 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
BESICHTIGUNGEN UND asmessunaen —— ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE o es i el flinicdpolbaon e sl SO
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Liaferung entspricht den Bestelibedingungen.
PACKAGE Nr TE NET WEIGHT PACKAGE Nf ur;. NET WEIGHT
N°* DE CAISSE 2 N . :
ol e S R -l b WEHA-EDELSTAHL
70040558 1
POSTFACH 32 22
40849 RATINGEN
WE 2144 BRD
e 58/5}
ALZ naamloze vannootschap .
aJ 2 THE SURVEYOR - L'EXPEAT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
m Genk the R,
ary. NET WEIGHT d" 17.01.1997
TOTAL/GESAMT: QTE. 1 POIDS NET on
ANZ. NETTO GEW.
PACKING LIST 702334 - D - 9701125

H. JANSSEN




Q046 30 RTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT Jrege 1 (1)
GEM EN 10204-3.1.8

s
e seid

[Dau - Datum Load - Ladung - Chargem No Cart. No « Zeugnis No
QCM, HANS PERNANG ME -?’646 ‘367? 1995-08-25 DES5A-1392 ‘P31416 —l
Your order - kwe Bestellung - Votre commande I I Avesta order - Auftrag - Ordre  lnvolkcs - Rechnung - Flcturq
12.03.764 59111 03238 z
Purchaser - Bestaller - Achotawr I
AVESTA SHEFFIELD GMBH l Regquirements - Anforderungaen - Exigences l
POSTFACH 254 TRB 100, AD W2, AD W10, DIN 17441
D-47856 WILLICH NF A 36-209 & ASME SA 240 ED 92
FORBUNDSREP TYSKLAND
Dest. . .. ey ot I
AVESTA SHEFFIELD GMBH
Product - Erzeugnisform - Produt |
ROSTFREIES BLECH KALTBANDGEWALZT, VERF. n.
Grade - Werkstolf - Nuance . ]
AVESTA 17-11-2TI
1.4571/TYPE 316TI Z6 CNDT 17-12
ol P rvesta R Stambet Erameiaotan| E+CLU/AOD
i Sheffisid )
Marking -~ Kennzeichnung- Marquage '
AVESTA 17-11-2TI
“Extent of delivery - Liaforumfang - Etendus de Hvre
~hem “Pce e U Dknensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Tast No
“Pos . Anzehl Y Schmelzre Nr  Loe Nr Probe Nr
Poste Nombre kg - - ©mm Coulde No Lot No Eprouvetts No
7 21 6.00 1500.00 3000.00 151848 -004
Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique %
Tact - Probe -Eprow No s .. .
C Si Mn P s Cr Ni Mo TL B N Co
151848 .044 .36 1.47 .032 .002 17.0 10.6 2.08 .37 .001 .012 .14

Text results -Prilfergebnisse -Résults déssais (IN/mm2= 1 MPa] F=Front - Anfang - Début B =Back - Ende - Fin

A WE e Ry0.2 Rp1.0 Ry
Eptov s LNE o Nimm2 N/mm? N/mm?AS HB  AS0
MIN 255 285 540 45 40
MAX 690 217
E T * 300 331 605 51 155 51
B T 304 334 603 49 170 49

WARMEBEHANDLUNG: 1100 CEL
VERWECHSLUNGSPRUFUNG (SPEKTRALANALYSE):
OHNE BEANSTANDUNG

KORROSION: DIN 50914 : OHNE BEANSTANDUNG =

BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG: OHNE BEANSTANDUNG

UBERPRUFT NACH AD WO/TRD 100 MIT 6

VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

DURCH TUV NORD E.V., WE 2136 1809002

AZ 0121WL04250,EINSCHL.ZUSTIMMUNG tration FM 20032
! Lz 54(a% o

FUR BANDER BIS 2050 MM. mﬂmmmmﬂmmﬂﬂn
1{ : P314];})

AVESTA SHEFFIELD AB (PUBL) Telephone : 46 226 B1870
DIVISION - KBR Talafax : 46 226 81316 —
S-77480 AVESTA Telex no. @ 7530 AVESTA S

H

SWEDEN Rog No  : 556001-8748 WERKS VERSTANDIGE
Reg office : Stockholm, Swaden V.A.T No : SES56001874801




?ﬂﬁs‘é‘a [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 1/1
Shettieid < C 7779 Gem EN 10204-3.1.B

Coil Products Division-KBR

[ Date - Datum Load - Ladung - Chargem No  Cert.No - Zeugnis Nr

acm.Hans Pernédng 1996-12-03 ATB6A-0242 64367-DE
Your order - lhre Bestellung - Votre commande [ | Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture I

1128 607079 663951
Purchaser - Besteller - Acheteur

AVESTA SHEFFIELD GESMBH Requirements - Anforderungen - Exigences —l

ANTON BRUCKNER GASSE 20 ONORM M 3121 (01.91)

INDUSTRIEZENTRUM EN 10088-2 (04.95)

AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE * TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (07.85)

OSTERREICH
Dest.

AVESTA SHEFFIELD GESMBH

Product - Erzeugnisform - Prudui‘t_l
Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band, Ausfiihrungsart 1D, bes&umt

Grade - Werkstoff - Nuance ]

Avesta 17-11-2TI
X6 CRNIMOTI 17 12 2 KKW/1.4571

Brand mark Inspectors stamp Melting process
Herstellerzeichen mﬂﬁa Abname - Stempel Erschmeltzungsart| E + AOD

. 1 Signe du producteur Ehaﬂieaﬂ Estamp de |'expert Procédé de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre
Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Poste ' Nombre kg mm Coulée No Lot No
13 5 1420 8.00 1500 3000 031595 001
Chemical compasition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique ]
* : C Si M P S Cr Ni Mo Ti Co N

Schmelze .047 .46 1.37 .023 .001 16.62 10.63 2.08 .44 .25 .011

s

Test results - Prufergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R AS
Probe Ref o
Eprouv Ref C N/mm2  N/mm2  N/mm2 %
. Min +20 240 270 540 40
Max = 690
F +20 270 313 580 58
. B 277 320 579 60

Korrosion gem. DIN 50914: Ohne Beanstandung

Wérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel

. | Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
durch den TUV NORD E.V., AZ 0121WL04250, einschl. Zustimmung
fiir Bénder bis 2050 mm.

Kz

WE | 213¢ SZINY
qnin

Die gesteliten Anforderungen sind erfilit
Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone 1 (0)226 814 18
Coil Products Division-KBR Telefax 1 (0)226 B13 16 W#%
S-774 BO AVESTA Telex no : 7030 AVESTA S
] - 1IS09002
SWEDEN Reg no : 556001-8748 Registration FM 20032

Regoffice: Stockholm Sweden V.ATno  : SES56001874801 Werkssachverstédndige



ALZ natalote vennootschap - Certificate of test - Mill CEftiﬁcatE No 96/0090183

;ﬂlat.sc;-appﬂl_?*.c retel t Certificat de Réception C.C.P.U. Nr
enk-2uid : Zone 6A, B 3600 Genk e =
T A R G I R eo s & 2 'Nea 00001/3.18 - EN 10204/3.1.8
HR. Tongersn nr 41051 - B.TW. nr BE 401.277.914 Approved as supplier according to PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.
Der TOV Rhsinland hat mit Schraiban vom 21. AD/WO - TRD 100 statement W E 603 PROC. FABRIC : Four & Arc - VOD - Coulée Conlinue .
Martz1972 aul ‘die Gegenzeichnung verzichtet Uberprifung als Herstallar FERTIGUNGSABL . Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.
s AT nach AD/WQ - TRD 100 Bericht W E 503
gC‘HET DE L'EXPERT your arder n* - votre n* de cde - Bestell.Nr our ordar n*® - notre n* de cde - Warksnr
a z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24.378
. L-KO-354 C 90606/479/05
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND heatn-a coulée Jcoiln--n* bobine
GEBEIZT (II A) 17640033 | 64003314
Specifications - Spécitications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist Korr.
- DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 10K
dimensions - Abmessungan E ; ]
"™ 8.00 2000.00 0,10 [{fetis fonte Geilgnsiion) Geshins. DIN 17440 =
werstoft X6 CRNIMOTI 17 122 |[Abschreckung 1050%c bewester Lutt
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondarvorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87
W
’ CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPQOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP, TEMP. o
I LADLE PRODUCT _'ESSZ-':GDSE'LRST;EQN nsogglc.e ' OBTAINED - O?TENU -~ ERGEBNISSE ama!:;lgris g:‘um,-o:'rsnu
ANF Sl ~ E ANF GEBNISS
cove sk, | omeou, [ERC AR et
10002 min. max. A (O) E min.
c 0.04 0.08 P N2 ABR TaBBE sl
Mn 1.14 1.12 e 0210 320 318 316 '
e 0.032 | 0.030 |[swgene 10%245 | 353 349 L
S 0.007 0.008 |tensile strangth 500 690 600 097 :
s | 0.47 | 0.45 |agesugren | 1
o |16.60 | 16.60 [sons % AS |45 52 52
w [10.62 | 10.60 |amen ASO | ...l .81  S1i
Mo 2.01 2.00 53 52
i i E 0.2 /R max % :
Ti 0.390 0.400 hacanes "“mwumummmmmm} ¥
co Hine __HRB 88.0 88.0.
loN 0.011
. 4 grain size astm bqnﬂ impact slr_an_a_lh tast *C
: g Beue 0.0 |Bereesen 180" OK |Kerssctiappispmrmreah
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5-tewitdl 6.29 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK  KE INEN ERSTCHTLICHEN FEHLER,
L o o soNoes FACE ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE L otmiture. s81 conforme sux exigances de 1a commands.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.
F:ﬂ.ChIGE NfE O'lr'; NET WEIGHT P:lCKAGE Nr QTyY. (NET WEIGHT)
Nt un.  |ane nerro oow.| “vhseram | ans juerro caw. WEHA-EDELSTAHL
61047745 1 )
POSTFACH 32 22
40849 RATINGEN
RE 2Ty
: BRD
; K2 61193
i M/{ ALZ naamloze vannootschap B
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERK. SACHVERSTANDIGE
: ] Gank the
ary NET WEIGHT Jv21.10.1996 '
TOTAL/GESAMT QTE 1 POIDS NET l
| ANZ NETTO GEW

PACKING LIST 632674 - D - 9616251
H. JANSSEN



ﬁﬁm ) [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 1/1 ,
Shathieid /© 9936 - 8437 " Gem EN 102043.1 8

Coil Products Division-KBR | Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert/h - Zeugnis Nr '
acm. Hans Pernéng 1997-02-06  AT7A-0036 76040-DE
ﬂ.l! order - lhre Bestellung - Votre commande ] uvuta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture |'
1177 607437 752240
Purchaser - Besteller - Acheteur |
AVESTA SHEFFIELD GESMBH I Requirements - Anforderungen - Exigences _I
ANTON BRUCKNER GASSE 20 ONORM M 3121 (01 91)
INDUSTRIEZENTRUM EN 10088-2 (04.95)
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE - TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17441 (07.85)
OSTERREICH
Dest.

AVESTA SHEFFIELD GESMBH

Product - Erzeugnisform - Produit
Rostfreies kaltgewalztes, Blech aus Band, Ausfiihrungsart 2B, besdumt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI
X6 CRNIMOTI 17 12 2 KKW/1.4571

Brand mark Inspectors stamp Melting process
Herstellerzeichen Am Abname - Stempel Erschmeltzungsart| E 4 AOD
Signe du producteur Sheﬂielﬂ Estamp de I'expert Procédé de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Poste 'Nombre kg mm Coulés No Lot No
1E 7 h 2426 5.00 2000 6000 870082 002
Chemical compaesition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique j

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Co N
Schmelze .045 .43 1.50 .028 .001 16.81 10.58 2.04 .35 .38 .016

L3

Test results - Prifergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm AS
Probe Ref
Eprouv Ref C N/mmZ  N/mm2 N/mm2 %
Min +20 255 285 540 45
Max . 690
F +20 304 329 613 55
B 319 341 614 52

Korrosion gem. DIN 50914: Ohne Beanstandung
Wérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung

durch den TOV NORD E.V., AZ 0121WL04250, einschl. Zustimmung
flir Bander bis 2050 mm.

WE 2138

Kt 62/}
Die gestellten Anforderungen sind erfillt
Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone : (0)226 814 18
Coil Products Division-KBR Telefax : (0)226 813 16 MH?
$-774 8O AVESTA Telex no : 7030 AVESTA S
S 1IS09002
SWEDEN Reg no : 556001-8748

Registration FM 20032

Regoffice: Stockholm Sweden V.A.T no : SE556001874801 Werkssachversténdige



A %mlgta vennootschap
Maats®happalijke zetel

Genk-21id ; Zong 6A, B 3600 Gank
Tal. (089) 30 21 +1 - Telefax (083) 30 23 80
Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr BE 401.277.914
Der TUV Rheinland_hat mit Schreiben vom 21.

¢, ...uce of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U. Nr

Abnahmeogrufzeugnis B
49/3.1.B = NFA 00001/3.1.8 - EN 10204/3.1.8

nach DIN 5

No 97/0003271

Marz1872 auf dis Gegenzeichnung verzichtat Uberprilfung als Hln:lll-ll
P g

SURVEYOR'S MARK

CACHET DE L'EXPERT
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 24 494

KL x

L-KO-365 B

Approved as supplier according to
AD/WO - TRD 100 statement W E 603

h{ W E 603

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.
PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continue.
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogan Ofen - VOD - Strangguss.

your order n* - votre n* de cde - Bestell.Nr

our order n* - notre n* de cde -

90606/531/03

Warksnr

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C)

heatn*-n"coulée
Schmelzs Nr

T646077

coil n*-n* bobine
Band Nr

64607728

Specifications - Spécitications - Vorschriften Type - Nuance - Quality

Finish

Corrosion test = Corr. inter = Int.krist.Korr.

.|DIN 17441-07/85

WNR 1.4571

ITIC

DIN 50914

:0K

dimensions - Abmessungen

n 5.00 2000.00

inches

0 0 Material (Code Designation)
- Matiére

wenstot X6 CRNIMOTI 17

122 |Abschreckung 1050°c vewsgter Luft

3:;::!::2” D I N 1 744 1 forced air

air poussé

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften @

TRB 100-AD W2 ED.01/94 UND AD W10 ED.11/87

. CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. °c
J LADLE PRODUCT SSAl DE TRACTION"geQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTENU
ELEMENT. ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH * - N* - ANFOROER. |
SCHMELZE stuckanaL. | EN
1 0002 min. max. A ( Q) E min.
g 0.04 00 o s We .88 .01 e
wo | 1.12 | 1,15 [iee — omP55 320 306 308
’ 0.033 | 0.032 |[swgrane 10%285 | R - = 1 R, RS
J s | 0.005 | 0.005 [wsisswean 540" 690 610 612
s | 0.45 | 0.43 lzwgesgwew | .l e D e e
cr 16.80 16.85 dleny % AS 50 50 50
v |10.60 | 10.58 |aroem ASO | | . S S 18 ! | W
Ma 2.03 2.06 50 50
& E0.2 /R max %
- 0. 361 0.365 :.:d:l‘“s e s e S e L S P SR LS LR
Co wie  HRB 84.0 85.0:
N 0.007
Al
grtin size astm bend impact strength test "w
. Rorngrosse 9.0 |t s 180° DK |iossnisstisperesoes
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT .B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- territef VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
&~ territ T3 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
J ] i UNaEN UND Apcesuneen ¢ ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE I:'fadl.l‘r:li\‘:t.urrli:sirc:lcncf%?l"n‘: c:u:: m-.__m ?»L“d;' la de.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieterung entspricht den Bestellbedingungen.
PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT|
Nomker Nn . | ang. |NeTTO GEw.| | PAKETNR | ANz |NETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL
61209064 1
61209121 1 POSTFACH 32 22
D Q1 40849  RATINGEN
K 6208} BRD
ALZ naamloze vennoolschap "
,)—J& THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk the
ary NET WEIGHT - 10.01. 1997
TOTAL/GESAMT [+}43 2 POIDS NET an
ANZ. NETTO GEW.

PACKING LIST 701363 - D - 9700671

Ermes

H.JANSSEN




Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

rese WAREENS!

Spezialfabrik fir

lmﬁfﬁr‘;— S e TR
MIB:- A . ._'\;._f?;“il‘rﬁﬁ?i;.-; :_*1\&’%%?&

; Ede|5tohif|ansche

Unsere Kom.-Nr.:
Our Ident. No.:

23 .848

Ihre Bestellung Nr.:

Your Order No.: 97!0598!3590
Bestelldatum:
P. Hinke Your Order date: 19-03-97
Tankbau GmbH Tag der Lieferung:
. FrankenburgerstraBe 2 Date of Delivery: 19-03-97
Werkstoff-Nr.:
A-4870 VYocklamarkt SR 457 1

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe 1S0-V Tensile/Impact Test ISO-V

AbnahmeprifzengniSsSais:
B i NNz nd g
-f—'lr'n_i'[:-‘;--:riﬁ:: Sz | =4

(SODEY - N3 U020

{{e)g) €

Pos. | Stickzahl Prifgegenstand: wirmebehandelt, Erschmelzungsart Probe-Nr. 02 1% Tug- Deh- | Einschni- Kerbschlagarbelt
. allsaitig gedreht. Probenisge: tangentlal Schmatze-Nr. Grenze festigisit nung rung
llem| piece Test Subject: Drop lorging pieces, heal trealet, Steelmaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Redue- Impact
No surfaced allround. Location of spacimen: tangential Process tation  |proof st Strenght | gation tion Stranght
Hes wmmt | Wt | wmet | W | Joule
Anforderungen: 500-
Requirements: 210 245 730 30 60
’ Glatte Flansche PN 10 / S1ip-On Flanges PN 10
1 2 DN 150/168,3 DIN 2576 E 199920 3364 313 379 583 50 73 205 218 18

nE A8

Analyse / Analysis

199920 0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

‘Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill,
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspaction and dimensions without complaints.

Anforderungen: TRB 100, ADW 2,'W 8, W 10,
Requirements; DIN 174 40 07/85, SEW 400 02/81

Die Priifung nach DIN 50914 wurde durchgefiihrt. Das Material ist bestindig gegen Interkristalline Korrosion,
Tha Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The material is resistent 1o intercristalline corrosion

Die Werkstoftverwechsiungspriifung wurde mit einem Spectralgeriit durchgefihrt: 0.B.

The test on correct matarial has been made with a spactral unit: without complaints.

Unser QS-System wurde (berpriift und bestAtigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401,

Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 8002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401,

Kennzeichnung der Telle: DIN 2519 / AD W 13

Marking of Parts:

Stempel des Werkssachverstindigen:
Stamp of Expert:

Stempel des Lieferwerkes: '\‘Et?’
Stamp of Supplier:

Datum:

owe’  20-03-97
Waffenschmidt GmbH + Co. KG

T. Bérner

Der Werkssachverstandige  The Expert



Spezialfabrik fﬁM‘I-Edelsmhlflcnsche

Unsere Kom.-Nr.:

Our Ident. No.: e o I S~
Ewald Waffanschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden Ihre Bestellung Nr.:
Your Order No.: Q770534
Bestelldatum:
P. Hinke YourOrder date:  25-(2-97
Tankbau GmbH Tag der Lieferung:
FrankenburgerstraBe 2 DuactDelivery:  O5-03—97
Werkstoff-Nr.:
A—4870 Vocklamarkt Material-No.: 4574

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pos. | Stickzahl : Gesenkachmisdestilcks, whrmebehandet,
allseltig gedreht. Probenlage: tangential Schmetze-Nr,
. ltem| piece Test Subfnﬁ:Dmanqphmghwlmm._ Steslmaking 21 !
No. surfaced allround. Location of spacimen: tangential Process tation  |proofstress| Strenght | gation tion Stranght
bl Nimm? | Nmm? | Neom' | % | % Joule
Anforderungen: 00—
Requirsmants: 210 245 730 0 (=14]
N Glatte Flansche FN 10 / Slip-On Flanges FN 10
o 1 DN 25/23,7 DIN 25746 E 202090 3383 254 305 566 58 74 249 250 251
& 4 DN 50/60,23 DIN 2574 E 438704 291 JI03 548 54 70 220 236 216
s 7 i DN 50/60,2F DIN 2576 E 428704 2091 303 568 54 70 220 236 216
8 1 DN 80/88,92 DIN 2576 E 377780 ! 294 328 573 26 &5 195 194 172
9 2 DN 100/114,3 DIN 2576 E 199920 3361 I2i 351 586 54 70 198 187 202
10 1 DN 150/168,3 DIN 2576 E 199920 2364 313 ZEZ79 583 50 73 205 218 188
EBlindflansche DIN 2527 / Elind Flanges DIN 2527
11 1 DN 25 / B FN 16 E 438737 3358 305 IS0 574 50 735 250 233 209
12 & DN S0 / B FN 16 E 199920 3364 313 379 583 50 73 205 218 188
. Analyse / Analysis
Schmelze/Heat c a3 FMn P S Cr Mo Ni Ti N
202090 0,056 0,480 1,280 0,024 0,009 16,82 2,340 11,09 0,350 0,009
L 438704 0,055 0,470 1,710 0,024 0,001 16,90 2,110 10,82 0,390 0,000
277760 0,040 0,390 1,680 0,036 0,021 16,94 2,130 11,16 0,320 0,011
1999220 0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010 _
438757 0,055 0,410 1,650 0,027 0,001 16,79 2,030 10,62 0,420 0,000 WE 2456

Die Teile wurden gea. DIN 17440 direkt aus der Schaiedewirme in Masser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Anforderungen: TRB 100, AD W 2, W9, W 10,

Schmalz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill
Besi Requirements: DIN 17440 07/85, SEW 400 02/81

und A g ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without complaints.

Die Priifung nach DIN 50914 wurde durchgefihrt. Das Material ist bestindig gegen interkristalline Korrosion.
The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914, Tha material is resistent to intercristalline corrosion.

Die W v hsl wurde mit einem Spectralgerit durchgefiihrt: 0.B.

Kennzeichnung der Telle: DIN 2519 / ADW 13
Marking of Parts:
Stempel des Werkssachverstindigen:

Stamp of Expert ;

er prifung
The test on correct muhrialvhu been made with a spectral unit: without complaints.

Unser QS-System wurde Oberpriift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 und KTA 1401

Our OA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TAD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,
AVS D 100/50 and KTA 1401.

Stempel des Lisferwerkes:
Stamp ol Supplier:

Datum:
Dal:: OLH—-0Z—-97
" Waffenschmidt GmbH + Co. KG
T. Borner

Der Werkssachverstindige  The Experl



B

A  [ERCATE TGN OERTIFICAT ] e
%E‘E ' Sete  1(2)
E 1856 _ ;
S rried 7 )
sgs:-Managerf H cheml LQUC!F 960119 3038 458061

500827 1111

‘Avesta Sheffield Gesmbh

Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440-07.85-
. EN 10 029
A-2345 BRUNN AM GEBIRGE EN 10 029 KL. A

17-1 1-2Ti
W.-Nr. 1.4571/X 6 CrNiMoTi 17 12 2

Plate No 3768 2201-1,2,-3,4
Blech Nr

13 4 30 * 1000 * 2000 852872 24657/ 500827131
|
|
|
|

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 00 0.0 0.000 0.000 165 10.5 200 022
Max 0.08 1.0 20 '0.045 0030 185 135 250 0.80
852872 0.04 04 1.5 0.032 0.000 17.1 107 207 036

Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm’ = | MPa) #ﬁiu ?‘1,&,,, :?m mnu '

L=Ling B = Puss C=Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften ' i:nmm.
Zugversuch EN 10 002 T -

Blech-NrRicht. Ort Lage Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS
. C Nmm2N/mm2 N/mm2 %

Min 215 250 500. 35
Max 730
2201 E F 2 C 20 248 298 575 . 52
Avesia
snetfield
) é elmi
WE 2146  p)g mr::. 1203508-2-01

Volksbank Ri: 21#-93201°
SzAmlaszdm: 14100000- IlZlHSJUeill’)DUDUS

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheffield AB  (publ )

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON/TELEPHONE TELEFAX
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality [nspector
Sweden . Int+046 (0)586 47000  Int +046 (0)386 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ne/V.AT. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




T / . RTIE Page
v 1 % % Zpyanis ME 4856 EN 10 204-3.1 Seite  2(2)
SiaaTTisid ST ]
QC-Manager /| Hachemi LOUCIF 960119 458061 °
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1 '
Blech-NrRicht. Ot ~ Lage Form Temp. Wert 1 Wert2 Wertd MW
C Joule Joule Joule Joule
Min ot t 55
Max
2201 T E o= 12 P 20 176 176 I@ 113
F e
Korrosion ) '
2301 Prifung gem. DIN 509 14; Sensibilisiert 700 C/30 min.: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100 C 18sungsgeglitht und in Wasser abgeschreckt.
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestelit:4 &
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TOV Nord e.V. 0121WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung
o’ |
(N '
. s 5
vasid
neieid
K“tskgdelmi K{:'
H Mmm' 120353031,-[“
Volksbank Rt: 21893200 g
SzimlaszAm: 141000001 1203530
Avesta Sheffield AB (publ )
POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON/TELEPHONE TELEFAX
$-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 47000 It +046 (0)536 470 16
Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ne/V.AT. No.: SES556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden




CHEM °
[!.'..'mgx (vav [ 114

Basel 12.3.:97

Bale

Basle

thre Relereng Fr. Streicher

Vntre rilérence
Your relarence

Ihre Machrichl vom
Volre courrier du
Yout letter dated

Unser Zeichen
Hatre 1élédrence
Our talarence

MAX MULLER AG

lllllllllIIlIllIllllIIlIllIlIllllllIlIllIIIlIlllllIlIIlIlIllllllllllll!llllllllll

Edel@'_minl

MM

o Elux

HUBLOTS ET PROJECTEURS

PROCESS ILLUMINATION AND VISUAL OBSERVATION SYSTEMS
CH-4055 Basel, Bindnersirasse 130-32, Telefon 061 - 302 59 89

Fax 061 - 3025990

P. Hinke Tankbau GmbH
Frankenburgerstrasse 2

AT - 4870 vocklamarkt

We 137

nach DIN 50049 / 2.2

Aetnfil WERKSBESCHEINIGUNG

Coneeme  fiir runde Schauglasplatten DIN 8902
Glasqualitit :
Dimensionen :

Thre Bestellungs-Nr.

Mittlerer l4ngen-Ausdehnungs-
koeffizient nach DIN 52328

Maximale Anwendungstemperatur

Abschreckfestigkeit in Anlehnung
an DIN 52323

Biegezugfestigkeit

Wasserbestindigkeit nach DIN 12111
Siurebestindigkeit nach DIN 12116
Laugenbestidndigkeit nach DIN 52322

Maximaler Betriebsdruck kp/cmz (bar)

Natron-Kalk-Glas, thermisch vorgespannt
150 mm x 15 mm

97/0548/3590 vom 28.02.97

a) 20/300 £9,5 1076 1
150°C

120°C

= 160 N/mm?
Hydrolytische Klasse 4
1

1

6

Rei der Anwendung druckbelasteter Schaugldser hingt die Betriebssicherheit entschei=
dend von der Ausfilhrung der Halterungsteile und den Montagebedingungen ab.

Eine Garantie fiir die Haltbarkeit der Gliser kann aber daher nicht {iibernommen

werden.

MAX MUELLER AG BASEL
BELEUCHTUNGSTECHNIK

UND SCHAUGLASARMATURER

NE | KW

DA lux

BELEUCHTUNGSTECHNIK UND SCHAUGLASARMATUREN



-

o

P
WAFFENSCHMIDI

Spezialfabrik FUF‘!" Edelstahlflansche

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

Max Midller AG Beleuchtungs-
technik und Schauglasarmat.
Biindnerstr. 32

CH 4055 Basel/Schweiz

Unsere Kom.-Nr.:
QOur ldent. No.: y A 547
|hre Bestellung Nr.:
Your Order No.: 96—10-2-85/””
Bestelldatum:
Your Order date: 29-10- 96
Tag der Lieferung:
Date of Delivery:

16-12-86

Werkstot{-Nr.:

Maleﬁal-No.:45 71

ZerreiBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V
Pos. | Stickzahl WMM Enchmelzungsart

allseitig gedrahl. Probeniage: angential Schmatzs-Nr.
tem|  piece Test Subject: Drop forging pieces, heal treatet, Steelmaking
No. surtaced aliround. Location of speciman: tangential Process

Heat-Na.
Anforderungen: 500-
|Requirements: 210 245 730 30 60
Schauglasblockflansche /
{ 51 DN 80 PN 16 DIN 28120A E 438757 3351 280 333 570 52 73 224 221 221
5> 76 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 199690 3359 318 354 582 54 67 148 159 183
3 101 DN 125 PN 16 DIN 28120A E 199920 33438 294 335 568 50 73 206 203 22<
4 50 DN 150 PN 16 DIN 28120A E 199920 3348 294 335 568 50 73 206 203 22<
Schauglasdeckelflansche /

7 27 DN 100 PN 16 DIN 28120A € 438757 3351 280 333 570 52 73 224 221 22
Analyse / Analysis
Schaelze/Heat C Si Mn p S Cr Mo Ni Ti N
438757 0,055 0,410 1,650 0,027 C.0C1 16,79 2,030 10,62 0,420 0,000
199690 0,032 0,400 1,280 0,026 0,011 16,80 2,100 10,71 0,390 0,009
199920 0,029 0,350 1,400 0,021 0,010 16,98 2,060 10,95 0,320 0,010

Die Material-Bezeichnung 316Ti/ASME-SA-479 ist nur giltig fur

die chemische Analyse.

Die Flansche wurden nach dem Schaieden losungsgegluht bei
After forging the flanges have been solution heat treated

‘Schmetz-Analyse laut Stahihersteller. Analysis according 10 steel mill.

Besichligung und Ausmaessung ohne Beanstandung. Inspection and dimensions without comgplants,

1050 Grad C und danach in Wasser abgescnreckt.
at 1050 degr. C and after that quenched in water.

Anforderungen: TRB 100. AD W 2. W 9.W 10
Requirements: DIN 17440 07/85,. SEW 400 02/91

Die Priitung nach DIN 50914 wurde durchgefGhrt. Das Material ist bestindig geg
The tnwm«ummmxcmmmN 50914, The | is 110 i
Die Werkstoffverwechslungsprifung wurde mit sinem Spectraigerit durchgetihrt: 0.8.
The test on correct matarial has been made wilth a spectral unit: without complaints.

Unser QS-System wurde Uberprift und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401

Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0. TRD 100. DIN/ISO 9002, QSP 4a.

AVS D 100/50 and KTA 1401.

Diese Beschemnigung nach DIN 50049 wurde untar Einsatz eines DV-Systems arsiaitt, dessen Eignung

(= RGcksate) dem TUV nachgewmsan wordan ist Sia isi ohne

Unterschrift des
Verdnderungen in der Bascheinigung den als Ur J

hung und Betrug

talling corrosion.

strafrechifich verfoigt

stalline Korrosion.

Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / ADW 12
Marking of Parts:

Stempel des Werkssac indig
Stamp of Expert: =
Stempel des Lislerwerkes: ™=
Stamp of Supplier

Datum:
Date:

16-12-96
Waffenschmidt GmbH + Co. KG

T. Borner

Der Werkssachverstindige ~ The Expert



PS— .AFFENSCHMIDT el

Spezialfabrik fir Edelstahlﬂansche
Unsere Kom.-Nr.:
Qur Ident. No.: 8S7 .4 20
i ’ = - .l Ihre Bestellung Nr.:

Your Order No.: 95-03-02-55/MM
Bestelldatum:

Max Miller AG Beleuchtungs- Your Order date: 20-03-95

technik und Schauglasarmat. Tag der Lieferung:

Bindnerstr. 32 Date of Delivery: 28-04-95
Werkstoff-Nr.:

CH 4055 Basel/Schweiz Material-No.: 4571 / ASMESA479 316Ti

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pos. | Stilckzahl Priigegenstand: Gesenkachmledesticka, wirmebehandet, Erschmetzungsart Probe-Nr. 02 1% Zug- Deh- | Einschni- Kerbachlagarbelt
alisaitig gedraht. Probeniage: tangential Schmetze-Nr. Grenzs | festigkeit | nung | rung
item| piece Test Subject: Drop forging pisces, hea Irealet, Stealmaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensils Elon- | Raduc- Impact
No. surfaced alround. Location of specimen: tangential Process fation  |prool stresst  Strenght | gation |  tion Strenght
. i Nimmt | Wt | wew | W | W Joule
Anforderungen: 5 O 0 =
Requiremns: 210 245 730 30 60

‘ Schauglasdeckelflansche /
- 7 26 DN 100 PN 6 DIN 28120A E 362960 3057 252 2892 535 K8 73 266 256 257

Analyse / Analysis

- e e e e e e o A e R R AR MR M SR R AR A e e e A e A R R MR R GE R SR MR N MR M MR N MR A A e e e e e e e e e e e e MR e o o=

. 362860 0.027 0,300 1,340 0,028 0,014 16,75 2,18C 11,17 0.330 0,010

Die Flansche wurden nach dem Schmieden 1dsungsgegliht bei 1050 Grad C und danach in Wasser abgeschreckt.
After forging the flanges have been salution heat treated at 1050 degr. C and after that quenched in water.

Schmelz-Analyse laut Stahlherstaller. Analysis mmlinq o steal mill, Anforderungan: TAB 100, ADW 2, W 9, W 10,
Besichtigung und Ausr g ohne B pection and dimensions without complai Requirements:  DIN 174 40 07/85, SEW 400 02/91
Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgeflhrt. Du Material ist bestindig gegen Interkristalline Korrosion.

The Inspection was carried out in acc. with DIN 50914. The matarial is resistent to intercristaliine corrosion. Kennzelchnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13
Die Werh hslungspriifung wurde mit sinem Spectralgerst durchgefihrt: 0.B. Marking of Parts:

The tast on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. g::::ﬂ'l lé:! “:MCMMlﬂdl'ﬂ'ﬂi @
Unser QS-System (Oberprift besth p of Expert:

AVS D 100/50 und :uﬂml.lmh i R IRSTLAR WS, FH 900, CNUINE DO, RN, Stempel des Lisferwerkes: “ﬁg?
Our QA-System was surveyed and certified according to AD W 0, TR 100, DIN/ISO 9002, QSP 4. Stamp'of Suppller.

AVS D 100/50 and KTA 1401 Datum:

Datw: 03-05-95
Waffenschmidt GmbH + Co. KG

T. Borner
Der Werkssachverstindige = The Expert

-

st e e B




FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH

Industrichof Stadlau . A-1220 Wicn, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68

Herstellerzeichen: @

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ3.1.B

WerkstofT: 1.4571
Auftragsnummer: 17352

Besteller: Hinke Tankbéu

Bestellnummer: 97/0483/3588
Wir bestatigen, daB der/die gelieferte/en Teil/e:

3 Stk. Flanschringe 670/430/84mm 1t. Zng. WE 2161

aus den Abmessungen: Ringe RM 680/420/94mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzcugnis B nach DIN 50049

Der Firma: Gebr. Hover .
gefertigt und die Stempelung
WerkstofT: 1.4571

Schmelzen-Nummer: 183 980
Probe/Blech-Nummer: 519
vor dem Trennen iibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemiben Umstempelung wurde/n der/die Teil/e
auberdem mit unserem Stempel versehen.

Mit der Umstempelung beauftragt: @ Unterschﬁﬁm;ﬁ

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTOV
Registriernr.: 047013162

Datum: 1997 03 13

Unterschrift des Werksachverstindigen




GEBR. HOVER GMBH + CO. EDELSTAHLWERK KAISERAU

Abnahmepriifzeugnis - Acceptance Report - Certificat de Réception

(gem. DIN 50040 - Bescheinigung Ober Werkstoff 3.1.B) - (ace. to DIN 50049-3.1B) - (suivant DIN 50049-3.1.8)

EN 10204
Herstatlor: Weria-Nr. 619.040/33 556
Manufacturer: Gebr. Hover GmbH + Co. Serial No.
Fabricant: Edeistahiwerk Kaiserau 51789 Lindlar No. Comm d'usine
Bosteller/Ordering fim/ Client . Bestell -Nr. 17362MH
_ EINGEGANGEN QNS e

Mitterbauer, Franz Ing. w‘ ,

Flanschenwerk GmbH =~ 6. Mz 1997 Matecial (Sandard) X 6 CINITI 17122

Industriehof Stadlau Matiére (Norme)

Postfach 110 entsprechend DIN 17 440

pursuant to
suivant
Ao-1 220 Wien
STERREICH Ausgabe
07 /1985
Priifgegenstand/Object/Objet
. Schmiedestocke, I6sungsgeglaht, roh

Prifbedingungen/Acceptance Standards/Specifications d'applications
gemant AD-W 2
Kennzeichnung/Marking/Marquage
Nr. der Schmelze, Erschmelzungsart 183880 (E/NVOD) Zeichen des Lieferwerks
Heat No., meRing process Manufacturer's stamp ( woviriman: )
Coulée, Mode de coulée Marque du fabricant
Markenbezeichnung 1.4571 Stempel des Werks-Sachverstandigen
Brand Work-syrveyor's inltials
Marque de quiité Poincon de contrble
Umfang der Lieferung/Delivery/Etendue de la fourniture

Pos.-Nr. Stlckzahi Los.-Nr. Schmelze Probe-Nr.

ttem No. Units Gegenstand - Object - Objet Lot-No. Heat Test-piece No.

No poste Nombre No d'Lot Coukée No d'Essai

1 3 | Ringe 2 183980 519
RM 630/420 mm rd. x 94 mm
FM 670/430 mm rd. x 84 mm

Wirmebehandlung - Heat Treatment - Traitement thermique
I6sungsgeglaht: 1040° C/ 7 % h Wasser

Ergebnis der Priffung/Examination resutt/Résultats des Essals
Diagestelllm.&nf«demuenshdlhﬁageerfum.

The requirements are met as shown on the annexed forms.

Les résuftats des essais répondent aux prescriptions (voir annexe 1)

51789 Lindlar-Kaiserau, den 04.03.97 MK
Telefon 0 22 66 / 94-0, Telefax 0 22 66 / 94-253

Anlagen - enclosure - annexe 1

—

Ergebnisse - results - resultats

SH00



L]

GEBR. HOVER GMBH + CO. EDELSTAHLWERK KAISERAU

Anlage 1 zum Zeugnis vom 04.03.97
Enclosure 1 to certificate of
Annexe 1 au Certificat de
Ergebnis der Priifung - Result of Examinations - Resultats des Essais
1. Besichtigung und Ausmessungen ohne erkennbare Mangel
Inspection and checking of dimenslons
Inspection et vérification des dimensions
2. Faltversuch Domdurchmesser Faltwinkel
Folding test @ of mandrel Folding angle
Essal de pliage @ du mandim Angle de pliage
3. Prifung auf lnterkistalline Korrosion (gem38 DIN 50914)
Test of intercrystafline corrosion (acc. to DIN 50914) 0.B.
Contrdile de comosion intercristalline (suivant DIN S0014)
4.
Ultrasonic testing
Contrtie uttra-sons
§. Verwechslungsprilfung - Spectroscopical testing - Contrdle spectroscopique 100 %, 0. B.
6. Oberﬂidmﬂprﬂfwu - nondestructive examination - ContrSle nondestructif
) Magnetpulverpriifung - Magnetic particie test - Confrble électromagnetique
b) Farbeindringverfahren - Liquid penetrant - Ressuage
9. HB/RC
7. Zemeil Tenslon Traction Hardness test
8. Kerbschiag }‘""‘“"" mm}"“ E""“"'{Résm Controle de dQreté
Probe Nr. Abmessungen | Dimensions Zugfestigkeit Dehnung Kerbschiagarbeit
Testpiece | L Brehe Yield Point Tenslle Lo=5dg Reduction Impact value
No. T lw“‘ Dicke Limite strength Elongation ol’u.r?a Résilience
d'Essai Q Diameter Epaisseur 0211% N/mm % %
Diamétre N/mm’
mm
L20°C
f-asb sy a 2101245 | 500-730 30 - 60
‘c
519 T 10 Rt| 2287267 543 55 73 2861202/ 274
Schmelzanalyse - Chemical composition - Composition chimique
Schmelze, Heat,
Coulée C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Sall max. max. max. max. max. 16.50 |10.50 |2.00 5x%C
Requirements .080 1.00 2.00 .045 .030 18.50 |[13.50 |2.50 .80
Prescriptions
183 980 .053 .44 1.55 .021 .007 16.85 |12.02 |2.09 .50

51789 Lindlar-Kaiserau, den 04.03.97

Telefon

02266/84-0

Telofax 02266/94253
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—KUNZMANN HRETMANN UBEKDERDINGEN = diooe JSbobld by NK. 2By Fa3

Technisohaer UbarwachungaVersin :mhlua wiitge disss Kenoholnigung vorn Sushversthndigen B?umcgt_bnd
SN URRIA B4 LN boburg L] Freibur (Lerrach) Anlagentachnik,
L) Horenn L Karmd L Premurg (cfanburg)
LJ Masniwim L) umgan | J 8ingun (Ravsnsburg)
E {1 sungan L) Titingan LJ um
g IMa ganauen Ansohidien linder Ble wul dor ROkanfo. ﬁuuwts;
> CONPEDERATION EUROPAENNE
o D'ORGANIBMES DE CONTROLE
" BESCHEINIGUNG (BER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS
Tell- Baupritung wobRmopsiboy
2 Werksaufung-Nr; . ' PratNr.: - We 22 ’757
e o B Emmessme e i
4 Varwondungarweck: Dmckdomd eckel NW 800 mit Blockﬂ&nlcn - i
5 Prifgrundlage: . Druchb.hlltlrvlmrdnung in der ur Zolt gotigen Fassung
REE—
7 Herstelier/Lieterer: K + H Ammaturen GmbH HorstellNr: ngzgy 11888, .
' s m——— 6 s R | 7 A v F i
9 Hemmellort; D-55543 Oberderdingen - Hersteliaresionsn: . -
10 Ragm K Behalter-Raum I
. n 2uilveiger BotdobaObordruok b ;. [— i - i
vz 2ylsnige Berriabereimpsrater T o T
13 Aauminhait i Lher R s o —
1" inhah (Medium) . &

1% vORPROFUNG DER ZEICHNUNG
' Oatum:  16.08,1885

6 ZechwngeNe: o B100-P
s . UV Btdwest RS
. 18 BAUPROFUNG oawm;  08.04.1607
19
. ﬂgf uorgapr[ilun lenhmmg
20 Warkstoflzeugnlees: slghe Anlege ~
g1 DRUCKPROPUNO Datum:
- m m YSIE L] e - P -
£ Profberdruck - ber ! e el e SN
24 mm AV, ree———— e Y TRN e —— e —— .4 AR -
26 Die Druckprlung verfia! shno Baansiangung.

l 4  ANDERE PRUOFUNQEN (z,8. Durchsirahlungspriung)

: | .
| 7 pEmERKUNGEK

®  poseler/Beweber -

70288 B&tzingen, 08
! a O, Datum DD1/-Te/Ba S
Hh az Anlegen: Zalkehnungen
2 Lot Sachvar iy T Wefkatofizeugnicte
a ‘ porr— umente
— - 1 BT
pl.-Ing. E. Treusch

UBernetsfing riem v gl
Fimmbla] Toxtoz AUl ter Hbstnvle
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KUNZMANN & HARTMANN

Armaturen GmbH
An der Hessel § - 75038 Oberderdingen

LS T T T N

Werkstoffnachweisliste
fir Druckbehilter-Teil-Druckdomdeckel
Domdeckel 1-bar NW 600

i e

Seite 1
Fert.Kontr.Nr. ZD0297 11896 Druck -1/ 1bsr
Zeichnungsnummer 8100-r Temperatur 100°C
Kunde K+H Werkstofl 14871 7
Best,Nr., Anzah! Schrauben(x) 6 stck
Pos | Tellebencnnung | WerksLNr | Abmensuny | Horsicller Schmelze.Nr. | APZ
1 |Deckelflansch 1.4571 30x 20 Cinsal 461678 3.1B
2 | gewdlbte Schelbe | 1.4571 4 Oulokumpu 62233 3.1B
3 Kragenblech 1.4571 6 | Rrupp 675290 3.1B |
(4" [Kiappschraube | 1.4301 MI6x 110 [ Tigges 104122 31B
§ | Blockflansch 14571 100 Grelfenberg | 10257 31D
S1: 4mm 82 6mm H1 150mm M2 27mm  Blockflasnch NW 100

RNAVIY

-

Werkstoff-Bestitigung fur Klelnteifc

s wird hicemit bostatigt, daB fur Kleinteile, die nicht im obonsiehenden Veretichnis angeflihrt sind,
die In dor Zeichnung bzw Stiickliste angegebenen Workstoffo verwendet wurden.
Werkstoffhachweise licgen bej uns vor

Die nach AD-Merkblait HP 5/2 erforderlichen Arbeltgpriifungen wurden durchgefuhn.

Die nach AD-Mcrkblatt I{P 5/3 erforderlichen zerstérungsfroien Pritfungen wueden durch-
gefUhrt, Die mit dem Werkstempel K114 pekennzelechneten Positionen wurden umgestempeit.
Bétzingen, den 08.04.97 Sachbe

beiter Werksachvorst er

/ .




FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH

Industrichof Stadlau . A-1220 Wicn, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68

Herstellerzeichen: @

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

WerkstofT: 1.4571
Auftragsnummer: 17436

® Besteller:  yinke Tankbau
Bestellnummer: 97/0530
Wir bestatigen, dab der/die gelieferte/en Teil/e:

4 Stk. Flanschring 700/602/28mm 1t. Zng. NE AR

aus den Abmessungen:  3000x1500x30mm
ausgewiesen durch Abnahmepriifzcugnis B nach DIN 50049

Der Firma: Acerinox S -
gefertigt und dic Stempelung
WerkstofT: 1.4571
. Schmelzen-Nummer: NJ14
Probe/Blech-Nummer: 04NJ14 _
vor dem Trennen {ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde/n der/die Teil/e
auberdem mit unserem Stempel versehen.

Mit der Umstempelung beaufiragt: @ Unterschrift, = Z. . 2,

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTOV
Registriernr.: 047013162

Datum: 1997 03 17 _
Unterschrift des Werksachverstindigen




-ﬁ\!o:;s.a.
Y
FABRICA DEL CAMPO
DE GIBRALTAR

PALMONES (LOS BARRIOS)

TFNO. (M) -36-629300

FAX . (M) -5682911
P.0. BOX.D

11370 LOS BARRIOS (CADIZ)

ACCORDING TO -
NACH

*Zustimmungsschreiben des TGV Baden vom 21, Februar 1983°
Latter of approval from the TUV Baden dated 21-2-83
*Laut Schreiben des TOV Baden ¢.V. vom 26 Junl 1989 wird auf die
Gegenzeichnung verzichtet.”
TUV Baden renounca to the countersignature according to their Jetter date 26-6-89

EN 10204 3.1.B,

Abnahmepriifzeugnis B
Inspection Certificate B

Praf - Ne
lnspection No, 27267 1

Bestaller - Costumer Auftrags Nr - our order No. Bastellung Nf - your Order No.
KLOCKNER STAHLHANDEL GEM. LIEFERSCHE SN06039 tel.H.Dorn

[ Prafgegenstand - Article Werkstoll Nr und UsTerzustand - Matedal No, And Condition of Dalivary
BLECH (PLATE) _ Wn. 1.4571 TIA

Waerkstolf- Normbez.Standard - Grade of Material Woerksbez - Works Grade W ;&m&m P:m:
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280

[Anforderungen:

Technical requirements

DIN 17440 / AD-MERKBLATT W2 / EN-10029 D

EKeannzeichnung -Marking
Schmelzennummer - N.* of col.,

. |Zeichen des Lieferwerks Stempel des Sechversilndigen.
Brand of the manufacturer — Inspector's slamp 5 27@
Fos Fir Srockzahl 2 Schmelza Mr, Probe Nr.
ftem Na. Quantity mm:'"m ey eoiag Test No.
126 4 - 30,00 1.500,00 3.000,00 NJ14 04NJ14 &_ 86.6&0
Chamische Analyse - Chemical Composition
*|  Schmetze Nr.
Hast No. C CR M MO NI P s SI TI
Andorderungen
it 16,500 2,000|10,500 .
v .| 0,080 18,500 2,000 2,500|13,500 0,045 0,030 1,000| 0,800
NJ14 0,042 | 16,685 1,412 2,190]11,295 0,023 0,001 0,666| 0,31)
‘ Hanische Eigenschalien - Mechanical Properties Pr. Temp./T.Temp. 20 *C
Probe Nr. Prob.- Lage Abmeisungen
Test Mo Pcs. of Tast des Prcbestabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS [SO-V
. Dim. of specimaen N/MM2 N/MM2 N/MM2 % Y.MEDIO
Anlorderungen Breita x Dicka 500,00 215,00 250,00 35,00 55,00
Requicemants width ’r‘m""‘*"'“ 730,00
*| o4NJ14 < cT 40,00 30,00 561,5 300,5S 335,4 55,0 153,3
Busichiigung und Masskontrolls wirden durchgelohvt: 0.8 WERKSACHVERSTANDIGER
D Waaiartes bestingig o-gm.‘u.“" Wive Korrosh 3 ool g
Tha matecial is resistant to intergranutsr cocrosion test lcc; :::::‘1:
P ischa dentitbispriiung: 0.8, g vo QIR J. Vaquero
S i : alti
w"‘“‘"“""‘"" “"""‘)' '"L‘L’-‘- 1050-1100 - Zeugnis ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift galtig
Semebshandiung: Githen gemdss E-Norm 10204
Haat rastment:
und Abschvecken mat. IS
coofing:... With air Paimones... 1€, ENERO 1222

P.0.Cot0mINE



FLANSCHENWERK ING. FRANZ MITTERBAUER GmbH

Industrichof Stadlau . A-1220 Wicn, Postfach 110 . Tel. 0222/2805943 2805949 Fax DW68

Herstellerzeichen: @

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Werkstofl: 1 _4571
Auftragsnummer: 17436
Besteller: Hinke Tankbau we 26
Bestellnummer: 97/0530 8

Wir bestitigen, daB der/die gelieferte/en Teil/e:
4 Stk. Blindflansch 700/25mm 1t. Zng.

aus den Abmessungen:  6000x2000x30mm
ausgewiesen durch Abnahmepriifzcugnis B nach DIN 50049

Der Firma:  Thyssen Stahl AG ' L

gefertigt und die Stempelung
WerkstofT: 1.4571
Schmelzen-Nummer: 644250
Probe/Blech-Nummer: 770093

vor dem Trennen fibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemiben Umstempelung wurde/n der/die Teil/e
auberdem mit unserem Stempel versehen,

Mit der Umstempelung beauftragt: @ Unterschriﬂ@

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTOV
Registriernr.: 047013162

Datum: 1997 03 17
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_ THYSSEN STAHL AG

W, T ] Werkadin . ; D A a 15. ‘
mm O g rusine %”Y.M . ' * | e cirect | ottt
02107 41 24513 ' | T-KD~87 *KO-LAGER" 12.06.95 . 0203-739/554
Thysaen $tahi AG - 47161 Duicbure BESCHEMWIGUNG UBER MATERALPRUFUNGEN

: DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

POSTFACH Jaaa . m
BNAHMEPRUEFZIEUCNIS~B NR. 45369 '

40849 RATINGEN

[

(DIN 50049/3. } B?

Wergyoll / Lislerbactngungen ) . N .
Ealarta C ooy o Hveaizon :.4371 / DIN 17440 / AD~H2 / TRE 100 /. VERF.CZ
= KemesiohmrGWERKSTOFF ¢ SCHMELZ=NR..' FERTIGUNGE~/PROBE~NR. ~  Zobbmmdes Ustervernas: Xty x
. Margus: . Merque duelng; -
& 1P x;;x:xif
_ ABNAHMEPRUEFSTENPEL’ @ij
PUSJ’  ERZEUGNISFORM - STUECK GEWICHT SCHNELZ PRDBE/
UND ABHESSUNG ZAHL . KG + NR. BLECH-NK
-GROBBLECH " 2
0p2 |-30.00 200D. 6000 ‘ 1 : ‘644250 7T700%2 2
: 1 : B . 1,
1 : 5
CHEMISCHE ZUSAHMENSETZUNG VON SCHHMELZ®ROBEN %
SCHRELZE €. SI MN P 5 - CR. no N1
644250 ;082 40 1,30 .030 ,0Q03 16,980 &,060 10,640
: + 20y N VERFAHREN . : ’ it
444250 v370 ‘4008 ADD |

o . MATERIALVERMECHSELUNGSFRUEFUNG

HWIR |BESCHEINIGEN HIERMIT: DASS-DAS/DIE PRODUKT(E) DEK’

0.G. AUFTRAGES EINER GEEIGNETEN PRUSFUNG AUF HERKSTDFF-—
‘ vERHECHSELUNG UNTERZGGEN WURDE IN) . .

'

THYSSON BTAHL AQ . » -mumuﬁmu
_Zadtralé Abnahmatschnlk i mshu-m um sl bl bre
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erss In AUETRAG XRUPP THYSSEN NIRDSTA GHBN sggiioorn STAHLAG
Lighgrangelge Nr. Warka-Nr. Bevtwilbe, Datum
15,18,
Retwrerm. | Wit e et Bt 152129
02107 41 24513 T-K0-87 “KO-LAGERY 12.04.95 0203-799/554
Toustin Dulr AR - AT s BESCHEINIGUNG DBER MATERIALPROFRUNGEN
DOCUBMENT ON MATER(ALS TESTS |
HEHA EDELST., W.HUCH GHEBH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX
: : : _ )
POSTFACH 3222 %
40849 RATINGEN BNAHNEPRUEFZEUGNIS~B NR. 453569

IDIN S004%9/3.1 B} =
{ ] =

Werkaloft/ Lisfertedingvnaen
Qruqiity { Bpecifioation
Mgy f Cotiilions o Wroalean

e WERKBTDFF- SCHMELZI~NR., FERTIGUNGS-/FPROBE~-QR. m.”r‘:;.‘-w X X% X
‘ Marque - Margus Fusias -
: X

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
ZUGVERSUCH

SCHMELZ~ PFROBE~  1)LAGE PRUEF~ R R" REH LD A& Z RM ¥
. HR! o ‘N‘RI ; - a‘ ZUST. TEHP L] E 2 .z ,Ru * 3
: 17  2) GR.=-C N/mn N/ woo% %
644230 77009 0&01 13 +020 294 RPO.2ZX 581 170 48

340 RP 1 % - 051 53

KERBSCHLAGBIEGEVERSUCH
SCHMELZ- PROBE~  1)LAGE PROBEN- ALTE- PRUEF- KERBSCHLAGARBEILT

NR» NR. 2)IUBT. FORM RUNG TEHNWP. JOULE
- 1) 2) ' CR.~C 1 2 3, M
‘ 444280 77009 0607 13 IS0~V +Q20 178 170 171 173
THYSSEN STAHL AG

Ex =ird byyit dat gle Eoyebrisna dyr Pritun,
Thie ls vo sonity, that the e reee’ &

I pptmbave il with ihe sprcijoatiens. H
Mous conflnpons que 163 reaviucs Ged edasls 5 ‘

Zantrgle Abnahmatechnlk
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THYSSEN STAHL AG
{ y THYSSEAN NTYRODTA CMBRW LE8S
Usteranselgs Ne, Works-Mr, Babtali-He, ¥ it 15.12.¢
Sopemsesetio | NN, PN e St 134
02107 41 24513 T-KD-37 "KU-LAGER" 12.06.%% - D203-759/554
Tropesen Btald A - AT161 Dulobory BESCHEINIGUNG O8ER MATERIALPRUFUNGEN
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
WEMA EDELST. W.HUCH GMEH DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIALIX
’ : i Slat-Nr.
POSTFACH 3zaz , n;E;
40B49 RATINGEN #suuﬁnernuzrzzuanxa-a NR. 45369 ™9
(DIN S00&A9/3.1 B)
Werkowd! | Usloveanguages
::E&kﬂuhunnnhn
— | Eeeadchaunsy ERKETQIF ¢ SCHAELZ~NR.; FERTIGUNGS-/FROBE-NK. s e SR X
. Blpiguays , Wargue Todne
: xXxx

HAERTEPRUEFUNG EBRINKELL-HEB
SCHMELZ~NR. FRDBE-NR. MITTELKERT

644230 770073 181
BCHMELZ~ ..
NR. .
' 644230 ' IK-PROBE GEMAESS BESTELLUNG BESTANDEN
1) PRORENLAGE 2) PROBENZUSTAND
0601 QUER FUSS OBERFLAECHE 13 LOESUNSRSCEGLUEHT

0607 QUER FUSS 2 MM U ©

ERG%BHIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG * KEINE BEANSTANDUNG

-

Thih -_re -
L&”‘ ) R e v woackicn
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EN 10204-3.1B (DIN 50049-3.1B) Py Eddstahlrohre
. 4 } . Busing Gmoit & Co. Ko
.'" 7 J’r Tetax § ‘Nlﬂwm
Praf-Nr.: 713174 Pai o7 PS8 5@

Seite: 1 von 2

Besteller: Bestell-Nr.: KS 4499/96

.KUBE-Stahl GmbH & Co. KG BUTTING Auftrags-Nr.: 75/06014/00
Postfach 13 63

Anforderungen: DIN 17457/PK 1

40738 Langenfeld

Ausnutzung der
zuldssigen Berechnungsspannung: 100 %

PRUFGEGENSTAND : langsnahtgeschweiffte Edelstahlrohre

Verwendungszweck: ist bei der Herstellung nicht bekannt

#bmessung: 168.3x4 mm Menge: 121 m = 20 Stick

hergestellt unter Auftrags-Nr.: 61/65118/00 von Band

aus Werkstoff Nr.: 1.4571 ( X 6 CrNiMoTi 17 12 2 3

geliefert von: OUTOKUMPU unter Auftrags Nr.: 61/65118
. aus Schmelzen Nr.: 64666 mit Abnahmeprufzeugnls

nach EN-10204-3.1B (DIN 50049-3. lB)

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemaf Abnahmeprﬁfzeugnis des Stahlwerkes:

i Proben- I[ Schmelzen- i c i 8i Mn o i s i cr i Mo i Ni - ]l Ti i -i
| ' | ’ | | ’ o | ! I | | |
| ket ) Ne. |- & - | ® . U I TR A T A T R [
- i | : : { = : i : : —
| za 1 64666 | o.o3s | o.s1 | 1.7 ., | 0.031- | 0.001 ‘| 16.7 | 2.07. | 10.6 | 0.3 | |
L 1 1 1 1 = 1 =" 1 1 1 1 L 1
KE&;«ZEICHNUNG:_ . 61/65118 168.3x4.0 1.4571 -CH.64666 D1 W BK38
. Rohrur.'_pm. Y :
Stempe]'. des Werkssachverstand:.gen . W€ a1y
Materialkontrollen

Kontrolle. der Haterialkennzeichnung- o. B._
Kontrolle auf Materialverwechslung : (Spektroskop) 0.B.
Oberfléchenkontrolle  -: auBen 100% 0.B. . -

innen 100% im Gegenlicht o.B.
Oberflédchenbeschaffenheit: entspricht DIN 17457 d1
Ausfuhrungsart : entspricht DIN 17457 d1l

Unser Betrieb ist qualifiziert nach dem Qualititesystem ISO 9001/EN 29001.
Bestitigung Zertifikat Nr. QS-051 HH -Germ. Lloyd- / ESNOG0STAQIS-DNV.

Dieses Zeugnis wurds vom Rechner erstellt !
Qualititestelle
Knéfel

Knesebeck, den 15.01.97 Der Werksachverstindige
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[UBI ACUIAIU INUA

Tubi Acciaio Inox Teieio~o 037 - 61.0= 12 (Stinesral G
22036 Erba (Como) Telefax G31 -61.03.52
Viale Resegone. 7
“ERTIFICATO COLLAUDO [
3T CEATIFCATE
s paczuns EN 10204/DIN 50049/3.1.B. NR. E2707
AR 1985/1  KUBE STAHL CHBY
'UBI ELETTROUNITI REF.
. :gg;;e.::;gsw:v:essre ROHRE 1172 NELABOLTESTRASSE, 14

13ES SOUDES LONGITUDINALEMENT

JUALITA POS. 1 W.1.4571-VERWECHSLUNGSPRUF . -OK

40764 LARGENFPELD/RELD.

OTE
“HARKS

JALITY
\ZR4STOFF D
JALITE
/ORMA POS. 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3 SR%?NE NR. KS4299 19/03/96
—-\ﬂp\
iﬂv.lg SESTELLUNG
IRME COLMANDE
| ouaur | QUANTITA - QUAMTITY PESO - WEIGHT PEZZI - PIECES
OUALITY DIMENSIONE - DIMENSION - ABMESSUNG - DILIENSION i STUCKZAML . QuANTITE GEVILCHT - POIDS STUCKE - PIECES
1 WERKSTOFF ma, mt Kg. N
QUALITE
= T -
. -6 TI | DA MM 114.3 X 3.6 277.00 2626.00
VE 215
s | SERn | C% Si % Mn % P% S% Cr% Ni % Mo % Ti% N % Co %
Ir605027 | 0.042( 0.420| 1.120/ 0.031| 0.006! 16.730 10.600f 2.050| 0.292
PROVA DI TRAZIONE . -
TENSION TEST - ZUGVERSUCH PROVE CORRENTI PARASSITE 100% SEP 1914/1925-0K
ESSAI DE TRACTION EDDY CURRENT TEST
[ COLATA SNERVAMENTO - YIELD POINT CARICO ALLUN- _ | WIRBELSTROMPRUFUNG
B2y HEAT DIROTTURA | GAMENTO | CONTROLE PAR COURANT DE FOUCAULT
SCHMELZE TENSHE STRENGTH|  ELONGATION -
- COULEENR. | STRECKGRENZE umm; ZUGFESTIGKEIT | DEHNUNG : =
UMITEELAST - | UMTEELAST | CMARGE | ALLONGEMENT ;
| ot | M | o || e vmocousons 0 K
| * BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG
.]1‘605027 260.00 293.00 571.00| 54 . 00| CONTROLE DIMENSIONEL
’ CORROSIONE INTERCRISTALLINA DIN 50914 - OK
INTERGRANULAR CORROSIGN .
INTERKRISTALLINE KORROS:ON
3 ; ESSAI DE CORROSION NTE%RANULAIRE
PROVA DI PROVA DI "PROVA DI PROVA DI ' i
| s syt SCHIACCIAMENTO| ALLARGAMENTO | PIEGAMENTO | BORDATURA . nﬁgg;s - T AT TREATENT
B s, | VEMEASNIUNG | MV Ere o] 1A e | e | PARTE VOFCORIONDL LN
i COULEENR. WOGATQN APLATISSEENT EVASEENT PLoge $9905¢ . Dl..agvg.-, . TRAITEMENT TE|
i HRB
| T605027, 2 OK .i78.00 1050 C
| ! o
| é | !
| | | . | i

B.ROLLED BRIGRT ARREALED n

“JERKUNGEM
ITES

STANPED

" 22/07/96

MARCATURA - MARKING - KENNZEICHNUNG - MARQUAGE




31 ACCIAIO

O ENOX

Tubi Acciaio inex Tzelonz 037 .31 024 wnezra)
22036 Erba (Como) Tazian G3i-8:1.02 53 :
Viale Resegone. 7
. EN 10204/DIN 50049/3.1.B. NR- £2707
2183/1  KOBE STAHL GMBE
UBI ELETTROUN:TI REF.
CHONMELDED TUSES
ANGSNAHTGESCHWE £3°E ROMAS 1299 HELMHOLTZSTRASSE, 14
'FEF FWDESLONG ~ . 2 NALEMENT
Lf!;iﬁ';:"‘ POS. 1 W. 1.4571 ANTIMIXTURE OK 40764 [LANGENFELD/RHLD.,
ZAKSTOFF D
SAALITE
OiMA,POS. 1DIN 17457/PK 1 V=1 DIN 2463 D4/T3 ORDINENR. k84299 19/03/96
|
' Quaur: ! o - : e M 5
b quaunty DIMENSIONE - DIMENSION - ASMESSUNG - DIAEMSION oottt 2 S R Svidcre | Pices
1 WERK?TDFF ) mm. r Kg N
i ouaute
@316 TT DA MM 88.9 X 3.2 392.00 2621.00
LT 2915
5. gemmoa.-, C% Si% Mn % % S% Cr% Ni % Mo % Ti % N % Cov
1 '51‘542054 0.045 0.500 1.100{ 0.030 0.010 16.770 10. 800 2.080 0.351
i i
i PROVA DI TRAZIONE § ' -
i . TENSION T-
' ¥ Esgmmm,ﬁ“‘fsm :gg:ﬁcﬁ::gfﬁ_;:“‘ﬁs“ 100% SEP 1914/1925-0K
| COLATA  "ouerVAMENTO .- viEW POMT CARICO ALLUN- | WIRBELSTROMPAUFUNG
! HEAT : DIROTTURA | GAMENTO | CONTROLE PAR COURANT DE FOUCAULT
A SCHMELZE - TENSILE STRENGTH|  ELDNGATRN
. E AL r .
| 3 R 3!-"1"1“"" Rp. 1% Kmm Nimnr. . A% mmnu:énmmsr O K
| ] _ . BESICHTIGUNG UND
X F542054 267.00 29900, 575.00; 54, 0] CONTROLE DRENSIONEL
. : i ;otgmmﬁmcmsruum: DIN 50914 - OK
i WTERKRISTALLINS KORROSION
L i ESSAI DE CORROSION INTERGRANULAIRE
: : i
b e A - 1 PROVA DI PROVA DI PROVA DI pROVAOI | - i ST AN TS
o HEAT HOMOLOGATION ISCHIACCIAMENTO, ALLARGAMENTO | PIEGAMENTO | BORDATURA | L onicee | WEAT TREATMENT
: SCHFLZE VERFAHRERSPRUFUNG | Ll SE4C FEST FASE TS HARTE | WARMESEHANDLUNG
| couigzE * HOMOLOGATON O a1y PRlTEe JRIERR | ounsree | TAAITEMENT TERMIQUE
! i :
i ! ' HRB b
1 i T542054 . 2_ OK % i72.00 1050 C
i : :
: | '
i ;
DTE B.ROLLED. BRIGET ANNEALED D} STAMPED
“LAAKS
= \'vTi.I '-:ﬂ'( ENSEF:
=2 }
COLLAUDATORE 7w e B R TEUR | MARCATURA - MARKING - KENNZEICHNUNG - MARGUAGE
11/09/96 % P -

LR




| dede pegaie Ultlicl Anunuusiratyvsonunercial; Umita Froduttive: ol s.r.l.

¢ Diazza Ladi. 7 - 26100 Cremona Strada Statale 45 bis [lta: Robecco d'Oglio (CR) Sidcn.ll'gica Ttalians
Cdp.soc.int.vers. 1.400.000.000 26010 Robecco d'(glio Gilby: Via Dante Sedini, 10
Trib. Cremona 7213/37 Cremona/ltalia- 16039 Sestri Levante (GE) - Tel. (0185) 482471
C.C.LA.A. Cremona 120900 Tel. (0372) 9801 Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 -
Cod.Fisc.e P. JAIT 00910070192 Fax (0372) 921538-921713 21058 Solbiate Olona (VA) - Tel. (0331) 641370 | Divisione ll.h
Abnahmepriifzeugnis 0200273801
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung tiber Werkstoffpriifungen - 3, 1B )
wiaa Priaf-N.: 3380
N 10204 Test certificate TEST NR.
(According to DIN 50049/EN 10204 - Test certificate to 3.1B )
Besteller:  KARL MERTL KG. Bestell-Nr.: E3912
CUSTOMER HAEHERGASSE 14 ORDER NR.
POSTFACH 16 Werks-Nr.: 96/1181
. 2324 SCHWECHAT-RANNERSDORF A WELE .
Hersteller:
MANUFACTURER 51T Sp] 21058 Solbiate Olona -VA Ausfithrung: E K1l W-1
EXECUTION

Priifgegenstand: Lingsnahtgedchweisste Rohre
TEST OBJECT

Anforderungen:
. ACCORDINCTOSTANDARD [T\ §7457-85  V=1,0 Werkstoff-Nr.: 1.4571
MATERIAL
Werkstoft;g\lormenzeichnung):
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) X6CrNiMoTil1712?2
Lieferzustand: K1 W-1 - Priifklasse: 1
DELIVERY CONDITION TEST CLASS
- kennzeichnung: DIN 17457-
MABKING Zeichen des Lieferwerkes: SIT-DIVISIONE ILTA
TRADE MARK
°  Markenbezeichnung: 1.4571 - Stempel des Werkssachverstindige:
STEEL GRADE MILL'S INSPECTOR STAMP
Erschmelzungsart: E
MELTING PROCESS C.C.
Umfang der Lieferung:
MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. Suiickzahl Meter Cewicht Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Ttem. nr. Pieces nr. Meters Weight Object Heat Specimen-nr
13 25 156,60 633,60 | 60,30x 2,90 1.4571 | JJ87 1

' WS 2A4R

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfiillt
SIT Siderurgica Italiana Srl

Solbiate Olona. den  04/07/96 Solbiate Olons Varese/Italia

: Anlagen 1) Ergebnis der Prufungen e —

e ILL'S msw-:cv'c:mIeu /é&
——LCanavesi-Carlo




| Sede segale Utlict Amnuiisicalyy Commerciali: Unita Produtuive: Sl s.rl.
Piazza Lodi, 7-26100 Cremona Strada Statale 45 bis Ita: Robecco d'Oglio (CR)

iderurgi i
Cap.soc.int.vers. 1.400.000.000 26010 Robecco d'Oglio Gilby: Via Dante Sedini, 10 S rurgica [taliana
Trib. Cremona 7213/37 Cremona/ltalia 16039 Sestri Levante (GE) - Tel. (0185} 482471

C.C.ILA.A. Cremona 120900 Tel. (0372) 9801 Tubificio di Solbiate: Via Rossini, 5 -

Cod.Fisc. e P. IVA IT 00910070192 Fax (0372)921538-921713 21058 Solbiate Olona (VA) - Tel. (0331) 641370 Divisione l'h

Ergebnis der Priifungen

Testing result T
ENCLO URE TO CERTIFIGAT
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung Prif-Nr. 3330
VISUAL AND GAUGIN CONTROL: WITHOUT OBJECTION TEST NR.
Toleranzen nach: X
s e DIN 2463 D3/T3 yom 84/07/96

Wnsserdruckprufung Alle Rohre gepriift mit

HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT
Dichtheits éuf ung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925 with Disposition: OK
LEAK-TIGHTN
erstorungsfreie Priifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914 with Disposition: OK
ELDS-TESTING PROCEDURE
. aufweitversuch nach DIN 50135 (g Ringaufdornversuch nach DIN 50137:
DRIFT TEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
Ringfaltversuch nach DIN 50136: Ringzugversuch nach DIN 50138:
RING FLATTENING TEST ACCORD. TO RING TENSILE TEST ACCORD. TO
Zugversuch: Nach DIN 50145 Yerwechlungspriif :Ohne B tand 100%
'I'I:'.I:T ILE TEST FROLAR/AR6R0 UNCORRECT wmsn pru -k e v ?
o) - Abmessu des '2* estigkent l:)d“m- rie
N ) Test. N P!\':m ﬂti:l‘l:lellg Bmﬁ Dd::p':s:m Dch‘;;d'fm . ‘lnn!uk Elﬂnas;hn:n ngh
Item, N, Test. N. SK?: e V-dm:’ :: N?:_m' N!md S:F.:f-:l 1.0;5:1 H-ﬁ;m
’ Anforderungen: TAB. -
Required characteristics DIN 3 17457 N6CrNiMoTil7142 216 |= 245 [506 - 738|> 35,0
13 5382 1 L 20 x 2.90 287 321 gati 52.5
Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %
e fckmeles c% Si% s% P% Ma% Cr% Ni% Mo % T% Co%
EDDY J4J67 0,030 | 0,666 | 0,001 | 6,030 | 1,262 (16,830(11,20¢| Z,061| 0,231 | 6,100

Wirmebehandlung - Abschrecken: °C/Luft/Wasser
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT AIR/WATER

Die obengfnanten Rohre sind bestandlﬁgeﬁ n interkristalline Korrosion geméss Din 50914
THE PRODUCT IS RESISTANT TO THE INTERCRISTALL RROSION ACCORDING TO DIN 50914

SIT Siderurgica Italiana Srl
Solbiate Olona, den ©4/07/96 Solbixste

Rl Namsae/ Ttalia
MILL'S INBPW%
= i OAA DS —



Ti.CEM Piacencs - 2000 - 4/93

Mod. Ced. G. 0010 - COD. 901,045 -

Cap. soc. i.v. 10.000.000.000

Via Dante Sedini 10 Trib. Chiavari 6202/6243 -
16039 Sestri Lev. (GE) I | cciaa Genova 312088 g
Tel. (0185) 482471 C.F. 05383090015 '
Fax (0185) 42318 Part. IVA 00163540990 | Gilby SpA

Abnahmepriifzeugnis
(gem. DIN 50049 - Bescheinigung Gber Werkstoffprifungen - 3-18

Hersteller:  Gilby S.p.A. - 16039 Sestri Levante (GE)
MANUFACTURER

Priifgegenstand: Langsnahtgeschweisste Rohre
TEST OBJECT

Anforderungen: DIN 17457 V=1,0

Praf-N.: 2956

EN 10204 Test certificate TESTNR.
(According to DIN 50049 - Test certificate to 3.1B)
Besteller: KARL MERTL KG. Bestell-Nr.: EB8346
, CUSTOMER SCHWECHAT-RANNERSDORF A ORDER NR.
Werks-Nr.: 9371652
MILL'S NR.

Ausfahrung: ILNOX- E o K3 W-1
EXECUTION ILNOX-

ACCORDING TO STANDARD
X6CrNiMoTi17122 1.4571
Werkstoff (Normenzeichnung): Werkstoff-Nr.:
CODE NUMBER (STANDARD DESIGNATION) MATERIAL
Lieferzustand: K3 W-1 -
DELIVERY CONDITION
Kennzeichnung:  DIN 17457 Prifklasse: 1
MARKING TEST CLASS
Markenbezeichnung:  1-4571 - Zeichen des Lieferwerkes: GILBY
STEEL GRADE TRADE MARK
Erschmelzungsart: E Stempel des Werkssachverstandige:
MELTING PROCESS MILL'S INSPECTOR STAMP
Umfang der Lieferung: A.L.
MATERIAL SPECIFICATION
Pos. Nr. | Stickzahl Meter Gewicht Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Mem. nr. | Pieces nr. Meters Waeight Object Heat Specimen-nr
S 50 298,10 586,0*0 33,70x 2,60 1.4571| T305064 1
NE 2122

Ergebnis der Priifung: Die gestellten Anforderungen sind. It. Anlage erfillt

TEST RESULT: THE DELIVERY SATISFIES ORDER'S REQUIREMENTS

Sestri Levante, den 23/Q6/93
Anlagen 1) Ergebnis der Priafungen
ENCLOSURE

GILBY S.p.A.
Sestri Levante (GE) Italia

Der Werkssachvertindige
MILL'S INSPECTOR

Ambu Lauro

Lie . I
e PRI



R, Cap. soc. i.v. 10.000.000.000

Via Dante Sedini 10 Trib. Chiavari 6202/6243 -
* 16039 Sestri Lev. (GE) I |cciaa Genova 312088 p
Tel. (0185) 482471 C.F. 05383090015 ) l
Fax (0185) 42318 Part. IVA 00163540990 | Gilby SpA
Ergebnis der Priifungen Anlage 1 zum Zeugnis
= ENCLOSURE TO CERTIFICAT
Testing result Prif-Nr. 2956
TEST NR.

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung vom 23706793
VISUAL AND GAUGIN CONTROL: WITHOUT OBJECTION DTD
Toleranzen nach: DIN 2463 D3/T3
TOLERANCE ACC. TO
Wasserdruckpriifung: Alle Rohre geprift mit
HYDROSTATIC TEST: ALL TUBES ARE TESTED AT
Dichtheitspriifung: EDDY CURRENT according to S.E.P.1925: With Disposition: DK
LEAK-TIGHTNESS TEST

Zerstérungsfreie Priifung EDDY CURRENT according to S.E.P.1914: With Disposition: OK
wELDSrTESTWgFﬂOCEDURE

Aufweitversuch nach DIN 50135 0K Ringaufdornversuch nach DIN 50137:
DRIFT TEST ACCORDING TO RING EXPANDING TEST ACCORD. TO
F" gfaltversuch nach DIN 50136: Ringzugversuch nach DIN 50138:
K. "TLATTENING TEST ACCORD. TO RING TENSILE TEST ACCORD. TO
%gversuch: Nach DIN 50145/584#0{S81 20« xx Verwechlungnwrﬁfung: Ohne Beanstandung zu 100%
SILE TEST UNCORRECT MATE! TEST
Probe |Probe- Abmessungen des 0.2% 1% Dehnung
- TN | oo [ omlexDoa |Ptpges| Dot | Sign | Seguon | M
o ot : . size Strenght oinCd Hardness
Nr. |Direct. wu:u‘ﬂ;: tickness wS:.h- msr:&.- Nimm? &% H8
" Anforderungen: TAB,
Required characteristics DIN 17457 X6CrNiMoTil1712Pp= 210| = 245 |500 - 730 = 35,0
5 5375 1 L | 20 x 2.60 290 327 585 56,0

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) - Chemical composition %

Moo el o] ow Si % S% P% Mn % Cr% Ni % Mo % Ti% Co%
R 305064| 0,032| 0,410/ 0,011 0,030 1,030|17,050 10,820| 2,16d 0,352 0,220
Warmebehandlung - Abschrecken: 1040 °C/Luft/Wasser
HEAT TREATMENT: BRIGHT ANNEALING TREATMENT AIRMWATER

Die obengenanten Rohre sind besténdig Qgﬂegen interkristalline Korrosion geméass Din 50914
THE PRODUCT IS RESISTANT TO THE INTERCRISTALLINE ROSION ACCORDING TO DIN 50914

GILBY s.p.A.
Sestri Levante, den _____ 25/06/93 Setri Levante (GE) Italia




/“p ROhrbogen AG Pratteln Zeugnis Nr. L4978/08

Cenrtificate No.
Hersteller nach AD Merkblatt WO/TRD 100 gemiss Zulassung
Bericht Nr. 1/77/185 TUV Sidwest
| Unser Betrieb verfiigt Gber ein SQS zertifiziertes Qualitits-
System EN ISO 9001 Reg. Nr. 10519

I/Bestell-Nr. 76.029/JM e ey
Your Order No. 9.07.96 i g T A Rl :_" ; -’....1‘ fi ! TECHNOMETALL EDELSTAHL
- R ity ‘ GMBH. & CO.KG
U/Auftrags-Nr. 608513.00/VL 79 sor ) 10u8 l HANS-SACHS-STR. 43
S \ g A: -4600 WELS
. frm— T T T
Positions-Nr. 50 | : : '
llem No.

Abnahmeprafzeugnis nach EN 10204-3.1B [} Werksbescheinigung nach EN 10204-21 0O Werkszeugnis nach EN 10204-22 0O
Inspection Centificate sccording EN 10204-3.1 B Works Centificate according EN 10204-2.1

Test report according EN 10204-22
Kennzeichnung: X Wst. Nr./Materisi No. O Stempel des Werkssachverstindigen [@ Zeichen des Lieferwerks
Ma Abmessung / Dimension Work inspector’s stamp Manufacturer brand
. Int. Werks-Nr. /internal Work-No.
Stick Gegenstand / Object n|m Waerkstoff | Material Int. Werks. Nr. Schmelze Nr.
Ousntity Anforderungen / Requiremants Entsprechend / According Int. Work No. Hast No.
30| GESCHW. BOGEN WNR. 4571 3D 90|W | K 1.4571 15157 (741997
6D, 3 X 2.9 DIN 17457
, DIN 2605
BTN
12 5 = Aus natwiosem Robr | Of sasrmisss Tube BL = H. ben sus Blech 1 Longi | saam welded sloow W = Wammesriormie Rolwbogen / Hot formed sibows.
We Aus geschrasizsiem Rohe | Of welded Tube LM = Gartribrik 1 Pigres for tha food industria K = Kalverfonmie Rohvbogen | Cold formed stbows
Schmelzen-Analyse gemass Vormaterialzeugnis / Heat analysis acc. to base material certificate .
c si Mn P s cr Mo Ni Ti Cu N e
% % * = % = % £ 3 % % % % sty
" |0.030|0.280|1.420 0.029|/0.004|16.70|2.120(11.10|/0.360
Ergebnis der Priifungen/Test Results: Vormaterial/Starting Material
7ugversuch DIN 50145  Kerbschlagbiegversuch DIN 50115 Harteprifung DIN 50351
2robe Nr. Abmessung der Probe Streck- / Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschniirung Kerbschiagarbeit | Hine HB
. Tesi-No. Specimen’s dimensions Yield point [ proof stress Tensile g Ek Reduction mpact strenght Hardness
Re Rp02 Ap 1.0 Rm A% AS% ”% Joule HB 1875725
mm Nmmd N/men? Mmr? Mimem? b.sq
i 3459 | 395| S84 | 53.0
08 = ohne BeanstandungAwithout objection
Wirmebehandiung Woerkstoff- Zerstdrungsireia Prifung IK-Bestindigkeit Besichtigung Sonstig
Hast trestment verwechslung MNon destructive-sxamination DIN 50914 und Ausmessung Priifungen
Matarial check Intargranuler Comomion best Visual inspection Other tests
wrabyss and dirmenssonal chaeck
Glihen | Hahezeit | Abkahlung in Oberflachenrissprifung|  Ultraschallpriifung Durchstrahlungs- gemiss Vormaterial- B
snnealing | holding cooling in Surface crack lesting Uhrasonic testing prifung zeugnis
Bma EP/MP Transmission #cc. 10 base material cortificate
< mn. testing DSP
OB OB 0B

Die gestellten Anforderungen sind erfillt.
he desired requirements are fulfilled.

Anla Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.
gen:

tnclosure

Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 5.4.83 wird auf die Gegenzeichnu ng verzichtet.
Der Werksachverstandige
Work's Inspector

Pratteln den 12.07.96 R. EISELE / R. REGENASS



FROM : E&P HINKE Krt. PHONE NO. : 36 74 471345

ARpr. B2 1997 B7:37AM P2
e cmvu-ty
[ 3]
b
ABNARMEPRUEFZEUGNIS - Test Certificate N* 31962 Datum 7/11/85
EN 10204 92 Bl

ULnuuinl opa -
Mdinax Welding Springse 0042*/94’}03
Sede amministrativa - Dir. Commerciale e Stabilimento

22040 Bosisio Parini (LC) - Via Leopardi, ¥ - Italla
Te)l. 031/878.111 - Telex 380340 Rodaco-I - Fax 031/878312

NACH - Accordlnﬂ tro - - " - - . - - - * - -

KUNDE - Customer s vi 195,
. FLEISCHHMANN SPEZIALSTAHL GMBH

‘ -  GANGLBERGERSTRASSE, 1-3
’ . 2514 TRAISKIRCHEN

LIEFERSCHEIN - Delivery note

BESTELLUNG - Order . % .
N° 100 741-HP © Datum 4/10/85 . N* 14301 Datum 6s/11/85 -
ewicht KG - -1-,364,00 - : C e P R -
Y GCHMELZE - Heat . - - + = = = = =°° =~ c40524
CERKETORY ~ GrlAB o » o g & & == = & w L:AB0E
BODA < & & 4 s atia o & % % ¥ ow s . 318 TI S L _
UNI EN 10088-3 /895 . e & e ~ -XSCrﬂiﬁoTi17-12~2
1 u?' - ; " : ".t:‘ r‘ .
PROFIL - Shape . - « = = = = + < =+ = ° “RUND
ABMESSUNG - Size . . - ¢ o =« =« « = = " ° mm . 50,00
LIEFERZUSTAND - Form pf_delivery S GESCHL. H 8

SCHMELZANALYSE - Cast analysie ~ = ¢ - 7
c Mn Sy’ B v ¥ Cr © Ni~ = Mo Cu Co -
, 0,029 1,880 0,740 0,020 0,030 16,500 11,200 2,000 0,260 0,080

N Ti
) 0,021 0,190

‘_ ;ECHANISCHE EIGENSCHAFTEN : :
Mechanical properties of delivered matarial.

. Festge

. Zugfestigkeit Rm (N/mm2) & 566.2
. Pruefdehngrenze Rp (0,2) (N/mm2). 236,4
Bruchdehnung A5 (%) -, 69,1

ANMERKUNGEN - Notes ,

Verwechelung, Abmessung und Oberflaeche geprueft nach inner
betriebliche verfahren : ohne Beanstandung

Es wird bestastigt, daes die Lieferung den Vereinbarungen
bei der Bestellannahme entepricht. : "ol

i d

SRTTE 1 / 1 RODACCIAI: Ber Werkasachverstaendige

- - D““"‘-f‘.'r"'i




TUY

OSTERREICH

Staatlich autorisierte Versuchsanstalt RONTGEN-BEFUND
Institut fur Werkstoffpriifung
Am Thalbach 15 Prif-Nr: We 97 Z 0292 DAV Prifblatt 1  von 1
A-4600 Thalheim bei Wels Auftrags-Nr.: 97-9-21-133-0063
Bio-Chemie
Bauwerke  Fa Hinke Bauteil: Mutterlaugentank Zeichnung:  3590/00a
Vocklamarkt Fabr.Nr. 7588
@ Réntgenbefund Beurteilung
bazw. : , y y
DN Filmbezeichnung A B CIRE E [F | et [RE]] Shwsbic: | Lok fame | b
Aa | Ab Bb | Bc | Bd | Be | Bf Ea | Eb " =
HQ 99 LN 15 + 1
100 LN + 2
101 LN T 5
102 LN X + 2
103 LN + 1
104 RN x X p)
105 LN + 1
106 LN + 1
107 RN X 4 )
Das Prifergebnis bezieht sich ausschlieBlich auf den oben angeflihrten Priifgegenstand.
=T [
== =
—f"/
f/
1 |
—] —T
—
| —1
Rohrenspannung: 160/165 kV Schweillfehler *) Werkstoff: 14571
Réhrenstrom: 5 mA % siehe Werkstoffdicke: 5/6/8 mm
lsotop: - Réntgenbefund Nahtform: V-Naht
Intensitat - Ci Nahtwertigkeit: 085
Format:: 2.3x2.2 mm + brauchbar bzw, Elektrode: WIG, MAG/Avesta 316L-Si
Fokusabstand 80 cm unbrauchbar Réntgenplan: liegt bei
Belichtungszeit:: 1 min/2 min BPK nach DIN 54109 -
sec/min Beurteilung gem. EN 25817 Gruppe C +
Réntgenfilm: AglaD 5 OMNORM M 7830 KI. Il D
Verstirkungsfolie Pb
*) SchweiBlfehler ONORM M 7829/DIN 8524, T 1
200 -A = Gaseinschlisse 300-B = Schlacken 401 - C = Bindefehler
2011 - Aa = Poren 300 - Ba = Schlacken verschiedener 402-D = Wourzelfehler
2015 - Ab = schlauchartige, trichter- Form und Richtung
formige Gaseinschlisse 3011-Bb = Schlackenzeilen 100-E =Risse
3011-Bc = Schlacken infolge 101 -Ea = Lingsrisse
schlechten Pendelns 102 -Eb = Quemisse
3011-Bd = Schlacken infolge
schlechten Auskreuzens :;}F QI’SI{!{{ -F = Einbrandkerben
3011-Be = Schlacken infolge N asan = Filmfehler
Elektrodenwechsels f‘:\','} c'\‘}"."\ &'ajﬂ(\/ £\ = Kantenversatz
3011-Bf = Schlacken im Anschidf#? a5 H "£.\ = Fremdmetalleinschiu
Rl |\ L
: ¥ B :
Durchgefiihrt Befundet |3 N _ sz Beurteilt
am: F von: am: | / & anh: | von:
14041997 TUV Wels 14.04.1997 14.04.1997
Huemer Ing. R, DAVID Ing. R. DAVID




Filmlageplan
Priifgegenstand: Mutterlaugentank Fabr.Nr.:
Auftragsnummer: 97-9-21-133-0061
AoC [N Fab, Nv.:
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-Werkstoff: St 37.0

Stutzendetail N5 N11

12
" 1100
DN100 DN$00
_I—_ |.-
= =
® A 1050 '“

M 1:2,5
Sicherheitsventil ON150

Tankreinigung DN150

2

]

750 (fir
__1100 (far
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600
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| Z 1 1

Stutzendetail A1 bis A3

M 110 ]
Léschwasser Eintritt DN50/32 300
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S Winke Itzlgxfzm .l
P
1 Stk. Mutferlaugentank
Auftragsnummer: 3590
Fabrikationsnummer: 1588 G
Gesamtinhalft: 43.500 L

zul. BetriebslUberdruck: +1,0/-0,25 bar
Werkstoffnummer: 1.4571




STUTZENSTELLUNG NUR
IM GRUNDRISS GULTIG !

Schraubenlécher symmetrisch zu den
beiden Hauptachsen (0°-90°,180°-270°)
anordnen, sodall auf diese keine Locher fallen.
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DIN 17440
DIN 17441 (s<6mm) 2 3.1B
DIN 17457/58

Durchmesser auflen 3.000 mm
zyl. Hdhe 5.350 mm
Gesamthdhe 7.000 mm
Leergewicht ca. 3.500 kg
Stérgewicht ca. 47.000 kg

Mantel

s=5mm: Blech nach DIN 17441 llic

Boden oben

s=6mm: Blech nach DIN 17441 llic

|Boden unten

s=8mm: Blech nach DIN 17440 (2

Oberer Boden

Klépperboden: r=0/10: R=D. AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3

Unterer Boden

Klopperboden: r=0/10: R=D: AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3

zul. Betriebstberdruck

+1,0/-0,25 bar

Priifdruck +1,30 bar

Betriebstemperatur max. 100°C/-10°

Berechnungstemperatur 100°C

Medium Lauge

Dichte --- kg/dm3

Gesamtinhalt 43500 Liter

Nutzinhalt £0.000 Liter

Schweiifaktor 0,85

Schweiflnahtgliteklasse 1 (ONORM M 7812)

Verbindung weill

Schweiflverfahren WIG, MAG

Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si 1.4430
unvermafte Kehlndhte a=0,7s (amin=3mm);

Schweillndhte alle zugtinglichen Schweifintihte gegengeschweilit,
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.

Bewertungsgruppe DIN 8563 - BS/BK

Arbeitsprifung AD-HP 5/2 (nicht erforderlich - 1x jdhrlich)

zerstérungsfreie Prifung

AD-HP 5/3 (LN2%-RN2%) Bodennaht 2 Filme/Boden

lOberdeche innen

Boden mit Korn 220 (Ra<09um) geschliffen

Schweillndhte mit Korn 220 (Ra<0,9um) geschliffen

Oberfldche auflen

belassen, jedoch gebeizt und passiviert

Rohre DIN 17457 oder DIN 2463 Reihe 1
A3 1] Ldschwasserringteilung 2 32 10 ] 2673 | 90 PL2 Lx2 6
A2 1| Léschwasserringteilung 1 32 10 | 2673 | 270 942 Lx2.6
Al 1| Loschwasser-Eintritt 50 10 | 2673 | 300 ®60.3x2.9
N21 1| Eintritt Res. 25 10 | 2576 | 240 233 7x2.6 mit_Blindflansch
N20 1] Rihrwerk 500 10 | 28137
N19 Mannlach 600 28126 | 45 P600x6
N18 Lichtglas 100 28120 | 350 mit Leuchte
N17 Schauglas 100 28120 | 45 im Mannloch
[ N16 Thermometerhillse BC-N [ 110 BC-N 11.2 Type 2
N15 1| Thermometerhiilse BC-N [ 100 BC-N 11.2 Type 1
N1k 1| Reserve 50 10 | 2576 | 220 $60.3x2.9 mit Blindflansch
N13 1] Abluft 100 [ 10 [ 2576 [ 110 P11k 3x3.6
N12 1| ACET-Eintritt von B135 50 10 ] 2576 | 290 260.3x2.9
N11 1] Tankreiniqung 150 10 | 2576 | 130 6168 3xb
N10 1| Eintritt 50 10 ] 2576 | 310 $60.3x29
N9 1] Eintritt 50 10 | 2576 | 165 $60.3%2.9
N8 1] Eintritt 50 10 | 2576 | 145 2603x29
N7 1] Level Switch 00 |10 [ 2576 [ 10 P14 3x3,6
N6 1| Fillstand 80 10 | 2576 | 260 988 9x3,2
NS 1] Sicherheitsventil 150 [ 10 ] 2576 | 190 0168 3xL
N& 1| Probenahme 15 10 | BC-N | 90 BC-N 11.4
N3 1| Fillstand 80 10 | BC-N | 270 BC-N 113
N2 1] Auslauf 100 | 10 | BC-N BC-N 113
N1 11 Mannlach 600 1 45 Zimmerlin
Pos. | Stk. |Verwendung DN__ [PN | DIN | M&it" |an tnians IRODrabmessung| Bemerkung

ANDERUNGEN
N fw e[

04.04 97 Hohe. |Aufliegebligel fir Gerdst, 2 Stk. Strémungsbrecher, Rihrwerkversteifung

1 {04.03.97Hohe. |laut Kunden&nderung

Index|Datum |[Name |Bezeichnung

Das Urheberrecht an dleser Zelchnung verblelbt uns. Sle darf
ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfdltigt
noch dritten Personen, insbesondere Wettbewerbern, iiber-
lossen oder sonstwie zugdngig gemacht werden.
(S 1,Nr. 3 des Gesetzes vom 19.Juni 1901) L

P. HINKE TANKBAU GMBH

Ein Unternehmen der BWT—Gruppe

Datum Name

AUSTRIA
O —

Frankenburgerstrafe 2

Gezeichnet [04.02.97|Hohensinn

A-4870 Vocklamarkt

Gepriift |7 07 9| #n_

geplottet von | Hohensinn

Tel. (0043) 07682/3660-0

s
TANKS-BEHALTER-ANLAGEN  Fax. (0043) 07682/3660-60

Freigabe Plotdatum |12.05.97
aBstab
100 | BIOCHEMIE 2-. 3590/00b

‘%%OU 1 Stk. Mutterlaugentank Pos.392.1
'- Werkstoff: 1.4571

12,5

Ersatz far:3590/00a

Ersetzt durch:




