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347.1 Lagertank 40m? Bertsch

EL-INH.XLS

Zusammenstellung Lagertank 40 m?® 347.1
Detailzeichnung fiir Lagertank 40m? 347.1
Weitere auf der Gesamtstiickliste angefiihrte
Detailzeichnungen sind im Anhang der Pos. 340.1
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@ Materials Werkstoffe

r _
Marite| EI:lluq:} fir Fonsche -
JBERTSCH GesmbHACoKESSEL MASCHINENFABRIK-INDUSTRIEANLAGEN | |34 USTA__ sl Gt P 12307
BLUDENZ-AUSTRIA ] 14571 | e an
Bogenmalle auf @ 2400 bezogen. e T (M rcnee 1 4301
FABR. NR. BAUJAHR
wrrs serial no. | 10609 | Veameonr |_1994 Plalierung - ol o R 14571 H
b 0°-180° ist um 90° verdreht || 5o i e |
S Bindflonech 14571 Innere Schrouben wHultemn —
= ZUL BETRIEBSTEMPERATUR Biind Flanges SOUTH A
MAX OPERATING TEMPERATURE 100/-10 | *c Stilzenfionech 14571 Tnnere Uichius -
Mozzie Flange - Infema Gaskels
VoL 43350 | Netie s 14571 [t 3
S 6 Schrauben fir Stutzen Az T::g'mll u Verfelerboden -
E Ball for Nozzies Gids & Disrioufors
S12 270° f Rte o Hozia A2 Tl Srstn -
e | Q}l @ B o | TEFLON  |Snsone, g
ZAQO atefionsche = Umnlenk-u Sitl rblech =
G Fonges Baffles ond Supp. Ploles
\ Scvaten 10 Aop 7L = rez Kirlechiage =
Mutter for Agp.FL i i
Huts for Grih
Tolerances TOleanzen
—_— DIN 28005 i
Ruhrbehdifer Rohrixindel -Warmelouscher
Agilator vessel Tutadar heal exchonger
ok g Korrosionsschutz
FiNe vor Niro-Teile Innen
Aufechweilen aufen
oberflachenvorbeh. | Sandstrahlen |beizen und Schweiinthte
Surfoce preporation  (§q 2 1/2 neulralisieren blecheben
1 rndanercn 3ae 1 Grundanstrich Schbsan S 220
5 Grundoneirch beizen und
Prme coat neuiralisieren
Firish C;!m
Weights Gewichte
o | €ak200  |Ehe U T Abriernale

Gewicht

E | MI Wasserfllu In betrieb
E‘ With Water Filing €a.47550  |{ve Locd

Transpor tgewicht Mi! ein-uwAnb sow, Wossert. =
Trmsgglgsdwl €a.4200 With 1ntExtond WaterFil

Design Data Auslegungsdaten

Besig) Press g bor 1/-025  [Biagntode - OwBv

Arbedlsliberdruck Amti Prish. durch -
Working Press (@PA) D9 1/-0.25  |0ficil Tnepection by:

Prufuberdruck] liegend 23 Mall/ Austilhe KUNDE '
Tes! Press (gl horizontal . Dimenwional Cl EEEIS_CH__
alehenit Fobrisrmme
P |veten op 13 Mir-e oeril o 10609

Zul Befriebst I . ung Art uDicke =
B | 10010 IR
Arbeltstemperat Ausiauschiltiche —
Working Temp. (181 °C 15 Exchange surace ™
[ Aiisn d 7.8 Ber echnungs- sabihiond

Ld Schweiinaht% 80 kgl bk T
Abmut zungs zuschl Erdbebenfakt =
Cmr.&llnwwvzze 9 mm 0 Seisinic !Enﬂ:
Egg:l';l‘,"y”""' 1 43350
i '| 40000
Hedium -
Fisd E
g“:,, Kg/m’ 1000

oqee  Schraubenanzugsmomente

General Data Allgem_e!ﬂe Aﬂgqben
Ranschachsen loch _

Do nat local | i
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fir dufere Flanschverbindungen mit Mol einstreichen
Boll thveads Tor outside flange connections fo be Coated with Molycote
Dichifiachen und maschinell bearbeitete Flidchen mit TECTYL S06schiitzen
Flange foces ond machined surfaces o be prutected with TECTYL 506
Offene SMIEI'I h.l‘ M’i VEI‘BCHﬂ \‘EI'BChIdiﬂ'l mit: Alublech
Open nozzies to be closed for transportation with:
Verarbeitungsriicksttnde wie Schiocken, Schweilspritzer,
usw. sind sorgfliltig zu entfernen.
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanten mit r=>2 mm zu runden.
Verstirkungsbleche -hd mit Entliftungebohrung @5 auszuflhren.
B)
' FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
Schweillverfahren . FREIGEGEEN 78 AUSORA
nicht gilitig ohne Unterschrift
Schweiflizusatzwerkstoff B I
Ot/ certe Nomse/ name:
Plasma: spezial 0ata Spezielle Angaben
Bohler SAS 4-1G "} W :
Ar: Ar / H2 Ausflhrungsart und Oberfldchenbeschaffenheit
- Bleche: C2oderIla
Rohre: C2
WIG Reference ~ 1
Bohler SAS 4-1G vemngs._Zugehdrige Zeichnungen
Ar &si. BERTSCH
Stickliste 194053AF024
E . Detailzeichnung [94053AF042
'.. Léschieitung " 194053AF052
Bohler FOX SAS 4-A Thermometerhiilse fur PT-100 L=275 / 194053AS014 C
BC-NORM M2 Typ 1 T
AEiT Thermometerhilse fur Handmessung / 194053AS024
MAG:(Fiilldraht) Thernonelerh(ise f
A.VESTA FCW 316L Blockflansch flr Apparate / BC-NORM 11.3 194053AS5034
Mix 18 Blockflansch fur Worcester-Kugelhahn / 194053A5044
BC-NORM 11.4 e
Mannloch DN 600  |154053AS052
Geldnder R-1100 X 194053AS072
Lasche flr Bergeslcherungsgerdi / 194053AS084
BC-NORM 111 Tei 2
Fabrikschildhalterung / BC-NORM 9.27 194053AS094
o Erdungslasche 194053A5104
10 Sattelblech fur Rohrhalter Hebelasche A e R 194053AS124
' ' ' Wirbelbrecher SRy D [94053A5134
Pos.Z26 sind lose mitzuliefern. Profilringe LYy 194053AS144
Lasche flr Tankdachdlse 194053A5154
I . i Halter fir Tankbeschilderung 194053AS164
A i ' S T B
| Ss A | il 1 el e e
A1 250 10 [2673] 2] - [B]| - [603x2 = |LBschwasser-Entritt g2 @ 23694 Mey | Halterung, Verstarkungsrippen, SfuTzeniur‘gEﬂ $8-12, Lage Erdungslasche
| S 10.6 94 53 M I~ TBschlelfung, Profiring, Kic:pprzc‘ ‘...'19 €1""‘8 Cage Fabrikschild, Erdungslaschie |
S8 1 ]600] - 8124 - | A | T| 150 |600x6 - |Monnioch-Bindfiansch | <= | {1 6 8Y | ond lasche fir Tq 0
T b ) S (o et s e e Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
BC-NORM 12 Typ 2 G @ Datum Name Mafstab
S15 = === e e = |Thermometerhiiise Date Name Scaole D
s, | @ (BERTSCH)
e 11201 10 125761 - | B 181200 16029 —{feagrve-Dd Drawn 2594 Mey 1Eed GESELLSCHAFT M B H & Co
SE] 1 [100] 10 [2576| - | B |- | 200 [t14,3x36 - |Abluft = KESSEL- U MASCHINENFABRIK
SR 111251 % 12576 - | B {81200 337x26 | - iCinirif res.Bind Seprtt Hr.Gut 6700 BLUDENZ VORARLBERG
st 1150 | 10 [2576] - | B | B 200 |603x2.9 = |Eintritt res -Blind Checked : e i
ggﬂ 1 % 13 ?E;f - g - g |wgm-”9' - B-m-ﬂ-[ Projekt / PijECT Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / D'n‘g No. Client
£3/0] = = Ly 3 Eintrit
S8 1[50 10 [2576] - | B | -] 200 lou.ax.L'a = |Entritt BIOCHEMIE
s7 1[100] 10 [2576] - | B |- 200 114,336 - |Level Switch K!
[s6 180 | 10 [2576] - | B | - 200 [889x3.2 = |Filistand KUNDL
S5 11150] 10 [2576] - | B | - [ 200 [168.3x4.5 - |Sicherheitsventil
S4 1] |10 | - | -[ B [-] - |Bockfiansch| - [Probenahme/BC-NORM 114 Bezeichnung / Designation A
S3 1/80]10 ] - | -1 B |-| - |Bockflanech| = |Flllstand/BC-NORM 113
52 1]100[ 0| - [-[8 -] - [mm-m = |Auslout/BC-NORM 113 1 LAGERTANK 40 m3
51 1 [eo0] - = 58 (NS IS T = - 347 1 Zeichn. Nr. / Dmg No Rev
; W ] Benen
Pl [Dn | PR [ anst| Y | EE B,y Oorncemes | * " | Docipration : 19405 AFO’I'I Z
Stutzen Flansch 53 ﬁ Rohr Vers! Ring
Nozzle Flange Pipe Renforcen, weitergabe sowie Vervielfdlligung dieser Unterlage, Verwertung und Mittellung ihres Inhnlls This d awing is our properw and
tet, wel 1 f : v t ust not be }
oz e Stutzentabelle e e C IRl B e e b

Qo L Eal To e L e e ek | 1
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Stutzenrundnahte
S5-14
M1:1

Ly
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Blockflanscheinschweillung
S2-4
S S

J
N U/

15

Schweilndhte innen blecheben schleifen Korn 220

U' -—@- 0l
5518
321 &
o> L A N
<x | A\ 10.6.94 Mey | Blockflanscheinschweilung, Profilring, FuBldnge

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
G @ Datum Name Mafstab

Date Name Scale

Gezeichnet 3 5 94 M 1 _ 5 ERTS@H
Drawn a1 ey : GESELLSCHAFT M B H & (o

' : KESSEL- U MASCHINENFABRIK
?ﬁi’;ﬂd Hr.Gut LE 6700 BLUDENZ VORARLBERG
Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client

BIOCHEMIE
KUNDL

Bezeichnung / Designation

Detailzeichnung fur
1 LAGERTANK 40 m3 3471

Zeichn. Nr. / Dwg. No.

194053AF042

Rev.

1

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mittellung ibres Inhalts
nicht gestatiet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstol verpflichtet zu Schadenersatz.
Alle Rechte. auch Patenterteilung und GM-Eintragung. vorbehalten.

This drawing is our property and
must not be copled or presented
to a third party.
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Bogenmale auf @ 2400 bezogen.

Achse 0°-180° ist um 90° verdreht
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Anderung

Revision
B B

23694 Mey

Abstand Loschleitung. Ausfuhrung Rohrschellen

Datum
Date

Name
Name

g©

Mafstab
Scale

Gezeichnet
Drawn

13.6.94 | Mey

20

Gepruft
Checked

Hr.Gut

y I8

gy

(BERTSCH)

GESELLSCHAFT M B H & Co
KESSEL- U MASCHINENFABRIK
6700 BLUDENZ VORARLBERG

Projekt / Project

Kunde / Client

BIOCHEMIE

KUNDL

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client

Bezeichnung / Designation

Loschleitung flr

1 LAGERTANK 40 m3 3471

Zeichn. Nr. / Dwg. No

194053AF052| 1

Rev

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unferlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoll verpflichtet zu Schadenersatz
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, vorbehalten.

This drawing is our property ond
must not be copied or presented

to a third party.
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STUCKLISTE/PARTLIST

-2 S| N LT Tl "X
Anderung 4 S| (T ) ) B B D )
Revision | 3 | | | | — . .
2 23.06.9_4__ [ MB_V __|Léinge Stutzen S8-12, Verstérkungsrippen nur bei S12, Halterung
B Léschleitung, Profilringe, Lasche fur Tankdachdise, Sattelblech fiir Rohrhalter,
1 14.06.94 MBY Wirbelbraecher, lange Stutzen S6-7, S13+ 14, Verstirkungen
Dat Name
o Name " 1)OSEF BERTSCH Ges. m. b. H. & Co.
g:‘::::h"' 10.05.94 Meyer KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU
g:s;if:d 17.05.94 Gut BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA
@ERTsc H) Gesamtgewicht/total weight: Kunde / Client Blatt:
EN 29001 4241 kg Biochemie Kundl 1 von 6
Bezeichnung/Designation Zaichn. Nr. / Drawing No. Rev.

Lagertank 40 m3

347.1

| 94 053 AF 02 4 2

auch Patenterteilung und GM-Eintragung, vorbehalten

Woeitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht { This drawing is our property and must
stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstos verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, | not be copied or presented to a

third party.




JOSEF BERTSCH Gehért zu/apparting to Stlickliste / part list:

e Lagertank 40 m3  347.1 | 94 063 AF 02 4 Blatt 2 v. |6
Ea“".f'.‘.'._r!ﬂ__":'_e_‘_r date, name i B —___ N Besteller/client: - ) E-iewichu'Saita, we_ight!paga: Datum:
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl 3876,0 |kg 27.06.94

Stiick Gegenstand DIN | Pos. Werkstoff DIN ~ RohmaBRe Gewicht: Attest Bemerkung |E.T.Z.| Ma.
_pieces object standard | ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos
1 |Klépperboden 28 011 1 [1.4571 17440  |@2400x6-1-BI-5h1=25 304 3.1 B |Ausf. c2 42 |
1 |Klépperboden 28 011 2 |1.4571 17440  |@2400x9-1-BI-5h1=35| 461 3.1B |Ausf.c2 41
B = 3 S TECPO — =
W rmomil, Al SR S — SH— 4 re—— == b i =l = - £
~ 6 | Mantelblech 1543 5 |1.4671 17 440 5 x 1500 x 7524 2709 | 3.1 B |Ausf. c2 52/63
3 | Profilring 1543 6 |1.4301 17 440 It. ZNr. 194 053 AS 14 4 110 B 207
T
4 |gew. Scheibe 1543 8 1.4301 17 440 @ 360 x 12/Ri = 2409 39 Ausf. c2 62
4 |Rohr - o 2458 9 |St33 {1615 |@273x6,3x1186 192 B 130

1 |Erdungslasche 1017 10 [1.4301 ~ |17440  |It.Zng.l 94 053 AS_10'4 - 137
i ———— S 11 = e o= == —— — — =
- - — — 12 — - — — — e -

1 Geldnder R = 1100 13 [1.4301 |17 440 It.Zng. | 94 053 AS 07 2. 45  |komplett (L
o . | 14 . I i -
- . 15 . _

. . - § ., T il . - !

1 Lasche flr 1017 | 17 |1.4301 17 440 It. ZNr. 1 94 053 AS 08 4 2 BC-Norm 11.1 136
B Bergesicherungsgerat 18 - N

~ 19 | )
1 Lasche f. Tankdachdise 1017 20 {1.4301 17 440 It. ZNr. 194 053 AS 15 4 0.5 139A
| mo. 21
== . 22 - — = —= = - —
| 2 |Futterblech 1543 23 |1.4301 17 440 It.Zng.l 94 053 AS 12 4 2,5 148
| 2 |Hebelaschen 1643 24 11.4301 17 440 It.Zng.| 94 053 AS 12 4 3,5 i 146

25
10 |Sattelbl. f. Rohrhalterungen | 26 [1.4571 17440 |6 x 100 x 100 5 (lose mitliefern) 47
e e 2? s —— —

-2 |Halterung ~|1543 28 |1.4301 17 440 |It. ZNr. 1 94 053 AS 16 4 S -
|1 Fabrikschild . 29 |1.4301 17 440  |BERTSCH-Standard 0,6 L

1 Halterung 1543 30 11.4301 17 440 It.Zng.| 94 053 AS 09 4 1 BC-Norm 9.27 149




JOSEF BERTSCH

Gehért zu/apparting to

Stiickliste / part list:

O iy Lagertank 40 m3  347.1 | 94 053 AF 02 4 Blatt 3 v. |6
_Datum_,_Na[nf_.-' date, name _ o _Pestallarfcliam: i ] Gewicht/Seite, waight/page Datum:
10.06.94 Meyer Biochemie Kundl 85,0 |kg 27.06.94

Stick | Gegenstand ) DIN Pos. !Vetkatoff B DIN - Rohmalie Gewicht: Attest | Bemerkung [E.T.Z| Ma.
. _piaces object standard ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
~ 1 |Mannloch S1 31 |1.4571 17 440 DN 600 Art. 361104 |30 B Fa. Zimmerlin 68
_ | 32 o ~|mit Dichtung siliconkern/teflonummantelt ~ |mit Anschlag 110° |
1 Blockflansch S2 _ 33 [1.457 17 440 It.Zng.194053AS034 DN 100 s = 9 4,5 Stemp. |BC-Norm 11.3 71
2 Flachstahl S2 1017 | 34 [1.4571 17 440  |lt.Zng.| 94 053 AS 13 4 1.5 135
rs 35 == — - S
i B 36 | B | _ e
1 Blockflansch S3 37 [1.4571 17440  |it.Zng. 194053AS034 DN8Os =9 3,5 Stemp. |[BC-Norm 11.3 74
e : 38 - .
———rat e e L 39 - I . | (S — . - . e ——
~ 1 |Blockflansch S4 40 |1.4571 17 440 It.Zng. 194063AS044 DN 166 =9 0,5 Stemp. |BC-Norm 11.4 | 79
- - ) =3 - ) ¢ : == -
- 42 ) ) e y 4 |
1 glatter Flansch S5 12576 43 [1.4571 17 440 B 150 x 168,3 B 6,5 Stemp. 91 |
1 |Stutzen S5 ~|2463 44 [1.4571 17 455 @ 168,3 x 4,5 x 197 3 B 114
. 45 — —_— — S— —
Y S | 146} P s = - . |
1 |glatter Flansch S6 2576 47 [1.4571 17440  |B80x889 6,5 | Stemp. B 93
1 |Stutzen S6 2463 48 |1.4571 17 455 88,9 x 3,2 x 181 B b i ) 116 |
i ——— S s 49 - st —= S - —
50 T—— - .
1 |glatter Flansch S7 2576 51 |1.4571 17 440 B 100 x 114,3 4 Stemp. 92 |

1 Stutzen S7 2463 52 [1.4571 17 455 ?114,3x3,6 x 186 1,5 115

53 N
HINSSI—. . — = = 54 s T " =
3 glatter Flansch S8 - 10 2576 55 |1.4571 17 440 B 50 x 60,3 ) 7,5 Stemp. 94

3 Stutzen S8 - 10 2463 56 [1.4571 17 455 @ 60,3 x 2,9 x 395 5 117
3 |Rohrbogen S8 - 10 2605 57 [1.4571 17 455 145° - @ 60,3 x 2,9 1 122
3 |RohrsS8-10 2463 58 |1.4571 17455 @ 60,3 x 2,9 x 41 6 5 - Ly 17
e — i 59 TN S - - —— =
60




o

JOSEF BERTSCH

Gehdrt zu/apparting to

~ Stickliste / part list:

R s Lagertank 40 m3  347.1 | 94 053 AF 02 4 Blatt 4 v. |6
Datum, Name / date, name ~ ) l ) __" ) Bestallar!cligpt: . Gewicht/Seite, weight/page: Datum:
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl| 26,5 |kg 27.06.94

Stiick Gegenstand DIN Pos. | Werkstoff DIN RohmaRe Gewicht: | Attast Bemerkung |E.T.Z] Ma.
-_piehces object standard | ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
1 |glatter Flansch S11 2576 61 [1.4571 17 440 B 50 x 60,3 2,5 Stemp. 94
1 [Stutzen S11 2463 62 [1.4571 17455  |@60,3 x2,9 x 395 1,5 117
1 |Rohrbogen S11 ~ |2605 63 [1.4571 117 455 45° - 0 60,3 x 2,9 . 0,5 122
1 Rohr S11 2463 64 |1.4571 |17 455 @603x29x416 1.5 5 117
1 |Blindflansch S11 2527 65 |1.4571 117 440 B 50, PN 10 3 Stemp. | 99
1 |Flachdichtung S11 2690 | 66 |Teflon - @ 107/@ 61 x 2 - 174
4 |Sechskantschr. S11 931 67 A2 267 M 16 x 60 LI 0,5 157
4 |Sechskantmu. S11 934 68 |A2 267 M 16 i - ) ) 163
_____ o 69 L o . |
e p— = - ?0 T— N — - = - ) . .
1 |glatter Flansch S12 2576 71 [1.4571 17440  |B25x33,7 5 8 Stemp. - 95 |
1 Stutzen S12 2463 72 |1.4571 17455  [@33,7x2,6x410 1 3 118
1 |Rohrbogen S$12 2605 73 [1.4571 17 455  |45°-033,7 x 29 - . 123
1 |Rohr $12 2463 74 [1.4571 17455  |@33,7 x 2,6 x 419 all 1 : 118
1 |Blindflansch S12 2527 75 |1.4571 17 440 B 25, PN 10 1 Stemp. B 100
~ 1 |Flachdichtung $12 2690 76 |[Teflon @ 70/@ 35 x2 - B 175
4 Sechskantschr. $12 931 77 |A2 267 M 12 x 50 | S 05 B 1568 |
4 |Sechskantmu. $12 934 78 |A2 267 M12 N = _ 164
2 |Flachstahl $12 1017 79 |1.4301 17 440 30 x 6 x ca. 250 0,5 anpassen 139
80
1 |glatter Flansch S13 2576 81 |1.4571 17 440 B100x114,3 B Stemp. 92 |
1 |Stutzen S13 2463 82 [1.4571 17 455 12114,3 x3,6 x 186 _1_,5' 116
o 83 N )
—— v - 84 - e =
|1 |glatter Flansch S14 2576 85 |1.4571 17 440 B50x603 25 Stemp. 94
1 Stutzen S14 2463 86 |1.4571 |17 455 1©603x29x175 0,5 _ 117 |
1 Blindflansch S14 2527 87 (1.4571 (17440  |B50, PN1O -3 Stemp. 99 |
1 |Flachdichtung S14 2690 88 [Teflon | 1@107/2 61 x2 1 - ) 174
4  |Sechskantschr. S14 931 89 |A2 - 267  IM16x60 I 0,5 B 157 |
4 Sechskantmu. S14 934 90 |A2 267 M 16 - 163




JOSEF BERT SCH Gehért zu/apparting to Stﬁckllste l pﬂl't list:

. Lagertank 40 m3  347.1 | 94 053 AF 02 4 Blatt 5 v. 6
Datum, Name / date, name N S ~ |Bestaller/client: B Gewicht/Seite, weight/page: |  Datum:
10.06.94 Meyer Biochemie Kundl 221,0 |kg 27.06.94

Stiick ~ Gegenstand DIN Pos. Werkstoff DIN | RohmaBe Gewicht: Attest | Bemerkung ET.Z.| Ma.
- pieces object standard | ser.No material standard base size weight: cert. i ramark Nr.: Pos.
- — — 91 — - — S -
— —_— 92 - - — — — - — —_— — — —

1 |Thermometerhiilse S15 93 |1.457 17 440 It. ZNr. 194 0563 AS 014 0,5 Typ 1 |BC-Norm 11.2 103
- B 94 | N I . B _ _*

_-_ ~ — — 95 — — — — = - = ]

1 |Thermometerhiise S16 96 |1.4571 17 440 |It. ZNr. 1 94 053 AS 02 4 0.5 Typ 2 |BC-Norm 11.2 104
- J = B _ 97 e e, I = = Wls

_ ~ 98 _ | T ]
1 |[Mannloch DN 600 S18 99 [1.4571 17440  |It. ZNr. 194 053 AS 05 2 105 | komplett
—_— - 100 — N ——— —_— — — —
T | | : r -
2 |gebogener Ring 12463 102 {1.4301 |17 455 @ 48,3 x 2/mittlerer Biege @ 2800 41 (2-teilig) 180 |
2  |T-Stick 2615 103 [1.4301 |17 455 T 48,3 x 48,3 x 2 _ .1 i | 193 |
2 |Rohr 2463 104 {1.4301 |17 455 @ 48 3x2x23 - L |
2 |exzentr. Reduzrarung 2616 105 1.4301 : 17 455  |@603x483x2,L = 76 1 B ol 196 |
~ 2 |Losflansch 2673 106 St 37 B 1629 _._|E 50/60, S s " o 4 ~ |verzinkt 184
2 VorschwanBﬂansch 2673 107 1.4301 {17 440 ~ |B50/60,3s = 2 2 1 189
8 Lusf_tansch 2673 108 |St 37 1629 F 40/48,3 14 N verzinkt 185 |
~ 8 |VorschweiBbund 2673 | 109 [1.4301 - ‘I? 440 B 40/48, 3s = 2 ol 5 . ) 190
4 |Flachdichtung 2690 | 110 |Klinger SIL | C- 4300____ 92/@ A€ 49 X 2 3 - = 201
16 |Sechskantschrauben 931 111 |A2 1267 M 16 x 80 3 - 155
16 |Sechskantmuttern 1934 1112 |A2 |267 M 16 R 163
14 |Muffen 2986 113 [1.4301 17 440 n_wz" =T 199
12 |Laschen 1017 114 |1.4301 17 440 60 x 6 x 60 25 138
12 |gekantetes Winkelprofil 1156 |1.4301 17440 |40 x 69 x4 x 250 13 209
12 |Rohrschellen 1597 116 1.4301 17 440 d1=49/30x3 2 212 |
48 Sechskantschrauban 931 117 A2 267 M 10 x 25 i SRS 160
48 |Sechskantmuttern 934 |18l A2 1267 MO .m B ["HT™ N 165
24 |Scheiben 126 | 119 ] 1.4301 17 440 dl =1 | = A - 215 |
120




JOSEF BERTSCH

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK

Gehdrt zulapparting to

Lagertank 40 m3  347.1

- Stickliste / part list:

194 063 AF 02 4

Blatt 6 . !6

BLUDENZ-VORARLBERG
Datum, Name / date, name — ~ |Besteller/client: . Gewicht/Seite, weight/page: |  Datum: |
10.05.94 Meyer Biochemie Kundl 0,0 kg 27.06.94
- Stick Geﬂgnstand Bih!_ N Pos. Werkst_off B DIN i, +  RohmaBe N Gawil:_l?!i ~ Attest Bemerkung |E.T.Z. My‘___‘
pieces object standard | ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
Reserveteile: o A Sapl G Sl B
2 |Flachdichtung 2690 Teflon | @70/@35x2 | - _ i 175
4 |Flachdichtung 2690 | |Teflon o @107 /@261 x2 L 1 174
2 Flachdichtung 28040 Teflon ) 2640 /@ 600 x 3 - 171
4 Flachdichtung 2690 KLINGER SILC-4300 @92/ 49 x2 = 201
1 |Sechskantschrauben 931 A2 267  |[M16x80 . B 165
1 Sechskantschrauben 931 A2 267 M 12 x 50 - 158
2  |Sechskantschrauben 931 A2 267 M16x60 - = 157
| 2 |Sechskantschrauben 931 L A2 1267 M 16 x 65 o 2 o 156
2 |Sechskantmuttern 934 A2 267 M2 e e I u 164
10 |Sechskantmuttern 934 A2 B 267 M 16 - | 163
3 Mannlochdichtung sa;lﬁ:g_n_i?er_n.-‘_te_ﬂ:mrﬂnglz_ ~ |@8xi@600 .




BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

Bescheinigung Nr.:

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1B
CERTIFICATE
LAGERTANK 347.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behdlter
The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10609 Baujahr: 1994
mfr's serial no.: year built:
a zul. Befriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/ -10°C

max. operating pressure: max. operating temperature:

Inhalt: 43350 |

capacity:

wurde einer

was subjected to a

Wasserdruckpriifung mit 2,3 bar") liegend

water pressure test with bar.*) horizontal

tdichtheit | it bart)

gac-leak-test with bar.*)
Stupdant)
hours-2)

unterzogen.
tested.

Die Ausflihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung*)
The construction corresponds with the attached drawing.*) JOSEF BERTSCH
Geselischaftm. b H& Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualitatgwesen —

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-23
delate as necessary Datum / date

quality assuran
{(Martinschek)

CER-O1 e\cet\CER . XLS Seite 1 von 1
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SEF B& "S4 15:89 BERTSCH HOERSCHING @recl 73623 F.1
BERTSCH Kaaa- Und Mewchinentetrik. 8700 Bludenz/Vorariberg coroshr OOPREE.
- [Gruppe:
FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER st 3 v 3
' &
By
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| b Gk Sl DM

e\werk\10609.XLS
(BE RTsc H) Bludenz, 94-08-18 ha
J. BERTSCH Werkstofferkldarung
Ges.mb.H. & Co. certificate
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA
Baujahr 1994
year built

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL Bauwerk LAGERTANK 347.1 Fabriksnr. 10609
purchaser project serial-no.
Bestell Nr.: 030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
order no.. . N ) i Jjob no.; - ) B ) ) B |
Kenn- Pos.Nr. Bezeichnung Blech- bzw. Schmelze-Nr. Qualitit Attest Nr. ™
nr. Probenr.
Identi- item-no. designation plate- and/or cast-no. quality certificate no,
fication test specimen no.
no.

1 Klépperboden @ 2400 x 6 01AJ00 A 1.4571 119674 09/1

2 Klépperboden @2400 x 10 0P4337 1.4571 WB 94-2308

5 Mantelblech - 1. SchuR 5mm T 348045 1.4571 94/0008788

5 Mantelblech - 2. SchuR® S5mm T 348045 1.4571 94/0008788

5 Mantelblech - 3. Schufy 5mm T 348045 1.4571 94/0008788

S Mantelblech - 4. SchuB smm T 348045 1.4571 94/0008788

5 Mantelblech - 5. SchuB 5mm T 348045 1.4571 94/0008788

5 Mantelblech - 6. SchuB 5mm T 348045 1.4571 94/0008788

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile
| KLEINZEUGERKLARUNG.. I -




INSPECTION CERTIFICATE

=

ACERINOX. S.A.
.| FABRICA DAL Cuvro
DE GIBAALTAR 1’:
iisones 103 saamoe CERTIEICADO DE INSPECCION.
FAX (3a) - 68 - €T 91 81
ro.soX @ . ACCORDING TO EN 10202 CERTIFICA 119674 09 7 ¢
1570 L0 Baniiot eaocn SEGON CZETIFICADO K¢
CLUIH?IEER Cur order no.
H/FPEDIDO AE955E2
VALINQZ [TALIA SBL
YIA DEI FRASSINI, 3 Your order no.
36100 VICENZA ITALIA
5/PEDIDO 2270/92
REQUIREMENTS GRADE FINIENK
HQORMAS APLICABLES NATERIAL ACABADO
ASTK-A-240/91;4-480/91 Acx 280
TP-3168Ti Hro.1
TRADE MAARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAXING PROCESS
vy
SELLO DEL FABRICANIE @ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO DE ACERIA A.0.D.
CofL/ BOX CONTENT uxfﬁ?fﬁﬁs MARKS L OLANTITY
BOBINA/CATA CONTENEDO G SR T haped N prrzas | promsTa
FSPRSAOR AHCRO LARGO
(";nn A 01ATDO A §,00 1.500,00 6§ 1| 01AJ00 c
s
. 1
HEMICAL ANALYSIS COKPOSICION QUIKICA (%)
HEAT NO. T
~ r re NY ¥ o ) HT P s ST IE
REQUIREMENTS 16,000 Z,000 10,000
FANTSTTAS n_ 080 |12 040l 7 npa (001.0.100 114 060 {0 048] a.a10 0 750l 0,700
| AJ0O 0,036 | 17,121 T,421~2,11€] 0,020 11,198 (0,034 | 0,003 0,550 206
MECHANICAL PROPERTIES CARACTERISTICAS HECANICIE
COIL Re. Rp 0.2 AS0 HEZ r ] [ ]
PRAEFTA N/XK? . 0.1 ! b 4
" TAREMENTE F 515,00 205,00  Z¢,00 o |
. AII8ITOC 9c.499
012700 T 581 291 48 82
VAL JA SRL
dei_ 8
f VICHRZA
COPIA C ORME
J ALL|ORIGINALE
INTERGRANULAR CORAOSION SURFACE AND DIMENSIONAL CO! CONTROL
CCRROSION INTEEGRANULAY \ INSPECCION SUPERFICIAL ¥ DIXKENSIOHAL
ASTE-4-262 PRACTICL E
SATISFACTORY
| REMARKS DBEEEVACIDNES Satisfactoria
Teaperatura de hipertaaple enire 1053 y 1100 ¢ e mal
WORAK INGPECTOR
IRSPECTOR
; J.A. Simen
PALMONEE. 26 HAYO 1.993 J

0D, ;220011




ZELET W WSS
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B ¥ S —— |y — e S— - 25 - — — = "1
—— ) CERTIFICADDO DE INSPICCION i
N INSPECTION_CEHTlFlGATE 1410 R**iﬂ‘g !
acwaze, ABNAHMEPRUE=ZEUGNIS NACH (D P 50049-3.18.) \\/’b C“"(-—Z%D-g :
) CERTIFICAT DES PRODUITS [MA 03-113)
J: .:‘ii“-- - :? g’:t! ) ‘:"" n%-”;m;;'\.:" ] “ L o a i LX) - ::":“ B piay OFEINA CLNImAL
{ ACENNOX. S A I™ oo iy o« fan | S5UPNES S Ll S R e
' - -'——*-;E—"— TAIMTTS EIETIE™ ciE” ary Y :::'" ::;'l" W
——--———#_ &1, i V » H
: IIGT 1 TR0 [rell [ANIN-A-140/01A- 180/81 ¥ 1TAL1A A 1!
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' “FADE VANK HEPESIZE § §=AS . ADATES any EABALCA e
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J CACHIT U *POOUCTILS setnmas CATHET BL , AGINT ALCEPTTROMING g i t:!ll;: ron_as
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ALZ . e venneersense h/f/fq' | Certificate of test — Mill certificate no 94/0008788
r

Maatscha ijke zetel 4/2 ég{f;f‘}o}‘" : ;SCErtificat de Réception C.Cc.P.U.
T an

Industrietarrein Genk-Zuid Recr.leroe Abnahme rﬁfZEUQniS B
Tel (DBY) 30 21 11 - Teletax (088) 30 23 80 = =
bl S nach DIN S0049/3 16 o NFA 00001/3.18 - EN 10204/31.8

H.R. Tongeren nr 41.051 - BE.TW. nr 401277914 Approved as supplier according to PROD PROCES  Electric Arc Furnace - VOD - Continugus Casting
K - = men .. Four @ Arc - V - ulée Continu
a:;tz 9\;1‘”r“:’f“‘d’n:"ﬁ:?ﬂ:;::S::;:I:a":r:?:mhtglj GE:::E:JILI::E{: DS.:::::I’IIre e ;ES%GLA::;CABL El:k:ﬂc'l-lch?honﬂ.?O:'n E:ovén '.-Sfflhggass_
] h AD/WO - TRD 1 richt W E
gz:gogasg"::::m your order n® = votre n* de cde - Bastell.Nr our order n* - nolre n* de cde - Werksnr
u z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 92.209
2 L-KO-185 90606/725/01

ROSTFREIER STAHL, BLECHE, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND Bastacntipnuhe) Justintent bobim
GEBEIZT (H.R.A.P. I.C.) T348045| 34804528
Spacifications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion tast = Corr. inter = Int.krist.Korr,
DIN 17440-07/85 ‘"WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :0K

dimensions - Abmessungen .
o 5,00 2000.00 0000} o owens DIN 17430 I
inches "}'"“"0" 1 X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckung 1050+c bewegter Lutt
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 Yos 5
a CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPQSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST |ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP TEMP c
LADLE PRODUCT 552‘:1'65551:5‘::::9“ REQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTENU
NF R T * - N®TEST - AN ; 1 :
s M Wl =7 e e e
10002 min max A {Q) E min
g 0.050 | 0.045 |secerasenn | [12.58X 4.82
. Mn 1.08 15,10 vad 02%210 342 338
P 0.029 | 0.028 |swowne 10w245 | 374 367
s 0.010 0.010 torisite stroagth 500 730/ 624 625
! s 0.49 0.48 Z::l':r:!igk-it £
er 16.67 16.70 oy A5 35 49 49
n | 10.65 | 10.65 |acoew. ASO | | 47 47
Mo 2.11 | 2.10 54 54
N ED02 /R max % :
Ti 0 - 482 0 o 480 hlrdn_lx: T
o fine HRB 87.0
N
. 1
g nra:n size astm bend :lm\plcl strangth test “r
grain astm pliage essai de résilience
Korngrésse Biegeversuch 180° OK Kerbschlagbiegeversuch
[ TEST; TO VERIFY BATCH AND u:;uw HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
| _ TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
.| @-tarrite |' VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
! 5- territe] | VISUAL INSPECTION ANO DIMENSIONAL CHECX  KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
| | oML X ours 2ULASSIGEN ABWEICHUNGEN  O.B.
| O e e e e T vt Lt ol conoime ot s pecas e l commance
| PACKAGE Nr ary. |neT wE!GEP.}T ;AgaéAaE Ne ag INET WEIGHT| |
: N ¢
| Momkerwm. | Skz [NETTO GEw.| ' PAKETNR. | ANz INETTO GEW WEHA-EDELSTAHL
720060560 | 8| : T i
140060651 | 8| | - B POSTFACH 32 22
| | 40849 RAT INGEN
BRD
ALZ uemi v
“mEGLE TeOF FT MEFKSSAC= FEL .

Sens 1hg

|
aTy NET WEIGHT 1B aFebue o e
TOTAL/GESAMT aTE T POIDS NET =5

aNZ - NETTC GEW

PACKING LIST 403611 - D - 9401688
J. OLAERTS

FOCN1Y 01 g4




BE RTSCH JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 347.1

Fabr.-Nr. 10609

o

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL:
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH
Geselischaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualititswesen —

Der Wepkssachverstindige

KT-01 elkleinte/\BIO.XLS Seite 1 von 1
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Detail A Stutzeneinschweiflung
1:1 1:1
5 D
(1] 15 : 2 .. -‘450 WIG -Wurze|
: | \
TL -- S0 Ap
" WIG-Wurzel
_ A Q
. o
2,_“,.5',,r /
- < e, O

Detail B Stutzen S12
11 141




Bolts for Girth Flanges
12 App Flanschen 26
Girth Flanges |
et N i TR 4_ L Bl § = sofusag Gty e UAUS
11 Dichtungen fur Stutzen ‘Viton / | 25
D L e s e e R Rk A Al A S ag
10 Muttern fur Stutzen LA 24 Tragroste u Verteilerboden
Nuts for Nozzles | Grids & Distributors
I8 = Y= J — | —
9 Schrauben fur Stutzen ‘ e 23 Maschendrahtpakete
Bolts for Nozzles J- ; Wire Mesh Pads
p—— L el S — —= 1_ I o = ST
8 Stutzenrohre | | 22 Innere Dichtungen
Nozzle Necks 1.4371 |3-IB Internal Gaskets
7 Stutzenflansche 21 Innere Schrauben u Muttern
Nozzle Flanges 1.4571 |31 B Internal Bolts & Nuts |
— — = —ee — T . i — —— — -+ 1
6 Mannloch- u Blindflansche ' - 7 3 8 20 Innere ausbaubare Rohre !
Manhole & Blind Flanges | 145 14 - Internal Removable Pipes ety
= St I e e
5 Ausschnittverstarkung ! 19 Innere ausbaubare Teile :
Nozzle Reinforcement . Internal Removable Attachm. | |
— - —e e —_— _4 _|._ R s —— =
4 Plattierung | 18 Innere AnschweiBteile 14571 |
Cladding | Internal Welded Attachments ' |
3 Konus 17 AuBere AnschweiBteile 14571 |
Cone External Welded Attachments | " '
2 Boden T 16 Zarge/Sattel/Pratzen/FuBe
Heads 14571 1318 Skirt/Saddles/Brackets/Legs RSt 372
1 Mantel 15 Dichtungen fur App.-Flansche
Shell ‘ 1.4571 (318 Gaskets for Girth Flanges
Werkstoffe | Attest] 14 Muttern fur App.-Flansche Attest
Materials Jl Cert Nuts for Girth Flanges Cert

Flanschachsen lochfrei
Do not locate bolt holes on flange center lines

ﬁ

Bolt threads for outside flange connections to be

Schraubengewinde flir auBere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen

coated with Molykote

[ Dichtflachen und maschinell bearbeite

s 2 s

te Flachen mit TECTYL 506 schiitzen
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506

Offene Stutzen fur den Versand versch
Open nozzles to be closed for transportation with

lieBen mit: Plastikdeckel

4 Entrostung u Anstrich
Derusting & Painting

auflen

beizen und neutralisieren
C-Stahlteile

1x Sandstrahlen Sa 21/2
1x Grundanstrich

5 Innenschutz |

Internal Protection innen
= = - .

beizen und neutralisieren
Schweifinahte blecheben
schleifen Korn 220

' y e —————— - |
13 Schrauben fur App -Flansche 1 ' 27
|
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Rontgenprufung - keine

Schweilzusatzwer kstofte

E-Hand: BOHLER FOX SAS 4
BOHLER FOX CN 23/12-A

WIG BOHLER SAS-4IG
ARGON

R ——

Insulation. Type & Thickness

-

2 Erdbebenfaktor

i Isoherung, Art u Dicke = (5

e : -

Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe gilt
For all measures without tolerance datas

ey — == — = =

FREIMASSTOLERANZ DIN ?TGST »grob«

3 _S_E'f”E_‘:a_CT_O_'_ . 3 GENERAL TOLERANCES | »coarse-
Berechnung nach ~ ‘
Design Code owsv '
(RIS . =t =EE
Ausfuhrung |
Design Data |
l
|
11 Dichte [ 23 :
Density - 100 kg/m" ‘
10 Volumen Nutz 25000 e o o |
F___Capac'!v Gesamt 28100 | ‘
T e e AR | 1Lk il MR | [ - e e =
9 Korr Bestandteile L 21 ]» Leer ohne Ein- u Anbauten 170 '
Corr Components : Empty without Int &Extern ~3 kg |
=N — : ® = e l R e E e > e—
& Medium lMEDIMEOH 20‘ g Leer mit Ein-'u. Anbauten | .
Fluid | H20 j 3 | Empty with Int & Externals | kg | |
e e — e s, e o — — - b
et =} iy
7 Abnutzungszuschlag 19| 5 | In Betrieb
Corr Allowance 0O mm % Live Load kg
[ 6 Ausn d zul Berechnungs- | 18| O [ . o %
Spannung i d Schweiaﬁahl 80 o RS U ADD.Saw Wassert ~31270
Joint Efficiency (Shell/Heads) » Withint Ext and Water Fill kg
L > — - = e
5 Arheitstemperatur (TA) | 17 Apparate Hersteller
Working Temp 20 °«C Manufacturer BERTSCH
4 Zul Betriebstemperatur (TB) 16 Hersteller Auftrags Nr
Design Temp 100 -c Manufacturer Job No 190 61
3 Prufdruck (PP) 15 Fabriksnummer 985
Test Press 1 bar Mfr's. senal No 8351
2 Arbeitsdruck (PA) | + 90 14 Amtl Prifung durch DFUCkDI'O
Working Press - 20 ™ bar Official Inspection by durch TUV
1 Zul Betriebsuberdruck (PB) 13 MaB- u Ausfuhrungsprufung BERTSCH
Design Press 1 bar Dimensional Check KUNDE
Aligemeine Angaben 12 Warmebehandlung ris
General Data Heat Treatment

FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION
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not valid without signature
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Manhole & Blind Flanges

Internal Removable Pipes

13 Schrauben fur App -Flansche 27
Bolts for Girth Flanges
1? App Flanschen 3 26
Girth Flanges
11 Dichtungen fur Stutzen Viton / 25
Gaskets for Nozzles *TE"HOH
10 Muttern fur Stutzen A2 24 Tragroste u Verteuerboden
Nuts for Nozzles ' Grlds & Distributors
— — __+- b S T
9 Schrauben fur Stutzen [ A2 23 Maschendrahtpakete
Bolts for Nozzles l Wire Mesh Pads
| :
8 Stutzenrohre | 22 Innere Dichtungen
Nozzle Necks | 1-"571 -,3-1 B Internal Gaskets
te T e i e SRR A )i +___, % MRS SOt e S _I
7 Stutzenflansche 1[’571 318 21 Innere Schrauben u Muttern
Nozzle Flanges rnternal Bolts & Nuts
6 Mannloch- u Blindflansche 20 lnnere ausbaubare Rohre
14571 |3 1B

5 Ausschnittverstarkung
Nozzle Remforcement

4 Plattlerung

i b AT,____ {

) L §

19 Innere ausbaubare Teile
Internal Removable Attachm.

18 Innere AnschweiBteile

1.4571

Cladding Internal Welded Attachments
3 Konus : 17 AuBere AnschweiBteile 14571
Cone | ' External Welded Attachments | *
2 Boden : 16 ZargefSan;EPratzeanuBe
Heads 14571 |3.18B Skirt/ Saddles/Brackets/Legs RSt 372
1 Mantel ! 15 Dichtungen fur App.-Flansche
Shell 1.4571 |3.1B Gaskets for Girth Flanges
Werkstoffe Attest] 14 Muttern fur App -Flansche Attest
Materials Cert Nuts for Girth Flanges Cert
+

Flanschachsen lochfrei

Do not locate bolt holes on flange center lines

Schraubengewinde fur auBere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen
Bolt threads for outside flange connections to be coated with Molykote

Dichtflachen und maschinell bearbeitete Flachen mit TECTYL 506 schitzen
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL506

Offene Stutzen fur den Versand verschlieBen mit:
Open nozzles to be closed for transportation with

Plastikdeckel

4 Entrostung u Anstrich
Demshng & Painting

beizen
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1x Grundanstrich

und neutralisieren

1x Sandstrahlen Sa 21/2
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lnternar Protechon

schleifen Korn 220

belzen und neutrchs:eren
Schweiflinahte blecheben
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3 Isoherung. Art u Dicke ' = 6 Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe gilt
Insulation. Type & Thickness For all measures without tolerance datas
2 Erdbebenfaktor = FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 | »grob«
Seismic Factor GENERAL TOLERANCES »coarse«
— Bt —_— — “+ -_— — — -
1 Berechnung nach | &
Design Code owBV
i o G — e = e . |
Ausfuhrung |
Design Data J
|
11 Dichte 23
Density | 1100 kg/m I_J
e e SRR —
10 Volumen Nutz 25 000 22
Capacity Gesamt 28100 | i
9 Korr Bestandteile o 21 Leer ohne Ein- u Anbauten 3170
Corr Components Empty without Int &Extern | ~ kg
e e L = = - - ! E R ey T —
8 Medium MED/MEOH |20 | g’ Leer mit Ein- u Anbauten
Fluid . H20 = | Empty with Int. & Externals kg
e B e e e el L = L i
7 Abnutzungszuschlag 19| & '[ In Betrieb I
Corr Allowance 0 mm % Live Load kg
6 Ausn d. zul Berechnungs- e 18| © : T
Spannung i d Schwaﬂﬁam B0 MitEin-u. Anb sou:rNWasngrI'f ~31270
Joint Efficiency (Shell/Heads) | 1 | With Int EXt__Td_ ater Fil g
5 Arbeitstemperatur (TA) 17 Apparate Hersteller
Working Temp 20 g Manufacturer BERTSCH
4 Zul Betriebstemperatur (TB) 16 Hersteller Auftrags Nr
Design Temp 100 2 Manufacturer Job No 190 61
3 Prufdruck (PP) 15 Fabriksnummer 9851
Test Press 1 bar Mfr's serial No
2 Arbeitsdruck a) |+ 90 14 Amtl. Prufung durch DrUCkDr_F’be'
Working Press - 20 m bar Official Inspection by durch TUV
1 Zul Betriebsuberdruck (PB) 13 MaB- u Ausfuhrungsprufung BERT SCH
Design Press 1 bar Dimensional Check KUNDE
RénfgenprUfUng - keine Aligemeine Angaben 12 Warmebehandiung Pl
General Data Heat Treatment ]
FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION
nicht gultig ohne Unterschrift
not valid without signature
3 Datum/date Name!n%
f—-’ ] ::—_ 4 V/- / ' 5 t"{-_“""‘d"-
Schweiflzusatzwerkstotte
E-Hand: BOHLER FOX SAS 4
BOHLER FOX CN 23/12-A
WIG BOHLER SAS-4IG
ARGON




1.

““TECHNISCHER UBERWACHUNGS-VEREIN WIEN

Zahl der Bescheinigung :

376.928

Bescheinigung

dber die

KRAUGERSTRASSE 16
A-1015 WIEN

TEL. (0222) 512 16 07 SERIE
A
TELEX 01 ( 136671 "__ :"._;‘ " -y

i

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabriksschild bezeichnete Behilter:
Hersteller (Lieferer): J0S.Bertsch Ges.mbH. & Co,Kessel & Maschinenfabrik,Bludenz,Werk

Horschin
Fabrik-Nr.: 9851 e Herstellungsjahr: ....1990 :
Besc‘\ickungs -Raum -Raum -Raum
Hochster Betriebsdruck bar ., i e ]
Inhalt Liter|..............28100 iR -
Berechnungstemperatur °C 100 S .

Verwendungszweck:

wurde folgenden Priifungen unterzogen auf Veranlassung von:Jos.Bertsch Ges.mbH. & Co,Bludenz,

nach Vornahme der Vorpriifung durch: -

Datum der Abnahme:

-

Lagerbehdlter 336.1

5.November 1990

Werk Horsching

Die Ausfihrung entspricht in den wesentlichen MaBen der beigehefteten, mit dem Zugehdrigkeits-
vermerk versehenen Zeichnung Nr.:

190 61 AN 010

Die Prifung der Beschaffenheit des Behalters tmet xdbia {someit wiexmd gz xargecommeRre irnare

kintersuehung ergaben:

Ober den verwendeten Werkstoff (Art, Giite):

keine Beanstandungen.

liegen falgende — keine Werkstoffnachweise vor:

Alls mngegebenen Driicke sind Oberdriicke

1.4571,5t.37-2



3. Der Druckbehélter wurde einer Wassardruckprobe mit

2 _bar Im Beschickungs -Raum
e bar Iim e -Raum
i bar Im o _. -Raum

mit Erfolg unterzogen.

Zum Zeichen der bestandenen Priifungen wurden desxBehilter die Niete des
Fabriksschildes mit dem 7\9 Stempel versehen.
Linz , den 20, 2. .19..91 .

nischer Ubarwachungs Verein n

Anlage .......1..... Zeichnunge(r) mit MaBeri und den Angaben des Fabrikschildes bzw. der Stempel.
Werkstofk x Naghweise
Glithixesoheinigung
AFBEREFPORINY {BENEKY
Rontgenbefund mit Bontgeapbanx

Bestimmt fir:  BIOCHEMIE,Kundl
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ot 33.10-25

A Werkstofferklarung
BLUDENZ — AUSTRIA o o
Certificate
Bauwerk BEHALTER 336.1 Baujahr 1
Project Year-Bulit 239
Besteller BIOCHEMIE - KUNDL Fabrikations Nr.
Purchaser 8 Serial-No. 9851
Bestell und AB. Nr. 1
Purchaser's and Order-No. AB=Nv, 2 1 90761
Es wird hiermit bescheinigt, daB der obige Dampfkessel der obige Druckbehalter aus nachstehend angefiihrtem Material hergestellt wurde:
li is certified herswith, that the above Steam boiler pressure vessel was made of the following material;
Pos. Nr. Bezeichnung Blech- bzw. Probe-Nr. Schmelze-Nr. Qualitat Attest Nr.
Item-No. Designation Plate- and/or Cast-No. Quality Certificate No.
test specimen-No.
1 1 KlGpperboden B 2600x8 71398.2 627030 1.4571 WB 3040/90
5 1 Kldpperboden @ 2600x5 9T09%61 T93803 1.4571 WB 3041/90
4 Mantelblech s = 5 mm 67507 .1 38671 1.4571 58/90
67503.2 38671 138277 59/90

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern, div Kleinteile

Kleinzeugerklarung
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JUNGER GMBH Ji WD Zoyefo

BodenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex B72846 - Telefax (0271) 332024 - Telegramme: Jinger, Siegen

Werksbescheinigung

s i (gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)

uber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehalter-
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.

Firma: Josef Bertsch Ges.m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabri, A-6700 Bludenz

Bestel-nr.: H 1608/90 1 90 61 Bi Pos. 14 K-S
Auftrag-Nr.: 1-689-90 Lieferung vom:  06.07.90

Daten der Lieferung:

Stiick Art Abmessung o x s*) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr.

*{*  Klbpperboden 2600 x 7,2 GW 1.4571 *621040/96142*

*1*  Klopperboden 2600 x 7,0 GW 1.4571 *621040/96142*

*1*  Kldpperboden 2600 x 7,5 GW 1.4571 *695320/18877*

*1*  Kldpperboden 2600 x 7,1 GW 1.4571 *627030/71349-3*

*1*  Kloépperboden 2600 x 7,0 GW 1.4571 *627030/71349.3*

*2*  Kldépperbdden 2600 x 7,6 GW 1.4571 *627030/71547-1*

*1*  Kldpperboden 2600 x 7,4 GW 1.4571 *$27030/71398.2*

*{* __Klépperboden 2600 x 7.2 GW 1.4571 .-_1@2_70305713@-_@_

*{*  Kldpperboden 2600 x 7,2 GW 1.4571 *627030/71399-3*

*{*  Kldopperbodsen 2600 x 7,3 GW 1.4571 *627030/71399-3*

Wir bestétigen, daB der (die) gelieferte(n) Boden (Béden) nach dem Kaltformen ﬂ nicht gegliht wurde(n).

L] normalgegliht 'I:I lbsungsgegliiht L] bei einer Temperatur von C gegliht wurden.
Haltezeit Min.

Art der Abkuhlung:

Bleche geméB beilieg. Bescheinigung(en)
BOGK DO OrX X e ache tad B el X

Verwendet wurden:

nach DIN 50049/ Ay Bessoe ot pe BICR X X MVeXkeXeUmiE XX Werksabnahmezeugnis 3 B,
ARG SIS AX B )CY XAusteller, Nummer und Datum)

Thyssen Edelstahlwerke, 552298-HAU, 15.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 553431-HAU, 16.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 552119-HAU, 15.05.90

Priifung der fertigen Boden:
Besichtigung und Ausmessung RIREMNPOGRCRDIKXISIE XKMBYX: ohne Beanstandung.

Werkstoffprifung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.

5900 Siegen, den  18.07.90/df Jiinger GmbH
Bbdenpreﬂwerh}:_r\'ld Meteallverarbeitung

Hartmut‘Franke

*) EW = Einsatzwandstarke, MW = Mindestwandstérke, NW = Nennwandstérke, GW = gemessene Wandstarke in mm.




Besteller . '

® JUNGER |

MaBe in mm
Josef Bertsch Bddenpresswerk
GmbH & Co KG Behalterba
Herrengasse 13 iiptond U_
/ __i!_'-?"‘"b'“ i Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz . e
' Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.: ;
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.14 K-S
Werks-Nr.: Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
689
Pos.:
6 &
Anzahl: Z 2
= . & = £
Prifgegenstand: Werkstoff: e = ) 2 £
Klépperbdden 4571 o= E b & - @
SchweiBnaht-Vorbereitung: T 22 » @ = - < N TGO
V-innen
Anforderungen:
Ifd.-Nr. | Werkstoff | Schmelze [ Probe 2600 8168 7.20 12600 |260 35 542
| 4571 621040 96142 2600 8160 7.20 2600 260 40 550
2 4571 621040 96142 2600 8172 7.00 2600 260 40 552
o | 3 4571 695320 18877 2600 8162 7.50 2600 260 40 551
w | 4 4571 627030 71349-3 2600 8167 7.10 2600 260 50 555
|5 4571 627030 71349.3 2600 8163 7.00 2600 260 50 553
il 4571 627030 71547-1 2600 8166 7.60 2600 260 45 543
c | 7 4571 627030 71398-2 2600 8162 7.40 2600 260 45 548
ol 8 4571 627030 71398-2 2600 8167 7.20 2600 260 40 550
@ 9 4571 627030 T1399-3 2600 8167 7.20 2600 260 40 548
10 4571 627030 71399-3 2600 2600 7.30 2600 260 40 550
E’ 11 4571 627030 71547-1 2600 8168 7.60 2600 260 40 542
L
3
Piet 03.07.90

gepriift:

Datum:

_ Profaufsicht: -

v’ !
-~
i /\/\Z,




ErlButerungen slehe ROckseite

2.89

HAUZIREK

CO<c U o 6::#3
/ THysseN THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG
' ‘ Obaerschlesienstrabe 16 AuestraBe 4
D-4150 Krefeld 1 D-5810 Witten 1
Teletor (02151) 83-1 Teleton (02302) 5831
Telefax (02151) 833299 Telelax (02302) 5834000
Telex 85312351e d Telex 8229090 te d
Beschelnigung {iber Materlalpriifungen nach DIN 50049
Document on material tests (SO 404) |
Document de contréle des matériaux (NF A03-115) |
Thyssen Edeistahiwerke AG - Postfach 730 - D4150 Krefeld 1 455 '
Nr. - No. Datum - Date Auftrags-Mr. - Order No. - Commands N
S92119-HAU |[15.05.90 | 0990i85462
JUENGER GMBH Unsere Ableilung Telefon  Teleph. - Téliph. Kunden-Nr. - Customer’s index - Index cir
BOEDENPRESSWERK 2 V-LU (02351 55338 356311-00
HETALLVEWBEITUNG Ihre Bestellung Nr/vom - Your order NoJdated - Vicommande NoJdu
FPOSTFACH 1004614 KOM. : &89
VOM 11.05.90
5900 SIEGEN Bescheinigung Ober Materialprofung
DiNsoow S4B 2 fach AD W2
Gegenstand m 0B Sﬁ
- REMANIT 4571
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEBEIZT
® TRE 100, ADW 2, DIN 17440-7/85, DIN 50914
pos. | Anzahl - Abmessung - Size - Dimension {mim) Netto-Gewicht mestam?el
[Fr pa— 8.00 X 3000 X 4020 ol Weloht' | Mo of v samtacturss TEW/ | Ispociors samp
4392 Signe du producteur
Scmlz:f:m Erschmelzungsart - Steelmaking Process - Procédé d'Elaboration:  @OD
No. de coulde | % 0 X ST [¥MN [XP xS CR [ MO [¥ NI [¥ T1I
627030 0,044 0,41 1,31|0,020(0,003] 16,57 2,13/10,51| 0,43
LIEFERZUSTAND: 1070 C/W
ProbedBund-Hr, Abmessung | P ix 3 -Form ; :
S ;:i: ot O i:{ : s i ) s | & T%}p; Sp.] e - Harcnes
8] BO pP2I5p250p00—=730 35
1348 @ 20O Bi2 B37 612 54
TE BLECH- P
L3447, 474547, 741399, 74398
PROBEBLECH/PROBESTUECK NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
8 DIE LIEFERUNG WURDE
7z AUF IK-BESTAENDIGKEIT GEFPRUEFT
§ AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO.)
§ BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT
¥ UND FREIGEGEBEN
8
|
g
§
&
g
P
THYSSEN EDELSTAHL' AG * ABNAh
s
s r/)]



JUNGER GMBH N2 3oysfas

BodenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex 872846 - Telefax (0271) 332024 - Telegramme: JUnger, Siegen

Werksbescheinigung

(gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)

uber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehalter- |
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor. ,

Firma:JOSef Bertsch Ges. m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabrik,A-6700 Bludenz
Bestel-Nr.. ~ H 1608/090 1 90 61 Bi  Pos. 5 ‘

Auftrag-Nr.: 1-689-90 ~ Lieferung vom: 06.07.90 [ |
Daten der Lieferung: ‘
Stiick Art Abmessung o x s*) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr.
*2* Klépperbdden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 94712/9T1968* i
. *1* Klopperboden 2600 x 4,8 GW 1.4571  *T 93803/9T09961* | 7
*1* Klopperboden 2600 x 4,6 GW 1.4571 *T 93803/9T09961* ¥
*3* Klopperbdden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 92446/9T708924* ool
*1* Kldpperboden 2600 x 4,8 GW 1,4571 *T 94712/971968*
*1* Klopperboden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 94712/9T71968* Y
*2* Klopperbdden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 93803/9T09961* v
Jod ko d gk vk ke dk de sk sk Kook sk ok sk K Kk sk Kk k ok k ok kK Kk sk sk ok sk ks ek dk ke ok ok ok ok e ok ok ok kK

Wir bestétigen, daB der (die) gelieferte(n) Boden (Béden) nach dem Kaltformen KX nicht gegliht wurde(n).
D normalgegliht L] I6sungsgegliht [] bei einer Temperatur von C gegluht wurden.
Haltezeit Min.

Art der Abkihlung:

Bleche gemaB beilieg. Bescheinigung(en)
VOX DS NSTX AXQEN XK e BISEMX

Verwendet wurden:

' nach DIN 50049/ frvacbebr et DCORS A X MeXe XeUais XX Werksabnahmezeugnis 3 B,
KBGO AX X X0 XAusteller, Nummer und Datum)

ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11, 27.04.90

Priifung der fertigen Boden:

Besichtigung und Ausmessung N¥HEXXEPEXECRDIKXIEY X XPMBYX: ohne Beanstandung.
Werkstoffprifung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.
5900 Siegen,den  18.07.90/df Jiinger GmbH
BodenpreBwerk Uhd Metallverarbeitung
5900 Sieg ¢
Hartmdt Franke

*) EW = Einsatzwandstérke, MW = Mindestwandstarke, NW = Nennwandstarke, GW = gemessene Wandstarke in mm.




Besteller ' l
Lo —]

MaBe in mm
Josef Bertsch Bédenpresswerk
GmbH & Co KG 7 Behlterb
Herrengasse 13 a L g er au.
Fy 4 < ‘ i _!r?““"““"‘ Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz < L/ 4 1o
o Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.:
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.15-K-8
Werks-Nr.:ﬁ 5 Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
Pos.:
5 c
o ©
Anzahl: < 2
11 8 © o 2
e m ik A—
Prafgegenstand: Werkstoff: - = o 3 =
S Tepperbaden 4571 2 2 = 2 3
SchweiBnaht-Vorbereitung: T @ 22 “w « = < £ N TGO
V-1innen
Anforderungen: 9 8 5.00 6 5 6
Ifd.-Nr. | Werkstoff | Schmelze | Probe 600 816 .00 12600 260 |20 52
)| 4571 TS4712 9T1968 2600 8184 4.80 2600 260 25 525
2 4571 T93803 9709961 2600 8178 4.80 2600 260 25 530
@ 3 4571 T93803 9T09961 2600 8182 4.60 2600 260 25 538
ol 4 4571 T94712 971968 2600 8170 4.80 2600 260 25 535
ol B 4571 T92446 9T08924 2600 8181 4.80 2600 260 25 535
— | 6 4571 T92446 9T08924 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
=l 7 4571 T92446 9T08924 2600 8176 4.80 2600 260 25 538
ol 8 4571 T94712 971968 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
o 9 4571 T94712 9T1968 2600 8182 4.90 2600 260 25 537
10 4571 T93803 9T09961 2600 8181 4.90 2600 260 25 531
? 11 4571 T93803 9T09961 2600 8168 4.90 2600 260 25 534
L
Piet

geprift:

Q )
s
02.07.90 é'.-
Datum: ______ Prifaufsicht: ~ 2/ M



4 o T PR30 = S S

Abnahmepriifzeugnis/Inspection Certificate
Certificat de Réception
Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21.  The TUV Rheinland had infarmed us in a let-

= ; : X t
Marz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet o l::‘i.l'rc:i'gill?r:g?z VRAE Shei e nounCRiAg

Uberprifung als Hersteller Approved as supplier according to
ALZ ke nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 AD/WQ - TRD 100 statem. W E 603
e S s (i Gem DIN 50049 - Bescheinigung iber as per DIN 50048 - certificate on
”I:;lect::f::'ﬂ:: :3.::: Zuid Rechtercaver B 3600 Gank WerkStOHDrUfungen -318 C-:“OIE*I:I“E‘:DIOC:; - ;:g :
«Tel. (011} 30 21 11 - Telafax (011) 30 23 B0 :
Telex 39058 aldozg b
H.A. Tongeren nr 41.051 - BTW, nr 401.277 914
Euerg}.ﬁ".'ff KLOECKNER STAHLHANDEL gﬁsﬂ%}!_ﬁéh.w 67611
Acheteur POSTFACH 4740 N* de commande
4000 DUESSELDORF
BRD
Hersteller: ALZ NAAMLOZE VENNOOTSCHAP Werks-Nr. = ALZ 34004/010/11
Fabricant B 3600 GENK N* Usine
Prifgegenstand: AUSTENITISCHE STAHLBLECHE
Produit
Prufbedingungen: DIN 17440, UND IHREN LIEFERVORSCHRIFT :
- Techn. TRB 100-AD MERKBLATT W2 UND W10 ENTSPRECHEND
P e Nermez) X6 CRNIMOTI 17 122 Entsgrechend
5E'nk:;l‘z§eichnung: Stempel des Werkssachverstandigen:
Marquage SURVEYOR'S BRANDMARK
CACHET DE L'EXPERT yy‘
Nr der Schmelze / Erschmelzungsart §/(UNTEN T 93803

N* of heat/Melting process
N* de coulée

&gﬁtkveger%geichﬂungl WNR 1.4571 ‘uli

Marquage Zeichen des Lieferwerks:
) Manutacturer s stamp
Umfang der Lieferung: Marque du fabricant
Description of delivery
Pos Nr * Stiickzahl | Gegenstand Schmelze Praobe - Nr
“ It Nr. 1. Quantity Article Heatnr H Testspecimens
Poste . Nombre Désignation du produit Coulée | N*® d'éprouvette
P 11 AUSTENITISCHE STAHLBLECHE WARMGEFORMT,
| WARMBEHANDELT UND GEBEIZT.
| .
| (VERFAHREN:C2 JNACH DIN 17440 TAB.S8.
] & 8 ROLLENR T938032 - TESTNR 9T09961 T 93803 | 9T09961-A
I BLECHE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM 9T09961-E
t
i
|
Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen
Melting process Electrical arc furnace

Fabrication acierie Fusion dans un four 3 ARC

FRISCHUNG-SYSTEM: ASEA - SKF E[NWE[T
VACUUM TREATMENT: ASEA - SKF UNIT Der Werkssachverstandige,
AFFINACE PAR LE SYSTEME: ASEA - SKF
Ergebnis Der Priifung:
Result of the inspection
Résultats d'inspection
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage erfiillt.
Tha annexes show that the specified requirements wera compliad with.
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

Genk den
009376 the 27/04/1990

D -9004356 .

The Surveyor,
L'expert,




. ERGEBNIS DER PRUFUNGEN/Test Results
Résultats des essais

A LZ naamloze vennootschap

Maatschappalijke zetel

“Industrieterrein™ Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk
.Tel. (011) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80

Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren ar 41051 - BTW. nr 401.277.914

BESICHTIGUNGEN UND ausmessungen KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER

b Vo B DS GVS S ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B.
FALTVERSUCH DORNDURCHMESSER FALTWINKEL:
BEND TES MANDREL BEND ANGLE
ESSAl CIE PLIQGE DiA MANDR{N AMNGLE DE PLIAGE
ETEREE{SS VERSUCH NACH DIN 50145 ﬁq%ﬁg?scT?;eLNAgElgGEUERSUCH
ESSAI DE TRACTION ESSAI DE RESILIENCE
T T e el o e B e
| TESEECIMENS | L ™ Brgite Dicke Resistance | —°"9 lconstriction|  Durete S
Ne UVETT! Width Thickness Rp Rp i la tractien °%9 | Striction es
Largeur Epaisseur mm? 0.2 1.0 Rm N/MM | LOVSdA %z
|~ i mm ! } o 0.
' ANFORDERUNGEN NACH : win | 210 | 245 | 500 35
| DIN 17440
730
MAX
09961-A 12461 5.11‘ 64 265 308 567 57 T 93803
| 09861-E 12.62 5.12i 64 265 307 565 57
. .'
| ! | | |
| ." i '
! !
i ;
i
WARMBEHANDLUNG NACH DIN 17440 WNR WNR 1.4571
ABSCHRECKUNG:TEMP 1070 C ABKUHLUNGSART : WASSERDAMPF
TEMP NACH SEC: C
TEMP NACH SEC: C PEE % EHKSSACHVERSTANDIGE,
L EXFEHT

009376 Genk den 27 /04/1990

D -9004356 &E



Werkszeugnis Chemicql_ﬂequl_:g'ements
a z (Nach DIN 50049-3.1.8j°™POsition chimique

Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen
MELTING ELECTRICAL ARC FURNACE

ALZ FABRICATION ACIERIE - FUSION DANS UN FOUR A ARC
naamloze vennootschap

Maatschappelijke zetel
<Industrieterrein™ Genk Zuid Rechtercever B 3600 Genk i
Tel. (011) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80 VhcoCHUNGISYITEM: ASEA - sKF

VACUUM TREATMEMT: ASEA - SKF UN[T
Telex 39058 aldozg b AFFINAGE PAR LE SYSTEME: ASEA - SKF
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277. 914 TRAITEMENT A COMPARER AU SYSTEME v.0.0.

KUNDE: KLOECKNER STAHLHANDEL
acnereon. POSTFACH 4740

4000 DUESSELDORF

BRD
WERKSNUMMER: ALZ 34004/010/11 WERKSTOFF:-WNR 1.4571
ai?ilEURF:CTURER pos 1 l 8 BLECHE m:;IEEF:::L
N* USINE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM
GESAMTGEWICHT: 1426 KG
TOTAL WEIGHT
POIDS TOTAL
.‘ VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT:Q, B.
A=t TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED ouT.

TEST DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
SCHMELZ-NR c Mn P s Si cr Ni Mo
COULEE

T 93803 0.016 1.430 0.025 0.013 0.630 | 16.610 11.990 2.170
STUCKANAL] 0.015 1.450 0.028 0.013 0.650 [ 16.600 12.000 2.160

s h%, %éz—mn Cu Ti Co N2 Al Nb: IEEE;JI?'
1 93803 0.134
STUCKANAL 0.140

T T

er Werkstoff ist gemiéss an dieser Schmelze durchgefihrter PrifungDIN 50914
egen interkristalline Korrosion bestindig.
EREBY WE CERTIFY THAT THIS MATERIAL HAS GIVEN SATISFACTION ON THE INTERGRANULAR CORROSION TEST

OUS ATTESTONS QUE LE MATERIEL A DONNE SATISFACTION AUX TESTES DE CORROSION INTERCRISTALLINE Der Werkssachversgindige,
| ACCORDANCE WITH

! 3 THE SURVEYOR
N 6876 27/04/1990 :
D -9004356

Genk den
the
le




y 4.7 Nr DE COMMANDE USINE
Teitphone : 7141711 SIGNE DE L us” CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE ! NBN 630-1972 /
Télex : Fabeifer 051 234 e aes MILL TEST CERTIFICATE ! 1SO R404 Par. 5.3.2.2.1. §& QO :::::E;R‘"E;: ';3‘:{::-:
Télégramme : Fabrifer Char TRZJ:E:%:EHEN ABNAHMEPRUEFZEUGNIS | DIN 50.049 3 g lB
Correspondance :
S.A. Fabsique de Fer CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
6000 Charleroi BESTELLER UND/ODER EMPFANGER KUNDEBESTELL NUMMER
FAX 71.437.731 PURCHASER AND/OR CONSIGNEE PURCHASER ORDER NUMBER
BOMETAL HEIDELBERG GMBH C.C.P.U. :
S.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLERO! — BELOIQUE — BELGIUM Postfach : 101246 4/0313 DU 27.04.90 -
PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD Y AT VAR EAPA X Yo ¥l . LN B348
HOT ROLLED PLATES " B~ RICTARCT PRILLED ' ON = LIEFERZUSTA
WARMGEWALZTE GROBBLECHE ERSCHMELZUNGSART FINE GRAIN PRACTICE AS DELIVERED
STEEL MAKING PROCESS VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS HYPERTREMPE 1050°C/1100°C 21-May-90
ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES x 6 CrNiMoTi 17 5 12 2 / l i 4571 DI N 1?440 - 1985
UBERWACHUNGS — ORGANISATION STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGEN
INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos. Anzahl Gewicht Abmessung Mark Schmelzen—Nr Plate no Probe—Nr ontrdle de marquage d'aspect e¢ dimensions, satisfaisants,
Item snnmiq- Weight kg Dimensions T Zeichen Heat No Marke(individuele Nr) Test No zeichnung, besichtigung und susmessung, ohne beanstandunig|
Poste lombre Masse(Theor.) Dimensions Marque Coulée N* N* de la pidee N°.d"éprouvete Marking, i e without b3
3 2 1490 8200 2270 5 3 38671 67507.1-2 | 67506.51| Oberflachenzustand
Surface Condition C2
Etat de Surface
:: I beacheint nen gdage
= Duehggnanntg 8
?urch Praobenen m:nm:e:i::
“oektral Angl
werden. . Giﬁl‘u?'
Sc:[mthc Nr. PR ANALYSE SUR PRODUIT - STUCKANALYSE — CHECK ANALYSIS Corrision test ace to — Korrosionsprilfung gemiB — Essai de corrision selon :
eat No
o z . #
T C Mn |P S Si_ [Ni |Cr [Mo [Ti |120«
38671 .0450[1.608|.0263] .0010| .5751|10.62|17 .01{2.077|.3470|7.711
X
ESSAIS MECANIQUES LIMITE ELASTIQUE [RESISTANCE Allong, RESILIENCE — KERBSCHLAGZAHIGKEIT — NOTCH TOUGHNESS
MECHANICAL TESTS Yield sirength — Streckgrenze  |Tensile strength Elong. DURETE HB
MECHANISCHE VERSUCHE Zugfestigkei Dehnung UNITES —Units — Einheiten HB HARTE
HB HARDNESS
Brobivisiin = Wik incipll coadiicn — Re 0.2% Re 1% Rm Distentre Re | A % Dir VALEURS INDIVIDUELLES |MOYENNE
s i ¥5. § ¥5. 5 -2 Gange length | E % D Dir. TEMP EINZELWERTE MITTELWERTE|
' HYPERTREMPE N/mm2 Abst. zw. Mark Richt “c INDIVIDUAL VALUES AVERAGE HB 30 e
Pyobo—N, Impos. Requir, 215 250 500 9
Test No.
No.d" ! Emplac | Dir | T* 730
Eprouvetts s i
Enmah, | Rioke | .C
67506.51 T |20 328 363 623 51
Nous certifions que le contenu du rapport est correct et précis et que tous les résultats d'essais Visa Contrdle extérieur
par rapport aux spbeifications de la commande sont CONFORME, Inspection Autharity
We hereby cersify that the contents of this certificate is correct and accuraie,and that the test Sternpel des undabhandigen kontrollants,
results, with respect to the specifications of the purchase order, are [N CONFORMITY.
Wir bescheinigen hiermit, dafl der Inhal des Berichies richtlg un genaw ist und alle Prilferpebnisse
mit den Vorachriften und den Bestellanforderungen o

120 = Ti/C




Taiphose : 71,441,711 SIGNE DE L'Us! CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE . | NBN 630-1972 W 90 ::E 2: ;:Eosnum:‘:i'z“u:m
iy = TELL ER
Télégramme : Fabrifer Char TRADE MARK ’ 3.1B
Correspondance :
S.A. Fabrique de Fer CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
6000 Charlerol nasmu.sa UND/ODER EHPFANGER KUNDEBESTELL NUMMER
FAX 71.437.731 URCHASER AND/OR CONSIGN! PURCHASER ORDER NUMBER
BUHETAL HEIDELBERG GMBH C.C.P.U. :
S.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLERO! — BELGIQUE — BELGIUM Postfach : 101246 SomSSEeE
PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD T e E 8348
HOT ROLLED PLATES ? TPEIED. e , =
WARMGEWALZTE GROBBLECHE ERSCHMELZUNGSART FI'NF. GRAI'N PRACTI E AS
STEEL MAKING PROCESS ~ VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS HYPERTREMPE 10500[:/110005 21-May-90

ORGANISME ET/QOU SERVICE DE CONTROLE
UBERWACHUNGS ~ ORGANISATION

NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES
STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGEN

X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571 DIN 17440 - 1985

INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos. Anzahl Gewich Abmessung Mark Schmelaen—Nr Plate no Probo~Ny  [Contrble de marquage d'aspect et dimensions, satisfaisants.
Item &nnm-y Weight kg Dimensions mm Zeichen Heat N Muhe(ndwldugle Nr) Test No ichnung, besichtigung und g, chne b dung
Poste ombre Masse(Theor.) Dimensions Marque Coulée N' N® de la pitce N* .d"éprouvete Marking, insp ad ek, without: obj
= Oberflachenzustand
3 2 1490 8200 2270 5 3 38671 67503.1-2 67477.51 Surface Condition C2
Etat de Surface
Wir hescheipnigen rasg
die obengenannten Bleche
durch Probenentnahme gnd
Spektral Anamlyse gepruf*
Luerden,
&Emdzgﬂ Nr. o e ANALYSE SUR PRODUIT — STUCKANALYSE — CHECK ANALYSIS |  Corrision test ace 1o — Korrosionsprifung gemiB — Essai de corrision selon
cat
TR C Mn [P S Si_ [Ni |Cr [Mo |Ti |120%
38671 .0450|1.608| .0263|.0010| .5751{10.62|17.01(2.077|.3470{7.711
X
ESSAIS MECANIQUES LIMITE ELASTIQUE lkesistance Allong. RESILIENCE ~ KERBSCHLAGZAHIGKEIT - NOTCH TOUGHNESS
MECHANICAL TESTS Yield sirength — Streckgrenze  |Tensile strength Elong. DURETE HB
MECHANISCHE VERSUCHE Zugfestigheit Dehnung UNITES —Units — Einheiten HB HARTE
HB HARDNESS
S iimastiml = ek sengie: coudifise: ~ Re 02% Re 1% Rm Distenre Re | A % Dir VALEURS INDIVIDUELLES [MOYENNE
it t de I'éprouvetie ¥§.§ ¥Ys.§ ™-2 |Gauge length E%D Dir., TEMP EINZELWERTE IMITTELWERTE]
HYPERTREMPE N/mm2Z Abst. zw. Mark Richt " INDIVIDUAL VALUES IAVERAGE HB 30 frem——
Pl Impos Reauir 215 250 | 500 35
est No.
No.d'Eprouvetts. 45;:': DD:: i 730
Ennah, | Ricke | .+ C
67477.51 T |20 334 373 612 55

N«noenifm:wehoomudunppmmemmapr&hctwmlur&uhud'uni:
par rapport aux spécifications de la commande sont CONFORME.

We hereby ceriify that the contents of this certificate is correct and accurate,and that the lest
rmlh‘ with respect to the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY.

| Wir bescheinigen hiermit, dofl der Inhalt dex Berichies richtig un genau ist und alle Prifergebnisse
mit den Vorschriften und den Bestellanforderungen ibercinstimmen

Visa Contréle extérieur

Inspection Authority
Stempel des undabhandigen kontrollants,

120 = Ti/C




BERTSCH

JOSEF BERTSCH, KESSEL- UND MASCHINENFABRIK, lNDUS‘I‘FHEANLlGENHAU. BLUDENZ/VLBG.

KLEINZEUGEREK LARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

I g L T T s =s====o====

I BEHALTER 336.1
Fabr.-Nr. 9851

BIOCHEMIE, KUNDL

—_— — e

—

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen
Material gefertigt und entsprechen den Technischen Regeln
und Spezifikationen, sowie den gesetzlichen Vorschriften

und Normen,

IT IS CERTIFIED, THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL,
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING-MATERIAL-LIST AND ARE PRODUCED
IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS,

QUALITATSKONTROLTL E
INSPECT. DEPARTMENT - QUALITY CONTROL

JOSEF BERTSCH
Gesellschaft m.b.H. & Co.
Kessel- Maschinentabrik ——
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NAME + DATUM |




