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Bogenmaße auf 0 3200 bezogen. 

2 0°-180° ist um 180° verdreht 

J.BERTSCH Ge8Jni).H.iCo.KESSEL-uMASOHINENFABRIK-INDUSTRIEANLAQEN 

BLUDENZ-AUSTRIA 

FABR. NR. 
MFR'S SERIAL NO. 10600(10601) 

BAUJAHR 
YEAR BUILT 1994 

2UL BETRIEBSÜBERDRUCK 
MAX. OPERATING PRESSURE 1/-0.25 bar 

ZUL BETRIEBSTEMPERATUR 
MAX. OPERATING TEMPERATURE 100/-10 

INHALT total 
VOLUME 41300 1 
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Materials Werkstoffe 

Mantel 
Shell 

Böden 
Heads 

Kanus 
Cone 

Plattierung 
Claddng 

Au6schrittverstärking 
Nozzle Reinforcement 

Blindflansch 
Blind Flanges 

Stutzenflansch 
Nozzle Flange 

Stutzenrohre 
Nozzle Necks 

Schrauben für Stutzen 
Bolt far Nozzles 

Muttern für Stutzen 
Nuts for Nozzles 

Dichtingen für Stutzen 
Gaskets for Nozzle^ 

äff Flanges 

Schrauben für App.-Ft 
Bolts for Girth Hanges 

Muttem für App.-Fl. 
Nuts for Girth Flange 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

A2 

A2 

TEFLON 

Dichtungen für App -Flansche 
Gasket for Grfh Flange 

Zarge/Sattel/Pratzen/FüOe 
Skirt/Saadles/Brackets/Leg8 

Ackere AnschweiOteile 
External Welded Attachments 

Innere Anschweinteile 
Internal Welded Attachments 

Innere Auflbaubore Teile 
Internal Removable Attachm. 

Innere Schrauben uMuttem 
Internal Bolts & Nuts 

Innere Dichtungen 
Internal Gaskets 

Maschendrahtpakfite 
Wire Mesh Pads 

Tragroste u Verteierböden 
Grids & Distrbutors 

Rohr platter, 
Tube Sheets 

Bündelrohre 
Bundle Tubes 

Urnlenk-aSfützblech 
Baffles and Supp. Plates 

Heiz-Kühlschlange 
Hectlng-Cooling Lol 

T43ÜT 
St33 . 
1.4301 

1.4571 H 

Tolerances Toleranzen 
Behälter 
Vessel 

Piirrhehdlter 
Agrtalor vessel 

DIN 28005 
Koiorrte 

I Column 

! Rohrbündel-Wärmetauscher 
S Tubulor heat exchanger 

' orrosion- 
protection Korrosionsschufz 

IFOOe vor 
AufschweiOen 

Ober flächen vor beh 
Surface preparation 

Sandstrahlen 
Sa 2 1/2 

iSfSrSÄÄf" * Grundanstrich 

, Grundanstrich 
Prime coat 

Deckanstrich 
Fk»9h coat 

Niro-Teile 
außen 
beizen und 
neutralisieren 

Innen 

SchwelOnühte 
blecheben 
schleifen Korn 220 

beizen und 
neutralisieren 

Weights Gewichte 
Leer 
Empty 

Mit Wasserfüllung 
With Water Filling 

Transportgewicht 
Transport weight 

ca.4250 

ca.45550 

ca.4250 

Leer mit Ein-u.Anbauten 
Empty with Int.&Externals 

In betrieb 
Live Load 

Mit eln-u.Anb.sow.Wasserf. 
With InLExt.and WaterFXI. 

Design Data Auslequnqsdaten 

Zul Betriebsüberdruck 
Design Press.lgXPB) 

Arbeitsüberdruck 
Working Press (g)(PA) 

Prüfüberdruck 
Test Press (9) 

bar 
(PP) 

liegend 
horizontal 

stehend oben 
vertical top 

Zul Betriebstemperatur 
Design Temp. (TB) 

Arbeitstemperatur 
Working Temp. (TB) 

Ausn.d.zut öerechnungs- 
Spannung i.d.Schweiflnaht% 
Joint Ffftciency  

Abnutzungszuschlag 
Corr.Allowance 

Totalvolumen 
Capacity 

Nutzvolureen 
Capacity 

Medium 
Fluid 

Dichte 
Density kg/m 

1/-0.25 

1/-0.25 

1.9 

1,3 

100/-10 

15 

80 

41300 

32000 

1000 

Berechnung nach 
Design Code 

AmfiPrüfung durch; 
Officicl Inspection by: 

Mafl/Ausführungsprüfung; 
Dimensional Check 

fahr ksnununer 
Mfr’s.serial No.: 

Isoüerung.Art u.Dicke 
Insulation.Type iThickn. 

Austauschfläche 
Excttcnge surface 

m2 

Wärmebehandlung 
Heat Treatment 

Erdbebenfaktor 
Seismic Factor 

ÖWBV 

KUNDE 
BERTSCH 

10600+10601 

Torque Schraubenanzuqsmomente 

General Data 

Ranschachsen lochfrei 

Allgemeine Angaben 
□a not locate on flai 
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Schweifiverfar 
Schweidzusat; 0323,9x7,1 
Plasma: 
Böhler SAS 4-IG 
Ar; Ar / H2 

WIG: 
Böhler SAS 4-IG 
Ar 

©S3 S7(33+34) S4@) 

E: 
Böhler FOX SAS 4 

MAG:(Fulldraht) 
AVESTA FCW 316L 
Mix 18 

10 12 



315 
3e <3 419 S14 \Z 

30 *3 

S13 345 

S5 
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10 Sattelblech für Rohrhalter 
Pos.26 sind lose mitzuliefern. 

A1 

S18 

S16 

S15 

S14 
S13 
S12 
S11 
SW 
S9 
S8 
S7 
56 
S5 
S4 
S3 
S2 
S1 
Bez. 
Item 

Anz. 
No. 

Stutzen 
Nozzle 

50 

600 

50 
100 
25 
50 
50 
50 
50 
100 
80 
150 
15 
80 
100 
600 
NW 
DN 

10 

28124 - 

10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

ND 
PN 

2673 

2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 
2576 

DIN 

ANSI 

Flansch 
Flange 

3 
£ ET = = ts Am TD TZ 

-äiE IBJ 

150 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

60.3x2 

600x6 

27 

24.3 

60.3x2,9 
114,3x3,6 
33,7x2,6 
60,3x2,9 
60,3x2,9 
60,3x2,9 
60,3x2,9 
114,3x3,6 
88,9x3,2 
168,3x4,5 

Nozzle table Stutzen 

Äufi.exWand. 
OOxThickness 

Rohr 
Pipe 

b x h 

VersLRing 
Reinforcen. 

Löschwasser-Eintritt 

Mannloch-Blindflansch 

Thermometerhülse 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Thermometerhülse 
BC-NORM 11.2 Typ 1 

Reserve-Blind 
Abluft 
Eintritt res.-Btind 
Eintritt res.-Blind 
Eintritt 
Eintritt 
Eintritt 
Level Switch 
Füllstand 
Sicherheitsventil 
Probenahme/BC -NORM 114 

Füllstand/BC-NORM 11.3 
Auslauf/BC-NORM 11.3 
Mannloch 
Benennung 
Designation 

abelle 

o c 
3 O 

CU y? 
TD > 
C Q> 

•■< CH 

& 

A 

7.7.94 

22.6.94 

6.6.94 

Mey 
Mey 
Mey 

Schraubengewinde für äußere RansdivffbindüngefnninHyKÖf^Sisfreichen 
Bolt threads lor cxjfside flange connections Io be coated with Mdycote 

Dichtflächen und maschinell bearbeitete Flächen nit TECTYL 506schützen 
Flange faces and machined surfaces la be protected with TECTYL 506 

Offene Stutzen für den Versand verschlieflen mit: 
Open nozzles to be closed for transportation with: Alublech 

Verarbeitungsrückstände wie Schlacken. Schweinspritzer, 
U8W. sind sorgfältig zu entfernen 
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanlen mit r->2 mm zu runden. 
Verstärk tngebleche sind mit Entlüftungsbohrung a5 auszuführen. 

FREIGEGEBEN ZUR AUSFÜHRUNG 
RELEASED FOR CONSTRUCTION 
nicht r 
not vo 

Itig ohne Unterschrift 
i without signature 

Spezial Data Spezielle Angaben 
Ausführungsart und Oberfiachenbeschaffenheit 
Bleche: C 2 oder II a 
Rohre; C 2 
Reference 
drawings Zugehörige Zeichnungen 

Stückliste 

Detailzeichnung 

Löschieitung 

Thermometerhülse für PT-100 L-275 / 
BC-NORM 11.2 Typ 1 

Thermometerhülse für Handmessung / 
BC-NORM 11.2 Typ 2 

Blockflansch für Apparate / BC-NQRM 113 

Blockflansch für Worcester-Kugelhahn / 
BC-NORM 11.3 

Mannloch DN 600 

Geländer R-1500 

Lasche für Bergesicherungsgerät / 
BC-NORM 11.1 Teil 2 

Fabrikschiidhalterung / BC-NQRM 9.27 

Erdungslasche 

Hebelaschen 

Wirbeibrecher 

Profilringe 

Lasche für Tankdachdüse 

Halter für Tankbeschilderung 

Dwg.No. BERTSCH 

I94053AB024 

I94053AB042 

I94053AB052 

I94053AS014 

I94053AS024 

I94053AS034 

I94053AS044 

I94053AS052 

I94053AS062 

I94053AS084 

I94053AS094 

I94053AS104 

I94053AS124 

I94053AS134 

I94053AS144 

I94053AS154 

I94053AS164 

Stulzenabstand S3 von 260 auf 360 geändert 

Halterung, Verstärkungsrippen, Stutzenlangen 58-12, Lage Erdungslasche 

Läschleitung, Profilring. Klapprichtung 5‘ 

Stutzen ,SSr. und iQnkdcchdüüe. Lange Stutzen 
51, Lage Fabrikschild, Erdungslasche 
' 7.513+14. lasche für Saindelverlnngerimg 

Diese Zeichnung dgrf nur gm Bildschirm geändert werden 

£3<§> 
Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

20.4.94 

Projekt / Project 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

MaHstab 
Scale 

1 : 20 
8 ED 

GESELLSCHAFT M B H & Co 
KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

2 LAGERTANK 32 m3 
371.1 und 372.1 

Zeichn. Nr. Kunde / Öwg. No. Client 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AB011 
 i ' i 1 i  

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstofl verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung. Vorbehalten. 

Rev. 

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 
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Stutzenrundnähte 
S5-14 
M 1 : 1 
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Stutzeneinschweißung 
S1.S5-16 
M 1 : 1 
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Blockflanscheinschweißung 
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M 1 : 1 
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A 6.6.94 Mey Blockflanscheinschweiflung, Profilrinq 

D 

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm geändert werden 

Gezeichnet 
Drawn 

Geprüft 
Checked 

Datum 
Date 

25.4.94 

Name 
Name 

Mey 

Hr.Gut 

Maftstab 
Scale 

1 : 5 
1 : 1 

die iÜHD 
GESELLSCHAFT M B H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDENZ VORARLBERG 

Projekt / Project Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client 

Bezeichnung / Designation 

Detailzeichnung für 
2 LAGERTANK 52 m3 
371.1 und 372.1 

Zeichn. Nr. / Dwg. No. 

I94053AB042 
_L _l_ JL 

Rev. 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstört verpflichtet zu Schadenersatz. 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 
3 '~~j~ —2~    

This drawing is our property and 
must not be copied or presented 
to a third party. 

1 
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Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gaändert werden 

E3<§> 
Gezeichnet 

Drawn 

Geprüft 

Checked 

Datum 

Date 

31.5.94 

Projekt / Project 

Name 

Name 

Mey 

Hr.Gut 

MaHstab 
Scale 

1 : 20 
1 : 2 

ClERTSG H) 
GESELLSCHAFT M 8 H & Co 

KESSEL- U. MASCHINENFABRIK 
6700 BLUDFNZ VORARLBERG 

Kunde / Client 

BIOCHEMIE 
KUNDL 

Bezeichnung / Designation 

Löschleitung für 
2 LAGERTANK 32 m3 371.1 und 372.1 

Zeichn. Nr. Kur,de / Dwg No. Client 

A 

Zeichn. Nr / Owg. No. 

I94053AB052 
_L JL 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts 
nicht gestattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstofl verpflichtet zu Schadenersatz 
Alle Rechte, auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten. 

_L 

Rev. 

1 
' nis drawing is our property and 
■ lust not be cooied or presented 
'o a thi'd party. 



STÜCKLISTE / PART LIST 

fBERTSCHD 
EN 29001 

Änderung 

Revision 

5 
4 
3^ 
2 

Gezeichn. 
Drawn 
Geprüft 
Checked 

22.06.94 

06.06.94 
Datum 
Date 

28.04.94 

05.05.94 

Gesamtgewicht/total weight: 

4224 kg 

Mey 

Mey 
Name 
Name 

Meyer 

Gut 

Halterung, Mannlochdichtung, Verstärkungsrippen S12  
Löschleitung, Profilring, Lasche für Tankdachdüse, Sattelblech für Rohrhalter, 

Wirbelbrecher, lange Stutzen S5-7 S13+ 14 

JOSEF BERTSCH Ges. m. b. H. & Co 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU 

BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA 

Kunde / Client 

Biochemie Kundl 

Bezeichnung/Designation 

Lagertank 32 m3 371.1, 372.1 

Zeichn. Nr. / Drawing No. 

I 94 053 AB 024 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht ( 

stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. Verstoß verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, 

auch Patenterteilung und GM-Eintragung, Vorbehalten    

Blatt: 

1 von 6 
Rev. 

This drawing is our property and must 

not be copied or presented to a 

third party.   



Datum, Name / date, name 

28.04,94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 32 m3 371.1, 372.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AB 024 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 2 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

3956,0 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

pieces object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

2 

1 

1 

4 

4 

1 

Klöpperboden 28 011 

Mantelblech 

Mantelblech 

Profilring 

gew. Scheibe 

Rohr 

1543 

1543 

1543 

1543 

Erdungslasche 

Geländer R = 1 500 

2 

2 

Lasche f. Berge6icherungsgerät 

Lasche für Tankdachdüse 

2458 

1017 

1017 

1017 

Futterblech 

10 

Hebelaschen 

1543 

1543 

Sattelblech für Rohrhalterungen 

Halterung 

Fabrikschild 

Halterung 

1543 

1543 

1 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 
21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

1.4571 17 440 

1.4571 17 440 

1.4571 

1.4301 

1.4301 

St 33 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

1.4301 

17 440 

17 440 

17 440 

1615 

17 440 

17 440 

0 3200 x 8 -l-BI-6, h1 = 35 

6 x 1500 x 100 35 

6 x 1300 x 100 35 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 4 4 

0 420 x 12 / Ri = 3208 

0 323,9 x 7,1 x 1269 

It.Zng.l 94 053 AS 10 4 

It.Zng.l 94 053 AS 06 2 

17 440 

17 440 

17 440 

17 440 

1.4571 

1.4301 

30 

1.4301 

1.4301 

17 440 

17 440 

17 440 

17 400 

It.Zng.l 94 053 AS 08 4 

It. ZNr. I 94 053 AS 1 5 4 

94 053 AS 12 4 

94 053 AS 12 4 

6 x 100 x 100 

It. ZNr. I 94 053 AS 16 4 

BERTSCH-Standard 

It.Zng.l 94 053 AS 09 4 

1436 

1445 

626 

50 

53 

270 

60 

0,5 

2,5 

3,5 

0,5 

3.1 B Ausf. c2 

3.1 B Ausf. c2 

3.1 B Ausf. c2 

Ausf. c2 

komplett 

BC-Norm 1 1.1 

(lose mitliefern) 

BC-Norm 9.27 

36 

46 

47 

204 

61 

129 

137 

107 

136 

1 39A 

148 

146 

47 

149 



Datum, Name / date, name 

28.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank. 32 m3 371.1, 372.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AB 024 

Besteiler/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 3 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

81,0 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand 

object 

DIN 

standard 

Po6. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 
pieces 

1 Mannloch S1 

Blockflansch S2 
Flachstahl S2 

Blockflansch S3 

Blockflansch S4 

glatter Flansch S5 
Stutzen S5 

glatter Flansch S6 
Stutzen S6 

glatter FlanschJ3^7 
Stutzen S7 

glatter Flansch S8-10 
Stutzen S8-10 
Rohrbogen S8-10 

Rohr S8-10 

1017 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 

2576 
2463 
2605 
2463 

31 

33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 

58 
59 
60 

1.4571 17 440 

1.4571 17440 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 

17440 

DN 600 Art. 361104 30 

mit Dichtung siliconkern/teflonummantelt 
It.Zng.l 94 053 AS 03 4 /DN 100 s = 9 

I 94 053 AS 13 4 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 03 4 / DN 80 s = 9 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 04 4 / DN 15 s = 9 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 455 

17 455 

B 150 x 168,3 
0 168,3 x 4,5 x 249 

4,5 
1,5 

3,5 

0,5 

6,5 
3,5 

B 80 x 88,9 
0 88,9 x 3,2 x 232 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 238 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 395 
45° 0 60,3 x 2,9 
0 60,3 x 2,9 x 487 

1,5 

Fa.Zimmerlin 

mit Aufschlag 110° 

Stemp. BC-Norm 11.3 

Stemp. BC-Norm 11.3 

Stemp. 

Stemp. 

Stemp. 

7,5 

Stemp. 

Stemp. 

BC-Norm 11.4 

68 

71 
135 

74 

79 

91 
114 

93 
116 

92 
115 

94 
117 
122 
117 



Datum, Name / date, name 

28,04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 32 m3 371.1, 372.1 

Stückliste / part list: 

94 053 AB 024 

Besteller/ollent: 

Biochemie Kundl 

Blatt 4 v. 

Gewicht/Seite, weight/page 

28,5 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand 

object 

DIN 

standard 

Po6. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 
pieces 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

4 
4 

glatter Flansch S11 
Stutzen S11 
Rohrbogen S11 
Rohr S11 
Blindflansch S11 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

4 
4 
2 

J 
1 

1 

1 

4 
4 

Flachdichtung S11 
Sechskantschr. S11 
Sechskantmu. S11 

glatter Flansch SI 2 
Stutzen S12 
Rohrbogen SI 2 

Rohr S12 
Blindflansch S12 
Flachdichtung S1 2 
Sechskantschr. S12 
Sechskantmu. S12 
Flachstahl S1 2 

glatter Flansch S13 
Stutzen S13 

glatter Flansch S14 
Stutzen S14 
Blindflansch S14 

Flachdichtung SI 4 
Sechskantschr. S14 
Sechskantmu. S1 4 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 
2690 
931 
934 

2576 
2463 
2605 
2463 
2527 
2690 
931 
934 
1017 

2576 
2463 

2576 
2463 
2527 

2690 
931 
934 

61 1.4571 17 440 

62 1.4571 

63 
64 
65 
66 

1.4571 
1.4571 

67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 

87 

88 
89 
90 

1.4571 
Teflon 

A 2 
A 2 

1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
1.4571 
Teflon 

A 2 
A 2 

1.4301 

1.4571 
1.4571 

1.4571 
1.4571 
1.4571 

Teflon 
A 2 
A 2 

B 50 x 60,3 

7 455 0 60,3 x 2,9 x 395 

7 455 45° 0 60,3 x 2,9 
7 455 0 60,3 x 2,9 x 487 

7 440 B 50, DN 10 
0 107 / 0 61 x 2 

267 M 16 x 60 

267 

17 440 
17 455 
17 455 
17 455 
17 440 

267 
267 
17 440 

17 440 
17 455 

17 440 
17 455 
17 440 

267 
267 

M 16 

B 25 x 33,7 
0 33,7 x 2,6 x 410 

45° 0 33,7 x 2,9 
0 33,7 x 2,6 x 489 
B 25, DN 10 
0 70 / 0 35 x 2 

M 12 x 50 
M 12 
30 x 5 x ca. 250 

B 100 x 114,3 
0 114,3 x 3,6 x 238 

B 50 x 60,3 
0 60,3 x 2,9 x 226 
B 50, DN 10 
0 107 / 0 61 x 2 

M 1 6 x 60 
M 16 

2,5 Stemp. 

1,5 
0,5 

0,5 

Stemp. 

Stemp. 

1,5 

0,5 

0,5 

Stemp. 

Stemp. 

2,5 

0,5 

Stemp. 

Stemp. 

anpassen 

94 
117 
122 

117 
99 
174 
157 
163 

95 
118 
123 
118 
100 
175 
158 
164 
139 

92 
115 

94 
117 
99 
174 
157 
163 



Datum, Name / date, name 

28.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 
BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 32 m3 371.1, 372.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AB 024 

Besteller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 5 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

157,5 kg 

Datum: 

27.06.94 

Stück Gegenstand DIN 

object standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard ba6e size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z. 

weight: cert. remark Nr.: 

Ma. 

Pos. 

Thermometerhülse S15 

Thermometerhülse S16 

1 

4 

2 

8 

10 

10 

10 

Mannloch DN 600 S18 

gebogener Ring 2463 

T-Stück 2615 

Rohr 
exzentr. Reduzierung 
Losflansch 
Vorschweißflansch 

Losflansch 
Vorschweißbund 
Flachdichtung 
Sechskantschrauben 
Sechskantmuttern 
Muffen 
Laschen 
gekantetes Winkelprofil_ 

10 

40 

40 
20 

Rohrschellen 
Sechskantschrauben 

Sechskantmuttern 

Scheiben 

2463 
2616 
2673 
2673 
2673 
2673 
2690 
931 
934 
2986 
1017 

1597 
931 
934 
126 

91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

100 
101 

102 

103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 

1.4301 
1.4301 
1.4301 
1.4301 
St 37 

1.4301 

17 440 It.Zng.l 94 053 AS 01 4 

17 440 

17 440 

17 455 
17 455 
17 455 
17 455 
1629 
17 440 

St 37 

110 

111 

112 

113 
114 

115 
116 
117 

118 
119 
120 

1.4301 
1629 
17 440 

Klinger SIL 
A2 
A2 

1.430V 
1.4301 
1.4301 
1.4301 

A2 

A2 
1.4301 

C-4300 
267 
267 
17 440 
17 440 
17 440 
17 440 
267 

267 
17 440 

It.Zng.l 94 053 AS 02 4 

It.Zng.l 94 053 AS 05 2 

0 48,3 x 2/mittlerer Biege 0 3600 

T 48,3 x 48,3 x 2 
0 48,3 x 2 x 23 
0 60,3 x 48,3 x 2, L = 76 
F 50/60,3 
B 50/60,3 s 
F 40/48,3 
B 40/48,3 s = 2 
0 92/0 49 x 2 
M 1 6 x 80 
M 16 
R 1/2" 
60 x 6 x 60 
40 x 60 x 4 x 250 
d1 = 49 / 30 x 3 
M 10 x 25 

M 10 
d1 = 11 

0,5 

0,5 

105 

26 
0,5 

0,5 

2,5 

1,5 

0,5 
1,5 

1,5 
1,5 
0,5 

Typ 1 BC-Norm 11.2 

Typ 2 BC-Norm 11.2 

komplett 

(2-teilig) 

verzinkt 

verzinkt 

103 

104 

177 
193 

196 
184 
189 
185 
190 
201 
155 
163 
199 
138 
209 
212 

160 
165 
215 



Datum, Name / date, name 

28.04.94 

JOSEF BERTSCH 

KESSEL-UND MASCHINENFABRIK 

BLUDENZ-VORARLBERG 

Meyer 

Gehört zu/apparting to 

Lagertank 32 m3 371.1, 372.1 

Stückliste / part list: 

I 94 053 AB 024 

Be6teller/client: 

Biochemie Kundl 

Blatt 6 v. 

Gewicht/Seite, weight/page: 

0,0 kg 

Datum: 

24.06.94 

Stück Gegenstand 

pieces object 

DIN 

standard 

Pos. 

ser.No 

Werkstoff 

material 

DIN Rohmaße 

standard base size 

Gewicht: Attest Bemerkung E.T.Z 

weight: cert. remark Nr. 

Ma. 

Pos. 

Reserveteile: 

2 
4 
2 
4 

1 

1 

2 

2 

Flachdichtung 
Flachdichtung 
Flachdichtung 

10 

Flachdichtung 

Sechskantschraube 
Sechskantschraube 
Sechskantschraube 
Sechskantschraube 

Sechskantmutter 
Sechskantmutter 

Mannlochdichtung 

2690 
2690 
28 040 
2690 

931 
931 
931 
931 

934 
934 

Teflon 
Teflon 
Teflon 

Klinger SIL 

A 2 
A 2 
A 2 
A 2 

A 2 
A 2 

0 70 / 0 35 x 2 
0 107 / 0 61 x 2 

C-4300 

267 
267 
267 
267 

267 
267 

siliconkern/teflonummantelt 

0 640 / 0 600 x 3 
0 92/0 49 x 2 

M 16 x 80 
M 12 x 50 
M 1 6 x 60 
M 16 x 65 

M 12 
M 16 

0 8 x i 0 600 

175 
174 
171 
201 

155 
158 
157 
156 

164 
163 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

BESCHEINIGUNG / 
CERTIFICATE 

Bescheinigung Nr.: 

EN 10204 3,1 B 

LAGERTANK 371.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 
mfr's serial no.: 

10600 Baujahr: 
year built: 

1994 

zul. Betriebsüberdruck: 1 /-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/-10°C 
max. operating pressure: max. operating temperature: 

Inhalt: 41300 1 
capacity: 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit 
gas leak test with 

bar*) 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit Wasserfüllung durch 
stability and leak test with water filling during 

Stunden*) 
hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10 

delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitähswesen 

Dep/Werksachver ständige 

quality assuranc» 

(Harich) 

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

Bescheinigung Nr: 

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1 B 
CERTIFICATE 

LAGERTANK 372.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichneteBehälter 
The boiler marked with the following dates on the name plate 

Fabr. Nr.: 10601 Baujahr: 
mfr's serial no.: year built: 

1994 

zul. Betriebsüberdruck: 1 / -0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100 / -10 °C 
max. operating pressure: max. operating temperature: 

Inhalt: 41300 1 
capacity: 

wurde einer 
was subjected to a 

Wasserdruckprüfung mit 
water pressure test with 

1,3 bar*) 
bar.*) 

stehend oben 
vertical top 

Luftdichtheitsprobe mit 
ga6 leak te6t with 

bar*) 

Standfestigkeits- undDichtheitsprobe mit-Wasserfullung durch 
stability and leak te6t with water filling during 

Stunden*) 
hours.*) 

unterzogen. 
tested. 

Die Ausführung entspricht der beigehefteten Zeichnung*) 

The construction corresponds with the attached drawing.*) 

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10 
delate as necessary Datum / date 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft m. b. H.& Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

Qualitätswesen 

DepWerksachversta 

/ quality assurano 

(Harich) / 

CER-01 e\eert\CER.XLS Seite 1 von 1 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg AB Nr.: I 94 053 

■ Gruppe: 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER 

Zeichn. Nr.: 

Kunde: 

Blatt 1 von 1 

I 94 053 AB 01 1 

BIOCHEMIE KUNDL 

Fabr.Nr.: 

Bezeichnung: 

10600 

Lagertank 32 mA3 -371.1 

Vorschrift: ÖWBV 

Abnahme: Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

55 Bodenanriß 

55 Stutzenanriß 

55 LN geschweißt 

□ Arbeitsprüfung 

J5 RN geschweißt 

5( Anordnung LN 

Hauptachsen 

□ Sattelblech 

X Behälterfüße 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

55 Profilringe 

□ Vakuumring 

□ Bühnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

55 Fabriksschild 

□ Härteprüfung 

55 Hebelaschen 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Uw- 

1* DIN 8563 T3 BS/BK 

2* ÖNORM M7830II D 

AB 01 1 

2 * 

2 * 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

M 

r~ 

AB 01 1 

AB 01 1 

w. /- f V 

4 

□ 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobek*/ ii3b*X 

Ausführungskontrolle 

Anstrich / Beizen 

Fdbi. suiild yevtunipur 

Uo.l.W ; 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

AB 01 1 
*v 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

J UM 

£2-2.^ 

16, .%-V\ AG, 

n.L^\ e □ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

T ransportfreigabe 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 
e\pruefplMBIOCHEM.XLW]10600 32m3 371.1 Lager AB 



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg AB Nr.: I 94 053 

; Gruppe: 

Zeichn. Nr.: 194 053 AB 01 1 Fabr.Nr.: 

Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: 

FERTIGUNGSPRÜFPLAN FÜR BEHÄLTER Blatt 1 von 1 

10601 

Lagertank 32 mA3 - 372,1 

Vorschrift: 

Abnahme: 

ÖWBV 

Kunde / Bertsch 

Prüfung Anforderung Datum Prüfer Prüfung Anforderung Datum Prüfer 

X Bodenanriß 

J5 Stutzenanriß 

LN geschweißt 

□ Arbeitsprüfung 

55 RN geschweißt 

X Anordnung LN 

5{ Hauptachsen 

□ Sattelblech 

55 Behälterfüße 

□ Standzarge 

□ Fußringschablone 

55 Profilringe 

□ Vakuumring 

□ Bühnenkonsolen 

□ Erdungslasche 

55 Fabriksschild 

□ Härteprüfung 

55 Hebelaschen 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

£ 

1* DIN 8563 T3 BS/BK 

2* ÖNORM M7830 II D 

AB 01 1 

AB 01 1 

2 * 

2 * 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

/LaX^- 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

A<> 

M-W 

□ 

x 
% 

X 

X 

X 

* 

□ 

□ 

Ist-Maß-Zeichnung 

Innenrevision 

Bauprüfung 

Druckprobe A«/ j 11 
iTC-ÄowzK 

Ausführungskontrolle 

Anstrich / Beizen 

Fabi. Schild gestempelt  

AB 01 1 

k 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

AB 01 1 

dz 

1*. f. ?y 

U.%- M 

dz 

uk 

Kundenabnahmen 

Zwischenabnahme 

Endabnahme 

Anstrichkontrolle 

Vollständigkeitskontrolle 

□ 

□ 

X 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

Freigabe zum Anstrich 

Freig. zur mech. Bearb. 

Transportfreigabe 

Versand 
Halle 1 
Halle 2 
Magazin Wl 

Je 

Ersteller: 
Nadles A. 

Datum: 
13.06.94 

FPP-02 e\pruefpl\(BIOCHEM.XLW]10601 32m3 372.1 Lager AB 



BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 K U N D L 
purchaser 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Bauwerk 

project 

LAGERTANK 371.1 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

1994 

10600 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi- 

fication 

no. 

Pos.Nr. 

item-no. 

AB- Nr.: 

job no.: 
I94/4-53 

4 

4 

5 

Bezeichnung 

designation 

2 Klöpperboden 0 3200 x 8 

Mantelblech -1. Schuß 6mm 

Mantelblech - 2. Schuß 6mm 

Mäntelblech - 3. Schuß 6mm 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

T 406069 

T 403080 

T 403080 

T 403080 

Qualität 

quality 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

Attest Nr. 

certificate no. 

94/0021073 

94/0008235 

94/0008235 

94/0008235 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 
Seite 1 von 1 



s 
GEBR. SCHMECK GMBH OPUMETr^ 
Eiserf elder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen wUll «VI KZ w l\ 
Telefon (0271)3375-0 Telex 872859 Telefax (0271)3375-222 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäß EN 10204 Prüfgrundlage AD-Merkblatt HP 8 /1 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 Control Requirements 

über kaltverformte Klöpperböden DIN 28011 aus Blechen nach DIN 17440 
for cold formed torispherical heads of plates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94 
Works-no. : Order-no. : 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. Stück Abmessung Werkstoff 
Item quantity dimension material 

3) 4 ä. 0 3200 x 8 mm Eins. ^ j 1.4571 

4) 2 ä. 0 3000 x11 mm 1.4571 

5) 2 ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

3+5) ALZ 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast- / Test-/ Lot-no. 

534260/526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

T406069 / 40606942 19.04.94 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1) 2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objeclion. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S'. 
1) s. AD-Merkblatt bzw, TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St.-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bei geschwäßten Teilen wird auf beil. Bescheinigung(en) über das Schweißen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TÜV e. V. überprüft und zugelassen. 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HP0, HP 7 /1, HP B /1 sowie WO / TRD 100. 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-MerkbL HPO, HP 7 /1, HP 8 /1 and WO / TRD 100. 

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 chmeck G Gebr 
ai Wer ab control 



s GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN 
Eiserfelder Str. 98 

Postfach 100962 PLZ: 57009 

SCHMECK 
SIEGEN 

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis für geschweißte Bauteile. 
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts. 

Entsprechend: 
corresponding to: 

Bestell - Nr.: 
order no.: 

AD-Merkblatt HP 8/ 1 und Bestellervorschrift. 

1174/51006/053-94 Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 3 
works - no.: 

Stück Klöpperböden ä. 0 3200 x 8mm Eins. 
pee. torispherical head 

aus Werkstoff (Nr.) : 
of material ( no. ): 

Lage der Schweißnaht: 
position of welding seam : 

Schweißnahtwertigkert: 
welding seam quality : 

Nahtform (DIN 1912): 
seam : 

Vorwärmung: 0 

preheating: 

Schweißverfahren: 
welding method : 

Zusatzwerkstoff: 
filler material : 

Elektroden: 
elektrodes: 

1.4571 

innerhalb 
inside 

85 % 

V - Naht 
seam 

keine 

- UP 
SAW 

- 0,6 x Da 
- 0,6 x Da 

beidseitig 
on both side 

Draht:: OKAutrod 16.31 
wire: 

Pulver: 
powder: 

OP 76 

Wärmebehandlung: keine 
heat treatment: no 

Wir bestätigen, daß das Schweißverfahren vom Rheinisch-Westfälischen Technischen Überwachungs • 
Verein überprüft ist. / We confirm that the welding procedure has been examined by the Rheinisch-Westf. TÜV. 

Prüfungen im Liefere ustand: 
tests on finished parts: 

- Besichtigung 
- visual inspection 

- Oberflächenrißprüfung: gem. AD-Merkbl. HP 5/3 
- surface crack test: 

Röntgenprüfung: 2 Aufn. je Boden 
X-ray - test: 

iZae 

mm 
& 

Ergebnis der Prüfungen: 
Test result: 

57072 Siegen, den 22. 06. 1994 

ohne Beanstandung 
without objection. 

Gebr. SCHMECK GmbH 
Weri&abnahrw 

rSs 
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nnootschap 

nk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 
I v- Telefax (089) 30 23 80 

plddzg b 
nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B. 
nach DIN 50*049/3.1 ,B - NFA 00001/3.1.B 

No 
Nr 

94/0008235 

EN 1 0204/3.1.B 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TÜV Rheinland^ mb Schreiben vpm 21 Uberprüfung als Hersteller 
9 nach AD/wn - TRD 100 Befiehl W E 603 Märtz 1972 auf die Gegenzeichnun 

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue . 
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

your order n* - votre n° de ede 

92.117 
L-KO-179 

our order n* - notre n® de ede Ve rksi 

90606/702/11 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n®-n® coulee 
Schmelze Nr 

T403080 

coil n®-n® bobine 
Band Nr 

40308027 

specifications - Specifications ~ Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 11A 

0.0 
dimensions - Abmessungen 

mm 6.00 1500.00 
inches 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften . 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

Material (Code Designation) 
Matiere 
Werkstoff x6 CRN I MOT I 17 122 
INnrmhflZ.)      

Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 :OK 

Quenching J-) T N 17440 
Hypertrempe ^ x ^ 
Abschreckung 

forced air 

air pousse 

IQ 50 *C bewegter Luft 

44*5 4^5" 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

C 

Mn 

P 

$ 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

m 

CL- ferrite 

5- ferrite 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

0.035 
1.08 
0.029 
0.009 
0.45 

16.69 
10.65 
2.19 

0.290 

PRODUCT 
PROOUIT 

STUCKANAL. 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

ZUG VERSUCH 

0.034 
1.10 
0.028 
0.009 
0.45 

16.74 
10.70 
2.18 

0.300 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

W 
10002 

Section-Q.Schnitt 
mm 2   

yield 
limite el 
Str, grenze 

0.2% 210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % A5 

eXL A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP. AMB - RAUMTEMP 

REQ.-EXIGE 

ANFORDERUNG. 

un. max. 

12.57X 5.94 

500 730 

35 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 

TEST N« - jr TEST - P5QBE.. 

A (Q) E 

283 
318 

281 
314 

577 573 

56 
54 

56 
54 

49 49 

78.5 

TEMP 

REQ.-EXIGE 

ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 
ERGEBNISSE  

grain size astm 
grain astm 
Korngrösse 

bend 
pliage 
Biegeversuch 180* OK 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

impact strength test 
i essai de resilience 
Kerbschlaqbiegeversuch 

o, , B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULÄSSIGEN ABWEICHUNGEN O.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commando 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingimgen. .— 

PACKAGE Nr 

N® DE CAISSE 
PAKET NR 

40100887 

QTY. ‘NET WEIGHT: 

QTE. I POIDS NET ! 
ANZ. NETTO GEW.! 

PACKAGE Nr 

N® DE CAISSE 
PAKET NR 

1; 

QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW. 

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH-32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ 
CE= WERKSSACHVERS’ 

TOTAL. GESAMT 

QTV 

QTE 
ANZ 

NET WEIG~' 

POIDS NE~ 
NETTO GEW 

w _ . A . _ ■ 
c 4 

PACKING LIST 403349 - D - 9401565 
OLAERTS 
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ALZ * Aaamloz# vennootschap 
M'aatsch. i^elijke zetfl 
Industrieterrein Genk-Zuid Rechteroever B 3800 Gank 

Tal. (089) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 
Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongaran nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B 

No 94/0021073 
Nr 

39^~ /I73C 
Approved as supplier according to 

n w-.w w .. AD/WO - TRD 100 statamant W E 603 Oar TUV Rheinland hat mit Schraiban vom 21. ... . u , 
Märtz1972 auf dia Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AO/WO - TRO 100 Bericht W E 603 
SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES Electric Arc Furnace - VOO - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.: Four i Arc - VOO - Coulee Continua. 
FERTIGUNGSA8L.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOO - Strangguss. - 

your order n* - votra n* de eda - Bestall.Nr 

92.427 
L-KO-207 

our order n* - notre n* de eda - Werksnr 

90606/784/09 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
GEBEIZT (II A) 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T406069 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606942 

Specifications - Specifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 17440-07/85 WNR 1.4 ]) ^ ^ tv-2 El j;* j ■ 

2 a MAI 13! 

• ZIA 

4 

DIN 50914 : OK 

Sc hm: UL-illl ( s c k S"P 
r» n I Material* tCüüe Oejisweiio*» 
U * U ! Matiere 

dimensions - Abmessungen 

8.00 1500.00 
i 

| Werkstoff 
i (Narmüfli. 

X6 CRNIMOTI 17 122 

I Quenching nTXJ 1744.0 forced air 

i Hypertrempe ^ ^ -L / U air pousse 

j Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular reauirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

ELEMENTS 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

S 

Si 

Cr 

Cu 

TI 

Co 

CL- ferrite 

5- ferrite 

0. 

1, 

0. 

0, 

0, 

16. 
10, 

2. 

040 
07 
025 
010 
39 
75 
63 
15 

0.305 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAl. 

| TENSILE TEST 
“iESSAI DE TRACTION 

j_ ZUG VERSUCH 

j 

~r 

0 

1 

0, 

0, 

0, 

16, 
10, 

2, 

040 
11 
025 
009 
36 
74 
66 
15 

0.310 

EN 

10002 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 

Section -Q.Schnitt 

 cam2 „ 

REQ.-EXIGE 
AttFOBDERL 

OBTAINED - OBTENU 
TEST N" - . 

ERGEBNISSE 

2£  

IREQ.-EXIGE 

A (Q) E 

yield 
limite el. 
Str.grenze 

o.z%210 
i ,o% 24 5 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

500 730 

along. % 
ailong. 
Br.Dehn. 

A5 
A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 

durete 
Hirte HRB 

|12.54X 7.74 
"391 366 
422 414 

'■■626 627 

35 48 
47 
62 

48 
47 
61 

88.0 

OBTAIN.-OBTENU 

ERGEBNISSE  

| grain size astm 
grein astm 

Korngrösse  
j pliege 
i Biegeversuch 180* OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS OE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

I BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULAS SIGEN ABWEICHUNGEN O.B, 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITY MEMO POIDS UVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* OE CAISSE 

PAKET NR 

i QTY. 

| QTE. 
i ANZ. 

40281900 

NET WEIGHTI 

POIDS NET I 
NETTO GEW.i 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

I QTY. (NET WEIGHT 

j QTE. j POIDS NET 
ANZ. ‘NETTO GEW. 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture est conforme aux exigences de la commandi. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen.  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ naamloze vennootschap 

THE SURVEYOR - L'EXPERT DER WERKSSACHVERSTANDIGE 

Genk the 

; TOTAL/GESAMT: 
QTY. 

QTE. 
ANZ. 

NET WEIGHT 

POIDS NET 

NETTO GEW. 

19.04.1994 

PACKING LIST 409131 - D 9404429 



(BERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 371.1 

Fabr.-Nr. 10600 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 

KT-01 e\kleintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 
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BERTSCH 
J. BERTSCH 

Ges.m.b.H. & Co. 
Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen 

BLUDENZ-AUSTRIA 

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 K U N D L 
purchaser 

Werkstofferklärung 
certificate 

Bestell Nr.: 030/45355548 
order no.: 

Kenn- 

nr. 

identi 

fication 

no 

Pos.Nr. 

item-no. 

4 

4 

5 

Bauwerk 

project 

AB- Nr.: 

job no.: 
Bezeichnung 

designation 

2 Klöpperboden 0 3200 x 8 

Mantelblech -1. Schuß 

Mantelblech - 2. Schuß 

Mantelblech - 3. Schuß 

6mm 

6mm 

6mm 

LAGERTANK 372.1 

I94/4-53 

Blech- bzw. 

Probenr. 

plate- and/or 

test specimen no. 

526151 1 

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile 

KLEINZEUGERKLÄRUN G... 

Schmelze-Nr. 

cast-no. 

T 406069 
534260 

T 403080 

T 403080 

T 403080 

Bludenz, 94-08-18 ha 

Baujahr 

year built 

Fabrlksnr. 

serial-no. 

Qualität 

quality 

1.4571 
1.4571 

1.4571 

1.4571 

1.4571 

1994 

10601 

Attest Nr. 

certificate no. 

94/0021073 
B94/1737 

94/0008235 

94/0008235 

94/0008235 

Seite 1 von 1 
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GEBR. SCHMECK GMBH 
Eiserfelder Straße 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen 
Telefon (0271)3375-0 Telex 872859 Telefax (0271)3375-222 

SCHMECK 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 B gemäß EN 10204 

Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 

über ka11verformte Klöpperböden DIN 28011 
for cold formed torispherical heads 

Priifgrundlage AD-Merkblatt HP 8 /1 

Control Requirements 

aus Blechen nach DIN 17440 
of piates acc. to DIN ... 

für Firma: Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik 
Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz 

Auftr.-Nr. 104561/012 
Works-no. 

Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94 
Order-no. : 

Daten der Lieferung: 
Specification: 

Pos. 
Item 

Stück 
quantity 

Abmessung 
dimension 

Werkstoff 
material 

3) ä. 0 3200 x 8 mm Eins. j 1.4571 

4) ä. 0 3000 x 11 mm 1.4571 

5) ä. 0 3000 x 8 mm Eins. 1.4571 

Die aufgeführten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht geglüht. 
The a / m pieces have had no heat treatment after cold forming. 

Es wurden Bleche verwendet gemäß beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204 
plates acc. end. certificates acc. to EN 10204 

Pos. Bescheinigungs - Aussteller 

Item Certificate - Issuer 

3) Thyssen Stahl AG 

Schmelze- / Probe- / Los-Nr. 

Cast- / Test- / Lot-no. 

534260 / 526151/1 u. 554611/1 

Datum 

date 

07.01.94 

3+5) ALZ T406069 / 40606942 19.04.94 

4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93 

5) ALZ T409058/40905831 14.04.94 

Prüfung der fertigen Teile 1) 2) / Inspection of finished pieces: 1)2) 
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. 
Visual inspection and dim. checks, without objection. 
Werkstoffprüfung am Lieferzustand: keine 
Material test on finished piece: no 

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel versehen. 
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp ’S". 
1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD über die Prüfung von Fertigteilen aus St.-Blech. 
1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pieces of steel plates for. 
2) Bä geschweißten Teilen wird auf beil. Beschänigung(en) über das Schwäßen verwiesen. 
2) For weidet pieces see end. certificate about welding. 

Unsere Wärmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhän. Westf. TÜV e, V. überprüft und zugelassen. 
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HP0, HP7/1.HPB/1 sowie WO / TRD 100. 
Our heat treatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TÜV . 
We dispose of the permissions acc. to AD-MerkbL HPO, HP 7/1, HP 8 /1 and WO / TRD 100. 

57072 Siegen, den 23. 06.1994 GebrySchmeck Gr 
Werksabnahme !/tfualt control 



s GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN 
Eiserfelder Str. 98 

Postfach 100962 PLZ: 57009 

SCHMECK 
SIEGEN 

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis für geschweißte Bauteile. 
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts. 

Entsprechend: 
corresponding to: 

Bestell - Nr.: 
order no.: 

AD-Merkblatt HP 8 /1 und Bestelleivorschrift. 

1174/51006/053-94 Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 3 
works - no.: 

Stück Klöpperböden ä. 0 3200 x 8mm Eins. 
pee. torispherical head 

aus Werkstoff (Nr.) : 
of material ( no. ): 

Lage der Schweißnaht: 
position of welding seam : 

Schweißnahtwertigkert: 
welding seam quality: 

Nahtform (DIN 1912): 
seam : 

Vorwärmung: ° i 
preheating : 

Schwei ßverf ah ren: 
welding method : 

Zusatzwerkstoff: 
filler material : 

1.4571 

innerhalb - 0,6 x Da 
inside - 0,6 x Da 

85 % 

V - Naht 
seam 

keine 

UP - 
SAW 

beidseitig 
on both side 

Elektroden:   
elektrodes: 

Wärmebehandlung: keine 
heat treatment: no 

Draht:: OK Autrod 16.31 
wire: 

Pulver: OP 76 
powder: 

Wir bestätigen, daß das Schweißverfahren vom Rheinisch-Westfälischen Technischen Überwachungs • 
Verein überprüft ist. / We confirm that the welding procedure has been examined by the Rheinisch-Westf. TÜV. 

Prüfungen im Lieferzustand: 
tests on finished parts: 

- Besichtigung 
- visual inspection 

- Oberflächenrißprüfung: gem. AD-Merkbl. HP 5/3 
- surface crack test: 

Röntgenprüfung: 2 Aufn. je Boden 
X-ray - test: 

5Z0© 

mm S'£GEN 

& % 
esa 

Ergebnis der Prüfungen: 
Test result: 

57072 Siegen, den 22. 06. 1994 

ohne Beanstandung 
without objection. 

Gebr. SCHMECK GmbH 
Weri&abnahmi 
oirfalityoon 



ALZ y^\ l / ' Aaamloze vennootschap 

M'aatsch appelijka tat|l 
Industrieterrein Genk-Zuid Rechtoroevar B 3600 Genk 
T«|. (069) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80 

Telex 39058 aldozg b 
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 
Abnahmeprüfzeugnis B 
nach DIN 50049/3.1.B - NFA 00001/3.l.B - EN 10204/3.1.B 

No 94/0021073 
Nr 

33L+- A73C 
Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 

Der TÜV Rheinland hat mit Schreiben vom 21. ... ... . ., .... 
Märtzl972 auf die Gegenzeichnung verzichtet Überprüfung als Hersteller 

nach AD/VVQ - TRD 1QQ Bericht W E 603 
SURVEYOR'S MARK 
CACHET OE L'EXPERT 

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

PROD.PROCES Electric Arc Furnace - VOO - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue. 
FERTICUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOO - Strengguss. - 

your order n* - votre n* de ede * Bestell.Nr 

92.427 
L-KO-207 

our order n* - notre n* de cd# - Werksnr 

90606/784/09 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, 
GEBEIZT (II A) 

GEGLUEHT UND heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T406069 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40606942 

Specifications * Specifications - Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4 ; 75 i N G t Q A ti U i.rÄ 

2Q MA; 4 fl :<•/. 

dimensions - Abmessungen 

mm 8.00 1500.00 
inches 

0.0 
I ^ Material* f Cu ihr 

chm- 

Finish Corrosion test - Corr inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 : OK 

; Matiere 

Werkstoff 
1 (Norrnhw; ) 

X6 CRN I MOT I 17 12 2 j Ab.chr.cl.ung 

IHVZUZ. DIN 174 4 0 
forced air 

air pousse 

10 5 0‘C bewegtsr LuM 

Particular reauirem. * Prescr. particul. - Sondervorschriften : 

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

ELEMENTS 
LADLE 

ACIERIE 
SCHMELZE 

Cr 

Ni 

Cl- ferrite 

5- ferrite 

0. 

1, 

0. 

0. 

0, 

040 
07 
025 
010 
39 

16.75 
10.63 
2.15 

0.305 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL. 

| TENSILE TEST 
TESSAI DE TRACTION 

_ ZUG VERSUCH 

J ■EFT 
10002 

0 

1. 

0 , 

0, 

0, 

16. 
10. 

2. 

040 
11 
025 
009 
36 
74 
66 
15 

0.310 

Section -Q.Schnitt 

 mm2  
yield 

limite ei. 
Str.grenze 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % 
allong. 
Br.Dehn. 

A5 
A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 
durste 
Härte HRB 

ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP 
aC 

REQ.-EXIGE 

ANFQPPERL 

OBTAINED - OBTENU 
TEST N* - . 

ERGEBNISSE 

IE  

A (Q) E 

500 730 

2-2.54X 
"'391  
422 
62 6  

35 

7.74 
 386 
414 

 627 

48 
47 
62 

48 
47 
61 

88.0 

REQ.-EXIGE 
ANFORDER. 

OBTAIN.-OBTENU 

ERGEBNISSE  

grein size astm 
grein astm 

Korngrösse 
ipli*9* i n n • 
i Biegeversuch XO U OK 

impact strength test 
essai de resilience 
Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

0 . B . 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 

BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLERr 
ZULAS SIGEN ABWEICHUNGEN 0.B. 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANT1TE MEMO POIOS UVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

PACKAGE Nr 
N* OE CA1SSE 

PAKET NR 

40281900 

QTY. 

QTE. 

ANZ. 

NET WEIGHTI 

POIOS NET I 
NETTO GEW.i 

PACKAGE Nr 
N* DE CAISSE 

PAKET NR 

! QTY. (NET WEIGHT 
QTE. j POIDS NET 
ANZ. ‘NETTO GEW 

The delivery is in accordance with the order. 
La fourniture ast conforms aux exigences de la commends. 
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen, -  

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH 32 22 

40849 

BRD 

RATINGEN 

ALZ n. amloze vennootschap 

THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTÄNDIGE 

j TOTAL/GESAMT: 

QTY. 

QTE. 

ANZ. 

NET WEIGHT 

POIDS NET 
NETTO GEW. 

Genk the 

'• 19.04.1994 

PACKING LIST 409131 D 9404429 
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A 
THYSSEN 
M m 

THYSSEN STAHL AG 

39^. /737 
Oberschlesienstraße 16 
47807 Krefeld 
Telefon (0 21 51) 83-01 
Telefax (0 2151) 83-4106 
Telex 8 5 312-0 te d 

Thyssen Stahl AG ■ D-47794 Krefeld 

SBC STAHL-SERVICE 
CENTER GMBH 
POSTFACH 100962 

57009 SIEGEN 

058 

Prüfbescheinigung DIN 50 049 
Prüfbescheinigung DIN EN 10 204 
Inspection document; Document de contröle 

EfNGEGANG^ 

1 a JAN. mh 
Schmeck Sieqon 

Nr. No. 

425585- 
Datum - Date 

07*01.94 

Unsere Abteilung 

VFRWI 

Telefon Telepft. Teteph. 

02151 832703 

Auftngs-Nr. On» No. ■ Comrandt No 

41-25319 

Kunden-ftr Customer s index Index die 

604150-00 

Ihre Bestellung Nr./vom Your order NoJdated V/commande NoJdu 

6i09/30000 
l< O—LAGER 07.10.93 

Prufbescneimgung DIN 50049. DIN EN 10204 

3» i B faCf, 

Gegenstand 
Product 
Produit 

b'LLUHE 

1.4571 
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEBEIZI 

TRB .100 / AD—W 2 - 1.90 
KND. VORSCHR. 

AD-W 10 11.87 / DIN 17440 7,85 

Pos. 
Ilern 

Ol 

Anzahl - 
Quantity • Nombre 

Abmessung Size Dimension (mm) 

3,OOO 2330,0 6990 
Netto-Gewicht 

Net Weight 
Poids Net (kg) 

2080 

Herstellerz eichen 
Mark of the manufacturer 
Signe du producteur 

TvnrssuEM 

Prüfstempel 
Inspector's stamp 
Poinpon de l expert ,QA 

Schmelzeo-Nr. 
Cast No. 

No. de coulöe 

Erschmelzungsart Steetmakina Process Procedd d'Elaboratiom^QD 

% % X MN % P % CR K MO % NI % 

534260 0,042 0,33 1,33 0,031 <0,003 16,89) 2,15 10,61 0,43 

LIEFERZUSTAND: 1050 C/L 

Proöa^ögnd-Nr. 
Test-CotNo. 

Na d'ipiowJcod 

ProtL-lag» 
PoiotT« 

Porten 

Proö.-Aomeswng 
Test-Oimansx» 

Dimension 

Pr.-Tema 

T.-Tema 
Tema "C 

71 1%- 

(N/mm ) - MPa 
0.2 % 

RM 
(N/mm-) - MPa (%) (%) 

Z 
(%) 

Pr.-Form 
Type of Sp. 

Type 

Harte 
Hardness 

Durete 

w 3T !5Ö“ 500 730 W 

ß |2615i 

$54611 

Q 

Q 

20 

20 
296 

297 

342 

354 

621 

621 

51 

51 

GEErEFERTE' BLECHEN FT 
526151/1, 554611/1 - 

DIE LIEFERUNG WURDE 
AUF IK—BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT 
AUF IDENTITAET GEPROEFT- CSPECTRO. 7~ 

BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT 
UND FREIGEGEBEN 

e» >. 

THYSSEN ^TAHL AG ABNAHM 

EPER 
KSACHVERST AENDIGE 



nootsch ap 

nk-Zuid Rechteroever B 3600 Genk 

v- Telefax (089) 30 23 80 

»Idözg b 
, nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914 

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21 
Märtz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet 

SURVEYOR'S MARK 
CACHET DE L'EXPERT 
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTÄNDIGEN 

Certificate of test - Mill certificate 
Certificat de Reception C.C.P.U. 

ÄaDWJ8JS?!,^nNl*ABOÖOO,/3...B 

No 94/0008235 
Nr 

EN 1 0204/3.1.B 

Approved as supplier according to 
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 
Überprüfung als Hersteller 

nach AP/WQ - TRD 100 Bericht W E 603_ 

PROD PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting. 

PROC. FABRIC.: Four ä Arc - VOD - Coulee Continue 
FERTIGUNGSABL. Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss. 

your order n° - votre n° de ede - Bestell.Nr 

92.117 
L-KO-179 

our order n* - notre n" de ede ■ Works! 

90606/702/11 

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND 
1EBEIZT (II A) 

heat n*-n* coulee 
Schmelze Nr 

T403080 

coil n*-n* bobine 
Band Nr 

40308027 

pacifications - Specifications ~ Vorschriften 

DIN 17440-07/85 

dimensions - Abmessungen 

™ 6.00 1500 

Type - Nuance - Quality 

WNR 1.4571 

Finish 

IIA 

00 0.0 Material (Code Designation) 
Matiere 
Werkstoff x6 CRN I MOT I 
(Nnrmbez.)    

17 122 

Corrosion lest - Corr. inter - Int.krist.Korr. 

DIN 50914 : OK 

Quenching nrir 17440 forced «ir 
Hypertrempe U 1 W 1 ' * * U air pousse 
Abschreckung 1 0 5 0 *C bewegter Luft 

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften : af) / 

TREL.100-AD W2 ED. 01/90 UND W10 ED. 11/87 

CHEMICAL ANALYSIS 
COMPOSITION CHIMIQUE 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 

LEMENTS 

LADLE 
ACIERIE 

SCHMELZE 

Si 

Cr 

Ni 

Mo 

Cu 

Ti 

Co 

N 

Q 

CL - ferrite 

6- ferrite 

16 
10 

2 

0.035 
1.08 
0.029 
0.009 
0.45 

69 
65 
19 

0.290 

PRODUCT 
PRODUIT 

STUCKANAL 

TENSILE TEST 

ESSAI DE TRACTION 

2UG VERSUCH 

0 
1 
0 
0 
0 

16 
10 

2 

034 
10 
028 
009 
45 
74 
,10 
, 18 

0.300 

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE 

T2FT 
10002 

Section-Q.Schnitt 

yield 
limite el. 
Str.grenze 

210 
245 

tensile strength 
rupture 
Zugfestigkeit 

elong. % 
allong 
Br.Dehn. 

A5 
A50 

E 0.2 /R max % 

hardness 

durete 
Härte HRB 

ROOM TEMP - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. 

REQ.-EXIGE 

ANFORDERL 

500 

35 

730 

12.57X 5.94 
283 281 
318 314 
577 573 

OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE 

A (Q) E 

56 
54 
49 

56 
54 
4 9 

78.5 

TEMP 

REQ.-EXIGE 

ANFORDER. 

°C ! 

OBTAIN.-OBTENU 

ERGEBNISSE 

grain size astm 

grain astm 
Korngrösse 

bend 
pliage 
Biegeversuch 

impact strength test 
i essai de resilience 

°C i 

_ _ _ _ _ r eSbai UO icaifcw« 

1 8 0 * QK I Kerbschlagbiegeversuch 

TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 
VERWECHSLUNGSPRÜFUNG WURDE DURCHGEFÜHRT 

O.B. 

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK 

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE 
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN 

KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, 
ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B 

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE 
ÜBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE 

The delivery is in accordance with the order. . 
La fourmture est conforme aux exigences de la commando 
Die Lieferung entspricht den Bestelltredingungen.  

PACKAGE Nr 

N* DE CAISSE 
PAKET NR 

40100887 

QTY. ‘NET WEIGHTj 

QTE. I POIDS NET ! 
ANZ. INETTO GEW ! 

PACKAGE Nr 

N° DE CAISSE 
PAKET NR 

QTY. 

QTE. 
ANZ 

NET WEIGHTj 

POIDS NET j 
NETTO GEW.I 

I 

WEHA-EDELSTAHL 

POSTFACH-32 22 

40849 RATINGEN 

BRD 

ALZ 
CE~ WERKSSACHYERS' 

TOTAL. GESAMT 

QTV 

QTE 
ANZ 

NET WEIG-'" 

POIDS NET 

NETTO GEW 

PACKING LIST 403349 - D - 9401565 
OLAERTS 



CBERTSCH) JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorarlberg 

KLEINZEUGERKLÄRUNG 

DECLARATION FOR SMALL PARTS 

LAGERTANK 372.1 

Fabr.-Nr. 10601 

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl 

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stückliste angegebenen Material 
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen, 

sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen. 

IT IS CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL; 
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE 

PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS. 

JOSEF BERTSCH 
Gesellschaft mbH & Co 

Kessel- und Maschinenfabrik 
Qualitätswesen  

Der Werkssachverständige 

KT-01 e\Weintei\BIO.XLS Seite 1 von 1 


