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INHALTSVERZEICHNIS
Anlagendokumentation - Teil 3
APPARATEDOKUMENTATION

Equipm. Lfd. Benennung / Lieferant
Pos.-Nr.: Nr.: Inhalt des Dokumentations-Abschnittes

371.1 Lagertank 32m? Bertsch

- Zusammenstellung Lagertank 32 m?

- Detailzeichnung fiir Lagertank 32m?

- Weitere auf der Gesamtstiickliste angefiihrte
Detailzeichnungen sind im Anhang der Pos. 340.1
dokumentiert

- Loschleitung fiir Lagertank 32m?®

- Stiickliste Lagertank 32m? 371.1/372.1

- Fertigungsprifplan 371.1

- Fertigungspriifplan 372.1

- Bescheinigung Wasserdruckprifung 371.1

- Bescheinigung Wasserdruckprifung 372.1

- Werkstofferklarung 371.1

- Werkstofferklarung 372.1
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@ Materials Werkstoffe
=% Farel Dichiungen fr_App Flaneche, "
JBERTSCH Ges.mbHACoKESSEL-uMASCHINENFABRIK-INDUSTRIEANLAGEN | |3 asait ootz 14301
BLUDENZ-AUSTRIA Boten 14571 |t | <133
o W m:"’uﬁm.mwn 14301
FABR. NR. BAUJAHR
MFR'S SERIAL NO. vearsunt [ 1994 Plotfensg - BOUR oI 14571 H
B SPERATING Pk 1/-0,25 | ber g it 3 Il Removette Allache g
ZUL BETRIEBSTEMPERATUR 100/-10 mm 14571 m Bolls & Nuls 5 |
! T - 2 ; 1
Bogenmale auf @ 3200 bezogen. i sreraeiER e S o s | =
2
vorore 41300 | Shtzervotve 14571  |fosendanioee -
FreeR Bl Tt AZ L g At :
Huttern Hir Shadzen A2 Rohvplather <=, -
0°-180° ist um 180° &) B (e =
SRl Ist um 180° verdreht S | Thov (S :
hcﬁ:u'ﬂt!ﬂﬂmcre — Urlenk wSHHl zblech -
h Flanges Baffies and Supp. Plales
Schrouben fir App.-FL = Helz -
@ Bolls for Grth Flanges Hegting-Caoiing Lol
Muttern e “’é]-ﬂ - ==
Muts for Grih Flange
Tolerances Toleranzen
Behte |DIN 28005 Kdorre G
 Actebehatter | Rotrbinde] - Wi metouscher
Agialor vesssl | Tursdor heal exchonger
Loecron  Korrosionsschutz |
29+30 Fane vor |Niro-Teile A, [
-  Aufechweillen aulen
ooerflichenvarben. | Sandsirahlen beizen und Schweindhte
Surface preporation ;;Su 2 12 neutralisieren tlachefg.la'lm 220
1 Prine coat ouase. |t Grundanstrich
, Grundanstrich belzen und il
Prime coat neutralisieren
Deckansirich
Firweh coal
Weights Gewichte
_g' Iézgy €a.4250 %yﬂﬂ?ﬂﬁiﬁﬂms Iz
Th[momeing | casssso [ :
e cad250 | e e | "
Design Data Auslegungsdaten F
B g™ bar | 1/-025  |BERTRE™ OwBv
Mo Prasgen 0| 1/-025  |Offc tagecton by =
Test Prese (@) o ool 19 Oimeneional Check @ BERTSCH |
BF  |venea g 13 sty 10600+10601
o T vc| 100/-10 | iRedine dhnean = =
N e B i
[ Ausn.d zul Berechnungs- Wirmebehandiung Y
g bl 80 Heat Treatment
btk oot 0 g e 2
Tk i| 41300
Nt zvokmen || 32000
Medium 243
Fluid E
m.ly eg/m’ 1000
rorqee  Schraubenanzugsmomente
ceneral ata Allgemeine Angaben
Flanschachsen lochfrel T
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ren
rwerkstoff

winde fOr Guflere Alanschy: rkute einstreichen
W.Jd threads Tor outside flonge connections lo be coale unn Molycote
S Dichffiachen und maschinell bearbeifete Flachen mit TECTYL 50éschiitzen
o Flange faces and machined surfoces lo be protected with TECTYL 506
315 Offene Stutzen fir den Versand verschiieflen mit: Alublech
S 1 4 Open nozzies lo be closed for Iransporiation with
Verorbeitungsriicksttinde wie Schiacken, Schweillspritzer,
usu\;urshd mfulr;: zu entfernen
Alle Stutzenenden sind an den Innenkanlen mit r=>2 mm zu runden
Versttirkungsbleche sind mit Entiliffungebobrung @5 auszufihren
D
FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION
rtﬂvgllg ohne Unterscheift
not without signature
Datum/date Nome. rome
Speziol Data Spezielle Angaben
Ausfuhrungsart und Oberfidchenbeschaffenheit |
Bleche: C 2 oder II a
Rohre: C2
ereerce Zugehorige Zeichnungen
G BERTSCH
Shiickliste I94053A3024
Detailzeichnung e 194053AB042
Ldschleitung 194053AB052
Thermometerhilse fUr PT-100 L=275 / 194053AS014 C
BC-NORM 1.2 Typ 1
Thermometerhiilse fir Handmessung / [94053A5024
BC-NORM 1.2 Typ 2
Blockflansch fiir Apparate / BC-NORM 113 194053AS034
Blockflansch flr Worcester-Kugelhahn / 194053A5044
|BC-NORM 113
Mannloch DN 600 194053AS052
Gelénder R=1500 194053A5062
Lasche fir Bergesicherungsgerdt / | [94053AS084 [
BC-NORM 111 Teil 2
Fabrikschildhalterung / BC-NORM 9.27 194053A5094
L Erdungslasche 194053A5104 irad
10 Sattelblech fur Rohrhalter Hebelaschen [94053AS124
. . . Wirbelbrecher 194053A5134
Pos.26 sind lose mitzuliefern. Profilringe 194053AS144%
Lasche fir Tankdachdise e 194053A5154
Halter fir Tankbeschilderung 194053AS164
J = B
T 155 :, T 7794 | Mey Stutzenabstand 53 von 260 auf 360 geandert
A1 1150] 10 |2673| 2| = |B| =~ |603x%2 & Fﬁsdwusser-&rrm %% 2\ 22694 Mey Halterung, Verstarkungsrippen, Stutzenlangen S8-12, Lage Erdungslasche
= AL s _"7,7)_?;14 M [Bschlelfung, Profilring, Klapprichiung 51, Lage Fabrikschild, Erdungslasche
[S1_ 1[600| - 28124 - | A | T| 150 |600x6 ~___|Mannloch-Blindflansch |~ — <_1_;- 6.6.5 ey _ind Tankdachdi £ it Sai 2
T 1 VN B 2 o P e Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
Tm-m N2 Typ 2 @ Datum Name Maflstab
S5 =T R === = S = |Thermometerhilse Dat Name Scale
P BN 12 T3 wh_hre‘ — = ( ERTS@H) g
Sk 1120190 2761 - 1 8 (8120060029 | - — loraen | 20.494 | Mey 20 GESELLSCHAFT M B H & Co
r515 11100110 [2576] = | B | -1200 [ 336 i I‘ e KESSEL- U. MASCHINENFABRIK
S12 1125] 10 [2576 B | B 200 |337x2.6 rea-mhd Gepry Hr.Gut 6700 BLUDENZ VORARLBERG
Ist 1[50 10 [2576] - | B | B| 200 |60,3x2.9 = _| Checked \ .
S10 1150 10 [2576] - | B | - | 200 [603x29 = | Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client
S9 1/50] 10 |2576] - | B | - | 200 |60,3x2.9 =
S8 150 | 10 [2576] - | B | - | 200 |60,3x2.9 - I i BIOCHEMIE
S7 1 [(100] 10 |2576] - | B | - | 200 |H14,3x36 - el Switch KUNDL
S6 1/80] 10 [2576| - | B |- | 200 [889x3.2 = IF(lIatund
S5 1/150| 10 [2576| - | B | - | 200 |168.3x4.5 - |Sicherheitsventil
S 111511 | - |- B |-| - [Bockflansch| - |Probenahme/BC-NORM fL{ Bezeichnung / Designation A
S3 1180 10 | - [ -1 B [-] - |Bockfianech| - |Fillstand/BC-NORM 113
S2 11%% 0| - [ -] B |-]| - |Bockfiansch| - |Am.|ffBC-l'Wﬂ3 2 LAGERTANK 32 |T13 T T T =
Sq 116 - - - - - - |- - eichn. Nr wg. INO. ev.
PR AR A e 3711 und 3%<2.1 194053AB011 | 3
Stutzen Flansch T ‘SE ﬁ Rohr Vers! Ring 1 1 L e 5y
Nozzle Flange Pipe Reinforcen Weitergobe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inbalts This drawing is our property and
i [ et, soweit nicht riftli standen, Ver v flichtet Schad t not b ied or pr nted
Nozzle fable STUTZEHfGDEllE ZIT:*R‘i?:?\‘taer.Tuuch PTJTEH?E‘:TEZE;Q T.srf; é:?élnlraging‘ sosréu%hol?erg_ S S T::Jsm Ihc:rd ;uftoy?e e
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<e| AN | 6694 Mey Blockflanscheinschweiflung, Profilring

Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedindert werden |

Datum Name Mafstab
A (BERTSCHD
Gezeichnet ]

Drawn 25.494 Mey | b GESELLSCHAFT M B H & Co

il e Gupi] ot 700 BLUBEN? VORARLEERG -
Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kunde / Dwg. No. Client
BIOCHEMIE
KUNDL
Bezeichnung / Designation A
Detailzeichnung flr
2 LAGERTANK 32 m3 Zeichn. Nr. / Dwg. No. Rev.
3711 und 372.1 I94053A8042 1

Weitergabe sowie Vervielfditigung dieser Unterlage, Verwerfung und Mittellung ihres Innmrs This uruumg is our pmpeny and
nicht gestatief, soweit nicht schriftiich zugestanden. Verston verpflichtet zu Schadenersatz. | must not be copied or presented
Alle Rechte, auch Puremar!ellung und GM-Eintragung. vorbehaltan to a third party.
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Detail X
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36
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}
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551 &
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< | A\ | 22694 Mey Abstand Léschleitung, Ausfihrung Rohrschellzn
| Diese Zeichnung darf nur am Bildschirm gedndert werden |
‘G Datum Name Mafstab ——
Date Name Scale ( ERT‘S@'}__I_I )
Gezeichnef 315 94 M 1. 20 ' 8
Drawn .. ey i . GESELLSCHAFT M B H & Co
| . KESSEL- U. MASCHINENFABRIK
ol Hr.Gut ' 6700 BLUDINZ VORARLBERG
Projekt / Project Kunde / Client Zeichn. Nr. Kurde / Dwg. No. Client
BIOCHEMIE
KUNDL
Bezeichnung / Designation A
Loschleitung flr
‘75 4 | Zeichn. Nr / Dwg. Na. Rev.
1 J | 1 3 1
= |
l Weitergabe sowie Vervielfdiligung dieser Unterlage, Verwertung und Mittellung ihres Inhal's “his drowing is our property and
- Inicht gestattet, soweit nicht schrifflich zugestanden. Verstoll verpfiichtet zu Schadenersatz. | «wst not be coverd or presented
Alle Rechte. auch Patenterteilung und GM-Eintragung. vorbetalten. o a thi*d party.
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STUCKLISTE / PARTLIST

5 s— — — —
Anderung| 4 - - . . B
Revision 3 ] )
2 22.06.94 Mey Halterung, Mannloc_hd_ichtung, Ver_starkung_snppen 512
) - Léschleitung, Profilring, Lasche fir Tankdachdise, Sattelblech fir Rohrhalter,
1 06.06.94 Mey Wirbelbrecher, lange Stutzen S6-7 S13+ 14
Datum Name
e Name 1) OSEF BERTSCH Ges. m.b.H. & Co.
g:’:ﬂ:h“‘ 28.04.94 Meyer KESSEL-UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU
Geprif
St 05.05.94 Gut BLUDENZ - VORARLBERG - AUSTRIA
CBERTSCH) Gesamtgewicht/total weight: Kunde / Client Blatt:
EN 29001 4224 kg Biochemie Kundl 1 von 6
Bezeichnung/Designation Zeichn. Nr. / Drawing No. Rev.

Lagertank 32 m* 371.1, 372.1

| 94 053 AB 024 P4

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser Unterlage, Verwartung und Mitteilung Ihres Inhalts nicht ¢ This drawing is our property and must
stattet, soweit nicht schriftlich zugestanden. VerstoB verpflichtet zu Schadenersatz. Alle Rechte, | not be copled or presented to a
auch Patenterteilung und GM-Eintragung, vorbehalten

third party.




JOSEF BERTSCH Gehdrt 2u/apparting to Stuckllste / part llst.

‘Essjfu‘gﬁﬂz"fjj:::f;;‘;gﬂ“" Lagertank 32 me 371.1, 372.1 | 94 063 AB 024 Blatt 2 v. 6

Dat!.lm,_qu_ng_f_ia_tg_,_g_a:me_ B Besteller/client: GewnchtISella walght}page: Datum:

28.04.94 Meyer Biochemie Kundl 3956,0 |kg 24.06.94

) S_n'.'lck Lo Gegenstand - DIN _Po_s. Wer_kz_;_tp[f___ — DIN Rohmale Gewicht: Attest Bemerkung |[E.T.Z.| Ma.

pieces object standard sar.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.

2 |Kispperboden 28 011 1.4571 17440  |@3200x8-1BI6,h1 = 35 | 1436 | 3.1B |Ausf.c2 36

Mantelblech (1543 "4 | 14571 (17440  |6x1500x10035 | 1445 | 3.1B |Ausf.c2 46

1 |Mantelblech 11543 |6 x 1300 x 100 35 626 3.1B  |Ausf.c2 | 47 |

oo Nlo oslwn=
—_
&
o
~J
'\-J
P
-
=3

: Profllring ________ 15643 | __1__._41301__ _1 ?_44(.'[ It ZNr 194 ( 053 AS 14 4 [ 50 S B - 204_
4 |gew.Schebe  |1543 ©1.4301 |17440  |@420x12/Ri=3208 | 53 | ~ |Aust.c2 | | 61
4  |Rohr - 2458 | 9 ~ St33 ~|1615 ___03239):71 x‘l2§§___ | 20 | |\ 129
1 | Erdungslasche I b L) . 10 | 1.4301 |17 440 ~ |lt.Zng.1 94 C o T CR O N N (N, S — — 137
e L i, e e e i 11______ I — T e e i - - e
. . —— N T - . S IR e 1 . !
L Gelander R = 1500 R 1183 1. 4301 - [17440 It an__l_ 94 053 AS o2 | 60 | ~ |komplett LY
N B0 i 2R S o - o T ol
R | T - T D A (S B L) S
e ———— S I [ — 16_ L% = ts SEEE i s e o . =
1 Laschef Bargaswherungagerdt __121_7 117 | 15 430] B 17_4{1(}_ ltZrEl_ 94 053_&3_08 4 | 2 - BC Norm 11.1 | | __1 36_-_
ST T & | 8 N W | S——— . i o - -
19

1 [Lasche for Tankdachddse (1017 | 20 | 1.4301  [17440  |it. ZNr.194053AS154 | 05 ~ [139A

2 |Futterblech (1543 | 23 1.4301 (17440 194053 AS 124 2,5 148 |

2 |Hebelaschen |1543 24 1.4301 (17440  |194 053 AS 124 3.5 146

=— ——— S — e — —_— Fea—t 1 e — —

10 |Sattelblech fiir Rohrhalterungen 26 1.4571 (17440 |6 x 100 x 100 _ 5 (lose mitliefern) | 47
1
1

Halterung ' 1543 28 1.4301 ]17 440 |It. ZNr. 194 053 AS 16 4 1

Fabrikschild 29 1.4301 17440  |BERTSCH-Standard _ 0,5 o L

| Halterung 1543 30 1.4301 17400  |It.Zng.| 94 053 AS 09 4 1| |BC-Norm 9.27 149 |




JOSEF BERTSCH Gahﬁf[zu;‘apparling to StUCkllste / pal‘t |I8t
KESS:{J;’;};;‘:S;;‘;’:;:;23““‘ Lagertank 32 m* 871.1, 372.1 | 94 063 AB 024 Blatt 3 v. |6
Datum Nain_a_f_d_atf name _ QR S/ - ____:_ __: Baslellorfcham B Gﬂv’i&htfﬁ‘mita, v_n.:gight(paga Datum:
28.04.94 Meyer i i Biochemie Kundl 81,0 |kg 24.06.94
Stick [ Gegenstand ~ DIN | Pos. | Werkstoff ~ DIN T ~ RohmaRe ~ Gewicht: |  Attest Bemerkung |ET.Z.| Ma.
. pieces object standard -E-l-a_r.Na .l;na.terinl | atandag. - base size i weight: cert. remark Nr.: Pos.
1 Mannloch 81 | 3 1.4571 17 440  |DN 600 Art. 361104 30 ~_|Fa.Zimmerlin 68 |
. 0 . e B W | B N ~ |mit Dichtung s:hconkerniteﬂonummantelt mit Aufschlag 110°
1 Blockflansch S2 || |33 1 4571 B 17449 ~ |it.Zng.1 94 053 AS 03 4 /DN 100 5=9 4,5 | Stemp. |BC-Norm11.3 | 71
2 |Flachstahl S2 1017 | 34 | 1.4571  |17440  |194 053 AS 34 | 15 | o o il 135 |
- . o . e A R . .
- - . N R 1 - ¥ IS R E————— S (R )
1 |Blockflansch S3 - | 37 | 1.4571 |17 440 . an 194 053 As 03 4 /DN ao s=9 3,5 Stemp. |BC-Norm 11.3 74
- L Ey t - |38 i N g ! . i B
| . | L B 5 S S| | S— e—— T .1 N| |
1 Bluckﬂansch 54: ______ | | 40| 1.457N |17 440 It. Zng.| 94 053 AS oumu 16s=8 | 0,56 | Stemp. |BC-Norm 11.4 179
L . 41 . N - 1 o I . . b
— . S . N | A— ST ——— 0 N - - .
1 |glatter Flansch S5 2576 43 | 14571 |17 440 |B150x1683 6,6 | Stemp. 9N
1 |Stutzen S5 - 2463 44 |  1.4571  |17455 @ 168 3x45x249 - 3.5 | 114 |
N |4 o ] . .
e " . T N SRS - e U I S
1 |glatter Flansch S6 2676 | 47 | 1.4571 |17 440 B BO x889 N 4 | Stemp. 93
1 Stutzen S6 B 2463 48 |  1.4571 17455 @ 88 9x 3 ) x 232 . 1,5 - 116 |
L S O i S e S o n ., |
I = - 50 ) i (O e i
1 |glatter Flansch S7 2576 | 51 - 1.4571 17440 B 10_0 x 114, 3 | 4 | Stemp. L 92
1 |Stutzen S7 ) 2463 52 1.4571 17455 @1 1_4_3_&3_[3 x_ 238 2 _ ) - 115
==X i e - 53_ - = - - e TR p— ————————— i
. u| = 54 Il e .| : n
3 |glatter Flansch S8-10  |2576 55 1.4571 |17 440 B50 X ¢ 60,3 | 75 | Stemp. ] 94
3 |Stutzen S8-10 2463 66 |  1.4571 17 455 @ 60,3 x 2, 9 ; X 395 || - 5 | _ ) N 117
3 |Rohrbogen S8-10 2605 57 1.4571 [17455  |45° ©603x29 | 1 | | . 122
3 |Rohr s8-10 2463 | 58 | 1.4571  |17455 0603x29x487 | 6 | _ 117
. (s | 141 1 1 1
60




JOSEF BERTSCH

Gehort zm‘appartmg to

St__uckh_ste / part list:

"Essgtu‘g’;ﬂ;‘:j;:;f;’;‘;gs“'" Lagertank 32 m* 371.1, 372.1 | 94 063 AB 024 Blatt 4 v. 6
E)atg:_r!_, N_aMd_ﬂt_p. name } . B o ! Baatallar)‘cllsnt_ D . - _@_e\fvi::hUSaite_._via_ig_htipE?: Da_tum:
28.04.94 Meyer Biochemie Kundl 28,5 |ka ) 24.06.94

Stlick Gegenstand DIN | Pos. | Werkstoff ~ DIN Rohmalle ~ Gewicht: _ Attest ‘Bemerkung ET.Z| Ma.
pieces object standard ser.No material standard base size -waight: - cert. - remark Nr.: | Pos.
1  |glatter Flansch S11 2576 61 1.4571 |17 440 |B 50 x 60,3 B - 2,5 | Stemp. e -
1 Stutzen S11 2463 | 62 1.4571 |17455 |0 60, 3x29x3% | . T R p———— 17
1 Rohrbogen S11 2605 63 | 1.4571 |17 455 145° ?J 60,3 xgg - 0,5 I 122
1 Rohr S11 B 2463 64 1.4571 |17 455 @60,3x2,9x487 o 2 B - B 13
1 Bllndflansch S11 2527 65 | 1.4571 |17 440 B 50, DN 10 1 3 Stemp B - 99 |
1 |Flachdichtung S11 ~ |2690 66 ~ Teflon ) ] EJ 107 /@61 x2 = 1 i 174
4 |Sechskantschr. S11 93 | 67 A2 1267 | M_’l_ﬁ x 60 - 0,5 B - 157
4 Sechskantmu 31 1 1934 68 A2 267 M 16 o - - I i 163
i, - — (e | 1 4 ° - + { \
P i = 70 - S ——— - P e s - - — I IE—— ==
1 glatter Flansch S12 12576 71 1.4571 17 440 B 25 X 33 7 | 1 | Stemp.| | 956
1 |Stutzen S12 ) 12463 72 | 1.4571 17455 @ 33 TxZ, < 2,6 x 410 A ___3 - 118
~ 1 |Rohrbogen 512 2605 73 1.4571 |17 455 145° ? 33,7 x 2_9____ ______ o= s 1&
1 |Rohr S12 2463 74 1.4571 17 455 % 33,7 x 2,6 x 489 1.5 | 118
1 __Bl_iggflansch S12. 12627 75 | 1.4571 17 440 825 DN io 1 Stemp B 100
1 |Flachdichtung S1 2 2690 76 Teflon . %) ?0 /@35x2 = i - 175 |
4  |Sechskantschr. S12 931 77 AZ 267 M 1_2 x50 B | 05 i 58
4 Sechskantmu. S12 934 | 78 A2 267  M12 y = B ] 164_
2 |Flachstahl S12 1017 79 1.4301 |17440 |30 x5 x ca. 250 0, 5 - anpassen 139
80
1 |glatter Flansch S13 2576 81 | 1.4571 (17440  [B100x 114,3 ' 4 | stemp. 92 |
1 |Stutzen S13 12463 82 |  1.45M 17 455 2 114 3 x 3,6 x 238 2 i 115
I T - 83 WA =l = e [ e - e
L e - i .
1 glatter Flansch S14 2576 85 1.4571 17 440 B 50 X | 60,3 | 25 Stemp. 94 |
1 |Stutzen 514 2463 86 1.4571 |17 455 @ 60,3 x 2, 9 X 226 B 1 ) - 117
-1 |Blindflansch S14 2527 87 |  1.4571 17440 B 50 DN 10 B 3 | Stemp. - 99
1 |Flachdichtung S14 2690 88 | Teflon | 2107 /0E 61 % 2 _____ E. - 174
4  |Sechskantschr. S14 931 89 | A2 267 M16x60 - | 05 B | 157
4 |Sechskantmu. S14 934 90 A2 267 M 16 - 163




JOSEF BERTSC H Gehért zu/apparting to StUCkIISt'B / part list:

KESS;;;;*;;;{;*@;:;':;:;QBR*K Lagertank 32 m? 371.1, 372. 1 | 94 053 AB 024 Blatt 5 v. |6
Datum, Name / date, name - ___:___ o ___ : Besteller/client: ] Gawuchthena weight/page: Datum:
28.04.94 Meyer ‘Biochemie Kundl 1675 |kg | 27.06.94

Stiick ~ Gegenstand | _DIN | Pos. ~ Werkstoff |  DIN | ~ RohmaBe | Gewicht: Attest Bemerkung |[E.T.Z.| Ma.

pieces object standard sar.No ratarial standard base size -_weilght: _;e:t “—!-B;'l-ﬂlk ) _Nr_ Pos.

I = ] o | o iy T S| .. ... I _
I S N T R R I NN I - -

1 |Thermometerhiilse S15 | 93 1.4571 (17440  |itZng194053AS014 0,5 Typ 1 |BC-Norm 11.2 | 103

o _leal R A s R N

e SR I - - - B S Ae— SR R N WRNSTINCL  —

1T Thermometarhuise S16 B 96 1.4571 17 440  |ItZng.l 94 053 AS024 0,5 Typ 2 |BC-Norm 11.2 104

S . . 97 | . _. = IR T S _
]| 98 = ] - | - .
1 |Mannloch DN 600 S18 B 99 |  1.457 17440 It. an_l_9_4 053 AS 05 2 1085 T komplett | |
N DI (NR— . o T - ] e el SU—— .

N | (T N N S I |ESS—————— B ST D - e
1 |gebogener Ring 2463 102 |  1.4301 17 455 ra 48,3 x 21’m|tt'|arer Blaga e: 3600 26 (2-teilig) 177
1 |T-Stlick 12615 103 | 1.4301 |17 455 T 48,3 x 48,3 x 2 B 0,5 || 1es

1 |Rohr o - |2463 1104 |  1.4301 17455 Ei 48,3 x2x23 U = L B B L.

1 |exzentr. Reduzierung 12616 | 105 | 1.4301 17455 1@ 60 3 x 48,: 3 x 2 L_ = 76 05 || 196

~ 1 |Losflansch 2673 106 St 37 1629 _F_5Q’_60 3 - - 2 verzinkt 184
Al Vorschwall&flansch 2673 107 1.4301 17440 |B 50/60,3s =2 . ) B 189
4 |Losflansch 2673 108|  St37  [1629 ~ |F40/48,3 i 4 verzinkt 185

4  |Vorschweibund 2673 109 1.4301 |17 440 _~B 40/48,3 s = 2 - 2,6 5 190

2 |Flachdichtung 2690 110 | Klinger SIL _|C-4300 ©92/049x2 oomui® ] IR | 201

8 S_echskantschrauben 931 i A2 1267 IM16x80 . T D . B 155

8 |Sechskantmuttern 934 112 A2 1267 |M16 - = L n 163

10 |M Muffen 2986 113 | 1.43017  |17440 |R1/2" B 05 -] = 199
10 |Laschen 1017 114 |  1.4301 17 440 60__>_< _a_x_go_ - - T I S 138

10 gakantetes Wlnkelprafll | | 116  1.4301 17 440 __4:(_))( 60 x4 x250 ﬂ 8 I . 209
10 ____Bo_hrschellan - 165697 116 | 1.4301 17 440 =49/ ,’ 30 x 3 - r ___‘I 5 SR 212
40 | Sechskantschrauben 931 117 A2 267 _mq_x 25 - e | 15_5 B 160
40 | Sechskantmuttern 934 |18 A2 267 M10 B | 05 e ) B 165
20 |Scheiben _[1_2_6 119 1.4301 17440 d1 =1 - . b 2156

120 | !




JOSEF BERTSCH

KESSEL UND MASCHINENFABR[K
BLUDENZ-VORARLBERG

Datum, Ne Nama Idata_ name

28.04.94 Meyer

Gehdrt zu!appartlng to

Lagartank 32 m?* 371 1 372. 1

| 94 053 AB 024

- Stickliste / part list:

Blatl: 6 wv.

6

= Bsftailaricliam:

Biochemie Kundl

| Gewicht/Seite, weight/page:

0,0 kg

Datum:

24.06.94

) @c_k_ _Gaganstand DIN Pos_.__ 3 Werkstoff ____[ﬂ[\l_ B Rohmale 8 Gewicht: |  Arttest Bamafkl._n_ng E.T.Z. Ma.
pieces object standard ser.No material standard base size weight: cert. remark Nr.: Pos.
___ |Reserveteile: . ol Tl Wi —Spp— = =
2 |Flachdichtung  [2690 _ Teflon | |@70/835x2 - 1 175
4 |Flachdichtung 2690 Tefon | ~~~ |0107/@61x2 - o 174

2 |Flachdichtung 28 040 | Teflon  |@640/8600x3 . = — Lira 1

4 |Flachdichtung 2690 | Klinger SIL |C-4300  |©92/649x2 I N . 201
1 |Sechskantschraube (931 | | A2 (267 |mi6xs0 | - [ | | |18
1 |Sechskantschraube 1931 | A2 |267 IM12x50 - e b | | 158
2 |Sechskantschraube 931 - A2 1267 M 16_x_60___ = e e | {187
2 |Sechskantschraube ~ |931 A2 1267 M16x65 PR - = 156
2 |Sechskantmutter  |934 | A2 267 w12 - R R

10 |Sechskantmutter 934 | A2 267 M 16 sk = d "* | 163
2 __-l;i;;mlochdlch“ta;g_‘ '_ sullconkernheflonumnﬁtat 28 xi@ 600 - - = _ T - = i [} .

|




BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

Bescheinigung Nr.:
BESCHEINIGUNG / EN10204 31B
CERTIFICATE
LAGERTANK 371.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behalter
The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10600 Baujahr: 1994
mfr's serial no.: year built:
, . zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/-10°C
' max. operating pressure: max. operating temperature:
Inhalt: 41300 |
capacity:
wurde einer
was subjected to a
Wasserdruckpriifung mit 1,3 bar*) stehend oben
water pressure test with bar.*) vertical top
Luftdichthei ; i bar®
gae-leak test-with barY}
’. Stunden®)
houre-}

unterzogen.
tested.

Die Ausfiihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung*)

The construction corresponds with the attached drawing.*) JOSEF BERTSCH
Gesellschaftm b. H& Co
Kessel- und Maschinenfabrik

Qualitatswesen
*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10 sachverstingige
delate as necessary Datum / date quality assuranc

(Harich)

CER-O1 e\cer\CER.XLS Seite 1 von 1



BERTSC H Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

Bescheinigung Nr.:

BESCHEINIGUNG / EN 10204 3.1B
CERTIFICATE
LAGERTANK 372.1 BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabrikschild bezeichnete Behilter
The boiler marked with the following dates on the name plate

Fabr. Nr.: 10601 Baujahr: 1994

mfr’s serial no.: year built:

zul. Betriebsiiberdruck: 1/-0,25 bar zul. Betriebstemperatur: 100/ -10°C
max. operating pressure: max. operating temperature:

Inhait: 41300 |

capacity:

wurde einer

was subjected to a

Wasserdruckpriifung mit 1,3 bar*) stehend oben

water pressure test with bar.*) vertical top

Luftdichthei I it i

gasleak test with bar}
Stunden®)
HOWE-"}

unterzogen.
tested.

Die Ausfiihrung entspricht der beigehefteten Zeichnung®)
The construction corresponds with the attached drawing.”) JOSEF BERTSCH

Gesellschaft m. b. H.& Ca
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualita P

*) nicht zutreffendes streichen 1994-08-10
delate as necessary Datum / date

(Harich)

CER-01 e\cert\CER.XLS Seite 1 von 1



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg ABNr.: 194053
'[Gruppe.'
FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: 194053 AB 01 1 Fabr.Nr.: 10600 Vorschrift: ~ OWBV
Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: Lagertank 32 m*3 - 3711 Abnahme: Kunde / Bertsch
, | ' '.
Prufung Anforderung | Datum ‘ Prufer Prufung | Anforderung | Datum Prafer
w ‘L&-»-_. ¥ (’ 'I‘ | ./{ e
X Bodenanritt ABO1 1 ‘ J{ [1 |ist-MaB-Zeichnung
: 4.5 AR | .
X Stl.dzenana:lﬂ IE _ x | Innenrevision AB\O1 1 } LC%?\ “A'_
W LN geschweitt 2 % 49.3-‘!’%/\47 X | Bauprtfung
"
(] Arbeitsprufung | % Druckprobe A« f ZJI-J asor1 |#0.8-9%
i ~ Stetiamot
M RN geschweilit 2% |4o. f,f‘f‘/ﬁ_a),a] ¥ |Ausfahrungskontrolle asor1 | 28.5h jﬂ
¥ Anordnung LN | ABO11 %i X Anstrich/Beizen | agot1 L@ 3.0 e
MK
¥ Hauptachsen ABO1 1 ' —Fatr—Schitt-gestempen ABO1 1
|
[] Sattelblech i O :.
| o | |
¥ Behatterfoe ABoO11 | Y 8.54 L@% 0| |
O] Standzarge | | '
i |
[l Furingschablone . | Kundenabnahmen !
¥ Profiinge | asot1 | T 'é’ﬁ“ti Le |O iZwischenahnahme | |
| _
] Vvakuumring . I (] |Endabnahme !
| | [ | |
[] Buhnenkonsolen | | : O iAnstrichkontrolle | |
I ; ' ' i
[] Erdungslasche | l [ | Vollstandigkeitskontrolle ‘ ‘
| |
¥ Fabriksschild | asor1 |26.8.%4 | Jq— al '- '. _.
‘ | . .
| ! I
[] Harteprufung | | { ‘
! | |
¥ Hebelaschen ‘ asot1 | .LSh _,,L! e ] ‘Fraﬂ;gabe zum Anstrich | |
| I | | |
O ; [] |Freig. zur mech. Bearb. ! ' '
- | 2 Bt 4 galt
| ! X lTransportfrmgabe :mox(; l&S 8 ﬁ
| | | |
a s | a | |
i | | |
El I | :I | |
0 | | 0 |
| | | | |
O ! ' a | ' ' 1
| | |
O ' ' a |
i . ' |
O | § ‘Versand i
: ! |Halle 1 i |
0 . !Halle 2 '
' 'Magazin WI
e [ e

FPP-02

e\pruefp(BIOCHEM XLW]10600 32m3 371.1 Lager AB



BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz/Vorarlberg ABNr.: 194053
_Gruppe:
FERTIGUNGSPRUFPLAN FUR BEHALTER Blatt 1 von 1
Zeichn. Nr.: 194053 AB 01 1 Fabr.Nr.: 10801 Vorschrift: ~ OWBV
|Kunde: BIOCHEMIE KUNDL Bezeichnung: Lagertank 32 m*3 - 3721 Abnahme: Kunde / Bertsch
| |
Profung | AnfordemngJ! Datum Prufer | Prufung | Anforderung |  Datum Prafer
¥ Bodenanrin dabn ABO1 1 &-6-% Ag, O I:ist-MalLZeichnung !
¥ Stutzenanrs asor1 |A1.1.5 J‘Q % E— asott 1,0 g Nz
¥ LN geschweitt 2 x | A2d. WM_ 5 Bauprofung ¢t
[ Arbeitsprifung [ ¥ Druckprobe st {, b ABOI 1 : 12.L. 9% 4@07’-.
- = Sedouwot i ?(
M RN geschweitit -[ 2 % ,(.o,g'. G« /i ﬁnu? X iAusfuhrungskontralse asot1 |Z2.8. AQ.
¥ Anordnung LN | asot1 | ¥ |Anstrich / Beizen | ABO11 2%.8-5 ‘/(q
2o R ./Q{Q ' i.
¥ Hauptachsen ABO1 1 I Fabr-Schifdgestempett— | AB 01 1
[] Sattelblech , 0 !
¥ Behatterfune aBot1 | . Z.‘(‘{! Hoadd] O |
. | |
[] FuBringschablone . [ Il'(ur:denat:mahrmﬂ
X Profiringe asor1 | MBS ken XL G| o !Zw'rschenabnahme I
[] Vakuumring | ! [ ;Endabnahme % |
[] Buhnenkonsolen ‘ ‘ [] |Anstrichkontrolle | |
] Erdungslasche | | i ] | Volistandigkeitskontrolle ‘
¥ Fabriksschild asor1 | 2685 | Aa 0| ! i
[] Harteprifung ' | | |
X Hebelaschen | aBo11 |T¥CEA Jg [ |Freigabe zum Anstrich
O ! [] |Freig. zur mech. Bearb.
| X | Transportfreigabe A"b OCAL 28.&?'\ M S
a 0
O O
!
o 0| |
| | |
0 : 0| |
O ! . O
O I ' ‘Versand
. | Halle 1 .
OJ . i ‘Halle 2 !
' ‘Magazin WI |
; gwoasza;lr?gﬂ?g IE“”"“': Nadles A. LSt 13.06.94

FPP-02

e\pruefpi\[BIOCHEM XLW]10601

32m3 372.1 Lager AB
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(BERTSCH) Bludens, 840818 ha

J. BERTSCH Werkstofferkldrung
Ges.m.b.H. & Co. certificate

Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen
BLUDENZ-AUSTRIA

Baujahr 1994
year bullt
Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUND L Bauwerk LAGERTANK 371.1 Fabriksnr. 10600
purchaser project serial-no.
Bestell Nr.: 030/45355548 AB- Nr.: 194/4-53
order no.: ) ] job no.: B ~ ) |
Kenn- Pos.Nr. Bezelchnung i Blech- bzw. Schmelze-Nr. Qualltit Attest Nr.
nr. Probenr.
identi- item-no. designation plate- and/or cast-no, quality certificate no.
fication test specimen no.
no.
1 2 Klépperboden @ 3200 x 8 T 406069 1.4571 94/0021073
4 Mantelblech - 1. SchuB emm T 403080 1.4571 94/0008235
4 Mantelblech - 2. Schuf 6mm T 403080 1.4571 94/0008235
) Mantelblech - 3. SchuR Bmm T 403080 1.4571 94/0008235

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile

KLEINZEUGERKLARUNG..

Seite 1 von 1




Telefon (0271) 3375-0 Telex 872859 Telefax (0271) 3375-222

GEBR. SCHMECK GMBH
@ Eiserfelder StraBBe 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen SCH M EC K

Abnahmeprufzeugnis 3.1B gemiB EN 10204 Priifgrundlage AD-Merkblatt HP 8 / 1
Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 Control Requirements

uber kaltverformte  Klopperboden DIN 28011 aus Blechen nach DIN 17440
for cold formed torispherical heads of plates acc. to DIN ...

fur Firma:  Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik

Purchaser : Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz

Auftr.-Nr. 104561/012 Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94

Works-no. : Order-no.

Daten der Lieferung:

Specification:

Pos. Stiick Abmessung Werkstoft

Iteam quantity dimension material

3) 4 a. 3200 x 8 mm Eins. ’pﬁ_ i 1.4571

4) 2 a 23000x11 mm 1.4571

5) 2 4. 2 3000 x 8 mm Eins. 1.4571

Die aufgefiihrten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht gegltiht.
The a/m piecas have had no heat treamant aftar cold forming.

Es wurden Bleche verwendet gemiB beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204
plates acc. encl. certificates acc. to EN 10204

Pos. Bescheinigungs - Ausstellsr Schmelze- [ Probe- / Los-Nr. Datum
ltem Certificate - Issuer Cast- [ Test- | Lot-no. date

3) Thyssen Stahl AG 534260 / 526151/1 u. 554611/1 07.01.94
3+5) AlLZ T406069 / 40606942 19.04.94
4) Thyssen Stahl AG 530660 / 733990/1 22.11.93
5) ALZ T409058 / 40905831 14.04.94

Priifung der fertigen Teile 1) 2) | Inspection of finished pieces: 1) 2)
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung. B
Visual inspection and dim. checks, without objection.

Werkstoffprufung am Lieferzustand: keine

Material test on finished piece: no

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel @ versehean.
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp "S*.

1) s. AD-Merkblatt bzw. TRD uUber die Prifung von Fertigteilen aus St.-Blech,

1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finishad pieces of steel plates for. ) _
2) Bei geschweiBten Teilen wird auf beil. Bescheinigung(en) Gber das SchweilBen verwiesen.
2) For weldet pieces see encl. certificate about welding.

Unsere Warmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TUV e. V. Gberpruft und zugelassen.
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HPO, HP 7 /1, HP 8/ 1 sowie WO/ TRD 100,

Our heat reatment facilities have bean examined by the Rhein. Westf. TUV .

We dispose of the permissions acc. o AD-Merkbl.. HPO, HP 7 /1, HP 8 / 1 and W0 / TRD 100.

57072 Siegen, den 23. 06. 1994 Gebr., Schmeck G
control

Wer abﬁ‘iy‘y@:ﬁl




S GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN | CHMECK

Eiserfelder Str. 98
Postfach 100962 PLZ: 57009 SIEGEN

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis fiir geschweiBte Bauteile.
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts.

Entsprechend: AD-Merkblatt HP 8 / 1 und Bestellervorschrift.

corresponding to:

Bestell - Nr.:  1174/51006/053-94 Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 3
order no.: WwOrks - no.:

4  Stuck Klopperboden a. g 3200 x 8mm Eins.

pce. torispherical head
aus Werkstoff (Nr.) : 1.4571
of material ( no. ):
Lage der SchweiBnaht: innerhalb - 0,6 x Da
position of welding seam : inside - 06xDa
SchweiBnahtwertigkeit: 85 %
welding seam quality :
Nahtform (DIN 1812) . V - Naht
seam . seam
Vorwarmung: vi5: keine
preheating :
SchweiBverfahren: - UP - beidseitig
welding method : SAW on both side
Zusatzwerkstoff:
filler material :
Elektroden: ——eenme Draht:: OK Autrod 16.31 Pulver. OP 76
elekirodes: wire: powder :

Warmebehandlung: keine
heat treatment : no

Wir bestatigen, daB das SchweiBverfahren vom Rheinisch-Westfalischen Technischen Ubemachuggs -
Verein Uberprift ist. /| We confirm that the welding procedure has been examined by the Rheinisch-Westf. TUV.

Priifungen im Lieferzustand: - Besichtigung
tests on finished parts: - visual inspection

- OberflachenriBprifung: gem. AD-Merkbl. HP §/3
- surface crack test

Rontgenprifung: 2 Aufn. je Boden

X-ray - test:
Ergebnis der Priifungen: ohne Beanstandung
Test result: without objection,
57072 Siegen, den 22. 06. 1994 Gebr. SCHMECK GmbH

We nahm
ality




A Certificate of test - Mill certificate No 94,/00082
Ptel v Certificat de Réception C.C.P.U. Nr 35

G S Abnahme B e e 00
o ; nach DIN 50049/3.1.8 - NFA 00001/3.1.8 - EN 10204/3.18

Mo on nr 41.051 - B.TW. nr 401277 914 Approved as supplier according to PROD PROCES: Electric Arc Furnace - VOO - Continuous Casting
AD/WO - TRD 100 statement W E 603 PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continue ’
FERTIGUNGSABL.. Elekiro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.

Der TUV Rhainland hat mit Schreiben vom 21 i
Morz21872 aul Oie Gegenzeichnung verzichtet Uberpritung als Herstellar
nach Al - TRD 100 Bericht W E 603

/W
your order n* - votre n® de cde - Bestell Nr our order n* - notre n* de cde - Warks
92.117

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT s
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

L L-KO-178 90606/702/11
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND Restne-atcouiés  Jooilaoatbobine
GEBEIZT (II A) T403080 | 40308027
ipscilications - Spécifications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test = Carr. intar - Int.krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :OK
dimensions - Abmassungan _ ) ) . )
™ .00 1500.00 01410 |yt Retle Camtnnaticn) Gueockien. DEN 17440 SIS
xii wensiot X6 CRNIMOTI 17 122 |Avschreckuns 1050+ bewegter Lut

Particular requiram. - Prescr. particul. - Sondervarschriften .

TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87 Pk ba 5

o

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC - MECH WERTE

COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP - TEMP. AMB. - RAUMTEMP TEMP c
LADLE PRODUCT ESSZTJ'GDEE?S?J‘-C':"" REC;C;E;IGE oar.:meu T OBTENU - ERGEBNISSE REQ -EXIGE|  OBTAIN -OBTENU
AN R - N® TEST - ANFORDE ERGEBNISSE
was) gt | %, oK R e |
10002 min. max A {Q) E min | |
e . 0.035 ¢ R 12.57X 5.94 |
Y 1 08 1.10 - e B (! R T T R} } . S esnnnsremmermess SRR
P 0.029 | 0.028 |swgense 10wR45 | 318 314 5 O E——— o
s 0.009 0.0089 l::f:-wmu"' 500 730 577 573
si 0.45 0.45 |zugestigxes | ] N R O W
¢ |16.69 |16.74 [ewraw A5 |35 56 56 | i -
v |10.65 [10.70 |acoen ASO | | 54 5% o | S
Mo 218 2+18 49 49
o E02 /R max%
Ti 0.290 0.300 ;-rﬂﬂfss T
co tane HRB 78.5 1
N |
Y |
grain size astm h'.“ | impact strength test |
::Tg::sl:‘. :::'gal.anuch l 8 O ) OK :t::’r:s:dr::;:il:;:f:rw:h
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT O.B.
_ TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- territe VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT

VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK K_E: I NEN ERS I CHTL I CHEN FEHLER i
1 Vi E
| | EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL ¢ SURFACE 757 AGSTGEN ABWEICHUNGEN  O.B.

5 - tarrite

The delivery is in accordance with the order

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE La fourniture est conforme aux exigences de |a commande.

UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE ! Die Lisferung entspricht den Bestellbedingungen
PACKAGE Ne QTY. INET WEIGHT  PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT| |
N*® DE CAISSE QTE POIDS NET . N* DE CAISSE aTE. | POIDS NET

20100887 | 1.

f
PAKET NR ANZ. |NETTO GEW | PAKET NR ANZ. [NETTO GEW i WEHA-EDELSTAHL
B A

POSTFACH-32 22

| ] 40849  RATINGEN

BRD
ALZ T Saait-¥ L 8 gt ~d Bhb £t 4
=g iRRET T £y.825~ SEZ WERKSSACHVERSTANT =&
arv NET WEIGH™ ¢ 2%, B2 255
TOTAL GESAMT aTe - POIDS NET :
ANZE = NETTD GEW
PACKING LIST 403349 - D - 940156¢

] OLAERTS




TP I Al el e T N DS Tl

wreleTu et e gl e e el Bl it ey l ‘ f gy r ' G e G Ol = s 2T 1 :-'; e ta e e Tal Dl lalat
: .f‘ L7 - Aaamioze vennoatschap 6’/& X Lf

Certlflcate of test — Mill certificate No 94/0021073
| Miatsch, walijke zatyl Certificat de Receptlon C.C.P.U, Nr ng— 173
Indusirietairr®in Genk-Zuid Rachiarcevar B 3800 Gank =5
nahmeprifzeugnis B
i Soge e R A e eugns B ocdi/as - En 102047508
H.R, Tongeran nr 41051 - BT W._nr 401277 914 Approved as supplier according to PROD.PROCES Elsctric Arc Furnace - VOD - Continuaus Cnllng
AD/WO - TRD 100 statement W E 803 PROC. FABRIC.. Four & Arc - VOD - Coulés Cantinua.

Der T?v Ahainland hat mit Schreiben vom 21 FERTIGUNGSABL.. Elaktro-Lichtbogen QOfen - VOO - Strangguss. -

Mirtz1972 aul die Gegenzeichnung verzichtet Uberpriifung als Herstaller
; nach AD/AWGD - TRO 100 Beright W E 803
g:‘.:go:zsL’;;:;RT your arder n® - votrs n* de cde - Bestell.Nr our order n* - notre n® de cde - Warksnr
a STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 92.427
L. L-KO-207 90606/784/09
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND ;:;.':..;: ,?,f“*" S i tabina
GEBEIZT (II A) 6069 | 40606942
Specilications - Specilications - Vorschrifien Typs - Muance - Quality | Finish | Corrosion test - Corr inter = Int.krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.spAIN DIN 50914 :OK
2
o PR 1R |
A A m"l'[ = + skl | iﬂ nchin torced air
g 8.00 1500.00 4 R el ; Iioanioe DIN 17440 nfetod
Inihas | h'\rf;rksmll X6 CRNIMOTI 17 122 | Abschreckung 1050 c bewsgter Luft
L armbaz)
Particular reguirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften
TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87
=
CHEMICAL ANALYSIS IMECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH., WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE , _
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG | TENSILE TEST [ ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP | TEMP *C
LADLE PRODUCT  CooA! DE TRACTION[REQ “EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE TREQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS|  ACIERIE pRODUIT | ZUG VERSUCH | anfQ 0 y
| SCHMELZE STUCKANAL, mN N ] }
10002 min.  max, | A (Q) E min
0.040 0. 040 [>ecuon=achnint 12.54X 7.74
i_m_._._ ............ R b e e R A A R R S R SR L £ W S N A S B RS SR RS R R
1«07 [ B 8 i 0.2%210 39X 386
0.025 | 0.025 |swgrenss 10245 422 414
0.010 0.009 |tensiaswangn BH00 730| 626 627
0.39 0.36  |zugtemusren | L
16.75 16.74 slong. % AB 35 48 48
10.63 | 10.66 [acoenn ASO | | 87 8T e
215 2.15 62 61

E02 /AR max %

0.305 0.310 |hardness

i

ngj“?f‘”“‘;."
- Neg

dureté
Harte HRB 8 B - 0
grain size astm | bend impact strength test *c|
grain astm pliage essai de resilience I
Korngrosse ! Bisgeversuch 18 0 * OK Keroschiagbiegeversuch l
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B. |
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 1
Q@- territe i VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT |
5- tarrite| IVISUAI. INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER ; |
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE : |
| BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B. |
The delivery 15 in accordance with the order.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS UVRE La luurnitu?tlnll conforme aux Ill"l\e.rl ;; la commands.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE DOie Lisferung sntspricht den Besieilbsgingungen,
PACKAGE Nr i QTy. |[NET WEIGH?I PACKAGE Nr QTY. .NET WEIGHT
N*® DE CAISSE QTE. | POIDS NET N* DE CAISSE QTE. | POIODS NET
PAKET NA | ANZ. [NETTO GEWI PAKET NR ANZ. 'NETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL

40281900 | 1

POSTFACH 32 22

40849 RATINGEN

| BRD

ALZ naamioZe vennoolschao

THE SURVEYDR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE

’

== ! Genk the

; ary NET WEIGHT e 19.,04.1994
| TOTAL/GESAMT: QrE. 1 POIDS NET i den

; ANZ. NETTD GEW.

PACKING LIST 409131 - D - 39404429




(BERTSCH) JOSEF BERTSCH iomek vt lanchinentatil. &K Biiens / Voraribers

®

KT-01

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 371.1

Fabr.-Nr. 10600

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KundI

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT 1S CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL;
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH

Gesellschaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik
Qualpitswesen —

elideintei\BIO XLS Seite 1 von 1
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(BERTSCH)

J. BERTSCH

Ges.m.b.H. & Co.

Kessel- u. Maschinenfabrik - Industrieanlagen

BLUDENZ-AUSTRIA

Werkstofferkldarung

Bludenz, 84-08-18 ha

certificate
Baujahr 1994
year built
LAGERTANK 372.1 Fabriksnr. 10601
serial-no.
194/4-53
" Blech- bzw. ~ Schmelze-Nr. Qualitst ~ AttestNr.
Probenr.
plate- and/or cast-no. quality certificate no.
test specimen no.
T 406069 1.4571 94/0021073
526151 1 534260 1.4571 B94/1737
T 403080 1.4571 94/0008235
T 403080 1.4571 94/0008235
T 403080 1.4571 94/0008235

Besteller BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 KUNDL Bauwerk
purchaser project
Bestell Nr.:. 030/45355548 AB- Nr.:
order no.: L . job no.:
Kenn-  PosNr. Bezelchnung B
nr.
identi- item-no. designation
fication
no.
1 2 Kldpperboden @ 3200 x 8
4 Mantelblech - 1. Schu 6mm
4 Mantelblech - 2. SchuB 6mm
S Mantelblech - 3. SchuR 6mm

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern div. Kleinteile

KLEINZEUGERKLARUNG...

Seite 1 von 1




GEBR. SCHMECK GMBH
@ Eiserfelder StraBe 98 Postfach 100962 D 57009 Siegen SCH M ECK

Telefon (0271) 3375-0 Telex 872858 Telefax (0271) 3375-222

Abnahmeprifzeugnis 3.1B gemiB EN 10204 Priifgrundiage AD-Merkblatt HP 8 / 1
Inspection / Test Certificate acc. to EN 10204 Control Requirements

Uber kaltverformte Klopperboden DIN 28011 aus Blechen nach DIN 17440
for cold formed torispherical heads of plates acc. to DIN ...

fur Firma:  Josef Bertsch GmbH Kessel - und Maschinenfabrik

Purchaser :  Herrengasse 23 A - 6700 Bludenz

Auftr.-Nr. 104561/012 Bestell-Nr. : 1174/51006/053-94

Works-no. : Crder-no.

Daten der Lieferung:

Specification:

Pos. Stiick Abmessung Werkstoff

ltem quarntity dimension material

3) 4 a. g 3200 x 8 mm Eins. D i 1.4571

4) 2 a.23000x11 mm 1.4571

5) 2 a. 2 3000 x 8 mm Eins. 1.4571

Die aufgefiihrten Teile wurden nach dem Kaltverformen nicht gegitiht.
The a/ m piecas have had no heat reatment after cold forming.

Es wurden Bleche verwendet gemés beiliegend. Bescheinigung(en) nach EN 10204
plates acc. encl. certificates acc. to EN 10204

Pos. Bescheinigungs - Ausstsller Schmelze- [ Probe- { Los-Nr. Datum
ltem Certificate - Issuer Cast- [ Test- / Lot-na. date

3) Thyssen Stahl AG 534260 [ 526151/1 u. 554611/1 07.01.94
3+5) ALZ T406069 / 40606942 19.04.94
4) Thyssen Stahl AG 530660 | 733990/1 22.11.93
5) ALZ T409058 / 40905831 14.04 .94

Prifung der fertigen Teile 1)2) / Inspection of finished pieces: 1) 2)
Besichtigung und Abmessung, ohne Beanstandung.

Visual inspection and dim. checks, without objection.

Werkstoffprufung am Lieferzustand: keine

Material test on finished piece: no

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel @ versehen.
The plates used have been re - stamped, if necessary, and provided with the stamp s

1) 5. AD-Merkblatt bzw. TRD Uber die Prifung von Fertigteilen aus St.-Blech.

1) See AD-Merkblatt or TRD about inspection finished pisces of steel plates for. !
2) Bei geschweiBten Teilen wird auf beil. Bescheinigung(en) lber das Schweil3en verwiesen.
2) For weldet pieces see encl. certificate about welding.

Unsere Wéarmebehandlungseinrichtungen sind durch den Rhein. Westf. TUV e. V. Gberpruft und zugelassen.
Wir sind im Besitz der Zulassungen nach AD-Merkblatt HPO, HP 7 /1, HP 8/ 1 sowie WO/ TRD 100.

Our heat reatment facilities have been examined by the Rhein. Westf. TUV .

We dispose of the permissions acc. to AD-Merkbl.. HP0, HP 7/ 1, HP B / 1 and W0 / TRD 100.

57072 Siegen, den 23, 06. 1994 Gebr.,Schmeck G
control

Wer abé\l:z/@f_l




S GEBR. SCHMECK GMBH 57072 SIEGEN

Eiserfelder Str. 98
Postfach 100962 PLZ: 57009

SCHMECK

SIEGEN

Anlage zum 3.1 B - Zeugnis fiir geschweiBte Bauteile.
Enclusure to 3.1 B - works inspection certificate for welded parts.

Entsprechend:
corresponding to:

Bestell - Nr..  1174/51006/053-94

order no.:

AD-Merkblatt HP 8 / 1 und Bestellervorschrift.

WOrks - no.:

4  Stuck Klopperboden a. g 3200 x 8mm Eins.

pce, torispherical head

aus Werkstoff (Nr.) :
of material (no. ):

Lage der SchweiBnaht:

1.4571

innerhalb - 0,6 x Da

Auftrags - Nr.: 104561/012 Pos. 3

position of welding seam : inside - 0,6xDa
SchweiBnahtwertigkeit: 85 %

welding seam quality :

Nahtform (DIN 1812) : V - Naht

seam ! seam

Vorwarmung: il keine

prehsating :

SchweiBverfahren: - UP - beidseitig

welding method : SAW on both side
Zusatzwerkstoff:

filler material :

Elektroden: - Draht:: OK Autrod 16.31 Pulver: OP 76
elekirodes: wire. powder :

Warmebehandlung: ksine
heat treatment : no

Wir bestatigen, dai3 das SchweiRverfahren vom Rheinisch-Westfalischen Technischen Ubemachungs -
Verein Uberprift ist. / We confirm that the welding procedure has been examined by the Rheinisch-Westf. TUV.

- Besichtigung

Priifungen im Lieferzustand:
- visual inspection

tests on finished parts:

- OberflachenriBpriifung: gem. AD-Merkbl. HP 5/3
- surface crack test:

Rontgenprifung: 2 Aufn. je Boden

X-ray - test:
’6/6-_57\”'}
& SN
Ergebnis der Prifungen: ohne Beanstandung © =

Test result: without ohjection.

nmeck

Gebr SCHMECK GmbH

57072 Siegen, den 22, 06. 1994

%,
Yens




ALZ Aaamloze vennootschap

M atschappelijke zatgl

Indystristerrein Genk-2uid Rachtargever 8 3800 Genk

Tel. (089) 30 21 11 - Telefax (085) 30 2] B0
Talex 39058 sldorg b
H.R. Tongaran nr 41.051

Der TUV Rhwinland hat mit Schreiben vom 21
Mirtz 1972 aut die Gegenieichnung verzichtat

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT

L x

- B.TW. nr 401277914

STEMPEL DES WEAKSSACHVERSTANDIGEN

‘l!’l

bfe8TUSS

Abn

ahme

Certﬁ|cate of test - Mill certificate
Certificat de Receptlcn C.C.P.L.

rifzeugnis B
nach DIN 50048/3.1.B E—' NFA 00001/3.1.2 - EN 10204/3.1.8

No
Nr

94/0021073
BIY- A13¢(

Aparoved as
AD/WO -
L'lbarpti.il'ung

njch ADSWD -

supplier according to

TRO 100 statemaent W E 803

als Herstaller

TRD 100 Beright W E §03

PROD.PROCES Elactric Arc Furnace -
PROC. FABRIC.. Four 4 Are = VOO - Caulés Continue.

FERTIGUNGSABL.. Elaktro-Lichtbogen Ofen -

VOD - Continuous Cas ung

VOO - Stran gguss, -

92.4

your order n*

- wotre n" de cde -

27

L-KO-207

Bestail.Nr

our arder n*

- notre n* de cde - Waerksnr

90606/784/089

GEBEIZT (II A)

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND

|

| heatn*=n"coulde
Schmeizs Nr

6068

coil n*-n* bobine
Band Nr

40606942

1 Flrish

Specifications - Specifications - Vorschniften Type - Nuance - Quality | Corrosion test - Corr inter - Int.krist.Korr.
DIN 17440-07/85 WNR 1.45iifﬂi55iiid£w;irhi ‘ DIN 50914 :OK
20 MA! 188 | "
o |
Gimensions - Abmessungen ul.n Mits Ly \ _.‘l 7T & '_? ety )
"~ .00 1500.00 0.0 |umiTe § (s opn Tidan SR
inchas !\T;::i’:' \ XG CRNIMOTI 17 122 i Abschreckung 10 5 0 *C  bewagter Luft
Particular raquirem._ - Prascr. particul. - Sondervorschriften -
TRB 100-AD W2 ED.01/90 UND W10 ED.11/87
. <HEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPQSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG | TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP, AMB. - RAUMTEMP | TEMP b=
LADLE PRODUCT  (=o5Al DE TRACTIONMREQ EXiGE ] OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE TREQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT |__2UG VERSUCH | anF 3 i * T - PR ANFQRDER ERGEBNISSE
SCHMELZE STUCKANAL, |
110002 mn. max. | A (Q) E e
e, 0,040 | '0.040 | ST | 12.54X 7.74 . -
Mn 1497 2 o i veld 024210 I 391 386
’ 0.025 | 0.025 |swgrane 10wR45 | 422  4le L
s 0.010 0.009 [ensusswengn B00 730 626 627
si 0.39 0.36  |zygtemsrsw | L
cr 16.75 16.74 sleng. % A5 35 48 48
m [10.63 [10.66 |[aroew AS0 | 47 47
Mo 215 2.15 62 6l
& ED02 /Amax %
" 0.305 W T [T S I e e e ———
e fine HRB 88.0
N -
gfl“l size astm bend imgn.l:'l lll‘lllilﬂiﬂ'l Tast o = '
:Lﬁsr‘::: ;:I:;;vvnu:h 180 * OK :::;;:I::;;:II;:::HUGH
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT O.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
@~ lerrite| VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
&- territel VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER, _ |
Bt o Aastionn . ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B. |

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIOS LIVRE
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE

The delivery is in accordance with the order.
La fourniture ast conforme aux sxigences de la commands.
Dis Listerung sntspricht den Bestelibedingungen. —

PACKAGE Nr ! ‘ﬂ NET WEIGHT PACKAGE Nr QrY. NET WEIGHT]
M. |G i tee] e | heres cow. WEHA-EDELSTAHL
20281900 | 1
| POSTFACH 32 22
! 40849 RATINGEN
| 1 BRD
S |
:l ; { ALZ naamioze vennpolischao
| . ; THE SURVEYOR - LU'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
:I : i Geank the
! ary NET WEIGHT : e 19.04.1994
| TOTAL/GESAMT- Qre. 1 POIDS NET R
ANZ. NETTO GEW

PACKING LIST 409131

- D

9404429
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THYSSEN STAHL AG

Priifbescheinigung
Prilfbescheinigung

-.a/

BaL- A337

6{?@00%f

Oberschissienstrale 16
47807 Kreleid

Telefon (02151) 83-01
Teletax (02151) 83 -4106
Telex 85312-0ted

DIN 50049
DIN EN 10204

Inspection document; Document de contrdle

| l-‘ .
THYSSEN
I u
Thyssen Stahl AG - D-47794 Krefeld 058
M. - No. Datum - Date Auftrags-Hr. - Order No. - Commanda No.
425585-F1 07.01.94| 41-2531°%
SSC STAHL-SERVICE -~ e e g e e
CENTER GMEH VFRWI | 021541 832703 &HUALZO-GO
F‘!jSTFACH 100942 EENGEGA;"ﬂC“:d Inre Besteliung Nrivom - Your order NoJdated - Vicommande NoJdu
5109 /,30000
7009 SIEGEN 13 JAN. 1554 KO=I_AGER O07.410.%3
Prulbescneinigung DIN 50048, DIN EN 10204
. Schmeck Siegen He = fach
Gegenstand HLEUHE I
e i.4574
WARMGEWALZT . ABGESCHREDZKY, GEBEIZT
H*
‘." TRE 100 / AD— 2 —= 41.90 , AD—-W 10 = 11.87 ~ DIMN 417440 - 7. 1%
KHND. VORSCHR.
Pos. | Anzanl - Abmessung - Size  Dimension  (mm) i Netto-Gewicnt Brutstempel
ltem | Ouantity - Nombre & e i -5
012 3,000 230,09 &990 e i | ok of e ooy i)
DOR0 Signe du producteur LA
Smmr- Erschmeizungsan - Stesimaking Process - Proceaé ¢'Elaporation: 3D
No.de coulde | %6 L % 31| % MN| % P % 8 % CR| % MO % NI|[ % T1 |
534260 0,043 0,3 1,33 0,034<0,003 16,89 2,15 410,461 0,43
: o N (=
| LIEFERZUSTAND : 1050 C/L
|
| ProoeBunON. | Prbiage| Prob-Abmessug | s | AR 17 - [~} 2 Pr.-Form Hare
: Rl e Rl e IRl Bl R edisa|  arines
W 20 215 290 900 730 (40
(TR6151 | @ 20 [296 [342 |621 51 )
| 4611 | Q 20 297 (3524 (624 oi

GELIEFERTE BLECH—NR.
2615171, 35461171 — - —_—
DIE LIEFERUNG WURDE

AUF IK—-BESTAENDIGKEIT GEFRUEFT

AUF IDENTITAET GEFRUEFT (SFECTRO.
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT
UND FREIGEGEBEN

— e - - memc s Tam e

Explanalions sea overlaal - Explicallons volf au dos

THYSSEN §TAHL AG - ABNAHM
EFPER c

D KSACHVERSTAENDIGE




vennpolischap

“tel

Jank-Zuid Rechteroever B 3600 Genk
11 - Teletax (083) 30 23 80

Idozg b
ren nr 41,051 - B.TW._ nr 401277 914

Mirtz 1972 aul die Gegenzeichnung verzichtet

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21

SURVEYOR'S MARK

Certificate of test - Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmeprufzeugnis B

nach DIN 50049/3.1.B -

NFA 00001/3.1.8 -

No 9S4/0008235
Nr

EN 10204/3.1.B

Approved as suppliar according o
AD/WO - TRD 100 statement W E 603
Uberpriifung als Hersteller

PROD . PROCES: Electric &rc Furnace -
PROC. FABRIC. Four &4 Are - VOO - Coulée Continue
FERTIGUNGSABL. Elekiro-Lichtbogen Olen - VOD - Strangguss.

VOD - Continuous Casting.

CACHET DE L'EXPERT

L«

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

nach A - TRD 100 Baricht W 3

| your order n* - voire n® de cde - Bestell.Nr ouf ordar n® - notre n® de cde - Werkshe
92.117
L-KO-179 90606/702/11

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND

EBEIZT (II A)

heat n*-n’ coulae
Schmelze Nr

T403080

coil n*-n* bobine
Band Nr

40308027

pecifications - Spacilications - Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr_inter - Int krist Korr.

JIN 17440-07/85 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :OK
ions - Ab 8 . " i

6,00 1500.00  0.0|mi o desmeen Gosalios, DIN JT4A0 BN

nches \":‘;:sil:ll, 5 X6 CRNIMOTI 17 1 272 | Abschreckung 1050c bewegtar Lutt

Particular requirem. -

TRB_100-AD W2 ED.

Prescr. particul. - Sondarvorschriften

01/90 UND W10 ED.11/87

m
ol
Yo 445

Y

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP - TEMP. AMB - RAUMTEMP | TEMP c!
LADLE PRODUCT =552**::GDEE‘;R;JC;:0N REQ -EXIGE OBTAINED - DBTENU - ERGEBNISSE REQ -EXIGE OBTAIN -OBTENU |
" FQRDER TEST N* - N*® TEST - PROBE ANFORDER ERGEBNISSE
ewens|  AGERR. || srioeana. BN AN R VKL P = |
10002 min max A {Q} E min ‘ i
¢ .| 0.035 | 0.034 [Secuormset | o 12.57X 5.94 i ™
Mn 1.08 S peat o) T“'f' 3 02%2 10 283 281 i
’ 0.029 | 0.028 [staemse 1ow45 | 318 312 i
s 0.009 0.009 [tensieswengn 00 730 577 573 i
si 0.45 0.45 |zuglestignsn | i !
¢ |16.69 |16.74 [sons% AS |35 56 56 !
v | 10.65 | 10.70 |srens. ASO 54 54
Mo 219 2.18 49 49 i
iy E0D2 /R max % |
i 0.290 | 0.300 [rwaness | i R
co wsne HRB 78.5 |
N,.) :
.. grain size astm bend | impact s1rln|gih test *Ci
rain m I . essa de résilien
:u‘mg:;sls. :i:::nrsuch 1 8 D 5 OK ' Knt;s:dhu;:mgl::rsu:h
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED QUT &.8B%
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- territe VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
- tarrite ; VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSI CHTLICHEN FEHLER,
H E F
| EXAMEN VISUEL €T DIMENSIONEL 02 SURFACE 737 ASSTGEN ABWEICHUNGEN 0O.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE I:ﬂ:.?r:‘:"ﬂ.i:;‘:“::ﬁ-‘ﬂ?ﬂ:‘.'u: ::s;::c:?;; ia commande
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Dig Lielerung entspricht den Bestellbedingungen.
PACKAGE Nr cmé 'NET wsmmi PACKAGE Nr QrY. [NET WEIGHT| [
N® DE i T! N*DE E : {
(DECAISSE | aTE | PoIos NET | N e lanz Nemocew! | WEHA-EDELSTAHL
40100887 | 1 | .
| 1 - | POSTFACH-32 22
| ! !
| i 40849 RATINGEN
! i
BRD
ALZ g T - ] LS
S mRE - za WERKSSACHVERSTZNU ¢
atv NET WEIG=™ - > Fanse
TOTAL GESAMT ovE POIDS NET
ANZ = NETTO GEW
PACKING LIST 403349 - D - 9401565

) OLAERTS



BERTSCH JOSEF BERTSCH Kessel- und Maschinenfabrik, 6700 Bludenz / Vorariberg

KLEINZEUGERKLARUNG
DECLARATION FOR SMALL PARTS

LAGERTANK 372.1

Fabr.-Nr. 10601

BIOCHEMIE Ges.m.b.H., A-6250 Kundl

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen Material
gefertigt und entsprechen den technischen Regeln und Spezifikationen,
sowie den gesetzlichen Vorschriften und Normen.

IT 1S CERTIFIED THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL,
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING "MATERIAL-LIST" AND ARE
PRODUCED IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS.

JOSEF BERTSCH
Gesellschaft mbH & Co
Kessel- und Maschinenfabrik

Qualititswesen ——

KT-01 e\kleinteN\BIO.XLS Seite 1 von 1



