ittt

TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

BIOCHEMIE GMBH
Biochemiestralie 10
6250 Kundl

Projekt MPS-2+
Lagerbehiilter Pos. 333.1

Stammdaten

Auftragsnummer: 4262
Fabrik- Nr.: 8495
Herstelljahr: 2002
Werkstoff: 1.4571

Abmessungen
Durchmesser: 2.400 mm

Gesamtlinge: 6.800 mm
Gesamtinhalt: 29.250 Liter
Betriebsdruck: -0,25/+1,0 bar
Betriebstemperatur: -10/+100 °C

Legende

Konformititserkldrung
Materialzusammenstellung
Materialatteste

Stiickliste

Ersatzteilliste

@y s ) BD ea

Zeichnungen

K
EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE FRANKENBURG
GESCHAFTSFUHRER: ING. WOLFGANG KRAMER, ING, ERNST STEINER A-4870 OC A
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 TEL. ++43 7682 3
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 FAX ++43 7682 3
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 E-mail: office@hinke.com
FIRMENBUCH NR. FN 144984 d HG WELS http://www.hinke,com
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TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Konformititserklirung

Der liegende Lagerbehiilter Pos. 333.1, Werkstoff 1.4571 fiir die Firma
BIOCHEMIE GMBH

Biochemiestralie 10
6250 Kundl

mit den nachstehend angefiihrten Angaben auf dem Fabriksschild

Hersteller: HINKE TANKBAU GmbH.
Fabrik-Nr.: 8495

Herstelljahr: 2002

zuliissiger Betriebsdruck: -0,25 / +1.0 bar
Betriebstemperatur: -10/+100 °C

Inhalt: 29.250 Liter

wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik fiir Behilter- und Apparatebau bemessen,
gefertigt und abgenommen.

Berechnungsgrundlagen
AD-Merkblitter, Behilterzeichnung Nr. 4262/00

Die Druckpriifung wurde vom TUV Osterreich durchgefiihrt
Priifdruck - Behiilter: +2.0 bar - mit Trinkwasser am 11.04.2002

Bei der Druckpriifung war der Behilter dicht. Es zeigten sich keine sicherheitstechnisch bedenklichen
Verformungen.

Fiir die einwandfreie Ausfiihrung und Lieferung des Behilters zeichnet

Vécklamarkt, 06.05.2002 HINKE TANKBAU GMBH.

HINKE TANKBAU GMBH
EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE FRANKENBURGER STRASSE 2
GESCHAFTSFUHRER: ING, WOLFGANG KRAMER, ING. ERNST STEINER A-4B70 VOCKLAMARKT
OBERBANEK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 TEL. ++43 7682 3660 0
CREDITANSTALT, KTO.NR.: 0295-51454/00, BLZ 11950 FAX ++43 7682 3660 40
UST-IDMR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 E-mail: office@hinke.com

FIRMEMBUCH NR. FIN 146984 d HG WELS th //www.hinke.com
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glas Llchfqlas Mannloch Vakuumring
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1 Stk. liegender Lagertank Pos. 333.1 .
Auftragsnummer: L7262
Fabrikationsnummer: 8495
Gesamtinhalt: 29.250 |
zul. Betriebsuberdruck: -0,25/+1,0 bar -
Werksftoffnummer: 1.4571
Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk
Prifgrundlage nach AD-WZ2: DIN 17440 F
DIN 17441 (s<6mm) WAZ 3.1B
DIN 17457/58
Durchmesser innen | 2.600 mm J
zyl. Lange 5.800 mm
' Gesamtlange 6.800 mm -
Leergewicht ca. 3.300 kg —
Storgewicht ca. 35.500 kg
Mantel | s=5mm; Blech nach DIN 17441
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441
Boden unten s=6mm; Blech nach DIN 17441
Biden Klopperbodenform R=D; r=0,1D
|mach DIN 28011, AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 |F
zul. Betriebsiiberdruck . -0,25/+10bar
Priifdruck +1,3 bar (mit TUV)
Betriebstemperatur -10/+100°C
Berechnungstemperatur -10/+100°C o " LI
Medium -
Dichte ca - 3
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Gesamtinhalt

29.250 Liter

Nutzinhalt 29.000 Liter

Schweifakfor 0,85

SchweiBnahtqiiteklasse 1 (ONORM M 7812)

SchweiBverfahren WIG (MAG nur bei Sattel)
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)
SchweiBnshte unvermafte Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);

Einbauten umlaufend dicht verschweilit.

zerstorungsfreie Priifung

je Boden 2 Filme in der Krempe;

[Mantel: AD HP 5/3: RN 2% RT, LN 2% RT

Oberflache innen

| Boden und Schweiflinahte auf Ra<0,8um geschliffen.

Mantel Blechoberflache 2B

Oberflache aufien

Schweifinahte belassen, jedoch gebeizt und passiviert.

Blechoberflache 2B bzw. 1D

Rohre DIN 2463 Reihe 1 und DIN 17457
Dichtungen Mannloch FEP-Silikon ‘ '
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690)

§36 | 1] LI 333.606 80 Lo | -28117 BC-Norm 900-369
532 1] Austritt 100 |10 2576 P11k 3x3,6

525 1] PSY 333.770 50 10 2576 260,3x3
524 1| Pradukt ein 50 10 2576 260, 3x3
513 1| PSV 333.200 50 10 2576 960,3x3
522 1| Reserye 50 10 2576 60 3x3 mif Blindflansch
SN 1] P1333,708 50 10 2576 960,3x3
518 1] LS 333.609 80 10 2576 988 9x3.2 mit Blindflansch
516 1| Thermometerhiilse M18x15 BC-Norm 930-450
515 1| Reserve 50 10 1576 #60,3x3 mit Blindflansch
Sk 1| Thermameterhiilse M18x15 BC-Narm 930-450
513 1| Thermometerhiilse M18Bx1.5 BC-Norm 930-450
512 1] LI 333.606 B0 16 2633 P88 9x3,7
st 1| Reserve 100 10 7576 o116 3x3 6
9 1| Spriihkopf B0 |10 2576 9168 3x4
S8 1] Spriihkopf 150 10 2576 9168 3x1
57 1| Produkt ein 50 10 2576 960,3x3
Sé 1| Reserve 50 10 2576 P60,3x3 mit Blindflansch
S5 1| Abluft (GP] 100 10 2576 o114 3x3,6

S3 1) Lichfglas 100 10 28120
S? 1] Schauglas 100 10 28120 im Mannlach
S1 11 Mannloch 600 -1/+1 P608xL Fabr. Zimmerlin
Pos. | Stk. | Verwendung | DN | PN | DN | "3 | isies |Rohrabmessung | Bemerkung

onNn | a|m

ANDERUNGEN

a [08.02.02 | Reiter| Kundenanderungen durchgefiihrt; Sticklistenpasifionierung durchgefihrt

Index | Datum | Name | Bezeichnung

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf H
ohne unsere ausdriickliche Genehmigung weder vervielfdlfigf HINKE TANKBAU GMB

noch dritten Personen, msbesondere Wetibewerbern, dber— Ein Unternehmen der BWT—Gru ppe

lossen oder sonsiwie zugdngig gemachi werden.

(S 1,Nr. 3 des Geselzes vom 19.Juni 1901) FrankenburgerstraBe 2

Datum Name

Gezeichnet | 17.01.02 | Witjhk

mﬂmﬂ @ - 049
i I

- # Tel.: 0043) 07682 /3660-0
Gepriift /?’.?!37-54{, /L geplottet von | Wittek B Fax: 3043) 07682/ 3660-60

Freigabe Plotdatum | 16.02.04 TANKS-BEHALTER-ANLAGEN E-Mail: office@hinke.com
MaBstab
120 | BIOCHEMIE GmbH. z-Nr. £262/00a
1:2 1 Stk. liegender Lagerbehilter (Pos. 333.1) -
11 Werksfo?f: 1.4571 * Ersatz for: 4262/00
Ersetzt durch:
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1 Stk. liegender Lagerfank Pos. 333.1 .
Auffragsnummer: 4,262
Fabrikationsnummer: 8495
Gesamtinhalt: 29.250 1
zul. Betriebstberdruck: -0,25/+1,0 bar |
erkstoffnummer: 1.45T1
erstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk
Prifgrundlage nach AD-W2: DIN 17440 F
DIN 17441 (ss6mm) WAZ 3.1B
DIN 17457/58
| Durchmesser innen 2.400 mm r
zyl. Lange 5.800 mm
Gesamtlange 6.800 mm
Leergewicht ca. 3.300 kg —
Storgewicht ca. 35.500 kg
Mantel s=5mm; Blech nach DIN 17441
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441
Boden unfen s=6mm; Blech nach DIN 17441 _
Béden Klopperbodenform R=D; r=0,1D i
nach DIN 28011, AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3 F
zul. Betriebsiiberdruck -0,25/+1,0 bar -
Priifdruck +1,3 bar (mit TUV)
Betriebstemperatur -10/+100°C
Berechnungstemperatur -10/+100°C |
Medium - |
j 11kg/dm3
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Gesamfinhalt 29.250 Liter |
Nutzinhalt | 29.000 Liter

Schweififaktor 0,85

SchweiBnahtgiiteklasse 1 (ONORM M 7812)

Schweifiverfahren WIG (MAG nur bei Sattel)

Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430)

SchweiBnshte unvermalte Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);

Einbauten umlaufend dicht verschweif3t.

zerstorungsfreie Priifung

je Boden 2 Filme in der Krempe;

'Mantel: AD HP 5/3: RN 2% RT, LN 2% RT

|

Boden und Schweilindhte auf Ra<0,8um geschliffen.

Oberflache innen Mantel Blechoberflache 2B
Obarftiche aulen Schweiﬁnéhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert.
Blechoberflache 2B bzw. 1D
Rohre DIN 2463 Reihe T und DIN 17457
. Mannloch FEP-Silikon
Dichtungen - .
Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690)
S36 | 1] LI 333,606 80 [40 [-28117 [ BC-Norm 900-369
531 11 Austritt 100 10 2576 o116 Ix3 6
525 1] PSV 333.270 50 10 2576 060,3%3
524 1| Produkf ein 50 10 2576 260 3x3
523 1] PSY 333.200 50 10 2576 960,3x3
| §12 1| Reserve 50 10 2576 60, 3x3 mit Blindflansch
bY4l 11 P1333.708 50 10 2576 260,3x3
518 1] LS 333609 80 10 2576 P88 9x3 2 mit Blindflansch
St 1| Thermometerhiilse M18x15 BC-Norm 930-450
S5 1| Reserve 50 10 7576 060,3x3 mit Blindflansch
S1k 11 Thermometerhulse M18x15 BC-Narm 930-£450
S$13 1| Thermometerhiilse M1Bx15 BC-Norm 930-450
512 11 LI 333,606 80 16 7633 088,9x3,2
St 1| Reserve 100 10 2576 o114 3x3 6
S9 1| Spriihkapf 150 (10 2576 $168 3xL
S8 1] Spriihkopf 150 10 2574 #9168 3xL
81 1] Produkt ein 50 10 2576 60 3x3
S 1| Reserve 50 10 2576 060, 3x3 mit Blindflansch
S5 1| Abluft [GP) 100 10 2576 @114 3x3 .6
53 1] Lichtglas 100 10 28120
S? 1| Schauglas 100 10 78120 im Mannloch
51 1| Mannlach 600 -1/+2 O608xL Fabr. Zimmerlin
Pas. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN | “ie" | . iafws |Rohrabmessung | Bemerkung
= e
o| d
S| ¢
o
§ b
< | 3 ]08.02.02|Reiter| Kundenanderungen durchgefiihrf; Stiicklistenpasitionierung durchgefuhrt
Index| Datum | Name |Bezeichnung

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibf uns. Sie darf IN KE AN GMBH
ohne unsere ausdrickliche Genehmigung weder vervielfdlfigl H T KBAU

noch dritten Personen, msbesnnders Wettbewerbern, dber— Ein Unternehmen der BWT—Gru ppe

lossen oder sonslwie zugdngig gemachi werden,
(S 1,Nr. 3 des Geselzes vom 19.Juni 1301)

FrankenburgerstraBe 2

- Datum Name (:D U A-4870 Vocklamarkt
SR T e e e Um BQD B Ty e
Frelgabe Plotdatum | 6020c | TANKS-BEHALTER-ANLAGERN E-Mail: office@hinke.com
o | BIOCHEMIE GmbH. 7-nr. 4262/00a

1111’ 1 Stk. liegender Lagerbehilter (Pos. 333.1) Frsatz far L2672/ 00

Werkstoff: 1.4571

Ersetzt durch:




Liste der cgucktragenden Teile (WAZ-‘l_iste[

EEEEEE.N Umstempelbescheinigung S:::O;faéitlimste WAZ-
Auftragsnummer: 4262 - 1 Stk. liegender Lagerbehalter (Pos. 333.1) Zeichnungsnummer: 4262/00a
Fabrikationsnummer: 8495 Besteller: BIDCHEMIE GmbH.
Pos.| Stk. Benennung Material Norm Wkst. |[Format Schmelze Nr. Umst.B.| Movex Ch.-Nr
1 2 |Klépperbodenblech 1 Bl 6x1500x3035 DIN 17441 1.4571 |Bl 6x1500x5050 458630
2 2 [Klopperbodenblech 2 B1 6x1500x3005 DIN 17441 1.4571 |BI 6x1500x5050 458630
3 6 |Mantelblech 1 Bl 5x2000x2900 DIN 17441 1.4571 |BI 5x2000x2900 814219
4 2 [Mantelblech 2 Bl 5x1556x2900 DIN 17441 1.4571 |BI 5x2000x2900 814219
21 I |Domdeckel inkl. Schaugl.(S1{DN 600; -1,0/+2,0bar; Kragenl=150 1.4571 D020234715
22 1 |Schauglas (S3) DN 100; PN 10 DIN 28120 [1.4571/1.4541 372270/D81625E
23 1 |Blockflansch (S36) DN 80 ~BC 900-369| 1.4571 329297
24 8 [Glattflansch (56,7,15,21-25) |[DN 50 - [SO DIN 2576 1.4571 85414
25 I |Glattflansch (S18) DN 80 - ISO DIN 2576 1.4571 27241
26 3 |Glattflansch (§5,11,32) DN 100 -ISO DIN 2576 1.4571 L3992
27 2 |Glattflansch (S8.9) DN 150 - ISO DIN 2576 1.4571 L5003
28 1 |V-Flansch (S12) DN 80 - ISO DIN 2633 1.4571 272760
29 3 [Blindflansch (56,15,22) DN 50 DIN 2527 1.4571 214776
30 1 [Blindflansch (S18) DN 80 DIN 2527 1.4571 5C07
31 3 |Thermometerhiilse (S13,14,1{M 18x1.5; 1=172 BC 900-450 1.4571 740134
32 6 |[Rohr(S6,15,21-23,25) Rr 860,3x2.9; 1=143 DIN 17458 1.4571 445778
33 2 |Rohr (57,24) Rr #60,3x2,9; 1=97 DIN 17458 1.4571 445778
34 1 Rohr (S18) Rr 88.9x3.2; |98 DIN 17457 1.4571 011141
35 1 Rohr (S12) Rr o88.9x3.2; I=51 DIN 17457 1.4571 011141
36 1 |Rohr(S32) Rr o114.3x3.6; 1=400 DIN 17457 1.4571 906050
37 2 |Rohr(S5,11) Rrel14,3x3.,6; =151 DIN 17457 1.4571 906050
| 38 2 |Rohr (S8,9) Rr o168.3x4; 1=99 DIN 17457 1.4571 636400

Stempelungen kontrolliert:

Umstempelungsvereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich

Zeugnisse kontrolliert:




28/01 V& LI 08:31 FAX 0043 1 72731580 THYSSEN KRUPP @oo2
Krupp Thyssen Nirosta ougnla-Ny.:
@ o il ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Cartbminio: 020114705 ‘
Xt s oy INSPECTION CERTIFICATE B R
CERTIFICAT DE RECEPTION B ,
BESCHEINIGUNG 3.1.8 oo
NACH EN 10204 g:; ' 11.01.2002
Bextaller
47794 Krefeld Postfach Conmamne  THYSSEN SCHULTE GMBH
S e ) = ) Bestanng, i
THYSSEN SCHULTE GMBH g:i::ﬁ;m__ 70002456
HEINR -AUGUST-SCHULTE-STR. 14 Unser Autiag e Lictoanamge Ni- i
e 214091 oSREC  BSo7604 1
44147 DORTMUND T ?:;ldund.wmwwmn e
kﬁpﬂ:l.n(' w3
i Deutschland Paingon de l'expart
‘—‘ Lioferbedingungen/Tearms of delivery/Condilions de lraton: T
Erzcugnestorm ASTM A 240/A 240M ASME SA 240
rocukt. Band/Coil/ l
Procas 4 Rouleau EN 10028-7 AD W2 AD W10 Richtlinie 97/23/EG
NFA 38-209 nur Is rte. seul
:::;w TYPE 316 TI i mechanische Werte ulement valeurs
Nuance N'ROSTA 4571 !' 1,45?/1 EN 10088"2'
Z6 CNDT 17-12
ﬁ SUKTIN | GewrhtMacy MaBa/Produkt dimens one/Dimemions du produit Erzchm Ad | Schmetzanti. | Los/Bund s [ AusThrung
CQuantity Mause Mielt. fum. Cast-No, Lel-/Coi-No. Lat. Finduh
Poste MNamibig " mm Mede de fus Coutde N* Mouleau-n® Finl
3 1| 19240 | #2600 x 150000 ' AOD 458830 |' 222 |3c28
orricadl si | Mn P s [ o [ Mo | N Ti N i
‘ Cottae N % » * * - - » k] 'I_ *
J 458630 | 0,042 0,46 1,07 0,024 | 0,001 JE,IGQ 2,04 10,56 | 0,353 | 0,011
] J J
Probe Los{Dund-Mr.
| o Ro02 [ Ro1% | Rm | AS | HRB
| e EmL‘ﬁ ﬂu:huhl:u' Nimm? NAmew? Nimm2 %
| 222 A 222 00 317 352 601 56,2 82,0
| 222E 222 00| 315| 30| se7| se5| 820
nage
@
| QUER
| L e — — - e A —1
| Verwechslungsprilung (SpeMralanalyse)/Tes! of identity (s pecirum analysis)Conirale d'identification (snalysa specirale)  1O.
Ml « Oberliche/Dimensions - Surface/Dimensions - Surface 10.

| Prulung auf interkrisi. Koo /Test of inlercrysl. corros /Test da cormos. inlarcrist, ENISO 3851-2 /88 0B

Krupp Thyssen Nirosta GmbH

DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG  : 1050 GRAD C / LUFT
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C / AIR
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT . TREATMENT . 1050 DEGREE / AIR
BUTZEN

WERKSSACHVERSTAENDIGER
TEL:02151-832447
FAX'D2151-834106




£5/02 02 MO 16:49 FAX 0043 1 72731590 THYSSEN KRUPP ____@ooz_

P (CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Frn
() Avestap olarit EN 10204-3.1.B

KBR ‘ I Date - Datum Luad - Ladung - Chargem No Cert.No - Zzugnis No
acm. Hans Pernsng 2002-01-03 DE2A-0017 593460-DE
Eu’r order - (hre Bestallung - Votra commande r— |irclt- order - Auftrag - Ordre Invoics - Rechnung - Facture [
.400580 [ 70002102 - 26.2.0748 ERSATZ REK 109095 240388

Purchagar - Bestelier - Acheteur

| AVEST)QPOLAR[T GMEBH | Ranuiremente - Antorderungen - Em‘yunu:ﬁ
POSTFACH 460 254 ASTM A 240-01
ASME SA-240 2001

DE-47856 WILLICH EN 10088-2 (04,95)
| DEUTSCHLAND EN 10028-7:2000

Dest
 THYSSEN SCHULTE GMBH

Preduct - Erzeugnieform - Praduit l

Rostfreies keltgewalztes, Band

Ausfiihrungsart 2B, besdumt

Grads - Werkstoff - Nuanee

Avesta 17-11-2TI
TYPE 316T1/1.4571

Inspectors stamp Metting process
6 AvestaPolarit | ¢, o Erscomatzungzan E + AOD

Brand mark
Harerellarzsichen

. Signe du productaur

Extent of delivary - Llalerumfang - Exronduc da ivre i
Item Pecs Dimenslons - Abmassungen - Dimensions Heat No Lot No Test No i
Pos  Anzahl Schmelze Nr Low Nr Probe Nr

Foste Nombre kg mm 4 - Coulbs No — Eprouveits Na

1 1 9940 — FHI00°" 2000 814219 - 003

Chemical compesition - Chemischa Zusammensatzung - Composition chimique [

2 Si Mn P S e Ni Mo Ti Nb Cu Co N
Schmelze 045 .57 1.47 .028 .001 16.89 10.68 2.04 .37 .011 .34 .15 013

Test results - Prutergabnisss - Results daswais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ends - FIn T = Transycres - Quer - Travers

;“l: R;f Tamp Ap 0.2 Rp 1.0 Rm AS 2" HB
Sprativ B % NmmZ  Nmm2 Njmm? % % HB
Min +20 240 270 540 40 40
Hax 630 217

F T +20 284 318 580 58 56 153
B T 281 313 582 57 S5 153

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

. Wiarmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CHoloNvo P §3

- "__ ; : ,.__/\__, o
-.&:-‘:E:Pnlaril AB (Publ Telsphone {01226 814 18 Die goctgliten Anforderungen smd ecdllt 1
Kan Telsfax L (0]226 813 16 |
$-774 80 AVESTA Teloxno 7030 AVESTA § MM‘BL' @ :
SWEDEN Reg no 556001.1748
Ragollice: Stockholm Swaden VAT no ' SESS6UC1BTaRON 1IS0%002

Werkssachverstindige N
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® CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

@

C(é EE'\HFD) SUDDEUTSCHLAND
ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung)

Certificate of conformity

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG

EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Zertifikat-Nr.:. NDD-FRE-02-03-16719732-035
Certificate No.:

Name und Anschrift zimmerlin GmbH
des Herstellers: EDELSTAHL-TECHNIK
Name and postal address of manufacturer: Frohmattenstr. 19

D-79268 Botzingen

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer gemdR dem abgebiideten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of
the Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as

illustrated:

Priifbericht Nr.: P-NDD-FRE-02-03-16719732-035
Test report No.:

Geltungsbereich: DRUCKDOMDECKEL NW 600
Scope of examination:

Fabrikationsnummer: D0202 34715

Manufacturers serial No.

Fertigungsstitte: zimmerlin GmbH

Menulactudog gk EDELSTAHL-TECHNIK

Frohmattenstr. 19
D-79268 Botzingen

TUV Siiddeutschland
B Bau und Betrieb GmbH
Freiburg, 2002-03-06 TUV- CERT- Zertifizierungsstelle

(Ort, Datum) fir Druckgerite
(Place, date)

[
Bitte beachten Sie die Hinweise auf der zweiten Seite Benannte Stelle, Kennnummer 0036
Please note the remarks on the second page. Notified Body, No. 0036
TUV Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH Tel: (07 61)5 14 36-1 65 Milglied der
Niederlassung Freiburg Fax: (07 61) 5 14 36-1 25 CONFEDERATION EUROPEEN
Robert- Bunsen- Str. 1 el
D-79108 Freiburg /CEOC D

D'ORGANISMES DE CONTROLE

I ] = 1 e i
e ol 00 55C¢



zimmerlin GmbH
EDELSTAHL-TECHNIK

Frohmattenstr. 19, D-79268 Botzingen
Tel: 07663/6088-0, Fax: 07663/6088-88, E-Mail: Info@zimmerlin.de

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

EC - Declaration of Conformity
CE — Attestation de conformité

Angewandtes Konformitiitshewertungsverfahren: Modul G

Benannte Stelle: TUV Siiddeutschland, Bau und Betrieb GmbH
D-79108 Freiburg Robert- Bunsen- Str. 1

Produkt: Druckverschliisse C € 0036

Product:
Produit:
Hersteller:
Manufacturer:

Fabricant: zimmerlin GmbH

Typ:
L DRUCKDOMDECKEL NW 600

Seriennummer:
Serial number:

No. de série: D0202 34715

Entspricht den geltenden Anforderungen der EG-Richtlinien:

Corresponds to the requirements of the Council Directive: "
Correspond aux exigences de la directive: 97/123/EG Druckgerate

Folgende harmonisierende und nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden angewandt:
The following harmonized and national standards and technical specifications have been applied:
Normes harmonisées et nationales et spécifications techniques appliquées:

AD- Merkblitter in der z.Zt. giiltigen Fassung —

Eine EG-Konformititsbescheinigung liegt vor.
Certificate of conformity is available
Un certificat de conformité est disponible

Eine technische Dokumentation ist vollstiindig vorhanden.
Complete Technical Documentation is available.
Une documentation technique compléte est disponible.

Botzingen, 2002-03-06

....................................................................................................

Ort, Datum Unterschrift
Place, date signature
Lieu, date signature

Angaben zum Unterzeichner:  Dipl. Ing. (FH) SFI Daniel Thoma
Information 1o undersigned (Geschiftsfithrer)

Information au signateure

Betniebsanleitung: siche Rickserte
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Cceoc

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE

TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V.

Bau und Betrieb
Region Baden-Wiirttemberg
Niederlassung Freiburg

TUV

Robert-Bunsen-Str. 1 - D-79108 Freiburg
Tel.:(0761) 5 14 36-1 65 - Fax: -1 25

SUDDEUTSCHLAND

© 0 ~N O, s W

27
28

30

31

32

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
Objektart:
Verwendungszweck:  Druckdomdeckel NW 600
Prifgrundlage: Druckbehalterverordnung
Kennzeichnung: auf Tellerboden/Flansch
Hersteller Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D0202 34715

Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2002
Herstellort 79268 Botzingen Herstellerzeichen: HZ
1 2 3

Raum Behdlterraum
zulassiger Betriebsiiberdruck bar 2/-1 — =
zulassige Betriebstemperatur °C 100 . e
Rauminhalt Liter i - -
Inhalt (Medium) i il s

VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Stiddeutschland Datum : 31.08.2000
Zeichnungs-Nr.: 200 000 00
BAUPRUFUNG Datum : 06.03.2002

Die Ausfiihrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepruften Zeichnung.
Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage)

Druckpriifung erfolgt mit dem Druckbehélter. Datum:

Raum 1 2 3
Prifungsdruck bar --- .- -
Druckmedium --- e

ANDERE PRUFUNGEN:

BEMERKUNG:

Die Ausriistung wurde nicht gepriift. Die Abnahmeprifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufiihren. Die in der beigefiigten Werkstoffnachweisliste aufgefuhrten Werkstoffnach-
weise haben zur Priifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

Zum Zeichen der bestandenen Priifung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel

Ort: Bétzingen Datum : 06.03.2002

Anlagen:
Zeichnung und Stickliste
andere Dokumente: ---

Sachverstandiger
Otto Stertz



ZIMMERLIN GMBH u
Frohmattenstr. 19, 79268 Bétzingen
Werkstoffnachweisliste
fiir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel
Fert. Kontr.Nr. D0202 34715 DRUCK 2/-1 bar
Zeichnungsnummer 200 000 00 Temperatur 100 °®©
Werkstoff 1.4571
Best.Nr. 3697 Anzahl Schrauben (x) 8 Stiick
Pos | Teilebennenung Werkst.Nr. |Abmessung Hersteller Schmelze.Nr.| APZ
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti|40 x 20 mm Einsal 448042 3.1BAD W 2
2 gewdlbte Scheibe 1.4571 316 Ti|6 mm Krupp Thyssen 634280 3.1IBADW?2
3 |Kragenflansch 1.4571 316 Ti[30 x 20 mm Einsal 453420°  [3.1BAD W2
Kragenblech 1.4571 316 Ti{4 mm Krupp Thyssen 452130° 3.1BADW2 |
Klappschraube 1.4401 /316 |M 16x135 Tigges 229318 3.IBADW2
6 Bolzen fiir Pos.5 1.4301 /304 |16 mm Roldan D21706 3.1B AD W2
7 Griffmutter 1.4301 304 |25 mm Olarra 768457 3.1IBADW?2
8 Laschen fiir Pos.5 1.4301 304 |6 mm ALZ K938050 3.IBADW2
9 Spannbuchse 1.4301 /304 |40 mm Roldan _D2_]766 3.1B AD W2
10 |Blockflansch 1.4571 316 TiNW 100 Waffenschmidt 304670"  [3.1BSA 182 |

S1:6mm S2:4mm H1:150 mm H2:27 mm H3:37 mm

= 2

=2+

Werkstoff-Bestitigung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bestitigt, daB fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind
die in der Zeichnung bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.

Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchge fiihrt.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstorungsfreien Priifungen wurden durch-
gefithrt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten P

Botzingen, den 06.03.2002

Sachbearbeiter

,i/-/a-:«a-

ositionen wurden umgestempelt.




WALZWERKE % %’3? ( ?
EINSAL GMBH Abnahmeprufzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
UST-oNe DE 123841325 Seite: 1
Walzwarka Einsal GmbH  Postlach 20 - 58766 Nachrodi (Wastl ) NI O
) (Na) fof)
Zimmerlin GmbH | (No) 4081 0020 iy 6.07.2000
- i Bestell-Nr.
Edelstahl -Technik onosirberiy
Schlofmattenstr. 1 |_No.de Commande
lel'tl:lill"lﬂd‘lln Zeichen des m.mr‘“ndlg-n
y Symbol of Manufacturers Inspectors stamp
D 79268 BStzingen Sigle da Lusine @ Poincon da fexpert
Basiallar / Customer /| AChotour
Brutto - Gewlchi - Netto
Auftrags-Nr. | Pos. Abmessung mm weigt Anzahl
our works No tam Sire pokds Quantity
Mo -Aet Dimanaion kg/lbs kg/lbs Nombre
103165( 0020 Flach 40 x 20 mm 14571 3333 Sa33 2
Wm -Nr. Werkstoff-Normbezeichnung
e rial-M
Nodemases 1.4571 s se o X 6 CR NI MO TI 17-12-2
. Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr. : 448942 E
[ 0,0500 s8I 0,4100 MH 1,6500 P 0,0280 s 0,0005 CR 16,7900 NI 10,6700
v L MO 2,0700 TI 0,4400 PB co 0.1000 N 0,0110
AL cu 0,3400
Mechanische Werte:
Probe Nr.: 8sso / 8se1  / ess2 |/ asegy / /
Streckgrenze
Rpo, 2 286 281 289 282 41470
N/mm2 / psi
1% Dehngrenze
Rpl,o0 326 320 329 321
N/mm2 /
Zugfestigkeit
Rm 584 582 589 587 B4680
N/mm2 / psi
Dehnung
ASY / Asow 57.4 / 57.8 f 57,1 / 576 Fi 69,0 f
Einschnirung
Z ! / / / 67,0 /
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
I180-V Langs -60°C
. 166 170 174 172 HB Von 1050 Grad ¢ abgeschreckt
176 168 169
166 168 164
163 166 169
Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstandung
Mafkontrolle:
Oberflachenbeschaffenheit Ohne Beanstandung
nach DIN 17440 Tabelle 8 /c2 Besichrtigung:
Chne Beanstandung
Nach EURONORM 114 ist der WerkstoM interkristallin bastandig
acconding EURONORAM 114 matenal is resistent against inlercryst corrosion
_ solon EURONOAM 114 ja matériau ast résistant & fa corrosion intercristaliine O Walzwerke Einsal GmbH
Es wird bestatigt, dass dis Lielerung den Anforderungen | ,
dar angalihrien L!Bferbﬁﬁlﬂ;wﬂgﬂr?nﬂlsmchl o A ?;n aunmmm ::I“I‘Il ssnailized condibon Hustibinnrelie
I:. Selvary cocmery .: m.- o e | o #ulliviaison on bial sanaibiiss Feldmann
Das Zeugnis wurde maschinall arstelit und ist GEIENE TR e e e S e
EN 10204 ohne Untarschrift rechtsverbindiich Anlagen =
The carificale has been estabiished by machine and acc 10 EN 10204 1t is legal without signaiure Encis. O Der Werks-Sachversiandige
Lo certiical a eia dabil & ls machine ef selon EN 10204 ef 4 st valida sans signature Annexas Tha Works Expart
Teioton (02352) 332 0 faelax (02352) 332192 Lacpari guslng |




Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Kragenflansch

WALZWERKE
EINSAL GMBH

>~
N

Walzwerke Einsal GmbH - Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Wast )

Zimmerlin GmbH
Edelstahl-Technik

D 79268 Bétzingen

Besteller | Customer | Acheteur

Abnahmeprufzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
Seite: 1

Nr. vom

po 11337 0010 &)  4.12.2001

Bestell-Nr.
Youwr Order-No.
No. de Commande

[ Zeichen des Werkssachverstandigen
Inspecioes Stamp

Poincon de I'expert
®

Herstellerzelchen
Symbol of Manufacturers
Sigle de L'usine

Brutto - Gewicht - Netto
Auftrags-Nr. Pos Abmaessung mm weigt Anzahl
our works No. m‘ Sue poids Quantity
No.-Rel, Dimension kgfbs kgfbs Nombre
. 1108370020 Flach 30 x 20 mm 14571 4397 4397 2
Werkstoff-Nr. Werkstoff-Normbezeichnung 1
e 1.4571 SwaderiGmienirsi X 6 CR NI MO TI 17-12-2/316Ti

Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr.:

463429 E

c 0,0530 81 0,4200 MN 1,6000 P 0,0300 8 0,0050 CR 16,7700 NI 10,7100
v w MO 2,0400 TI 0,4400 PB co 0,083%0 N 60,0050
AL cu 0,2700
Mechanische Werte:
Probe Nr.: 5226 / 5227 / s228 /[ 5229 / /

Streckgrenze

Rp0,2 289 284 281 289 41305

N/mm2 [/ psi
1% Dehngrenze

Rpl,0 326 326 326 3l

N/mm2 / psi
Zugfestigkeit

Rm 587 581 576 594 85115

. N/mm2 / psi

Dehnung

ASY / AS0¥ 57,6 / 57,8 / 57,9 / 57,0 / 66,0 /
Einschnlirung

(4 / / / / 63,0 /
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung

I50-V Lamgs  -60°C

166 160 181 172 HB Von 1050 Grad C abgeschreckt

170 174 166

164 166 165

160 164 170

N4+

Oberflachenbeschaffenheit
nach DIN 17440 Tabelle 8 /c2

Nach DIN EN ISO 3651-2 1st der Werkstoff interkristallin bestandig

salon DIN EN IS0 3651-2 le malériau est resistant 4 la comonon mtarcnstalin

Es wird bestatigl, dass die Lieferung den Anforderungan
dar annaliihdan Liatarthedinaunnan antenricht

according DIN EN 150 3651-2 matenal 15 resislent Bgainst intercryst. coroson (5
|

| Leterzustand

Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstandung

Malkontrolle:
Ohne Beanstandung
Besichtigung:
Ohne Beanstandung

O

im sansibiiisiten Zustand

Walzwerke Einsal GmbH

Quahitatssieilo



Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Kragenflansch

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B

EINSAL GMBH nach DIN EN 10204

WALZWERKE /\
\"

Seite: 2
USTIdNr: DE 123 841 325
Walzwerke Einsal GmbH - Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Wes!! ) Nt vom
' f
Zimmerlin GmbH o 11337 0010 )  4.12.2001
— i Bestell-Nr.
Edelstahl-Technik st
No. de Commande
Herstellerzeichen Zeichen des Werkssachverstindigen
. S i I Stam,
D 79268 B&tzingen Sige do Liane 1 Fobiunde fanien
@ WEE

Besteller | Customer { Achetaur

Brutto - Gewicht - Netto
Auftrags-Nr. Pos. Abmessung mm weig! Anzahl
our works No. m' : Size poids Quantity
No.-Rel Dimension kg/lbs kgflbs Nombre
. 1109370020 Flach 30 x 20 mm 14571 4397 4397 2
Workl‘loi:-ur. Wutnon-uormh:nlchpung 3
a1 4571 SndwiGasdums X 6 CR NI MO TI 17-12-2/316T1

14571 X 6 CR NI MO TI 17-12-2

Stabstahl warmgewalzt

DIN 1017

abgeschreckt

gebeizt

gerichtet

Unterlangen ab 1 m <10%

Stempelung: WNR/EW/CHNR/WEE

mit rostfreiem Verpackungsband

Zeugnis DIN EN 10204/3.1.B DIN17440 (9/96) ADW2

6.000-6.250

WAZ:ASME SA 479/316Ti,sowie
.1 nach_AD-W10,TRB100_und Kerb-
schlagprobe bei -60Grad.

Nach DIN EN IS0 3651-2 ist der Wsrkstoﬂ |ntorhr stallin bes'la.ncllg-
according DIN EN 150 36512 matenal is resistent against intercryst coaosion

PN PULSIII00 001 Lo muivioy e faiomact. & o cumemn o O O Walzwerke Einsal GmbH

Es wird bastatigl, dass die Lielerung dan Anm:demngan

Aar annaliihdan | infarhndinm inan anle

1 im Lieler pustand im sensibilisienton Zustand | Qualitatssiella



" Position

: uftrag : 02.02.26632 Tenebennenung Kragenblech i —
T EeM iMyesen rirosta s '
B C s . ABNAHMEPRUEFZELIGNIS B | iicste: 01332728
3 RS M, INSPECTION CERTIFICATE m W & comtasc
e | CERTIFICAT DE RECERFTION B |
SCSCHEINIGUNG 3, 1.B | o
2] NACH EN 10204 | o 28.11.2001
j o=
I o vt —
f__m?w W rerais Poettacn .
| e
ll oo+ 305075
Unear Alogo o Y a—— ]
| Niks s 212682 mﬂ-b"-m 85051802
=== mmm : =
Intpactary wamp @
= T S | e
(L P —" & e T im 6 pettan: '
Ezmomei ASTM A 24078 240M Asiiz 54 Za0
Frecust Blecty et/Tol
proast Sheet/Tole EN 10028.7 AD 2000 W2 AD 2000 wisg
- . NFA 38-200 nur mechanische Werta, fseulement valaiire
P TFE 318 T) mwanrquss
LM [ RV5_H ‘15?1 /1.4571 EN 10088-2
Z E -1 I-l i ‘l = l‘
=
—
Brg_ e T Y MaltoProdit AmensionsDimension & proas SENRAG | SiiimLaiy, Los-Mund-ir, Axrinnng
M Qu Cot-hio, Dot h
. Reuy 5-::? ':. mm -.::nu Codba N Mhu;‘ "-3“
’ 3 3 400 x 100000 4 2G30,00 | AQD 452130 39458 [aC2B
N o c St | Mn P s Sr [ Mo | NI m N | B
Prdfy e n» 1 5 % % b % % = ® I
S32730 | L,Uss | 043 104 | 0,025 | 0,001 1588 | 202 | 10,54 0,45 | 0,008
| ! i
e I Ty Rp0.2 Rn1& Do [} A5 . i
?:‘::3 mmm&‘h*m- l' e Fipmps s ' - I' o
99 A| 334%9 00| “358] aam 27, 83| &40
459 €| 33459 ool as2] _23ee] 27l o6a | 84,0
Proveriage nr
ll‘-_Lr—‘-—“..
| quer
erweshelungsprofung (VpeleralanayselT eat ol ldandes fameane o ~w snAenToi d Wenfcadon (analyns -pmnl-} 18.
ade . OBerMACh/DImensions - - BUMce/Dunaniions - Murmes Lo.
FBING aul ivaarkrier, Kormos fTan of vyt comos JTax 08 Come Insamstas S50 mo1-d e 0.5 I
r\rupn Thyszen Nirosta GmbK |
| DiEsES ZEUGNIS WuRDE WARDMERRHANPRUNS i) winoic JLUFT |
VCIA RECHNER BRYTELLT TRAITEMENT TERMIGUE - ey NBAnC saln i
| WERK KREFSLN Abaiausse NEAT- IMBATMENT 1080 DECRES / AR I
{ :ILJI‘I:N ’
| WERKSSACHVERSTAENDIGER |
| BV 101032447 l
r FAK_G]':\'I-A“IM l
| |
Ell- gar ] l




Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : gewdlbte Scheibe

\"229¢) Ao /to

@) Krovr Trysses Niroen ABNAHMEPRUEFZEUGA L1 Coicmiu:ic 001388071
' ol INSPECTION CERTIFICA
e CERTIFICAT DE RECEPTION B N34
BESCHEINIGUNG 3.1.8 A
NACH EN 10204 L 17.05.2000
L Busaeler. GMBH
| KREUER EDELSTAHL GMBH Qe

“H’:_
:—n—n-m 20052107

| POSTFACH 710201 A 804805
| canTmende N

| §8222 MANNHEIM FRIEDRICHSFELD i ¢ S
I utechland mfﬂ"
Q " muﬂmdw‘tm

| ASTM A 240/A 240M ASME SA 240

mwtdr  Blach/Shest/Tole
' EN 10088-2

DIN 17441 AD-W2 AD-W10

|
et TYPEETI Gepriiff freigecohen
H_  NIROSTA 4571/1.4571 Rtoe 0?;,
i . D-ix..g_!: : g
Pugton Smciost | GecrMasabls MakeProdil STersoasClimension &1 progt '?:lr %,
ra Poai Quardly = “rt. [=="1 ¢ Redese N

Nowies o mn

3 26 800 x 125000 x 2500,00 |ACD 834280 33172 |3C2B
g !
o= Sl | Mn | P |8 | o [ M [ M| T [N
io—nw E: . . . 1] 3 + L ] .
i 834280 | 0,048 | 0,52 1,03 | 0,026 | 0,001 | 16865 | 20 410,58 | 0,378 | 0,01
e
"'T..";'}'r s’ | RPO2 | Rp1% | Rm AS HRB
il Rsusontc Nere N N -
480 A| 33172 00| 357 388| 607 487] 90,0
481 E 33172 00 347 368 581 58,0 87,0
Probesteps 51
Wighwichaung
QUER
Vomecisbngepsing (Spski-sinatysa)Teul of ierly (pesinrm smmtysin)/Corirdie ¢ idenlionlion (zrmiyse wpesinbe) Lo.
hiaks - Clrarfacha/Dtmenmions - Surface/Oimansions - Surfacs 10.
Prokung suf wedziet, Karres /Test of iarcryes, corros. /T est de cormos. inmeecriss N 190 3861.2 080 o
(rupp Thyssen Nirosta GmbH
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG 1050 GRAD C /LUFT
| VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C 1 AIR
| WERK BENRATHABNAHME HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE /AR
MUELLER
WERKBBACHVERSTAENDIGER

INBPECTOR / EXPERT

TEL: 0Z11-7107441

FAX: 0211-7107311




L]

*Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Blockflansch
=+ - WAFFENSCHMIBE. .
Spezialtabrik ﬁjM’ Edelstahlflansche . _‘%’“
92 .489 w.% !

Unsere Kom.-Nr.:
Our Ident. No.: Jk
Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wandan Ihre Bestellung Nr.: 04. 00.02 524
Your Order No.:
Zimmer1lin GmbH 29-08-00
Iid 2
Edelstahl-Technik E?Bmﬁﬂlm
Postfach 54 R — 18-08-00
Date of Dalivery:
79264 Botzingen wikag: b o AS T

Material-No.:

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pou. | §ticizahl Prigagenstand: Gesenkach ; r, Enchmelzungsart | ProbeNr. | 02 % Zug | Deh | Einsched Karbechlagarbeh
Aliseftig gedrnhi. Probeniage: tangential Schmelzs-r. Grerzs festigkall | nung | rung
lom| piece Test Subject: Drop lorging pisces, hea! Usalsl, Steeimaking TestHo. | 026mi 1% Tensile | Elon- | Reduc: Impact
No. surfaced aliround. Location of spacimen: tangential Process lation ressy  Stenght | gation | tion Strenght
i N | Nt | wme | W | W Joue
= JUU™
g 210 245 730 30 60

Schauaglasblockflansche /
2 20 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 3046703440 313 375 589 50 73 245 235 230

Analyse / Analysis

Oie Teile wurden aea. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarse in Wasser abaeschreckt.
With the forging heat the parts have been imnediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Schmelz-Analyse laut Stahiherstalier. Analysis according 1o steel mill Antorderungen: TRE 100 ADW 2 W9 w10
Banichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. inspection and dimansions without complaints Reawrements  DIN 174 40 0996

Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgetihrt, Das Matarial ist bestAndig gagen Inlarkristalline Korroaion.

Tha Inspection was carred out in acc with DIN 50914 The matenal i3 resistent 1o intercriatabing cormosion Kannzeichnung der Telle: DIN 2519 / AD W 13
Die Werkstoftverwechslungspriifung wurde mit sinem Spectralgerst durchgetihn- o B Marking of Parts

The test on correct matsrial has been made with a speciral unit. withoul complaints Stempel des Werkssachverstindigen:
Uner OS-System wurde Gberpriff und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DINISO 9002, QSP ta, Stamp of Expert B
AVS D 100/50 und KTA 1401, glumpcr des Listerwerkes p}'
Our OA-System was surveyed and certified according fo AD W 0. TRD 100 DIN/ISO 8002, OSP 4a, tamp of Supplier

AVS D 100/50 and KTA 1401 Datum:
ows 18-09-00
R i o WA L i S0 R e v Waffenschmidt GmbH + Co. KG



ALBERT GREIFENBERG @

GmbH & Co. KG

Flanschen und Bunde nach DIN und Sonderanfertigung

F.H.PAPENMEIER

Kunden-Bestell-Nr./Client erder no./No. de commande du client

Besteller/Purchasar/Acheteur

EB15888

Kennzelchnung: Firmenzelchen, Werkstoft, Schmelze, DN, PN

marking/marque
1.4571
DIN 17440/AD-2000 W9 /W2

Anforderungen:
Reguirements/Valeur demandés

58211

6030

SCHWERTE

&

Stempel des Herstellers/Stamp of the manufacturer/
Sigle du fournisseur

Abnahmepriifzeugnis nach
Inspection certificate acc. to EN 10204 -
Certificat de réception selon

Unsere Auftrags-Nr./Our works no./Notre no. de commande

LS: 2201772 Auftrag: 86464

Seite: 1|

Probenllage.fF'esmcn of sample/Position de I'echantillon TANG DatumMate: ()1 _ (2 2002
*osition Anzahl Artikel-Bezeichnung/Anticle/Article Ry Rooz | Ry A Z Av J Priftemp. Karbform Erschmelzungsart und Analysen nach Angaben des Herstellers
oaition Stm E;?.."Sl :‘;ﬁo, ﬁ:r;rtmlze - ;zhm — E;I;;F ﬂ}:a'm’ Ellginm & A o J }gﬁ‘ﬁ s, Enmtﬁre mgsafﬂag"ﬁhpg;“ﬁ ‘éﬁﬂ‘nﬁm J;ﬂwggmwmmﬂgt;udgmﬁﬁm %
No. d'essal Charge Mode de fusion
Nr./No.
001 X-120B100-16-71
BLOCK DIN 28120 PN16 DN100
' ZG. 2.1345,011.33M,/ 1.4571
ART. L1345.011.00
372270 B~ C SI MN P s
9543 311 561 44 | 55| 146 144 13§ 20 ISO-V 0,028 0,390 1,670 0,029 0,013
| 331 CR Ti Ni Mo
‘ 17,030 0,410 10,630 2,120
LGSUNGSGHEGLUHT U.ABGESCHRECKT|/SOLUTIONHED AND QUENCHED 1050 GR.C.WASSER/WATER
i SHEKTRALPRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG AN 100 %: OHNE BEANSTANDUNG
| SHECTRAL |[ANALYSIS ON 100 %: NO OBJECTIONS.
| IQ—BESTﬁNDIGKEIT NACH DIN EN [ISO 3651-2 VERFAHREN A JE |LOS: BESTANDIG
IJ~RESISTANCE TO DIN EN |[ISO 3651-2 METHOD A OF EACH LOT: RESISTANT]

Zertiliziart a's Weristelhersteller nach Richilinte 97TI23/EG
Cartifiad as manterial manufacturer to PED 87/23/EG
Cerlifions par Ia maliére fabriquer DEP 97/2%/EG
Certilicate Nr.:MNo.:N°: 04 202 2932 00 0000 3

0/]1

Fur/for/pour EN 10 204-3.1.B: N

Es wird bestatigt, daB dle Lieferung gepriift wurde und den

Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

~a hereby cerlity, that the material described above has been tested

and complies with the terms ol the order contract.

Nous certifions que la livraison était vérifide et est conforme aux

stipulations de 'acception de la commande

Sesichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung .
/isual Inspection and dimensions satisfactory. Aucun défaut au paint de vue aspect et de dimension.

Verwaltung, Fertigteillager und Versand:
Office, Warehouse and Trafficdepartment:
Office, Magasin et Expédition:

GottwaldstraBe 17
45525 Hattingen

Telefon: 023 24/50 08 - 00

Telefax: 023 24/2 4757

Betrieb:/Plant:/Usine: Bochum-Linden,
Deimketal 24, Industriegelande

E-Mall: info@albert-greifenberg.de

http://www.albert-greifen

ALBERT GREI
GmbH & £67KG

Der Werkssachverstandige

berg.de

Works Inspector

L'expert d'usine

ERG

®



Stampel des Herstellers/Stamp of the manufacturer/

@ ALBERT GREIFENBERG & ®

GmbH & Co. KG Sigle du foumisseur Abnahmepriifzeugnis nach
Flanschen und Bunde nach DIN und Sonderanfertigung Inspection certificate acc. to EN 10204 -
BesteliecPuchaseriAcreiou @y pADENMETER 58211 SCHWERTE 6 Certificat de réception selon 4.1
Kunden-Bestell-Nr/Client order no./No. de commande du client
Unsers Auftrags-Nr./Our works no./Notre no. de commande
K:hr:znlchnung: Firmenzeichen, Werkstoff, Schmelze, DN, PN EB15428 w LS 21 22137 mﬂ"
marking/marque 042 : 1 Auftrag: 85643
Anforderungen: 1.4541 G @E@@ ' |
FleqwemenmNgleur.dema.nues DIN 17440 /AD_W Q/W 2 m%ﬂﬂg Seite: ;| |
|
Probenlage/Position of sample/Position de I'echantilion TANG Datum/Date: 2012 2001
I::-:nor! IT 3”"37"3« Artikel-Bezeichnung/Article/Article ]' E,., Reas E,,,P _ Elo-n- g - i: :IJ ?:Jﬁﬂ;m ::trt;‘om Erachmelzungsart und Analysen nach Angaben des Herstellers
osion | Quantte | §;?3§| N Schmolze + E At o :J?m:'r’ NJmm? gation % fomp. dess| Entafle Fﬁ'&:ssf“cg;mhﬂ gﬁnﬁgagm in conformiy w w;mmc%r%ﬂcﬁtguofp manufacture %
No. d'essai Charge Mode de fusion
. Nr./No.
002 ‘ X-120D100-16-4[1
FL.-DECKEL 28120 PN[16 DN/100
‘ 1.4541, N. ZG:| 2.1346.31]1
_ ART: L1346.311/.00
I D81625A E C SI MN P S
! ‘ 6873 290 586/ 49 | 63 | 127 153 142 20| ISO-v| 0,043 0,420 1,510 0,027 0,016
| . 325 CR N Ti Ni
- 17,450 0,010 0,370 10,360
LOSUNGSGEGLUHT U.ABGESCHRECKT|/SOLUTIONED AND QUENCHED 1050 .C.WASSER/WATER
! SPEKTRALPRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG AN 100 %: OHNE BEANSTANDUNG
i SPECTRAL ANALYSIS ON 100 %: OBJECTIONS
IK-BESTANDIGKEIT NACH DIN EN [ISO 3/651-2 VERFAHREN A JE LOS: BESTANDIG
! IC-RESISTANCE TO DIN EN |[ISO 3/651-2/ METHOD Al OF EACH LOT|: RES|ISTANT
|
|
! Zertifizlert els Werkstofihersteller nach Richtiinie OT/23/CG
' . Certified as manterial manulactursr to PED 97/23EG
‘ : Certitions par la matiére fabriquer DEP 97/23EG
J [ Certificate Nr.:No.:N°: 04 202 2932 00 0000 3 n
f |
o Verwal , Fertigteill dV d: Betrieb:/Plant:/Usine: B -
Eirmﬁpﬁgtgﬁttodgg‘idg 1Lliferung gepraft wurde und den O?ﬂc:s.twagehoss%t%adg%;ﬂ%dement Dgir:kat{at BQT ﬁ?:ﬂ':maggraﬂeu"d“‘ ALB ERT G I F N B RG
S, be e amelan S SUSEOIY s Qics, Megesin o Sxpéton
ok "JL'&%‘ES? b e trros of the order contract. fggfﬁa’ﬂ:ﬁﬁ;‘r _ GmbH & Co
Joum Serilons us 1a limaison 3! viritée et est conforme su Telafon: 0 23 24/50 08 - 00 E-Mal: info@albert-greifenberg.de & o seoersténdige
3esichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung Telelfax: 02324/24757 http://www.albert-greifenberg.da Works Inspactor

’ Jisual nspection and dimensions satisfactory, Aucun défaut au point de vue aspect el de dimension. L'exparn d'usine



F.H. Papenmeier GmbH & Co. KG - P.O.B, 16 20 - D-58211 Schwerle

Hennlich GmbH & Co.
Alfred-Kubin-Str.

KG
9 a-c

A

4780 SCHARDING

Osterreich

Ihre Nachricht Ihre Zeichen

@ Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204

Ihre Bestellung - Nr.: 149243-R/3130

Unsere Auftrags - Nr.: LKA13235
Pos. Anzahl Abmessung

2 1 Stick 150 x 20 mm
Erzeugnis:
Werkstoff nach DIN 7080:

Mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient:

Biegezugfestigkeit ( Oberflachendruckspannung ):
aximale Anwendungstemperatur:
Abschreckfestigkeit in Anlehnung an DIN ISO 718
Wasserbestandigkeit nach DIN ISO 719:
Saurebestandigkeit nach DIN ISO 1776
Laugenbestandigkeit nach DIN ISO 695:

Es wird bestitigt, daB3 die Ist - Werte der
men und Spezifikationen vereinbarten Sol

Firmenadresse Geschattigein Telelon

| FH Papanmeiar Mo. - De. (0 23 04)
| GmbH & Co. KG 7.30-16.30 2050
Talweg 2 Fraitag
D-58239 Sehwerle 7.30-1200

Sctwerta, HR A 2072

Geschanshitver: F. Horst Papenmeser

AN 2 oonm an

o -mail info lumi@papenmeier de
Internel hitp /fwww papenmaier de

! - Amispenchit
Porsbalch haflonder Geselschafier F H. Papenmesar Verwarungs GmbH, Saz Schwene, HALB 1109

FH.PAPENMEIER

Fachbereich Lumiglas
ProzeBbeobachtung und visuelle Kontrollsysteme

Schauglaser
Schauglas-Armaturen
Schauglas-Leuchten
Leucht-Schaugléser

Unsere Zeichen

Ke/Mk

Tag

21.02.02

17 wvom 11.02.02
vom -12.02.02
Art.-Nr. Betriebsdruck [bar]

L1775.145.00 10

Schauglasplatte
Borosilikatglas, thermisch vorgespannt
a(20;300°C)<5,0x10%K"

>100 N/mm?®
280 °C

230°C

Hydrol. Klasse
Séureklasse
Laugenklasse

1
1
2

gelieferten Erzeugnisse innerhalb der in den Qualitétsnor-
| - Werte liegen.

Banken

Deutsche Bank AG Dortmund
(BLZ 440 700 50) 1 720 432
SWIFT: DEUT DEDE 440
Postbank Dortmund

(BLZ 440 100 45)

1080 08 - 465

Telefax
(0 23 04)
205-205

Sladisparkasse Schwerle
(BLZ 441 524 90) 15 6528
SWIFT WELADE 3D

Volksbank Unna Schwerte eG

{BLZ 443 600 02) 570 900
SWIFT GENO DEM 1 UNA

Umasatzst -ident-Nr (VAT REG NO Y DF 124 ann 7219
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A-2011 SIERNDORF
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel Ringe. Ronden

Tel. 02267/20 57 Fax DW 20
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersteller
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
RESTAMPING CERTIFICATE
APZ 3.1.B

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088 Ort, Datum: 2002-03-07

Material: ADW2, ADW10 Location, date: Sierndorf

Auftragsnummer: B708994

Assigment number:

Besteller: Hinke P. Tankbau

Customer:

Bestellnummer: 20133

Order Number:

Wir bestatigen, daR der/die geliefertel/en Teil/e:

We confirm the delivered parts:

EKflansch 200/90/160/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 1Stk. 3Jo ¥
lockflansch 200/90/160/8xM16 Sackloch/29,5mm It.Zng. 1Stk. 35712
CHo Lo oo

nach DIN2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

from dimensions:
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: COLUMBUS STAINLESS
of company:;
Werkstoff: 1.4571-
. Matenal
Schmelzennummer: 329297 /
Heat Number gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

produced and the stamp has been transfered befare parting

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teille aulerdem mit unserem Stempel versehen
As sign of correct restamping process, the parts carry our own mark

Herstellerzeichen: @
Symbol of manufacturers work;

MaBprufung und Sichtkontrolle auf 4uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check: OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

RWTUV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.

of 318 - Certificate after 03.11 1997

Mit der Umstem beauftragt: @
ping assigned to

FM ELANS CHERIMERI GREM B H

Industriepark 2
A-2011 SIERNDORF A-2011 SIERNDORF




Adery 204 044

o,
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B Ve, 400479- 1 17
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B Do 18-Jul-2001
COLUMBUS To: EN 10204 NITDRERG, 433
STAINLESS MANTIFACTI RER'S MARE wn.mur:.mn Suis Mﬁ,‘..,,,::’”:ﬂ!,‘_'ﬂ';}
g kT 8 241 AL ER)
& ‘g::'% E/CLU Webelie: Yo/ cchambag ron
L I e SSRGS coninaavs sty
Y B VA b, Ume Mg M) RTES No. ol M- 1 IFOCTOR'S STALY
o TO WIIOM IT MAY CONCZRN .@ CoLauaos A %
SO s e \
: Y3042 ' PAN 112117
B e G S e 1] - 7 UL 12
5 TIPS s e B H v RIQUINEMIITS (Arvaed xusgon)
EHLICHO Sp A SIRY AUTA nlan AD-MEREBLATT W2 JAN 2000 -
AD-MEREILATT W16 MAY 2000 Sichremmndige:
T e €2 Warmngeform, wirmebehandelt, gebeizt "‘T“";“"“"“—' 3;’;‘;;“,'2
ID: Hot rol ed, heat treated, pickied 329297
* Tho first cle nassbe-s are the heal nmber. T eoventh char acter & e slab olicrier B W0y fatker chaactss
orreeet o prt of e deb with perwion mosharpal proption
SRECFICATIONT pon. | MATEMAL CODE Verkra®) CAR Fopcben)
DIN 17440 SEPT :995 14571 THRP10258
ASTM A240M-004 316TI THRPIG25%
\SME SECT LA EDSE + ADU 99: ¥4 Z40M 31611 THRP10260
S00-75 XSCHNIMOT117 12 THRP10261
3620 MAY 1990 Z6 CNDT 17-12
EN 10(88-2:1995 (HOT ROLLED PLATE; 1.4571
This somber o i corificd be B sy of e Lot spee cation, Btod aad =il hent af oy others if ikl cted.
THIRANCD
BN 1(029: 1991 CLASS A
DR 83 KURIWAME QUAHTTY s
| e e g (S W
30.000mm x 1500 mrn x 3000 1n X6CrNiMoTi 17 122 et 8631 kg
MEFLATAL LKA YR MELHAMCA L PRUPET NES
1 w o Vot
04 FOOLRLEMENT Test Ray Bprs R A J.-q.:—- = PR Bad Dw. . Tinpact Toal. I%
et AKX Bchnxan Dee. oo o] o Flonge bansiion o FhET— ‘t:_:_m o
c 0.080 0.024 2y @ 210 245 s0n 350 0.0 550
g 0.015 0.0¢2 »e Min Min 730 Mic 12.5 Min
P 0.045 o.m
M 200 132 ! H 264 107 566 457 36.00 276.7
si 100 (IEF] :
:. 1030 12.50 1.0
Ce | 1650 | 1850 | 1654 .
Mo | 20 250 230 |-
T 0.7 0.256 —
N o "‘g “?mtm
B 0.002 SECTICATION Odsest KESULT Ermcteh)
‘ DIN 50914 PASS _
GRAEN SE2T: HEAT TRIANMENT (Warnbdur duing
Prime Material st e
1020 - 1100 AIR/SPRAY
e whuwihy b ey et st mient s A g s g g g e RO
o delivery ixim vooondrre whh B cricr. (X Livfere  entapesedy der Becse Dadingargom s DAY
WWWM i Lachg wical b by v (s
gl oo,

Sechverstmdipen

Mit Schreben WE 133 vorn 5.1.1972 hat der TUV RHEINLAND ¢ V. auf elns
Gegenzeichung verzichtet, Anerkennning fur AD WO/ TRD 100

In their letter WE 133 of the 5.1.1972 TUV RHEINLAND ¢ V. cancelled

the requiramens of the countersigning, Approval to AD WO/TRD L00
Kennzeichming:Werkstoff, MI'O No. | lerstellerzeichen, Stempel des

Marking:Material code, MPO No, Manufacturers Brand, Inspzctors Stamp.




A-2011 SIERNDORF

Industrieparls 2

Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartilkel. finge. Ronden
und Zuschnitre aus Blech
ADWO/TRD 100 zenifizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2002-03-07
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, TRB100:
Auftragsnummer; B708994
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 20133

Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teille:

Glatter'Flahsch DIN2576 PN10 DN50/60,3 6Stk.

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204

Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 85414A
vor dem Trennen lbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @ A o
Unterschrift

Mafprufung und Sichtkontrolle auf duere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift deg"Werksachverstandigen
FM FLANSCHEWNERIK GES M B H
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|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | FPage
EN 10 204-3.1.B Seite

1(2)

%%%g?gggﬁ jl')ate - Datum l.oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
000920 6161 0091836.R00
Your order - Thre Bestellung - Vorre commande j IAvesu Order - Auftrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No I
104080 002842 0
Purchaser - Besieller - Achetur
Avesta Sheffield Gesmbh lnequ'umenu - Anforderungen - Exigences |
Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440
EN 10029 KL. A
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE Klasse N
OSTERRIKE
Dest _'
Product - Erzeugnisform - Produit —l
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfithrung c2
Grade - Werkstoff - Nuance * —I IR
17-11-2Ti ‘
W.-Nr. 1.4571
Brapd-Mark _ * Inspectors stamp, ¥ Melting process ™
. Herstellerzeichen W ) Abuoahime - Stempel Erschmelzungsart E+CLU
Sigue du Producteur Estamp de I'expert Progédé de fusion
Marking - Kennzeichmumg - Marquage | '
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl, *
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion
liem Pcs Dimension - Abmessung Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No -
12 3 20 * 1500 * 3000 85414A ° 84027 /002842121
Plate No 3749 2901-1,-2,-3
Blech Nr £
Ll big - — R — D ——
Chemical composition - Chemmische Zusammenzetzung - Composition chimique%
Heat - Scmelze - Coulée No
c Si Mn P S Cr Ni Mo T
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0000 16.5 10.5 2.00 0.22
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0030 185 133 2.50 0.70
85414A 004 04 15 0027 0001- 166. -10.% 207 04l
Test results - Prufergebaisse - Résultats des essais (IN/mm2 = | MPa) :i:h(;tm ?r-t Kopf ic':r;la:h :—:s;{im
L = Lings B = Fuss C = Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften 3 =Nom
Zugversuch EN 10 002 Sl
Blech-NrRicht. Ont Lage Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS
C Nmm2N/mm2 N/mm2 %
Min 215 250 500 35
Max 730
2901 e F 3 P 20 270 308 553 50
Korrosion
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt,
Avesta Sheffield AB  (publ)
POSTADRESSPOSTAL ADDRESS  TELEFON ! TELEPHONT TELEFAX
S-691 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat OSB6 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16
Org nr/Reg. No  556001-8748 Moms nrV A T No SESS6001874801 = / —
Sdte/Registered ofTice Stockholm Sweden .




1

e [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Vg
: EoRCEEES EN 10 204-3.1.B seile 22)
g%%ggg%g% |Dalc - Dawm Loud - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

000920 6161 0091836.R00

Weitere Informationen
Bei 1100 C 16sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt. i
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:3

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung

c— e e

Aktenzeichen des TUV Nord e. V. 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch): :

ohne Beanstandung ]
i
I

o -

R P——

Avesta Shelfield AB  (publ)

POSTADRESSPOSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONF TELEFAX
S$-6931 81 DEGERFORS Nat Q586 - 470 00 Nal 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 0O Int +046 (0)586 470 16

Org nrfReg No  SS6001-8748 Moms ne/V AT No SESS6001874801
SdteRegisiered office Stockholm Sweden

|~M 09184

Crri she Fu
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A-2011 SIERNDORF

Industneparls 2
Tel. 0226720 57 Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel. Ringe. Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierter Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer; 4714

Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teille:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 C#O0M oMy g 10Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CH Qo AL0 A 47 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 C#w'o/IOO/f.ZO?- 5Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571
Schmelzennummer: 27241 -
vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde/n der/die Teille auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @
Mit der Umstempelung beauftragt: @ /

" Unterschrit

”s

Mafprifung und Sichtkontrolle auf 4uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @ Unterschrift des
FM FLANSCH

l.
A-2011 SIERN

achvgrstindigen

K{jSMBH
ORF
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A-2011 SIERNDORF
Industriepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnimre aus Blech
ADWOITRD 100 zemfizierrer Hersreller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE
| APZ 3.1.B

Werkstoff:  1.4571 DIN 17440 EN10029 Ort, Datum: 2002-03-07
Material: ADW2, TRB100 Location, date:  Sierndorf
Auftragsnummer: B708994
Assigment number:
Besteller: Hinke P. Tankbau
Customer:
. Bestellnummer: 20133
Order Number:

Wir bestétigen, daR der/die gelieferte/en Teille:
We confirm the delivered parts:

‘Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 3Stk.

nach DIN2528 AD-Merkblatt W9
aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm

from dimensions:
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: AVESTA POLARIT
of company
Werkstoff: 1.4571
. Material: o
Schmelzennummer: #13992 .
Heat Number gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen iibertragen worden ist.

produced and the stamp has been transfered before parting

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auferdem mit unserem Stempel versehen.
As sign of correct restamping process, the parts carry our own mark.

Herstellerzeichen:
Symbol of manufacturers work

MaRprifung und Sichtkontrolle auf duliere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check: OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

RWTUV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997
of 318 - Certificate after 03 11 1997

Mit der U pelung beauftragt: @
eslampipg assigned to
}%M&awﬁs M.B.H.

Industnepark 2
A-2011 SIERNDORF

Induslrigpark
2011 SIERNDORF
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[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page 1(2) O1o3éo8
Seite N I .
EN10204-3.1.B AvestaPolarit
lDatc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr] W-m533 STAINLESS
011003 4230 1100642.R00
Your order - [hre Bestellung - Votre commande ' Iﬂu Order - Auftrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No [
402037 104406 0

Purchaser - Besteller - Achetur

AvestaPolarit Ges.m.b.H
Anton Brucknergasse 20

AT-2345

BRUNN AM GEBIRGE

Ichuim:mLs - Anfurder_ungl_:u - Exigences
TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440-96
EN 10029 KL. A
Klasse N

OSTERRIKE

Dest. |
To buyer by mail
Product - Eczeugnisform - Prodait |
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfiihrung c2

Grade - Weikstoff - Nuance " * gl

17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571

Si

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

E—

Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.50 10.50 2.00 0.23
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0030 18.50 1350 2.50 0.70
@ 92 0.05 0.5 14 0024 0001 17.00 1064 213 040
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm? = | MPa) fr"f‘ém i i iy T :f_‘;m
L = Langs B=Fuss  C=Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften 3=Nom
Zugversuch EN 10 002 P
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Rp 0,2 Rp1,00 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 N/mm?2 %
Min 215 250 500 35
Max 730
4101 E F 3 3 20 249 309 578 52

AvestaPolarit AB {publ)
HOT ROLLED PLATE

SE-693 81 Degerfors
Sweden

TELEFON / TELEPHONE
Nat 0586 - 470 00
Int +046 (0)586 470 00

TELEFAX
Nat 0586 - 470 16
Int +046 (0)586 470 16

Org ni/Reg. No* 556001-8748 Moms ne/V AT No  SESS6001874801
Sdte/Registered office Stockholm Sweden




AvestaPolarit

STAINLESS

|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page  2(2) O103¢08
EN10204318B = ’
[Pate - Datum Load - Ladung - Charge No CertNo - Zeugnis Nr | w: ﬁ05.33
011003 4230 1100642.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert 1 Wert2 Wert 3 MW
C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
4101 T F 3 P 20 182 188 192 187
Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen
Bei 1100 C lésungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.
Aus der Walztafel wurden Teilbleche hergestelit:3
rift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord .V 0121WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Vcrwechslungsprﬁfung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON ¢ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00  In( 4046 (0)586 470 16

Org ni/Reg. No.: 556001 -8748 Moms ni/'V A.T. No.- SE55600187480)
Site/Registered office Stockholm Sweden

Cotmesispa_ FM 09184

Quality Inspector,




I

FM  FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen. Schmiedeartikel. Ringe. Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zermifizierter Hersteller

A-2011 SIERNDORF
Indusrrieparis 2
Tel 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE

APZ 3.1.B

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort, Datum: 2002-03-07

Material: ADWZ. TRB100 Location, date: Sierndorf

Auftragsnummer: B708994

Assigment number:

Besteller: Hinke P. Tankbau

Customer:

Bestellnummer: 20133

Order Number:

Wir bestétigen, daB der/die gelieferte/en Teille:

We confirm the delivered parts: CH 0l o oo
Blockflansch 240/116/180/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 2Stk. 1€62
Blockflansch 185/61/125/4xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 4Stk. 155 4
Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 1Stk. VS0 ¢
Glatter'Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 2Stk. 3o1¢
nach DIN2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

from dimensions:

ausgewiesen durch Abnahmeprilfzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: AVESTA POLARIT
of company:

Werkstoff: 1.4571

Malerial:

Schmelzennummer: Esnast

Heat Number. gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

produced and the stamp has been transfered before parting

Zum Zeichen der ordnungsgematen Umstempelung wurde/n der/die Teille auBerdem mit unserem Stempel versehen
As sign of correct restamping process, the parts carry our own mark.

Herstellerzeichen: @
Symbol of manufacturers work

MaBpriifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung

RWTUV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03 11 1997

of 3.1 B - Certificate after 03 11 1997

Mit der Umstempelung beauftragt: @ @ Unterschrift dey Wegsksachverstandigen
Restampmg assigned to Signatyfre ant fspector
FMF ?WERK GES,MB H FM FLANS : sESMBH
Caditetipac 1

A-2011 SIERNDORF A-2011 SIERNDORF
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'[CERTIFICATE-ZEUGNIS-_C_ERTIFICAT ] P 1(2)

a 0704343
EN 10 204-3.1.B N () AvestaPolari t
(Da!c - Datum

Load - Ladung - Charge No Cm.No-zcugnesm V1728418 STATRLESs
ALEL 3351 1120011.R00
Your qﬁl;mﬂ: Bcs;gllmg - VOhF-COm:I .-'d._. - & ; ' bv&ﬁ%'ﬁm -Ordre Pack 'Kﬂulﬁbg‘hs No.
402102 105044 0
W“_ﬂﬁ'ﬁuﬂ- chhuur -

AvestaPolarit Ges.m.b 11
Anton Brucknergasse 2(

Requifitienls - Asforderingea - Exigences , 2707

TRB 100/AD20007ADWO/ADW 2/DIN 17440.9¢/

PED/97/23/EC
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE EN10029KL. A
OSTERRIKE Class N

To buyer by maj]
el plate, hot rolled

W.-Nr. 1.4571

Plate No 5217 2301, -2302
X

C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.50 10.50 2.00
Max 0.08 1.0 2.0

0.045 0030 1850 13.50 250 070
.m 0.05 04 14 0.028 0.001

16.73  10.65 2.19 0.41
Test results - Prufergebaisse - RésuMats des essais (INfmm?2 = | Mpy) 1‘3_‘;";} :??;: g“"_‘“ml I‘“:"cmt
L=Llongitudinal B=Back = Round 2 = Close to Surface
Mechanical Properties 3-Sundand
Tensile testing EN 10 002 27 AUUA of thiciness
Platc-NoDircc.Toprot Location Form Temp. Rp 0,2 Rp1,00 Rm A5
C  N/mm2 N/mm2 N'mm2 ¢
Min 215 250 500 35
Max 730
1601 T F 3 C 20 235 290 595 53

The results comply with the requirements of the order.
AvestaPolarit AB (publ)
HOT ROLLED pra TE TELEFON ¢ TELEPHONE TELEFAX

SE-691 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int 4046 (0)586 470 16

Quality Inspector

Org nr/Reg. No 556001-8748
Sate/Registered office Stockholm §

Moms nr/V.A T No S[-ﬂSm}OIHNH(JI
weden

FAM 0984




| .ICERTIFICATE-ZEUGNIS-CERTIFICATT Page  2(2)

EN10204-3.1.B Seite

lD:!c - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr '
011203 5551 1120011.R00
Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1

Heat treated at 1100 C and Quenched in water.
Plate divided into multipel of:2

Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TOV Nord e,V 0121WL12640.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
JV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

HOT ROLLED PLATE T‘El_i—'IDNfTEI,UPIIDNE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 0o Int 4046 (0)586 470 16

Org nr/Reg No 556001-8748 Moms ni/'V AT Ng. SES5600187480)
Sate/Registered office Stockholm Sweden

- AvestaPolarit AB (publ)

Platc-NoDircc.Top/Bot Location Form Temp. Value 1 Value 2 Valye 3 Av
C  Joule Joule Joule

Min
Max
1601 T F 3 P 20 176 173 165
Corrosion
EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information

010y343 "
() AvestaPolarit

Ip‘f?zgfg STAINLESS

erage

Joule
55

171

Quality Inspector

{};WCBE’T){M




N EUMIRA:sL Abnahmeprufzeugnis , . st Certificate / Certificado de Inspec%__:

/ DIN 50049/3.1.B

José Luis Goyoaga, 36
Pabellon, N7 4

48950 ERANDIO - BIZKAIA - SPAIN

PHOMNES 34.4 467 68 11 / 467 68 28

FAX 34 .4 417 08 95

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 und TRR 100
entspr. Zustimmungsschreiben des TUVSUD V. 6.11.97

DIN-EN 1

3.1.B

PACKLISTE SEITE

OUR PACKING-LIST N.* 010086070 PAGE \
N/ALBARAN N.# PAGINA £
DATUM

DATE NS=0f=

i 15-08-00

‘ UNSER AUFTRAG / OUR REFERENCE / N/ REFERENCIA

BESTELLER / CUSTOMER / CLIENTE

, 109045
|
LANFOHDERUNGEN / REQUERIMENTS / DEMANDA TRB/100 AD W2/WS
| WERKSTOFF / MATERIAL / MATERIAL DIN 17.440
— 02% 1% KERBSCHLAGARBEIT HARTE
BESTELL-N MENGE ERZEUGNIS SCHMELZE Nr.
URCROER o (QUAKTTY PRODLCT e | rete | restor | el oo | et L gy
3 0 )
S/PEDIDON® |CANTIDAD PRODUCTO N.2 COLADA e ot i . q 3 e
R200364 1{ DIRZ633 PXAD DRZ0 1.454) 5045 559,00 245,00 ([ 297,00 | 56,00 | #1,00 224/221/227
300364 20/ DIN2633 PN16 DNSO 1.4541 8 255950 589,00 263,00 | 296,00 §2,20 48,00 63/60/65
B20036L 20/ DIN263% PX1A DNBO 1.454! © 230986 525,00 219,00 | 275,00 57.00 61,00 227/224/215
BI003EL 10| DIN2E3Y PN16 DN10O 14541 255940 532,00 227,00 [ 274,00 56,40 | 60,00 115/113/103
RILHISE 700 DIN2835 PNAD DNRO ! 4871 212760 535.00 285,00 | 284 00 £4 40 50,00 92/95/94
320016 30| DIN263D PNIG-DNRO 14871 x ) 272760 333,001 243,00 | 284,00 | 44,80 | 50,00 92/95/94
5200762 J DINZ6IY PRIE DNISD 1.4871 445570 556,00 259,00 | 335,00 3,00 167/168/134
“HMELZE Nr SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS / ANALISIS DE COLADA WARMEBEHANDLUNG
HEAT No. HEAT TREATMENT
{ " COLADA % C % Mn % P % S % Si % NI % Cr % Mo % Ti % N TRATAMIENTO TERMICO
i A28 1,400 031,020 550 8,000 | 17,000 ,230 HIPRRTENPLE A 10500C.
18450 D83 [ 1,660 0381 018 ,310) 8,940 | 17,660 50,008 g
92k BT 1,420 0260 028 5601 9,240 | 17,210 . 210 "
5940 85 [ 1,730 028,021 ,190( 10,010 | 17,042 500 . ,007 '
1760 02¢ | 1,590 030,018 ,510( 11,400 | 17,600 2,160 A "
72740 [ .0k | 1,530 030,015 (810] 11,400 [ 17,600 2,160 0,012 0
£10 } LR | 1,610 032000 Ase| 10,620 16,700 2,080 A0 " 8;)
|I (_)Q
‘ -5
L

BEM.: Abmessung und Oberflache O. B.
REMARKS: Dimensional and visual control according to requeriments.
OBSERVACIONES: Control dimensional y visual conforme a los normas requeridas.

Korrosion Priifung, Corrosion Test, A/DIN 50.914 OK.

P.M. 1. OK,

Zelchen des Herstellerkes

Manutfacturer's brand
Marca del fabricante &

Stempel des Werkssachverstarlg
Inspector's stamp
Estampa del Inspector




T,

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 1921/97
Besteller: TEH Bestell-Nr.: 127.030/jm Vom: 04.12.1997
Komm.-Nr.: A0018

Wir bestaetigen,dass die

- 305tk Lose Flansche DIN 2642, PN 10, DN 80/88.9. s=18mm

205tk Blind Flansche, PN 16, DN 50, s=18mm NE 0¥

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9)
aus Werkstofl: 1.4571.
mit Abnahineprucfzeugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204
der Fa. ACRONI d.o.0.

APZ Nr.: 30708686/a g Vom: 09.12.1997 Schmelzen Nr: 214776 -

2z {mehe Anlage)

geschni und spangebend bearbeitet wurden.

Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung

Stempelung der Flansche: Hmteﬂerzeicﬁ@
Flanschtyp --nacg Norm
Nenweite i
Werkstoff-Nr. “
“S¢hmelzen-Nr. :
Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des 'I‘Iﬂ:‘:v Bayern Sachsen
(Mal 1996) ;
Jesenice, den 30.12.1997 ermmmwngkbmngw
Brelih Franc, dipLing.

Niro stee) 4, .

Jesenice /

Hreo radun: S1S30.G01 67442 davéna Stevilka: H2044 295

@

‘. | Proizvodnija prirobnic in clementov
. . iz nerjavaih jekel, d.o.o.
Jesenice, C. Zelezarjev 8

Slovenija
tel: 064/863-139
fax: 064/8B61-193%



slovenske zelezarne cs"
ZOEZARNA ICSENICE

TEHNICNA KONTROLA
Tel.: +386 64 B61-441/33-18

A___' Telefax: 861-412
CRONI Telex.37-219 ZELJSN S|
SZ 2 ACRONI d.0.0., Cesta Borisa Kidriga 44, Sloxentja :
4270 Jesenice =

Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B / | Neroen/Kunde: Costomer
Inspection certificate B en 70264318
$t./ Nr./ No, Datum / Datum / Date NIRO STEEL d.o.o.

— S C.Zelezarjev 8

LT -

Narotilo §t. / Bestellung Nr./ Order No Dobavni list / Lieferschein / Despatch note

270 JESENICE

*3a { Anlage / Enclosure

2491 20708685 vom 15.10.97
Vrsta pedi Znak proizvajalca {@
Erschmelzugsart Zeichen des Herslellerwerks
Metting furnace E + VOD Mark of the Manufacturer
Vrsta jekia / Stahlsorle / Steel grade Izdelek / Erzeugnis / Product Znak izvedenca TK &
Xﬁc NiMoTi 17/1 W. 1.0 1 o & “| Zeichen des Sachverstandingen
5 ™ }'rm?m tfvignc s 14 e Blech I " R
W i
AD Merkblatt W 2/ED.94 und AD W 10/ED.87 » TRB 100
Pozicia St sarZe Teza Dimenzija 8t komadov 4t ploéce (kolobarja) 5t.vzorca
Position Schmelzen Nr. Gewicht Abmessungen Stiickzahl Waltztalel (Band nr) Probe nr.
Itemn Heat No. Weight Dimensions Quantity Plate no. (Strip no } Sample no.
kg mm
306 21 4776 1280 2D.00 x 2000 x 3990 1 3031 3021 T
[m Einvernehmen mit dem TiijV BAYERN (August 1965)
puf eine Gegenzeichnung wubde durch den
TUV BAYERN SACHSEN verzichtet (20.06.1996).
|'
IS | o R e

C.Borisa

/
Sz 2 »&é{""'\“i! 7.0 0.
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Potrdilo o prevzemu B/ Abnahmeprﬂrzeugnis B/ Inspection certficate B 8 St l

Noz0706686/a Page 2

Mehanske lastnosti / Mechanische EJgEnschaﬁen | Mechanical properties

Detrerape Zilavostni preizkus / Kerbschlagarbeit / Impact value
s Stiae | BMECVIOC (Nopeiact ooy Ng‘emlf'ﬁgﬁj R R — |
re | i || R R | R el g
0:2% 1% . el
Nmm’ Nmm® ps % : J m_ N _mb____________
%ﬂ%&ngm Uiy 215 250 =00 -~ 35.0 55 + 20°
lequirements max 730
3031 T| 21 4776 p 266 350 553 ug.o D 270 262 262

WARMBEHANDLUNG{ LOSUNGSGLUYEN BET 1050°C}, LUFT ABGESCHRETKT
‘OBERFILACHEN UND) MASSPRUFUNG: OHNE BEA?STANDUNG
PRi AUF WERKSTOFFVERWECHSLING : | OHNE BEANSTAMDING
PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN [HTERKRISTALLINE
"~ "RBOSITON NACH |[DIN 50914: OHNE BEAYSTANDUNG

™| Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition

%m % C % Si % Mn % P %S %MJ ‘tr, ﬂﬁj %MO ?f-i
It““‘“‘?? 4776 0.014 |0.7u 1.86 [0.036 0.0C1 [0.007 [16.75 [11.11 2.02 10.247
] 1 ]

“hama knggovemca Radovies

7, oo = =
s’.'lg ﬁrﬁ rrschinft

mn
Firmenstemipel
/ Stwnn and signalrine
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Stahl- und Maschinenhandelsgesellschaft mbH

®

EDELSTAHL NACH MASS

Industriegeb. Dugendorf
Im Alber 4 - 73084 Salach
Telefon 07162/9610-0

SMG - Postfach 1229 - D- 73081 Salach Telefax 07162/961044

Hinke Tankbau GmbH

Farnke=u. Behal to
Frankenburgerstr. |

] agen
)

A-4870 Yocklamarkt

Salach, den 02 04 nn

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B NACH DINS0049/EN10204

Bankverbindungen

Deutsche Bank Goppingen

(BLZ BID70N0 7RY N

123030

I
|
|
Ihre Bestell-Nr. vam Auf=HNr. vam
1631 09.03.00 56269 0a .02 0
Fos Mense ME Beschreibung o S
2 85,00 ST Rlindflansch
DIN 2527, PM 16, Form B
NW 0080 / Werkstoff: 1.4571
WAZ nach DIM 50049 / 3.1R
Charge-Mr./Probe-Nr. : 5C07 / D55C07
Wurde vor dem Trennen sachgemaf umgestemnpelt
mit unserem Stempel I SNG X versehen.
Zustimmung des TUY S Uf-Nr.)WR-FR-950081939-3 liegt vor.
viy /
(Der Werkssachverstafdige
arl-Heinz Roth
Stahl- und Maschinenhandelsqesellschaft mbH, Im Alber 4, 73084 Salarch
fesichtigung und Abmessung ohne Reanstandung.
Die gestellten Anforderungen sind erfilllt.
Anlage = VYormaterial zeugnis
/
|
|
|
|

'E‘-;"m Geschaltstuhrer  Peler Heinz
Kreissparkasse Goppingen Volksbank Goppingen Fr Sahing Heing
(BLZ 610500000 Ne 404010 73 (RL7 RINROSOM Nr 251 200 00 i R PRl e T IRELE;



ACERINOX.5.A.

FABRICA DEL CAMPO
DE GIBRALTAR

PALMONES (LOS BARRIOS)

TFNO. (M) -56-629200
FAX (M) -56629011
PO BOX.3)

11370 LOS BARRIOS (CADIZ)

Abnahmepriifzeugnis B

Inspection Certificate B

ACCORDING TO
NACH

EN 10204 3.1.8.

Prid - Nt

inspection No, | 9198

*Zustimmungsschreiben des TGV Baden vam 21. Fabruar 1983°
Letrer of approval from the TUV Baden dated 21-2-83
“Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird aul die
Geganzeichnung verzichtel.”

TUV Baden renounce o the countersignature according (o their letter date 26-6-89

2 2

80155601

Bestellor - Costumar i Auftregs Ne - our ordar No. Bastetung Ne - your Order No.
SMG EDELSTAHL NACH MASS PN €592 23.10.98 - NEUE
Prifgegenstand - Article Warkstoll Nr und Gelaczustand - Material No. And Condition of Dellivery ——‘
BLECH (PLATE) 1.4571 IIA
Warkstoll- Nme:.Slandwu - Grade of Matenal Werkabet - Worke Grade E'%‘:.‘E’..‘.‘Hé&"""“"‘ Prbm;
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACXK- 280
AnTordarungen: Kannzelchnung -Marking
Technical requiraments Schmelzennummer - N.* of coil.
DIN 17440 / AD-MERKBLATT W2 + AD-MERKBLATT W10 EN-10029 B
Zaichen des Lieferwerks Stampel des Sechverstindigen.
Brand of the manulacturer Inspector’s stamp 2’@
Pos N Stickzahl . Schrnalze Nr. Probe Nr.
team No. Cusntity Mmmbm«u okt e Taxt Mo.
I==""128 1 30,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C07 5C07
29 1 20,00 x 1.500,00 x €.000,00 5C0s 55C05
o 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C0S 55C05
31 1 20,00 x 1.500,00 x &.000,00 sC0s 55C05
32 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5Cos 55C05
13 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C05 45C05
Chemasche Analysa - Chamical Compasition
Sctunelze MNr ' i : |
Hast No. \ c CR MN MO NI P 8 51 b 5
:’:::""":‘j 16,500 2,000/10,500 |
0,080| 18,500 2,000 2,500|13,500 0,045 0,01S 1,000| 0,700
5C05 0,032 | 16,776 1,615 2,090/ 11,29% 0,028 0,001 0,440| 0,298
sC07 0,024 | 16,860 1,646 2,112] 11,354 0,025 0,001 0,.334]| 0,339
M ische Exg - Mach I Proporties  Pr. Temp./T.Tema. 20 °C
; M. Prob.- - Abmezgengen
b g des Probestabs Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS
Dim. of spacimen N/MM2 N/MM2 N/MM2 %
Ant Bieite x Dicks 500,00 215,00 250,00 35,00
Raquitements Width x Thickness 730,00 -
mm —
045C05 cCT 45,000 20,00 552,4 281,4 120,6 57,2
055C05 cCT 45,000 20,00 567,6 330,7 166.7 47.5
055C07 g 45,000 20,00 554.,5 298,1 340,11 52,6

Baschiigung und Masshontiolls wurden durchgefdnn. O 8
Surface and dimensonas controfled: O K
Dwr Werksioll st bastlndsg gegen wtarkristaling Korrosion gemies DIN-50914
Tihe materisl o ras!stant 10 ntergranulel corrasion test sccording to DIN-50914
Spektroskopascha Idantndtspedlung: OB
Spectromatiical identity test O K
Wihrmabahandiung GRinen bai

Heat vtasimany

wid Abschuschken mul

With aur

coahing

luft

1050-1100

'

WERK SACHVERSTANDIGER

work lnapector

J. Vaguero

Zeugnis ist par EDV arstellt und ohne Unterschrift ghitig
gemass E-Norm 10204

Palimonas

15 FEBRERO

2000

Po.C 'aeafs




__‘_‘—‘—-__—.
ACERINOX . 5.A.
OEGBAALTAR INSPECTION CERTIFICATE
PALMONES (LOS BARRICS) ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.8
TFNOQ.(H) -56-629)00
FAX (M) 36629111
P.0. BOX.1) ACCORDINGTO  EN 10204 CERTIFICATE N*
11370 LOS BARRKIS (CADIZ) NACH PROF Nr 79788 ) 4 3
CUSTOMER Our order no.
BESTELLER Aultrags Nr PN 6592

SMG EDELSTAHL MACH MASS

IM ALBER 4

Y ord -

73084 SALACH 8:::'%'::: 23.10.98 - NEUE
REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NR. LIEFERZUSTAND

ASTM-A-240/97;A-480/97; ASME-SA-240/98. ACX 280

TP-316TL 11A
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
HERSTELLERZEICHEN PraS STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
I AD.D
T MARKS QUANTITY
CONTENT !  COIL/BOX DIMENSIONS
INMALT BAND/KISTE ABMESSUNGEN MARKE STUCKZAML PROBE NR.
THICKNESS WIDTH LENGTH
DICKE BREITE LANGE
JW3699 055C05 EB 20,00 1.500,00 6.000,00 33 1 j5sCos
JW3711 045C05 EA 20,00 1.500,00 €.000, 00 33 1 joascos
JW3iT12 045C05 EB 20,00 1.500,00 6.000, 00 34 1 45C05
..:nms‘! 034K06 EB 20,00 1.500,00 6.000,00 7 1 j034X06
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO.
SCRMELIE Nt c CR MN MO N NI P s sI 71
REQUIREMENTS
ANFORDERUNGEN 16,00 2,000 10,000
0,080/ 18,0 3,000! 0,100 N4.000 |0.045 | 0,030 |0,7 .700
4X06 0,028/ 16,734 1,638 2,066 0,013 11,342 |0,026 | 0,001 |0,393 E.«n
5C05 0,032 16,77 1,615 2,090| 0,015 11,299 [0,028 | 0,001 [0,440 [0,298
i
i
i
1}
j’
MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
coilL Rm. \Rp 0.2 AS0 HRB
PROBE NR a N/MM2 N/MM2 Y
REQUIREMENTS
ANFORDERUNGEN 515,00| 205,00 40,00
95,00
034KO06 T 568,8 285,5 54,4 82,0
045C05 | 552.4 281.4 58,1 93,0
\ .asscus g:r| 567,6 330.7 48,4 84,0

i

INTERGRANULAR CORROSION TEST
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST

ASTM-A-262 PRACTICA E

[SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE

SATISFACTORY

REMARKS BEMERKUNGEN

Ohne Beanstandung

Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 * C.

[WORK TRSPECTOR
WERK SACHVERS TANDIGEN J.A. SIMON

PALMONES. 15 PEBRERO 2000

YO ITITTIT



RODACCE I A

W?M We qu :[11’)19‘

Sede nmman'irui|z1 t nnr lnmmmrcial@ ¢ Stabilimento
23842 Bosisio Parini (LE) - Via Leopardi, 1 - ITtalia
Tel. +39 031 a7a111 - Fax +39 Op1 878312

00T

ﬁBNAHHEPRUEFZFUhNiS “ Test Certificate N 17979 Dntum ’O/Q/XJVU

NACH - According to

W A EN 10204 + At o7 Ful.,

KUNDE =~ Customer

E H G STAHL ZENTRUM WEST

POSTFACH, 29
850 DORBIRN

BESTELLUNG — Order

LIEFERSCHEIN = DP}Jvmry note

N 0100236707 Datum 14/07/2000 N® 13448 Datum 6/09/2000

Gewicht KG 340,00 i LY

WERKSTOFF - Grada '
NORM UNI EN 10086-3 /97 XGCHNIMOTL LT ~1 00 WNIr 1.4571:

Marke RODACCIAI . . . . . . . .
SCHMELZE ~ Heat . . . . . . . .
PROFIL - Shape . . . . . . .

ABMESSUNG — Size « 4 & & v o w
LIEFERZUSTAND -~ Foarm of delivery

SCHMELZANALYSE - Cast ghalygiﬁw

C Mn Si £ F

= s oW 316 TI S L

= malEE *'EﬁﬁﬁgJ

.+« = o« RUND
g o B mm® 25,00
= GESCHL.. H ¢

Cr N 1. Mo Ciu Co

0,028 1,970 0,580 0,024 0,028 16,800 11,300 2,020 0,270 0,130

N i
0,028 0,140

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Mechanical properties of delivered material

Festge

Zugfestigkeit R (N mmi?) G924,0
Pruefdehngrenza Rp L) (N/mma) 410,90
PrueFd@hnarEnze Rp (D,.2) (N/mm2) 307,0
Bruchdehming A S e S1,4
Haerte 3 LS+

Es wird hﬁufnmt|u? dass die I:'r::ung tden Uwrwlnbn:unuhn

bei der Bestellannahme entspricht.

"égi;:;gz;:mmmmi__mm”
TLbVVHDMAQ.hAL%NLOLf
C “02..3490 /.ZL\OI"‘I

SETTE 1+ -~ 1 RODALCIAT = D

Wivir fesssau Iodese @ Laemoi 4 (i



 VA-stahlhandel GhbH; +431863687341; 17-0kt-00 9:48; Seite

Pires e e e S
SCHOELLER
S LTLE U
EDELSTAHLROHR
SEAMLESS-STAINLESS 202433609
HAHILOF LUM ERFOLG i
ABNAHMBPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CIRTIIICAT! B

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L°’USINE 3.1.B C. C}P ¢
nach/according to OENORN/DINK EN 10 204-3, 1;3

Schoellex-Blackmanr ® YT T TZark./certs cza:mj:v

Edelstahlrohr AG :

Rohrocrasee 1 Seite/Page: 1/3

R-2630 Ternitz, Rustria i

Teli 443 02630/316 169 Datum/Date: 99111

Fax; +43 02630/316 683 . . a-mAail: hglga.harptharnsher.ca.at

aun§n11.v/puxchnaar/Cammettant

Bestell-Nr./Purchaser’s Ordar No/No. de commande: E: 2022

0404627/ 4

Lutjt.ragn-llr./llozku Order No/No. de commande d’usine:

Liei‘.arschain/nnliwary note/Avig d’expedition: 0404627/ 4 Date: 99-0B-05

Br:augn:n/?rodnct/?roduit |
NAJ-I‘t‘LOSE EDELSTAHLROHRE - SEAMI.. STAINL. STEEL TUBES/ PIPES
SB5: MARKE / GRADR .R300, 1.4571,.

AUSF H = KALTGEFQRMT, WARHRBEH.ANDEL‘I‘. GEBEIZT,
FINISH H = COLD PINISHRD, HEAT-TREATED, PICKLED,
LIEFERUNG NACH / TBCHN. COND. ACC.

AD-W2/09.98, DIN 17458/07.85 PKL.2, i
TOLERANZEN NACH/TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D3/T3
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM !

Lie_:tamg/tulcr./hial:e descr. :
Pos: Abmessung Menge Gewicht Stk | Bchmelze Pr{if-Nr

! Dimensions Quanticy Netweight Pcs | Heat Tesl-No
 Dimensione Poids Poids net Pce | Coulee  No.Epr.
100: 60,3 X 2,9 MM i
: 152.38 M 623,00 KG 25! 445778, 105408
IR T |
Ergchinls der Prlifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestellien Anforderungen sind erflit, ED AHLROHR AG

The material had bern furnished in acenrdance to the requirements.
Le material 2 cte rouve conforme aux exigences,

! H. HARATHER
Zelchan des Lieferwerks: Zelchen des Profers: (CER WERKSSACUVERSTANDIUE)
Brand of Mamfaciyrer: DSBS Symbuil nf Inspecior (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT PF UISINE)

13/23

Alwrgqucs dc ['uslne; dymbole de I inapeceur: i
— e lhss - t
!



+43186368B7341;

VA-Stahlhandel GhbH:

17-0kt-00 9:48;

Seite 15/23

-
k-

SCHOELL

ER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR
55
LG

SEAMLESS ' STalNLE
NAHTLOS ZUM Erfo

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION czRTI?Icnin B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.8 C. C{P .
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.,B

Schoeller-Bleckmann Zert./cext: C2313127
Bdelstahlrochr AG i
Fohratrarre 1

A-2630 Ternitz. Austria
Tel: +43 N2630/316 469

Pax: +43 02630/316 €83

Seite/Page: 3/3

Datum/Date: 99111

a-mail: helga. hagéth-razbgr co.at

. AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

: Im Binvernehmen mit/in acc. wich/en accord avec
TUEV BAYERN (03.05.1999) i
u.d. Werkssachverst./HWorks Inspector/l‘expert de 1’ uainE|
I-evel II1l~-Posch/ZFP
Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 17inspecteur: tpp

BESICHTIGUNG UND MACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMRNSIONS: SATISFACTORY
INSE_’BCTIDN ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
' ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: sz
: -WERKSTOFF (NR) - ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR |
MARKING: SRS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO. -LOT NQ. .
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE: LOT
: -BMLS/S-H-PKL.2 ;

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D’ACIERIATION: EF-}-ADD

Im Einvernehmen mit‘./in accordance with/en acecord avec 't'UU -Bayern
(Juli 1978). Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Tach-
nische Gberwa.chungs Grganisntlon kann auf Grund des bc#.re:.bens
’ des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Die gestellien Anforderungen sind ecfU1h.
The material bad been furnished in accordance to the requirements. f
Le macerlal & &te irouve conforme aux exigences. :

Ergebhis der Priiffuugen/Tesi Resuk/Resultat des essais: SCHDELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Zcichen dex Prdfern:
Symbw] af inspechir
Nymbole de 1" tnapecicur

Zeiches des Licferwerks
Brand of Manufacturer: SBS
E('.Lquv de Pugine:

FR. H. HARATHER
(bEL WERKSEACHYFRSTANDIGE)
(WORKS [NSPECTOR/L'EXPERT DE USIND

L




5. VA-Stahlhandel GhbH; +431863687341; 17-0kt-00 9:48; Seite
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14/23
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SCHOELLER

BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS STAINLESS
NAMTLOS ZUM ERMOLG

ABRAHMEPRUFZEUGNISE B - INSPECTION c:nrzv:ca?ﬂ B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B C.CiP.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1;B

Scheeller-Bleckmann Zert./cert: C23327

Edelstahlrohr AG

Roh¥atrassge 1 Beite/lage: 2/3

A-2630 Termitz. Austria !

Tel: +43 02630/316 369 Datum/Date: 331116

Pax: 431 02630/316 683 G-miaily helga.hardther@sber.co.at

Chemischa Zusammensatzung/Chemical Cmuposition/t:nmpasitiuén chimique (%)
Schmel ze 3 . |

Heat] IS ;

coulee C . 8T MN P S CR Mo iNI co TI
445778 0,044 0,550 1,600 0,027 0,002 16,730 2,140 12,960 0,28
!acﬂuni-uhe Eigenschaftean/Machanigal Propaxtiea/dharaut.émsdaniquel

Priif -Nr Proben-Nr. TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS :
Test-No Sample-no. °C MPA MPA MPA L
No.Bpr. sample-no. min 210 245 500 38
: max 730
105408 2l & 20 273 . 308 .57% 50

Ergdbnisse weitsrer Prifungen/Further ctest results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG i

FLAHING TEST: SATISFACTORY : i

BESTANDIGKRIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50814/DIN BN IS0 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG 3

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO :

DIN '503914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY ;
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROAR ™ ~~ =

MIT “RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR" : IN ORDNUNG '
MATHRIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZERY: SATISFACTORY
LOSUNGESGEGLURT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPRE
106d°C ( 1940°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG !
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISPACTORY
ESSAT HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCJLALLPRQFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915

AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

, |
Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resutat des cssais: SCHE;:TLLER-MCWANN
Die gestellten Anflorderungen sind erfilin. J "EDE | AHLROHR AG

The material had been furnished in dccordance io the requircmends,
Le magrial a ete trouve confarme aux exigences. i

. FR. H. HARATHEK
Zeichent des Lieferwerks: Zeichen des Prifers; (DER WERKSSACHVEASTANDIGE)

Brund of Manufscnrer; SBS Symbol of inspector (WORKS INSPRECTOR/L EXPEXRT DE USINE)
Manpued de Nigine; . _Symbole fe |'inspecieur:

i S



LQ\GTAIN INOX

Aclers Spdciaux & Inoxydables
Heed Offioe : routs du Grand Peupler, 1

EN1020431B

aciar Inoytiable soucés seton le procidé TIG

welded stalnless ghnal hubes -

Edeistahirohre - TIG Verfahwen

-mmm Oberfache geblrsiet

-n-ﬁ‘l

7110 Strépy-racquegnies - Belgique
Té: 0641677047 - Pux: 064/ 67 7040
TVA : 441.585448 - NC M. : 122225 N°:00- 1823
9% O O order Ura Pl Clent - Curstome - Kunde -
R 23188
T 969762
T eemtarer
URE - SUPPLY + LIEFERUNG ; Expédtion - Dispach - Speciion
= finl de surface brossd - non hypertempés

- mrquds mr&w;@g(molm)
TIG weided .mmmm - ot heat trented

- Incide weid removed mo,:m}
= nicht wdnmebahandét
mmmmm

APPLICABELES - AVAILASLE NORMS - AHGE.W‘ANDTEHM‘N DIH17457PK‘I W:tnr‘laﬁ?,‘!-m DIN EN 130 1127 DAT3 - V=1

MA EXPEDRE - EXTENT OF DELIVERY - UNFANG DER LIEESRUNG ; : U .
Hem Dimenrsions - Size Bundies number Meters  |Weight Length CastNr | - Test nr-Pridung |
Diem 889x3.2 1X4 25200 | 1730 800076050 | 011141 | 5231
2x19 -
CHIMIQUE - CHEMICAL ANALYSIS « SCHMELZANALYSE -
Nr c Si P ] Mo C N Mo T fe TR |
\ZE
141 | oo 0,38 0002 | 005 182 16,90 106 | 200 0,510
| ATERISTIOUES MECANIGUES - TEST RESULTS - MECHANISCHE EJGENSGHAFTEN _
. RDOZ% | Rp1.0% Rm —AS Apiiss | Pimge | Evavem. Essal Charpy V Duretd | Esa. o,
Teit hr. N2 | W2 | Nmm2 % | Fatening |  Bend. Drit trneact bost Hardness | Hydr. test
Nr. Ringlatpr, | Blegepr. | Aufwel | Karbeohlagor(iiung HXE~ [Ihnendruck,]
411 & | & T oK
CND [ courant de Fouoaul - Eddy current test - Wirbeisy omprohang E3al de caTosion - nceroranuiar Cormosion - 1K Teet
1 SEP 1914 DIN 50214
OK ——a
visuelie et conkrile 0es BMensions - Viauel nspecton and Antimbaure test - Verwechsiungsprifung - PRI Test
control - Visuade- U. Abméssungaiontrole
oK oK
ia T . 3 I SOCCTORNon with Tha Ordey -
Dte Usferung sntapricht den Bedingungen der Bestaiiung
| 1112000 f."" T ~
Approwrvd par - Approved by - Bestitigt | mo
l LONGTAIN inox SA. e, F*’f!
-‘ WANTE'Z Ranand D EN B0 o1
Rasponsable Qualitd A, DurSaut: 05100 SO0 ;
=

CH OA04 CO

2292
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EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABGNAHMEPRUF ZEUGLNL
gam. EN 10?04

7 T 1

-ARCUZ-SI1AHL GMHH INSPECTION CERIIFICATF
METTERNICHERSTR. S 9
Nr.: 00050/70%
53919 WEILERSWIST
Bestell-Nr. / Urder No.
307
vom / from 16,03, |9uy
R Werks—Nr. / Our Order-No.
Q07
Prifgegenstand/ Test object B WE 338¢ =
langsnahtgeschweiffite Edelstahlrohre Wedksloft: 1571
DIN EN ISO 1127, D3/T3 S M X 6 CtNiMoly 7 | » o
DIN 17457 /7ab.7, Prufklasse - | | ' & -
blankgegliht, Ausfihrungsart: Tab.6/d3 Eﬁgﬂﬂﬂ” E [Flactasian
Schweipflfaktor v=1,0 : ———
Ln Herstelldngen von 6000 - 7000 mm Rt Fky:
Herstslarzeichen / Trade Mak @
¥ 5 - Werksiofl-Nr./ Grade-No,
longitudinal welded stainless steel Chargen-Nr./Heat-Ho.
pipes, bright annealed, in random lengtlj “om™ e Dimesin
Umiang der Ueferung/ Extent of delivery i o
Pos. | Swckaan Abmezzung Chargentic, Spedtrotkopachs Prifung Betichligung u.
Rary Ousniity mw Heat-Ho. Apaciresconical inspaction -..,m».:ut;:m
01 J40 | 114,3 X 3,60 T-906050 chne Besnstandung otne Bearstandung
[e] & oK
el o=l ) s
Chemische Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Slahwerkes)/ Chemical composition (acc. to mill Inspection Cer tificate)
i c Si Mn P s Cr NI Mo 3l
T-906050 (0,041 0,45 1,15 |0,031/0,006 16,75 (10,60 | 2,00 (0,448
Prifergebnisse/ Test results ___: el
Probe-Nr. Abrmessngen der Proba srﬂr-;‘::m - 11&“&-10.’ n.wm" tachnologhcha Prilungen :"‘“" “!’“‘1
Soecimen-Mo, dimension of specimaen Ap 02 % Ao 1% ":‘:ﬂ ﬁ echnological lesls H"’EH'“
Pogarsme: 210 245 | 500-730 | 35 | - 10 %
4694 DIN 50140 342,0 386,0 664.0 45,0 piufweitversuch
4695 DIN 50140 340,0 385,0 666,0 46,0 DIN 50135,
ab NW 150 mm
Ringzugversuch| SEF |94
DIN S0138
ohna Branstanchrsg oline Repistandhrg
QK oK
IK- Test/Corrosion test DIN S0914: 0.K.
(3. B

lLeak Test by eddy current SEF 1925 till 114,3 mm: 0.K.
Dichtheitsprifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.8
Leak Test acc. DIN 17457, section €.5.10.3: 0O.K.

s 1 I H
D-12277 Berlin, 15.06 . 99

Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 192% bis NW 114,.3 nm:

Uor&;ncswarslandrqa

Work Inspoactor




: VA-Stahlhandel GmbH;

P
ALTHAMMER

+431863687341 ;

Rohrc und Behilter aus Edelstahi

Adrverrne G w. Ca. K8 - Posiech 11 08 - D060 1 MaiGeaneen

9-Mdr-01 8:34;

m--—-.-q.—-
b.4 rNiMoT1 17 12 2
LI - vy Goraiton - Dl & Bereien |

——
Durmne of srear arvl / b oSt o Ty
Mexrwwre o / od sivuis ppeciiation,

DIN

\
QD
=

e 292200 ZR1Z Rp+

LH0dX3 HBWD H-X4-5

: Konsi /KA7324 | 12-10-2000
Abnshmepritzsugnis’ nach EN 10204-3.1.B
inspaction certificats (DIN 50048-3.1B)
Certificat de récaption
Bastaliung Nr. / voifl - your orciar rno. / dale - No. de commands / Dite Nr.-No.' 151'31:
,45590950!279; L8 v. 12.10.2000 ;| ;
[ [ Teapupas ot o, Pras .
+ GESnEien « Ciregreion | p
=1 == St e Tl e S
#____ e S pre— i _-_-—.[ Y
1 150 m 168,3 x 4,0 EN 1127 §3640Q | 1s121A
D2/T3 S 15121E
aus kontmulericher Fartigung vom B -2}
Einzalroiwfentigung a
m—ﬂmats—m
il et Slrirct By T sl pst aer Krupp Thy.
AR i S
: S S
mﬂp Erschrmtrungm - sl i procee - Procted Ckeborets A
636400 I ,047| ,51 | 1,04 | ,027f,001 |16, 5'1 2,04
ey n——nu-m*:--;urlni-mu—-u
Protes Wy Prom R Al St (T 554 )
-'u‘ o e, ”:lw-u. ik i [y Iy k:—i.- -—- : i
W""""_; aM | o~ | 210 | 244 soo-730| 3s ':-:;:';\:&': -
15121R] oM s | 437 | 47 621 43 | 100% d.8N nach SEP1914 o.B.
15121E] GM lexe 428 45 606 44 - :
— e v
D 80128 [ SORTE Py wiel bANRE DeTi L
24 1onoe ﬁ-li:-w - o. B.
Qixrige Prifungen - othe( tests - sutres wals “"’"“"‘"‘_"‘““—?‘ :
Artikel-Nr. 40032043. Ersetzt durch 100% Wirbel-
e e atrompxifung gem, SBP 1925 o.B.
-------------------------------------- _mmmmﬂinm-;n
-------------------------------------- e o . B,
B i P i T R e R Comrersionr: Poecrietmire
k| Euwird bagtifgt, dall dls Linferung den Verwinberungen Fliﬂ—l‘_ﬁq
g | bei der Bagtehug sommpric. e o. B
™ a&:::uwumm-mhm "
df o r Dicses e P Ureserc et
= m“m‘l“mﬂw“'m”m‘m'“ mu&%m‘;nwm-;%w
§ | stpuetions de s commande & Urandanilechung und Betrug verfolft
| Zugemsssn ADWO TUV-Sodwest M JNo, 8806284
1] “womwed aDawv TOV-80ceatl  Ne/No, 640450 1 Althammer GmbH u. Co, KO-'QulHIumlh
Almguectal mil Zimtimenung des TOV-S Gdwasl PY Uil G W b oo o B gty
21 o we-uLs2uzno oo B (o o cap@raie "

&1:BT @@ diy ¢

Selte B8/11
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GAISOVFB'Stiickliste

=1 WAZ-Liste_PL_0.xls
[TAMNKS-DEHALTER-ANLAGEN S T U C K L I S T E
Pos. |Stk.[Benennung [Material [Norm | Wkst. |Bemerkung |B. Menge [Format |L.firma Be.Nr. [L.datum
I 2 Kloépperbodenblech | Bl 6x1500x3035 DIN 17441 1.4571
2 2 Klopperbodenblech2 Bl 6x1500x3005 'DIN 17441 14571
3 6 Mantelblech | Bl 5x2000x2900 DIN 17441 14571
4 2 Mantelblech 2 BI 5x1556x2900 'DIN 17441 14571
5 2 Aufdopplung (Tragése) Bl 6x100x350 | DIN 17441 | 1.4301
6 2 Tragose leicht Bl 8x125x280  DIN 17440 1.4301
7 2 Stegblech | ‘Bl 8x839x1045 (2 teilig) ' DIN 17440 1.4301
| 8 2 Stegblech2 Bl 8x862x1045 (2 teilig) ' DIN 17440  1.4301
9 2 Stegblech 3 Bl 8x885x1045 (2 teilig) ' DIN 17440  1.4301
10 2 Stimblech I BI 6x300x890 'DIN 17441 1.4301
Il 2 Sumnblech 2 BI 6x300x913 'DIN 17441 1.4301
12 2 Surnblech 3 Bl 6x300x936 DIN 17441 1.4301
13 2 Rippenblech | Bl 6x146x396 'DIN 17441 14301 | )
14 2 Rippenblech 2 Bl 6x146x398 'DIN17441] 14301 |
15 2 Rippenblech 3 Bl 6x146x419 'DIN 17441 14301 | |
16 2 Rippenblech 4 Bl 6x146x421 DIN 17441 14301 | L | |
17 2 Rippenblech 5 Bl 6x146x442 'DIN 17441 1.4301 ) i
18 2 Rippenblech 6 Bl 6x146x444 DIN 17441  1.4301
19 3 Aufdopplung (Sattelaufl.) Bl 6x400x2610 DIN 17441 14301
20 6 Vakuumringsegment Bl 10x241x1285 (R1285/R1205) _DIN17440| 14301 |
21 1 Domdeckel inkl. Schaugl(S1,2) ‘DN 600; -1,0/+2,0bar; Kragenl=15[l: | 14571 |
22 1 Schauglas (S3) ‘DN 100; PN 10 DIN 28120 1.4571/1.4301
23 1 Blockflansch (S36) DN 80 ~BC900-369  1.4571
24 8 Glauflansch (S6,7,15,21-25) DN 50 - ISO | DIN2576 @ 1.4571
25 1 Glauflansch (S18) DN 80 - ISO | DIN2576 14571
26 3 Glattflansch (S5,11,32) DN 100 -ISO DIN 2576 1.4571
27 2 Glauflansch (S8,9) DN 150 - ISO | DIN2576 | 1.4571
28 1 V-Flansch (S12) DN 80 - ISO DIN 2633 |  1.4571
29 3 Blindflansch (86,1522) DN 50 | DIN2527 | 1.4571
30 1 Blindflansch (S18) DN 80 DIN 2527 = 1.4571
Index [Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE GmbH. Datum | 09.02.02
Benennung| | Stk. liegender Lagerbehilter (Pos. 333.1) [Name Reiter
Zeichnungsnummer|4262/00a Auftragsnummer
! Fabrikationsnummer|8495 4262

Seite 1 von 2




GASOWFB!\Stickliste

" WAZ-Liste_PL_0.xls
SESEEELY STUCKLISTE
Pos. [Stk. Benennung |Ma1erial INorm I Wkst. IBemer@g ]B. Menge IFOrmat ]L.ﬁrma Be.Nr. [L.datum
31 3 Thermometerhilse (S13,14,16) \"I 18x1,5; 1=172 'B'_C 900-&@__ 1 452! e - .
32 6 Rohr(86,15,21-23,25) Rr 960,3x2,9; 1=143 | DIN 17458 | 1.4571 - 1 i
33 2 Rohr(S87,24) Rr 060,3x2,9; 1=97 ' DIN 17458 14571
34 1 Rohr(S18) ‘Rr 088,9x3,2; 1=98 | DIN 17457 14571
35 1 Rohr(S12) Rr 988,9x3,2; 1=51  DIN 17457 | 1.4571
36 1 Rohr(S32) Rrall4,3x3,6; =400 | DIN 17457 1.4571
37 2 Rohr(S5,11) Rralld,3x3,6; 1=151 | DIN 17457 1.4571 |
38 2 Rohr(S8,9) Rrel68,3x4; =99 | DIN 17457 | 1.4571
39 12 SK-Schraube (S6,15,22) MI16x60 DIN 931 | A2
40 8 SK-Schraube (S18) M16x70 DIN 931 A2
41 20 Muttter M16 DIN934 A2
42 20 Scheibe Al7 | DIN 125 . A2 |
43 3 Flachdichtung (S6,15,22) DN 50; PN 10; 0106/061 _ DIN 2690 | Teflon ummantel/Kern Klingersil
44 1 Flachdichung (S18) DN 80; PN 10; @142/690 DIN 2690 Teflon ummantel/Kern Klingersil
45 2 ML Ersatzdichtung (S1) DN 600 . FEP Silikon |
46 | Tankschildtriger grof 1.4301
47 1 Tankschild HINKE | | Alu
48 3 Auflageblech (Sattelaufl.) Bl 10x350x2140 DIN 17440 1.4301
2 . |
50
bl
52 ol
23 =Th
54 ) )
55 T
56
57
58
59
60
Index |Anderung Datum Name Kunde|BIOCHEMIE GmbH. Datum| 17.12.01
Benennung| | Stk. hegender Lagerbehiilter (Pos. 333, | Name Reiter
) Zeichnungsnummer|4262/00a Auftragsnummer
= Fabrikationsnummer|8495 42 62
Seite 2 von 2




ERSATZTEILLISTE
Benennung [Material | Norm | Wkst. |  Bemerkung
43 - Flachdichtung (S6,15,22) DN 50: PN 10; 6106/2861 DIN 2690 PTFE ummantelt/Kling. C4400
44 - Flachdichtung (S18) DN 80; PN 10; 8142/890 DIN 2690  PTFE ummantelt/Kling. C4400
- Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 8150/2125/2 DIN 28120 PTFE produktseitig
- Schauglasdichtung (S2,3) DN 100: 8150/8125/2 DIN 28120 Kling. C4400  deckelseitig
Mannloch Fabr. Zimmerlin, D-79268 Botzingen: _
- Reservedichtung DN 600 (di = 607 mm), @8 FEP/Silikon ~ Art.Nr. 260fep
- Klappschraube M16 komplett mit Sterngriff u. Augenschraube A2 Art.Nr. 2200
oder Kunststoff-Sterngriff M16 Art.Nr. 2016
Kunde:|BIOCHEMIE GmbH Benennung Fabr.Nr. |Auftrags.Nr.
Projekt: [MPS-2+ 1 Stk. Lagerbehélter Pos. 333.1 8495 4262

03.05.02 4262 stk xls - Ersatzteilliste



Datenblatt

Bereich: IW

Motor File: n\iet\standard\
formular\motdat.xIs
Nenndatenaufnahme ( Feld ) Seite:  1/1
Ausgabe: 1
Anlage: Anlagenteil: Datum: 1996-10-16
Standort: Bau: ' Zeichen: HC
Tag-Nummer SM 333.821 Hersteller F&G
Lieferfirma GIA Type EeD 160 M2
BC Bestell-Nr. 1 030/45727609 Motor-Nr.
vom 12.12.2001 Serien-Nr. PB 01173182
A. Nenndaten D. Lagertypen ***
Nr. z.Bsp. Wert Einheit Typ Material-Nr, ***
1 Nennleistung 7.5 kW Antriebsseite
2 Schaltungsart S/D Lifterseite
3 Nennspannung 400 v Sonderheit
4 Nennstrom 13,7 A
. 5 Nennfrequenzbereich 50 Hz y
6 Leistungsfaktor 0,9 cos phi E. Gerateart
7 Drehzahl 2945 pm Nr. l:_ritte ankreuzen
8 | Schutzart IP 54 1 Pumpe (x)
9 Isolierklasse F 2 Ruhrwerk { )
10 Bauartbeschreibung B3/B5 B3 3 |Lufter ¢ )
11 Baujahr 4 Sonstiges *
12 Kaltleiter ** ()
13 Fremdbeluftung ** ()
14
15
B. Ex-Ausfiihrung F. FU-Betrieb
Nr. Wert Nr.
1 lalln 6,9 1 Ja () Nein (x)
2 te 1/2/3/4 40/40/21 sec. 2 f wvon Hz bis Hz
3 Ex-Schutzklasse EExellT3
4 Konformitdtsbescheinigung Ex-94.C.3692
5 Besondere Ex-Bedingungen
. 6 Typ des Kaltleiterauswertegerates
C. Anspeisung
Nr. zu *.) Text einfligen
1 'Motorzuleitung ( Querschnitt ) zu **.) wenn vorhanden, bitte ankreuzen
2 |Abgesichert ( Raum/Feld ) zu ***)) wenn bekannt, bitte ausfillen
Bemerkungen:
Geprift; Datum: Unterschrift:
Korrekturen erledigt:  [Datum: ‘Unterschrift:
Kontrolliert: Datum: N.A. ‘Dateiname:




Bestell-Anforderung

(KU HZEICH__QI}

Auftr-Nr.

|adestella: e

N Dst ndl O Schaft. () Wien

r a urn

2Hach an Einkauf Z’,? f’ 11 BZ @) Inv-Nr. Beilagen: m' 2 ! Z mo?
gew. Liefertermin: Anforderer: Kiappe: YFZ | Anl-Nr gemehmigt:

kAo

C . hexee

Bestimmt far: hpg Z_t

Menge

ME

Positionstext (genaue Bezeichnung, Dimension, Qualitdt, Gefahrenhinweise)

A

L.

DICkow —PunE. NN 40/?/0

Qu.fxf Dey £4/0,35

/20 /7

& 6990 —

Q;th klbu.zj,f_boj—

A

/4

ha_g«(a;% Vuwf@a‘éawf;ﬂ?g i

Der stark umrandete Teil ist vom Anforderer auszufillen.

= & 36—

p—————

—
Sondervereinbarungen
Abrechnung: O Bestatigung auf OVE Nr. Konformitat
(O pauschal (Fixpreis auf Leistungszeitraum) O TUV-Abnahme: O Kosten inkludiert
O nach Aufwand (Fixpreis auf Leistungszeitraum) [a ] (Auftrag durch Auftragnehmer)
(Abrechnung nach bestétigten und verhandelten Stundensétzen/ O Kosten zu Lasten BC | 170 |
Leistungsbestétigung wéchentlich, Fakturierung monatlich) (Auftrag durch BC)
(O nach AufmaB, geméaB EP-Liste (Fixpreise auf BD). O Kalibrierzertifikate beilegen
O O-Norm Nr. 180
y [120 |
O HattriicklaB/BANKGARANTIE ; AR T
(O Ponale % ab max. %
(O Vertragserfullungsgarantie %
O Garantiezeit 12/24/36 Monate
i i " hal
O Geheimhaltung 150 (O Sondervereinbarungen innerh. Pauschale (250 ]
| TEXT
». O Nachtrag zu Bestellung Nr.: O Stundensatz (TEXT]
[
e Datum: @] TEXT
Lisferant: & '-"i,’:”‘g;‘d- e B-KoptText
H\ﬁ;?:r?arﬁﬁ?a :.BJ:::L ‘:':"]i"; Prais PE E;: 2 L':lg m?'rl 108 Tol. Konto B-PositionsText
=3
3
@
2
8
[
<
=
E
m
E Anmerkungen: Bestell-Anhang: Sachbearbeiter: Bestell-Nummer:
£
2 0 B s R 0 e By P
F =
:
[

892564
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A ]

E Gasellschaft fir
( :'-b | Industrieauarustung mbM & Co, KQ
N Braunau

PER TELEFAX

UTG
Industrieaniagentau GmbH g hO&E \Z

zH Herrn Terler
Biochemiestr.10
8250 Kundl

TECHHOLWCIE +iit
TANKSTELLE
& IMDUS TRIF

Braunau, 28.11.2001

Angebot Nr. 5808/2001
Projekt MPS2+

Sehr geshrter Herr Terler,

HC

wir danken fir ihre Telefax-Anfrage vem 28.11.01 und bieten Ihnen nachfoigerd wie gewiinscht

an.

Dle angebotene Pumpe entspricht in der Lelstung und In den Abmessungen der bereits

gelieferten Pumpe Pes. 347.21 — NMLh 40/210, PB 84 154308

Pos, 333.21

1 Stlick DICKOW-Chemienormpumpe mit Magnetkupplung, Typa NMLh 40/210,

Ausflihrung Dex 1/0,75/20/1

Werkstoffe und Férderdaten gem4R beiliegendem Pumpendatenblatt.

Pumpe komplett mit Grundplatte, Kupplung und Kupplungsschutz, sowie Drehstrom-

motor 7,5 kW, BaugréRe 160M1. 2900 Upm, ex-geschitzt nach EExell T3, Schutzart IP 54,

400V, 50 Hz
Stlickpreis EUR 6. --

Mehrpreise fur:
Spaittopftemperaturlberwachung mit PT 100 EUR 1988,

Aneprechpanner Herr Fagchang / DW 12

EEET TR Zentrcle Braunsy; A-5280 Braunau - Salzourger Strafie 138 Tel: (177 22) 480-0
Servivaabieliung: A-57R0 Brounau « Selzourger Strade 138 Tel ! (07 22) B¥0«43
. P Zwelgbtro lven:  A-1180 Wisn - Nufwaldgusae 4 Tl NARRSA T
QUALITAT s i 7weignbno Wian:  A-1280 Wien 882 - Seydelsasse 12 6 Tal: (01)BE&T 4228
UND i .{m,,)‘l intsrnet, www.gia.co.at Froal selestigie.co.s!

SICHERHEIT e g FN 17872 ¢. Kresgerichi Rled DVR: DRAZATH ARA-Lizang-Ni.: 24712

Far.
{077 22)880 85

Fax
Far
Fan

{077 22)880-40

£ (01)86835274
LTI RAT 42 20817

JID-Nr: ATU21517400
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28 NOv ‘a1
. PUMPENDATENBLATT GIA - DICKOW
Angebot Nr.: 5909 Datum; 28,11.2001
Kunde: Biochemie (UTG) Projekt: MPS2+
Position: 33321 Stiickzahl: |
Pumpentype: NMLh 40/210 Ausfiihrung: Dex 1/20/0,75/1

e Ut SN S M (oS R L

Forderdaten:  Firdermedium:  Losemirel
Arbeitstemp. °C: 30 Dichte min./ max. kg/m* 1320 1320
Konzentratlon Yt Viskositht max, mPas: =l
Firdemenge m'/h: 200
Forderhihe m FLS; 360 Laufrad in mm: min. / gus. / max
Differenzdruck bar: 140 169 210
Mindestfirdermenge m'/h: 4.5
Firderhihe bel Q=0 m Fls: 440 Magnet 124 kW Nennleisrung bel 20°C
NPSH VorhJerford. m -—=/ra 10 1.2 kKW Verlustieistung
Drehzahl U/min: 2900
Leistungsbedarf KW 6,22
Motor erforderlich kW: 75 160M1 EExelIT3 [P 54 400/ 50 Volt/ Hz
Keunlinleoblatt; 64.NC. 103
e T
Auasirukiivnaduien: Selbsransaugend: Nein
Lagertriiger: 125
Saugstutzen DN/PN/Stellung: 65/ 16/ axisl
Druckstutzen DN/PN/Stellung: 40/ 16/ vertikal
Bauform : Chemienorm DIN 24236
Lagerung: Qleit- / Wiilzlager
Lagerschmierung: Medijum / Fett
Wellenabdichtung: hermetisch dichte Magnetkupplung
Auslegungscode Magnetkuppl:  1/20/0,75/1
max. zul. Betriebsdruck des Spaltiopfes: 13,5 barbel 100°C
Werksiolfe
Gehiiuse / Sthnder: 1.4408 Spalttopf: 1.4571
Stufen / Zwischengehiuse: 1.4408 Welle / Wellenschutzh@lse: 145717 81
Laufriider: 1.4408 Ax{al-/Radialleger: SiC/8iC
Gawlchty und Preize Rabatt: 1084

KG EURO
Pumpe; £l 3.530,~
Magnetkpli 1.701,-
Kupplung: PKA |0/100 6,3 261~
Grundplarte: 5G/24259 30 487 -
Motor: 1o 1016~
Motormontage: 0\~
Spalttopfiiberwachung mit PT 100 196,~
MAG-SAFE-Pumpentiberwachung 767,~
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¥ Qerte 2 von 2 zu Angebot Nr. 5909/2001

alternativ

MAG-SAFE-Pumpenlbsrwacnung EUR 767 -
KONDITIONEN

Preisstellung: frel Werk Kundl, varpackt, exkl. Mwst

Rabatt: N %

Lieferzeit: ca 12 Wochen

Zahlung: nach Vereinbarung

Preisglitigkeit: 3 Monate

Wir hoffen, Ihnen hiermit gedient zu haben und stehen fir RUckfragen jederzeit gerne zur
Verfligung.

Mit freundlichen GriRen

G I A - Tegchnologie fir Tankstelle und Industrie

Geschasieitupg

Aniage:
Pumpendatenbiatt
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Ansicht A

Tankschild

FuBRkonstruktion inkl

Aufdopplung aus
Wkst. 1.4301
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Mannloch Vakuumring
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[1 Stk. liegender Lagertank Pos. 333.1

:

Auftragsnummer: L7262
Fabrikationsnummer: 8495
Gesamfinhalt: 29.250 |

|zul. Betriebsuberdruck: -0,25/+1,0 bar
Werkstoffnummer: 1.45T

Herstellung, Auslegung und Prufung
nach dem AD-Regelwerk

Prifgrundlage nach AD-W2: DIN 17440
| DIN 17441 (s<6mm) WAZ 3.1B
I DIN 17457/58
Durchmesser innen | 2.400 mm
zyl. Lange 5.800 mm
Gesamtlange 6.800 mm
' Leergewicht ca. 3.300 kg
Storgewicht ca. 35.500 kg
Mantel s=5mm; Blech nach DIN 17441
Boden oben s=6mm; Blech nach DIN 17441
Boden unfen s=6mm; Blech nach DIN 17441
Béden Klopperbodenform R=D; r=0,1D
|nach DIN 28011, AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3
zul. Betriebsiiberdruck | =0,25/+1,0 bar L
Priifdruck +1,3 bar (mit TUV)
Betriebstemperatur -10/+100°C
Berechnungstemperatur -10/+100°C

Medium _
i 11ka/dm3
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STUTZENSTELLUNG
IM GRUNDRISS GULT
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Gesamtinhalt 29.250 Liter
Nutzinhalt 29.000 Liter
Schweil3faktor 0,85
SchweiBnahtgiiteklasse 1 (ONORM M 7812)
SchweilBverfahren WIG (MAG nur bei Sattel)
Zusatzwerkstoff Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) 0
e Ate Kehlnahte a=0,7s (amin=3mm);
SchweiBnshte unvelma 2=, =T
Einbauten umlaufend dicht verschweifit.
= o je Boden 2 Filme in der Krempe;
EASRHaRIs Frife Mantel: AD HP 5/3: RN 2% RT, LN 2% RT
Oberfliche inn | Boden und Schweifindhte auf Ra<0,8um geschlif fen.
eriss e Mantel Blechoberflache 2B
" Schweifindhte belassen, jedoch gebeizt und passiviert. ]
Oberflache aufien - .
Blechoberflache 2B bzw. 1D
Rohre DIN 2463 Reihe 1und DIN 17457
: Mannloch FEP-Silikon
Dichtungen - .
9 Flansche Teflon ummantelt, Kern Klingersil C4400, PTFE (Abmes. DIN 2690)
836 1] LI 333,606 80 LO ~28117 BC-Norm 900-369
532 11 Austritt 100 kL] 2576 o1k 3x3 6 C
S25 51 1] PSV 333710 50 10 2576 960,3x3
S24 1| Predukf ein 50 10 2576 ©60,3x3
513 1] PSV 333.200 50 10 2576 960 3x3
S22 1| Reserve 50 10 2576 260 3x3 mit Blindflansch
YAl 1] PI333.708 50 10 2576 960.3x3
518 11 LS 333.609 80 0 2576 $88 9x3.2 mit Blindflansch
Si6 1] Thermometerhiilse M18x15 BC(-Norm 930-450
S5 1| Reserve 50 10 2576 260 3x3 mif Blindflansch
Stk 11 Thermometerhulse M18x1,5 BC-Narm 930-450 L
S13 11 Thermometerhilse M18x15 BL-Norm 930-450
S12 1] LI 333.606 80 16 2633 P88 9x3,7
st 1| Reserve 100 10 2576 o114 3x3,6
59 1| Spruhkapf 150 10 | 2576 ©168,3xk
S8 1] Sprihkopf 150 10 2576 0168 3xd
$"SzZI5 1] Produkt ein 50 10 2576 960,33
S 1| Reserve 50 10 2576 960 3x3 mif Blindflansch
55 1] Abluft [GP) 100 |10 2576 o1k 3x3 .6
53 1] Lichtglas 100 10 28120 B
52 1| Schauglas 100 10 28120 im Mannloch
S1 1| Mannloch 600 -1/42 P608x4 Fabr. Zimmerlin
Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN | "o |.76oe, |Rohrabmessung | Bemerkung
=1 @
G| d
=
E C
§ b
< | a3 |080202|Reiter| Kundenanderungen durchgefihrt, Stlcklistenpasitionierung durchgefuhrt —
index | Datum | Name | Bezeichnung
Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf
ohne unsere ousdriickliche Genehmigung weder vervielfaltigl HIN KE TANKBAU GMBH
noch dritten Personen, insbesondere Wetibewerbern, dber— Ein Unternehmen der BWT—Gru ppe
lossen cder sonsiwie zugdngig gemachi werden.
(S 1,Nr. 3 des Geselzes vom 19.Juni 1901) O FrankenburgerstraBe 2
Datum Name A-4870 Vocklamarkt
Gezeichnet | 17 01072 WrT{‘Ek Dm QD Tel.: 0043) 07682 /36600 A
Gepriift | 22 ol geploltet von | Wittek B Fox: 0043) 07682/3660-60
Frelgabe Plofdatum | 60206 | TANKS-BEHALTER-ANLAGEN E-Mail: office@hinke.com
MaBstab
50 | BIOCHEMIE GmbH. z-nr. 42627003
12 1 Stk. liegender Lagerbehilter (Pos. 333.1) Ersatz far: L2672/00
1; d
1:1 Werkstoff: 1.4571 1B01E: Tt

Ersetzt durch:




SANDC - G.m.b.H. 18.04.2006

' DUNG UBERWACHUNGSPFLICHTIGER DRUCKGERATE

1 2
483 404 480 484 481 482 490
8275 8495 8277 8280 8278 8279 8991
ER: Hinke Tankbau Hinke, R&M Italia
156/180 156/180
) 304.1 333.1 339.1 344/345.1 363.1 376.1 609.31

UNDUNG niederes Gefahrenpotential-Eigenkontrolle

" ”l ) :;/Z/;[ . \/
o b Al

tum Unterschrift_IBT Unterschyift IIH

HT AN DIE ¢ SSELPRUFSTELLE DER SANDOZ GMBH KUNDL UND WERKE

Seite 1
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Fabriks-Nr.: 8(-1‘51 5 Geschiftsbereich

Vereins-Nr.: TU" N 4’0(# Druskgaes

Erstprifstelle fur
Druckgerite

Zentrale

A-1015 Wien
Krugerstrafle 16
Telefon:

+43 1/ 514 07-0
Fax: DW 265

Druckbehilterbescheinigung
gemiB § 18 Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992 i.g.F.

Wichtige Information!

Der Druckbehilter darf erst nach einer durch eine akkreditierte Kesselpriifstelle erfolgreich abgeschlossenen ersten Betriebspriifung
in Betrieb genommen werden.

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es, der zustindigen Kesselpriifstelle schriftlich mitzuteilen:

1. Die Filligkeit jeder wiederkehrenden Untersuchung, jeweils mindestens 4 Wochen vor Ablauf der Revisionsfrist. Die
erforderlichen Vorbereitungen fur die Untersuchung sind zeitgerecht zu treffen.

2. Jeden Standortwechsel des Druckbehilters sowie die voraussichtliche Zeitdauer des Verbleibens am neuen Standort.

3. Jeden Betreiberwechsel (z.B. zufolge VerduBerung) tunlichst unter Angabe des neuen Betreibers bzw. Kaufers,

4. Jede Anderung der Ausriistung.

Dem Betreiber des Druckbehilters obliegt es weiters, nach jeder sicherheitstechnisch relevanten Reparatur oder Anderung etwa
auch bloB der Ausriistung, die Priiffung durch eine Erstpriifstelle - mit der bereits vor der Inangrifinahme der MaBnahmen das
Einvernehmen hergestelit werden sollte - durchfiihren zu lassen. Zutreffendenfalls kann jedoch auch von § 22 (1) Kesselgesetz

Gebrauch gemacht werden.

Diese Bescheinigung ist gegen Verderben geschiitzt in der Nihe des Druckbehilters so aufzubewahren, da3 sie jederzeit
vorgewiesen werden kann.

TUV-BW-002 / 10.96




TUY

OSTERREICH

Bitte zu beachren:

Druckgerite sind unmittelbar nach Beginn des probeweisen Betriebes einer ersten Betriebspriifung zu unterziehen,
Wahrend des weiteren Betniebes sind sie in regelméaBigen Zeitabschnitten (Revisionsfristen) zu den wiederkehrenden
Untersuchungen anzumelden.

Die Durchfihrung oben angefiihrter Uberpriifungen hat durch eine zu beauftragende Kesselprifstelle zu erfolgen. Die
Kesselprifstelle des TUV Osterreich ist an folgenden Geschiftsstellen zu erreichen:

Bundesland Geschiftsstellen des TOV Osterreich

‘Wien (Zentrale) Krugerstralie 16 Tel: ( 07) 51407
1015 Wien Fax: ( 01) 51407-6105

Niederdsterreich (Ost) KrugerstraBe 16 Tel: ( 01) 51407
1015 Wien Fax: ( 01) 51407-6105

Niederbsterreich (West)

Dr. Adolf-Scharf-Strafle 5-9

Tel: (02742) 26616

3100 St. Paiten Fax (02742) 26616-8305
Burgenland 16 Tel: ( 01) 51407

1015 Wien Fax: ( 01) 51407-6105
Oberésterreich GrillparzerstraBe 32 Tel: (0732) 655558

4020 Linz Fax: (0732) 655558-8405
Salzburg Saalachstrafe 1 Tel: (0662) 437866

5020 Saizburg Fax (0662) 437866-8505
Steiermark Schonaugasse 44 Tel: (0316) 826671

8010 Graz Fax (0316) B26671-8805
Kamten Rosentaler Strafle 136 Tel: (0463) 21163

9020 Klagenfurt Fax: (0463) 21163-8905
Tirol Resselstrafie 18 Tel:: (0512) 341357, 341358

6020 Innsbruck Fax (0512) 341357-8605
Vorariberg Thomas-Rhombergstrafie 23 Tel,; (05571) 22305

6850 Dombim Fax (05571) 22305-8705



TUY

OSTERREICH

Zahl: 454918
Druckbehilterbescheinigung
3
¢ | Sreatar Hinke Tankbau GmbH
Exzeugungsers 4870 Vécklamarkt
Fabriksnummer 8495
Baujahr 2002
Festgesetzter Betriebsdruck in bar -0,25/+1,0
. Zulissige Betriebstemperatur in °C -10/+100
Inhalt in Litern 29250

Betriebspriifung positiv ist.

Der umseitig niher beschriebene Druckbehilter wurde iiber Antrag

des Herstellers

gemiB Kesselgesetz, BGBI Nr. 211/1992 igF., am Erzeugungsort der Erstprifung und ersten
Druckpriifung unterzogen. Auf Grund der Ergebnisse kann der Druckbehilter unter Einhaltung der

bestehenden Vorschriften und nachstehenden technischen Daten beniitzt werden, wenn der Befund der

Die Nieten des Fabriksschildes wurden mit folgendem Stempel versehen:

0
Vv

Besonderheiten

QMF-DG / EP-06-DBBesch. / 09.2000
454918.doc

Auszugsweise Venvelfiitigung nur mit Genehmigung des TUV Osterraich gestattet



Konstruktion und Werkstoffe des Druckbehilters siehe beigeheftete Zeichnung(en) und
Werkstoffbescheinigungen

Zeichnungsnummer und Giiteklasse nach ONORM M 7812  4262/00a Gk. 1

Die zwei grﬁﬁtgn ai:feinander senkrechten Abmessungen in m und 68 x2.4=1632
deren Produkt in m

Verwendungszweck

1 , Lagerbehilter (liegend)

Besondere Sicherheitseinrichtungen

=

Anzahl der Sicherheitsventile

7 - o
s pegerb ity

Mittlerer Ventildurchmesser in mm

Lichter Ventildurchmesser in mm é’ S—*

Fliche in mm?

Ventilgewicht (Masse) in kg

Hebellinge von Dreh- zum Druckpunkt in mm

Hebellinge vom Dreh- zum Tragpunkt in mm /

Ubersetzungsverhiltnis /

Auf das Hebelende bezogene, vom Hebelgewicht herriihrende Kraft in N

Belastungsgewicht in kg / Federkraft in N

Linge der Sperrhiilse/freie Gewindelinge der Stellschraube in

Art der Sicherung gegen Verstellen / /é”{;r/{ ’//Z ﬁ / 7 L }

QMF-DG / EP-06-DB.Besch. / 09.2000 Auszugsweise Venvielfaitigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet
454918.doc
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OSTERREICH

Zahl: 454918

Erstpriifung

Vorgenommenam 45 449002

L

beim Hersteller

- Ergebnis
keine Beanstandung
Uber die durchgfiihrte Durchstrahlungspriifung der SchweiBnahte ist der
| Priifbericht beigeheftet.
@
Ort, Datum

Linz, am 22. Mai 2002

Erste Druckpriifung

Vorgenommen am 11.04.2002

. beim Hersteller
mit 13 bar
Ergebnis
‘ keine Mingel
Ort, Datum Erstpriifstelle fir Druckgerite

Linz, am 22. Mai 2002

QMF-DG / EP-06-DBBesch. / 09.2000 Auszugsweise Vervielfaltigung nur mit Genehmigung des TOV Osterreich gestattet
454918.doc



Erste Betriebspriifung

Vorgenommen am

§7 72 a0Z

bei ¥ - g’l&(ﬁ/?W/{ %,) /(JWM/

Ergebnis
L W//ﬂ%ﬂjﬁ@&
Ort, Datum Kesselpriifstelle 7

fﬁa{((a// j; 7 \)berwe

W

QMF-DG / EP-06-DB Besch, / 09,2000 Auszugsweise Vervielfiltigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet

454918.doc




TUV

OSTERREICH

Zahl: 454918

Befunde der wiederkehrenden Untersuchungen

7485 inanaten 1
/2 / Betrieb Ad1
Z Zm; Innenrevisidn ohne, q q

Beanstandung

/(/@1/7” .In"ar}.stands!os ng
/////// Betrieb ”/// ,. ,

Ny by 200 &
Der Behiilter wird gemiis DGUW- V als Behiilter mit niedrigem
Gefahrenpotential eingestuft und ist nicht zwingend durch eine

Kesselpriifstelle, wohl aber durch den Betreiber zu iiberwachen.

- (‘3 "__' — .)
Sicherheitsventil- Pos. Nr.: — > 5 = /¢

Ausblasedruck: AN 1
d,: 45 e
’,-—:'-" p— ~— r- L —
Plombe: ] O (17 1/
V148474

DB.Besch, / 092000 Auszugsweise Vervielfittigung nur mit Genehmigung des TUV Osterreich gestattet
QMF-DG / EP-06-DB Besch. 2

454918.doc



TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

BEILAGENVERZEICHNIS
Bauteil: Liegender Lagerbehilter Pos. 333.1 Fabr.Nr.: 8495
Kunde: Biochemie GmbH Zng.-Nr.: 4262/00a

Konformititserklirung
(Gemill BGBL 211/1992§18/2)

Hiermit wird bestitigt, daB o. a. Druckgeriit entsprechend der angefiihrten Zeichnung, der
Vorpriifung, den dort angegebenen Regeln der Technik in Ubereinstimmung mit dem
Kesselgesetz, BGBL 211/1992 und den zugehdrigen Verordnungen hergestellt und gepriift
worden ist.

Zerstorungsfreie Priifung

|1 |Réntgen-Befund TUV | Priif-Nr.: PZW 02 Z 0295 BS

Kleinteilbescheinigung

Wir bestiitigen, daB alle Kleinteile am oben angefiihrten Bauteil aus Werkstoffen
gefertigt wurden, die den sterreichischen Werkstoff- und Bauvorschriften entsprechen.

Zur Bescheinigung vom 82.95.-e20...
Werkstoffliste Uber die Erstprifung und erste Dr‘;:&g: Ufung
shilters Fabr.Nr. . 3498........

des Druckbehalers Fatr.l

siehe Beilage gehdng,

Vécklamarkt, 24.04.2002 w&ciz

HINKE TANKBAU GMBH
EIN UNTERNEHMEN DER BWT-GRUPPE FRANKENBURGER STRASSE 2
GESCHAFTSFUHRER: ING, WOLFGANG KRAMER, ING. ERMNST STEINER A-4B70 VOCKLAMARKT
OBERBANK BRAUNAU, KTO.NR.: 201-0271/66, BLZ 15040 TEL. ++43 7682 3660 0
CREDITANSTALT, KTO.NR.; 0295-51454/00, BLZ 11950 FAX ++43 7682 3660 60
UST-IDNR.: ATU 40921400, DVR NR. 0929018, ARA NR. 15305 E-mail: office@hinke.com
FIRMENBUCH NR. FN 146984 d HG WELS http://www . hinke.com



TANKS-BEHALTER-ANLAGEN

Umstempelbescheinigung

" Liste der decktragenden Teile (WAZQiste)

G:\ISO\FB\Stiickliste WAZ-
Liste PL_0.xIs

Auftragsnummer: 4262 - 1 Stk. liegender Lagerbehalter (Pos. 333.1)

Zeichnungsnummer: 4262/00a

Fabrikationsnummer: 8495 Besteller: BIOCHEMIE GmbH.
Pos.| Stk. Benennung Material Norm Wkst. |Format Schmelze Nr. Umst.B.| Movex Ch.-Nr

1 2 |Klépperbodenblech 1 Bl 6x1500x3035 DIN 17441 1.4571 [Bl 6x1500x5050 458630

2 2 |Klépperbodenblech 2 Bl 6x1500x3005 DIN 17441 1.4571 [BIl 6x1500x5050 458630

3 6 |Mantelblech 1 Bl 5x2000x2900 DIN 17441 1.4571 [BI 5x2000x2900 814219

4 2 |Mantelblech 2 Bl 5x1556x2900 DIN 17441 1.4571 [BI15x2000x2900 814219

21 1 |Domdeckel inkl. Schaugl.(S1|DN 600; -1,0/+2,0bar; Kragenl=150 1.4571 D020234715
22 1 Schauglas (S3) DN 100; PN 10 DIN 28120 |1.4571/1.4541 372270/D81625E
23 1 Blockflansch (S36) DN 80 ~BC 900-369( 14571 329297

24 8 |Glattflansch (56,7.15,21-25) |DN 50 - ISO DIN 2576 1.4571 85414

25 1 |Glattflansch (S18) DN 80 - ISO DIN 2576 1.4571 27241

26 3 |Glattflansch (S5,11,32) DN 100 -ISO DIN 2576 1.4571 1.3992
27 2 |Glatiflansch (S8,9) DN 150 - ISO DIN 2576 1.4571 L5003
28 1 |V-Flansch (S12) DN 80 - ISO DIN 2633 1.4571 272760
29 3  [Blindflansch (S6,15,22) DN 50 DIN 2527 1.4571 214776

30 1 |Blindflansch (S18) DN 80 DIN 2527 1.4571 5C07

31 3 |[Thermometerhiilse (S13,14,1{M 18x1,5; 1=172 BC 900-450 | 1.4571 740134

32 6 [Rohr(S56,15,21-23,25) Rr #60,3x2.,9; 1=143 DIN 17458 1.4571 445778

33 2 |Rohr (587,24) Rr ¢60,3x2.9:; 1=97 DIN 17458 1.4571 445778

34 1 [Rohr(S18) Rr #88,9x3,2; 1=98 DIN 17457 1.4571 011141

35 1 Rohr (S12) Rr 688,9x3,2; =51 DIN 17457 1.4571 011141

36 1 |Rohr(S32) Rrol14,3x3.6; 1=400 DIN 17457 1.4571 906050

37 2 |Rohr(S5.11) Rrall14,3x3.6; 1=151 DIN 17457 1.4571 906050

38 2 |Rohr (S8.9) Rr 0168,3x4: 1=99 DIN 17457 1.4571 636400

Stempelungen kontrolliert:

Umstempelungsvereinbarung Nr. 1018/SCHJ/RT zwischen der Fa. HINKE TANKBAU und dem
Technischen Uberwachungs-Verein Osterreich

Zeugnisse kontrolliert:




29/01 '02 DI 08:31 FAX 0043 1 72731580 THYSSEN KRUPP
Krupp Thyssen Nirosta =
@ N . ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Corthcuinio: 020114705
e s INSPECTION CERTIFICATE B W
CERTIFICAT DE RECEPTION B
BESCHEINIGUNG 3.1.8 _—
NACH EN 10204 o;:» ' 11.01.2002
Dabs:
Beateller ' ]
47794 Krefeld Postfach Commemne | HYSSEN SCHULTE GMBH
_ s - =
. THYSSEN SCHULTE GMBH g;"”':'“’::;‘ N 10002456
HEINR -AUGUST-SCHULTE-STR. 14 Unser Autirag e icomanzage N T
TSCHULTE 1 Oworerko 214091 Doheynaers. 85976941
Ir_e mmm f-_u a@'axpédition N*.
~ 44147 DORTMUND = Zelchen d. Sachvarsandigen
Inspectar’s stamp @
] Deutschland 3 Paingon de l'sxpert .
- —+—{ Lioferbedingungen/Terms of delivery/Condilions de livraleon:
Ereugnestorm: ASTM A 240&'A 240M ASME SA 240
prass  BondiColiRouisau EN 10028-7 AD W2 AD W10 Richtlinie 97/23/EG
NFA 36-209 nur mechanische Werte. seulement u
oy TYPE316TI mecaniques. g
Z6 CNDT 17-12
‘. S et w: CeawrhiMass! Mala/Produkt gimenson esmamsions du plnlm! Erschm .Ad | Schmelzan-Nr. Lo=/Bund-Nr A
Item Quanhity Manse Melt. fum. Castho, Lol-ACoi.No. Lat- Findgh
Peste Namb(e " mm Mode de fus Coutse N* MRauleau-N*® Finl
3 1| 19240 | #%76,00 x  1500,00 ' AOD 458630 | 222 [3C2B
somarenre | Sl | Mn P s cr [ Mo [ M| T | N ]
Cotlan N* % % % - % »® % » » "
458630 | 0,042 | 0,456 1,07 0,024 | 0,001 jﬁ._69 2,04 10,56 | 0,353 | 0,011
. J
e Test | Lot | RDO.2 | Rp1% | Rm A5 HRB
Ne. Cpe. N* MRouieaun* Nimm? Nhmm® Mimm? %
222 A 222 00 317 352 601 56,2 82,0
222 E 222 00 315 350 507 56,5 82,0
..n..g.
Tur
Walznchtung
QUER
Vermwechslungsprifung {S;Idrd a.nalyso)rl'ﬁl of identity (!Ptc;'I;r_rl analysisNContrile d identification (ur;ulyu specirale) ‘6' B -
Mube: - Oberfliche/Dimensions - Surface/Dimensions - Surfacce 1.0,
Pﬂ"{':lﬂﬂ &ul inlerkrisl. Kormos /Tesl of inlercryal. cotros /Test da corros. inlercrist, EN ISO 3351-2 /98 OB
Krupp Thyssen Nirosta GmbH
| . DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG  : 1050 GRAD C / LUFT
. VOMRECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C / AIR
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE / AIR
, BUTZEN
| WERKSSACHVERSTAENDIGER
| TEL:02151-B32447
‘ FAX:02151-834108
7 e 7]
y o
C H Lo Noo shug




25/02

002

‘02 MO 16:49 FAX 0043 1 727315890 THYSSEN EKRUPP
()" AvestaPolarit L CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
STAINLESS EN 10204‘3»1.3
KBR . l Date - Detum Luad - Ladung - Chargam Ne  Cert.No - Zzugnle Nu?i
_t_:En.Hans Pern#ng 2002-01-03 DE2A-0017 593460-DE
Your order - Ihre Bestsllung - Votro commande [ [ Avcsta order - Auftrag - Ordre Invoics - Rechnung - Facture
400580 / 70002102 - 26.2.0748 ERSATZ REK 109095 240388
Purchaser - Besteller - Achetaur
AVESTAPOLARIT GMBH [(Renuiremente - Anfoidarangen - Bigences |
POSTFACH 460 254 ASTM A 240-01
ASME SA-240 2001
DE-47856 WILLICH EN 10088-2 (04.95)
DEUTSCHLAND EN 10028-7:2000
Dast,
_THYSSEN SCHULTE GMBH
Product - Erzaugnisferm - Praduit |
Rostireies kaltgewalztes, Band
Ausfiihrungsart ZB. besdumt
Grade - Werkstoff - Nuance
Avesta 17-11-2TI
TYPE 316T1/1.4571
Brand mark Inspeciors stamp Meking process
Harerell lchan . Abname - § v s
Sinrm d:r:::d Uetaur ( -)‘ AVBS'G PO'("'I' Estamp de l":;::vl: Ef:::«'ﬁ"ﬂi;:: E+AOD
Extent of delivery - Llelerumfang - Eranduc de Iivre !
item  Pcs Dimenslone - Abmessungen « Dimensions Hsat No Lot No Test No J
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr j
Poste Nombre kg mm - Coulbe No Lot Nr Eprouveite Na
1 1 8940 5,00 2000 ° ‘814219 — 003
Chemisal compatition - Chemische Zusammensstzung - Camposition chimique _[
t Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Nb Cu Co N
Schmelze .045 .57 1.47 .028 .001 16.89 10.68 2.04 .37 .011 .34 .15 .013
Test results - Pritergabnissa - Resuls dassais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Hn T = Transverse - Quer - Trawers
Test Ref Tamp Ap 0.2 Rp 1.0 Rm A5 ra HB
Frabe Raf
Eprouy Re! € N/mm?  NmmZ N/mm? % % HB
Min +20 240 270 540 40 40
Max 650 217
F T +20 284 318 580 58 56 153
B T 281 313 582 57 55 153

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstendung

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebehandlung: Materisltemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE: benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

CHoloNvo S

P
" AvestaPolarit AB (Publ] Telaphone  : (0)226 B14 18
KRR Telefax :0j226 B13 18
5-774 B0 AVESTA Tulex no : 7030 AVESTA S
SWEDEN Reg no : 6568001-8748
Rogolfice: Stenknolm Sweden V.A.T no ! SE5E6001874801

Die gestslitan Anforderungen smd erfdilt

(] ?,

Werkssachverstindige

©

. 4 :’ - ‘-A/ 1-“,..
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aton
M 20032
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€ CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

0%01 DGR Zertifikat Modul G

(égmj SUDDEUTSCHLAND
ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung)

Certificate of conformity
EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG

EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

Zertifikat-Nr.: NDD-FRE-02-03-16719732-035

Certificate No.:

Name und Anschrift zimmerlin GmbH

des Herstellers: EDELSTAHL-TECHNIK

Name and postal address of manufacturer: Frohmattenstr. 19
D-79268 Boétzingen

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer geméR dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment meet the requirements of
the Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as

illustrated:
Priifbericht Nr.: P-NDD-FRE-02-03-16719732-035
Test report No.:
Geltungsbereich: DRUCKDOMDECKEL NW 600
Scope of examination:
Fabrikationsnummer: D0202 34715
Manufacturers serial No:
Fertigungsstitte: zimmerlin GmbH
Manufacturing plant: EDELSTAHL-TECHNIK

Frohmattenstr. 19

D-79268 Botzingen

TUV Siiddeutschland
) Bau und Betrieb GmbH

Freiburg, 2002-03-06 TUV- CERT- Zertifizierungsstelle
(Ort, Datum) fiir Druckgeréte

(Place, date)

{
Bitte beachten Sie die Hinweise auf der zweiten Seite. Benannte Stelle, Kennnummer 0036
Please note the remarks on the second page. Notified Body, No. 0036
TUV Suiddeutschland Bau und Betrieb GmbH  Tel.: (07 61) 5 14 36-1 65 Mitglied der
Niederlassung Freiburg Fax: (07 61) 5 14 36-1 25 CONFEDERATION EUROPEEN
Robert- Bunsen- Str. 1
D-79108 Freiburg CEQC

D'ORGANISMES DE CONTROLE

f M A7 L eeT
L g '»’---«J/A‘. 019, 5555



zimmerlin GmbH
EDELSTAHL-TECHNIK

Frohmattenstr. 19, D-79268 Botzingen
Tel: 07663/6088-0, Fax: 07663/6088-88, E-Mail: Info@zimmerlin.de

EG — KONFORMITATSERKLARUNG

EC — Declaration of Conformity
CE — Attestation de conformité

Angewandtes Konformititsbewertungsverfahren: Modul G

Benannte Stelle:  TUV Siiddeutschland, Bau und Betriecb GmbH
D-79108 Freiburg Robert- Bunsen- Str. 1

Produkt: Druckverschliisse c € 0036

Product:
Produit:
Hersteller:
Manufacturer:

Fabricant: zimmerlin GmbH

Typ:
i DRUCKDOMDECKEL NW 600

Seriennummer:
Serial number:

No. de série: D0202 34715

Entspricht den geltenden Anforderungen der EG-Richtlinien:

Corresponds to the requirements of the Council Directive:
Correspond aux exigences de la directive: 97/23/EG Druckgerﬁte

Folgende harmonisierende und nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden angewandt:
The following harmonized and national standards and technical specifications have been applied:
Normes harmonisées et nationales et spécifications techniques appliquées:

AD- Merkblitter in der z.Zt. giiltigen Fassung

Eine EG-Konformitiitsbescheinigung liegt vor.
Certificate of conformity is available
Un certificat de conformité est disponible

Eine technische Dokumentation ist vollstiindig vorhanden.
Complete Technical Documentation is available.
Une documentation technique compléte est disponible.

1,

Bétzingen, 2002-03-06

Ort, Datum Unterschrift
Place, date signature
Lieu, date signature

Angaben zum Unterzeichner:  Dipl. Ing. (FH) SFI Daniel Thoma
Information to undersigned: (Geschiiftsfithrer)

Information au signateure:

Betriebsanleitung: siche Riickseite.




Cceoc >

COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE

TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST e.V. [ ] |
Bau und Betrieb
Region Baden-Wiirttemberg

Niederlassung Freiburg
Robert-Bunsen-Str. 1 - D-79108 Freiburg SUDDEUTSCHLAND

Tel.:(0761) 5 14 36-1 65 - Fax: -1 25

BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS

Bauprifung
-3 Objektart:
4 Verwendungszweck: Druckdomdeckel NW 600
-5 Prufgrundlage: Druckbehalterverordnung
6 Kennzeichnung: auf Tellerboden/Flansch
7 Hersteller Zimmerlin GmbH Herstell-Nr.: D0202 34715
8 Edelstahl-Technik Herstelljahr: 2002
9 Herstellort 79268 Botzingen Herstellerzeichen: HZ
1 2 3
10 [Raum Behdlterraum
11 |zulassiger Betriebstiberdruck bar 2/1 - ——
.12 zulassige Betriebstemperatur °C 100 - e
13 |Rauminhalt Liter - ==
14 (Inhalt (Medium) s =] —

VORPRUFUNG der Zeichnung durch: TUV Studdeutschland Datum : 31.08.2000
Zeichnungs-Nr.: 200 000 00
BAUPRUFUNG Datum : 06.03.2002

Die Ausfuhrung entspricht in den wesentlichen Teilen der vorgepriiften Zeichnung.
Verwendete Werkstoffe: (siehe auch Anlage)

21 Druckpriifung erfolgt mit dem Druckbehélter. Datum:

22 |Raum 1 2 3
23 |Prifungsdruck bar e - o
24 |Druckmedium o ) e
25

27
.28

30

31

32

ANDERE PRUFUNGEN:

BEMERKUNG:

Die Ausrustung wurde nicht geprift. Die Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme ist daher noch
durchzufiihren. Die in der beigefugten Werkstoffnachweisliste aufgefiihrten Werkstoffnach-
weise haben zur Priifung vorgelegen und werden beim Behalterhersteller aufbewahrt.

Zum Zeichen der bestandenen Priiffung wurde wie folgt gestempelt: Mit dem Stempel @

Ort: Boétzingen Datum : 06.03.2002

Anlagen:
Zeichnung und Sttickliste
andere Dokumente: ---

Sachverstandiger
Otto Stertz



ZIMMERLIN GMBH xs
EDELSTAHLTECHNIK
Frohmattenstr. 19, 79268 Botzingen

Werkstoffnachweisliste

flir Druckbehilter-Teil - Druckdomdeckel

DRUCKDOMDECKEL NW 600

Fert. Kontr.Nr. D0202 34715 DRUCK 2/-1 bar
Zeichnungsnummer 200 000 00 Temperatur 100 °C
Werkstoff 1.4571
Best.Nr. 3697 Anzahl Schrauben (x) 8 Stiick
Pos |Teilebennenung Werkst.Nr. |Abmessung Hersteller Schmelze.Nr.|APZ
1 Deckelflansch 1.4571 316 Ti/ 40 x 20 mm Einsal 448042 3.IBAD W2
2 gewdlbte Scheibe 1.4571 316 Ti| 6 mm Krupp Thyssen 634280 3.1BADW 2
3 Kragenflansch 1.4571 316 Ti/ 30 x 20 mm Einsal 453429 3.1BADW 2
Kragenblech 1.4571 316 Ti{4 mm Krupp Thyssen 452130° 3.IBAD W 2
5 Klappschraube 1.4401 /316 |M 16x135 Tigges 229318 3.IBAD W2
6 Bolzen fiir Pos.5 1.4301/304 |16 mm Roldan D21706 3.1BAD W2
7 Griffmutter 1.4301 304 |25 mm Olarra 768457 3.IBADW2
8 Laschen fiir Pos.5 1.4301 304 |6 mm ALZ K938050 3.1BADW?2
9 Spannbuchse 1.4301 /304 |40 mm Roldan D21766. 3.1BAD W2
10 Blockflansch 1.4571 316 TiiNW 100 Waffenschmidt 3@370 3.1BSA 182

S1:6mm S2:4mm HI1:150 mm H2:27 mm H3:37 mm

= 24

-

Werkstoff-Bestitigung fiir Kleinteile

Es wird hiermit bestiitigt, daB fiir Kleinteile, die nicht im obenstehenden Verzeichnis angefiihrt sind
die in der Zeichnung bzw. Stiickliste angegebenen Werkstoffe verwendet wurden.
Werkstoffnachweise liegen bei uns vor.

Die nach AD-Merkblatt HP 5/2 erforderlichen Arbeitspriifungen wurden durchgefiihrt.
Die nach AD-Merkblatt HP 5/3 erforderlichen zerstorungsfreien Priifungen wurden durch-
gefiihrt. Die mit dem Werkstempel HZ gekennzeichneten Positionen wurden umgestempelt.

Botzingen, den 06.03.2002 Sachbearbeiter

///a':«-




Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Deckelflansch

— 0351 (00
EINSAL GMBH Abnahmepritifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
UST-idhe: DE 123841325 Seite: 1
Walzrwerke Einsal GmbH - Postiach 20 - 58766 Nachrodt (Wastl ) Nr. vom
| zimmerlin GmbH o) @ 6.07.2000
= Edelstahl-Technik s ot
Schlofmattenstr. 1 | No. ds Commanda
Herstellerzeichen Zelchen des Werkssachverstindigen
. Symbol of Manulacturers: Inspector's stamp
& D 79268 Bdtzingen Sigie do L'usine Poincon de fexpert
(&) WeE
Bastaller/ Customer / Acheteur
Brutto - Gewicht - Netto
Auftrags-Nr. Pos. Abmessung mm wakgl Anzahl
our works No e Size ot Quantity
s Dimension kg/Ibs kg/lbs Nombre
1031651 0020 Flach 40 x 20 mm 14571 3333 3333 2
Woerkstoff-Nr. Werkstoff-Normbezelchnung
Nocemaie 1.4571 O ot b X 6 CR NI MO TI 17-12-2
. Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr. : 448942 E
c 0,0500 SI 0,4100 MN 1,6500 P 0,0280 8 0,000S CR 16,7900 NI 10,6700
v W MO 2,0700 TI 0,4400 PB co 0,1000 N 0,0110
AL cu 0,3400
Mechanische Werte: q
Probe Nr.: asso / ase1 / assz |/ asaa / / A @
Streckgrenze
Rpo,2 286 281 289 282 41470
N/mm2 /[ psi
1% Dehngrenze
Rpl,0O 326 320 329 321
N/mm2z [
Zugfestigkeit
Rm 584 582 589 587 84680
N/mm2 /[ pei
Dehnung
ASY / Asox 57,4 i 57,8 / 57,1 / 57,6 / 69,0 /
Einschnirung
z / / ! ! 67,0 [
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
ISO0-V LAngs -60°C
. 166 170 174 172 HB Von 1050 Grad C abgeschreckt
‘176 168 169
166 168 164
163 166 169
Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstandung
i Maffkontrolle:
Oberflichenbeschaffenheit Ohne Beanstandung
- nach DIN 17440 Tabelle 8 /c2 Besichtigung:
Ohne Beanstandung
m_eu:l&r;sgx‘“: ist der Werkstol interkristallin bestandig
ing material is resistant against inte corrosion
| 2 CLRONGRM 1t o e 1 coreson s () O Walzwerke Einsal GmbH
5;!“;:1::fz?:::ﬁi?:f:?bi‘:lg::::?::::ﬁ:{g:{mrungan I ;"mnl::';:\;:;dm 1 2¢haNsiertan Z et Qualitdtsstielle
The delivery corresponds o the requiremants menticned. b bt heralich :ﬂmm“mm
La bvralson corraspond aux exigences mentionnées. | Feldmann
Das Zeugnis wurde maschinell erstelllund istgemad  ~ — — — — - T T T T T T = = = ———
EN 10204 ohne Unmterschrift rechtsverbindlich. Anlagen
Tha certificala has been established by machine and acc. 1o EN 10204 it is legal withou! signaturs Encls. O Der Werks-Sachverstandige
Le cerlifical a @14 siabli 4 la machine et selon EN 10204 ot I ost valkie sans signature Annexes The Works Expart
Tatalon (02352) 332-0 - Telefax (02352) 332192 o bk




Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Kragenflansch

/4/""_““\
WALZWERKE @ U Abnahmeprifzeugnis 3.1.B
EINSAL GMBH \ / /Z / 0/( nach DIN EN 10204
Seite: 1
USHdNr: DE 123 841 325
Walzwarke Einsal GmbH - Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Westl) Nr. vom
Zimmerlin GmbH it 11337 0010 g  4.12.2001
Edelstahl-Technik Bestell-Nr.
Your Order-No.
- No. de Commande
Herstellerzelchen Zeichen des Werkssachverstandigen
D 79268 BStzingen it i Poioon s fexpe
@ WEE
Basteller / Cuslomer / Acheteur
Brutto - Gewicht - Netto
Auftrags-Nr. Pos Abmessung mm weigt Anzahl
our works No. Sain  Size. poids Quantity
No.-Ref. Dirnension kag/lbs kg/lbs e
. 110937 /0020 Flach 30 x 20 mm 14571 4397 4397 2
Werkstofi-Nr. Werkstoff-Normbezeichnung
Jnete 1.4571 SanadGadooiMawia X 6 CR NI MO TI 17-12-2/316Ti
Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr.: 453429 ' E
c 0,0530 SI 0,4200 MN 1,6000 P 0,0300 8 0,0050 CR 16,7700 NI 10,7100
v W Mo 2,0400 TI 0,4400 PB co 0,0890 N 0,0050
AL cu 0,2700
Mechanische Werte:
Probe Nr.: s226 / 5227 / 5228 / 5229 / /
Streckgrenze
Rpo0,2 289 284 281 289 41505
N/mm2 [/ psi
1% Dehngrenze
Rpl,0 326 326 326 331
N/mm2 [/ psi
Zugfestigkeit
. Rm 587 581 576 594 85115
N/mm2 / psi
Dehnung
ASY / ASO% 57,6 / 57,8 / 57,9 /[ 57,0 / 66,0 /
Einschnirung
z / / / / 63,0 /
. |Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
- 180-V Limgs -60°C
166 160 181 172 HB Von 1050 Grad C abgeschreckt
170 174 166
164 166 165
160 164 170 .
// C?-Z Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstandung
MaBkontrolle:
Oberflachenbeschaf fenheit Ohne Beanstandung
nach DIN 17440 Tabelle 8 /c2 Besichtigung:
Ohne Beanstandung
Nach DIN EN I1SO 3651-2 ist der Werkstoff interkristallin bestandig
according DIN EN IS0 3651-2 matenial is resisten! against intercryst. corrosion
Bpeartodeigmdumiinlnbipngt et hnigungt ingonsariy 6 O Walzwerke Einsal GmbH
E:rtl:‘i:;ﬂ:ggli gﬁx:nhﬁf:x:gngi::i?’da“‘mgen : im Leferzustand im sensibifisierten Zustand Qualititasstelle



Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Kragenflansch

WALZWERKE
EINSAL GMBH

7Y
\/

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204

Seite: 2
UST-IdNr: DE 123 841 325
Walzwerka Einsal GmbH - Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Westf) Nr. vom
" |zimmerlin GmbH i 11337 0010 L4  4.12.2001
Edelstahl-Technik BestollNr.
* No. de Commande
Herstsllerzeichen 'Zelchen des Werkssachverstindigen
M of Manutacturers
D 79268 Bdtzingen Sope de Lusine Poon e e
@
Besteller / C { Ach
Brutto - Gewlcht - Netto
Auftrags-Nr. | o o Abmessung mm weigt Anzahl
our works No. Ttom . Size poids Quantity
No.-Rel. Dimension kg/lbs kg/lbs Nombre
. 110937 (0020 Flach 30 x 20 mm 14571 4397 4397 2
W;rkﬂui:lr. Woerkstofi-Normbezeichnung i
Moo, ] 4571 SaadGadeotMews X § CR NI MO TI 17-12-2/316

6.000-6.250
WAZ:ASME SA 479/316Ti,sowie
nach AD-W10,TRB100 und Kerb-
schlagprobe_bei -60Grad.

|
14571 X 6 CR NI MO TI 17-12-2 |
Stabstahl warmgewalzt
DIN 1017
abgeschreckt
gebeizt
gerichtet
Unterlangen ab 1 m <10%
Stempelung: WNR/EW/CHNR/WEE
mit rostfreiem Verpackungsband
Zeugnis DIN EN 10204/3.1.B DIN17440 (9/96) ADW2

I

Nach DIN EN 1SO 3651-2 ist der Werkstoff interkristallin bestandig
according DIN EN 1SO 36851-2 matarial is resistent against intercryst, corrosion

Es wird beslatigt, dass die Lieferung den Anforderungen

rdar annafiihrtan | iafarhadinannasn antennehi

seion DIN EN ISO 3651-2 le matériau es! résistant & la comosion intercristalling O
|

[ lm Lielerzustand

O Walzwerke Einsal GmbH

im sensibilisientan Zustand Qualitatsstelle



Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Kragenblech

Uy U TFr iayssen pirosta

I

> . ABNAHMEPRUEFZELIGNIS & (rmioust: 013327289
... 1) !l INSPECTION CERTIFICATE A Neinrg 25_
= BCSCHEINIGUNG 3.1, -
3 ol 0l NACH EN 10204 3 28.11.2001
F_ =7 Fin et
___47794 M ot Postfach e........,..."'" o
[ T
S 305075
Ungar dylreg \r - Ui
e 212602 Dobay Mo b BEDE{58S

At 3 wpddbon N

Fuingen os | et

—"';‘-‘E‘.'mw T
lmpounFam @

Lt terbadnurgenTammy of songrmm P

g

Erzsupnixinem ASTM A 24nva 3208 ASHE SA 240
Precud: Blech/, !
. She/ToN EN 100287 AD 2000 W2 AD 2000 wig
i TYFE318 TI NFA :;}sng: NUF mechanische Werte, seulemsnt L
% - - CF L mm I e
fesl™
Bra. e L e —— Mae/Prock.ie Aimenslona/Dimensions o rodur ESNRAG | Shewaerhy, LeBedwr, | axtreng
. lem:: Nomors .::. min 535 Gu Re wouba b M W
- ' 3 400 «x mnoonn 5 2030,00 | aQD 4562130 39459 [AC2B
e c 8t | Mn P 8 > Mo | N | T | N
Ordag i » L 1 114 * L0 L3 - - L
<3532750 ) v,oas 0,45 1,02 | 0,025 0.001 | 15 5o 202 10,54 | 0,48 0,009
LT LeaBund-Nr. Rp0.2 | Rm1 Gk Dma . HRE
?::E mem pipjad e N N -
4908 A 38489 Do 3a8 827 59,9 84,0
459 E 39459 00 | A52 a¢e r1d 06,4 84,0
Prodervage nir
m‘*fu"’
l QUER
dehhn..,mlmg (Vpsicralanuysal Tast o ldansdes foae oo o ~gsinivenow d kent icagon (analyss speetrale) 18. f
mwwmmmmmmmw 1.0. '
FUNAG aul inaricrlet. !mﬂlnofhutmt COMGL JTAN! da covmme Invanssiss TR0 013 W ; ]
\rupp Thyssen Nirosta GmbK |
DIESES ZEUCNIS WURDE WAEBMEBEUAMBIUNS | 430 GHAD C JLUFT !
VT RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE - 1nsn nNRAND raim r
= KKREFELD Abuausse HEAT - | HRBATMGNT  : 108p DEGREE /AR ’
BUlLeN I
1  WERKSSACHVERSTAENDIGER |
2 TELUL151-832447 '
FAX:02151.Ava1ne

l:n- ALE T ]




Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : gewdlbte Scheibe

| y B -
Krupp Thyssea Nirasta Aawusmuem_rlsEaB SEiue 001380071
[Em Ursarnsheren von INJSPEWWCEW'CA
—— CERTIFICAT DE RECEPTION B 1364
BESCHEINIGUNG 3.1.B o
NACH EN 10204 - 17.05.2000
Bomaler,
o Dokt oost, 180261 | P KREVER EDELSTAHL GMBH
Busted N
| KREUER EDELSTAHL GMBH Gt . 303845
| POSTFACH 71 0201 w*é. 804805 E"?"-"ir 20052107
i el
68222 MANNHEIM FRIEDRICHSFELD ——’———__—_-—_—-‘mtw
@eischian P e
| waz;t;u ABMESh:w |
L i ASTM A2
pakmae  Blect/Shest/Tole DIN11T4412AD-W2 AD-WAO ;
| T EN wan e §
et TYPEJETI | Gepriift freigogeben
M_  NIROSTA 4571/1.4571 K o Gy
i Dui.ni: j g
i smcas | Gecrvassiis MallaProa.il dmsnsicsCimsnsions &) proa "R
ad =N - | e | e | e
T8 26 500 % 125000 x 250000 [AOD | 634280 | 33172|3C28
| :
. s ] o | M | M [T | N
= [ S e MRS SN s ]
834280 | 0,048 | 0,52 1,03 | 0,026 | 0,001 18,65 | 20 10,59 | 0,376 | 0,01
| .

wbetmmer | LesBditle | pn o | Rp1% Rm AS HRB
M N

N
Fa80 A| 33172 00| 357| 388| eo7| 487| 900

481 E 33172 Q0 347 368 501 58,0 a7,

Vermachhngapediung (Spektrutarmbysa) T est of benil (wposirum sratywi)Coriids ¢ Wonilianton (rwiss sposiuie) 0.
« Obsrficha/Dimansions « Surfaca/Dimensions - Surfacs LD.
auf imedirist. Korres /Test of intarcryst. comos/Tast de comon. insecrist. N 130 3081-2 0488 ob
Epp__ﬂlynm Nirosta GmbH
WAERMEBEHANDLUNG  :1050 GRAD C /LUFT

TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C1AIR
HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE /AR

VOM RECHNER ERSTELLT
WERK BENRATHABNAHME

MUELLER

" DIESES ZEUGNIS WURDE

WERKBSACHVERBTAENDIGER
INBPECTOR / EXPERT
. TEL: 0211-7107441
| FAXC 0214-7107311
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Position : 1 Auftrag : 02.02.26632 Teilebennenung : Blockflansch

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

09100

Spezialfabrik fir

Zimmer1in GmbH
Edelstahl1-Technik
Postfach 54

79264 Botzingen

WAFFENSCHMIBE. .

o Edelsiahlflansche

Unsere Kom.-Nr.: 92 .489
Our Ident. No.:
Ihre Bestellung Nr.: 04.00.02524
Your Order No.:
Bestelldatum: 29-08-00
Your Order date:
Tag der Lieferung: 18-09-00
Date of Delivery:
1.4571

Werkstoff-Nr.:
Material-No.:

aWg

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe 1ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V
Pritigegenstand;

Pou. | Stlckzand Gasenkschmiedestioke, whrmebshandell, Erchmelzungsant | Probe-r. ™ Zug | Deh |Einschad-
aliseltig gedrehl. Probeniage: tangential Schmaize-Nr. festighell | nung | rung
ltam | plece Test Subject: Drop forging pieces, heat trealet, Steslmaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc- Impact
No. surfaced allround. Location of spaciman: langential Process ation  |proo Stronght | gation | tion Stranght
it N | Wimet L wmet | % | w Joule
. SR VAT Ay
iy 210 245 730 30 60
Schauglasblockflansche /
2 20 DN 100 PN 16 DIN 28120A E 304670 3440 313 375 589 50 73 245 235 230

Analyse / Analysis

R " - e

R A e S e e e - " -

. 304670

0.027 0.470 1,500 0,031 0,001 16,95 2,050 10,72 0,380 0,011

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewirse in Wasser abaeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller, Analysis

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspaction and dimensions without complaints

according 10 steel mill

Anforderungen: TRE 100, ADW 2 W9 W10,

Reguiremants  DIN 174 40

Die Prifung nach DIN 50914 wurde durchgefiihri. Das Material ist bestindig gegen Interkristalline Korrosion,

The Inspaction was carried out in acc. with DIN 50814, The material is resistent to intercristalline corrosion
Die Werkstoffverwechslungspriifung wurde mit einem Spectraigerdt durchgefihr: 0 B.

The test on correct material has been made with a speciral unit: without complaints.

Unser QS-System wurde berpriitt und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401,

Our QA-System was surveyed and certilied according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 and KTA 1401,

L A N i Y L ¢TI e el B "E Y i T
" i Bt MMMM&II&.* 1mvbae Elnants sinas h“m‘lp bt p-%f.ﬁ* "ﬁﬁfﬁi.‘ﬁ"

Marking of Parts:
<

09/96

Keannzeichnung der Telle: DIN 2510 / AD W 13

tempel des Werk
Stamp of Expert
Stempel des Lisferwerkes:
Stamp of Supplier:

Datum:
Data

W

18-09-00
Waffenschmidt GmbhH + Co. KG



ALBERT GREIFENBERG @ b o i

Stempel des Herstellers/Stamp of the manufacturer/

GmbH & Co. KG Sigle du fourisseur Abnahmepriifzeugnis nach
Flanschen und Bunde nach DIN und Sonderanfertigung Inspection certificate acc.to EN 10204 -
BestellerPucraserAchelon | K PAPENMETER 58211 SCHWERTE 6 Certificat de réception selon 8.4

Kunden-Bestell-Nr./Client order no./No. de commande du client
Unsere Auftrags-Nr./Our works no./Notre no. de commande

Kennzelchnung: Firmenzelchen, Werkstoff, Schmelze, DN, PN EB15888
marking/marque 57 6030 LS: 2201772 Auftrag: 86464
1.4571 :
fnforderungen: s DIN 17440 /AD-2000 W9/W2 Seite: 1
Probenlage/Position of sample/Position de I'echantilion TANG Datum/Date: () 1.02.2002
T:fnmm gﬁj Artikel-Bezeichnung/Article/Article Ray Rpas FJ..P ‘é] " E S i‘\: j mmp- m{rbciurm Erschmelzungsart und Analysen nach Angaben des Herstellers
%osition |  Quantit ;r;ﬂbgl Ne | Schmeize + E-A T ‘r':u: o N/mim? gation % Tomp. ess| Entaile ;%Zﬂgﬁﬁﬁ g‘;’i‘r‘nﬁgg'gﬂ ¥y ooty WD ;mgudpmﬂf“mm %
No. d'essal Charge Mode de fusion
Nr./No.
001 X-120B100-16-171
BLOCK DIN 28120 PN16 DN1j00
2G, 2.1345.,011,33M,l 1.4571
ART. L1345.011.00 |
372270 E C SI MN P S
9543 311 561 44| 55| 146 144 136 20 Iso0-V 0,028 0,390 1,670 0,029 0,013
331 CR Ti Ni Mo
17,030 0,410 10,630 2,120
LOSUNGSGEGLUHT U.ABGESCHRECKT/SOLUTIONHED AND QUENCHED 1050 GR .C.WASSER/WATER

SHEKTRALPRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWHEHCHSLUNG AN 100 %: OHNE BEANSTANDUNG
SHECTRAL |ANALYSIS ON 100 %: NO OBJECTIQNS.
IK-BESTANDIGKEIT NACH DIN EN [ISO 3651-2 VERFAHREN A JE |LOS: [BESTANDIG
IG-RESISTANCE TO DIN EN [ISO 3651-2 METHOD A OF EACH LOT: RESISTANT

Zertitizian a's Werkstoifhersteller nach Richtlinte 97I23/EG
Cariifiad as mantenial manufacturer to PED 97/23/EG
Ceriifions par la matiére fabriquer DEP 97223/2G

Cartilicate Mr.:MNo.:N°: 04 202 2932 00 0000 3 ()

Fur/for/pour EN 10 204-3.1.B: Verwaltung, Fertigteillager und Versand: Betrieb:/Plant:/Usine: Bochum-Linden .
Es wird bestatigt, dad die Lieferung geprift wurde und den Office, Warehouse and Trafficdepartment: Deimketal 24, Industriegelande ] ALBE RT G EI EHG
Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht. Office, Magasin et Expédition:

We hareby cerilfy, that the material described above has been tested GottwaldstraBe 17 GmbH & G

and complies with the terms of the order contract. 45525 Hattingen -

N ifi la livraison était vérifibe et est conf Der Wi

Nowe cortions qus Is Rirsiecn éiak virifiée ot st conforme aux Telefon: 023 24/50 08 - 00 E-Mail: info@albert-greifenberg.de o e——" fo")
Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandun Telefax: 023 24/247 57 http://www.albert-greifenberg.de Works inspector =

Visual inspection and dimensions satisfactory. Aucun défaut au point de vue aspect et da dimension. L'expert d'usine




ALBERT GREIFENBERG
© GmbH & Co. KG

Flanschen und Bunde nach DIN und Sonderanfertigung
Besteller/Purchaser/Acheteur

0
- T
. ., vy

Abnahmeprifzeugnis nach
Inspection certificate acc.to EN 10204 -
Certificat de réception selon

Stempel des Herstellers/Stamp of the manufacturer/
Sigle du foumisseur

F.H,PAPENMEIER 58211 SCHWERTE 3.1.1
Kunden-Bestell-Nr./Client order no./No. de commande du client
Unsere Aufirags-Nr./Our works no./Notre no. de commande
Kennzelchnung: Firmenzelchen, Werkstoff, Schmelze, DN, PN EB15428
marking/marque 6042 LS: 2122137 Auftrag: 85643
1.4541 .
Aeauramensaos camancés DIN 17440 /AD-W 9/W 2 Seite: 1
Probenlage/Position of sample/Position de I'echantillon TANG Datum/Date: o 12 92001
:g;moq g:;ﬂ:w Artikel-Bezeichnung/Article/Article :., Raos he élon— th =5 i: j _mrrﬁr; NKamrE:‘nrrn Erschmelzungsart und Analysen nach Angaben des Herstellers a
oooon | Quants | probeN: [ Schmeas v £t L?m .| Nmme | gaon | % Tomp. dess|  Entalle e o coxryiosmon 'goﬁ"mm.“f‘fm‘:ﬂ?;ﬁ‘m oy %
No. d'essal Charge Mode de fusion
Nr./No.
002 X-120D100-16-4{1
FL.-DECKEL 28120 PN[16 DN[100
1.4541, N. 2Z2G: 2.1346,31Q1
ART: L1346.311[.00
D81625A E C SI MN P S
6873 290 586/ 49 | 63 | 127 153 142 20| IsO-V| 0,043 0,420 1,510 0,027 0,016
325 CR N % Ni
17,450 0,010 0,370 10, 360
LOSUNGSGEGLUHT U.ABGESCHRECKT|/SOLUTIONED A QUENCHED 1050 GR.C.WASSER/WATER
SPEKTRALPRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG AN 100 %: OHNE BEANSTANDUNG
SPECTRAL ANALYSIS ON 100| %: N*:) OBJECTIONS
IK-BESTANDIGKEIT NACH DIN EN |ISO 3651-2| VERFAHREN A JE [LOS: BESTANDIG
IC-RESISTANCE TO DIN EN |ISO 3651-2 METHOD Al OF EACH LOT|: RES|ISTANT!
Zertifizlert els Werkstofihersteller nach Richlilnic 97/23/CG
Certified as manterial manufactursr to PED 97/23/EG
Certifions par la matiére fabriquer DEP 97/23/EG
Certificate Nr.:No.:N°: 04 202 2932 00 0000 3
AN

Fir/for/pour EN 10 204-3.1.B:
Es wird bestatigt, daB dle Lleferung geprift wurde und den

Verelnbarungen bel der Bestellannahme entspricht.
We hereby cerlity, that the material described above has been tested

and complies with the terms of the order contract.

Nous certifions que la livraison était vérifiée et est conforme aux

stipulations de I'acception de la commande

Beslchtigung und Ausmessung: ohne Beanstandun

Visual inspection and dimensions satisfactory. Aucun défaut au point de vue aspect et de dimension,

Verwaltung, Fertigteillager und Versand:
Office, Warehouse and Trafficdepartment:
Office, Magasin et Expédition:
GottwaldstraBe 17

45525 Hattingen

Telefon: 0 23 24/50 08 - 00

Telefax: 023 24/2 4757

Betrieb:/Plant;/Usine: Bochum-Linden,
Deimketal 24, Industriegelande

ALBERT GREIFENBERG
GmbH & Co

Der Werkssachverstindige

E-Mail: info@albert-greifanberg.de
Works inspector

http:/fwww.albert-greifenberg.de
L'axpert d'usine



®
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Hennlich GmbH & Co. KG
Alfred-Kubin-Str. 9 a-c

A - 4780 SCHARDING

Osterreich

Ihre Nachricht Ihre Zeichen

Fachbereich Lumiglas
ProzeBbeobachtung und visuelle Kontrollsysteme

Schauglaser
Schauglas-Armaturen
Schauglas-Leuchten
Leucht-Schaugléser

Unsere Zeichen Tag

Ke/Mk 21.02.02

'@ Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204

Ihre Bestellung - Nr.: 149243-R/313017 vom 11.02.02

Unsere Auftrags - Nr.: LKA13235 vom 12.02.02

Pos. Anzahl Abmessung Art.-Nr. Betriebsdruck [bar]
2 1 Stiick 150 x 20 mm L1775.145.00 10

Erzeugnis: Schauglasplatte

Werkstoff nach DIN 7080: Borosilikatglas, thermisch vorgespannt

Mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient: a (20 ;300°C )< 5,0x 10 * K™
Biegezugfestigkeit ( Oberflachendruckspannung ): >100 N/mm?®

Maximale Anwendungstemperatur:

280 °C

Abschreckfestigkeit in Anlehnung an DIN ISO 718: 230°C

Wasserbestédndigkeit nach DIN ISO 719:
Saurebestandigkeit nach DIN ISO 1776:
Laugenbestandigkeit nach DIN ISO 695:

Hydrol. Klasse 1
Séureklasse 1
Laugenklasse 2

Es wird bestitigt, daB die Ist - Werte der gelieferten Erzeugnisse innerhalb der in den Qualitatsnor-
_ men und Spezifikationen vereinbarten Soll - Werte liegen.

Firmenadresse
m ‘ F.H. Papenmeier -
| o sow GmbH & Co. KG
LIRS Talweg 2 Freitag

D-58239 Schwerta 7.30-12.00
& Schwene, HR A 2022

Kommandigeselschalt -
MT Persdnich haftender Geselischafter: F.H. Papenmeler Verwalungs-GmbH, Sitz Schwerte, HR B 1103

LreT Geschahsfitver, F, Horst Papenmeser

BN 2800 9/

Telefon Telefax Banken Stadisparkasse Schwerte
(0 23 04) (0 23 04) Deutsche Bank AG Dortmund  (BLZ 441 524 80) 15 628
205-0 205-205 (BLZ 440 700 50) 1 720 432 SWIFT: WELADE3 D
SWIFT: DEUT DEDE 440
e-mailiinfo lumi@papenmeier.de Postbank Dortmund Volksbank Unna Schwerle eG
Internet: hitpiwww.papenmeier.de (BLZ 440 100 46) (BLZ 443 600 02) 570 900
1080 08 - 465 SWIFT GENO DEM 1 UNA

Umsatzst.-Ident-Nr. (VAT REG NO.) DE 124 800 239
L N B IR ——



FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

EE———
—

A-2011 SIERNDORF

Indusmriepark 2
Tel. 02267/20 57. Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE
APZ 3.1.B

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10088 Ort, Datum: 2002-03-07
Material: ADW2, ADW10 Location, date:  Sierndorf

Auftragsnummer: B708994

Assigment number:

Besteller: Hinke P. Tankbau
Customer:

Bestellnummer: 20133

Order Number:

Wir bestétigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

We confirm the delivered parts:

iBlockflansch 200/90/160/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 1Stk. 3o+
Blockflansch 200/90/160/8xM16 Sackloch/29,5mm It.Zng. 1Stk. 1512

C HoloN oo

nach DIN2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm

from dimensions:
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: COLUMBUS STAINLESS

of company:

Werkstoff: 1.4571

Material:

Schmelzennummer: 329297

Heat Number. gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen (ibertragen worden ist.

produced and the stamp has been transfered before parting.

Zum Zeichen der ordnungsgem4Ren Umstempelung wurde/n der/die Teille auRerdem mit unserem Stempel versehen.
As sign of carrect restamping process, the paris carry our own mark.

Herstellerzeichen: @
Symbol of manufacturers work:

MaBpriifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check: OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
RWTUV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.
of 3.1.B - Certificate after 03.11.1997

Mit der Umstem beauftragt:
ping assigned to:
SOk B

Industriepark 2
A-2011 SIERNDORF
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INSFECTION CERTIFICATE 3.1.B . 400479- 1 171
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B bs  1B-Jul2001

COLUMBUS To: EN 10204 L2 Lo
STAINLESS MANTIFACTERER'S MARK WELTIO PEOCLSS Sk B

= ] g : ' & For: 2141 AL ER)

& m E/CLU E @ ; Webslie: piferw ctunborinn

L I B COLUNITS STATNLES S

Hentd eiches Brmkrxinegan SHBES ' S

&m m \V‘[ [{}M [’:‘m‘f m]\m .@gmm MA Mo, QU AL VYD RTE No. (Po N1 ISFRCTOR S STAMW

" =\ o 00064678 043
BE \5(3’:{_ 83(@}%1?\ L IT121/1706 |
NP CONPCIAL LRGN - e — ' 2

\ L-Lﬁﬂi);'ﬂ SpA  SEKY GMAA hlan AD-MERKBLATT W2 JAN 2000

Leldven des
AD-MERESILATT W10 MAY 2000 Sichrarndien
pheocy 2: Warmgeformt, wirmebehandelt, gebeizt REAT Mo, Tebmeimd) PCINA ¥
e rmcgs »m ) Cd . 4
1D: Hot rol'ed, heat treated, pick.ed = 329297 - 2392973
* The firit el mambe-s ore the beat number. The crvesth character 5 fhe sid nlicrior = gy futker chanctay
| erramat o gt of fhe. deb wi o l. pomti
SFETPICATIONE o, ) MUTENMAL CODE Werkra CAIR Renches)
DIN 17440 SEPT i995 1.4571 THRP10258
ASTM A240M-00A 316TI THRPIC25%
‘baﬁcum_ EDSE + ADD 99: YA 24051 31611 THRP10260
7500-75 XSCENIMOT117 12 THRP10261
NF A 236-200MAY 1990 Z6 CNDT 17-12
EN 10088-2:1995 (HOT ROLLED PLATE) © 14571
This sembor.a. i coriicd o Ehs oy (1bs Lt sposibantion Kisied ead will moct thess af oy others U indloviod.
TIORANCD
BN 10029: 1991 CLASS A
DRENT OR3 KUBRZNAME QUAMTITY g
| A ci g} (Ganclcrs W)
30.000mm x 1500 man x 3000 o X6CrNiMoTi 17 122 b8 8631 kE
PHFLATAL LKA) VR MELCMHAMCA L PROPEENES
(Chmiscty Zysmoerucowg) Oleclombela Waste)
o FOOUILEMENT Tesd Raa Ralg Rax A J.-:_—- Benlsces Bad Tw. - Toapanct Tenl %
1 e MAX ez De | - 1. Spesimen e el BT
c 0.080 0,024 . 4@ 210 24§ 500 350 20.0 550
£ 0.015 0.002 e Min Mins 730 Mic 12.¢ Min
P 0.045 0.012 '
] 200 132 ' H 264 07 566 a7 .00 276.7
100 EF) =
o 1050 12.50 1102
ce | 1650 | 1850 1654 e
Mo 200 2.50 200 2
T 0.7 0.256
N o "”g (lcser st o Kanosion
B 0.002 SFECTFIZATION Glsens KESULT Erctel)
! DIN 50314 PASS
GRAEN ST HEAT TREATMENT (W urmbidas deling)
Prime Material — e
1020 - 1100 AIR/SPRAY
e e D s Tosiape g el oot B s o S S e e
o delivery inin sosandrres with bae enler. Dis Linfereg emisetchs der Becte Pradbyguegen m"”“ bt o o
Woritsr gpprova’ brom i Wachysical Maallngs |sherning ix
vuagul o,
Mit Sctueiben WE 133 vorn 5.1.1972 hat der TUV RHEINLAND ¢, V. auf elne Cl STAINLISS

Gegenzeichung verzichiet. Anerkennning fur AD WO, TRD 100

In their leter WE 133 of the 5.1.1972 TUV RHEINLAND ¢ V. cancelled
the requiranents of the countersigning. Approval to AD WO/TRD 100
Kennzziching:Werkstoff, MO No, | [erstellerzeichen, Stempel des
Sechverstmdigen,

Marking: Material code, MPO No, Manufacturers Brand, Inspzctors Stamp.

cadrina Rodd, Middelburg
Mpogh{ared, Smah Africa

WERKS SACHYCRSTANDIGE

————
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

("
—

A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

APZ 3.1.B
Datum: 2002-03-07
Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, EN10029 Ort: Sierndorf
ADW2, TRB100;
Auftragsnummer: B708994
Besteller: Hinke P. Tankbau
Bestellnummer: 20133

Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN50/60,3 6Stk.

aus den Abmessungen: 3000x1500x20mm

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: AVESTA SHEFFIELD
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

. 4
Schmelzennummer: 85414A
vor dem Trennen Ubertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemanen Umstempelung wurde/n der/die Teille aullerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @ o

*

Unterschrift

Malprifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997. @




Ao O00OASL

|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page

Y = - Scite  1(2)
. %ﬁ%gé AT EN 10 204-3.1.B

%%E?ﬁg%gé f L lDatc - Datum load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

000920 6161 0091836.R00
Your order - Thre Bestellung - Votre commande I iAv:su Orvder - Aultrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No [
104080 002842 0
Purchaser - Besteller - Achetur I
Avesta Sheffield Gesmbh [chuirrmnts - Anforderungen - Exigences
. | Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440
) EN 10 029 KL. A
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE Klasse N
- OSTERRIKE
Dest _I
Product - Erzeugnisform - Produit |
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfithrung ¢2
Grade - WerkstolT - Nuance - I —
17-11-2Ti J
W.-Nr. 1.4571
. Bapd-Mark_  * Inspectors stamp, ¥ Melting process  *
Herstellerzeichen w , Abnahme - Stempel Ersghmelzungsart E+CLU
Sigue du Producteur Estamp de |'expert Progédé de fusion
Marking - Kenmzeichnumg - Marquage | o
Blech Nr, Abrnessugg, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion

ltem Pcs Dimension - Abmessung ‘Heat No Lot No
Pos Anzahl Schmelze Nr Los Nr
Nombre kg mm Coulée Lot No " :
12 3 20 * 1500 * 3000 85414A  84027/002842121
Plate No 3749 2901-1,-2,-3
Blech Nr X
Tale Mo

Chemical composition - Chemische Zusammenzetzung - Composition chimique%
Heal - Scmelze - Coulée No

G Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.5 10.5 200 022
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 185 13.5 250 0.70

. B5414A 004 04 1.5 0.027 0.001 16.6 10.7 207 041

Test resulls - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm2 = 1 MPa) .’;"f%ur '?r_' Kopf :‘T-m;'luh :—:s:-'litu
L = Lings B = Fuss C = Rund 2 = Oberflichennah
Mechanische Eigenschaften IeNom:
Zugversuch EN 10 002 wimlloee i
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm A5
. C N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 215 250 500 a5
Max 730
2901 T F 3 P 20 270 308 553 S0

Korrosion
EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Avesta Sheffield AB  (publ )

POSTADRESSPOSTAL ADDRESS TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
5-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

b3
™
Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr'V A T. No.. SESS6001874801 LU Fo-
Sdte/Registered office Stockholm Sweden . :
ot e FN 09184




P —

Bei 1100 C I8sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.
Aus dem Blech wurden Teilbleche hergestellt:3

Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL 12640.

ohne Beanstandung

v [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Pue 3
FERCcESS EN 10 204-3.1.B L
g%%gﬁgggg lEJale - Dawum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
000920 6161 0091836.R00
Weitere Informationen

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
2 gung gsp

D T IR s———

e S ——

Avesta Sheffield AB  (publ)

POSTADRESS/POSTAL ADDRESS  TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
S-693 81 DEGERFORS Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nt/V. A T. No.. SES56001874801
Sdte/Registered office Stockholm Sweden

Quality Inspector

Crviiie sla Ma.

FM 09184
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A-2011 SIERNDORF

Industriepark 2
Tel. 02267/20 57, Fax DW 20

FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitte aus Blech
ADWO/TRD 100 zerifizierrer Hersteller

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
APZ 3.1.B

Datum: 2000-08-16

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440, Ort: Sierndorf
ADW2,

Auftragsnummer: B706526

Besteller: Hinke P. Tankbau

Bestellnummer: 4714

Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN80/88,9 (#0004 OOMy g 108Stk.
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 CH QO ACO A4 T 4Stk.
Blindflansch DIN2527 PN16 DN80 CHODO/{C)O/?.ZO?- 5Stk.

nach DIN 2528 AD-Merkblatt W9
aus den Abmessungen: 6000x2000x20mm

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
Der Firma: FAFER
gefertigt und die Stempelung

Werkstoff: 1.4571

Schmelzennummer: 27241
vor dem Trennen Gbertragen worden ist.

Zum Zeichen der ordnungsgemafRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auRerdem mit unserem
Stempel versehen.

Herstellerzeichen: @

Mit der Umstempelung beauftragt: @

s i
Malprifung und Sichtkontrolle auf Zuere Beschaffenheit: ohne Beanstandung

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11,1997. @ Unterschrift des Werksachvgrstindigen
FM FLANSCHER R BES MBH

by
¢

A-2011 SIERND

|
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnirte aus Blech
ADWO/TRD 100 zertifizierrer Hersteller

I

A-2011 SIERNDORF

Indusmeparls 2
Tel. 02267/20 57 Fox DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE
APZ 3.1.B

Werkstoff:  1.4571 DIN 17440 EN10029 Ort, Datum: 2002-03-07
Material: ADW2, TRB100 Location, date:  Sierndorf
Auftragsnummer: B708994

Assigment number:

Besteller: Hinke P. Tankbau

Customer:

Bestellnummer: 20133

Order Number:
Wir bestatigen, dal der/die gelieferte/en Teil/e:
We confirm the delivered parts:

Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN100/114,3 3Stk.

nach DIN2528 AD-Merkblatt W9
aus den Abmessungen: 3000x1500x25mm

from dimensions
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: AVESTA POLARIT

of company

Werkstoff: 1.4571

Material:

Schmelzennummer; #1L3992

Heat Number: gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen {ibertragen worden ist.

produced and the stamp has been transfered before parting.

Zum Zeichen der ordnungsgemaien Umstempelung wurde/n der/die Teil/le auRerdem mit unserem Stempel versehen.
As sign of correct restamping process, the parts carry our own mark.

Herstellerzeichen: @
Symbol of manufacturers work

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check: OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
RWTUV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.
of 3.1 B - Certificate after 03.11.1997

pelung beauftragt: @ Unterschrift deg Werksachverstindigen
estampj assigned to Sign lant igfspector
%mﬁwgalgﬁp,msﬂ FM FLANS

Industriepark 2
A-2011 SIERNDORF

2011 SIERNDORF



= Andevn Lood N5

[CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Pz 1(2) ofo3eo8

EN 10 2043.1B . AvestaPolarit
IDatc - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr—l mm-gas-; SRR

011003 4230 1100642.R00
Your arder - Thre Bestellung - Votre commande | | Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis Na |
402037 104406 0
Purchaser - Besteller - Achetur
AvestaPolarit Ges.m.b.H |Requinments - Anforderungen - Exigences
Anton Brucknergasse 20 TRB 100/AD-Mbl,W2/DIN 17440-96 *

EN10029KL. A
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE Klasse N

OSTERRIKE
el I

Dest.
Product - ytm < Produit 1

To hﬂycr by ﬁmi]
Rostfreies Blech, warmgewalzt
. /Ausfiihrung c2

17-11-2Ti
W.-Nr. 1.4571

Plate No 4883 4101-1,-2,-3

& Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 0.00 0.0 0.0 0.000 0.000 16.50 10.50 2.00 0.23
Max 0.08 1.0 2.0 0.045 0.030 18.50 13.50 2.50 0.70
13992 005 05 14 0024 0001 17.00 1064 2.13 040
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm? = | MPa) {'f‘f""Qm ein o~ oy T o
L =Langs B=Fuss  C=Rund 2 = Oberflichennah

Mechanische Eigenschaften 3=Nom
Zugversuch EN 10 002 o
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS

C N/mm2N/mm2 Nmm2 %
Min 215 250 500 35
Max 730
4101 i F 3 & 20 249 309 578 a2

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
SE-693 B1 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org ni/Reg. No.: 556001-8748 Moms ni/V A.T. No.: SES56001874801
Skte/Registered office Stockholm Sweden

Cortific ale l!l—.—_.__,Fh‘ 091 “_‘_




|CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page  2(2) O1o3éos .
t
EN 10204318 ) Avesta Polarit
Ele-ﬂatum Load-Ladung-Cha.rgc No Cert.No - Zeugnis Nr_l Mﬁmg STAINLESS
011003 4230 1100642.R00
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert3 Mw
C  Joule Joule Joule Joule
Min 55
Max
4101 T F 3 P 20 182 188 192 187
Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen
Bei 1100 C I6sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.
Aus der Walztafel wurden Teilbleche hergestelit:3
riift nach AD-Merkblatt W0/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 012 1WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Vcrwachslungsprﬁfung(spektmskopisch):
ohne Beanstandung

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/'V.A.T. No.- SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden
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FM FLANSCHENWERK GES.M.B.H.

Norm- und Sonderflanschen, Schmiedeartikel, Ringe, Ronden
und Zuschnitre aus Blech
ADWO/TRD 100 zerrifizierrer Hersreller

A-2011 SIERNDORF
Indusrriepark 2
Tel. 02267/20 57 Fax DW 20

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE

APZ 3.1.B

Werkstoff: 1.4571 DIN 17440 Ort, Datum: 2002-03-07

Material: ADW2, TRB100 Location, date:  Sierndorf

Auftragsnummer: B708994

Assigment number:

Besteller: Hinke P. Tankbau

Customer:

Bestellnummer: 20133

Order Number:

Wir bestétigen, daf der/die gelieferte/en Teille:

We confirm the delivered parts: CH od_ K, //JUO
Blockflansch 240/116/180/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 2Stk. 3802
Blockflansch 185/61/125/4xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 4Stk. Ly s
Blockflansch 220/109/180/8xM16 Sackloch/28mm It.Zng. 1Stk. 380 G
Glatter Flansch DIN2576 PN10 DN150/168,3 2Stk. 35/ &

nach DIN2528 AD-Merkblatt W9

aus den Abmessungen: 3000x1500x30mm
from dimensions:

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis B nach DIN EN10204
to be confirmed by inspection certificate B according to DIN EN10204

Der Firma: AVESTA POLARIT
of company:

Werkstoff: 1.4571

Material:

Schmelzennummer: @505 ¢

Heat Number: gefertigt und die Stempelung vor dem Trennen tibertragen worden ist.
produced and the stamp has been transfered before parting.

Zum Zeichen der ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n der/die Teille auerdem mit unserem Stempel versehen.
As sign of correct restamping process, the parts carry our own mark.

Herstellerzeichen: @
Symbol of manufacturers work:

MaBprifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Visual and dimensional check: OK

Der RWTUV verzichtet auf die Gegenzeichnung
RWTUOV renounces the resigning

der 3.1.B - Zeugnisse ab 03.11.1997.
of 3 1.B - Certificate after 03.11.1997

Mit der Umstempelung beauftragt: @
assigned to

WERKGE M.B.H.
“Caditeiepa? 1
A-2011 SIERNDORF
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‘[CERTIFICATE - - ZEUGNIS - CERTIFICAT | Page 1(2) (N 0104343

Seite - .
EN10204-3.1.B AvestaPolurlt
Date - Datumn Load - Ladu.n_g - Clu.rgc No- Cert.No - Zcugms Nr lp' 4?28f8 STAINLESS
011203 5551 1120011.Ruu
Your order - Thre Beseliung - - Votre commande | Avestd Ortder - Aufirag - Ordre Pack - xuiu.@oh; No ! Hv: T |
402102 105044 0
Purchasés + Besteller - Achetur
AvestaPolarit Ges.m.b.H S
| Anton Brucknergasse 20 W2/DIN 17440-96/

PED/97/23/EC
AT-2345 BRUNN AM GEBIRGE EN 10029 KL. A
< | OSTERRIKE _ : Class N

et i o)

Stamlcss stecl platc hot rolled
Solutmu axmca! d, pickled /Ausfiihrung c2

17-11-21‘;_"
W.-Nr. 1.4571

& Si Mn P S Cr Ni Mo Ti
Min 000 00 0.0 0.000 - 0.000 1650 10.50 2.00 - 0.23 ‘ l
X 0.08 1.0 2.0 0.045 +0.030 = 18.50 13.50 2.50 0.70 =
5003 005 04 14 0028 0001 1673 1065 219 041
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm2 = | MPy) .?‘f_:: ;"_“F’B:;( i‘:"‘ml :‘:“c‘i‘:'u
L=Longitidinal B=Back  C = Round 2 = Close to Surface
Mechanical Properties 3=Standard
Tensile testing EN 10 002 S M WSSl ickcin
Plate-NoDirec. Top/Bot Location Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm A5
i C Nmm2N/mm2 N/mm2 o
Min 215 250 500 35
.Max 730
1601 T F 3 [ & 20 235 290 595 53

The results comply with the requirements of the order.
Ave-stz?olanl AB (publ)
HOT ROLLED PLA

TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 chcrrurs Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)S86 470 00 Int +046 (0)586 470 16

\ngﬁrolmw

Org nr/Reg. No.: 356001-8748 Moms nr/V.A.T. No - SES5600187480]

Site/Registered office Stockholm Sweden
Covmsane FM 09184




EN1020431B - AvestaPolarit
@ - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr—' p: 172818 STAINLESS

011203 5551 1120011.R00

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1

Plate-No Direc, Top/Bot Location Form Temp. Value 1 Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

. {CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT ] Page  2(2) Ov O010v343

Min 55
Max

Il 1601 T F 3 P 20 176 173 165 171
Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A - Approved

Other Information

Heat treated at 1100 C and Quenched in water.
Plate divided into multipel of:2 :
Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121WL12640.
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

y TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON I/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 0O Int +046 (0)586 470 16

Gene Brvtine

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Siate/Registered office Stockholm Sweden

c e FM 09184




NEUMIRAs:

José Luis Goyoaga, 36
Pabellon, N.7 4
48950 ERANDIO - BIZKAIA - SPAIN
PHONES 34.4.467 68 11 /467 68 28
FAX 34.4.417 08 85

/

DIN 50049/3.1.B

UNSER AUFTRAG / OUR REFERENCE / N/ REFERENCIA

109045

ANFORDERUNGEN / REQUERIMENTS / DEMANDA

TRB/100 AD W2/W9

WERKSTOFF / MATERIAL / MATERIAL

Abnahmeprufzeugnis , gt Certificate / Certificado de Inspecc’

DIN-EN 10204/3.1.B

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 und TRR 100
entspr. Zustimmungsschreiben des TUVSUD V. 6.11.97

PACKLISTE SEITE

OUR PACKING-LISTN 4 1nognnn PAGE

N/ALBARAN N.° . SEEEREe PAGINA
w

DATUM

DATE 05-06-00

FECHA 05-06

BESTELLER / CUSTOMER / CLIENTE

DIN 17.440
02% 1% KERBSCHLAGARBEIT HARTE

BESTELL-Nr, MENGE ERZEUGNIS SCHMELZE Nr. 2
SURORDER N, UANTTY PRODUCT et | 1o | vestow | vestr | oo | et B gy
S/PEDIDONE  |CANTIDAD PRODUCTO N.? COLADA et in? A . . J * B

RIG03AE 1| DIRZE3S PHAD DH20 1,454] 50E% 558,00 245,00 297,00 56,00 61,00 224/221/227

2200264 20{ DIN2633 PN16 DNSO 1.4541 % 255950 589,00 263,00 | 296,00 k20 g o0 63/60/65

B200362 20] DIN2633 PN16 DNRO 1. 454! © 230986 525,00 219,00 | 275,00 57.00 61,00 227/224/215

EI0036L 10) DIN2632 PX14 DNIOD 11,4541 255040 532,00 237,00 [ 274,00 56, 40 69,00 115/113/103

R200364 25| DIR2635 PRAD DRBO 1 .4571X 212760 535,00 25,00 | 284,00 4,90 50,00 92/95/94

3200?64 _§? L_‘-_I_h_:_gﬁ'ss 9?{15 DNRd 1_115_11_,( - — 272760 535,00 ?&S,LHJ 23!,&0 Ld 80 50,00 92/95/94

R20036L 3 DIN263T PRIE DNISO 1,457) 445570 556,00 259,00 135,00 51,00 167/168/134
SHMELZE Nr. SCHMELZENANALYSE / HEAT ANALYSIS / ANALISIS DE COLADA WARMEBEHANDLUNG
HEAT No. HEAT TREATMENT
1.2 COLADA %C | %Mn | %P %S % Si %N | %Cr | %Mo | %Ti %N TRATAMIENTO TERMICO
1LE 028 1,610 031 ,020 (5501 §,000) 17,000 ,230 HIPERTEXPLE 2 1Q500C,
5850 JE8 1,660 039 018 3100 9,840 | 17,660 450 , 008 L
30086 017 1420 026 02| 560 9,240 17,210 210 "
30040 ,DES 1,730 028 021 ,390] 10,010 [ 17,047 500 . 007 H
12760 03¢ 1,580 030 018 5100 11,400 | 17,600 2,160 L3 A2 "
12740 624 | 1,530 030[ 018 ,510] 11,400 | 17,600 2,160 L8 012 b
5570 QLR 1,610 032 001 3501 10,620 | 16,700 2,050 LA 01 n
BEM.: Abmessung und Oberflache O. B. Zeichen des Herstellerkes Stempel des Werkssachverstir|dig

Manufacturer's brand Inspector's stamp

REMARKS: Dimensional and visual control according to requeriments.
OBSERVACIONES: Control dimensional y visual conforme a los normas requeridas.
Korrosion Priifung, Corrosion Test, A/DIN 50.914 OK. P.M.l. OK,

Marca del fabricante

A

Estampa del inspector
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Proizvodnja prirobnic in elementov
iz neriavnih jekel, d.o.o.
Jesenice, C. Zelezarjev 8

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG Nr.: 1921/97
Besteller: TEH Bestell-Nr.: 127.030/jm Vom: 04.12.1997
Komm.-Nr.: A0018

Wir bestaetigen,dass die

- 308tk Lose Flansche DIN 2642, PN 10, DN B0/88.9. s=18mm

208tk Blind Flansche, PN 16, DN 50, s=18mm NE 203+

(mit Anforderung nach AD-Merkbatt W9)

aus Werkstoff: 1.4571

mit Abnahinepruefzeugnis 3.1B nach DIN 50 049-EN 10 204

der Fa. ACRONI d.o.0.
APZ Nr.: 30708686/a w7 Vom: 09.12:1997  Schmelzen Nr: 214776
{(siche Anlage) =

geschl;i'ften und spangebendbearbeitet wurden.
Oberflaechen-und Masskontrolle: ohne Beanstandung

Stempelung der Flansche: Herstellerzeichen
Flanschtyp nach Norm
Nenweite ;
Werkstoff-Nr.
- “S¢hmelzen-Nr. ©

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TBV Bayern Sachsen

(Mai 1996) &
Jesenice, den 30.12.1997 Umstempelungsberechtigter
Brelih Franc, dipLing.

N'ro Steel a0

Jesenice /

firo radun: 51530-601-67432 davéna Stevilka: 82044295

Slovenija
tel.: 064/863-139
fax: 064/861-193



- slovenske zelezarne ot
7’) ZO EZARNA IEBENICE

- ACRONI

SZ ZJ ACRONI d.0.0., Cesta Borisa Kidrica 44,

TEHNICNA KONTROLA
Tel.: +386 64 861-441/33-16
Telefax: B61-412

Telex.37-219 ZELJSN S|

Vrsta jekia / Stahlsorte / Steel grade izdelek / Erzeugnis / Product
rNiMoTi 17/12/2 W.nr.1.U571 402 '
Blech

_BTH 17000 /8T O

Slgvent
4270 Jesenice E
Potrdilo o prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B / | Neroén/Kunde/ Customer
Inspection certificate B BN 70204 3.1 B
St./ #dr. / No. Datum / Datum / Dale NIRO STEEL d.o.o.
= e C.Zelezarjev 8
Narodilo &1,/ Bestellung Nr./ Order No. Dobavni list / Lieferschein / Despatch note 4270 JESENICE
2491 : 20708686 vom 15.10.97
Vrsta peti Znak proizvajaica
Erschmelzugsart Zeichen des Herstellerwerks {@
Melting furnace E + VOD Mark of the Manufacturer
Znak izvedenca TK

-| Zeichen des Sachverstandingen ll
Inspector's stamp e

&
. davno pra#'ie‘mni' ﬁoan‘]fylfie‘ﬁléécﬂlgungen { Terms of delivery
AD Merkblatt W 2/ED.9% und AD W 10/ED.87 , TRB 100

Auf’ eine Gegenzeichnung wurde durch den
TUV BAYERN SACHSEN verzichtet (20.06.1996).

-

Im Einvernehmen mit. dem TUF BAYERN (August 1065)

Pozicija St. darze Teta Dimenzija &t. komadov §t. plosée (kolobarj St
Position Schmelzen Nr. ; Gewicht Abmessungen Stickzahl Wa‘I]tz!aIei E{Band :rz.':} Pru"oz: r:;a
Item Heal No. Weight Dimensions Quantity Plate no. (Strip no.) Sample no.
kg mm
306 21 4776 1280 20.00 x 2000 x 3990 1 3031 3031 T

Priloga / Anlage / Enclosure
mr \ﬂ
w1a7 e
=

Zig in podpis
Firmenflempel und Unterschrift

mp and SEi:muj
e T

/ /
SiZJ A‘é&:{‘_‘n\;! doo e ‘\ .
C.Borisa Kichian 4 t 1

CCONIC |
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Stran

Pdtrdilo 0 prevzemu B / Abnahmepriifzeugnis B / Inspection certificate B~ & Sene

Noz0708686/a Page
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschatten / Mechanical properties

Zilavostni preizius / Kerbschlagarbeit / Impact value

: Nalezna trdnost Rartezek
g/ | Zuglestigket | Bruchdehnung | Smer vzora o
LI Terga sirength Elongation w I so=Vzorec / Probe / Type 6;?

Stvmrw A
Probe Nr. | Schmelzen Nr.
Sample No. Heal No.

- Nmm’ ps % | IR J e
s> 300 - 35.0 55 + 20°
Aeqvoman' 730
3031 T| 21 4776 p 266 350| 553 u8.0 P 270 262 262

 -WARMBEHANDLUNG{ LSSUNGSGLUYEN BEI 1050°(}, LUFT ABGESCHREIKT

-OBERFILACHEN UND MASSPRUFUNG: OHNE BEANSTANDING
-PRUFUNG AUF WEE_KSTOFF#ERwECHsu NG: | OHNE BEANSTAMDIING
 ~PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN TNIRRKRIETALLINE
| --"'.JS,ION NACH [DIN 50914: OHNE BEANSTANDIMNG

FZZ™) Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition

&t ‘arze : .
Schmelzen Nr. % C % Si % Mn % P %S ! *r 15 %0 %5

21 4776 | 0.014 |0.7U 1.86 (0.036 | 0.0¢1.10.007 [16.75 [11.11 2.02 |0.241

Transverse

J

s Tiskama knpgovesnica Radoviica

F-nnenslempei rsdmﬂ
‘-‘-Iaim and si
- Q L ;
\ % i (



Stahl- und Maschinenhandelsgesellschaft mbH EDELSTAHL NACH MASS
Industriegeb. Dugendorf
Im Alber 4 - 73084 Salach
Telefon 07162/9610-0
SMG - Postfach 1229 - D-73081 Salach Telefax 07162/961044

Hinke Tankbau GmbH
fanks-u.Behalteranlagen
Frankenburgerstr.?2
A-4870 Vocklamarikt

Salach, den 02.04,00

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B NACH DINS0049/EN10204

Ihre Bestell-Nr. vam Auf-HNr. vam
1631 09.03.00 56269 09.03.00
?..?....8 Menge ME Beschreibung o

2 85,00 ST BRlindflansch

DIN 2527, PN 1A, Form B

MW 0080 / Werkstoff: 1.4571

WAZ nach DIN 50049 ~ 3, 1R
Charge-Nr./Probe-Nr.: SC07 / 055C07

Wurde vor dem Trennen sachgemaff umgestempelt

mit unserem Stempel afn6 3 versehen,

Uf-Nr.)WR-FR-950081939-3 lieqgt vor.

(Der”Werkssachverstafidige
afl-Hernz Roth

Stahl- und Maschinenhandelsqesellschaft mbH, Im Alber 4, 73084 Salach

Zustimmung des TUY S

Besichtiqung und Abmessung ohne Reanstandung.
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

finlage =« Vormaterialzeugnis
H o 00oACND 522
Bankverbindungen .;‘.;..... Geschaltsfuhrer: Peter Heinz
Deutsche Bank Goppingen Kreissparkasse Goppingen Volksbank Goppingen f Sabine Heinz
Amtsnericht Ganninnen HRR 1717

(BLZ 61070078) Nr. 323030 (BLZ 61050000y Nr 4040303  (BLZ 61060500) Nr 251 200000



‘|  acermoxsa. Abnahmap_:rufzeugx}is B
Inspection Certificate B
FABRICA DEL CAMPO e
DE GIBRALTAR i 79798
Inspection No. 2./ 2
os
PALMONES (LOS BARRIOS) ACCORDING TO
NACH EN 10204 3.1.B.
TFNO. (M) -56-629000
FAX (M) -56-629311 *Zustimmungsschreiben das TOV Baden vem 21. Februar 1983°
0. BOX.8) Letrer of approval from the TUV Baden dated 21-2-83
“Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird aul die
Gegenzaichnung verzichtet.”
0 BARRIOS i = 5
li_;l LOS (CADIZ) ! TUV Baden renounce to the countersignature according to their letter date 26-6-89
i i
Besteller - Costumar Aufirags Ne - our order No, Bestelung Nr - your Order No.
SMG EDELSTAHL NACH MASS PN 6592 23.10.98 - NEUE
Prolgagensiand - Aricla Warkstol Nr ond Gelarisiand ~Material No. And Tondition of Dellvery
BLECH (PLATE) 1.ll||.'a"-'1.w IIA
7 : ; e . P
Warkstoli- Normbez.Standard - Grade of Material Werksbat - Werke Grade E'mm aStesimaking l‘OW:
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 280
AnlTorderungen: Kennzelchnung -Marking
Tachnical requirements Schmelzennummer - N.* of coil.
DIN 17440 / AD-MERKBLATT W2 + AD-MERKBLATT W10 EN-10023 B
‘| Zaichen des Lisfarwerks Stampel des Sschverstindigen.
Brand of the manufacturer ac— Inspector’s stamp ZTE’.‘ i]
Pos Fr Sthckzahl Schmalze Nr Probe Nr.
1tern No. Cuartity Abmassung m:imwdm g it
28 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C07 55C07
29 1 20,00 x 1.500,00 x &.000,00 5C0S g55Ccos
30 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C05 g55C05
EDS 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C05 g55C05
32 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5CO0S asscos
33 1 20,00 x 1.500,00 x 6.000,00 5C0S a45C05
Ci che Analysa - C Corm
T -
Schmelze Nr I ] I l
Hast No. i c CR | MN MO NI P s 5I TI
:’"‘;_":ﬂ‘;‘g":‘ [ 16,500 2,000(10,500
0,080| 18,500 2,000 2,500]/13,500 0,045 0,015 1,000| 0,700
5C05 0,032 16,776 1,615 2,090]/11,239 0,028 0,001 0,440| 0,298
5C07 0,024 | 16,860 1,646 2,112]| 11,354 0,025 0,001 0,334 0,339
Machanische Exgenschafien - Mechanical Properties  Pr. Temp./T.Temp. 20 °C
:Holn A Prob.- Abmessungen
Sy Poa. of Towt | des Probestabe Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 As
Dim. of specimen N/MM2 N/MM2 N/MM2 )
Anlorderungan Broite x Dicke 500,00 215,00 250,00 35,00
. Requirsments Wik Hictans 730,00 s
- —
045C05 cT 45,000 20,00 552,4 281,4 320,86 57,2
055C05 cCT 45,000 20,00 567,6 330,7 366,7 47,5
-055C07 T 45,000 20,00 554,5 298,1 340,1 52,6
; G 80155601
S
E-f_mm;\d MMrd: v:ur;a: durchgefihm: 0.8 WERK SACHVERSTANDIGER
Dor Werkrioll 51 besthndsg gegen inerkristalling Korrosion gemiss DIN-50914 TR
The material i3 resistant 10 ntergranulesr corrosion test sccording 1o DIN-50514 J. Vaguero
Spektroskopische ldentindtsprdiung: 0.8 ; >
iﬂm’xﬁ*‘é&;’u’ . 1050-1100 & Zeugnis ist par EDV erstellt und ohne Unterschrift glitig
o LT LA S Y gemass E-Norm 10204
Heat vestmeni:
und Abschwacken mit (WL




ACERINOX.5.A.
e INSPECTION CERTIFICATE
PALMONES (LOS BARRICS) ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.8
TFENO.(M) -56-629000
FAX (M)-56-629011
P.O. BOX.E) ACCORDINGTO EN 10204 CERTIFICATE N*
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) NACH PRUOF Nr 79798 1 l 3
CUSTOMER Our order no.
BESTELLER Auftrags Nr oK 6%93
SMG EDELSTAHL NACH MASS
IM ALBER 4
. 73084 SALACH ;::;,m::; 23.10.98 - NEUE
'REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NA. LIEFERZUSTAND
- ASTM-A-240/97;A-480/97; ASME-SA-240/98. ACX 280
TP-316TL IIA
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
HERSTELLERZEICHEN o STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
| A.D.D.
' [ QUANTITY
CONTENT |  COIL/BOX DIMENSIONS prpees =
INHALT BAND/KISTE ABMESSUNGEN MARKE | STUCKZANL | PROBE NA.
THICKNESS WIDTH LENGTH
DICKE BREITE LANGE
JW3699 055C05 EB 20,00 1.500,00 6.000,00 3 1 Josscos
Jwi711 045C05 EA 20,00 1.500,00 6.000,00 33 1 joescos
JWi712 045C05 EB 20,00 1.500,00 6.000,00 k] 1 jo4scos
. JWB157 034K06 EB 20,00 1.500,00 £.000,00 7 1 |j034Ko6
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO.
pssecdo T c CR My MO N NI P s 81 TI
s 16, 00¢ 2,000 10,000
0.080| 168,000 2,000 3.000]| 0,100 n4.000 [0.045 | 0,030 |0.750 l0,700
4K06 0,028| 16,734 1,638 2,066 0,013 01,342 |0,026 | 0,001 |0,393 |o,401
5C05 0,032 16,774 1,615 2,090| 0,015 11,299 |0,028 | 0,001 (0,440 [0,298
i
i
|
MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
colL Rm. TRp 0.2 AS0 HRB
PROBE MR al N/MM2 N/MM2 L]
REQUIREMENTS
oy 515,00/ 205,00 40,00
95,00
034K06 ar 5688 285,5 54,4 82,0
. 045005 idr|  ss2.4 | 281.4 58,1 93,0
055C05 K 567,6 330,7 48,4 84,0
£ 80155802
P;YEHO!IANULAH CORROSION TEST SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
ASTM-A-262 PRACTICA E SATISFACTORY
REMARKS  GEMERKUNGEN ke Rttt
Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 * C.
WERK SACHVERSTANDIGEN J.A. SIMON
PALMONES, 1% FEBRERO 2000

FOCILTTRET
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Sede amministrativa ~ Diir. Commerciale o Stabhilimento

23842 Bosisio Parini (LE)Y — Via Leopardi, 1 - Italia

Tel. +39 031 Bal 1l e Feaape +39 Oﬁi g/78312 (X?[d&jy
ABNAHMEPRUEF ZEUGNIS -~ Test Certificate N® 17979  Datum 20/07/200

WALH <~ Aeeording o « & 4 4 & .

EN 10204 + Al 97

KUNDE - Customer

E H G STAHL. ZENTRUM WEST

POSTFACH, 29
6850 DORBIRN

3.1.

BESTELLUNG - Order

N® 0100234707 Datum

L4/07 /72000

LIEFERSCHEIN - Delivery note
N® 13448 Datum 6/09/2000

e

Gewicht [4¢] 340,00

WERKSTOFF -~ (Grade

NORM UNI EN 10088-3 /797

Marke RODACCIAI . o « « w o & « a
SCHMELTE »"HEBRE ..« o0 e o 8 o o
FRIGIL, « BIARE o o« o v % o 5 e e @

ABMESSUNG -~ Sire . v v v v w u w u
LIEFERZUSTAND ~ Foarm of delivery .

X4CrNiMaTil7-12-2

WNir 1.4571:

Jléd TL S L,

~ « « RUND |
.« o« mm 25700
5 GESCHIL.. H 9

SCHMELZANALYSE ~ Cast analysis
G4, & f

0,580 0,024 0,028

C Mn
0,028 1,970

N i
0,028 0,140

16,800 1,300

Cuy Cao
Q0.270 0,130

Lr Ni. Mo

2,020

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Mechanical properties of delivered
Zugfestigkeit km
Pruefdehngrenza Rp <L)

Pruefdehngrenze
Bruchdehnung
Haerte

A S D)
HIR

(NS mmz)

Rp (O0,2)

material
Festge

G24,0

(N/mme) 410.,0
(N/mmi2) 307,0

Th I

157,0

Es wird bestaetigt,
bei der Bestellannahme entspricht.

dass die Licferung den Vereinbarungen

2 lansolsn |
TLth:oun4xqu%~L0(/
(HlaA2o TG4

BETTE

71 A

RODALCCIAL: Der Warkssachverstaends qe
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M

SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS-SYAIMLESS
HAHILOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUOFZEUGNIS B INSPECTION CIRTI?ICA'.;'.’! B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C|P.U.
nach/according to OBNORM/DIN EN 10 204-3. 1;5

Ui

;202433609

Scthllax -Bleckmant = nm == - gark. /eert: 02332?
Edelstahlrohr AG _ '
Rohractrasee 1 Seite/Page: 1/3
A-2630 Ternitz, Austria

Teli{ 443 02630/316 169 Datum/Date: 23111
Fax:; +43 02630/316 683

Baa¢-11-*/Puxch;uat/c=nn=ttan:

Bestell-Nr./Purchaser”s Order No/No. de commande:

Bz:angn:s/Prnducn/Prudui:

NAH E EDELSTAHLROHRE - SEAMI,. STAINL. STEEL TUBES/ PIPES
SBE: MARKE / GRADF .RA300, 1.4571,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,
FINISH H = COLD PINISHRD, HEAT-TREATED, PICKLED,
LIEFERUNG NACH / TRCHN. COND. ACC.

AD-¥2/09.98, DIN 17458/07.85 DKL.2,

TOLERANZEN NACH/TOLERAHCBS ACC. EN IS0 1127/03.97, n3/r3
EINGEENGTE TANGE / RANDOM LENGTH Sopba/ 7000 MM !

Liaintnng/h-ucr./hinte desgcr. :

a*mnilz_hglga.barptharashar.cn.at

Ei 2022
lu!ﬁrags-ur.fﬂn:ks Ordar No/No. de commande d’usine: 0404627/ 4
Liafa:achain/ﬁalivery nota/Avis d’expedition: 0404627/ Date: 99-0B-05

Stk | Schmelze Prilf-Nr

Pos! Abmessung ' Menge Gewicht
i Dimensions Quancicy Netweight Pcs | Heat Teal-No
: Dimensiorne Poids Poids net Pcas ;| Coulee  No.Epr.
100:60.3 X 2,9 MM :
: ; 152,38 M 623,00 KG 25! 445778 105408
; i
Ergebuls der Priifungen/Test Resul/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

SBS

Brand of Mamufacturer:
Murgucd de ['uslne:

Symbul of irnspecion
Symbole de ["inapeceeur:

Die gestellten Anfurderungen sind erfllt, EDE AHLROHR AG
The material had been futnished in aceordance to the requirements. :
Le material 2 cte irouve conforme auX exigences, '

i ! . H. HARATHER
Zelchan des Lieferwerks: Zelchen des Profers: (OER WERKSSACHYERSTANDIUE)

(WORKS (NSPECTOR/L'EXPERT DFE LISINE)

1
|
T
T

L i S T e TR R
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28+ VA-Stahlhandel GhbH; +431863687341 ; 17-0kt-00 9:48;

Seite 15/23

>
SCHOELL

ER
BLECKMANN !
EDELSTAHLROHR ;

SEAMLESS STAINLESS
NAHILOS IUM ERFOLG

APNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L°USINE 3.1.R C. C{P o.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3. 14

Schoeller Bleckmann : 7t "Zext./cert: czaaz?

Bdelstahlzrohr AG '

Rohfrstrasse 1 .. Beite/Page: 3/3

A-2630 Ternitz. Austria ;

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 99111¢
| Fax: +43 02630/316 €83 e-mail: helga.harather@sber.co.at

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Binvernehmen mit/in acec, wich/en accord avec

TUEV BAYERN (03.05.1999) i
u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de l'usine|
Level I1l-Posch/ZFP

Zezchen des Priufers/Symbol of Inspector de 17 inspecteur: tPP

BESIG‘ITIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSL?ECTIDN ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG:  HERSTELLERZEICHEN: 8BS g
: ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A !
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: 2Fp
: -WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR |
MARKING: SRS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO. -LOT NO. .
MARQUACE: SBE-T/A-2FP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE; LOT
-6MLS/8~H-PKL.2 i

ERS(;:HHELZUNGSART /STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION: EF#AOD

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en acecord avec 'IUU Bayern
(Juli 1978) . Auf eine Gegenzeichnung durch die zuatdndige Tach-
nische ﬁ:berwachl.mgs -Organisation kann auf Grund des Ecl{irelbens
des TUV Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebhis der Priifungen/Tesi Resubt/Resultat des essais: SCHDELLER-BLECKMANN
Die gestellien Anforderungen sind ecfill EDELSTAHLROHR AG

The material bad been furnished in accordance to the requirements.
Le materlal a ete trouve conforme aux exigences.

i . FR.H. HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHYFRSTANDIGE)
Brand of Marufacmrer: SBS Symbwl of inspechr [wou‘-.s INSPECTOR/L'EXPERT DE USIND
Murques de "usine; Symbole de |'tnapectcur: i

3




8 .« VA-Stahlhandel GhbH; +431BB3687341; 17-0kt-00 9:48; Seite 14/23

»

SCHOELLE
BLECK MAN
EDELSTAMLRO

SEAMLESS- ITA MLES
NAHILOS TUmM ERPOL

Zw

e

I

ABRAHMEPRUFZEUGNISE B - INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’/USINE 3.1.B C.C(P
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3. 145
Schoeller ~-Bleckmann Zert./cert: czzaz?
Edelstahlrohr AG i

Roh¥atrasse 1 Seite/Page: 2/3

A-2630 Ternitz, Austria |
Tell +43 02630/316 469 Datum/Date: 991116

. Pax: +43 02630/316 683 &-mail g helga.b-:g' ther@sber.co.at

Chmisn:hu Zusammansatzung/Chemical Cnmpnlxt:.un/tnmpnnxt;dn chimique (%)
Schmelze :

Heat 2 _ i'
coulee C SI MN P | CR MO NI co TI
445778 0,044 0,550 1,600 0,027 0,002 16,730 2,140 4.2,960 0,28

!achan.inuhe Eigenschaften/Machanical Properties/Charagt. !nunaniq;u.cl

Pmﬂ-]\lr Proben-Nr. TEMP RP0.2 RP1.0 BRM AS

Test-No Sample-no. aC MPA MPA MPA L

No.Bpr. sample-no. min 210 245 5Q0 35
max 730

105403 o i i 20 273 . 208 .579 50

Irgébni-l. weiterer Prlifungen/Furcther cest r--ults/ndn&l¢a\: d’autre essais
AUFWEBITVERSUCH: IN ORDNUNG |
FLARING TEST: SATISFACTORY '
BESTANDIGKRIT GEGQEN INTERKRISTALLINE KORROSTON EﬂTspnchﬁnn
DIN 50914/DIN FN IS0 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG ,
INTBRGRANULaR CORROSION TEST ACCORDING TO ;

: DIN /50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY ;
VERNECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHK ™ ~ :
. MIT “RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG ;
MATHRIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZERY: SATISFACTORY :
LOSUNGSGEGLURT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE !
106d°C ( 194D°F), 10 MINUTES, WASSER/WQ |

RBSS;ERDRUCKVERSUCE{ MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG .
. HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISPACTORY i
. ESSJ’H HYDRAULIQUE 80 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT .

ULTRASCHALLPREIFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915

AN 10 ¥ DES LIEFFRUMFANGES : IN ORDNUNG |
; i
Ergebnis der Pridfungen/Test Result/ResuMtat des essuls: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gegtellen Anforderungen sind erfull. ‘ "EDELSTAHLROHR AG

The mdterlal had been furnished in accordance io the requircments,

Le mattrial a ete trouve conforme aux exigences. i
i | FR. H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers: (DIR WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brund of Muoufacurer; S BS Symbol of inspector (WORKS$ INSPECTOR/L EXPERT DE USINE)
Manques de Iisine: ., _Symbole de I'inspeciour; i |

[ w - —
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SR
'LONGTAIN INOX  aciers spécioux & noxydabies
SO0 TBRCR Heed Office : routs du Grand Peupler, 1 h o
7110 Btrépy-Bracquegnies - Belgiqus EN1020431B ;
TH:084/677947 - Pm:084/67 7040
TVA ;441.985448 - R.CM. : 122.225 N°:00- 1823
; .N;éecd--nwm-wnﬁ-' Clent - Customer - Kunde -
R 11158
Vb Nr 9 Cda—Your order - ihve Rar.
259762
V22489 RAT-OF
-SUPPLY « LIEFERUNG ; Expédition - Dispaich - Speciion
[T\iﬁfpurmmmubsdmtpmm -moealfuum " - non hypertompes
. — mn&hrmwﬂrmozm
weided stainkss siaal hibes - TIG welded .mmmm -notheat treated
« mEred - INSie wetd ramoved (nax 0,2 )
= mricierl wmmo.zm

WB!PPUGAE.ES AVNL&BLENORHS mmmﬂ DIN1745TPK1 m~1m-m DIN EN IS0 1127 DNT3 - V1

MATERIEL EXPEDIE - EXTENT OF DELIVERY - UMFANG DER LEFSRUNG o I .
e Dirvensions - Sz [ Bundies number | Mees WM—W —

r Oiem 88,932 X4 25200 | 170 BO00/60%0 | o114l | 2
2219 _, —1-

CHIMIQUE - CHEMICAL ANALYSIS - SCHMELZANALYBE

= B

3 c Si S P Mn Cr N Mo [ [T
dE B e e — e
T X 0,032 0,38 0002 | 005 152 1890 108 | 200 D510
CARAGTERISTIQUES MECANIQUES - TEST RESULTS - MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN —
. RPO2% | Rp1,0% Rm | AD Apetizs | Pamge | Evavem. Essal Charpy V Duretd | Esa. ryor.
. Nmm2 | Nmm2 | Nimm2 % - | Fiettering |  Bend. Drift Impact best Hardness | Hydr. tst
Nr. Ringlakter. | Blegepr. | Aufwak | Karbeohiagoriung HAE [Thnendruck]
411 &7 621 | 48 oK
CND e courant de Foucout - Ecdy curent test - YWirbesyomprohang £33l Ge COMOBIon - Mvergranviar Comosion - K Teet
) 1 SEP 1014 DIN 50814
oK
nvisuehie et des dimensions - Visual inspection and [AnEmbaure test - Verwechsiungsprifung - PML Test
nal control - Visuede- U. Abmessungaiontroe
oK || oK
La [ - 3 11 BCOTORCR With the order -
Do Lisferung entapricht den Bedingungen der Bestalhurg
] B TL11.2000 {.="‘ e .
Approwrwl par - Approved by - Bestiltigt ,;.-r-‘l"u-.i.
LONGTAN Inox SA. > "-‘-‘:ix',::ﬁ'i'l".’-’.f".da’
WANTREZ Ransud 1 D N B0 2083
Responsable Qualitd A S
=
—

H 0404102292




1 I(’;\l

EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABNAHMEPRUF ZEUGN LS 3L 4
gam. EN 10204

-ARCUS-SI1AHL GMBH INSPECTION CERTIFICATE

METTERNICHERSTIR. S - 9
Nr.: Q0050705
? 53919 WEILERSWIST
Bestell-Nr. / Urder-No.
307
« TS vom / from 16,03, 19vg

Werks-Nr. / Our Order-No.

Q307
Profgegenstand/ Test object ) L)E 3%’8 SR e .
langsnahtgeschweifite Edelstahlrohre Warkstoff: 1571
DIN EN ISO 1127, D3/T3 rade of Mawciat: X 6 CtNiMoli 17 12
DIN 17457/1ab.7, Prufklasse : 1 . e =2 = .
E [Elnctingine)

.b blankgeglUht, Ausfihrungsart: Tab.6/d3 | jesnema:

Schweiplfaktor v=1,0
Kenrizeichnung /Marking -

Ln Herstellangen von 6000 - 7000 mm
Harstalarzeichen / Trade Mark @

. y . Werkusloff-Ne./ Grade-No.
longitudinal welded stainless steel Charpen-Hr./Heat-Ho.

pipes, bright annealed, in random lengtlj "omemmee/Dimemsion
Umfang der Uieferung/Extent of deftvery i e i ;“q,_
Pos. StOckaahl Abmessungen jmmj Chav gen-he. Speliroskopache Pritung Besichligung u. Ausmaessung
Ram Ousniity Dimerason frerd Hest-Mo. Spectrosconical inapaction Bispaction ae M v .'
01 140 | 114,3 X 3,60 T-906050 ohne Besnstandung ohne Bawatandung
oKX oK
Chemische Analyse (gem. Abnahvmeprifzeugnis des Siahiwerkes)/ Chemical composttion (ace. to mill Inspection Certificate)
g g c si Mn P s cr NI Mo T
T-906050 |0,041| 0,45| 1,15 | 0,031]|0,006|16,75 [10,60 | 2,00 |0,448
Prifergebnisse / Test results _ o
Probe-. Abmessungen der Probe '"“’Tﬂﬁﬁ?“"“ ﬁ:::ﬂ:; g:::ﬂ technologhche Prifungen Dot
oomote | ot | e | e | P | TR | e | S5
.| | 210 245 | 500-730 | 35 | C " 100 %
4694 DIN 50140 342,0 386,0 664,0 45,0 Plufweitversuch
4695 DIN 50140 340,0 385,0 666,0 46,0 DIN 50135,
b NW L50 mm
Ringzugversuch| SEF 1914
DIN S0L1L38
; ohna Bransiandung olina Reanstandirig
oK il oK.

JIK- Test/Corrosion test DIN 50914: O.K.
Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925 bis NW £14.3 mm: u.H.
lLeak Test by eddy current SEP 1925 till 114,3 mm: 0.K.
Dichtheitsprifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3: o.8B

Leak Test acc. DIN 17457, section &.5.10.3: 0.K. -

an{g\s ncsweraiandigu

D-12277 Berlin, 15.06 99 Work Inspecior
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Abnshmepritzsugnis' nach EN 10204-3.1.B
inspection cortificats (DIN 50048-3.1B)
Certificat de réception =~

Nr.-No.: 15121

ey - GRS - CErron H-:
m L
e
168,33 x 4,0 1S121A
15121E

aus kentnulericher Fartigung vom Bend

£9C2ar ZRIZ e+

f==R
la__ |
GM
15121A) oM = | ¢37 | 47 621 43 | 100% d.8N nach stmsu ©.B.
| 1s1218] oM || a28 | 457 606 | 44 T
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TUV

OSTERREICH

TUV OSTERREICH RONTGEN-BEFUND
Institut fur Werkstoffprisfung
Am Thalbach 15 Prif-Nr: ~ PZW 02 Z 0295 BS Prifblatt 1 von 1
4600 Thalheim/Wels Auftrags-Nr.: 02-9-21-133-087/144
Kunde:  Biochemie GmbH Auftrags-Nr.. 4262
Auftraggeber /  Fa, Hinke Tankbau GmbH Bautell:  Liegender Lagertank Pos. 3331 Zeichnung:  4262/20
Priifort: 4870 Vocklamarkt FabrNr: 8495 Hersteller: Fa. Hinke
2] Réntgenbefund *) Beurteilung **)
bzw. P
or | Fimbezeichnung UnregelmaDigkeit nach ONORM EN 150 6520 | Sowet |7 | someser |bmcr |un | e
~ mm bar
HEEEEEEEEEEEEE
malmelolmlclolalelrlm|e|w|u|w]"
HQ 947 ) Wi + 7
948 Krempen- + 1
949 [ bereich + 1
950 J 2 1
970 RN Mantel | X X Wi4 + 4
970 Rep. X X % 2
971 LN Mantel + 1
Das Prifergebnis bezieht sich ausschlieBlich auf den oben angefiihrten Priifgegenstand.
,j#’
."/
/
[~ —
L—
L
L—"] /f
"
LT
..f"""
/
/
f,/
Réhrenspannung: 130 3% Werkstoff: 1457 Bemerkungen:
Réhrenstrom: 45 mA Werkstoffdicke: 5/6 mm
Isotop: - Mahtform: -
Intensitit: - GBq/Ci Nahtwertigkeit - Priifungsdurchfiihrung nach ONORM EN 444 +
Format: 15 mm Elektrode: - NORM EN 1435 ’v{
Fokusabstand: 72 cm Réntgenplan: liegt bei DO E
Belichtungszeit: 1 min sec/min Bildgiite nach OMNORM EN 462 10/16 FE
Rontgenfim:  AgaD5 Beurteilung nach AD-Merkblatt HP 53 [X]
eS| 38 Beurteilung nach ONORM EN 30042/EN 12517
D3 cn D B/ D *) Schweilfehler/UnregelmaBigkeiten X
Beurteilung nach ONORM EN 25817/EN 12517 **) Beurteilung/brauchbar/unbrauchbar +
on [] cn B/
Ordnungsnummemn nach ONORM EN ISO 6520-1:
2011 Poren 401 Bindefehler 507 Kantenversatz
2016 Schlauchporen 402 ungeniigende Durchschweillung 504 Waurzeliiberhthung
3012 Schlackeneinschlisse 101 Langsrisse 515 Wurzelriickfall
3011 Schlackenzeilen 102 Quenrisse 502 Nahtiiberhthung
5011112 Einbrandkerben FF Filmfehler
5013 Wurzelkerben {)ber'ﬂe H Fremdmetalleinschiuf
: o PN :
Durchgeflihrt Befundet /5‘“‘ e Y | Beurteilt
am: [ von: am; | [ SvofF B 2 and | von:
21.03.4+08.042002 TUV Osterreich 21.03.+09.04.2002 % 4"\1 o 09.04.2002
~ OSTERRE
Huemer Manfred . 5
Huemer Manfred | Leeb Franz [0 TR ) Ing. G. Balas sen.
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Filmlageplan zu Réntgen-Befund Nr. PZW 02 Z 0295 BS

Auftraggeber:

Fa.

Filmlagaglan

Hinke Tankbau GmbH, 4870 Vécklamarkt

1Stk. liegender Lagerfank Pos -

Prifgegenstand:

Auftragsnummer (TiV

Aufftragsnummer:
Fabrikationsnummer:

Gesamtinh

alt:

zul. Betriebsuberdruck:
Werkstoffnummer:

Osterreich):

L262

8495

29.250 |
-0,25/+1,0 bar
1.L5T1

02-8-21-133-087/144
Herstellung, Auslegung und Priifung

nach dem AD-Regelwerk

Priifgrundlage nach AD-W2: DIN 17440
DIN 17441 (s<6mm)

DIN 17457/58

}WAZ 3B

je Boden 2 Filme in der Krempe;

zerstirungsfreie Priifung Manfel: AD HP 5/3: RN 2% RT, LN 232 RT
Oz T
[30::}&"4 K T M/'!'MPC' L’ JG/Z g’; F“TIJ’P" 3 (uem £
- y = Ao TW
Haafel | RT |luegd 27 | 2 " e e
Priifteil Priifverfahren Pasition/Priifumfang| Anzah Format ;:Llrarfi:gre‘g Priifer
-
§ d
=] £
al b
=
=L a
Index | Datum | Name Bezeichnung

Daos Urheberrsch! on dieser Zeichnung verbleibt uns. Sle darl
ohne unsers qusdriickliche Genehmigung weder vervielfaltigh
noch driffen Personen, insbesondere Welibewerbern, dber—
lussen oder sonstwie zugangig gemachi werden,
(S INr. 3 des Gesetzes vom 19, Juni 1901)

HINKE TANKBAU C

Ein Unternehmen der BWT-

— — O Frankenbu
um me -
|Gezaichnet | 09 02 02 | Reiter mﬂm ]P@ ; _4870 \
Geprift | PLILl /1y geplottet von | Reiter | B ::lx {33:?]}
Freigobe !/E_ Plotdatum | 030202 ?ﬂmmﬁmﬁmﬂﬁﬂ&mﬁm E~Mail: offi
MaBstab
150 | BIOCHEMIE GmbH. Z-Nr. 4262 /1
1333 1Stk. liegender Lagerbehilter (Pos. 333.1) z
Filmlageplan Ersofz fur:
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1 Stk. liegender Lagerftank Pos. 3331
uftragsnummer: L262
abrikationsnummer: 8495
esamfinhalt: 29.250 |
ul. Betriebsuberdruck: -0,25/+1,0 bar
erkstoffnummer: 1.45T1

erstellung, Auslegung und Prufung
ach dem AD-Regelwerk
}WAZ 3.1B

rifgrundlage nach AD-W2: DIN 17440
DIN 17441 (ss6mm)
DIN 17457/58

Durchmesser innen 2.400 mm
zyl. Lange 5.800 mm
Gesamtlange 6.800 mm
Leergewicht ca. 3.300 kg

Storgewicht ca. 35.500 kg

Mantel s=5mm: Blech nach DIN 17441

Boden oben

s=6mm; Blech nach DIN 17441

Boden unfen

s=6mm; Blech nach DIN 17441

Boden

Klopperbodenform R=D; r=0,1D

| nach DIN 28011, AD-B3, kaltgeformt AD-HP 7/3

zul. Betriebstiberdruck

[-0,25/+1,0 bar

Priifdruck +1,3 bar (mit TUV)
Betriebstemperatur -10/+100°C
Berechnungstemperatur -10/+100°C
Medium -

Dichte ca. 11kg/dm3




Blockflansch DN 80 M 1:2

7\ il ™ 1

: M' jh | T | I"-n..) -

\ /J —— = e
e | T
R 1 o “‘\\
\ N,

_‘,. O | | Y S==
23 5/ | / ; 7;’"0\%\
A A | 2| | /4| 'A_‘—_‘_ 1
l
I
||

|
| | 1 990 | IEE

~ Lk=0160 - 8xM16

ST i

ON 80 - 200

tflansch Gla’r’rflansch "’;Glaf’rflansch
0M15 DN 50 M 1.5 DNSOM15

_—\\ / — \\"// ,_Hﬂ.\\\- .'//__\/,’_ _H\\‘.f//-ra
523 | $25 ) ( s7 ) s24 ) ((s6 Y s15 ) 522 )
L N AN N AN AN I
B0 _ DN50-IS0__ DN50-1S0 Y L
125-4x018] [Ce=0125-4x018  5; 29 [Lkeo125 LxM‘lG‘_ sl
¥ RN \mos/wm
ZTH
i m|
, )
— | p Vi
f j _ iy
\))




STUTZENSTELLUNG
IM GRUNDRISS GULT

Schraubenldcher symmetrisc
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P e

Gesamtinhalt | 29.250 Liter - —
Nutzinhalt | 29.000 Liter -
‘SchweiBfaktor ) (085 Ji ]
SchweiBnahtgiiteklasse | 1(ONORM M 7812) - B |
SchweiBverfahren | W|G IG (MAG nur bei Sattel) |
Zusatzwerkstoff | Avesta 316L-Si/SKR-Si (1.4430) ) —il N
o unvermaBte K 1s -
SchweiBnshte | unve ehlnahte a=0,7s (amin=3mm);
— | Einbauten umlaufend dicht verschwemf o |
" - l)e Boden 2 Filme in der Krempe; i
e o s [Mantel: AD HP 5/3: RN 2% RT, LN 2% RT .
— = ]
— | Boden und Schweifinahte auf Ra<0,8um geschliffen.
Oberflache innen et
R | Mantel Blechoberflache 2B |
= naht rt, '
Oberflache aufien f Schweifinahte belassen, Jedoch gebeizt und passivie [
Blechoberflache 2B bzw. 1D o
Rohre o | DIN 2463 Relhe_] und DIN 17457 B
. Mannloch | FEP-Silikon
' Dichtungen
Flansche | Teflon ummantelt, Kern Klmgersu C4L00, PTFE (Abmw
5% | 1] 11333606 - |8” (40 [~ [ [ ] BC-Norm 900-369
2 | 1] Austritt i {100 (10 2576 | '| | 911 3x3,6 C
5 1] PSV 333270 o0 ___i__.?ﬁ | 2576 | | #60.3x3 8 '
2 1] Produktein 50 [10 [2576 l 260,3x3
13 1] PSV 333200 50 [0 [25% ' 960,313 I
1822 | 1| Reserve 50 10 | 2576 960 3x3 mit Blindflansch
21 1[PI333708_ 50|10 | 2576 (06033 |
18 1] LS 333609 - 80 |10 2576 | | 988,5x32 | mit Blindflansch
16 1| Thermometerhilse M18x15] [ N | | “( Norm 930-450
55 | 1] Reserve B 50 [0 (2576 | | [ e60.3x3 it Blndflansch |
St | 1] Thermometerhulse !I";‘-.Ei:‘ll': ' |l T S .-
[SB3 | 1] Thermometerhiilse __ |MiBx15) ' | ES “Norm 930450 {
[ 31 =|||%‘«:We |80 |16 263 | 988,9x3,2 ! ~
| S1 1| Reserve (100 110 2576 o116 3x386 |
| 59 1] Sprihkopf |10 10 [2576 | | 9168 3x.
| S8 1] Sprihhopt [556 J10  [2576 | l | 9168 3x4 ;
i 1] Produkt ein . 50 [0 [2576 [o603x3 |
186 | 1| Reserve 150 |10 | 2576 ] 060 3 mif Blindflansch
(S5 | 1] Abluft [GP)  lwo 1w 2576 | | P114,3x3 .6 - |
(53 1] Lichfglas JH00__ |10 ] 2810 I I 1
1s2 | 1] Schauglas - 100 [10 28120 [ im :"‘Iannlafh ]
1| 1{ Mannloch 600 [-1+2| | 9608x4 Fabr. Zimmerlin
Pos. | Stk. | Verwendung DN | PN DIN | " | aviaug |Ruhrabmessung |Bemerkunq
= L2 — — -
G| d
S - — S R
g L, S
< | a3 |08.02.02|Reiter| Kundenanderungen durchgeflhrt; Stiicklistenpasitionierung durchgefihrt -
) Index| Datum | Name | Bezeichnung
_ | Das Urheberrecht an dieser Zeichnung verblelbt uns. Sie darf G
ohne unsere ausdrickliche Genehmigung weder vervielfdffigt HINKE TANKBAU MBH
noch dritten Personen, insbesondere Wetibewerbern, dber— Ein Unternehmen der BWT—Gruppe
lossen oder sonsiwie zugdngig gemachi werden.
(S 1,Nr. 3 des Geselzes vom 19.Juni 1901) O FrankenburgersiraBe 2
Datum Nome A-4870 Vocklamarkt
Gezeichnet [ 17 0102 | Wifj&x D “ I ) @ Tel: (0043) 07682/3660-0
Gepriift |/ 4.0Z 7. f"{—n- geplotftet von | Wittek J Fax: \3043) 07682/3660-60
fFrelgabe Plotdatum | 16.0204 ‘UA.L«_K(S">=D$ HALTER-ANLAGEN E-Mail: office@hinke.com
MaBstab
>0 | BIOCHEMIE GmbH. L262/00a
fo 2 1 Stk. liegender Lagerbehadlter (Pos. 333.1) Ersatz far: 4267 /00
1 Werkstoff: 1.4571 SL e LI
B Ersetzt durch:
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