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| 6 Mannloch- u Blindflansche 1 1131B 20 Innere ausbaubare Rohre |
Manhole & Blind Flanges 457 : Internal Removable Pipes |
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5 Ausschnittverstarkung 19 Innere ausbaubare Teile !
Nozzle Reinforcement | Internal Removable Attachm |
SR e S o S L N 2= TeR ) S———
4 Plattierung | j 18 Innere AnschweiBteile ‘ 14571 |
Cladding | Internal Welded Attachments '
e e e — — J' % ESSE
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Werkstoffe | Attest 14 Muttern fur App -Flansche Attest
Materials | Cert Nuts for Girth Flanges Cert

Flanschachsen lochfrei
Do not locate bolt holes on flange center lines

Schraubengewinde fir auBere Flanschverbindungen mit Molykote einstreichen
Bolt threads for outside flange connections to be coated with

——=!

Molykote

Dichtflachen und maschinell bearbeitete Flachen mit TECTYL 506 schiitzen
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506

Offene Stutzen fur den Versand verschlieBen mit:
Open nozzles to be closed for transportation with

4 Entrostung u Anstrich

Derusting & Painting iL auflen

beizen und neutralisieren
C-Stahlteile

1x Sandstrahlen Sag 21/2
1x Grundanstrich

L

Plastikdeckel

5 Innenschutz
Internal Protection

beizen und neutra[isiere.n
Schweiflinahte blecheben
schleifen Korn 220

3 Isolierung. Art u Dicke I 2ol & Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe giit
Insulation. Type & Thickness l For all measures without tolerance datas
2 Erdbebenfaktor | = FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 | »grob«
Seismic Factor ' GENERAL TOLERANCES »Coarse«
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Design Data
I Dichte 23
Density 1320 kg/im’
Capacity Gesamt 28100 |
Srial) s IF‘ { FRY e D A e el st Lo AN S o b ]
)} Korr Bestandteile = 21 ILeer ohne Ein- u Anbauten |
Corr Components | Empty without Int &Extern = 2920kg
i e = TR S N — .
i Medium 20| 2| Leer mit Ein- u Anbauten
Fluid METHYLENE CHLORID § | Empty with Int & Externals kg
e L P e | = s 5
Abnutzungszuschlag 19| § | InBetrieb _
Corr Allowance 0 mm 2 | Live Load Ji- kg
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5 Ausn d. zul Berechnungs- 18| O WEI- U AnD. sow Wassert' |
Spannung 1 d Schweiinaht X , ~ 31020
Joint Efficiency (Shell/Heads) | 80 5 With int E"_‘__a”‘j Water Fill u kg
» Arbeitstemperatur (TA) 17 Apparate Hersteller
Working Temp 20 °¢ Manufacturer BERTSCH
Zul Betriebstemperatur  (TB) 16 Hersteller Auftrags Nr
Design Temp 100 -c Manufacturer Job No 130 61
Prufdruck (PP) 15 Fabriksnummer
Test Press 1 bar Mfr's. serial No N 9?‘37 /48
Arbeitsdruck Pa) | + S0 14 Amtl Prufung durch Druckpro
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Stelner Puter Biochamie GmbH
Anlagentechrlk - Bau 180 Bischemicslrafie 10
A6250 Kundi/Austria

Internet; www.biocham.com

i} Tal 1143 33230 700 31863
[ BIOCHEMlE F:xwdagaags?eOBias

Zu Hardon

Fax INr.
Anzah! Soiten

Datum

Hatreft

Fax ++43 5338 200 2093
¢+rruil: patar.steiner
@ex.novartseom

Fax

Ile, Baum

0045 7082 9436 40
L = inklusive dieser Seite

28, Juni 2000

Angebot iiber Rohirleitungsieile PTFE/PEA- Ausklcidung,

Schr geehrter Herr Baum!

Ich ersuche die um ein Angebot iiber Rohrieitungsteile mit PTEE/PFA- Auskleidung 1n
folgenden Dimensionen: /

gl
Menge Bereichnung Dimension  Baulinge Preis / Sk
1 Rohestiick, FF-LF DN 25 300 G 90
| Rohistiick, FU-Lb DN 25 1.260 S TE
1 Rohustiick, FE-LT DN 25 2.560 230 67
{ Rohzseiick, FR-LF DN 25 3590 1 85,27
1 Rohrstiick, FF-LF DN 25 1120 A543
6 Bogen 90°, FI-FF DN 25 110110 T 9%, - = §79-
1 T Stiick, FF-FF DN 2§ 110/110/110 262, .

Da wir die Teile dringend benatigen, ersuche ich Sie um schnellstmogliche Bearbeitung des
Angebotes. Bitte die kiirzestmagliche Lieferzeit angeben,

Mit freundlickem GruR

- er
Steiner P. “
| Angebot-Nr. 55990 | vom:
P 2oy
'_Eiwsn B YA YN
efening: ;4  Werk|Verpack.: 4
Tte: Wochen | Bparb.:
mA B0\ ix\FAXEaum J e 5'. .
Tuchnology for Life,
BIGCHEMIE 1s a member Sitz: Kundl - Landesgericht DVR Nr.: 00041801
uf the NOVARTIS Group Imrshruck FN 80587 v 11D Nr.: ATU 32425809

10°d 400'3dN 0S8:T1  OQO0.NNLC 8T £00¢-00C-888S-E+: 731 087 NUE 3IW3IHI0IG
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BALPRUFUING K WASSERDRUCKPROBE EINES DRUCKBEHALTERS

Der mit nachstehenden Angaben aui dem Fabriksschild bezeichnete Behiliter:

Horschin
Fabrik-Nr.: .......3.847 . Herstellungsjahr: 1990 ]
Bdschickungs -Raum -Raum -Raum
Hoéchster Betriebsdruck bar]... 1 R e
Inhalt LiteMl.&.........28100 - . o i _—
Berechnungstemperatur °C|.. 100 T K W W
Verwendungszweck: | agerbehalter 302.1

wurde folgenden Prifungen unterzogen auf Veranlassung von: Jos.Bertsch Ges.mbH. & Co,Bludenz,
Werk Horsching

nach Vornahme der Vorpriifung durch: .

Datum der Abnahme: 5.November 1990

1. Die Ausfilhrung entspricht in den wesentlichen MaBen der beigehefteten, mit dem Zugehdrigkeits-
vermerk versehenen Zeichnung Nr.: 190 61 AL 010

Die Prufung der Beschaffenheit des Behélters o ma )cHa (Sawe i) aiexsdgkis X s Kgenommers X nrEmx

2. DOber den verwendeten Werkstoff (Art, Gite): 1.4571,5t.37-2

liegen foigendec— keine Werkstoffnachweise vor:

Alle angegebensn Dricke sind Ubardricke




3. Der Druckbehdlter wurde einer Wasserdruckprobe mit

................ o . bar im Beschickungs  _Raum
o bar im — -Raum
bar Im -Raum

mit Erfolg unterzogen.

Zum Zeichen der bestandenen Prifungen wurden desxBekilar ...........==..c......... die Niete des
Fabriksschildes mit dem 1;? Stempel versshen.
Linz , den el 2'_. _19. 91" .

gchnischer Oberwachungs-Verein) Wien
Dienststelle Linz

O

Dipl. Ing. H. Spannraft

Camplkesselinspekior

Anlage ..].... Zeichnunge{n) mit MaBer und den Angaben des Fabrikschildes hzw. der Stempel!.
Warkstoff x Aackneiss X
Gl kbascheinigung
ArbrRspoitung (Beoxicht)x
Rontganbefund)mit Hdndgerrian

Bestimmt fir: BIOCHEMIE, Kundl
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Girth Flanges !
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1 11 Dichtungen fur Stutzen Viton / . 25
Gaskets for Nozzles TE'HOH i
e : l | 1 e O R e SRR
10 Muttern fur Stutzen A2 24 Tragroste u Verteilerboden
Nuts for Nozzles : Gnds & Distributors N |
— ——— e 13 e S = — i — e . e —
9 Schrauben fur Stulzen A2 ' 23 Maschendrahtpakete
Bolts for Nozzles . Wire Mesh Pads
R — — e - — - +_ S —— *__ —— — —— S —elieie — - — el
1 8 Stutzenrohre 22 Innere chhtungen -
| Nozz e Necks 1 ['571 318 Internal Gaskets | L
I_ — - e — e e e i
' Stutzentlansche 21 Innere Schrauben u Muttern .
| Nozzle Flanges 1 4571 3] B Internal Bolts & Nuts J'
}-————— - — — - — - s ¢ b — — - — + —
6 Mannloch- u Blindflansche 1 A57T 318 20 Innere ausbaubare Rohre

; Manhole & Blind Flanqeq

| —— —_ -

Internal Removable Pipes :‘

D

: N 4 MECRSRN R e e e e Sl
| 5 Ausschmttverstarkung 19 Innere ausbaunare Telle T
Nozzle Flemforc.ernent J{ lnternal Removable Attachm |
| Platherung : 18 Innere AnschweiBteile T‘I 4571 |
(‘Jaddmg |- Internal Welded Attachments
oty b i SN L e TSR e 1 5 — 2
3 Konus i 17 AuBere AnschweiBteile [ 14571 l
Cone -|+ External Welded Attachments +
IR TTEES S — = _4_ = L= T Tl Wen, _,_ il
2 Boden | 16 ZargeiSattelfPratzeniFuBe '
Heads i Z’S?T B]B Skuthaddles!Brackets# Legs RSt 372
T 22 A SO | e v 1S %' i ; i SO
1 Mantel 15 Dichtungen fur App Flansche
Shell 1 &571 318 Gaskets for Girth Flanges i
Werkstoffe Attest] 14 Muttern fur App - Flansche [Attest i
Matenals Cert Nuts for Girth Flanges JCert

Flanschachsen lochfrei
Do not locate bolt holes on flange center lines

Schraubengewinde fur auBere Flanschverbrndungen mit Molykote emstrelchen
Bolt threads for outside flange connections to be coated with Molykote

. e -._ﬁ
Dichtflachen und maschinell bearbeitete Flachen mit TECTYL 506 schitzen
Flange faces and machined surface_s to be protected with TECTYL 506

Offene Stutzen fur den Versand v verschlieBen mlt

Open nozzles to be closed for transportatuon with T P|GSflkdeCkE|

4 Entrostung u Anstrich 5 Innenschutz :
D#rualmq & Pamtmq Internal Protection ‘
- : :
beizen und neutralisieren be|zen und neutrol|5|eren l
C-Stahlteile Schweifinahte blecheben
1x Sandstrahlen Sa 21/2 schleifen Korn 220
1x Grundanstrich
3 Isolerung, Artu Dicke l 6 Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe gilt
] Insulation. Type & Thickness | Fnr all measures WIIh")Ul mleranua na1a-
== 4 i e P L ol - —
2 Erdbebenfaktor T ) FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 | »grobs«
Seismic Factor 4 GENERAL TOLERANCES »goarses
Al 2 = .
1 Bprechnung nach . [
Desngn Code OWBV
Ts Aughrung : |
Design Data L ;
11 Dichte 23 7
Denqqtv 1320 kg/m’
L - - —+ e e - SRS T ——
10 Volumen Nutz 25 000 i,
Capacity Gesamt 28100 |
9 Korr Bestandteile = 21{ Leer ohne Em u Anbaulen
Corr Components L Empty without Int &Extern = 2920 kg
_—— — | £ — - - |
8 Medium 20 9" Leer mit Ein- u Anbauten
Fluid METHYLENE CHLORID ' g 1 Empty with Int & Externals J kg ‘
e i —— — - e ———— |
el
7 Abnutzungszuschlag 19| {:__3 | In Betrieb T
Corr Allowance 0 mm | 2 | Live Load ‘ kg
T S - — = e PR et T 1 - AL TR
6 Ausn d zul Berechnungs- 181 O I' MitEin-u Anb.sow Wasserf
Spannung i. d SchweiBnaht , : ' PR P o )
Joint Efficiency (Shell/Heads) 80 « With Int. Ext and Water Fill kg
5 Arbeitstemperatur (TA) 17 Apparate Hersteller
Working Temp 20 "¢ Manufacturer BERTSCH
4 Zul Betnebstemperatur (TB) 16 Hersteller Auftrags Nr
Design Temp 100 -c Manufacturer Job No 130 61
3 Prufdruck (PP) 15 Fabriksnummer B ot
Test Press 1 bar Mfr's. serial No 934';
2 Arbeitsdruck (pAy | + S0 r 0 -
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Rontgenprufung - keine

Schweillzusatzwerkstotfe

E-Hand: BOHLER FOX SAS 4

' BOHLER FOX CN 23/12-A

WIG: BOHLER SAS- 4IG
ARGON

zugehorige Zeichnungen:

—

—

Stuckliste: 190 61 AL 02 4
Berechnung: IS0 61 AL O3 4
Detailzeichnung I90 61 AL 04 &

: L RIS L2 RN it = Pyl 4 S AP N
[S24 | 1 |50 |10 [2576 | B |  |#60.3x28 |[RESERVE |
| S18 | 1[50 |10 [2576 | B |  [#60,3x23 |DRUCK TRANSMITTER |
S16 | 1 |150 |10 [2576 | B |  [#1683x45 |SICHERHEITSVENTIL |
LSi5- 40 1 1180 110, 42575 -8 | - loMA 3w 36 [ABLUFT T U
ES7EN T_5_ﬂ_____3206_1 : i SAMMELSTUTZEN
REID ST o 1779 | |  |#27  |TEMPMESSUNG |
St | 1 (100110 |2576 | B ®114,3x 36 [LEVEL SWITCH |
S| T 80 L e _|FULLSTAND
| S9 1 | 80|10 [2576 | B |  [#889x3,2 |FULLSTAND |
S8 S 00 e ®600x3 |MANNLOCH
[s7 | 1 [600[10 28124 ] C { 19600x5 [MANNLOCH
EENE 16 15k lE | _ [0337x26 |RESERVE
EEEERT 190_ ) ;fz.ags_L__ _ AUSLAUF
s s 5_0_ 0 2576 | B | +g>603 x29 |PROZESS EINLAUF
Erim@Eang 10 | 2576 | & B [9603x29 +FRESH MED EINLAUF
S1 1 [ 10 [ 2576 [ B | ©60.3x23 ' PROZESS EINLAUF
_.F;.:!.'” 4&;1_;.1_5' Nw ND Norm Du mﬂ*Lange—r_;u.;;;’-’:—Wand- Benennung
tem | No Req lNP’% iCtass JStandam IFa( mqhenghrloo « Wall Thick | Designation

| T W D T apeemgeeennmniNNm————

Stutzentabelle
Table of Nozzles




YRy

ing Press

1 Zul Betriebsuberdruck
Design Press

(PB)

Allgemeine Angaben
General Data

= 20 m bar

Official Inspection by

'durch TUV

13 MaB- u Ausfuhrungsprufung
Dimensional Check

12 Warmebehandiung
Heat Treatment

] bar

| BERTSCH
_KUNDE

FREIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION

nicht gultig ohne Unterschrift
not valid without signature

Datum/date

{9 90

Name/name

7 AR )
STy T

Y
L

QUG VOITD s

| Wasserdruckpi.e, u Betr

20, Feb. ___1991

| & Te10.90 mr ' Pos 41
» | & 210.90 Rr 5x
50( /N 25990  Man (1%
32| & 499 R i
tc| A 36890 |Rr 9x

Datum 'Name MaBstab e

ezeichaet | 48.5.90 |Rr 125 GESELLSCHAFT M B. H. & CO |
v e t = _ KESSEL- U MASCHINENFABRIK
sl Ing. Pi 1:1 A6700 BLUDENZ VORARLBERG =~ ==
2rojekt | Project BIOCHEMIE

BCS 180 KUNDL

Jezeichnung | Designation

1 2 BEHALTER

302.1 /3034

Zeichn. Nr. / Dwa. No Rev

I90 61 AL 010

»5 Inhaltes micht gestattet |
e Rachie auch t

ntertellun |

It Hale H




Kessel- u. Maschinenfabrik
BLUDENZ — AUSTRIA

Bauwerk BEHALTER 302.1
Project

Besteller BIOCHEMIE - KUNDL
Purchaser

Bestell und AB. Nr.

Purchaser's and Order-No. AB=Nr.: 1. 90161

Es wird hiermit bescheinigt, daB

li is certified herswith, that the above Steam boiler

Pos. Nr. Bezeichnung

Item-No. Designation

1 1 Kldpperboden @ 2600x8
2 1 Klopperboden @ 2600x5
4 Mantelblech s = 5 mm

der obige Dampfkessel

Werkstofferkldrung
Certificate

der obige Druckbehélter aus nachstehend angefiihrtem Material hergestelit wurde:
pressure vessel was made of the following material:
Blech- bzw. Probe-Nr. Schmelze-Nr. Qualitat Attest Nr.
Plate- and/or Cast-No. Quality Certificate No.

test specimen-No.

96142 621040
9711968 T94712
67516.2 38671
687517 1 38671

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern, div. Kleinteile

Bludenz, 90-10-29 ha

Baujahr 1990
Year-Buiit

Fabrikations Nr. 9847
Serial-No. a4

1.4571 wWB 3040/90
1.4571 WB 3041/90
1.4571 69/90
1.4571 70/90

Kleinzeugerkldrung




JUNGER GMBH e HR 3o4e/o-

BodenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex 872846 ' Telefax (0271) 332024 - Telegramme: Junger, Siegen

Werksbescheinigung

(gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)

uber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehalter-
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.

Firma: Josef Bertsch Ges.m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabri, A-6700 Bludenz
Bestell-Nr. H 1608/90 I 90 61 Bi Pos. 14 K-S

Auftrag-Nr.: 1-689-90 Lieferung vom:  06.07.90

Daten der Lieferung:
Stiick Art Abmessung o x s*) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr.

*1*  Klbépperboden 2600 GW 1.4571 *621040/96142*
*T* " KTI8pperboden 2600 GW 1.4571 *621040/96142%
*1*  Kldpperboden 2600 GW 1.4571 *695320/18877*
*1*  Klopperboden 2600 GW 1.4571 *627030/71349-3*
*1*  Kldpperboden 2600 GW 1.4571 *627030/71349.3*

Pl A i A A
i Bt B B B B N N LN
v e w w w

*2*  Kldpperbdden 2600 1.4571 *627030/71547-1*
*1*  Klopperboden 2600 ,4 GW 1.4571 *627030/71398.2*
*1*  Klépperboden 2600 GW 1.4571 *627030/71398-2*
*1*  Klépperboden 2600 GW 1.4571 *627030/71399-3*

W 1.4571 *627030/71399-3*
oden) nach dem Kaltformen & nicht gegliht wurde(n).

mwmmamo-mcm
o)
=

*{*  Klépperbodsen 2600 x
Wir bestatigen, daB der (die) gelieferte(n) Bode

D normalgegliht D Iosungsgegluht D bei einer Temperatur von C gegliht wurden.
Haltezeit Min.

-

Art der Abkuhlung:

Bleche gemas beilieg. Bescheinigung(en)
BOCIK RO MGTX X ek e e BIeC e X

Verwendet wurden:

nach DIN 50049/ v besom sobpe iR 1 X iexssxotmis X Werksabnahmezeugnis 3 B,
ABCEXIRX AOOIEXXK AX )0y XAusteller, Nummer und Datum)

Thyssen Edelstahlwerke, 552298-HAU, 15.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 553431-HAU, 16.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 552119-HAU, 15.05.90

Priifung der fertigen Boden:
Besichtigung und Ausmessung RFHEMXAOEERXIISI R XHABX: ohne Beanstandung.

Werkstoffprifung am Lieferzustand:
Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.
5900 Siegen, den 18.07.90/df Jiinger GmbH
deenpreﬂwerlef\nd Mghllvemrbeitung
'Sigge

Hartmut/Franke

*) EW = Einsatzwandstérke, MW = Mindestwandstérke, NW = Nennwandstérke, GW = gemessene Wandstarke in mm.

YA R K

T N N N



Besteller ’ '

MaBe in mm
Josef Bertsch Bddenpresswerk
GmbH & Co KG Behalterb
Herrengasse 13 g R o au.
S I 7 s ,- gewdtbber ol Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz # E | S
Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.:
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.14 K-S
Werks-Nr.: 5 Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
b6
Pos.:
2 g
Anzahl: E £
11 2 ot T 2
Prifgegenstand: Werkstoff: o = 2 2 £
Klépperbéden 4571 S E 5 = g
SchweiBnaht-Vorbereitung: o« 22 @2.9 = < < N o
V-innen
Anforderungen:
Ifd.-Nr. | Werkstoff | Schmelze | Probe 2600 8168 7.20 |2600 |260 35 542
1 4571 621040 96142 2600 8160 7.20 2600 260 40 550
2 4571 621040 96142 2600 8172 7.00 2600 260 40 5b2
| 3 4571 695320 18877 2600 8162 7.50 2600 260 40 H5H1
on | 4 4571 627030 71349-3 2600 8167 7.10 2600 260 50 555
) 5 4571 627030 71349.3 2600 8163 7.00 2600 260 50 553
e || B 4571 627030 71547-1 2600 8166 7.60 2600 260 45 543
| 7 4571 627030 71398-2 2600 8162 7.40 2600 260 45 548
Ko 8 4571 627030 71398-2 2600 8167 7.20 2600 260 40 550
© 9 4571 627030 71399-3 2600 8167 7.20 2600 260 40 548
10 4571 627030 71399-3 2600 2600 7.30 2600 260 40 550
? 13 4571 627030 71547-1 2600 8168 7.60 2600 260 40 542
L
__'\
Piet 03.07.90 _,-"/’; K‘Z’
geprift: Datum: __ Prufaufsicht: <"/




Thyssen Edelstahlwerke AG - Postfach 730 - D-4150 Krefeld 1 &55

JUENGER GMBH
BOEDENPRESSWERK
METALLVERARBEITUNG
FOSTFACH 100461

5900 SIEGEN

O Iy

y A

S

THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG

Oberschiesienstraie 16
D-4150 Krefeld 1
Telefon (02151) 831
Telefax (02151) B33299
Telex 8531235 te d

Beschelnigung iiber Materlalpriifungen
Document on material tests
Document de contrble des matériaux

Auestrabe 4

D-5810 Witten 1

Telelon (02302) 583-1
Telefax (02302) 5834000
Telex 82290901e d

nach DIN 50049

(S0 404)

(NF A03-115)

M. - No. Datum - Dale ‘Aufirage-N. - Order No. - Commanda No
S52298-HAU [15.05.90| 099018562

Ursere Auiging | Telelon - Teloph  Téléph Yamen-Ne. - Customer's index - Index. e
V-LU |02351 55338 356311-00

KOM. :

Ihre Bestellung Nrivom - Your order NoJdated - Vicommande NoJdu

VYOM 11.05.90

Bescheinigung Ober Materialprofung

DIN 50049— 3.4iB 2fach AD W2
Gegenstand BLECHE ié SuW
Prodult REMANIT 4571 x
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEBEIZT
: TREB 100, ADW 2, DIN 17440-7/85, DIN 509i4
(
fos. | Anzahl - Abmessung - Size - Dimension  (mm) Netlo-Gewicht Profstempel
|_Item | Quantity - Nombre Herstallerzaich. n s sf
o011 8.00 X 3000 X 6020 o e ;Eiﬁ;;ﬁg:fthEW Pgon dh et
(1130 @
w" Erschmelzungsart - Steelmaking Process - Procédé d'Elaboration: A
No.de coulée | % (C X SI | % MN | %X F % 8 A CR | % MO | ¥ NI | % T1
621040| 0,047 0,50 1,26/ 0,032K0,003 16,66 2,10/ 10,53 0,43
LIEFERZUSTAND: 1070 C/W
ProbeBundNr.  |Problage| Prob.Abmessung | PrTamp | Rp 1% S . Pr.-Form  Hard
J‘m F::T: Inhm :IT"-'IG 0.2 “Wm’.! U"-::'ﬂ (%) (%) [;E.] T?p'l"?:sp DUH::: =
@ 20 2153250500730 35S
’ S RS i R —
.;6142 @ 20 294 338 620 48
()
DIE LIEFERUNG WURDE
AUF IK-~BESTAENDIGKEIT GEFPRUEFT
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTR0O.)
8 BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT
3 UND FREIGEGEBEN
g
gg
g §
THYSSEN EDELSTAHL! AG * ABNAHr

2.89

Hal17TrREw A (Tia mﬁff
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JUNGER GMBH MR 2ot fas

BodenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex B72846 - Telefax (0271) 332024 - Telegramme: Junger, Siegen

Werksbescheinigung

= < (gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)
uber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehalter-
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.

Firma-Josef Bertsch Ges. m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabrik,A-6700 Bludenz
Bestel-Nr.. ~ H 1608/090 I 90 61 Bi  Pos. 5

*) EW = Einsatzwandstarke, MW = Mindestwandstirke, NW = Nennwandstarke, GW = gemessene Wandstarke in mm.

Auftrag-Nr.: 1-689-90 B Lieferung vom: 06.07 -_90_

Daten der Lieferung:

Stlick Art Abmessung 6 x s*) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr.

*2* Klopperbbden 2600 x 4,8 GW_ 1.4571 _*T 94712/971968*
*1% Klopperboden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
*1* Kl6pperboden 2600 x 4,6 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
*3* Klopperbdden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 92446/9708924*
*1{* Kl6pperboden 2600 x 4,8 GW 1,4571 *T 94712/971968*
*{* Klopperboden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 94712/9T71968*
*2* Klopperbdden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
khkhkhkhkkhkhkxhk Ak hkAhkhkhkhkAhhkhkhk kA kA bk khk Ak A A AR R hh*k*x &k *

Wir bestétigen, daB der (die) gelieferte(n) Boden (Bdden) nach dem Kaltformen KX nicht gegliht wurde(n).
] normalgegliht L] l6sungsgegliht O bei einer Temperatur von C gegliht wurden.
Haltezeit Min.

Art der Abkuhlung:

Bleche gemaB beilieg. Bescheinigung(en)
VOIXDOMHETK Ao &0d ol B MaX

Verwendet wurden:

nach DIN 50049/ S bR S PICaNa X X XVeXoe XaUmis XX Werksabnahmezeugnis 3 B,
KBryareX e AX 20 XAusteller, Nummer und Datum)

ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11, 27.04.90

Priifung der fertigen Boden:

Besichtigung und Ausmessung NXAX¥XPERCOMIKXEAZ XIIBX: ohne Beanstanduna.
Werkstoffprifung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.
5900 Siegen, den  18.07.90/df Jiinger GmbH
BodenpreBwerk uhd Metallverarbeitung
5900 Siegen’

Hartmut Franke




Besteller l l

MaBe in mm
dopet Bartach Bodenpresswerk
GmbH & Co KG il Behlterb
Herrengasse 13 | 4] ehalter au‘
gt Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz L‘E
Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.:
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.15-K-§
Werks-Nr. g - Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
Pos.:
5 c
Anzahl: é:’ o
11 & @ vy 2
b m | e -—
Prufgegenstand: Werkstoff: o = ) o E
S L ébperbsden 4571 & £ = & 2
SchweiBnaht-Vorbereitung: ° ® =2 o = < N + 0
V-1nnen
Anforderungen:
Ifd.-Nr. | Werkstoff | Schmelze | Probe 2600 8168 |5.00 12600 |260 |20 526
1 4571 T94712 9T1968 2600 8184 4.80 2600 260 25 525
2 4571 T93803 9T09961 2600 8178 4.80 2600 260 25 530
o | 3 4571 T93803 9T09961 2600 8182 4.60 2600 260 25 538
w |4 4571 T94712 9T1968 2600 8170 4.80 2600 260 25 535
o | ® 4571 T92446 9T08924 2600 8181 4.80 2600 260 25 535
v | 6 4571 T92446 9708924 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
c |7 4571 T92446 9T08924 2600 8176 4.80 2600 260 25 538
ol 8 4571 T94712 9T1968 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
@ 9 4571 T94712 9T1968 2600 8182 4.90 2600 260 25 537
10 4571 T93803 9T09961 2600 8181 4.90 2600 260 25 531
E) 13 4571 T93803 9T09961 2600 8168 4.90 2600 260 25 534
L
N )

i
Piet 02.07.90 i / ii
geprift: ) Datum: _ Prifaufsicht: <2




: . 7 Sz oz

Abnahmepriifzeugnis/Inspection Certificate
Certificat de Réception

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21,  The TUV Rheinland had informed us in a let-

= r < . ter of March 21 st 1972 that they rencunce to
Marz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet affix thair signature.

Uberpriifung als Hersteller Approved as supplier according to
ALZ AT nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603 AD/WO - TRO 100 statem. W E 603
* P Gem DIN 50049 - Bescheinigung tber #s per DIN 50048 - cartificate on
Maatschappelijke zetel Werkstoffpriifungen - 3.1.8 material test - 3.1 8
“Industrieterrain™ Genk Zuid Rechtercever B 3600 Genk Cert DIN 50048 - 3,18
Tel. (011) 30 21 11 - Teletax (011) 30 23 80
.Telex 39058 aldozg b
H.R. Tongeren nr 41.051 - BTW. nr 401.277.914 i
Besteller KLOECKNER STAHLHANDEL Bestel-Nr. 67611 |
Acheteur POSTFACH 47 40 N*® de commande
4000 DUESSELDORF
BRD
nersteller: ALZ NAAMLOZE VENNOOTSCHAP ek st ALZ 34004/010/11
Fabricant B 3 6 00 GENK N* Usine
Prifgegenstand: AUSTENITISCHE STAHLBLECHE
Produit e
fidfbedingungen: DIN 17440, UND IHREN LIEFERVORSCHRIFT :
Spéc. Techn. TRB 100-AD MERKBLATT W2 UND W10 ENTSPRECHEND
@seliipien) X6 CRNIMOTI 17 122 Entrgrachend
5‘.’2,’,‘,%““""""9‘ Stempel des Werkssachverstindigen:
Marquage SURVEYOR'S BRANDMARK
CACHET DE L'EXPERT J{ g‘
L\l‘ratijg:.tsfal;nmnegli?n!“E’rschme!zungsart S/UNTEN T 94712
N* de coulée
Markenbezeichnung: WNR 1.4571 alzj
Marquage Zeichen des Lieferwerks:
Manufacturer's stamp
Umfang der Lieferung: Marque du fabricant
Description of delivary
rintive .
Pos Nr Stiickzahl Gegenstand Schmelze f Probe = Nr
It. Nr. Quantity Article Heatnr. ! Testspecimens
- Poste Nombre Dasignation du produit Coulée ! N* d'éprouvette
il AUSTENITISCHE STAHLBLECHE WARMGEFORMT ,
WARMBEHANDELT UND GEBEIZT.
(VERFAHREN:C2 )JNACH DIN 17440 TAB.S8.
. 9 ROLLENR TS947121 - TESTNR 9T11968 T 94712 9T11968-A
BLECHE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM 9T11968-E
Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen
Melting process Electrical arc furnace

Fabrication acierie Fusion dans un four a ARC

FRISCHUNG-SYSTEM: ASEA - SKF EINHEIT

VACUUM TREATMENT: ASEA - SKF UNIT Der Werkssachverstidndige,
AFFINAGE PAR LE SYSTEME: ASEA - SKF

Ergebnis Der Priifung:

Result of the inspection

Résultats d'inspection
Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlage erfiillt.
The annexes show that the specified requirements ware complied with.
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

Genk den
009376 the 27/04/1990

D -9004356 “

The Surveyar,
L'expert,




' ERGEBNIS DER PRUFUNGEN/Test Results
z Résultats des essais

A LZ naamloze vennootschap

Maatschappalijke zetel

“Industrieterrein™ Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk
+Tel. (0171) 30 21 11 - Telefax (011) 30 23 80

Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 41.051 - B.TW. nr 401.277.914

BESICHTIGUNGEN UND Ausmessungen KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER

EXAMEN VISUEL BT DIMENSIONEL BE SURISCE ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
FALTVEHSUCH DORNDURCHMESSER: FALTWINKEL:
BEND T| MANDREL DI& BEND ANGLE
ESsSAl DE ?UAGE DlA MANDRIN ANGLE DE PLIAGE
FEAREISS - VERSUCH NACH DIN 50145 AESESCHACBIEGEVERSUCH:
ESSAI DE TRACTION ESSAI DE RESILIENCE
. F igkeit - Ei = i
Probe N* Abnr:r;&is;{;aﬂgsen Ou:Ercgrv.]-.gﬁltt SL:;T;EQYEE%Z: N/mm? e:'t:’gmen EF'EQ rl..?:;hﬂu HT-?u:-?u sc:g:lze
TES CIMENS | L Breite | Dicke Resistance A':" ﬂg Constriction Dureté Coulé
N* UVETT Width Thickness Rp RP a la traction uhg Strictian .
‘ Lll'glul‘ Epaisseur mm? 0.2 1,0 Rm N/MM LQﬂ?i %7
mm 2 2
TANFORDERUNGEN NACH : wn | 210 | 245 | 500 35
DIN 17440
730
MAX
[
11968-A 1:2 .53 4.98 62 268 312 572 55 T 94712
11968-E 12.56 4,98 62 269 312 576 55
] i 1
| |
| |
WARMBEHANDLUNG NACH WNR WNR 1.4571
ABSCHRECKUNG:TEMP 1070 C ABKUHLUNGSART : WASSERDAMPF
TEMP NACH SEC: C
TEMP NACH SEC: C QHEERS'.YX\’EE%KSSACHVEHSTANDlGE.
L’ EXPERT,
009376 Genk den 27/04/1990

D -9004356 ::"



Werkszeugnis Chemical Requirements

a z (Nach DIN 50049-3.1.6]° "Position chimique

Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen
MELTING ELECTRICAL ARC FURNACE

A[ 7 FABRICATION ACIERIE - FUSION DANS UN FOUR A ARC
naaml ven tschap
Maatschappelijke zetel
“Industrieterrein™ Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk
FRISCHUNGSSYSTEM: ASEA - SKF
Tel. {011) 30 21 11 - Teletax (011} 30 23 80 VACUUM TREATMENT: ASEA - SKF UNIT
Telex 39058 aldozg b AFFINAGE PAR LE SYSTEME: ASE& - SKF

H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277 914

KUNDE: KLOECKNER STAHLHANDEL
PURCHASER DOSTFACH 4740

TRAITEMENT A COMPARER AU SYSTEME V.0.0.

ACHETEUR
4000 DUESSELDORF
BRD
WERKSNUMMER: ALZ 34004/010/11 WERKSTOFF-WNR 1.4571
oROERN- . POS 11 9 BLECHE MATIERE.
N* USINE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM

-

GESAMTGEWICHT: 1612 KG
TOTAL WEIGHT

POIDS TOTAL
. VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT:() . B.
5 TESTS TG VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED QUT
TEST DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
SHIEELEoNN c Mn P s si Cr Ni Mo
COULEE
T 94712 0.013 1.420 0.023 0.016 0.640 | 16.740 11.380 2.190
STUCKANAL 0.014 1.440 0.023 0.015 0.650 ] 16.770 11.400 2.100
MELZ-NR : DELTA
c T c N2 Al Nb:
W . ' ° FERRIT
T 94712 0.143
STUCKANAL 0.150

AQC00S - O.C 432

Der Werkstoff ist gemé&ss an dieser Schmelze durchgefiihrter PrifungDIN 50914
gegen interkristalline Korrosion bestindig.

HEREBY WE CERTIFY THAT THIS MATERIAL HAS GIVEN SATISFACTION ON THE INTERGRANULAR CORROSION TEST
NQUS ATTESTONS QUE LE MATERIEL A DONNE SATISFACTION AUX TESTES DE CORROSION INTERCRISTALLINE
IN ACCORDANCE WITH

SELON LQDNB%:'?G 27/04/1990
D -9004356
Genk den

the
le

Der Werkssachverstandige.
THE SURVEYOR




Téléphone : 71.441.711
‘Télex : Fabrifer 051 234

Correspondance :
S.A, Fabrique de Fer
6000 Charleroi

FAX 71.437.731

Télégramme : Fabrifer Char

SIGNE DE L'Um
PRODUCTRICE
HERSTELLER—

ZEICHEN
TRADE MARK

¥

5.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLEROI — BELGIQUE — BELGIUM

PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD
HOT ROLLED PLATES
WARMGEWALZTE GROBBLECHE

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE f | NBN 630-1972 Nr DE COMMANDE USINE
MILL TEST CERTIFICATE | 1SO R404 Par, 5.3.22.1, /o) ‘? ?(_9 WERKBESTELL NUMMER
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS | DIN 50,049 3.1B WORKS ORDER NUMBER
CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
BESTELLER UND/ODER EMPFANGER KUNDEBESTELL NUMMER
PURCHASER AND/OR CONSIGNEE PURCHASER ORDER NUMBER
BOMETAL HEIDELBERG GMBH C.C.P.U. :
Postfach : 101246 gl
oo o e o 8348
ODE" D ECABORATH ELECTRIC ARC,FUL]
ERSCHMELZUNGSART  FINE GRAIN PRACTICE AS
STEEL MAKING PROCESS ~ VACUUM DEGASSED, DESULPHURISED PROCESS Y c/1100°C 21-May-90

ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE
UBERWACHUNGS - ORGANISATION

NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES
STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGENM

X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571

DIN 17440 - 1985

INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos. Anzah| Gewicht Abmessung Mark Sibielien—Nr Plate no Probe—Nr ontrble de marquage d'aspect et dimensions, ali:fninnu.l
m S‘éf.f‘i‘.’.'é’ Em.) E"ﬂﬂﬁ:: = %im g:::etmﬂ' :de:( Ed;iva'zd:m Ny N'Tﬁp::;m Rarking, u-‘::nht‘ﬂas und au . “ﬂ;::;m g
¥ Ober fl1achenzustand
3 2 1490 8200 2270 5 3 38671 67516.1-2 67506.51 Surface Condition C2
Etat de Surface
die obengenannten Bleche
durch Prohenen tnahme und
Spektral Analyse gepruf*
s:gmllﬁ Nr. === ANALYSE SUR PRODUIT — STOCKANALYSE ~ CHECK ANALYSIS |  Corrision test ace to — Korrosionspriifung gemaB — Essai de corrision sclon ©
catl No
g C Mn [P 5 Si_ [Ni |Cr [Mo [Ti |120%
38671 .0450]1.608| .0263| .0010| .5751(10.62|17.01(2.077| .3470|7 711
X
ESSAIS MECANIQUES LIMITE ELASTIQUE ISTANCE Allong. RESILIENCE ~ KERBSCHLAGZAHIGKEIT — NOTCH TOUGHNESS
MECHANICAL TESTS Yield strength — Streckgrenze  |Tensile strength Elong. DURETE HB
MECHANISCHE VERSUCHE stigheit Dehnung UNITES ~Units — Einheiten HB HARTE
HB HARDNESS
Probesisind = o sumple coudlion — Re 0.2% Re 1% Rm Distentre Re | A % Dir VALEURS INDIVIDUELLES |MOYENNE
ot TN ¥s. 5§ ¥5. 5 -2 |Gauge length | E % D Dir, TEMP EINZELWERTE MITTELWERTE; —
HYPERTREMPE N/mm2 A bst.zw. Mark Richt ' INDIVIDUAL VALUES AVERAGE HB 30 Eose =
:*;"" Impos. Requir. 215 250 | 500 35
est No.
No.d"éprouvete. Bmplac: | Die | [T 730
Location | Dir
Ennah. | Ricke | + C
67506.51 T |20 328 363 623 51

par rapport sux spécifications de ha commande sont CONFORME,

Nous certifions que le contenu du rapport est correct et précis et que tous les résultars d'essais

We hereby certify that the contents of this certificate is correct and accurate,and thal the fest
reults, with respect io the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY.

mif den Vorachrifien und den Bestellanforderungen bereinstimmen

Wir bescheinigen hiermi, dafl der Inhali des Berichies richily un genau a1 und alle Prifergebnisse

Visa Contréle extérieur
Inspection Authority

Stempel des undabhandigen kontrollants.

s S =
= QI =T G
120 Ti/C g I f‘tNO?"\ﬁ-‘-‘:"/




Téléphone : 71.441.711 SIGNE DE L'US CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE ‘_ | NBN 630-1972 ?‘O Nr DE COMMANDE USINE
Télex : Fabrifer 051 234 EE%?'FEL!EE MILL TEST CERTIFICATE | 1SO R404 Par. 532.2.1. ?O :?R?PSTELL NUNUMHER
. Fabed ZEICHEN ABNAHMEPRUEFZEUGNIS | DIN 50,049 S ORDER NUMBER
Télégramme : Fabrifer Char TRADE MARK 3.13
Correspondance :
S.A. Fabrique de Fer CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
6000 Charleroi BESTELLER UND/ODER EMPFANGER KUNDEBESTELL NUMMER
FAX 71.437.731 PURCHASER AND/OR CONSIGNEE PURCHASER ORDER NUMBER
BOMETAL HEIDELBERG GMBH

$.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLERO] — BELGIQUE — BELGIUM Postfach : 101246 4/03 13 DU 27 .04.90 C.C.P.U. :
PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD MRS FTE R 1 N 8348
HOT ROLLED PLATES - ECTRIC ARCTUTIY RILTED ‘| ETAT ON = LIEFER; -
WARMGEWALZTE GROBBLECHE ERSCHMELZUN(]SART FINE GRAIN PR.‘ACTI’CE AS DELIVERE
STEEL MAKING PROCESS  VACUUM DEGASSED, DESULPHURISED PROCESS| HY PERTREMPE 1050°C/1100° 21-May-90
ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571 DIN 17440 - 1985
UBERWACHUNGS —~ ORGANISATION STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGEN
INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos. Anzahl Gewicht Abmessung Mark Schmelzen—Nr Phite no Probe—Nr t:':‘* de marquage d'aspect et dimensions, satsfaisants.
Ttem Summy Weight kg Dimensions mm Zeichen Heat No Marke(individuele Nr) Test No ichnung, besichtigung und g, ohne b £
Poste Masse(Theor.) Dimensions Marque Coulée N* N°® de Ia pitce N*.d'éprouvess Marking, inspection and ent, without objection,
3 2 1490 8200 2270 5 3 38671 67517.1-2 | 67506.51| Oberflachenzustand
? L Surface Condition C2
Etat de Surface
bl = i Badi l-\l_j Do
die Liiragenannten Blecne
doron Prougnentratme und
Spaktral Grmlvee gepruf®
i dos
Sc:]lmhﬁe Nr. — ANALYSE SUR PRODUIT ~ STUCKANALYSE — CHECK ANALYSIS |  Corrision test acc to — Korrosionsprifung gemaB — Essai de corrision selon :
st No
Wi sk &2 Mn P S Si Ni Cr Mo Ti 120+
38671 .0450]|1.608| .0263|.0010{.5751]|10.62[17.01|2.077|.3470|7.711
X
ESSAIS MECANIQUES LIMITE ELASTIQUE [RESISTANCE Allong. RESILIENCE — KERBSCHLAGZAHIGKEIT — NOTCH TOUGHNESS
MECHANICAL TESTS Yield strength — Streckgrenze  |Tensite strength Elong. DURETE HB
MECHANISCHE VERSUCHE Zugfestigh Dehnung UNITES —Units — Einheiten HB HARTE
HB HARDNESS
Probenzustand — test sample condition — Re 0,2% Re 1% Rm [Dist.entre Re A% Dir VALEURS INDIVIDUELLES [MOYENNE
RO iy ¥5. § H.3 -2 Gauge length | E % D Dir. TEMP EINZELWERTE IMITTEL
HYPERTREMPE N/mm2 st zw. Mark Richt c INDIVIDUAL VALUES AVERAGE HB 30 o—
P'“"‘N‘N'- Aropos Reqgilr. 215 250 500 35
Test No.
i Emplac | Dir T
No,d'éprouvete, anon] ok 730
Entrah, | micwe | . C
67506.51 T |20 328 363 623 51
Nous certifions que le contenu du rapport est correct et préeis et que tous les résultats d'essais Visa Contrdle extérieur
par rapport aux spécifications de la commande sont CONFORME., Inspection Authority
"_W!henb;cmwhwMd&ﬂﬁ&bmedmﬂammdﬁﬂﬂgmr Stempel des undabhandigen kontrollanis.
| _results, with respect o the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY.
Wfrh:chdmm dafl der Inhalt des Berichtes n’duig un genau ist und alle Prilfergebnisse
it den Vorschrifien und den Bestellanforderungen ab

120 = Ti/C




JOSEF BERTSCH, KESSEL- UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU, BLUDENZ/VLBG.

KLEINZEUGERXKLARYU N G
DECLARATION FOR SMALL PARTS

e p—
_—_———_——_—msE==s==

e S T T

BEHALTER 302.]

Fabr.-Nr. 9847

BIOCHEMIE, KUNDL

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen

Material gefertigt und entsprechen den Technischen Regeln

und Spezifikationen,

und Normen,

sowie den gesetzlichen Vorschriften

IT IS CERTIFIED, THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL,
WHICH IS LISTED IN THE DRAWING-MATERIAL-LIST AND ARE PRODUCED
IN ACCORDANCE TO TECHNICAL RULES AND SPECIFICATIONS,

NAME + DATUM

QUALITATSKONTROL I E
INSPECT. DEPARTMENT - QUALITY CONTROL

JOSEF BERTSCH
Gesellachaft m.b.H. & Co.
Kmicl)- und Maschinenfabri—"




= KRUGERSTRASSE 16
Ty
TEL. (0222) 512 16 07 SERIE
T

TECHNISCHER UBERWACHUNGS-VEREIN WIEN ik 135,'_;;;.__‘_‘. 7

Zahl der Bescheinigung: 376.925

Bescheinigung
dber dle

BAUPREIPING . WASSERDRUCKPROBE EINES DRUCKBEIJ)NLTEI%S

Der mit nachstehenden Angaben auf dem Fabriksschild bezeichnete Behiiter:
Hersteller (Lieferer): Jos.Bertsch Ges.mbH. & Co, EE.?E?} & Maschinenfabrik,Bludenzl,“\_r{srk

Fabrik-Nr.: .......9848 .. ... Herstellungsjahr: 1990 rsEhing
Belschickungs -Raum -Raum -Raum
Héchster Betriebsdruck bar|... | 5 . e zz
Inhalt Literf........... 28100 o i
Berechnungstemperatur °C 0 sl i il i o
|
Verwendungszweck: Lagerbehdlter 303.1 |

wurde folgenden Priifungen unterzogen auf Veranlassung von: Jos.Bertsch Ges.mbH. & Co,Bludenz,
Werk HGrsching
nach Vornahme der Vorpriifung durch: -

Datum der Abnahme: 12 November 1990

1. Die Ausfilhrung entspricht in den wesentlichen MaBen der beigehefteten, mit dem Zugehdrigkeits-
vermerk versehenen Zeichnung Nr.: 190 61 AL 010

Die Prifung der Beschaffenheit des Behdlters wRel )dig {SewRi bexowdghik RK X & Rgenommens K HEe
kiotersuxhunrg ergaben: keine Mangel.

2. Ober den verwendeten Werkstoff (Art, Gite): 1 4571, st.37-2

liegen folgerdes — keine Werkstoffnachweise vor:

Alle angegebenen Driicke sind DUberdriicke




3. Der Druckbehilter wurde einer Wasserdruckprobe mit

.Beschickungs. -Raum

.. -Raum

2 R - T |
............ bar im
": ..... bar Im

-Raum

mit Erfolg unterzogen.

Zum Zeichen der bestandenen Prifungen wurden der Behiiter

Fabriksschildes mit dem 'J’ Stempel versehen.

Linz

, den

B Boa...

die Niete des

mmmmm ~19..91

scher Oberwachungs-Verein]Wien

Techni
Dienststelle Linz
A VL .

)

Anlage ... Zeichnunge®) mit MaBer und den Angaben des Fabrikschildes hzw. der Stempel.

WerkstotkxNagkweise
BAUNbESOROINIEUNG
ArBERepritung Bkt
RSntgentefma mitORONganptan

Bestimmt fir:

BIOCHEMIE, Kundl
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o A
/" WIG-Wurzel

N B60° &

'WIG - Wurzel

b S el

Stutzeneinschweiflung

1 I
e
g .;_'450 WIG -Wurze|
o \

Stutzen S12
11

WIG -Wurze|







T
'3 Schrauben fur App -Flansche | 27

Bolts for Girth Flanges | |

— = e s s
12 App Flanschen 26
Girth Flanges L ' .
- ! ——— - i a — - R —— +
Dichtungen fur Stutzen Viton / | 25
Gaskets for Nozz}es . jeflop * ] e e o g T
10 Muttern fur Stutzen A2 24 Tragroste u Vertellerboden
Nuts fm Nozzles. Gr:ds & Distributors
el - e o STk = 2 e TSR My | S ) (g
9 Schrauben fur Stulzen A2 23 Maschendrahtpakete
Bolts for Nozzles Wire Mesh Pads |
e —— S — Ny i + e o —— — S ——— — =
8 Stutzenrohre 22 Innere Dichtungen |
Nozzie Necks 7 (.571 31 B Internal Gaskets .
7 Stutzenflansche 21 Innere Schrauben u Muttern ' I
, Nozzle Ftanges 1 ['571 31 B Internal Bolts & Nuts
£ | e S e S e Lo
6 Mannloch- Blindflansche 14571 318 20 Innere ausbaubare Rohre !
| Manho!e & Blind Flanges g Intemar Removable F’lpes I
—_ — —_— — - — + - — - — _——— — e — -—|
| 5 Ausschnuttverslarkung 19 Innere ausbaubare Teile .
 Nozzle Reinforcement . Internal Removable Attachm | |
s A Il et o= | i s e PR T et N e e s TP
4 Plattierung 18 Innere AnschweiBteile 1.4571 |
Claddmg L Internal We!ded Attachments :
e i EES _ - i g
3 Konus 17 AuBere Anschwelﬁteule 14571
Cone *_ External Welded Attachments | "
2 Boden 16 Zarge/Sattel/ Pratzen/FiiBe é iRy X
Heads 1 45?74318 Sk:rt.fSaddles.’BracketsILegs RSt 372
—_— — — — ———
1 Manlel 15 Dichtungen fur App -Flansche
Shell || 1.4571 ,318 Gaskets for Girth Flanges |
Werkstoffe | IArtes! 14 Muttern fur App -Flansche Attest
Materals j JCen Nuts for Girth Flanges Cert

Flanschachsen lochfrei
Do not locate bolt holes on flange center lines

80I1 threads for outside flange

Schraubengewinde fiir duBere Flanschv

erbmdungen mit Molykote einstreichen
connections to be coated with Molykote

Dnchtﬂachen und maschinell bearbeitete Flach
Flange faces and machined surfaces to be protected with TECTYL 506

Offene Stutzen fur den Versand verschlieBen mit:
Open nozzles to be closed for transponahon with

7 Ploshkdeckel

en mit TECTYL 506 schu't'zen e

Entrostung u Anstrich 5 Innenschutz =
Dprusrmg & F’amtmg | auflen Internal Protection 1' innen
il | L o]
beizen und neutralisieren beizen und neutralisieren
C-Stahlteile Schweifinahte blecheben
1x Sandstrahlen Sag 21/2 schleifen Korn 220
1x Grundanstrich
Isolierung. Art u Dicke A & Fur alle MaBe ohne Toleranzangabe gilt
Insulation. Type & Thickness For all measures without tolerance datas
Erdbebenfaktor = FREIMASSTOLERANZ DIN 7168 | »grobe«
SelpmieFactar < - ke = GENERAL TOLERANCES »coarses
Berechnung nach -
Design Code + owBv
Ausfuhrung '
Design Data
Dichte 23
Density 1320 kg.fm
N e Nutz 25000 |
Capacity Gesumt 28100 |
3Ll I s B o e B! e R B U~
Korr Beslandterie 5 21 Leer ohne Ein- u Anbauten
Corr Components Empty without Int &Extern = 2920 kg
e Al TR — e = i i s :
Medium 20| 2| Leer mit Ein- u Anbauten |
Fluid METHYLENE CHLORID g Empty with Int. & Externals | kg
Abnutzungszuschlag 19| % In Betrieb
Corr Allowance 0 mm ' % Live Load kg
I ...I._. —_——— o —
Ausn. d zul Berechnungs- 18 3
Spannung i. d Schweiinaht 80 % w.“i"" l“;":b sg\;vw;assFe:lrl‘r ~ 31020 K
Joint Efficiency (Sheﬂ_!tl?ads} ithint Ext an ater
Arbeitstemperatur (TA) 17 Apparate Hersteller
Working Temp 2000 Manutfacturer BERTSCH
— - - - —— - ——-———-1
2ul. Betreebstemperatur (TB) 16 Hersteller Auftrags Nr
Design Temp 100 °¢ Manufacturer Job No 190 61
Prufdruck (PP) 15 Fabriksnummer
Test Press 1 bar Mfr's serial No m’ L8
itsdruck pa) | + S0 : Druckpro
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Rontgenprufung - keine

Schweilzusatzwerkstotte

--Hand: BOHLER FOX SAS 4
BOHLER FOX CN 23/12-A

G BOHLER SAS- 4G
ARGON

zugehorige Zeichnungen:

stuckliste:
3erechnung.
etailzeichnung

IS0 61 AL 02 4
I90 61 AL O3 &
I90 61 AL 04 4

: . S g = = ST R e S,
S22 EEEL RN R |¢60.3x29 |RESERVE |
s18 | 150 [10 [2576 | B |#60.3 x 29 |DRUCK TRANSMITTER
;STQ 1 |150 10 |2576 | B  |#168.3x 45 |SICHERHEITSVENTIL
JS15 | 1 [100 10 [2576 | B |  |eM43x36 |ABLUFT
S14 1 15 | 3206 ¥ ~ |SAMMELSTUTZEN |
i 2
= E R R (027 TEMPMESSUNG |53
S11 | 1 J100 [10 |2576 | B |  [#M43x36 |[LEVEL SWITCH  |&&
S10 1 T R T W R e FULLSTAND |
S9 1 80|10 [2576 | B |  [#889x32 |FULLSTAND ..
58_ 1 600 - 1 ¢600 3 MANNLOCH : »Dra
S70 1.7 Jse01 10 _[2812L 1 € 9600x5_ MA_NNLOCH oe
s 1 (25|10 | 25% B | [9337x26 IRESERVE 5
o s 100 | 1.308 B ey 0 AUSLAUF
S8 A 110 2575  |#603x29 PROZESS . EINLAUF
B iy j10 2576 | B [9603x29 |FRESH MED EINLAUF | Bz
S1 1 50 10 | 2576 | B '960.3x 29 PROZESS EINLAUF
.'H_'ﬂ..r_ A-::ah! +—N\; -*ND Nurm__ ¥ E;um' rrLar:g(-:- TAuB@ Wand- Ber;n;un—g o |

1.\4.». Req ;NPS 1CIass J_Standard Faungll.engm IOD =~ Wall Thick | Designation

Stutzentabelle
Table of Nozzles

L ]




Working Press - 20 m bar 0ﬁ|;;|a| Inspe'ction by dUFCh TUV

Zul Betriebsuberdruck (PB) 13 MaB- u Ausfuhrungsprufung BERTSCH

Design Press 1 bar Dimensional Check KUNDE
Aligemeine Angaben 12 Warmebehandlung 2y
General Data Heat Treatment ]

“REIGEGEBEN ZUR AUSFUHRUNG
RELEASED FOR CONSTRUCTION

iicht guitig ohne Unterschrift
jot valid without signature

tum/date Name/name
\ /
ﬁ{i '-;_7', - s P
{ L G

bl L

des Damn’k
Damii

Jeneinigung vom
Uber cie Bauprifung, Wassordruckprobe u .,ﬂ T

20, Feb, 10y

faBes Fabr. Nr.

DructLehélters . gc**n. 3

A& s R Pos 41
& 21090 Rr 5x
| i . 25.9.90 Man x
@ 4990 Re 3 x
‘l ﬁb 3.8.90 Rr Ix
Datum Name MaBstab
'Chr“” 18 5 30 Rr fe T 75 GESELLSCHAFTM B H. & CO | JSmX
e , _ KESSEL- U MASCHINENFABRIK
; Ing. Pi 141 A-6700 BLUDENZ VORARLBERG
ked
2kt | Project
: BIOCHEMIE
e
BCS . 180 KUNDL

ichnung / Designation
g g

BEHALTER

302+t 303 1

Zeichn, Nr Dwg. No Revy

IS0 61 AL 010

wl

stergabe sowe Vervieltaithig

well mcht schnftiich zugestander

d GM-Eint

ragung. vorbehalle

ing dieser
vVersii

Unteriage. Verwertung un
2uU Schadenersalz

B verpliichte!

d Mittel

ung Ihres Inhaltes mcht gestatiet
Alle Rechte auch fur Patenterteillung




BERTSCH

= == P Bludenz, 90-10-29 ha
Kessel- u. Maschinenfabrik WerkStOfferklarung
BLUDENZ — AUSTRIA . po
Certificate
Bauwerk BEHALTER 303.1 Baujahr 1990
Project Year-Built
Boualac BIOCHEMIE - KUNDL Fabrikations Nr. 9848
Purchaser Serial-No,

Bestell und AB. Nr.

Purchaser's and Order-No. AB-Nr.: I 90/61

Es wird hiermit bescheinigt, daB der obige Dampfkessel der obige Druckbehalter aus nachstehend angefiihrtem Material hergestellt wurde:
li is certified herswith, that the above Steam boiler pressure vessel was made of the following material:

Pos. Nr. Bezeichnung Blech- bzw. Probe-Nr. Schmelze-Nr. Qualitét Attest Nr.
Item-No. Designation Plate- and/or Cast-No. Quality Certificate No.

test specimen-No.

1 1 Klopperboden @ 2600x8 71547 .1 6270320 1.4571 WB 3040/90

2 1 Kldpperboden @ 2600x5 9708924 T92446 1.4571 WB 3041/90

4 Mantelblech s = 5 mm 67886.1 38041 1.4571 67/90
67884.2 38041 1.4571 68/90

Stutzen, Flansche, Schrauben, Muttern, div. Kleinteile

Kleinzeugerkl&rung




- ]

JUNGER GMBH g N Iouefon

BddenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex B72846 - Telefax (0271) 332024 - Telegramme: Junger, Siegen

Werksbescheinigung

. . (gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)

uber kaltgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehalter-
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.

Firma: Josef Bertsch Ges.m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabri, A-6700 Bludenz

Bestell-Nr.: H 1608/90 I 90 61 Bi f_o_s. 14 K-S
Auftrag-Nr.: 1-689-90 Lieferung vom:  06.07.90

Daten der Lieferung:

Stuck Art Abmessung o0 x s*) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr,
*1*  Kl6pperboden 2600 x 7,2 GW 1.4571 *621040/96142*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,0 GW 1.4571 *621040/96142*
*{*  Klépperboden 2600 x 7,5 GW 1.4571 *695320/18877*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,1 GW 1.4571 *627030/71349-3*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,0 GW 1.4571 *627030/71349.3*
*2* _ Klopperbdden 2600 x 7,6 GW  1.4571 *627030/71547-1*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,4 GW 1.4571 *627030/71398.2*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,2 GW 1.4571 *627030/71398-2*
*1*  Klopperboden 2600 x 7,2 GW 1.4571 *627030/71399-3*
*{*  Klopperbodsen 2600 x 7,3 GW 1.4571  _ *627030/71399-3*
Wir bestatigen, daB der (die) gelieferte(n) Boden (Béden) nach dem Kaltformen xx  nicht gegliht wurde(n).
O] normalgegliht D Iosungsgegliht O bei einer Temperatur von C gegliht wurden.
Haltezeit Min.

Art der Abkuhlung:

Bleche gemaB beilieg. Bescheinigung(en)
FOCK DMK X Xt e o BISCHEC X

Verwendet wurden:

nach DIN 50049/ s st RS X X XVeXsXetIeXX Werksabnahmezeugnis 3 B,
RROERIEX GLOREXX AX R)O§ XAusteller, Nummer und Datum)

Thyssen Edelstahlwerke, 552298-HAU, 15.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 553431-HAU, 16.05.90
Thyssen Edelstahlwerke, 552119-HAU, 15.05.90

Priifung der fertigen Boden:

Besichtigung und Ausmessung XX EMRNEOGEORIKXISIRXIABX: ohne Beanstanduna.
Werkstoffpriafung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.
5900 Siegen, den 18.07.90/df Jiinger GmbH
Bbdenpreﬁwerk&pd Metallverarbeitung
5900 Siegen

HarfﬁuiéFran (2]

*) EW = Einsatzwandstéarke, MW = Mindestwandstarke, NW = Nennwandstarke, GW = gemessene Wandstarke in mm.

L T %
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Besteller . ’

MaBe in mm
Jogefl Bertach Bodenpresswerk
GmbH & Co KG Behalterb
Herrengasse 13 el au'
Bl Tl Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz 'y
Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.:
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.14 K-8
Werks-Nr.: 5 Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
68
Pos.:
8 g
Anzahl: < 2
11 8 o © s
Prifgegenstand: Werkstoff: 2 ¢ o 3 E
Klopperbdden 4571 2 = S - @
SchweiBnaht-Vorbereitung: T 22 0 o IS - £ N o
V-innen
Anforderungen:
Ifd.-Nr._| Werkstoff ] Schmelze [ Probe 2600 8168 ]7.20 12600 260 |35 542
1 4571 621040 96142 2600 8160 7.20 2600 260 40 550
2 4571 621040 96142 2600 8172 7.00 2600 260 40 952
| 3 4571 695320 18877 2600 8162 7.50 2600 260 40 551
n | 4 4571 627030 71349-3 2600 8167 7.10 2600 260 50 555
o | D 4571 627030 71349.3 2600 8163 7.00 2600 260 50 553
v ||| B 4571 627030 71547-1 2600 8166 7.60 2600 260 45 543
e 7 4571 627030 71398-2 2600 8162 7.40 2600 260 45 548
ol 8 4571 627030 71398-2 2600 8167 7.20 2600 260 40 550
® 9 4571 627030 71399-3 2600 8167 7.20 2600 260 40 548
10 4571 627030 71399-3 2600 2600 7.30 2600 260 40 550
E’ 11 4571 627030 71547-1 2600 8168 7.60 2600 260 40 542
(N1
! r\ i
Piet 03.07.90 P f. éf
geprift: _ Datum: _ Prifaufsicht; __ .~ ./ 4 -




Erfiutarungen sishe ROcksalte

T 2.89

o<z

THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG

Oberschlesienstrabe 16
D-4150 Krefeld 1
Telaton (02151) 831
Telefax (02151) 833299
Telex 8531235te d

Auestrabe 4

D-5810 Witten 1

Teleton (02302) 5831
Telefax (02302) 5834000
Telex 822909-0 te d

Beschelnigung iiber Materialpriifungen nach DIN 50 049
Document on material tests (IS0 409)
Document de contrble des matériaux (NF A03-115)
Thyssen Edelstahiwerke AG - Postfach 730 - D4150 Krefeld 1 &55
Nr. - No. Datum - Date Auftrags-Nr. - Order No. - Commande N
352119-HAU [15.05.90 | 099018542
JUENGER GMBH Unsere Abteilung Telefon Teleph.  Téléph. Kunden-Ne -~ Customer's index — Ingex o
BOEDENPRESSWERK 2 V=LU (02351 S5338 3546311-00
"ETQLLVE‘R“RBEIW Ihre Bestellung Nr/vom - Your order NoJdated - Vicommande NoJdu
FOSTFACH 1004461 .1 689
VOM 11.05.90
5900 SIEGEN Bescheinigung Ober Materlalprofung
sy REMANIT 4571
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEREIZT
TRB 100, ADW 2, DIN 17440-7/85, DIN S091i4
R A . oaibra Abmessung - Size - Dimension  (mm) Netto-Gewicht Profstempel
ﬁTL’AQ'L"_‘" = 8.00 X 3000 X &020 i s Eﬁ‘%“ng{umwTEW s o )
gne du producteur

&grz?tEmmmwmm-&wwmmhwm-NWMdEmmmt AdD
No.cecouse [ X C_ X BT [X MN [X P [%X S [X CR [% MO (% NI % 7T
627030( 0,044 0,41] 1,3% 0,020£0,003| 146,57 2,13 10,51 0,43
LIEFERZUSTAND: 1070 C/W
Probe/Bund-Ne, | Prob. ProbAbmessung | PrTemp. | Rp 15 Pr.-Form =
My T i e e s oz A = P rmazm,&gt Hara
18] 2O F.z:l.:u 250500=730 35
1348 Q@ 20 Eiz B3I7 612 51
IEFERTE BLECH-NR.:
WLIA?, JP1S547, TA3IPP, 74398
PROBEBLECH/PROBESTUECK NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
8 DIE LIEFERUNG WURDE
2 AUF IK-BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT
2 AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTR0O.)
5 BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT
Z UND FREIGEGEBEN
8
3
§
§
&
THYSSEN EDELSTAHL! AG * ABNAh
Vi
HAUZ IREK ﬁm%
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JUNGER GMBH N2 3oy fas

BodenpreBwerk und Metallverarbeitung
Telefon (0271) 332021 - Telex 872846  Telefax (0271) 332024 - Telegramme: Jiinger, Siegen

Werksbescheinigung

- i (gem. AD - Merkbl. H3 - Anlage 2 - Ausgabe Juli 1969)
uber ka!tgeformte Boden Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehélter-
teilen gem. AD-Merkbl. WO/TRD 100, HP-0 und HP 7 liegt vor.

Firma:Josef Bertsch Ges. m.b.H, Kessel- u. Maschinenfabrik,A-6700 Bludenz
Bestell-Nr.: H 1608/090 I 90 61 Bi  Pos. 5

Auftrag-Nr.: 1-689-90 Lieferung vom: 06.07.90 .

Daten der Lieferung:

Stick Art Abmessung @ x 5%) Werkstoff Schmelze/Probe-Nr.

*2* Kl1dpperbdden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 94712/9T1968*
*1* Klopperboden 2600 x 4,8 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
*1* Kldpperboden 2600 x 4,6 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
*3* Klopperbdden 2600 x 4,8 GW __1.4571 *T 92446/9708924*
*1* Kldpperboden 2600 x 4,8 GW 1,4571 *T 94712/97T1968*
*1* Kldpperboden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 94712/971968*
*2* Kldpperbdden 2600 x 4,9 GW 1.4571 *T 93803/9T09961*
R R R R R R R R R R R I I I R I I R

Wir bestatigen, daB der (die) gelieferte(n) Boden (Boden) nach dem Kaltformen KX nicht gegliiht wurde(n).

] normaigegliiht ] losungsgegliht L] bei einer Temperatur von C gegliht wurden.
Haltezeit Min.

Art der Abklhlung:

Bleche gemaB beilieg. Bescheinigung(en)
VOOXDENSTX AHGEN DL BISENK

Verwendet wurden:

nach DIN 50049/ GORCBSR R PIPORE A X Vexse xalan XX Werksabnahmezeugnis 3 B,
KRG GO AX )OI XAusteller, Nummer und Datum)

ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11,27.04.90
ALZ 34004/010/11, 27.04.90

Priifung der fertigen Boden:

Besichtigung und Ausmessung NXHEEReXECRNKXIEAE 2 XHMBX ohne Beanstandung.
Werkstoffpriifung am Lieferzustand:

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt und mit dem Stempel

versehen.

5900 Siegen, den 18.07. gO/df Junger GmbH

BodenpreBwerk uhd Metalverarbeitung
5 ieg !

Hartmdt;Ff o

*) EW = Einsatzwandstarke, MW = Mindestwandstarke, NW = Nennwandstarke, GW = gemessene Wandstérke in mm.

Vo

S

e L
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Besteller ’ '

MaBe in mm =

Josef Bertsch

GmbH & Co KG Bodenpresswerk
Herrengasse 13 Behalterbau
e Blechbearbeitung
A-6700 Bludenz e ‘
F Eiserfelder StraBe 22 - 5900 Siegen
Bestell-Nr.: ) ‘
H1608/90 I 90 61 Bi Pos.15-K-§
Werks-Nr. é; i0 Protokoll iiber Aufnahme der Stempelung und MaBpriifung
Pos.:
5 c
o )
Anzahl: 5 &
® @ i E
Prifgegenstand: Werkstoff: o £ Q S E
9 gKlépperbéden 4571 J«é’ “E = = g
SchweiBnaht-Vorbereitung: T == w® | T | =R TO |
V-innen
Anforderungen:
Ifd.-Nr. | Werkstoff | Schmelze [ Probe 2600 8168 |5.00 2600 |260 |20 526
1 4571 T94712 9T1968 2600 8184 4.80 2600 260 25 525
2 4571 T93803 9709961 2600 8178 4.80 2600 260 25 530
o | 3 4571 T93803 9T09961 2600 8182 4.60 2600 260 25 538
) 4 4571 T94712 971968 2600 8170 4.80 2600 260 29 5356
n| 5 4571 T92446 9T08924 2600 8181 4.80 2600 260 25 535
! 6 4571 T92446 9T08924 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
17 4571 T92446 9T08924 2600 8176 4.80 2600 260 25 538
0 8 4571 T94712 9T1968 2600 8178 4.80 2600 260 25 535
® 9 4571 T94712 9T1968 2600 8182 4.90 2600 260 25 537
10 4571 T93803 9T09961 2600 8181 4.90 2600 260 25 h31
? 11 4571 T93803 9709961 2600 8168 4.90 2600 260 25 534
L
\ A

-
Piet 02.07.90 A i : i
geprlift: Datum: _ Prifaufsicht: <2/
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Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21.
Marz 1972 auf die Gegenzeichnung verzichtet
Uberpriifung als Hersteller
nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603
Gem DIN 50049 - Bescheinigung iiber
Werkstoffpriifungen - 3.1.B

1 \LZ naamloze vennootschap

Maatschappelijke zetel

"Iindustrieterrein” Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk
*Tel. (011) 30 21 11 - Teletax (011) 30 23 80

Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 41,051 - B.T.W. nr 401.277 914

Punese’ KLOECKNER STAHLHANDEL AL
Acheteur POSTFACH 474 0 N* de commande
4000 DUESSELDORF
BRD : '
Mersiene: ALZ NAAMLOZE VENNOOTSCHAP B rsturer
Fabricant B 3 6{]0 GENK N* Usine

Prifgegenstand: AUSTENITISCHE STAHLBLECHE

Praduit

Prifbedingungen: DIN 17440, UND IHREN LIEFERVORSCHRIFT :

iramean
Techn

&>

Abnahmepriifzeugnis/Inspection Certificate
Certificat de Réception

The TUV Rheinland had informed us in a let-
ter of March 21 st 1972 that they rencunce 1o
affix their signature

Approved as supplier according to

AD/WQ - TRD 100 statem. W E 603

as per DIN 50049 - certificate on
material test - 3.1.8
Cert DIN 50049 - 3.18

67611

ALZ 34004/010/11

TRB 100-AD MERKBLATT W2 UND W10 ENTSPRECHEND

- cartal (Cods Dovgnanan X6 CRNIMOTI 17 122 o oasnd
Matiére Suivant
5‘.’33’5"“:""““9’ Stempel des Werkssachverstandigen:
Marquage SURVEYOR'S BRANDMARK
CACHET DE L'EXPERT ng
al’:l'raflﬁaﬁﬁl:mﬂ%'!;ﬂ!“%rschmelzungsar‘t S/UNTEN T 9 2 4 4 6
N* de coulée
Mptenbezeichoung: WNR 1.4571 | | h
iy Fahihan des Lisferwaris:
Umf_ang der Lil;'.f&l'ul"lg: Marque du !'lhrrcanlF
Descripnon of delivery
Liste descriptive : ;
Pos Nr Stiickzahl Gegenstand ' Schmelze | Probe - Nr
"L Nr. Qu antity Article | Heatnr Testspecimans
Poste Nambre Désignation du produit | Coulée N* d'éprouvette
3 AUSTENITISCHE STAHLBLECHE WARMGEFORMT,
i WARMBEHANDELT UND GEBEIZT.
I .
;' (VERFAHREN:C2 JNACH DIN 17440 TAB.S8.
! . 6 ROLLENR T924462 - TESTNR 9T06924 T 92446 9T06324-A
; BLECHE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM 9T06924-E

Elektro-Lichtbogenofen
Electrical arc furnace
Fusion dans un lour & ARC

Erschmelzungsart:
Melting process
Fabrication acierie

FRISCHUNG-SYSTEM: ASEA - SKF EINMEIT
VACUUM TREATMENT: ASEA - SKF UNIT
AFFIMAGE PAR LE SYSTEME: ASEA - SKF
Ergebnis Der Prifung:
Result of the inspection
Résultats d'inspection
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage erfiillt.
The annexes show that the specilied requirements were complied with
Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes

Genk den
009376 the 27/04/1990
D -9004356

Der Werkssachverstidndige,

The Surveyor,
L'axpart,




ALZ naamloze vennootschap

Maatschappelijke zetel
“Industrieterrein” Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk

Tel. (011) 30 21 11 -

Telex 39058 aldozg b
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277.914

BESICHTI%‘UNG

VISUAL |

ERGEBNIS DER PRUFUNGEN/Test Results

Telefax /011) 30 23 80

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFJ\CE

FALTVERSUCH:

BEND TEST
ESSAI DE PLIAGE

ZERREISS - VERSUCH NACH DIN 50145

STRENGTH

ESsSAl DE T‘RACTION

Résultats des essais

EN UND ausmessuncen KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER

N AND DIMENSIONAL CHEC

ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN O.B.

DORNDUHCHMESSER FALTWINKEL:
MANDREL BEND ANGLE
DIA MANDRIN ANGLE DE PLIAGE

KERBSCHLAGBIEGEVERSUCH
IMPACT STRENGTH TEST
ESSAI DE RESILIENCE

. Festigkeit | Deh- Einschnu- 4
rovew [T Fmag o FRES o] o (B B e | s
TEST SPECIMENS | L [ Breite Dicke Resistance Allml:'n’ Constriction Dureté CHETT
N‘ (s] OUVETT Width icknass Rp Rp a la traction 208 | syriction auine
i I..lrglur paisseur mm? 0.2 1.0 Rm N/MM Lo DSd a
mm | Al %l
~A.r ORDERUNGEN NACH ¢ win | 210 | 245 | 500 1 35

; DIN 17440 |
| 730
2 MAX i
1 ’ |
1 06924-A 12.48 bell 63 265 319 576 | 52 T 92446
| 06924-H | 12.44| 5.09 63 265| 321 | 577 |52
i
; i
| i
| |
|
@ |
| !
|
| |
i i
i .
| |
’ 5
| |
i |

WARMBEHANDLUNG NACH DIN 17440 WNR WNR 1.4571

ABSCHRECKUNG:TEMP 1070 C ABKUHLUNGSART : WASSERDAMPF

TEMP NACH SEC: C

TEMP NACH SEC: C QHEER WERKSSACHVERSTANDIGE,

009376 Genk den 27 /04/1990
D -9004356 the




Werkszeugnis Chemicai_Requ}:rements
(Nach DIN 50049-3.1 8]°mPOsition chimique

Erschmelzungsart: Elektro-Lichtbogenofen

MELTING ELECTRICAL ARC FURNACE
FABRICATION ACIERIE - FUSION DANS UN FOUR A ARC

A LZ naamloze vennootschap

Maatschappelijke zetsl

“Industriaterrein™ Genk Zuid Rechteroever B 3600 Genk
Tel. (011) 30 21 11 - Telaefax (011) 30 23 80

Telex 39058 aldozg b

H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr 401.277 914

FRISCHUNCSSYSTEM: ASEA - SKF

VACUUM TREATMENT: ASEA - SKF UNIT
AFFINAGE PAR LE SYSTEME: ASEA - SKF
TRAITEMENT A4 COMPARER AU SYSTEME ¥.0.0.

KUNDE: KLOECKNER STAHLHANDEL
acnereon. POSTFACH 4740
4000 DUESSELDORF
BRD

WERKSNUMMER: ALZ 34004/010/11 WERKSTOFF WNR 1.4571
oo X mes  POS 11 6 BLECHE P
N°* USINE 5.00 MM X 1500.00 MM X 3000.0 MM
GESAMTGEWICHT: 1083 KG
TOTAL WEIGHT
PO‘ TOTAL

e VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT:Q , B.

. TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OQUT.
TEST DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
SCHMELZ=NR c Mn P s Si Cr Ni Mo
COULEE
T 92446 0.009 1.390 0.028 0.013 0.540 | 17.150 11.900 2.100
STUCKANAL} 0.010 1.400 0.029 0.010 0.550 | 17.170 11.920 2.130
MELZ-NR i _ DELTA
OTJEI;‘E. Cu Ti Co N2 Al Nb: FERRIT
T 92446 0.131
STUCKANAL 0.140
g

Der Werkstoff ist gemdss an dieser Schmelze durchgefiihrter PrifungDIN 50914
gegen interkristalline Korrosion bestdndig.
HEREBY WE CERTIFY THAT THIS MATERIAL HAS GIVEN SATISFACTION ON THE INTERGRANULAR CORROSION TEST

NOUS ATTESTONS QUE LE MATERIEL A DONNE SATISFACTION AUX TESTES DE CORROSION INTERCRISTALLINE

IN ACCORDANCE WITH
27/04/1990

N 069376
D -9004356

Der Werkssachverstidndige,

Genk den
the
e




Teitphone : 71.441.711 SIGNE DE L‘Uslﬂé‘ CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE . | NBN 630-1972 e COMRMANTE 1 RINE
i PRODUCTRICE ~ .* | MILL TEST CERTIFICATE | 1SO R404 Par. 5.32.2.1. WERERESTREL NUMMER
R NZEICHEN ABNAHMEPRUEFZE | DIN 50.049 9| works oroER NUMBER
. g ICHEN RUE; UGNIS g f
Télégmmme : Fabrifer Char TRADE MARK 3 % lB
Correspondance :
$A. Fabelaie de For CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
6000 Charleroi BESTELLER UND/ODER EMPFMGER KUNDEBESTELL NUMMER
FAX 71.437.731 PR ATLASER ANDIOR CONIG PURCHASER ORDER NUMBER
BOMETAL HEIDELBERG GMBH C.C.P.U. :
S.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLEROI — BELGIQUE — BELGIUM Postfach : 101246 4/0313 DU 27.04.90 T
PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD D-6900 HEIDFIBFRG - AllFMAGNE 8674
HOT ROLLED FLATES MODE D'ELABORATION  ELECTRIC ARC,FULLY KILLED ETAT DE LIVRAISON — LIEFERZUSTAND
WARMGEWALZTE GROBBLECHE ERSCHMELZUNGSART FINE GRAIN PRACTICE AS DELIVERED
STEEL MAKING PROCESS ~ VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS| HYPERTREMPE 1050°C/1100°C 28-May-90

'ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE
UBERWACHUNGS — ORGCANISATION

NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES
STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGEN

X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571

DIN 17440 - 1985

INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos. Anzahl Gewicht Abmessung Mark Schmelzen—Nr Plate n Probe—Nr Contrdle de marquage d'aspect et dimensions, safisfaisants.
Trem ntity Weight kg Dimensions T Zeichen Heat No « M_nrkg(mdmdueie Nr) a‘l‘c.n No Bereichnung, besichtipung und g, ohne E di
Poste lombre Masse{Theor.) Dimengions Marque Coulée N N® de la pitce N®.d*éprouvette [Marking, inspection and without obiects
3 2 1490 8200 2270 5 3 38041 67886.1-2 | 67877.51| Uberflédchenzustand
Surface Condition C2
Etat de Surface
e toerr—=yy
die abengenannten Bleche
durch Prohenentnahme und
Spektral Analyse gepruf*
s e
Scl!innclzﬁ Nr. ANALYSE SUR PRODUIT — STUCKANALYSE — CHECK ANALYSIS |  Corrision test acc to — Korrosionsprifung gemiB — Essai de corrision selon : B
eat No
N°® d A s %
wA- C Mn |P S Si [Ni [cr [Mo |Ti [120«
38041 .0540]|1.645|.0249| .0007| .6408|10.56|16.68|2,058] .3300|6.111
X
ESSAIS MECANIQUES LIMITE ELASTIQUE [ResisTance Allong. RESILIENCE ~ KERBSCHLAGZAHIGKEIT — NOTCH TOUGHNESS
MECHANICAL TESTS Yield strength — Streckgrenze  |Tensile strength Elong. DURETE HB
MECHANISCHE VERSUCHE [Fugfestipheit Dehnung UNITES —Units — Einheiten HB HARTE
HB HARDNESS
Brobouzustand — text smmplo condifion = Re 0,2% Re 1% Rm Disteate Re | A % Dir VALEURS INDIVIDUELLES [MOYENNE
traitement de I'éprouvette 5.8 w.8 -z |Gauge length E%D Dir. TEMP EINZELWERTE IMITTELWERTE|
A bst. 2w, Mark Richt w INDIVID
HYPERTREMPE N/mm2 oM : UAL VALUES  hVERAGE HB 30 Tw——
Probe-Nr. impos. Recui. 215 250 | 500 35
Test No. =
No.d'éprouvette., Exples | D | T 730
Location | Dir
Ennah. | ricke | «C
67877.51 T |20 324 362 628 57

Nous certifions que le contenu du rapport est correct et précis et que tous les résultats d'essais
par rapport aux spécifications de la commande sont CONFORME.

Visa Contrdle extéricur
Inspection Authority

We hereby certify that the contents of this certificate is correct and accurate,and thai the test
results, with respect to the speclfications of the purchase order, are IN CONFORMITY.

Wir bescheinigen hiermit, daf der Inhalt des Berichies richtig un genau ist und alle Priffergebnizse
it den Vorschriften und den Bestellanforderungen iibereinstimmen

Stempel des undabhandigen kontrollants.

120 = Ti/C




Téléphone : 71.441.711

SIGNE DE L‘USIN'
PRODUCTRICE

CERTIFICAT DE CONTROLE DES PRODUITS PAR USINE

. I NBN 630=1972 Nr DE COMMANDE USINE
Télex : Fabrfer 051 234 HERSTELLER ML TORT CHRVIRC AR | M e 7551, 6 c?/ 07 R oK
" " ZEICHEN GNIS 1 |
Télégramme : Fabrifer Char TRADE MARK 3 g lB
Correspondance :
S:A. Fabriano do Fer CLIENT ET/OU DESTINATAIRE Nr DE COMMANDE CLIENT 6906
6000 Charleroi BESTELLER UND/ODER EMPFANGER KUNDEBESTELL NUMMER
FAX T1 451734 PURCHASER AND/OR CONSIGNEE PURCHASER ORDER NUMBER
BOMETAL HEIDELBERG GMBH C.C.P.U. :
S.A. FABRIQUE DE FER DE CHARLEROI — BELGIQUE — BELGIUM Postfach : 101246 4/0313 DU 27.04.90 rerh o
PLAQUES (TOLES FORTES) LAMINEES A CHAUD D-6900 HFEIDFIBFRG — Al | FMAGNE 8674
HOT ROLLED PLATES MODE D'ELABORATION  ELECTRIC ARC,FULLY KILLED ETAT DE LIVRAISON — LIEFERZUSTAND
WARMGEWALZTE GROBBLECHE ERSCHMELZUNGSART FINE GRAIN PRACTICE AS DELIVERED
STEEL MAKING PROCESS ~VACUUM DEGASSED,DESULPHURISED PROCESS HYPERTREMPE 1050°C/1100°C 28-May-90
ORGANISME ET/OU SERVICE DE CONTROLE NUANCE ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES X 6 CrNiMoTi 17.12 2 / 1.4571 DIN 17440 - 1985
UBERWACHUNGS = ORGANISATION STAHLSORTE UND PRUFBEDINGUNGEN
INSPECTION QUALITY AND SPECIFICATIONS
FAFER
Pos, Anzahl Gewicht Abmessung Mark Schmelzen=Nr Plate no Probe—Nr [coumtte 4 punge daspict o diimengh il
Ttem Quantity Weight kg Dimensions mim Zeichen Heat No Marke(individuele Nr) Tezt No Bezeichming, besichtigung und ng, chne b dung.
Poste MNombre Masse(Theor.) Dimensions Marque Coulée N* N*® de la pitce N*.d"éprouvette IMarking, inspection and rmear, with objection.
3 1490 8200 2270 5 3 38041 67884.1-2 | 67877.51| Jberfléachenzustand
Surface Condition C2
Etat de Surface
Mie hopohging Jan_ass
die abengenannten Bleche
durch Probenentnahme und
Spektral Anmlyse gepruf*
M TASH
Sc}limelxﬁe Nr ANALYSE SUR PRODUIT - STUCKANALYSE — CHECK ANALYSIS Carrision test ace to — Korrosionspritfung gemdB — Essal de corrision selon :
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Nous certifions que le contenu du rapport est correct et précis et que tous les résultats d'essais

par rapport sux spécifications de Ia commande sont CONFORME.

Visa Contréle extéricur

We hereby certify that the contents of this certificate is correct and accurate,and that the test
resulls, with respect to the specifications of the purchase order, are IN CONFORMITY.

Inspection Authority

Wir bescheinigen hiermit, daff der Inhalt des Berichies richiig wn genaw ist und alle Pritfergebnisse
mit den Vorschriften und den Bestellanforderungen Gbereinstimmen

Stempel des undabhandigen kontrollants.

Le Chef du Sérvice Controle
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120 = Ti/C




BERTSCH

JOSEF BERTSCH, KESSEL- UND MASCHINENFABRIK, INDUSTRIEANLAGENBAU, BLUDENZ/VLBG.

KLEINZEUGERLKLIARTUNG
DECLARATION FOR SMALIL PARTS

BEHALTER 303.1
Fabr.-Nr. 9848

BIOCHEMIE, KUNDL

Alle Kleinteile wurden aus dem in der Stiickliste angegebenen
Material gefertigt und entsprechen den Technischen Regeln
und Spezifikationen, sowie den gesetzlichen Vorschriften

und Normen.

| IT IS CERTIFIED, THAT THE SMALL PARTS ARE MADE OF MATERIAL,
WHICH IS LISTED IN THF DRAWING-MATERIAL-LIST AND ARE PRODUCED
IN ACCORDANCE TO TECHNICAIL RULES AND SPECIFICATIONS,

’ QUALITATSKONTROLLE
INSPECT, DEPARTMENT - QUALITY CONTROL

JOSEF BERTSCH
Geselischaft m.b.H. & Co.
Kessel- und Maschinenfabeiic

NAME + DATUM i




