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Detail queltiq fuer Pos. S12/S13 
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BENENNUNG 
Prozess Einlauf 
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Prozess Einlauf 
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Mannloch 
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Thermometerhuelse 
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BEMERKUNG 
DIN 2576 
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Zg.Nr.: 4308 
DIN 2576 
N. Flersteller 
N. Hersteller 
DIN 2576 
Detail 
DIN 2576 
Zg.Nr.: 1778 
Za.Nr.: 1779 
Zg.Nr.: 4308 
Zg.Nr.: 4308 
Zg.Nr.: 4308 
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Fuer die Fertigung freigegeben: 

AUSFUEHRUNG: 

Datum: Unterschrift: 

1. ) Herstellung und Abnahme gemaess den oesterr. Wekstoff— 
und Bauvorschriften. 

2. ) Sch weissnahtpruefung gemaess den oesterr. Sch Weissvorschriften, 
Verordnug 67. 

Die Schweissung erfolgt nach Gueteklasse 2 OE WBV. 
SchjÄisszusatzwerkstoff: EAS 4 IG (1.4571' 

W EAS 2 IG (1.4301' 
Sch weiss verfahren: WIG 
Sch weissfaktor: v=~0,8 
Behaelter — Innenraum: 

Fa. VEW 

Aussen: 

Schweissnaehte blecheben 
geschliffen ! 
Schweissnaehte belassen 
komplette Ausfuehrung gebeizt ! 
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