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= L 2005200 o Technische Daten
1100 Schweissfaktor 0.85
| o0 Inhalt Kessel / Heizmaontel: 1300 / 80 Itr. _
mox. zul. Betriebsiiberdruck ~Kessel: -1bis +3 bar F
Priifdruck —Kessel: +5.2 bar |
Berechnungsdruck —Kessel: -1bis +3 bar |
max. zul. Betriebsiiberdruck —Heizmantel: -1bis +6 bar |
| | Prisfdruck ~Heizmantel: +9.1bar L]
: . Berechnungsdruck —Heizmantel: -1bis «6 bar
D r a U f S | c h f Dr a U f S I c h t mox. zul. Betriebstemperotur —Kessel: -10°C/+130°C
nur oberer Klapperboden ohne oberer Klapperboden mox. zul. Betriebstemperotur —Heizmantet: -10°C/+160°C
Werkstoff mediumberiihrte Teile: 14435 BN2 | Fe max Schweissnahte 0.5% )
t Werkstoff Heizmantel: 14306 E
Werkstoff Isolotion: Mineralwolle / PUR WK 12
Werkstoff Isoliermantel: 14301
Oberflgchenbehondlung  innen: kompl geschliffen Korn 320 Ra < 0.6 pm und elektropoliert
. Oberflichenbehondlung  aussen: kompl.geschliffen Korn 240 Ra < 0.9 pm a
Gewicht Kessel: ca. B20 kg
\-J Berechnung und Auslegung nach: SVTI
E 6 19 .6 Konstruktions—/ Bau— und Priifvorschr. SVTI
Vorpriifung des Behditers SVTI / Kunde
NS¢ Abnahme des Behilters SVTI 7 Kunde
r‘dg,lf d
I : N Stutzentabelle
| — 0° 0° = 180° [Stutzen [Benennung Dimensionen Grad  |Radius | |
A I | N N1 [Mannlochverschluss DN500 0 280
lL_ \ N2 PIC / Reserve DN50 sac 270 500
\ Punkt 1 M=1:1 N3  [Begassung Bbgas _f Reserve  |{DN25 SQC 260 500
- 70 /> NS Vakuum / Si-Ventil DN25 SaC 210 500 .
- .
1 Auskiinken 1501 bei 135/315° N6  [Reserve DN50 SSFL 180 500
% N7 [Vakuum / Si-Ventil DN25 sac 150 500 |
6 N9 [Begassung Abgas / Reserve  [DN25 SQC 120 500 |
N10 |PIC / Reserve DN50 sQC 90 500
[ ) N1t (P DNS0 Sac 180 160 -
— 1 N12 [Schauglas mit Lampe DN80 DIN28120 |0 ca.300
N13 |Schauglas DNB80 DINZ28120 [0 ca 300
N15 {Bodenablassventil DN50 Block-BBS |CL CL
Firmenschild M=11 N16  |Heizmantel Eingang DN4O DIN2633 |90 200
B == )
N17 N1§ bei 0° auf Isolation verschweisst N17  |Heizmantel Ausgang DN4O DIN2633  [145 680 |°
N18 [Heizmantel Entluftung G1/2" /9265 145 680
MAVAG a5 Atendon Q}ﬂ N20 |Magnefrihrer MDBBS0 ®160 180 300
Verfohrenslechnik AG Switzerland N21 |Schutzrohr TIRC /7 PT100 R1/2" |#30 x180mm 30 150
B - N22 |[Niveau G1" /®60mm 0 280 -
Hersteller: Scherrer AG  CH 8213 Neunkirch
Herstellungs Johr: 1999
Fabrikations—Nr.: 30 396 /1/2/3/4/5/6 y n Dotum | Name | CAD-Datei : M- \Auftrog \30506%719146
MAVAGM %MM . - mewuﬂmtu?jmmrwﬂeww,
Behalter Doppelmantel Per quasie Socumento o daariomo Lt & e
A - Verfohrenstechnik AG % We reserve oll rights in tion with_this_document. |
[ 2ul. Befriebsueberdruck bar 1743 1746 Kiener Letten 11 Frootet ooer dioeeatotd ~Tootem — Thome 1
| zul. Betriebstemperatur °C -10°/+130° -H°/ 140" ?g:rgn ﬂl’;lgn;rg;’}rgzhnz % — = - S 1:5 :::b 03.11.98 J. Herzo
Volumen I 1300 60 Telefax 052 / 687 02 20 @ npassungen Kunde |27.11.98He Norm [
Material: 16435 BN2 14306 . Auftrags—=Nr. :30 396 / 1 — 6 |
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