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®1304 auBen--> siehe Info Detail N7 & 2 LED-Rundumleuchte
o S Farbe Rot
1000 :ﬂm 1T Lv/ - H | Typ: 80613055, Fa WERMA 7
: B . \ SN \ — | || 2 37
NI ) n % 37
= = % Jm - M g Sockel wird ohne BAZ und 7 3
| 3| =2 ) B nacharbeit angescheiRt, | \
51450 N7 - Auf winkligkeit achten. — 35
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Se min 8,4(10)
VT — - 370
E s | Se min3.8 (5)
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| _// B Gutenachweise / Quality confrol:
a A/\WV 21300--> siehe Info Dl M Teil / Part Werksfoff / Material  |Norm / Standard| ororundiage AD-- fufenachw. ENTD20%1
= ! Stutzen N9 Stutzen NG Stutzen N7 Test based on AD- | Quality verification
<] m
1 : =l " &/ (391) . M1 2 M1.7 M1.2 Innenmantel / inner jacket 14571 EN10028-7 W? 3B
V; ;ﬁa &/ F 5 7 Heiz-, Kihimantel / double jacket 14301 EN 10028-7 W2 318
Avi TN C\v ek 9 DINTI851-DN80 g Boden / botfon innen/inside 14571 EN 10028-7 W 38
&) 3 o .
] S@m 200 200 = Zarge lauft leicht Konisch ®1300/@1304 aulen/oufside
:_ o ®1300 = 4052,6mm , 1304 = L065,2mm Kegelboden / cone - -

E N \ /arge enfsprechend zuschneiden !! Isolierung / Isolafion 1.4301 EN10028-7 - -
~ Stutzen / nozzles innen/inside 14571 EN 10272 W? 3B
o~ 80 101
© — Stutzen /nozzles  aullen/oufside 14301 EN 10272 W2 3B

NG ) AP Schauglas / viewing class Borosilikat DIN 7080 - -
Typ:Nocado B ) ()
\ Gy e M N Gestell, Fule, Prafzen efc. 14301 - - -
- \ \ - - ‘ ‘ Schrauben / screws A2-T0 EN 3506 W2 Stempelung
NS Klammerschrauben - - - -
%\ w,\E& W . Muttern / nuts A2 EN 3506 W2 Stempelung
> / SchweiBzusatz / welding filler ..
\ N8 / — Bezeichnung / designation Material EN 12072 VdTUV-Nr| Gefuge / structure Manufacturer
Lage der Sftufzen und Anbauteile : 560 3 / = Thermanit GE-316 LSi 14430 W19 12 3L Si 0488 Austenite+ferrite cont. | Thyssen
nur nach der Draufsicht \ ) ) |
\ . . @mo.w Ausfuhrung / Oberflachenbearbeitung:
\ P07-LN-Heizmanfel [ F—— , In Schweil3konstruktion, Schutzgasschweil3ung WIG/Argon-Arc. bzw. Plasma.
qQ° Produktberuhrte Flachen des Tankkorpers geschliffen auf Ra= 0.6 pm.
T70° | ﬁ ~ | AuBenoberflachen geschliffen mit Korn 180 (Nur im Sichtbereich)
_ \ | | ~ | Samfliche Stuftzen-und Kehlnahte im aul3enliegenden Bereich bleiben unverschliffen.
_—— T | | Behalter abschlieBend komplett gebeizt und passiviert.
o = A o ?125
135 - \ 3 &5 | ! 175 Dichtungsqualitaft
®165 | Produktberihrt: Viton mit FDA-Bescheinigung
EN1092-1 - DN50 165
EN1092-1 - DN50 Auslequng nach AD-2000 Regelwerk
Eingruppierung nach Druckgeraterichtlinie 97/ 23/EG
Kategorie Ill, Fluidgruppe 2 , Modul G
Stufzen N> Schwelif3nahtausnutzung v = 85%
° : _ Schweif3naht-Bewertungsgruppe B nach EN/ISO 5817
25 M1:2 L7 Detall Tragpratze JEarRp
T 210 M1:2 Arbeitsprufung an Schweif3nahten gemal3 AD-Merkblatt HP 5/2
’ | | . Zerstorungsfreie Prufung der Schweil3nahte gemal3 AD-Merkblatt HP 5/3
R\ ( Ansicht C Herstell d A 5lbter Bod h DIN 28011 mit Werksbescheini
A\ e 178 erstellung und Ausmessung gewolbfer Boden nac mit Werksbescheinigung
) — 5 M1:5 (siehe AD-Merkblatt HP 8/1)
\)
L7
\\ oo\m_\‘ - (200)
// Typ: zOBao. ) . N
\\ 61 pneum. Antrieb luftoffnend/federschlieBend
180°-LN Zarge I | it Endschalt Ny
| - /,/ N/ (10,/ 1 o MJ TUV-abnahmepflichtig
Fab. Schild — i = ] i i . . . ‘ ‘ ‘ ‘ i ™ HERMANN WALDNER GnbH & Co. KG
— I = D-88239 WANGEN IM ALLGAU
\_®Oo : OO ._. Z m_ — m Ansicht C o m CEN036 Fabrik-Nr. 3984 Herstelljahr 2008
. | A a - NOCado o < T Innenraum | AuBenraum | [AuBenraum Il
: D66 V\_u m = m ‘ max.zul Druck ~ PS| -1/3 /4 bar
Il = DIN37676-DN65 m min/max.zul Temp. TS| (/150 0/150 o
y . ) D,N D Volumen \% 1410 93 L
I $91 Rohr Pos 60 in der Lange anpassen,so das
/] pneum. Antrieb nicht mit dem Unfterboden kollidiert . .
/) Prifdruck :
\\\\ Innenbehalter : 7.1 bar
/) AuBenraum: 7.9 bar
\\\\\ —] L
/) / . - . . . . _ -
7/ Sturzen N10 - :
/ M1.2 ) Sturzen N6 - | - |- - - - |
70 M1.2 Npp | LED-teuchte - - - 300 | 235 |
3 650 N1o | Milse far PT100 ‘ ‘ _ 315 200 |
700 Ng | Reinigung 80 | - | 11851 0 100 | -
Detall Kranose Detall Isoboden 73 Ng | Energiestufzen 50 | - | 1092-1] 0 -
M1:2 M1.2 N7 | Energiestuizen 50 | - | 1092-1] 0 -]
70 NG m%j\é} _ _ - L5 200 i
. = NG | Austadf 65 | - | 32676 | 270 | zentr. | -
Ng | 2utadf 50 | - | 851 | 270 | 350 |
o]
315 3i N3 | Zuteuf 50 | - | mest | 0 | 350 |
ﬁ N? @njm}mlm@ﬁc%m B ~ 90 350 )
~ @WO N @%109 mit Schauglas 500 3 B 180 310 -
, e o Stutzen Benennung DN PN| DIN | Winkel | Radius Bemerkung
?30 —
| o . 7 Nozzle Designation Size |PN| DIN Lage Remark
XV q_,gmﬁ.mmq V] XX | m o DINISO 2768m DIN IS0 15
s/3 S . N%omm:m _.mﬂwm:”_i N _woNxN Werkstoff
| N % Zarge mit Unterboden 2.5 N . Rohteilnr
il $ .m_.m" M.n m . N _\\ 2 Datum Name Benennung . Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
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