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DETAIL STUTZEN S4
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DETAIL STUTZEN S1/S9
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Platte 180x150x10,0
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DETAIL STUTZEN S3
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Weldling Dato / SchwelStechnlsche Angoken

Welding Jjointa Filer matarial
Visteei contangion Standord design SRR 4 de stanp
1A435/1ASTL 5G XE CrNMo 1912 (L4430) DIN BY36 AVESA 316 L-Si/SKR-SI |
1A404/LAT0L 86 X2 CrNMo 1912 (144300 DIN 0556 AVESA 316 L-SI/SKR-SI
WIG [y |S6 XA CrNMo 1912 €1,4430) TIN B336 AVESA 316 L-S/SKR-SI
S e ——
STUTZENTABELLE
Bes. | Stck| DN |umvet] BENENNUNG o | [oesn] row
ST 11 1100 | 60 | Schouglosleuchte mit Wischer-DIN 11851]
Einbay schriig
S2 [1 150 [ —— i —TIC_rmit Bl ommer| |17
S3 [1 100 Stutzen f.Spriindise —TC /Blinddeckel/Klammer 18
_Einbou schrdg
S4 12 |40 Stutzen flr Produkteintritt — TC — 19
S5 (1 |40 Stutzen fiir Sicherheitsventil ~ TC == 20
S6 {1 |40 _Stutzen f. Si-Gruppe —TC (Monometer, | —— 21
Be- und Entlliftungfilter) =
f? 1 400 Druckdomdeckel TUV-bautellgepriift 7!
S8 |1 2 | - i iteventil TC— l['1§:| [ 20t |
S9 {1 |65 | -~ Stutzen fiir Beleuchtung DIN 11851 2
1011 —=| ——| Typenschild | 1T 125
Betriebsbedingungen: — Innenbehilter +3 bar, t 130°
Probeliberdruck: +3,9 bar
Inhalt: total 800 t / Nutzvolumen 700 |
Werkstoff: — produktberiihrte Teile 1.4404
~ sonstige 1.4571/1.4301
Oberfldchen: ~ produktberiihrend, geschliffen Ra. 0,8um
— auBlen, Korn 240
Isolierung: ~ 50 mm, hermetisch dicht verschweiBt
SchweiBndhte eingeebnet, Stutzenntihte unverschliffen,
Elektropolitur innen
Hauptachsen Behdlter lochfrei
Sattelbleche mit 5 mm Nahtunterbrechung (Entliiftungsbohrung)
nichtvermaBte Kehinthte a=sx0,7
SchweiBfaktor: 0,85
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