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2 41 | 1 |Dichtung ®700/600 EPDM $9, Lk-#660(20x$22)
520,521 40 | 20 |Federring DIN 128 - A20
39 | 40 |Scheibe DIN 125 - A 21
38 | 20 |[Sechskantmutter DIN 934 - M20
- 37 | 20 |Sechskantschraube DIN 933 - M20 x 75
X 1L 33—34 278—34 31—29—30 36 | 2 [Rund 12x360 DIN 1014 14301 Handgriff, biegen
S DNG0 DN50 DN150+2" 35 | 2 [Muffe1/2" DIN 2986 14404 $15,516,MeBstutzen
- 34 | 3 |Rohr $53x1,5x70(DN50)  |DIN 11850 / DIN 17457 14404 $12,520,anpassen
N 33 | 2 |[TCDNSO DIN 32676/ DIN 17440 14404 $20, Entleerung
= 15 \_ m O © 32 | 2 |Rohr 60,3x 2x 160 DIN EN 1127 (Is0)/DIN 17457 14404 $13,514, anpassen
31 | 3 |Muffe 2" DIN 2986/ DIN 17440 14404 $11,513,514, MeBstutzen
30 | 1 [BL3x 9150 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 |1.4404 S11,VerschluBblech
29 | 1 |Rohr #154x2x580(DN150) |DIN 11850 / DIN 17457 14404 S11,anpassen
28 | 1 |[TCDN50 DIN 32676/ DIN 17440 14404 $12, Reserve
37—38—39—40 27 | 1 [Rohr ®104x2x50(DN100) [DIN 11850 / DIN 17457 14404 S6, anpassen
26 | 1 [TCDN 100 DIN 32676/ DIN 17440 14404 S6
o 25 | & [Rohr ®85x2x60(DN80)  [DIN 11850 / DIN 17457 14404 S4,55,57,58, anpassen
3 24 | 4 |[TCDN 80 DIN 32676/ DIN 17440 14404 S4,55,57,58
23 | 2 [Rohr ®114,3x2,6x70 DN100 |DIN EN 1127 (Iso)/DIN 17457 14404 $2,53,Entliftg,anpasssen
22 | 2 |V-Flansch DN100 (#114,3) |DIN 2633 / DIN EN 10028-7 14404 $2,53; PN16 Entliiftung
\. 21 | 1 |V-Flansch DN80 (#88,9) |DIN 2633 / DIN EN 10028-7 14404 $19,PN16,Auslauf
LN ~ 20 1 |Dichfung DN 430 Fa. Alfa Laval EPDM S10
ﬂ /] 19 | 1 [Dom LKDC 430 drucklos |Fa. Alfa Laval 14404 S10
18 | 1 [BL12x ¢ 700 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 |1.4404 $9, Mannloch,Deckel
17 | 1 [BL12x ¢ 700/610 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 [1.440L $9, Mannloch,Flansch
16 | 1 [BLSx 120x1900 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 |1.4404 $9, Mannloch,Ring, walzen
15 1 |Schwenkeinrichtung A&B Standard/DIN EN 10028-7 |1.4301 kompleft
m b w M \_ O N\_ \_O \_.N \_m w @ N_,\_ 14 2 |Rund 16x600 A&B Standard/DIN 1014 1.4301 Leiterbiigel
Draufsicht ist mal ge bend ! 3 | 1 |Typenschildbricke DIN EN 10029 A/ DIN EN 10028-7 |1.4301
DN80(Iso) 12 | 1 |Typenschild DIN EN 10029 A/ DIN EN 10028-7 |1.4301 Fa. A%B
11 | 2 [BL8x70x150 DIN 10028-7 1.4301 Verstarkung
) ) 10 | 2 |Tragsse DIN 28086 14301
19 20 27 26 2L 25 2L 25 - mmﬂﬁﬂwﬂMHAMMmmjm:mgm;ﬂo:".f.wwﬁ ______nn ; 9 | 1 |Klépperboden®2500xk  |DIN 28071/ DIN EN 10287 1440k | 3.1B/ ADW2 |v=1 HP7/1; 8/1
DN600 DN100 N50 DN50 _ SchweiBzusatz / produktberihrt  : 14430/ DIN EN 12072/ W 19 12 3 L Si ® w “ m”___wx acgn_x quwg . w_n ww_oﬂww_um_%m\zmﬁzhoSMZ “MMW” XYAI NN“_:“M: -
- Schweizusatz / sonstiger :1.4316/ DIN EN 12072 / W 19 9 L Si opperbocen X - : : v= L
_ SchweiBnahtdicke - alle unbemaften Nahte : 0.7 min X s min=3mm 6 | 3 [BL5x 285x 380 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 |1.4301 FuB, Verstirkungsblech
10 S6 _ SchweiBfaktor £ 0.85 5 | 3 [Bl4 DIN EN 10029 A / DIN EN 10028-7 |1.4301 FuB
| - Schweif3verfahren : WIG (141) ; Plasmaschweif3en (151) 4 | 3 |FuBplatfe A&B Standard/DIN EN 10028-7 |1.4301
1 _ | N g - Fugenform % . 3 3 |Kontermuttert” A&B Standard/DIN EN 10028-7 |1.4301
— _ e 1 - Schweif3nahte innen blecheben geschliffen 2 | 3 |Kalotte 1 A&B Standard/DIN EN 10028-7  [1.4301
i . - Schweiflnahte auflen .  Schablonenschliff 1 | 3 |Bodenplatte 1" A&B Standard/DIN EN 10028-7  |1.4301
A - Behalter kompleft gebeizt und passiviert , .
o _ 150 R=ca.22? . - . i Pos. | Anz Beschreibung Norm Material WAZ Name
v I | > %« w nv__un_m_.&mm-me_wwxlmn_._ar e Schweifinahtausfihrungen wﬁugwﬁmﬂm\j@ ’ Allgemeintoleranz Oberflache Manstab  1:10) Position - Menge  —
eldrungen Gm utzen - Behélter Zylinder - Zylinder / Klépperboden - Zylinder ehaltertechni
3 R=ca.362 LN 06577 Heldrungen PR . ; Heldrungen Grok | DINISO 2768 DIN1302 | _ -
= . o st Strafle der RTS |
% LN Herstellungs-Nr.: 526-06-4 Baujahr: 2006 muhw e it st yder it e . ScuBpnit 0 @wwmq Mmamﬁﬁ:jmmj Reihe 2 _ B
Werkstoff: 14404 Innendurchm. (m): 2,5 Stut W M - Datum Name
R=565 el A w2/ seard |2209.2006 buwanof_ | Behalter 10,0001
| Druckraum | Druckraum Il Druckraum il P __ - — Ge pr
zul. Betriebsdruck 0,0 - bar /F\: Norm O—V\TO—_Umjm—._.mﬂ - >m OON_.
Betriebstemperatur 80 - o . ehiterwand "
G perboden Blatt
Inhalt 10 - m3 und kerbfrele Einebnung Beh3lterwand Apparate- & Behiltertechnik GmbH
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