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VAKUMIX AG

VAKUMIX

RuUhr- und Homogenisiertechnik AG

EG-Konformitatserklarung
gemaR EG-Richtlinie Maschinen 89 / 392 / EWG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheits-
und Gesunaheitsanforderungen der EG-Richtlinie Maschinen entspricht. Bei einer mit uns nicht

abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine / Anlage: Durchlaufhomogenisator

Maschinentyp: DHOLF GR3 mit Schutzrotor
Maschinen - Nr.: 10 30 875
Zutreffende EG-Richtlinien EG-Richtlinie Maschinen (89 / 392 / EWG)

Angewandte harmonisierte Normen: EN 291-1 und EN 292-2

Datum: 21.11.2003 ¢
Hersteller-Unterschrift: /
L

Funktion des Unterzeichners: Projektleiter
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VAKUMIX AG

1 Technische Kurzbeschreibung

Projekt : 80 00 925 Auftrags- Nr.: 7200733
Typ : Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 mit Schutzrotor
Anlagen Nr.: 10 30 875
Baujahr : 2003
Einsatzgebiet : Mischen / Homogenisieren und Umpumpen von Emulsionen und Pasten
Anlagenabmessungen :
Maschinendaten : Abmessungen: Lange: 1350 mm
Breite: 590 mm
Héhe: 980 mm
Gewicht: 550 kg
Elektrischer Anschluss: 400V /50 Hz
31 kW
Sperrflissigkeits- und Produktdaten:
-Sperrflissigkeit
Gesamtinhalt: 8 Liter

Maximaldruck:
Maximaltemperatur:

-Produkt
Maximaldruck:
Maximaltemperatur:

Urheberrecht

7,6 bar (Uberdruck)
130° C

2 bar (Uberdruck)
133° C

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt bei der VAKUMIX AG.

Diese Betriebsanleitung ist fur das Montage-, Bedienungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt. Sie enthélt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstandig noch
teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugten Personen

verwertet oder mitgeteilt werden durfen.
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VAKUMIX AG

2 Bedienungsanleitung ,,Sicherheit*

Aligemeine Sicherheitshinweise fiirr Mischanlagen der Fa. WAKUMIN A&

2.1 Allgemeiner Hinweis

Vor Inbetriebnahme, die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen und
beachten!

2.2 Symbol und Hinweiserklarung

Arbeitssicherheits-Symbol

Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheits-Hinweisen in dieser Betriebsanleitung,
bei denen Gefahr fir Leib und Leben von Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise und
verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig.

Geben Sie alle Arbeitssicherheits-Hinweise auch an andere Benutzer weiter.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Bedienungsanleitung mussen die allgemeingultigen
Sicherheits- und Unfallverhtitungsvorschriften beriicksichtigt werden.

/N

Dieser Hinweis steht an den Stellen in dieser Bedienungsanleitung, die besonders zu beachten
sind, damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise und der richtige Ablauf der Arbeiten
eingehalten, sowie eine Beschadigung und Zerstérung der Maschine und/oder anderer

Anlagenteile verhindert wird.
ACHTUNG !

2.3 Arbeitssicherheits-Hinweise
Die Sicherheitsbeschilderungen an der Maschine sind zu beachten!

Achtung - Hinweis

Folgende Sicherheitshinweise sind besonders zu beachten:

- Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind zu beachten.

- Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem
Zustand zu halten und durfen nicht entfernt werden

- Die Maschine ist nach dem neusten Stand der Technik gebaut und ist betriebssicher.
Von dieser Maschine kénnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemaR oder zu nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch eingesetzt
wird.
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VAKUMIX AG

Anforderungen an das Personal

Der Betreiber der Anlage hat sicher zustellen, dass alle Personen die Kontakt mit der Anlage
haben eine Sicherheitsunterweisung erhalten und die in regelméRigen Abstinden diese
Sicherheitstechnische Unterweisung wiederholt wird, mindestens aber jahrlich.

Das Bedienpersonal muss uber alle Unfallverhiitungsvorschriften, Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsstétten Richtlinie, Vorschriften und Richtlinien der Berufsgenossenschaft, Betriebs- bzw.
Werksvorschriften und allen weiteren fur den in dem Arbeitsbereich der Mischanlagenbereich
relevanten Gesetze, Bestimmungen und Vorschriften unterwiesen sein.

Die Unterweisung bzw. Schulung sollte der Betreiber sich von seinen Mitarbeitern schriftlich
bestatigen lassen.

Der Betreiber hat fir alle Tatigkeiten an der Anlage Verfahrenanweisungen zu schreiben und
die Mitarbeiter, die an der Anlage tatig sind entsprechend zu schulen.

Die Verfahrensanweisungen sind fur jeden Mitarbeiter zugénglich auszulegen.

Die Mitarbeiter, die in den Bereich der Anlage kommen, miissen verantwortungsbewusst, der
Aufgabe kérperlich und geistig geeignet und gewachsen sein und mindestens 16 Jahre alt sein.

Der Betreiber der Anlage hat dafir Sorge zutragen, dass nur sicherheitstechnisch
Unterwiesene, wie davor Beschriebene geeigneten Mitarbeiter an die Mischanlage gelangen
kénnen.

1
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VAKUMIX AG

Schutzkleidung und Hinweise

Die Arbeitskleidung, die notwendig ist, ist abhangig von den herzustellenden Produkten, die in
der Maschine gefertigt werden und den Temperaturen, die fiir die Produktion des Produktes
erforderlich sind zu wéhlen.

e

Bei einer heiRen Anlage (bzw. heiRen Produkten) ist entsprechende geeignete Schutzkleidung
zutragen, um sich gegen mégliche Verbrennungen zu schiitzen.

| —

Bei giftigen oder atzenden Medien haben die Mitarbeiter entsprechend geeignete
Schutzkleidung zu tragen, dies kann abhangig vom Produkt auch notwendig sein, das
Gasmaske, Vollschutzanziige und weitere SchutzmaRnahmen zutreffen.

Der zusténdige Vorgesetzte und der Betreiber der Anlage hat nachdricklich dafir zu sorgen,
das die Mitarbeiter an der Anlage die Schutzkleidung tragen und die Verfahrensanweisungen,
Unfallverhlttungsvorschriften und alle anderen giiltigen Richtlinien, Vorschriften und Gesetze
fir eine sicheres betreiben der Anlage eingehalten werden.

Der Betreiber hat im Umfeld der Anlage in ausreichende Anzahl Augen- und Vollduschen zu
installieren.

Der Abstand zu den Gefahrenstellen ist gemaR den gultigen Vorschriften zu entnehmen und zu
gestallten.

Vor dem Sterilisieren der Anlage sind in allen Zugéngen zu den Anlagen und an der Anlage
selber gut sichtbar und firr alle verstandliche Warnhinweisschilder anzubringen.
Gegebenenfalls kann auch eine Absperrung des Anlagenbereiches notwendig sein.

Dokumenten - Nr.:  8000925-01.DOC Erstell-Datum: 12.11.03 Seite: 8 /38
Bearbeiter: E. Oelschlegel Revision: 1.0

VAKUMIX A@ zeppelinstrasse 1 D-28844 Weyhe, Phone +49 (0)421-84956-0 Fax -90: www.vakumix.de



VAKUMIX AG

Bei Arbeiten an Anlagen die sterilisiert werden sind grundsatzlich Arbeitshandschuhe zu tragen,
um Verbrennungen durch Anfassen von heiRen Anlagenteilen werden so vermieden.

Im Umfeld der Anlage und entsprechend an der Anlage sind vom Betreiber entsprechende
Sicherheitshinweise anzubringen die auf Gefahren hinweisen, die an der Anlage bestehen.
(Der Hinweis kénnte z.B. sein, Schutzbrille tragen, Arbeitshandschuhe tragen, usw.)

=

Abhangig von den in den Behalter und Rohrleitungen befindlichen Rohstoffen bzw. Produkten
kann es notwendig sein speziell auf Gefahren, die aus diesen Rohstoffen bzw. Produkten
entstehen, hinzuweisen. ( z.B. durch Hinweisschilder )
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VAKUMIX AG

Geféhrdung durch Rohstoffe und andere Stoffe

Gefahrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe:

Bei laufender Maschine kénnen bei unsachgeméaler Arbeitsweise, gefahrliche Abgase,
Dampfe, Staube, Nebel, Flussigkeiten, entweichen.

Eine ausreichende Entluftung oder Absaugung muss gewahrleistet sein.

Als besondere Schutzvorkehrung fiir die verwendeten Chemikalien ist eine
Spdleinrichtung fiir die Augen anzubringen.

Besonders ist dieses fiir nachfolgende Arbeiten zu beriicksichtigen:

1: Ubernehmen von Rohstoffen- und Hilfsstoffen aus mobilen oder stationdren
Einrichtungen Lagerung

Bereitstellen und Vorbereiten fiir den chemischen oder physischen Prozess
Chemische Reaktionen

Aufarbeitung und physischer Prozess

Abflllen und Bereitstellen von Endprodukten und Nebenprodukten.
Abgeben von End- und Nebenprodukten iiber mobile oder stationare
Einrichtungen.

Entsorgen von luftfremden Stoffen, Abwasser, Reststoffen

: An-, Abfahren und Erstinbetriebnahmen

0. Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten

1 AuBerbetriebnahme, Inbetriebnahme, Entleeren (Entsorgen)

i

e e Bk

Die zum Betrieb und zur Reinigung der Maschine verwendeten Stoffe - Ole, Kuhimittel
Lésungsmittel, Reinigungsmittel, Gase, - sind sachgerecht zu handhaben und zu entsorgen.

Beachten Sie die Hinweise auf den jeweiligen Verarbeitungs- und Sicherheitsvorschriften.
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VAKUMIX AG

Gefdhrdung durch Larm

Aligemein liegen die dB(A) Werte im zulassigen Bereich.

Es kann jedoch Betriebszustande geben, die aus verfahrenstechnischen Grinden nicht zu
vermeiden sind, wo kurzzeitig ein héherer Schallpegel als 85 dB(A) auftreten kann. Dieses ist
abhangig von dem zu homogenisierenden Produkt, der Temperatur, die Drehzahl und des
Vakuums.

Da die WABKUMIX - Homogenisatoren sehr leistungsstark und effektiv arbeiten ist es in den
meisten Fallen nicht nétig mit hohen Umfangsgeschwindigkeiten zu arbeiten, wir empfehlen
daher die Drehzahlen (Umfangsgeschwindigkeiten)  zuriickzunehmen und  die
Homogenisatorzeiten entsprechend zu verlangern.

Das Ergebnis ist gleich und die zulassigen Larmschutzwerte kénnen somit eingehalten werden.
Sollte eine hohere Dispergierung sich als unerlasslich zeigen sind die nachfolgenden
Schutzmassnahmen zu treffen.

Der Dauerschalldruckpegel an den Arbeitsplatzen des Bedienungspersonals betragt max. 85
dB(A).

Abhangig von den 6rtlichen Bedingungen kénnen auch héhere Schalldruckpegel entstehen, die
zu Taubheit, Gleichgewichtsverlust oder verminderter Aufmerksamkeit fiihren kénnen. In

diesem Fall sind dem Bedienungspersonal angemessene personliche Schutzausrustungen zur
Verfuigung zustellen.

Berticksichtigen Sie, dass bei laufender Maschine die Sprachkommunikation und das
Wahrnehmen akustischer Signale beeintrachtigt ist - wie z. B. das Homogenisieren von
Emulsionen im Hohen Drehzahlbereich.

Beachten Sie die Larmvorschriften in der Betriebsanweisung zu |hrem Arbeitsplatz und
benutzen Sie die vorgeschriebenen persénlichen Schutzausriistungen.
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VAKUMIX AG

Gefahr, dass Fliissigkeiten unter hohen Druck herausspritzen

Bei Arbeiten an dem Homogenisator besteht die Gefahr, dass Flissigkeiten unter hohem Druck
herausspritzen kénnen.

Dieses kann z. B. der Fall sein, wenn Reinigungsleitungen und Einsaugleitungen wahrend des
Betriecbes des Homogenisiermischers nicht vorschriftsmaRig installiert werden und
Verschraubungen nicht fest angezogen sind.

Gefahr

Besonders wichtig ist dieses, wenn Reinigungsleitungen, Reinigungsbégen oder
Einsaugrohrleitungen innerhalb der Anlage installiert werden.

Alle Ventilanschlusse, die fur den Produktionsprozess nicht bendétigt werden, sind mit
Blindkegel zu verschlieRen.
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VAKUMIX AG

Elektrische Gefahrdungen

Bei Arbeiten am Durchlaufhomogenisator besteht eine elektrische Gefahrdung

- durch die direkte Berithrung von spannungsfilhrenden Teilen oder Teilen die aufgrund
von Fehlzustanden spannungsfiihrend geworden sind

- durch elektrostatische Vorgange

- durch Hochspannung

- von Kurzschliissen / Uberlastungen, dabei kénne auch geschmolzene Teilchen
herausgeschleudert werden

- In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Sicherheitssymbole
verwendet. Diese Symbole sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden
Sicherheitshinweises aufmerksam machen.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fiir Leben und Gesundheit von Personen
bestehen.

Gefahr e

Dieses Symbol weit darauf hin, dass Gefahren fir Maschine, Material oder Umwelt
bestehen.

| Achtu'ng

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren Verstindnis der
Maschinenablaufe beitragen.

Hinweis
Bei Arbeiten an Homogenisator besteht die Gefahr unerwarteter Fehlfunktionen infolge
- eines Ausfalls oder einer Stérung des Steuerungssystems
- des Wiederherstellens der Energiezufithrung nach eine Unterbrechung
- von auflleren Einflissen auf elektrische Betriebsmittel
- von noch vorhandenen Softwarefehlern
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Bei Feuer

Bei Feuer:
e Im Brandfall die Maschine sofort am Hauptschalter ausschalten.
e Besondere MaRnahmen zur Brandbekampfung sind zu beachten bei
Verarbeitungsmaterial —
- Betriebsstoffe
- Elektrischen Leitungen —

Der Homogenisator wurde unter Berlcksichtigung einer Geféhrdungsanalyse und nach
sorgfaltiger Auswahl der einzuhaltenden harmonisierten Normen, sowie weiterer technischer
Spezifikationen konstruiert und gebaut. Sie entspricht damit dem Stand der Technik und
gewahrleistet ein Hochstmal an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn alle
dafur erforderlichen MaRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht der
Betreibers der Maschine, diese MaRnahmen zu planen und ihre Ausfiihrung zu kontrollieren.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

die Maschine nur bestimmungsgemaR verwendet wird (vgl. hierzu Kapitel
Produktbeschreibung)

die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand betrieben wird

und besonders die Sicherheitseinrichtungen regelmaRig auf ihre Funktionstiichtigkeit
tberprift werden

erforderliche persénliche Schutzausriistungen fir das Bedienungs-, Wartungs- und
Reparaturpersonal zur Verfigung stehen und benutzt werden

die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und vollstandig am Einsatzort
der Maschine zur Verfligung steht

nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine bedient, wartet
und repariert

dieses Personal regelmafRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und
Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere die darin
enthaltenen Sicherheitshinweise kennt

alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt werden
und leserlich bleiben.
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VAKUMIX AG

Bei der Instandhaltung

Die in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Instandhaltungsarbeiten - Einstellen,
Reinigen, Schmieren, Wartung, Inspektion, Kontrollarbeiten usw.. - sind fristgerecht
durchzufthren.

Beachten Sie auch die speziellen Angaben fiir die Einzelkomponenten in dieser
Betriebsanleitung.

Vor dem Ausfiihren der Instandhaltungsarbeiten sind folgende Punkte zu beachten:

mit dem Hauptschalter die zentrale Stromversorgung ausschalten, Hauptschalter
verschlielen und ein Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen

sichern Sie alle drucklose geschalteten Anlagenteile gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten

sicherstellen, dass sich alle Maschinenteile auf Raumtemperatur abgekiihlt haben.
sicherstellen, dass fur den Austausch groBerer Maschinenteile angemessene
Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen vorhanden sind

den Zugang zum Arbeitsbereich der Maschine absperren und sicherstellen, dass sich
keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der Maschine aufhalten.

tauschen Sie alle nicht einwandfreien Maschinenteile sofort aus.

verwenden Sie nur Original-Ersatzteile um Folgeschaden zu vermeiden

stellen Sie sicher, dass fir alle grundwassergefahrdende Stoffe (Ole, Kihimittel u. &.)
geeignete Auffangbehalter zur Verfligung stehen.

Wartungsarbeiten sind in einem Wartungsbuch einzutragen.

Folgende Informationen sollen im Wartungsbuch enthalten sein:

1. Wartungsgrund

2. Name des Wartungspersonals

3. Datum der Wartung

4. Welche Sicherheitsmassnahmen wurde getroffen.
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Nach Abschluss der Installationsarbeiten

Nach Abschluss der Instandhaltungsarbeiten und vor dem Starten der Maschine sind folgende
Punkte zu beachten:

1

Achtung

e Uberpriifen Sie noch einmal alle zuvor gelésten Schraubenverbindungen auf ihren festen
Sitz

e Uberprifen Sie, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen, Abdeckungen,
Behalterdeckel, Siebe, Filter, Armaturen, Rohrleitungen. Lufterhauben wieder
ordnungsgemal eingebaut sind.

e« stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien und sonstige
Ausrustungen aus dem Arbeitsbereich wieder entfernt wurden.

e sadubern Sie den Arbeitsbereich und entfernen Sie eventuell ausgetretene Fliissigkeiten
und ahnliche Stoffe.

o stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Maschine wieder einwandfrei
funktionieren
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Arbeiten an elektrischen Ausriistungen

Bei Arbeiten an elektrischen Ausriistungen:

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Alle Arbeiten an den elektrischen Ausriistungen der Maschine dirfen grundsatzlich nur
von ausgebildeten Elektro-Fachkraften ausgefiihrt werden.

Elektrische Ausriistungen regelmaRig uberpriifen: Lose Verbindungen wieder befestigen
- Beschadigte Leitungen oder Kabel sofort austauschen

Den Schaltschrank / alle elektrischen Versorgungseinheiten immer verschlossen halten.
Der Zugang ist nur befugten Personen mit Schluissel oder Spezialwerkzeug erlaubt.

Bei allen Arbeiten wo es unbedingt notwendig ist an spannungsfithrenden
Maschinenteilen oder Leitungen zu arbeiten (wie z.B. Inbetriebnahme oder
Funktionspriifungen) muss immer eine zweite Person anwesend sein, die im Notfall
eingreifen kann und den Hauptschalter ausschaltet.

Elektrische Einrichtungen niemals mit Wasser oder ahnlichen Fliissigkeiten reinigen.
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Im Normalbetrieb

e Die Maschine darf nur von dem angegebenen Arbeitsplatz aus gestartet werden.

e Wahrend des Betriebes der Maschine diirfen keine Sicherheitseinrichtungen entfernt
oder auler Funktion gesetzt werden.

e Wahrend des Betriebes der Maschine darf sich das Bedienungspersonal nur auf den
angegebenen Arbeitsplatzen (Arbeitsplattform bzw. Bedien- und Arbeitsbereich der
Maschine) aufhalten.

o Das Bedienungspersonal hat darauf zu achten, dass sich keine unbefugten Personen im
Arbeitsbereich der Maschine aufhalten.

e Nach dem Abschalten der Maschine muss das Bedienungspersonal abwarten bis alle
beweglichen Teile stillstehen und die Funktionsleuchten erloschen sind - erst dann darf
die Maschine verlassen werden.

e Mindestens einmal am Tag sind folgende Kontrolltatigkeiten auszufiihren:

1Uberpriifen des Sperrflussigkeitsdrucks des Homogenisators.

2 Uberprifen des Fllstandes der Sperrflussigkeit auf Sperrflussigkeitsverlust.

3 die Maschine auf duerlich erkennbare Schaden iiberpriifen

4 die Funktion aller Sicherheitseinrichtungen tiberpriifen

5 alle pneumatischen Schlauchleitungen auf Dichtheit und korrekten Anschluss

tberprifen
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Der Betreiber muss inshesondere sicherstellen, dass

In einer Gefahrdungsbeurteilung (im Sinne des Arbeitsschutzgesetzes § 5) die weiteren
Gefahren ermittelt werden, die sich durch die speziellen Arbeitsbedingungen am Einsatzort der
Maschine ergeben

In einer Betriebsanweisung (im Sinne der Arbeitsmittelbenutzungsverordnung § 6) alle weiteren
Anweisungen und Sicherheitshinweise zusammengefasst werden, die sich aus der
Gefahrdungsbeurteilung der Arbeitsplatze an der Maschine ergeben haben.
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Vor dem Start
Vor jedem Start sind folgende Tatigkeiten durchzufiihren:

e Prifen und sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen angebracht sind und
funktionieren.

e Die Maschine auf sichtbare Schaden uberprifen; festgestellte Mangel sofort beseitigen
oder dem Aufsichtspersonal melden - die Maschine darf nur in einwandfreiem Zustand
betrieben werden.

e Priafen und sicherstellen, dass sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich der
Maschine aufhalten und dass keine anderen Personen durch das In Gang setzen der
Maschine gefahrdet werden.

e Alle Gegenstande und sonstigen Materialien, die nicht fir den Betrieb der Maschine
bendtigt werden, sind aus dem Arbeitsbereich der Maschine zu entfernen.
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Umweltschutz

Bei allen Arbeiten an und mit der Maschine sind die Vorschriften zur Abfallvermeidung und zur
ordnungsgemaflen Abfallverwertung bzw. Beseitigung einzuhalten.

e Insbesondere bei Aufstellungs- und Instandhaltungsarbeiten, sowie bei der
AuRerbetriebnahme ist darauf achten, dass grundwassergefahrdende Stoffe - wie Fette,
Ole, Parafine, Lésungsmittelhaltige Reinigungsflussigkeiten u. 4. - nicht den Boden
belasten oder in die Kanalisation gelangen.

e Diese Stoffe mussen in geeigneten Behaltern aufgefangen, aufbewahrt, transportiert und
entsorgt werden.
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Veranderungen an der Maschine

e An der Maschine dirfen aus Sicherheitsgriinden keine eigenméchtigen Veranderungen
vorgenommen werden - dies gilt auch fuir Schweilarbeiten an tragenden Teilen.

o Alle geplanten Veranderungen missen von der Firma VAKUMIX Ruohr- und
Homogenisiertechnik AG schriftlich genehmigt werden.

e Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile / Original-VerschleiBteile / Original-Zubehorteile -
diese Teile sind speziell fur die Maschine konzipiert.

e Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und
sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

e Teile und Sonderausstattungen, die nicht von uns geliefert wurden, sind auch nicht von
uns zur Verwendung an der Maschine freigegeben.
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Informationen verfiigbar halten

1

Diese Betriebsanleitung ist an der Maschine aufzubewahren.

Es muss gewahrleistet sein, dass alle Personen, die Tatigkeiten an der Maschine auszufihren
haben, die Betriebsanleitung jederzeit einsehen kénnen.

Ergénzend zur Betriebsanleitung sind auch Betriebsanweisungen im Sinne des
Arbeitsschutzgesetzes und der Arbeitsmittelbenutzungsverordnung bereitzustellen.

Alle Sicherheitshinweis-Schilder und Bedienhinweis-Schilder an der Maschine sind immer in
einem gut lesbaren Zustand zu halten.
Beschadigte oder unlesbar gewordene Schilder sind umgehend zu erneuern.

Vor dem Start der Maschine

Machen Sie sich ausreichend vertraut mit

den Bedien- und Steuerelementen der Maschine
den Sicherheitsvorschriften UVV

der Ausstattung der Maschine

der Arbeitsweise der Maschine

dem unmittelbaren Umfeld der Maschine

den Sicherheitseinrichtungen der Maschine

den MalRnahmen fiir einen Notfall
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Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber hat dafir Sorge zutragen, das alle Unfallverhiitungsvorschriften,
Sicherheitsvorschriften,  Arbeitsstatten  Richtlinie, Vorschriften und  Richtlinien der
Berufsgenossenschaft, Betriebs- bzw. Werksvorschriften und allen weiteren fiir den in dem
Mischanlagenbereich relevanten Gesetzen, Bestimmungen und Vorschriften von den
Mitarbeiten und den Betreiber eingehalten werden.

Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, die dafiir ausgebildet, eingewiesen und
befugt sind. Diese Personen mussen die Betriebsanleitungen kennen und danach handeln. Die
jeweiligen Befugnisse des Bedienungspersonals sind klar festzulegen.

Dartiber hinaus sind fir folgende Tatigkeiten besondere Qualifikationen erforderlich:

Transport - darf nur durchgefiihrt werden von Fachfirmen

Aufstellung - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenen Fachfirmen

Inbetriebnahme - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenen Fachfirmen/Lieferant

Einweisung - darf nur durchgefihrt werden von Lieferant oder eingewiesener

Produktionsleitung.

Stérungsbeseitigung - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Fachpersonal.

Instandhaltung - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Fachpersonal

Reinigen - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Fachpersonal

Wartung - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Wartungspersonal

Reparatur - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Instandsetzungspersonal.

AulRerbetriebnahme - darf nur durchgefiihrt werden von eingewiesenem Fachpersonal

Anzulernendes Bedienungspersonal darf zunéchst nur unter Aufsicht einer erfahrenen

Person an der Maschine arbeiten. Die abgeschlossene und erfolgreiche Einweisung

sollte schriftlich bestatigt werden.

e Alle Steuerungs- und Sicherheitseinrichtungen dirfen grundsatzlich nur von
eingewiesenen Personen betatigt werden.

e Alle Personen, die Tatigkeiten an der Maschine ausfilhren, mussen die

Bedienungsanleitung lesen und durch ihre Unterschrift bestitigen, dass sie die

Bedienungsanleitung verstanden haben.
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Wasserqualitiat Energiebereich
Geeignete Wasserqualitat:

1.1 Heizungswasser mit Qualitat nach VDI 2035

1.2  Trinkwasser

1.3 Reine, dinnflussige, nicht aggressive und nicht-explosive mineralélfreie Medien
ohne feste oder langfaserige Bestandteile

Zur Vermeidung von Folgeschaden durch versehentlich im Wasser enthaltene Feststoffe ist ein
Siebfilter von 0,5 mm Maschenweite zu installieren.
Dieser soll jedoch nicht dazu dienen, das Betriebswasser von Feststoffen zu reinigen!

1.4 Medien mit einer kinematischen Viskositat von bis zu 3 mm?/s.

Bei héherer Viskositat nimmt die Forderleistung ab und der Leistungsbedarf zu (Elektromotor-
Leistung). Brauchwasser oder Abwasser sind nicht geeignet!

Flr geschlossene Kuhlwasserkreislaufe gilt: Qualitat wie beschrieben.

Bei der Gefahr der Sauerstoffverarmung in geschlossenen Heizungssystemen (die aus
Edelstahl gefertigt wurden) sind entsprechende korrosionshemmende Zusatze dem Wasser
zugeben.

Korrosion kann entstehen durch Schmutzablagerungen auf den Edelstahloberflachen die dann
zu einer Sauerstoffverarmung unter der Schutzablagerung fiihren kénnen.

Sauren, Laugen: das Wasser darf keine Sauren oder Laugen enthalten. pH-Werte groRer als
pHY fuhren dazu, dass Messing, Bronze und Aluminium angegriffen werden.

Ole, Fette: Beeintrachtigen in geringer Konzentration (wenige ppm) nicht die Funktionsweise,
sollten aber nicht vorhanden sein.

Temperatur: max. 15°C. erforderlich
Hinweis: Hohere Temperaturen verringern die Kiihlleistung der Heiz/Kiihlbaugruppe und
reduzieren das Saugvermogen der Vakuumpumpe

Eingangsdruck: 1,5 bis 3 bar erforderlich

Gegendruck (Wasserabfluss): 0 bar U erforderlich.

Bei geschlossenen Wasserkreislaufen muss ein Differenzdruck von 1,5 bis 3 bar
vorhanden sein!

Volumenstrom (I/h): muss ausreichend zur Verfiigung stehen.
Die erforderliche \Wassermenge richtet sich nach der geforderten Kihlleistung der
Heiz/Kihlbaugruppe.

Im Temperierwasserkreislauf kommt es, besonders bei Wasser mit hoher Carbonat- oder
Magnesiumharte, mit der Zeit an Heizstaben und in Wa&rmetauschern zur Bildung von
Wasserstein. Der Wasserkreislauf ist daher regelmaig mit geeigneten Chemikalien zu spiilen.
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Hinweis zur Produkt- sowie der Produktbeobachtungshaftung

Jede technische Anderung an der Anlage (elektrisch, pneumatisch, mechanisch) muss zuvor
der Fa. WARUMIEX A& angezeigt und schriftlich bestatigt werden, um die Konformitit der
Maschine bei Anderungen neu zu erklaren.

Anderungen ohne das Einverstindnis seitens der Fa. WAKKUMEX A® fihren zum Verlust
der Garantieanspriiche und filhren zum Ausschluss jeder Gewahrleistung und Haftung,
Anderungen haben zur Folge, dass die Maschine ist nicht mehr CE - konform ist und neu
erklart werden muss.

Diese Bedienungsanleitung ist geistiges Eigentum der WAKUMENX A& und darf nicht ohne
die Einwiligung der WAKUMIX A& an Dritte weitergegeben werden, auch nicht
abschnittsweise.

Sicherheit

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt.
Es durfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder auer Betrieb gesetzt
werden. Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen zum Rusten, Reparieren und Warten
der Maschine dennoch erforderlich ist diese MaRnahme abzusichern.

Schutzvorrichtungen nur bei Stillstand der Antriebe und abgesicherter Maschine entfernen.
Unmittelbar  nach  AbschluR der Wartungsarbeiten  oder Montage sind die
Sicherheitseinrichtungen wieder anzubringen.

Nach Wartungsarbeiten, Schutzeinrichtungen wieder anbringen !

Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geléste Schraubverbindungen stets wieder
festziehen. Vor der Inbetriebnahme nach einer Instandsetzung ist zu prifen, ob alle
Schutzvorrichtungen angebracht sind. Bei Nichtbeachtung drohen Lebensgefahr durch
Starkstrom und Einschaltung von Antrieben. Nach entsprechender Elektromontage oder -
Instandsetzung sind die eingesetzten SchutzmaRnahmen zu testen. (z.B. Erdungswiderstand).
Zu offnende Systemabschnitte und Druckleitungen vor Beginn der Reparaturarbeiten
entsprechend den Baugruppenbeschreibungen drucklos machen!

Bei Reparaturarbeiten an Hydraulikeinrichtungen die unter hohem Druck stehen, kénnen
Hochdruck-Flussigkeiten (Hydraulikél) austreten die durch die Haut eindringen und schwere
Verletzungen/Vergiftungen verursachen.

Druckluftleitungen fachgerecht verlegen und montieren! Anschlisse nicht verwechseln!
Armaturen, Lé&nge und Qualitst der Schlauchleitungen miissen den Anforderungen
entsprechen.
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2.4 Haftung
Wir weisen darauf hin, dass wir fir Schaden und Betriebsstérungen die sich wahrend des
Betriebes in defektem Zustand oder aus der Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung ergeben,

keine Haftung Gbernehmen.
Grundsatzlich sind alle Veranderungen die die Sicherheit der Maschine betreffen der Fa.

VAKUMIEX A& sofort zu melden und von ihr schriftlich bestatigen zu lassen.
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3 Montage- und Inbetriebnahme

3.1 Allgemeines

Diese Betriebsanleitung (BA) ist in der Absicht geschrieben, von denen gelesen, verstanden
und in allen Punkten beachtet zu werden, die fur den Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3
verantwortlich sind.

Die Betriebsanleitung (BA) soll lhnen helfen, den Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3, unter
Beachtung ortlicher Vorschriften, in Betrieb zu nehmen.

Die komplette technische Dokumentation sollte stets in der Nahe des Durchlaufhomogenisators
DHOLF GR3 aufbewahrt werden.

Auf besonders wichtige Einzelheiten fir den Einsatz des Durchlaufhomogenisators DHOLF
GR3 wird in dieser Betriebsanleitung (BA)hingewiesen. Nur mit Kenntnis dieser
Betriebsanweisung kénnen Fehler an dem Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 vermieden
und ein stérungsfreier Betrieb gewahrleistet werden. Es ist daher sehr wichtig, dass die
vorliegende Betriebsanleitung auch wirklich den zustandigen Personen bekannt ist.

Das sorgfaltige Durchlesen dieser Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme empfehlen wir, da
wir fur Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser
Bedienungsanleitung ergeben keine Haftung tibernehmen.

Eventuelle Garantieanspriiche setzen die Beachtung der Hinweise in dieser Betriebsanleitung
voraus.

Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten einstellen, so wenden Sie sich bitte an unseren
Kundendienst - bzw. Ersatzteilabteilung oder eine unserer Vertretungen, die lhnen gerne
behilflich sein werden.

Diese vorliegende Betriebsanleitung bezieht sich auf den
Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3
Gegeniiber Darstellungen und Angaben dieser Betriebsanleitung sind technische

Anderungen, die zur Verbesserung des Durchlaufhomogenisators DHOLF GR3
notwendig werden , vorbehalten.

3.2 Sicherheitshinweis
Siehe unbedingt Bedienungsanleitung Sicherheit in dieser Dokumentation
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3.3 Transport und Verpackung:

3.3.1 Verpackung:

Entscheidend fur die Verpackungsart ist der Transportweg. Die Verpackung entspricht, wenn
nicht besonders vertraglich vereinbart, den Verpackungsrichtlinien HPE, die vom
Bundesverband Holzmittel, Paletten, Exportverpackung e. V. und vom Verein Deutscher
Maschinenbauanstalten festgelegt wurden.

Die auf der Verpackung angebrachten Bildzeichen sind zu beachten.

Die Maschine wird auf einer Palette montiert angeliefert. Bei seemaRiger Verpackung sind die
Tragbalken der Palette an den Enden ausgespart, so dass hier die Seile fiir den Krantransport
untergelegt werden kénnen.

Zwischen Seilen und Maschinenteilen sollten Schutzeinrichtungen (Bretter, Schaumstoff oder
Pappteile) gelegt werden, um ein Eindriicken durch die Seile zu vermeiden.

Beim Abladen, innerbetrieblichen Transport und Absetzen ist zu beachten, dass der
Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 kopflastig ist. GréRere Maschineneinheiten kénnen je
nach Transportmdglichkeit - auch teilweise in demontierten Transporteinheiten oder liegend
angeliefert werden.

3.3.2 Zerlegungsgrad
Der Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 wird als eine Einheit geliefert.

3.3.3 Empfindlichkeit

Beim Transport des Durchlaufhomogenisators DHOLF GR3 ist vorsichtig zu verfahren, um
Schaden durch Gewalteinwirkung oder unvorsichtiges Be- und Entladen zu verhindern.

Der Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 darf nur an den vorgesehenen Stellen angeschlagen
werden. Diese Anschlagstellen sind mit dem Hersteller je nach Maschinenausfithrung
abzustimmen. Je nach Art und Dauer des Transportes sind entsprechende
Transportsicherungen gegen Kippen und Rutschen vorzusehen.

Der Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 ist mit der tblichen Sorgfalt zu behandeln. Der
Besteller hat eine Transportversicherung fiir den Schadensfall abzuschlieRen.

3.3.4 Zwischenlagerung

Wird der Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 nicht unmittelbar nach Anlieferung montiert,
muss sie sorgfaltig an einem geschiitzten Ort schwingungsfrei gelagert werden. Dabei sind ist
die Maschine und die Anlagenteile ordnungsgemaR abzudecken, damit kein Staub und keine
Feuchtigkeit eindringen kann.

Der Durchlaufhomogenisator DHOLF GR3 ist frostfrei und trocken einzulagern.

3.3.5 Lieferumfang

Der Inhalt der Koli ist im Lieferschein aufgefiihrt, deren Vollstandigkeit beim Empfang zu
Uberprufen ist. Eventuelle Transportschaden und / oder fehlende Teile sind sofort schriftlich zu
melden.
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3.4 Montage der Anlage

3.4.1 Anschluss des Motors

Der Motor ist flr einen Frequenzumrichter gesteuerten Betrieb vorgesehen.

Zur thermischen Absicherung des Motors ist dieser mit Kaltleitern ausgeristet. (Siehe
Betriebsanleitung ATB-Motorentechnik)

Die Ansteuerung und der Betrieb des Motors ist gemaR VDE 0113 und VDE 0100 sowie den
Richtlinien VGB 4 durchzufthren.

EMV - Richtlinien sind zu beachten.

3.4.2 Aufstellung des Durchlaufhomogenisators

Der Durchlaufhomogenisator muss im Betriebszustand sicher stehen, vor der Inbetriebnahme
sind daher die Feststellbremsen zu betéatigen.

3.5 Inbetriebnahme

Achtung A

Vor Inbetriebnahme sind alle Anschliisse, Rohrleitungen und Verschraubungen nochmals auf
ordnungsgemafen Zustand zu prifen.

Der Durchlaufhomogenisator muss bei der Inbetriebnahme (von vorn auf den Rotor gesehen)
rechts herum laufen ( im Uhrzeigersinn).

Die Sperrflussigkeit wird tber das Foérdergewinde der Gleitringdichtung umgewalzt.

Es ist sicherzustellen, dass der Durchlaufhomogenisator nicht ohne Sperrfliissigkeit / Druck
lauft.

Achtung &

Es muss sicher gestellt sein, dass keinerlei Metallteile oder &hnliche Fremdkérper Uber das
Produkt in das Umlaufrihrwerk gelangen kénnen. Es besteht die Gefahr, dass der
Homogenisator schweren beschadigt werden kann.

Achtung

Bei laufendem Homogenisator darf nicht in den Rotorbereich gegriffen werden.
Der Homogenisator darf nur mit angeschlossenen Rohrleitungen eingeschaltet werden.
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VAKUMIX A6

3.5.1 AnschlieBen an einen Behilter oder eine Rohrleitung

Der fahrbare Durchlaufhomogenisator wird mit einer geeigneten Rohrleitung der Nennweite DN
100 am Zulaufstutzen angeschlossen. Der Anschluss am Durchlaufhomogenisator ist in DN
100, DIN 11851 ausgefiihrt.

An der Ablaufleitung wird eine geeignete Rohrleitung der Nennweite DN 80 angeschlossen. Der
Anschluss ist in DN 80, DIN 11851 ausgefihrt.

Anschluss und Ubergangsarmaturen sind fachgerecht auszufiihren.

Der Zulauf am Durchlaufhomogenisator solite zum Produktauslauf tiefer liegen, um eine
Bildung von Luftsacken zu vermeiden.

3.6 AuBerbetriebnahme des Homogenisators
Die Demontage der Anlage ist in umgekehrter Reihenfolge zur Montage durchzufiihren:

= elektrischen Anschluss abklemmen

= Robhrleitungen I6sen / entfernen

Es ist darauf zu achten , dass die Komponenten fachgerecht entsorgt werden.
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4 Bedienung der Anlage

4.1 Allgemeines:

Die Maschine ist ausschlieRlich zum Umwalzen von fliissigen bis flieRfahigen Produkten in
kosmetischen und pharmazeutischen Bereichen geeignet.

Herstellerhinweise bei der Verarbeitung von chemischen Substanzen sind zu beachten.

Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR.

Eigenmachtige Umbauten und Verénderungen, welche die Sicherheit der Maschine
beeinflussen, sind nicht gestattet.

Fur hieraus resultierende Schaden haftet die Fa. WAKUMINX nicht; das Risiko hierfiir tragt
allein der Kunde.

4.1.1 Vor dem Arbeitsbeginn

Vor Arbeitsbeginn ist es notwendig, sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen
sowie mit deren Funktion vertraut zu machen.

Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spéat.

Jede Person, die im Betrieb des Kunden mit der Montage, Inbetriebnahme, Bedienung oder
Instandhaltung (Inspektion, Wartung, Instandsetzung) der Maschine befasst ist, muss die
komplette Betriebsanleitung und besonders die Bedienungsanleitung "Sicherheit" gelesen und
verstanden haben. Dem Kunden ist zu empfehlen, sich dies jeweils schriftlich bestatigen zu
lassen.

4.1.2 Wahrend des Betriebes

Es sind MaRnahmen zu treffen, damit die Maschine nur in sicherem und funktionsfahigem
Zustand betrieben werden kann.

Wahrend des Betriebes ist die Maschine unter Aufsicht zu halten, damit nicht unbefugte
Personen Schéden an Leib, Leben und Maschine verursachen.

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dass keine nichtautorisierten Personen an der Maschine
arbeiten. (z. B. durch Betatigung von Einrichtungen gegen unbefugtes Benutzen.)

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehért sowohl die Einhaltung der von der Fa.
WAKUMIN vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen als
auch die beiliegenden Lieferantenanleitungen.

Der Kunde verpflichtet sich, die Maschine immer nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.
Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fir wiederkehrende
Prufungen / Inspektionen sind einzuhalten.

Die Maschine darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiesenem Personal bedient,
gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal muss eine spezielle Unterweisung iiber
auftretende Gefahren erhalten haben,

Der Bediener ist verpflichtet die Maschine mindestens ein mal pro Schicht, auf duRerlich
erkennbare Schaden und Mangel zu prifen und eintretende Veranderungen an der Maschine,
welche die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.(EinschlieRlich des Betriebsverhaltens).
Alle Leitungen, Schlduche und Verschraubungen, insbesondere die Verschraubungen der
Heizungsanlage, regelméRig auf Undichtigkeiten und auRerlich erkennbare Beschédigungen
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Uberprifen. Festgestellte Beschadigungen  miissen umgehend beseitigt werden.
Herausspritzendes heiRes Wasser kann zu schweren Verletzungen fithren.

Schlauchleitungen in den angegebenen bzw. in angemessenen Zeitabsténden auswechseln,
auch wenn keine sicherheitsrelevanten Mangel erkennbar sind (Schléuche unterliegen einer
Alterung).

Die Austauschleitungen missen den technischen Anforderungen des Geratehalters
entsprechen.

Durch entsprechende Anweisungen und Kontrollen muss der Kunde Sauberkeit und
Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes an der Maschine gewahrleisten.

Fur den Betrieb der Maschine gelten in jedem Fall die &rtlichen Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften.

4.1.3 Reinigung

Das AuRere der Maschine nicht mit Hochdruckreiniger oder anderen Reinigungsmitteln
reinigen, insbesondere, Motor und elektronische Bauteile.
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5 Anlagenbeschreibung

5.1 Stiicklisten / Zeichnungen
(siehe Anhang A)

5.2 Homogenisator

Der Durchlaufhomogenisator saugt iber den Rotorkopf das Produkt in die Verzahnung. Das
Produkt gelangt in die spiralférmige Druckkammer des Homogenisators. Uber die Ablaufleitung
wird das Produkt abgepumpt. Die Ablaufleitung immer fachgerecht anschlieRen.

ACHTUNG !

Es muss sicher gestellt sein, dass keinerlei Metallteile oder #hnliche Fremdkoérper Uber das
Produkt in den Homogenisator gelangen kénnen. Es besteht die Gefahr dass der
Homogenisator schwer beschédigt werden kann.

5.3 Sperrfliissigkeit

Der Sperrfliissigkeitsbehalter ist zur Kiihlung und zur Abtragung der entstehenden Warme,
nahe dem Lifter des Motors installiert.

Auf dem Sperrflussigkeitsbehélter ist ein Manometer und ein Ventil zur Druckbeaufschlagung
aufgebaut.

Der Sperrflussigkeitsbehalter ist mit einem Druck von 4 bar Uberdruck (5 bar abs.) zu
beaufschlagen.

Das Rennradventil ist zu verschlieRen.

Der Sperrfliissigkeitsbehalter ist mit einem Glycerin — Wasser — Gemisch befilllt. Der Fiillstand
solite min. 1 cm oberhalb des Riicklaufrohres (im Schauglas zu erkennen) liegen.

Das Sperrflussigkeitssystem ist téglich, auf Fullstand und Druck, zu tiberwachen. Das hier
gelieferte Sperrflussigkeitssystem ist mit einem Fiillstandsensor ausgestattet. Dieser hat die
Funktion, den Homogenisator abzuschalten, sollte sich der Sperrflussigkeitsbehalter entleert
haben. Dieses Bauteil befreit den Bediener nicht von seiner Sorgfaltspflicht den
Sperrflussigkeitsstand taglich visuell zu Gberprifen.

Achtung: A

Das Sperrflussigkeitssystem steht unter Druck. Bevor Arbeiten am Sperrflissigkeitssystem
durchgefihrt werden, muss das System in einen drucklosen Zustand gebracht werden.
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5.4 Eex - Schutzdefinition

Der Durchlaufhomogenisator wird an eine Zulaufleitung DN 100 angeschlossen. Die
Zufuhrleitung ist ausgertistet mit einem (kundenseitig vorhanden) Fillstandsensor, der
sicherstellt das die Leitung immer gefillt ist, wenn der Homogenisator in Betrieb geht. Ist die
Leitung nicht gefiillt oder wird diese entleert so wird oder ist der Homogenisator abgeschaltet.
Ist der Homogenisator mit Flissigkeit gefillt, so kann kein ziindfahiges Gemisch an der
Dichtung oder im Homogenisator vorhanden sein.

In diesem Betriebszustand kann keine gefahrliche explosionsfahige Atmosphare, die aus einem
Gemisch von Luft und Gasen, Dampfen oder Nebel besteht, standig oder langzeitig vorhanden
sein. Somit ist ein Explosion Betrieb nicht vorhanden.

Ein Betrieb des Durchlaufhomogenisators ist nur zuléssig, wenn der Durchlaufhomogenisator
mit, Produkt gefiillt. Damit liegt fiir den Betrieb des Homogenisators die Zone 1 vor.

Zur Vermeidung vor Trockenlauf, Druckverlust und tiberhéhter Temperatur der Sperrfliissigkeit
ist der Durchlaufhomogenisator mit einem Fiillstandsensor, einem Druckmessumformer und
einem Temperaturfihler ausgestattet. Diese Bauteile (berwachen den Zustand der
Sperrflussigkeit im System. Sollte einer der drei Sensoren auslésen, so wird der Homogenisator
abgeschaltet. Bei dem Sperrflussigkeitsdruck besteht weiterhin die Méglichkeit, das ein Kontakt
vorab als Alarmmeldung benutzt wird. Der zweite Kontakt wird dann als Abschaltung benutzt.
Aus Erfahrung schlagen wir vor den Alarmkontakt auf 2,5 bar (Uberdruck) zu setzten und den
Abschaltungskontakt auf 2 bar (Uberdruck) zu setzen.

Die elektrische Ansteuerung und Absicherung des Eex - Betriebes wird kundenseitig
durchgefuhrt.

5.5 Betriebsanleitungen Kaufteile

(siehe Anhang B)

5.5.1 Betriebsanleitung Motor mit Fremdlifter ATB - Motorentechnik
5.5.2 Betriebsanleitung Druckmessgeréat Labom

5.5.3 Betriebsanleitung Gleitringdichtung Flowserve

2.5.4 Betriebsanleitung Liquiphant Endress + Hauser

5.5.5 Betriebsanleitung Nivotester Endress + Hauser

5.5.6 Betriebsanleitung Temperaturfihler Kritec
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6 Zertifikate und Bescheinigungen
(Siehe Anhang D)

6.1 Zertifikat Sperrflussigkeitsbehalter Vakumix AG

6.2 Zertifikat Erklarung der EG — Konformitat PTB 98 ATEX 1106 ATB — Motorentechnik
6.3 Zertifikat EG — Baumusterpriifbescheinigung PTB 98 ATEX 1106 ATB — Motorentechnik
6.4 Zertifikat 4. Erganzung zur PTB 98 ATEX 1106 ATB — Motorentechnik

6.5 Zertifikat Erklarung der EG — Konformitat PTB 98 ATEX 1051 ATB — Motorentechnik

6.6 Zertifikat EG — Konformitatsbescheinigung tiber die Einhaltung der EMV
Schutzanforderungen ATB — Motorentechnik

6.7 Zertifikat EG — Baumusterprifbescheinigung PTB 99 ATEX 2219 X
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7 Instandhaltung

7.1 Allgemein

Zur Durchfihrung von Instandhaltungsmafnahmen ist eine der Arbeit angemessene
Werkstattausriistung unbedingt notwendig. Die Wartung darf nur im abgeschalteten, sicheren
Zustand der Maschine durchfiihrt werden.

Arbeiten an der Maschine diirfen nur von einer autorisierten Fachkraft, oder von unterwiesenen
Personen unter Leitung und Aufsicht einer autorisierten Fachkraft, unter Beachtung der
elektrotechnischen Vorschriften, entsprechend vorgenommen werden.

Bei Arbeiten an der elektrischen Einrichtung miissen unbedingt nachfolgende VDE-Vorschriften
beachtet und eingehalten werden. Auszug:

VDE 0105 Betrieb von Starkstromanlagen

VDE 0100 Errichten von Starkstromanlagen

VDE 0113  Elektrische Ausriistung von Maschinen

VDE 0160 Ausriistung von Starkstromanlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

Es dirfen keine Programméanderungen (Software) an programmierbaren Steuersystemen
vorgenommen werden.

Maschinenteile, an denen Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden,
mussen - falls vorgeschrieben - spannungsfrei geschaltet werden.

Die freigeschalteten Teile zuerst auf Spannungsfreiheit priifen, dann erden und kurzschlieRen
sowie benachbarte, unter Spannung stehende Teile isolieren.

Samtliche Arbeiten an der Maschine sind grundsatzlich nur im Stillstand durchzuftihren

Bei allen Arbeiten welche die Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Umstellung, Anpassung und
Instandhaltung betreffen, sind die in der Bedienanleitung angegebenen
Ausschaltungsprozeduren zu beachten.

Vor Beginn von Arbeiten an der Maschine sind dessen Antriebe und Zusatzeinrichtungen vor
unbeabsichtigtem Einschalten zu sichern. Mit einem abschlieRbaren Vorortschalter (nicht im
Lieferumfang enthalten) ist dies méglich.

7.1.1 VerschleiBteilstiicklisten / Zeichnungen (Baugruppen)
(siehe Anhang C)
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7.2 Inspektions- / Wartungsplan

Lfd. |Zu priifende Arbeiten Intervall |Priifmittel Bemerkungen

Nr.

1 Alle Verschraubungen auf W Kontrolle Leckagen
festen Sitz Uberpriifen.

2 Sperrflussigkeitssysteme bei T Druck Trockenlauf der
den Gleitringdichtungen Flllstand Dichtung und
Uberpriifen Umlauf dadurch

Leckagen.

3 elektrische Funktionen M3 Steuerung Funktionsprobe
innerhalb der Maschine
Uberprifen

Wartungs- und Inspektionsintervalle

W1 = wdchentlich, M 1 = innerhalb 1 Monat J 1 =innerhalb 1 Jahr
) ¥ = taglich M 2 = innerhalb 2 Monate J 2 =innerhalb 2 Jahre
M 3 = innerhalb 3 Monate J 5 =innerhalb 5 Jahre

M 6 = innerhalb 6 Monate

7.3 Instandhaltung Kaufteile
(siehe Anhang B)
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 1506216 il ,»;' »
ARUMIX
TeilNr.: 1030875 Tl

Homogenisator : Durchlauf : liegend : fahrbar: : : Status: gedndert 1506216
Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 Freigabe:
Serle 005 30 KW Eex SR Anderung: 17.10.2003 | ho

neu: | 18.09.2003 | ho
Homogemsator DHOLF GR 3 01
Pos TeileNr BenennungfAusfihrung Menge L & M

B| 1030877 |E Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Mechanik 1,000 stk 10308?|7_ sl
! R “I” | III’ I I " ’ III| |
Gewicht:
Zsrchnung 301 1052 DHOLF GR3 EEX-QZS 1:5 2 Z

ﬁ 000
1030879 E Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Elektrik 1,000 stk 1030879 _

o ”I“ ' Illl l I ’I' I ’I'

Gewicht:

Zeichnung:

'B| 1030881 |E Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Dokumentation 1,000 stk 103033F L

, L

Gewicht:

Zelchnu ng

|
ﬁT|' 1031029 |F| Anlagenschild Vakumix AG - DHOLF- GR3 - 925 - 01 1,000 stk UL

schwarz ausgelegt - gemaf Vorlage
1.4301

Gewicht:

n T| 1010914 (K CE - Kennzeichen 1,000 stk ] Ll of

1010914
Alu-Untereloxal-Schild - Grund:silber - Schrift:schwarz “I ‘I ll

Gewicht:

Zeichnung:

ﬁ T] 1027868 |K|  Drehrichtungspfeil 1,000 Ve 1027855—" i

Pfeil schwarz, gerade, 154 x 28 mm

Kunststoff schwarz

Gewicht:

Zeichnung:

6 Summe Gewicht:

ho

22.11.2003 10:40:27 ©VAKUMIX AG Seite 1 von 1



Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:
1030877

1506265

TeilNr.:

Homogenisator : Durchlauf : liegend : fahrbar: : -
Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Mechanik

Serie 005, 30 KW, Eex, SR

Status: geandert 1506265
Freigabe: | |
e e (TN
""" tHey: _“_5__1 UE__,_!!P'__

Zeichnung(en):

Ze:chb{r_____ B __Kurz B_ez_ ) Art Maflstab Text Format Herku n‘t Status

| 3011062 Z 1:5 DHOLF-GR3-Eex-925 2 Cad3 N

[Pos Teilelr Benennung/Ausfihrung - Menge L. E W |

n B| 1031027 E| H isator DHOL - GR3 - -925 miEi

|B| 103102 omogenisator Eex - 92 1,000 stk 1031027
|
Gewicht
Zeichnung: 3011061 Homogemsator DHOL GR3 Eex-92 1:5 3 &

2 BT

Auslaufbogen DN 80 - 925

1.4404

Geawicht:

301 1063

Zeichnung

bel Montage angepa Bt

n B 1031014 E

Gestell DHOLF GR3 - 925

1.000 stk 1031026

AT

Auslaufbogen DN 80 - 925 1:2 42

1,000 sik

1031014

Gewicht:
Zeichnung: 3011050 Gestel[ DHOLF GR;} 925 25 1 Z """ |
.. R =y =G
|B| 1031024 E| Sperrfliissigkeitsbehalter, komplett, 2,5 Liter - FL 1,000 stk 1031025 L10]

Eex Druckmessumformer, Liquiphant
1.4301

Gewicht:

Zeichnung;

301 1059 Sperrflissigkeitsbehélter, komplett 3 Z

B| 1031025 E Sperrflissigkeitsleitung RL - Temp Eex
DN 10

1.4301

Gewicht:

3011080

Zeichnung:

| bei Montage angepalft

— .

1{]07194 E Sperrflissigkeitszulaufleitung DHOLF
‘ DHOLF Sp-Zull-DN10 DN 10
‘ 1.4301

Gewicht:

Zeichnung:

bei Montage angepalt

oo
5008 st 1031025

il

1,000 stk b8 Iy S |

1007194

DHOLF Sp Zull-DN10

24.11.0311:28:04 BVAKUMIX AG
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:

TeilNr.: 1030877

1506265

i . 1 Kl
— |T| 1031117 K Edelstahl - Lenkrolle mit Rad und Drehkranzbremse 2,000 stk 10311 17—| VL
: Rad @ 125 mm - Tragfahigkeit 150 kg - mit Bremse,
elektrisch leitfahige Rader
1.4301
Gewicht 2|509
Zeichnung: .
ﬁ" - : minu]
_T: _1031492 'K Bockrolle 2,000 stk 1031492

Edelstahl - Bockrolle BX - PO 125 XR; mit Polyamidrad;
Tragkraft 150 kg

|

l Gewieht 0,800
S— T N
[ Zeichnung:
KN ‘ A O]
|T| 1010566 K|  Sechskantschraube - DIN 933 4,000 stk 1010568
M18 x 60 mm
Gewicht:
Zeichnung
_'I:_ 1[}06953__K Scheibe - DIN 125 4,000 stk 1008953_ 4 L4
s 17 mm
Gewicht:
Zeichnung:
[ 11 [ e o - — - MM™|
! T 1015887 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1.000 stk 1015987
| DN 80/6
Gewicht:
| Zeichnung:
h ]_ __’16’1’{1_2_0 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk
DN 100/5
| Gewicht: |
|
[T e o S R e R S S o S e
Zeichnung:
!TI 1012905 K| Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk 1012905 ]
DN 25/6
Gewicht
Zeichnung
Kl . o o - AvM™
f T 1012864 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1.000 stk 1012864

Gewicht

| Zeichnung:

DN 10/5

FKM DIN 11851

24.11.03 11:29:04
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 1 506265
TeilNr.: 1030877

N T
V]| V| W
ﬁ | T 10123906 K' Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk 1012906ﬂ ViV
DN 40/6
[ Gewicht
Zeichnung
T/ 1020755 K Sechskantschraube - DIN 933 16,000 stk mimiwy
=k = 1020755
M 8 x 25 mm
I Gewicht ‘
| Zeichnung |
Teil 1008018 verwenden
Ea B _ ) b |———
[ . & )L L
'T] 1006947 K Scheibe - DIN 125 16,000 stk 1006947
2 8,4 mm
Gewicht
Zeichnung:
(7|  SummeGewer 3300 B o - R -
ho

24.11.03 11:29:04 BVAKUMIX AG Seite 3von 3



LB ]

07

o

rREFR

be

ng und Uifteriung ihee

(ERT cusgrdcklich rugestongs

tle fir den Fall der Folemlertei|

smuster-Eintragung vorbsho!ien.

Rike und Hemogenisisriechnib AL

Sowie ¥eroielfal)igusg dievir U

analungen zerpfiichten zu Schedensrs

el

ung ader

el |
: 7 —
L |- 9-
= J
——
04 -/ i =
| § ],,2?\
i // %’\\ \\
ﬁ el
ﬁ\}f ot
\\%/'\\xa L \' /
| i L
il —
.

08

2

m

{(Verwendungstereich)

li?ul.f\:'-.}
mittel

DIN 150 2758

|Hodstab: 1:5

(Desnans) OHO | 6RI\DHOLF |
U IGRT |OHOLF
{18eninumesr ) dho |grdldhotf | sander |07 |5032524

|Gewicht

SONDER|O0116032554

|
_r'IJ alum |Na e
B 15 19,60

gard. | Deliing
Gepr. |
Norm |

(Benennung)

OHOLF GR3-Fex-925

VAUV IDNPNE!

1 Rollen g

Tust ]In:fe!un-g

{Zeichnungsnunaer)

3011062

Blatt

ROHR-UND HOMOGEN!SIERTECHN Kk

Urspr.:

(Ers. 1.z}

f{Ets 1)




1

Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 1506264 ~
VAKEMIX AS
TeilNr.: 1031027 N

Homogenisator : Durchlauf: liegend : : : Status: neu 1506264

Homogenisator DHOL - GR3 - Eex - 925 Freigabe: | "l ” ‘I” I I | I” III I‘

Anderung:

neu: | 16.10.2003 | ho

Homogenisator DHOL - GR3 - Eex - 925

Zeichnung(en): i
ZeichNr.; KurzBez At Maflistab  Text Format Herkunft Status |

3011061 zZ 1:5 Homogenisator DHOL-GR3-Eex-92 3 Cad3 N

| Pos TeileNr BenennunglAusfihrung Menge L E v
B| 1030853 |E| DHO Homogenisator GR 3 - 005 - SR - 002 1,000 stk 103085:!__5 LIL]

Gleitringdichtung Sonderpaarung “I‘”II” | I‘III“I‘

Gewicht:

DHO Homogenisator GR3-005-S8  1:1 1 Z
‘B[ 1030772 [F|  Drehstrom - Kurzschlusslaufer - Motor - E i ML
=1 om - AUTZSC - Motor - Eex 1,000 st —

30 kW - B3 / B5 Fussausfithrung, mit Fremdlufter "I" | III’ I | ’|| |I I’

Zeichnung: 3008467

und beigestellter Hohlwelle

Gewicht:

Zeichnung:
“ T 1010998 [K|  Gewindestange L = 1000 mm 1,000 stk =l mi
S 1010998
M 12
1.4301 DIN 975

Zeichnung:

- =
F T 1006944 K Sechskantmutter - DIN 934 2,000 stk 1006944

M12
A2-70 DIN 934

Gewicht:

Zeichnung:

v
| T 1010293 |K Sechskantschraube - DIN 933 4,000 stk 1010293
M16 x 50 mm

A2-70 DIN 933

Gewicht;
Zeichnung:
[T[ 1010861 |K|  Hutmutter - DIN 917 4,000 stk 1010861
M 16
A2-70 DIN 917

Gewicht:

Zaichnung:

| & | Summe Gawicht:

ho
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: T
1506210 VAKUMIX AG
TeilNr.: 1030853 L

Homogenisator : Durchlauf : liegend : : : Status: neu 1506210

DHO Homogenisator GR 3 - 005 - SR - 002 Freigabe: | | ”I “ ‘I”" I““ " m

Gleitringdichtung Sonderpaarung Anderung:
e e e (81U | 18,09.2003 | O
DHO Homogenisator GR 3 - 005 - SR - 002

ZeichNr.: KurzBez ] At Mafistab  Text Format  Herkunft Status
3008467 7 1:1 DHO Homogenisator GR 3 - 005 - 1 Cad3 N

[ Pos TeileMNr Benennung/Ausfahrung Menga L E WV

, il
E|  Homo-GW-GR3-003 1,000 stk s

Homo Gr3 mit Gewindestutzen DN 80 ||" ‘ "Il ’” I I ||

Gewicht:
Zeichnung: 3003507 Schweissz. Homo-GW-GR3-003 24 4 z

e — ==
|B| 1014470 [E|  Deckel-GW-003 1,000 stk 1014470

Deckel mit Gewindestutzen DIN-ISO DN100 “I" ‘ II” I I I“II' I’
Gewicht:

Zeichnung: 3003508

R 'B[ 1013827 [F|  Rotor GR3 m. Siebeins.-002 1,000 stk

1013827

o "I” | I| ’ || | m I| I'

Gewicht: 2,840

Zeichnung:; 3003148

Rotor GR3 m. Siebeins.-002 151 Zz

: VI
P T| 1014468 [F|  Stator innen GR.3 - 003 1,000 stk — L

1.4571

‘ Gewicht; 3,200

Zeichnung: 3003237

< |
<

T 1016953 | F Rotorwelle GR 3 - 004 1,000 stk 1016953
mit Querbohrung
1.4571

Zeichnung: 3004831 Rotorwelle GR3-004 2 E

- . LOC
h | T[ 1016952 [F|  Schleifring GR 3 - 004 1,000 stk OtEGED

1.4571

| Gewicht: 0,400

Zeichnung: 3004832 Schleifring GR3-004 4 E

7 10
- B| 1021720 | F] Dichtungslager Gr3 -005 mit Verdrehsicherung 1,000 stk T

1021720

22.11.2003 10:54:42 ©VAKUMIX AG ' ' Seite 1 von 5



Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: £y
: 1506210 VAKUMIX AG
TeilNr.: 1030853 - o

1.4571
Gawicht: 0,720
 Zeichnung: 300?09? thtungsfager GR3 005 Sl 3 z
Schwelsvorrlchtung 1022280 verwenden [
n T 1016023 |F Dich h GR.3-0 L] r:
| ichtungshiilse 04 1,000 stk 1016023
mit Nut fir GLRD Sicherung
1.4571
Gewicht: 3,440
Zeichnung: 30041 1 8 chhtungshulse GR3 004 E
T - OO0
F | T| 1016024 |F Gegenringsicherung 1,000 stk 1016024
GLRD 128 - 030
1.4571
Gawicht
Zemhnung 3004115 Gegenrmgsmherung GLRD 128 30 2:1 4 E
Sicherung fur Gegenr:ng GLRD GR3
=T o . L]
ﬁ | T| 1015577 |K Sprengring fiir Sicherungsring 1,000 stk 1015577
GLRD 128 - 030 - GR.3
Federstahl
Gewicht;
Zeichnung:
fir Homogenisator GR.3

(7] 706580 [K] : Vv

| T| 1005950 (K Schweillkegelverschraubung - gerade 1,000 stk 1005950 |
3/8" -AS12x20mm
1.4571

Zeichnung:

(1] 1007501 [F|  zulaufstutzen - Serie Il 1,000 stk T

Zulaufstutz10/3.8"

1.4301

Gewicht: 0,050 Zulaufstuiz1 0/3.8"

Zeichnung: 3000691 Zulaufstutzen Sene 2 2 1 3 E |

h 'T| 1007773 |F Rotormutter GR.3 1,000 stk LIl

1007773

1.4571

Gewicht: 0 210

Zeichnung: 3000858 Rotormutter GR3 1:1 E

[T f 1007798 K Paffed DIN 6885 W LI
alifeder - 1,000 stk 1007798

8x7x22mm

A2-T70 DIN 6885T1

Gewicht:

Zeichnung:

22 11 2003 10:54:43 GVAKUMIX AG Seite 2von 5




Baukasten-Struktur-Stii
TeilNr.: 1030853

ckliste-Nr.:

VAKUMIX AG
"'i"-!

1506210

B [T] 1016954 |K|

| Gewicht:

Zeichnung:

Zylinderstift - DIN 7
10 x 55 mm
A2-70

1,000 stk

L1

1016954

, T 1005499 [K]

Gewicht:

Zeichnung:

Zylinderstift - DIN 7
4 x 8 mm
A2-T70

1,000 stk

DIN 7

M 101
1005499

/B 1012999 |K

Gewichi:

Gleitringdichtung - GR.3 - Sonderpaarung
GLRD 128 - 030, SIC/SIC - SIC/SIC

1,000 stk

<
K&
K| |

1012999

| Zeichnung;
S D - 2 W = EsmnEess z S RS e e
S o
n T| 1007799 [K|  V-Ring Bauform VS 1,000 stk ) 007793 Vi
V-Ring 30 VS-30 NBRG0O
NBR
Gewicht: V-Ring 30
Zeichnung: .

BN ] oosisr [x]

Gewicht:

Zeichnung:

O-Ring

1,000 stk

90,0 x 5,0mm Simrit 83 FPM 592

FKM

DIN 3771

ViV [
1005457

ﬁ 1012898 |K |

| Gewicht:

Zeichnung:

0O-Ring

1,000 stk

185,0 x 5,0 mm Simrit 83 FKM 592

FKM

DIN 3771

(1]
1012898

<
K

m T| 1007763 |K]|

Gewicht:

Zeichnung:

O-Ring

1,000 stk

124,2 x 5,7 mm Simrit 83 FPM 592

FPM

DIN 3771

1007763

ﬁ T| 1005457 K|

Gewicht:

Zeichnung:

O-Ring

1,000 stk

90,0 x 5,0mm Simrit 83 FPM 592

FKM

DIN 3771

%
1005457

22.11.2003 10:54:43
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 0 £
, 1506210 VAKUMIX A
TeilNr: 1030853 L
m T| 1013100 K O-Ring 1,000 stk 101310{'31' 23
258,0 x 5,0 mm Simrit 83 FPM 592
FKM DIN 3771 |
Gewicht:
Zeichnung:
oo
ﬁ T| 1007766 (K O-Ring 1,000 stk 100776$_J Wl
24,99 x 3,53 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771
Gewichit:
Zeichnung:
7] to0r7e4 K] . 77
ﬁ T| 1007764 K O-Ring 1,000 stk 10077&"_ Mk
34,52 x 3,53 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771
| Gewicht:
Zeichnung:
. ||l vl |
.E T| 1007765 K 0O-Ring 1,000 stk 1007755_ vl v
| 14,0 x 3,0 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771
Gewicht:
Zeichnung:
h == ——— v
T 1015987 [K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk 101598;!' Vi
DN 80/6
FKM DIN 11851
Gewicht:
Zeichnung;
m T| 1005434 [E|  Sicherungsdraht 0,100 m 1005434 s
Sich-Draht-03 8 3 mm
1.4571 |
Gewicht: Sich-Draht-03
Zeichnung:
[ 29 | . ; . MOQO]
T| 1016958 |K Zylinderschraube mit Innensechskant - DIN 912 4,000 stk 1016958
M16 x 35 mm
A2-70 DIN 912
Gewicht:
Zeichnung;
o R ar VI 10
T| 1006957 |K Sechskantschraube - DIN 933 4,000 stk 1006957
M10 x 25 mm
A2-70 DIN 933
Gewicht:
Zaichnung:
22.11.2003 10:54:43 GVAKUMIX AG Seite 4 von 5



Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 7
150621 0 VAKUMIX AG
TeilNr.: 1030853 ]
| A Ooo]
(B[ 1012023 [F|  Clamp-Blindstutzen-BG, DN40 1,000 stk s .
Gewicht:
Zeichnung: 3002061 Clamp-Blindstutzen-BG, DN40 %! 4 z
: Vil
ﬁf T| 1006409 |K|  SchweiBkegel - sk/sf 300 1,000 stk 1006409
Rohr 12 x 2,0 mm mit O-Ring
1.4571
Gewicht: 0,020
Zeichnung:
. vivIT |
T/ 1006410 K Uberwurfmutter 1,000 stk 1008410
[ M18x1,5 Ausfihrung L-315
| 1.4571 DIN 3870
Gewicht 0,030
Zeichnung:
_ viv[]
T| 1011435 |K|  Weichdichtung fiir Einschraubverschraubung 1,000 stk 101143; S
VITON gr 14,7 x 18,9 x 1,5 mm
FPM
| Gewicht:
‘ Zeichnung:
‘— 34 Summe Gewicht 12,378
ho
22.11.2003 10:54:43 ©VAKUMIX AG Seite 5von 5




Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:

TeilNr.: 1031026

1506263

VAKUMIX AG
LA

Rohrleitung : Umlauf: : : @ :

Auslaufbogen DN 80 - 925

Status:
Freigabe:
Ander

neu

+116.10.2003 | ho |

Eeichnung(en):

1506263

il

HiiF

ZeichNr.: KurzBez Art Mahstab  Text Format Herkunit Stalus
| 3011063 Z  1:2 Auslaufbogen DN 80 - 925 4 Cad3 N |
Pos TeileNr BenennunglAusfihrung ) Menge L E V_!
1
i I : _ e Y S
| T| 1007592 K Gewindestutzen-DIN-Anschweiss-SC 1,000 stk 1007592

DN 80 poliert AlSI 316L
1.4404

Gewicht: 0,540
Zeichnung:
[a] (W[ 705833 [K Finls
1 |H| 1005325 K Rohr - DN 80 - 85 x 2 mm 0,152 m 1005325
Ausfuhrung CD: innen matt/aufien geschliffen Korn 400
1.4404 DIN 11850
Gewicht:
Zeichnung:
F | T| 1007968 K Bogen 90°-DIN-SS 1,000 stk 1007958 .
DN 80 poliert AISI 316L
1.4404
Gewicht: 0,550
Zeichnung:
BN - oo« . MO0 |
T| 1007328 K| Kegelstutzen-DIN-Anschweiss-SD 1,000 stk 1007328
DN 80 poliert AISI 316L
1.4404
Gewicht; 0,350
Zeichnung: |
s I eTeare Nutiiberwurfmutter-DIN F M0
| 1005365 | utiiberwurfmutter- 1,000 stk ..
DN 80 poliert
1.4301 DIN 11851
Gawicht: 0,770
Zeichnung |
1 V Iy 7'
ﬁ T| 1015987 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk 1015987L Vi
DN 80/6
FKM DIN 11851

Gewicht:
Zeichnung:
6 Summe Gewicht: 2,250
ho
22.11.2003 10:49:43 GVAKUMIX AG Seite 1 von 1



Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:

TeilNr: 1031014

1506256

-

£
VARTMIX AG

DHOLF : Gesteli: : : : :
Gestell DHOLF GR3 - 925

Gestell DHOLF GR3 - 925

Status:
Freigabe:
Anderung:
--- neu:

gedndert

1506256

30.10.2003

16.10.2003

S T

\Zeichnung(en):

| ZeichNr.: KurzBez

At Malstab  Text

Format Herkunft Status

| 3011050

Z 1:2,5 Gestell DHOLF GR3 - 925

|
|
|

1 Cad3 N

Benennung/Ausfuhrung

Menge

Pos TeileNr

| T| 1031010 |F|

Gewicht:

3011051

Zeichnung;

Querholm vorne GR3 - 925

1.4301

1,000 stk

Querholm Vorne GR3 - 925

L. E W
101

1031010

T] 1031009 [F|

Gewicht;

Querholm Hinten GR3 - 925

Zeichnung:

Querholm Hinten GR3 - 925

1.4301

3011056

1,000 stk

T] 1031013 [F

Gewicht:

Ldngsholm Links GR3 - 925

1.4301

Zeichnung: 3011052

1,000 stk

Léngsholm Links GR3 - 925

(1OC
1031013

ﬁ_ T| 1031012 |F|

Gewicht:

Zeichnung:

3011053

Léngsholm Rechts GR3 - 925

1.4301

1,000 stk

Ldngsholm Rechts GR3 - 925

NN
1031012

=

Gewicht:
Zeichnung:

3011088

Rollenaufnahme 100/ 85/ 40 - GR3

1.4301

4,000 stk

Rollenaufnahme 100/85/40-GR3

100

1031120

B e [F

Gewicht:

Zeichnung:

Motoraufnahme GR3 - 225 - 925

1.4301

3011054

2,000 stk

Motoraufnahme GR3 - 225 - 925

1031011

1:2 3 E

m 1006438 |K |

II Rohr 028x1,5

Rohr

0,265 m

DN 25 (28 x 1,5) , Ausfiihrung BC , innen walzblank , aulen

geschliffen Korn 400
1.4301

1006438

22.11.2003 10:50:43
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:

TeilNr.: 1031014

VAKUMIX A€
“

1506256

| Gewicht: Rohr 028x1,5
Zeichnung:
langsnahtgeschweilit
“ T: 1006559 |'K Gewindestutzen-DIN-Anschweiss-SC 1,000 stk 1006559_ L L
DN 25 poliert
1.4301
Gewicht; 0,120
Zeichnung:
VI 100
ﬁ T 1007612 K Muffe-halb 2,000 stk 100?61|2_. S
’ R 3/8"
1.4571
Gewicht 0,020
Zeichnung:

22.11.2003 10:50:43
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.:

1506261

-

VAKUMIX AG

TeilNr.: 1031024 L
Homogenisator : Durchlauf : liegend : : : Status:|  gedndert

Sperrfliissigkeitsbehilter, komplett, 2,5 Liter - FL
Eex Druckmessumformer qumphant

Sperrflussugkentsbehalter, komplett 2 5 ther FL

Freigabe:
Anderung: | 16.10.2003 | ho
----meeeee---—---- - neu: | 16.10.2003 | ho

1506261

JHE

Zelchnung(en) 4}
ZeichNr.; KurzBez Art Mabstab  Text Format Herkunft Status
! 3011059 Z 1:2,5 Sperrflissigkeitsbehalter, komplett 3 Cad3 N
Pos TeileNr Benennung/Ausfiihrung Menge L E V|
_— g : [ 1]
B| 1031023 E Sperrflissigkeitsbehilter, 2,5 Liter - FL 1,000 stk
1031023
1.4301
Gewicht
 Zeichnung: 301 1057 Sperrf[uss:gkettsbehélter 2, 5 ther 1:2 3 z
E T| 1030883 K| Fiillstandgrenzschalter f. Fliissigkeiten 1,000 stk M|
! 1030883
LIQUIPHANT - M FTL 50
[ 1.4435
Gewicht
Ze;chnung
N —j 0w O]
T| 1005518 |F Manometerkegelstutzen 1,000 stk 1005518
Mano-Kegelst-DN40 DN 40
1.4301
Gewicht: Mano-Kegelst-DN40

Zeichnung:

3000155

Manometerkegelstutzen

1:4 4 E

n |T| 1005362 [K|

vl ][

Nuttiberwurfmutter-DIN F 1,000 stk 1005362 -
DN 40 poliert
1.4301 DIN 11851
Gewicht: 0,280
Zeuchnung
n 1020110 |K Reduzier Doppelnippel mit 6-Kant 1,000 stk i
H‘ PP , 1020110
R1/2"-R 1/4"
1.4401 DIN 4844
Gewicht;
Zeuchnung I
ﬁ ' T] 1006568 |K Muff tk mimim
uffe-ganz 1,000 s 1006568
R 1/2"
1.4571 DIN 2986
Gewicht: 0,060
Zeichnung [
22.11.2003 10:51:44 GVAKUMIX AG Seite 1 von 2
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Baukasten-Struktur-Stiickliste-Nr.: 1 1 A
; 50626 VARTMEX AG
TeilNr.: 1031024 e
I ) OM O]
T| 1030975 (K | Druckmessgerét mit Grenzsignalgebern 1,000 stk 1030975
NG 100/ 0..6 bar / 2fach Kontakt/ Eex Schutz Initiatoren N
[
Gewicht: 1,460
Zeichnung:
Datenblatt D3-025
h T 1005536 K Rennradventil kpl. 1,000 stk 100553? ML
| o ||I" || III | II I “I| |
Gewicht: Rennradventil
| Zeichnung:
e R — . - - S S S
. . v [ ]
TT 1005537 |K|  O-Ring 1,000 stk 100553|7: -
6,07 x 1,78 mm SIMRIT 72 NBR 872
NBR DIN 3771
Gewicht: JI
Zeichnung:
1o | o o mls
T| 1030884 K Fiillstandauswertegerét f. Fliissigkeiten 1,000 stk 1030884
Nivotester FTL325N
1.4435
| Gawicht:
Zeichnung:
_ o v Vv
[T 1012906 |K Milchrohrverschraubungsring mit Bund 1,000 stk 1012906

DN 40/6

FKM DIN 11851
Gewicht:
........................................................................................................................................................................ 1
Zeichnung
IE Summe Gewicht: 1,800
ho
22.11.2003 10:51:44 BVAKUMIX AG Seite 2 von 2



Betriebsanleitung

Explosionsgeschiitzte F&G-Drehstrommotoren
(112G) EEx d(e) IIC(B) T3-6

02/01 AWB0207+9119-1402D Alle Marken- und Produktnamen sind Waren-

1. Auflage 2001, Redaktionsdatum 02/01 'ze|ch‘e'n oder_ eingetragene Warenzeichen der
jeweiligen Titelhalter.

Alle Rechte, auch die der Ubersetzung,

© Moeller Antriebstechnik GmbH,
vorbehalten.

Nordenhamm
Kein Teil dieses Handbuches darf in

irgendeiner Form (Druck, Fotokopie,
Mikrofilm oder einem anderen Verfahren)
ohne schriftliche Zustimmung der Firma
Moeller GmbH, Bonn, reproduziert oder
unter Verwendung elektronischer Systeme
verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Autor: Wolfgang Sobel
Redaktion:  Michael Kdmper

Anderungen vorbehalten.



Moeller Antriebstechnik GmbH

Sicherheitshinweise

Warnung!

/N

Gefahrliche elektrische Spannung!

Explosionsschutz einhalten!

Vor Beginn der Installation

e Gerat spannungsfrei schalten

e Gegen Wiedereinschalten sichern
e Spannungsfreiheit feststellen

e Erden und kurzschlieBen

» Benachbarte, unter Spannung stehende
Teile abdecken oder abschranken.

e Die fur das Gerdt angegebenen Montage-
hinweise sind zu beachten.

» Nur entsprechend qualifiziertes Personal
gemal EN 50110-1/-2 (VDE 0105
Teil 100) darf Eingriffe an diesem
Gerat/System vornehmen,

* Die elektrische Installation ist nach den
einschlagigen Vorschriften durchzufiihren
(z. B. Leitungsquerschnitte, Absiche-
rungen, Schutzleiteranbindung).

e Offnen des Motors, ausgenommen Klem-
menkasten, wahrend der Garantiezeit
ohne Einwilligung des Herstellers bringt die
Gewahrleistung zum Erloschen.

e Flir genehmigte Reparaturen oder Repara-
turen auBerhalb der Gewahrleistung
mussen Originalersatzteile verwendet
werden.

e Spannungsfiihrende und rotierende Teile
von elektrischen Maschinen kdnnen
schwerwiegende oder todliche Verlet-
zungen verursachen.,

e Alle Arbeiten zum Transport, zur Instal-
lation, zur Inbetriebnahme und zur
Instandhaltung durfen nur von quali-
fiziertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden (Normen zum Explosionsschutz
wie z. B. EN 60079-14 und EN 50281-1-2
sowie nationale Unfallverhiitungs-
vorschriften beachten).

e Fiir Anlagen, die diesen Richtlinien unter-
liegen, ist es wichtig, Sicherheitsvorkeh-
rungen zu treffen, um das Personal vor
moglichen Verletzungen zu schiitzen.

* Das Personal muss angewiesen sein, sorg-
faltig und vorschriftsmaBig beim Transport,
Heben und Aufstellen, bei Wiederinbe-
triebnahme und bei der Reparatur des
Motors vorzugehen.

* Den Motor nicht zusammen mit der
Antriebseinrichtung an den Motortrans-
portosen anheben.

» Keine Ringschrauben nach DIN 580 bei
Umgebungstemperaturen niedriger als
—20° C verwenden. Bei niedrigeren
Temperaturen kénnten die Ringschrauben
brechen und dadurch das Personal
verletzen und/oder die Anlage beschadigt
werden.

* Ringschrauben nach DIN 580 nicht weiter
als 45° zur Einschraubrichtung und auBer-
halb der Ringebene belasten. Hier
empfiehlt sich die Verwendung von
Traversen. MaBe zur Anordnung der Trans-
portdsen sowie Mindestmal3e der Lade-
traversen und Kettenlangen siehe unsere
Betriebsanleitung.

* Bei Motoren mit angebauter Bremse sind
geeignete Sicherheitsmaf3nahmen gegen
mogliches Versagen der Bremse zu treffen.
Insbesondere bei Einsatzen, die mit durch-
ziehenden Lasten verbunden sind.

e Ein Betrieb des Motors nur mit der mitge-
lieferten Wellenschiitzhilse ist verboten.



e Kontakt mit dem Kondensator fir Anlauf
und Betrieb bei Einphasenmotoren ist zu
vermeiden, bis ein gesicherter Entladevor-
gang erfolgt ist.

* Wenn eine Hochspannungspriifung erfor-
derlich ist, miissen Vorgehen und
VorsichtsmaBnahmen der Unfallverhii-
tungsvorschriften befolgt werden.
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Zu diesem Handbuch

Diese Betriebsanleitung gilt fiir Wechselstrommotoren der
Baureihen CD...; dCD...; BD... und dBD....

Die Richtlinien dieser Betriebsanleitung sind fir die Installa-
tion, Inbetriebnahme und Wartung von explosionsge-
schitzten Wechselstrommotoren der Ziindschutzart , Druck-
feste Kapselung”, Kennzeichnung: & (II..), EEx de II. T.
bzw. EExd II. T., neben den allgemeinen Einrichtungsvor-
schriften einzuhalten.

Zielgruppe

Abi(iirzuh_gen unci_Symbole

—

V

/N

Dieses Handbuch richtet sich an Fachpersonal, das die
Motoren installiert, in Betrieb nimmt und wartet. Neben der
normalen Fachausbildung missen Kenntnisse im Bereich
Explosionsschutz vorhanden sein.

In diesem Handbuch werden Abk_{]rzungen_u'nd Symbole
eingesetzt, die folgende Bedeutung haben:

» zeigt Handlungsanweisungen an

Fmacht Sie aufmerksam auf interessante Tipps und Zusatz-
. informationen

| Achtung!
‘ warnt vor leichten Sachschaden.

Vorsicht!
warnt vor schweren Sachschaden und leichten Verlet-
zungen.

| Warnung!
warnt vor schweren Sachschaden und schweren Verlet-
‘ zungen oder Tod.

- ‘
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Zu diesem Handbuch

Alle MaBe sind in mm, falls nicht anders angegeben.

Fir eine gute Ubersichtlichkeit finden Sie auf den linken
Seiten im Kopf die Kapiteltiberschrift und auf den rechten
Seiten den aktuellen Abschnitt, Ausnahmen sind Kapitelan-
fangsseiten und leere Seiten am Kapitelende.



1 Explosionsgeschiitzte Motoren

B_estimmungsgéméiﬂe _
Verwendung

Die Motoren sind nur gemaB der auf dem Leistungsschild
festgelegten Bemessungsdaten zu betreiben. Entsprechend
ihrer Kennzeichnung auf dem Leistungsschild sind die
Motoren fir den Einsatz in explosionsgefarhdeten Bereichen
geeignet.

Die Motoren sind zum Einbau in eine andere Maschine
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis die
Konformitat des Endproduktes mit der Richtlinie 89/392/
EWG festgestellt ist.

Haftungs- und Gewahrleis- Fir Schiden und B_etriebéstbrungen, die durch M'o_ntag'e- ”

tungsgarantie

fehler, Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung oder
unsachgemaBe Reparaturen entstehen, (ibernehmen wir
keine Haftung.

Moeller-Originalersatzteile sind speziell fiir F&G-Motoren
konstruiert und erprobt worden.

Wir empfehlen, Ersatzteile und Zubehér nur von Moeller zu
beziehen.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass nicht von uns gelie
ferte Ersatzteile und Zubehbrteile durch Moeller freigegeben
sein mussen.

Der Einbau und die Verwendung von Fremdprodukten kann
unter Umstanden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften

des Motors negativ verandern und die Sicherheit fiir Mensch,
Motor oder andere Sachwerte beeintréchtigen (Ex-Schutz).

FUr Schaden, die aus der Verwendung von nicht durch
Moeller freigegebenen Ersatz- oder Zubehorteilen resul-
tieren, ist jede weitere Haftung von Moeller ausgeschlossen.

Jegliche eigenmdchtigen Umbauten und Veranderungen am
Motor sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet und
schlieBen eine Haftung von Moeller fiir daraus resultierende
Schaden aus.

“



Explosionsgeschiitzte Motoren |

Service-Hinweis

Anlieferung, Lagerung,
Transport

Fiir samtliche technischen Auskiinfte iiber F&G-Motoren
steht der Moeller-Kundendienst zur Verfiigung.

Sollten einmal Schwierigkeiten an unseren Motoren
auftreten, so wenden Sie sich bitte an das Herstellerwerk
oder die ortliche Niederlassung. Die Anschrift der 6rtlichen
Niederlassung finden Sie im Internet.

Moeller Antriebstechnik GmbH
Head Office

Helgolander Damm 75
D-26945 Nordenhamm
Tel.:+49 (0)4731/356-0

Fax: +49 (0)4731/356-159
E-Mail: fugdrive@fug.com
http://www.moeller.net

Ersatzteile

Bei Bestellung von Ersatzteilen muss neben der genannten
Bezeichnung des benétigten Teiles, der Motortyp und die
Fertigungsnummer angegeben werden.

Anliefert@ o

» Priifen Sie den Motor auf Transportschaden.

Bei einer Transportbeschadigung ist eine Schadensauf-
nahme durch den Transportfiihrer erforderlich.

> Melden Sie versteckte Schaden spatestens sieben Tage
nach Ubernahme des Motors dem Transportfiihrer oder
Hersteller.

Das gesamte Verpackungsmaterial kann (ber das Duale
System entsorgt werden.,



Anlieferung, Lagerung,
' Transport
|

Lagerung

Unter folgenden Bedingungen ist eine Lagerung bis maximal
36 Monate maglich:

® Zur Vermeidung eines Absinkens des Isolationswider-
standes muss die Umgebung trocken und staubfrei sein,

* Die Raumtemperaturen diirfen +5 °C bis +30 °C mit einer
Luftfeuchtigkeit von < 70 % und einem Temperatur-
wechsel von maximal 10 °C/Tag nicht iiber- bzw. unter-
schreiten.

* Zur Vermeidung von Lagerschaden miissen auftretende
Schwingungen V¢ < 0,2 mm/s sein.

* Bei Motoren mit Nachschmiereinrichtung pressen Sie vor
Einlagerung im Stillstand die doppelte der am Motor
angegebenen Menge Fett nach.

Achtung!
‘ Bei hiervon abweichenden Lagerbedingungen miissen Sie
MaBnahmen nach den gesonderten Lagervorschriften,
" AR9, ergreifen.

Transport

Den Motor nicht zusammen mit angebauten Arbeits-
maschine, wie z. B. Pumpen, Getriebe usw., an den Motor-
transportosen anheben.

Ringschrauben nach DIN 580 nicht bei Umgebungstempera-
turen, die niedriger als —20 °C sind, verwenden.

Bei diesen Temperaturen kdnnten die Ringschrauben
brechen und dadurch das Personal verletzen und/oder die
Anlage beschadigen. Ringschrauben nach DIN 580 nicht
weiter als 45° zur Einschraubrichtung und auBerhalb der
Ringebene belasten. Hier empfiehlt sich die Verwendung von
Traversen. MaBe zur Anordnung der Transportdsen sowie
MindestmaBe der Ladetraversen und Kettenlangen

(—> Abb. 1).

N



Explosionsgeschiitzte Motoren

Achtung!
Beim Aufrichten vertikaler Motoren aus der horizontalen
Lage, darf die Welle den Boden nicht bertihren, hierdurch

wirden die Lager beschadigt.

Abbildung 1:  MaBe fir Transportosen

Tabelle 1:  MindestmaBe fiir Transportdsen und Traversen

BaugroBe Dt horizontal vertikal

e h e h
90 20 167 100 220 187
100 20 185 T 242 201
112 20 202 103 262 236
13225 1243 170 307 247
160 30 262 1206 314 293 o
180 30 29 3 402 372
200 35 390 219 451 399
225 40 366 230 510 490
250 40 435 282 546 548
280 40 498 301 600 574
315 50 640 337 - 700 595
355 60 629 397 816 893
400 60 790 312 8% 111

450 60 833 31T 980 660



2 Installation

Mechanische Uberpriifung Nach Entfernen der Transportsicheruhg (siehe auch Kenn-

Standort

V

zeichnung am Motor) muss sich die Motorwelle von Hand

drehen lassen. Bei Bremsmotoren ist dazu die Bremse im

Stillstand zu liften (maximal 10 min). Dies erfolgt durch

Anlegen von Spannung entsprechend Schaltbild, ab

Seite 28.

‘ Achtung!
Fir weitere Transporte die Transportsicherung erneut

. verwenden, da die Lager sonst beim Transport beschadigt

| werden konnen.

Die vollig geschlossenen Motoren sind fiir Betriebsstatten
bestimmt, in denen sie Schmutz, Feuchtigkeit und tblichen
Freiluftbedingungen entsprechend ihrer Schutzart ausge-
setzt sind.

Die Motoren missen an einem Ort mit Umgebungstempera-
turen von —20 °C bis maximal +40 °C aufgestellt werden.
Hiervon abweichende zuldssige Umgebungstemperaturen
(Ta) missen auf dem Leistungsschild angegeben sein. Tiefere
Temperaturen und fehlende Kennzeichnung auf dem Leis-
tungsschild erfordern den Einsatz von Stillstandsheizungen
(Ricksprache mit Moeller).

Achtung!

Lufteintritt und -austritt der Liifterhaubediirfen diirfen
nicht behindert sein, da sonst die Erwarmung Gber die
zugelassene Temperaturklasse steigt, sowie die Lebens-
dauer der Wicklungsisolation verkiirzt wird (—=> Abb. 2
und => Tabelle 2).

Dies gilt besonders bei der Verwendung von Schalldamm-
hauben. AuBerdem miissen in Betrieben mit starkem
Schmutzanfall die Luftwege regelmaBig kontrolliert und
gereinigt werden.

: ‘
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Installation

Tabelle 2:  Mindestabstand (LE) eines Hindernisses von der Luft-
eintrittséffnung, siehe Abb. 2.

Achshohe LE

bis 160 35
180 bis 225 85
ab 250 125

LE

Y
A

e Ty 4 i
Abbildung 2:  Mindestabstand von Hinderniss zu Lufteintritt-
o0ffnung

Die Motoren sind fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen bestimmt. Die folgenden Angaben auf dem Leis-
tungsschild kennzeichnen den Motor als explosionsge-
schitztes Betriebsmittel:

e Zlndschutzart

 Explosionsgruppe

* Temperaturklasse

Durch die Angabe der Geratekategorie wird der Motor der
Zoneneinteilung der Betriebsstatte zugeordnet.



'Montage

Montai:je

Die Motoren werden Uber die MotorfiiBe oder den Flansch
am Einsatzort montiert. Alle Motoren bis Achshéhe 355 mm
dirfen aufgrund ihrer Lagergestaltung sowohl horizontal,
als auch vertikal montiert werden. Das gilt auch fiir Motoren,
die mit den FiiBen an Decken und Seitenwénden montiert
werden sollen. Motoren mit verstérkter Lagerung miissen fiir
eine einwandfreie Funktion der Walzlager mit einer Mindest-

belastung betrieben werden (—> Tabelle 3).

Tabelle 3:  Mindestbelastung fir Motoren mit verstirkter
Lagerung

Achshohe

Mindestlast

Achshdhe

Mindestlast

Achshdhe

Mindestlast

112
132
160
180

1600 N

1100 N

1900 N
2700 N

200

3400 N

315

8000 N

225
250
280

3800 N

4900 N
5500 N

V

Eine Unterschreitung der Mindestbelastung fiihrt zu Lag

355
400
450

2000 N

2000 N

2300 N

er-

schaden. Probeldufe im unbelasteten Zustand dirfen nur

wenige Minuten erfolgen.

Richten Sie die Motoren entsprechend den Forderungen der
Kupplungs- oder Riemenscheibenhersteller aus. Die FiiBe
mssen ganzflachig aufliegen und sind gegebenenfalls zu

unterfittern.

Achtung!

Auf ausreichende Dimensionierung der Befestigungs-

schrauben achten.

Angaben zur Fundamentbelastung durch den Motor kdnnen
Sie beim Hersteller unter Angabe der Motornummer anfor-
dern. Die Befestigungsschrauben missen entsprechend ihrer
Auslegung angezogen und gesichert werden, um ein
Lockern wahrend des Betriebes und somit Beschadigung des
Antriebes zu vermeiden (—> Tabelle 4, => Seite 16).

1



Installation

r%wl/®
Yy |

Abbildung 3:  Motorbefestigung
(1) GroBflachige Unterlegscheibe

-

5

Zum Erreichen einer gentigend groBen Auflageflache legen
Sie eine groBflachige Unterlegscheibe unter jede Mutter oder
jeden Schraubenkopf (—=> Abb. 3).

Als Alternative verwenden Sie Flanschmuttern oder
-holzen.

Bei senkrechter Anordnung der Motoren, mit Wellenende
nach unten oder oben, muss das Hineinfallen von Fremd-
kérpern = 8 mm in die Lufteintritts- und Luftaustrittsoff-
nungen der Lifterhaube durch die Arbeitsmaschine oder

durch eine geeignete Abdeckung verhindert werden.

- Achtung!
Der Kihlluftstrom des Motors darf durch diese Abdeckung
nicht verringert werden, siehe Abschnitt , Standort”,
Seite 9.

Der Wuchtzustand der Motoren ist auf dem Wellenspiegel
und/oder Leistungsschild angegeben (H = halbe, F = ganze,
N = ohne Passfeder).

Die Ausflihrung der Kupplung oder Riemenscheibe muss
dem Wuchtzustand des Motors entsprechen.



'Montage

! Achtung!
| Bei Ausfiihrung mit halber Passfeder (H) arbeiten Sie tiber-

stehende (sichtbare) Passfederanteile auf Wellendurch-
messer ab oder decken Sie diese durch Ringe mit Pass-
| federnut in der entsprechenden Lange ab.

Ist die Kupplung léanger als die Passfeder, so miissen Sie in
dem tiberstehenden Kupplungsteil die Passfedernut
ausfullen.

Bei nicht beachten entstehen in beiden Fallen Unwuchten,
die zu unzuldssigen Schwingungen fiihren kénnen.

Achtung!
‘ Montieren Sie Riemenscheiben oder Kupplungen nur

mittels der Gewindebohrung im Wellenende, da sonst die
Walzlager beschddigt werden kénnen (—> Abb. 4).

|

f]
i
4
J
|
|

Abbildung 4:  Befestigung von Riemenscheibe oder Kupplung

» Schrauben Sie den Gewindebolzen in die Gewindeboh-
rung ein.

» Dann die Riemenscheibe oder Kupplung auf das Wellen-
ende aufziehen: Indem Sie eine Mutter mit einer Unterleg-
scheibe, die mindestens den Durchmesser der Riemen-

scheibennabe oder Kupplung hat, auf den Gewinde-
bolzen schrauben.



Installation

- |

Netzanschluss und
Verbindungen

< <

Montieren Sie nur sorgféltig dynamisch ausgewuchtete
Riemenscheiben oder Kupplungen auf das Wellenende.
Maschinen, die mit dem Motor tiber Kupplungen verbunden
werden, missen Sie entsprechend den Angaben des Kupp-
lungsherstellers ausrichten.

Nur flexible Kupplungen verwenden!

Die Motoren arbeiten gemaB VDE 0530 mit Netzspannungs-
schwankung von bis zu 10 % oder Frequenzschwankung
von bis zu ~5 % bis +3 %. Die Netzdaten miissen mit den
Spannungs- und Frequenzangaben des Leistungsschildes
Ubereinstimmen.

SchlieBen Sie die Motoren entsprechend dem im Klemmen-
kasten beigefligten Anschlussschaltbild an, siehe auch
Seite 28. Verwenden Sie dazu ausschlieBlich die mitgelie-
ferten Original-Anschlussteile, siehe Abschnitt , Anschluss
Netz- und Uberwachungsleitung”, Seite 19.

Achtung!

Nehmen Sie den Anschluss des Motors und der Steuerung,
Uberlastschutz und Erdung nach den értlichen Installati-
onsvorschriften vor.

Achtung!

Wo unerwartetes Anlaufen der Anlage das Personal
gefahrden kann, benutzen Sie keine automatisch wieder
einschaltenden Motor-Schutzeinrichtungen.

Netzanschluss explosionsgeschiitzter Motoren

Zusatzlich zu den allgemeinen Errichtungsvorschriften ist die
EN 60079-14 und EN 50281-1-2 einzuhalten. Danach ist
ein Uberlastschutz durch Motorschutzschalter oder eine
gleichwertige Schutzeinrichtung erforderlich. Als solche
gelten auch Kaltleitertemperaturfiihler mit Auslosegerat,
siehe Abschnitt , Motoren mit Temperaturliberwachung”,



' Netzanschluss und
Verbindungen

Seite 23. Diese miissen auf dem Leistungsschild zusammen
mit einer Ausldsezeit t, ausgewiesen sein.

Ferner sind eventuell im Priifschein vorgeschriebene , Beson-
dere Bedingungen” zu beachten, erkenntlich durch ein , X"
hinter der Prifscheinnummer auf dem Leistungsschild.

Klemmenkasten

Zur Veranderung der Position der Kabel- und Leitungseinfiih-
rungen konnen Sie den Klemmenkasten um 4 x 90° drehen.

» Losen Sie dazu entweder
— die vier Befestigungsschrauben (—> Abb. 5) oder

— die Verdrehsicherung durch den Gewindestift
(=> Abb. 6).

» Drehen Sie den Klemmenkasten in die gewiinschte
Position.

‘s

) W2

c

Abbildung 5:  Klemmenkasten mit Befestigungsschraube ™

15
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V

Abbildung 6:  Klemmenkasten mit Gewindestift (1)

» AnschlieBend ziehen Sie die Befestigungselemente wieder
mit dem zum Gewinde gehdrigen Anzugsmoment fest,
siehe folgende Tabelle.

Tabelle 4:  Anzugsmomente flr Schrauben der Qualitat 8.8

GewindegroBe  Anzugsmoment

M5 6 Nm

M6 10 Nm

M8 25 Nm

MO 49Nm
M12 ~ 85Nm
M6  210Nm
M20  425Nm
Achtung!

Klemmenkasten, die entsprechend Abb. 6 befestigt sind,
dirfen Sie vom Gewindeanschlag maximal eine Umdre-
hung zurlickdrehen. Deckel, die tiber ein Gewinde aufge-
schraubt werden, drehen Sie vom Gewindeanschlag
maximal bis zur ersten Sicherungsstelle zurtick. Sichern Sie
diese dort.

Korrosionsschutz erreichen Sie mit nicht aushartenden
Dichtungsmaterialien oder Dichtungsfett, speziell an den
bearbeiteten Dichtflachen der Deckel von Klemmenkasten



' Netzanschluss und
'Verbindungen

der Zindschutzart , druckfeste Kapselung, Kennzeichnung
EEx d IIC(B)".

Zugelassene Dichtungsmaterialien sind:

e f(ir Gewinde und Flachen:

Hylomar, Firma Marston-Domsel oder
e fiir Flachen:

Admosit und Fluid-D, Firma Teroson.

Achtung!

‘ Bei Klemmenkasten der Ziindschutzart , erhéhte Sicher-
heit” sind die verwendeten Dichtungen Bestandteil der
Zulassung. Es dirfen nur Originaldichtungen verwendet

. werden.

Kabel- und Leitungseinfiihrungen

SchlieBen Sie die Motoren mit Kabel- und Leitungseinfiih-
rungen oder Uber Rohrleitungssysteme gemaB EN 60079-14
an. Diese mssen folgenden Anforderungen geniigen:

* EN 50019 fir Anschlussraume in Zindschutzart , erhdhte
Sicherheit”, (Kennzeichnung am Bauteil EEx e I1)

* EN 50018 fiir die Zlindschutzart , druckfeste Kapselung”,
(Kennzeichnung am Bauteil EEx d IIC(B))

Flr Kabel- und Leitungseinfiihrungen missen eigene Priifbe-
scheinigungen vorliegen.

—
Achtung!

- Bei Motoren die der neuen Richtlinie 94/9/EG, (Kennzeich-

‘ nung z. B. Il 2G ...), entsprechen, dirfen Sie nur die mitge-
lieferten Original-Einfiihrungen einbauen, oder solche die
ebenfalls der neuen Richtlinie entsprechen.

Nicht benutzte Offnungen verschlieBen Sie mit Verschluss-
stopfen, fiir die ebenfalls entsprechende Priifbescheini-
gungen und oder oben aufgefiihrte Kennzeichnungen
vorliegen miissen.
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Die mitgelieferten Verschlusskappen der Leitungseinfiih-
rungen dienen nur als Transportschutz und stellen keinen
zugelassenen Verschluss dar. Dies gilt auch fir die Lagerung
der Motoren im Freien. Hier ist ein zusatzlicher Regenschutz
erforderlich.

Die im Standard mitgelieferten Einfiihrungen (Version 1)
dienen zum Einflihren fest verlegter Leitungen.

Die als Sonderzubehdr lieferbare Version 3, mit zusatzlicher
Zugentlastung, dient zum Einfiihren von Leitungen in orts-
veranderliche Motoren.

Achtung!
Kabelleitungseinfihrungen sowie Verschlussstopfen, die
nicht diesen Anforderungen entsprechen, sind unzulassig.
Verwendete Kabel- und Leitungsdurchmesser miissen
dem auf der Einfilhrung angegebenen Klemmbereich
entsprechen.

Motoren mit Klemmenkdsten deren Netzzuleitung in
der Teilungsebene zwischen Ober- und Unterteil liegt
Verwenden Sie zum Erhalt der Schutzart EEx e Il nur die
mitgelieferten Originaldichtungen. Die Stopfen sind je nach
Typ (siehe Kennzeichnung am Stopfen) fiir folgende Kabel-
durchmesser geeignet (—> Tabelle 5).

Tabelle 5:  Kabeldurchmesser

Typ Kabeldurchmesser

RS-75 26 bis 48 mm

RS-100 48 bis70 mm

» Nach Anschluss der Netzzuleitung verschlieBen Sie den
Klemmenkasten mit dem Oberteil.

P Schélen Sie die Schalen der Stopfen so aus, dass folgende
Bedingung erfillt ist:
Durch einzelnes Ausschalen der Schalen passen Sie den
Stopfen dem Kabeldurchmesser so an, dass ein Spalt
kleiner 1 mm zwischen dem Kabel und dem um das Kabel



' Netzanschluss und
Verbindungen

gelegten Stopfen entsteht.
Dazu darf aus einer Modulhalfte maximal eine Schale
mehr entfernt werden als aus der anderen.

» Fetten Sie die Schnittkanten und Dichtflachen des Stop-
fens mit dem mitgelieferten Fett ein.

B Schieben Sie die Stopfenhélften tiber dem Kabel ganz in
die Durchfiihrungséffnung.

» Diese verspannen Sie mit den Schrauben, bis ein merkli-
cher Widerstand (maximales Drehmoment; 6 Nm)
entsteht.

Abbildung 7:  Kabeleinfihrung

(1) Maximal zwei Leitungseinfiihrungen, Firma Roxtec,
Rox Stopfen Typ RS

Anschluss Netz- und Uberwachungsleitung

Der Anschluss der Leistungszufithrung kann sowohl bei
Ausfihrungen mit Klemmbrett (—> Abb. 8) oder mit Einzel-
bolzendurchfihrungen (—> Abb. 9) jeweils mit oder ohne
Kabelschuh erfolgen, siehe Abschnitt , Anschlussschalt-
bilder”, Seite 28.

19
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» SchlieBen Sie die Netzleitung entsprechend dem mitgelie-
fertem Schaltbild an die jeweiligen Anschlussklemmen an.

Abbildung 8:  Anschluss der Leitungen

=)

® G

) Anschluss ohne Kabelschuh

) Klemmenbiigel

Anschluss mit Kabelschuh

Aderform eindrahtiger Leiter ohne Kabelschuh

®©

» Beim kabelschuhlosen Anschluss eindréhtiger Leiter unter
Klemmenbiigeln mit nur einer Schraube biegen Sie das
Leiterende in der dargestellten Form (@),

Abbildung 9:  Klemmbrett mit Bolzendurchfiihrung

(1) Anschluss ohne Kabelschuh
(2) Anschluss mit Kabelschuh



'Netzanschluss und
Verbindungen

Achten Sie bei Klemmenkasten der Ziindschutzart , erhohte
Sicherheit” auf die Einhaltung der in EN 50019 geforderten
Luftstrecken (=> Tabelle 6) zwischen leitfahigen Teilen
verschiedenen Potentials. Ziehen Sie Schrauben und Muttern
an stromfiihrenden Teilen mit dem vorgeschriebenem
Anzugsmoment an (—> Tabelle 7).

Tabelle 6:  Luftstrecken

Bemessungsspannung, U [V] Mindest-Luftstrecke [mm]

175 < U = 275 5

275 < U = 420 6 _
420 < U =550 3
550 < U = 750 w0
750 < U = 1100 14

2200 < U = 3300 s
5500 < U = 6600 60
'8300< U = 11000 100 -
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<

Tabelle 7:  Anzugsmomente fiir stromfithrende Bolzen

GewindegroBe  Anzugsmoment [Nm]

M4 1,2
M5 2
M6 3
M8 6
M10 10
M12 155
M16 30

Zusatzklemmen fiir z. B. Temperaturiiberwachung oder Still-
standsheizung befinden sich je nach Ausfihrung im Haupt-
klemmenkasten oder in Zusatzklemmenkasten, siehe mitge-
liefertes Schaltbild.

Achtung!
Beachten Sie die auf den Klemmen aufgedruckten Bemes-
sungsdaten.

Achtung!
Bewahren Sie das im Klemmenkasten mitgelieferte Schalt-

bild in den zum Antrieb gehérenden Unterlagen in der
Anlage auf.

Motoren mit Fremdkiihlung durch fremdangetrie-
benen AuBenliifter

Stellen Sie durch die elektrische Steuerung sicher, dass der
Hauptmotor nur bei eingeschaltetem Motor fiir die Fremd-
kihlung betrieben werden kann.



' Netzanschluss und
'Verbindungen

Motoren mit Temperaturiiberwachung
Anschlussklemmen 10-11 oder 12-13

Die Motoren sind mit Kaltleitern nach DIN 44081 ausge-
rUstet. Beachten Sie bitte Temperaturangabe und Ausldse-
zeit ty auf dem Leistungsschild.

SchlieBen Sie die Kaltleiter an ein Auslsegerat mit dem
PTB-Priifzeichen 3.53 PTC/A an.

Vv

Achtung!

Das Ausldsegerat ist nicht explosionsgeschiitzt. Instal-
lieren Sie es deshalb auBerhalb des explosionsgefahrdeten
Bereiches.

Durch das PTB-Priifzeichen 3.53-PTC/A wird die Einhaltung
der elektrischen Daten an der Schnittstelle zwischen Tempe-
raturftihlerkreis und Auslésegerat bestatigt. Die Anwendung
des Auslésegerates mit Kaltleitertemperaturfiihlern ist nach
DIN 44081 zur thermischen Uberwachung explosionsge-
schtzter elektrischer Maschinen zugelassen.

Als alleiniger Uberlastschutz, entsprechend EN 60079-14,
sind die hier beschriebenen Temperaturfiihler in Kombina-
tion mit einem zugelassenen Auslésegerat nur zulassig,
wenn auf dem Motorleistungsschild die Auslésezeit t, ange-
geben ist.
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Motoren mit Stillstandsheizung
Anschlussklemmen 70-71 oder U1-V1

Die Bemessungsdaten der Stillstandsheizung sind auf dem
Leistungsschild oder einem Zusatzschild angegeben. Die
Heizung kann in Abhangigkeit der Ausfiihrung in zwei Vari-
anten erfolgen:

e Uber Heizbander, die (iber die Anschlussklemmen 70-71
eingespeist werden, oder

® (ber die Statorwicklung durch Anlegen einer Wechsel-
spannung an die Anschlussklemmen U1-V1.

Achtung!

Stellen Sie durch die elektrische Steuerung sicher, dass
Motorspannung und Heizspannung nicht gleichzeitig
anliegen konnen.

Motoren zum Betrieb an Frequenzumrichtern

Flr den Betrieb an Frequenzumrichtern miissen die Motoren
mit Temperaturiberwachung durch Kaltleitertemperatur-
fiihler geschiitzt werden, siehe Abschnitt , Motoren mit
Temperaturiiberwachung”, Seite 23. Die bei dieser
Betriebsart zulassigen Leistungen sind auf dem Leistungs-
schild oder einem Zusatzschild angegeben. Bei Fehlen des
Zusatzschildes gelten die in der Moeller-Druckschrift , Explo-
sionsgeschiitzte Drehstrom-Motoren in EEx d(e) IIC(B) T4"
enthaltenen Angaben.

Priifen Sie bei Betrieb am Frequenzumrichter die , elektro-
magnetische Vertraglichkeit” gemaB EMV-Richtlinie Nr. 89/
336 EWG des Antriebes.

Beachten Sie bei Betrieb der Motoren an Frequenzumrich-
tern mit Gleichstromzwischenkreis, dass durch die perio-
disch auftretenden Kommutierungs-Spannungsspitzen der
zulassige Spannungsspitzenwert von 1000 V nicht tGber-
schritten wird (Grenzwert fiir Klemmen, Luft- und
Kriechstrecken).









Netzanschluss und
Verbindungen

Wenn Sie pulsweitenmodulierte Spannungszwischenkreis-
Umrichter (Pulsumrichter) zur Speisung der Motoren
einsetzen, uberprifen Sie, dass keine hochfrequenten
Einschwingvorgange mit hohen Spannungsspitzenwerten
auftreten. Diese konnen durch die steilen Schaltflanken der
Spannungspulse besonders bei langeren Zuleitungen
zwischen Umrichter und Motor entstehen und verkiirzen die
Lebensdauer der Wicklungsisolierung. Die normale Ausfiih-
rung der Klemmen und Durchfiihrungen fiir 750 V ist fiir
Spitzenspannungen von 1166 V geeignet. Hohere Span-
nungsspitzen erfordern den Einsatz von Durchfiihrungen und
Klemmen fir 1000 V. Der zuldssige Wert fiir die periodische
Spitzenspannung betrdgt dann 1600 V. Treten periodische
Spannungsspitzen tber 1600 V auf, missen Hochspan-
nungsisolationssysteme eingesetzt werden,

Bei nicht galvanisch vom Netz getrenntem Umrichteraus-
gang mit Strombegrenzung miissen Sie zum Uberlastschutz
des Schutzleiters die Forderungen der DIN EN 50178,

VDE 0160 (Ausrlstung von Starkstromanlagen mit elektro-
nischen Betriebsmitteln) beachten.

Bei der Bemessung der Schutzeinrichtung in den AuBenlei-
tern beriicksichtigen Sie, dass im Fehlerfall der Schutzleiter-
strom groBer sein kann als der AuBenleiterstrom. Der Schutz-
leiter ist dann auf diesen Fehlerstrom auszulegen.

Beachten Sie alle Angaben des Umrichterherstellers zu
diesem Fehlerfall.
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Motoren mit integriertem Frequenzumrichter

Parametrierung
Der integrierte Umrichter ist durch Moeller fiir den jeweiligen
Anwendungsfall parametriert worden.

Diese Einstellung entspricht nicht der urspriinglichen Werks-
einstellung des Umrichterherstellers. Eine Liste der Parame-
tereinstellungen befindet sich im beiliegenden Handbuch
des Umrichters.

Eine Anderung bestimmter Parameter, z. B. Motorspannung
oder Taktfrequenz, kann einen Betrieb des Antriebs in einem
kritischen Bereich zur Folge haben. Dadurch kann es zu einer
Storabschaltung des Umrichters oder Auslosung der Kalt-
leitertemperaturiiberwachung kommen.

Die Motoren konnen im Frequenzbereich von 2 Hz (einge-
schranktes Drehmoment) bis 100 Hz betrieben werden. Die
Taktfrequenz des Umrichters betragt 5 kHz.

Der Explosionsschutz ist in jedem Fall gewahrleistet, da
Motor und Umrichter durch die Kaltleitertemperaturfiihler
Uberwacht werden miissen, siehe Abschnitt , Motoren zum
Betrieb an Frequenzumrichtern”, Seite 24.

Da je nach Ausfihrung zur Parametrierung des Umrichters
Arbeiten im druckfesten Gehduse durchgefiihrt werden
missen, von dem der Explosionsschutz abhangt, beachten
Sie die Anweisungen im Abschnitt , Explosionsschutz”,
Seite 35,

Isolationsmessung
Zur Messung des Isolationswiderstandes der Motorwicklung
offnen Sie die Verbindung zum Umrichter.

Eine Isolationspriifung des Umrichters ist werksseitig vorge-
nommen worden, so dass weitere Tests nach Maglichkeit
vermieden werden sollten. Sollte sich eine Isolationspriifung
als notwendig erweisen, so verfahren Sie nach den Anwei-
sungen im Umrichterhandbuch.

Beachten Sie die im beiliegenden Handbuch des Umrichters
genannten Vorschriften und Hinweise.



Netzanschluss und
Verbindungen

Motoren mit Bremse

Der Anschluss der Netzzuleitung erfolgt bei Ausfiihrung mit
eingebauter Bremse im Klemmenkasten des Motors und bei
Ausflihrung mit angebauter Bremse im separaten Klemmen-
kasten der Bremse. Beachten Sie das mitgelieferte
Anschlussschaltbild und die auf dem Typenschild ersichtliche
Bemessungsspannung. Die Bremsspule wird bei Wechsel-
spannungsanschluss Uber einen Silizium-Gleichrichter
erregt, der innerhalb der ziinddichten Kapselung unterge-
bracht ist.
Die in jedem Fall, sowohl im Motor als auch in der Bremse,
angebrachten Temperaturfiihler missen Sie entsprechend
Abschnitt ,Motoren mit Temperaturiiberwachung”,
Seite 23, anschlief3en.
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Anschlussschaltbilder MaBgebend ist das beim Motor befindliche Schaltbild.

Eintourig — eine Polzahl

U1 U1
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j v .
T-Schaltung N . | ASchaltung ..
Polumschaltbar
U i_ ___________ | U ]'_ __________ __|
@ ® @, © © @,
i | L1 12 13 |
: |
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Niedrige Drehzahl LTy L2 3 Hohe Drehzahl 3 :
Dahlander-Schaltung
1 i_ ''''''' T 2U | ''''''''''' |
LR 29 9
o i ; | wl  [w Cla 12 Ei |
| . |
e i T @ A O
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12-13 Kaltleiter Abschaltung ~ Nummer verwenden
20 bis 23 Widerstandstemperaturfiihler PT 100 — _
2 21 2

70-71 Stillstandsheizung




Anschlussschalthilder

Bremsmotoren mit eingebauter Bremse

Anschluss der Bremse iiber Motorwicklung

Y -Schaltung Bremse
. |
| |
! | Die Klemmen 1-2 kdnnen Sie zur Versorgung P
| | der Bremse direkt auf die Motorklemmen legen. A ~
i i @Pu 6%3 ‘ Bitte die Spannungen Motor/Bremse verglei- Z\
S B chen, ob der Anschluss an U1-U2 oder U1-V1 1 2 34
[] erfolgen muss. . -
ool |00 Klemmen 3-4 miissen gebriickt sein.
o0 oo
Lt —— An den Klemmen 1-2 kénnen Sie auch eine J
Y—_Sc_he?lt_un_g_ o Spannung von auBen anlegen. Bitte die Span-
. : | nungsangabe auf dem Typschild beachten.
® ® @ | Klemmen 3-4 miissen gebriickt sein.
Sl
@) @ @) | Fir ein schnelles Einfallen der Bremse (gleich-
i . 5| spannungsseitiges Abschalten) kann die Briicke
— T von 3-4 durch einen Kontakt ersetzt werden. |—‘
L gl Der Kontakt muss gleichzeitig mit der Span-
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12 34 o ) IE _
A-Schaltung Fur eine Notltftung der Brem?e z.B. um den
Motor von Hand zu drehen, kénnen Sie auf

Klemme 1-4 eine Gleichspannung anlegen
(andere Verdrahtung vorher entfernen und
Polaritat beachten).

Spannung U= = U~ X 0,45

Spannung U~ siehe Bremsspannung auf dem

Typenschild.
1-4 Bremse
10-11 ?a_ifleiterAbscha[tuhg KaltléiterVorwarnunQ_ Ausléségerétmit PTB-
12-13 . : Kaltleiterx’-\bsch-éltung Nummer yenwenaern
7071 Stillstandsheizung |
P12 irilbe S

_Temperaturijberwachung: Microtherm T 10
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Anschluss der Bremse iiber externe Spannungsver-
sorgung
Y -Schaltung /A\-Schaltung Bremsanschluss
| ___________ | | ___________ |12 3 4
E—EO—® @ @ P9 [°
I | | i 00 00
| | | I | B <
| @ GF") @ [ [ @ (W) | Spannungsversor- A
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''''''''''' — — —  — —  Klemmen1-2.Bittedie ! 2 34
Polumschaltbar - - ~ Angaben auf dem 4 (-
mednge Drehzahl hohe Drehzahl Typenschild beachten. |
Y Schaltung Y -Schaltung Klemme 3-4 muss
''''''''''''''''''''''' | gebriickt sein. J
©© 0 ¢ Qe
| L1 L2 L3 |
| ! | ———
_ @U GPLZ ﬁ‘% | | W W L | Fir ein schnelles
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hohe Drehzahl
Y- Scha!tung

niedrige Drehzahl
A Schaltung
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Kontakt ersetzen. Der
Kontakt muss gleich-
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-
-

r
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70-71 Eﬁstandéh—eiz—ung - _ | :
P1-P2 ?e?nperatur[]ﬁerwachung: Microtherm T 10 B




3 Betrieb und Reparatur

Betriebsarten und Tempe- e Bei Motoren der Betriebsart S1 kénnen Sie Temperatur-

raturschutz

fuhler (TF) zusatzlich zu dem in DIN EN 60079-14,
VDE 0165 geforderten Motorschutzschalter verwenden.

* Soll bei Motoren der Betriebsart S1 der Schutz gegen
unzulassige Erwarmungen allein durch TF vorgenommen
werden, missen Sie dafiir eine gepriifte Kombination von
TF und Auslosegerat verwenden.

* Bei Motoren der Betriebsarten S2, S3 oder S6 miissen Sie
eine geprtfte Kombination von TF und Auslésegerat
verwenden. Dies ist ein zusatzlicher Schutz, zu dem in
DIN EN 60079-14, VDE 0165 Teil 1 geforderten Motor-
schutzschalter oder als alleiniger Schutz TF.

* Bei Matoren der Betriebsarten 54, S5, S7, S8, S9 oder S10
mussen Sie zum Schutz gegen unzuldssige Erwarmungen
geprufte Kombinationen von TF und Ausldsegerat
verwenden.

° Eine Speisung der Motoren (iber Frequenzumformer ist nur
zulassig, wenn Sie eine gepriifte Kombination von TF in
den Wicklungen und Auslésegerat verwenden.

Die Temperaturfihler mussen entsprechend Abschnitt
»Motoren mit Temperaturliberwachung”, Seite 23 ange-
schlossen sein.

Der Betrieb der Motoren bei Temperaturen unter —20 °C ist
zugelassen, wenn Sie die Temperatur des gesamten Motors
vor dem Einschalten durch eine Stillstandheizung auf
mindestens —20 °C bringen.
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Inbetriebnahme

V

 Achtung!

Vor Montage bzw. Inbetriebnahme muss der Isolations-
widerstand von Fachleuten gemessen werden. Der Wider-
stand sollte groBer als 1 MQ sein. Ein kritischer Wert ist
bei 0,5 MQ erreicht. Wird dieser Wert nicht erreicht, so

mussen die Motoren getrocknet werden.

Dies geschieht am besten in einem Ofen bei Temperaturen
bis zu 100 °C. Um ein Entweichen der Feuchtigkeit sicherzu-
stellen, 6ffnen Sie den Motor. Um eventuelle Garantiean-
sprlche zu sichern, halten Sie vorher Riicksprache mit
Moeller.

Diese Arbeiten miissen von Fachpersonal durchgefiihrt
werden, wobei Moeller auf die Aufrechterhaltung des Explo-
sionsschutzes beim Wiederzusammenbau hinweist. Fiir die
Montage und Demontage siehe die entsprechenden Moeller
Reparaturanleitungen.

* Im Leerlauf die Drehrichtung und den Lauf priifen. Bei
drehrichtungsabhangigem AuBenlfter (Axialliifter)
mussen Sie den Drehrichtungshinweis am Motor
beachten. Soll die Drehrichtung gedndert werden, sind
zwei Netzleitungen gegeneinander und der Liifter auszu-
tauschen.

 War der Motor eingelagert und zur Konservierung mit
einer zusatzlichen Fettmenge in den Walzlagern versehen,
mussen Sie den Motor mindestens 0,5 h im Leerlauf
betreiben, um eine ausreichende Fettverteilung zu
gewahrleisten und eine Uberhitzung der Lager zu
vermeiden.

* Vergleichen Sie den Betriebsstrom mit den Stromangaben
des Leistungsschildes.
Die nach EN 60079-14 geforderten Schutzeinrichtungen
missen Sie auf die Motorbemessungsdaten entsprechend
dem Leistungsschild einstellen. Der angegebene Ampere-
Wert des Leistungsschildes darf unter Dauerbelastung
nicht Uberschritten werden.



Wartung

Wartung

Achtung!

Motor unter Belastung mindestens 1 Stunde betreiben

' und beobachten, ob ungewdhnliche Gerdusche oder
Erwarmungen, oberhalb der jeweils angegebenen Tempe-
raturklasse, auftreten.

Schwingstarken Vg = 3,5 mm/s (P = 15 kW) bzw.

4,5 mm/s (Py > 15 kW) im gekuppelten Betrieb sind unbe-
denklich. Bei Verdnderungen gegentiber dem Normalbetrieb
—2. B. erhohte Temperaturen, Gerdusche, Schwingungen —
Ursache ermitteln und eventuell Riicksprache mit Moeller
halten.

— —
- Achtung!
Schutzeinrichtungen auch im Probebetrieb nicht auBer
Funktion setzen. Im Zweifelsfall Maschine abschalten.

Inspéktion

* Motoren abhangig von den Einsatzbedingungen konti-
nuierlich Gberwachen.

* Motoren sauber halten und Beliiftungséffnungen frei
halten, siehe Abschnitt ,Standort”, Seite 9.

Schmierung

‘ Achtung!
Um Schaden zu vermeiden, miissen Sie Lager und Fett von
Schmutz freihalten.

Die Rillenkugellager der Motoren bis BaugréBe 280 sind im
Standard beidseitig abgedichtet und vom Lagerhersteller mit
einer Fettflllung versehen, die unter normalen Betriebsver-
haltnissen (Kupplungsantrieb) bei 4- oder mehr-poligen
Motoren fir 40000 Betriebsstunden, bei 2-poligen Motoren
flr 20000 Betriebsstunden ausreicht.
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V

Bei einem Austausch der Lager wechseln Sie die Wellendich-
tungen. Dazu mussen Sie den Motor demontieren, wobej
gleichzeitig die Wicklung gereinigt werden kann. Demon-
tage und Montage gemaB gesonderter Moeller-Reparatur-
anleitung.

Motoren ab BaugroBe 315 und Motoren mit verstarkter
Lagerung sind mit Nachschmiereinrichtung ausgeriistet. Das
Nachschmieren der Lager sollte mit einer Fettpresse (iber die
an den Lagerschilden oder Lagerdeckeln angebrachten
Schmiernippel vorzugsweise bei laufendem Motor erfolgen.

Der Auffangraum im Lagerdeckel fiir austretendes Altfett ist
so groB, dass bei fachgerechter Nachschmierung das
wahrend der nominellen Lagerlebensdauer auslaufende Fett
aufgenommen werden kann.

Die fiir den Motor vorgeschriebene Schmierfrist, Fettmenge
und Fettsorte bitte dem Hinweisschild auf dem Motor
entnehmen. Der Hersteller verwendet in der Regel ESSO-
Unirex N3, ein Lithiumkomplexseife/Mineraldlfett.

Tabelle 8:  Regel-Nachschmierfristen in Stunden

Umgebungs-  Drehzahl Drehzahl

temperatur bis 1800 min"! bis 3600 min™!

40 °C 5000 h 2500 h

50 °C 2500 h ~1000h
Achtung!

Bei Motoren mit erhohten Leistungen (Motortyp ...X), bei
schweren Antriebsbedingungen wie Riemen- und Zahn-
radantrieb mit zusdtzlichen Lagerbelastungen und bei
senkrechten Bauformen verkiirzen sich die Schmierfristen
um 50 %.

Angegebene Fettmenge beachten.
Ein Uberfetten kann zu einem starken Anstieg der Lager-
temperatur und damit zum Ausfall der Lagerung fiihren.
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'Explosionsschutz

Vorsicht!
Wird bei laufendem Motor nachgeschmiert, auf ausrei-
chenden Schutz vor rotierenden Teilen achten!

Nur harz- und sdurefreies Walzlagerfett mit einem Tropf-
| punkt von ca. 200 °C verwenden.

Explosionsschutz

V

Die Kennzeichnung z. B. &) (112G), EEx de IIC T4 gibt an, wo
der Motor eingesetzt werden darf und dass er nach den
zutreffenden Europa-Normen konstruiert, gefertigt und
zugelassen wurde, die der Betrieb in explosionsgef&hrdeten
Bereichen erfordert,

| Achtung!

Der Motor darf deshalb in keiner Form verandert werden
- und die hier vorliegende Betriebsanleitung muss in jedem
‘ Fall beachtet werden.

Wird der Motor verandert oder miissen Reparaturen durch-
gefiihrt werden, so ist dies nur von Reparaturwerkstatten
oder Werken durchzufthren, die tiber die erforderlichen
Kenntnisse verfligen. Vor Wiederinbetriebnahme der
Motoren ist das Einhalten der Vorschriften von einer
benannten Stelle entsprechend den EG-Richtlinien zu iiber-
prifen und durch Kennzeichnung am Motor oder Ausstel-
lung eines Priifberichtes zu bestatigen.

Werden diese Bestimmungen nicht eingehalten ist der Motor
nicht mehr als explosionsgeschiitzt klassifiziert und die
Kennzeichnung, siehe oben, ist zu entfernen.
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Anweisungen fiir die Aufrechterhaltung des Explosi-
onsschutzes im Betrieb

* Alle Kontaktschrauben bzw. Muttern der elektrischen
Verbindungen ziehen Sie zur Vermeidung von zu hohen
Ubergangswiderstanden, die zu unzulssig hoher Erwir-
mung der Kontaktstelle fiihren kann, gut fest, Anzugs-
momente siehe Tabelle 7, Seite 22.

* Beim AnschlieBen der Netzkabel gehen Sie mit groBter
Sorgfalt vor. Beachten Sie Kriech- und Luftstrecken.
Wenden Sie die Dichtungsteile der Kabeleinfiihrungen und
Anschlussraume ebenso wie die zur Zugentlastung oder
als Verdrehungsschutz fiir die Netzkabel vorgesehenen
Einflhrungsteile ordnungsgemaB an, um die Schutzart der
Anschlussraume sicherzustellen, siehe Abschnitt
+Anschluss Netz- und Uberwachungsleitung”, Seite 19,

e Beseitigen Sie Schaden sofort und nur durch Einbau von
Originalersatzteilen. Die richtige Ausfiihrung der Arbeiten
ist von einer benannten Stelle entsprechend den EG-Richt-
linien, in Deutschland von einem Sachverstandigen gemaB
ElexV, zu iiberpriifen und durch Kennzeichnung am Motor
oder Ausstellung eines Priifberichtes zu bestatigen.

* Die Oberflachen ziinddurchschlagsicherer Spalte diirfen
nicht nachgearbeitet werden. Halten Sie diese Flichen
metallisch sauber. Einen Korrosionsschutz erreichen Sie
Uber nicht aushartende Dichtungsmaterialien oder Dich-
tungsfett. Zugelassene Dichtungsmaterialien sind
Hylomar, Firma Marston-Domsel oder Admosit und Fluid-
D, Firma Teroson. Dies ist besonders bei den Spalten der
Deckel flir Anschlussraume der Ziindschutzart druckfeste
Kapseln, Kennzeichnung EEx d IIC(B), zu beachten.

e Alle Schrauben miissen mit dem vorgeschriebenem Dreh-
moment angezogen werden, siehe Tabelle 4, Seite 16 und
in der Anzahl der vorgesehenen Befestigungsbohrungen
vorhanden sein.



' Reparatur

Reparatur _

Reparaturen und Anderungen an explosionsgeschiitzten
Maschinen sind von einer benannten Stelle entsprechend
den EG-Richtlinien, in Deutschland unter Beachtung der
ElexV, sowie den Sicherheitshinweisen und Beschreibungen

der Moeller-Reparaturanleitungen, auszufihren. Den Explo-

sionsschutz betreffende Arbeiten miissen bei Moeller oder
durch eine Fachwerkstatt fiir elektrische Maschinen ausge-
flihrt werden. Werden die Arbeiten nicht durch Moeller
ausgefihrt, missen sie durch einen anerkannten Sachver-
standigen begutachtet werden. Zur Inbetriebnahme ist in
Deutschland eine schriftliche Bestatigung geméaB ElexV
erforderlich. Im Ausland sind die dort geltenden Landesvor-
schriften zu beachten.



ATB AUSTRIA :
MB ANTRIEBSTECHNIK AG Typ: BG 56 - 80

Sicherheits- und Inbetriebnahmehinweise
fiir Niederspannungsmaschinen
gemaf Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

1. Allgemein

Niederspannungsmaschinen haben geféhrliche, spannungsfiih-
rende und rotierende Teile sowie méglicherweise heie Oberfla-
chen. Alle Arbeiten zum Transport, Anschlufs, zur Inbetriebnahme
und Instandhaltung sind von qualifiziertem, verantwortlichem
Fachpersonal auszufiihren (prEN 50110-1/ VDE 0105: IEC 364
beachten). Unsachgeméfes Verhalten kann schwere Personen-
und Sachschaden verursachen.

2. BestimmungsgemiRe Verwendung
Diese Niederspannungsmaschinen sind fiir gewerbliche Anlagen
bestimmt. Sie entsprechen den harmonisierten Normen der Reihe
EN 60034 (VDE 0S530). Der Einsatz im Ex-Bereich ist verboten,
sofern nicht ausdriicklich hierfiir vorgesehen (Zusatzhinweise
beachten).
Schutzarten < IP 23 keinesfalls im Freien verwenden. Luftgekiihite
Ausflihrungen sind fir Umgebungstemperaturen von -20°C bis
+40°C sowie Aufstellungshéhen < 1000 m iber NN bemessen.
Abweichende Angaben auf dem Leistungsschild unbedingt beach-
ten. Die Bedingungen am Einsatzort miissen allen Leistungsschild-
angaben entsprechen.

Niederspannungsmaschinen sind Komponenten zum Einbau in
Maschinen im Sinne der Maschinenrichtlinie 89/392/EWG.Die Inbe-
triebnahme ist solange untersagt, bis die Konformitat des Endproduk-
tes mit dieser Richtlinie festgestellt ist (u.a. EN 60204-1 beachten).

3. Transport, Einlagerung

Nach der Auslieferung festgestellte Beschédigungen dem Trans-
portunternehmen sofort mitteilen; die Inbetriebnahme ist ggf.
auszuschlieBen. Eingeschraubte Transportosen fest anziehen.
Sie sind fur das Gewicht der Niederspannungsmaschine ausgelegt,
keine zusétzlichen Lasten anbringen. Wenn notwendig geeignete,
ausreichend bemessene Transportmittel (z.B.Seilflihrungen) ver-
wenden.

Vorhandene Transportsicherungen vor Inbetriebnahme entfer-
nen. Flr weitere Transporte erneut verwenden. Werden Nieder-
spannungs- maschinen eingelagert, auf eine trockene, staubfreie
und schwingungsarme (v.x < O,2mm/s) Umgebung achten
(Lager-stillstandsschaden). Vor Inbetriebnahme Isolationswider-
stand messen. Bei Werten < 1kQ je Volt Bemessungsspannung
Wicklung trocknen.

4. Aufstellung
Auf gleichméBige Auflage, gute Fuf-bzw.Flanschbefestigung und
genaue Ausrichtung bei direkter Kupplung achten. Aufbaubedingte
Resonanzen mit der Drehfrequenz und der doppelten Netzfrequenz
vermeiden. Laufer von Hand drehen, auf ungewéhnliche Schleif-
gerausche achten. Drehrichtung im ungekuppelten Zustand kon-
trollieren (Abschn. 5 beachten).
Riemenscheiben und Kupplungen nur mit geeigneten Vorrichtungen
auf- bzw. abziehen (Erwérmen!) und mit einem Beriihrungs-
schutz abdecken. Unzuldssige Riemenspannungen vermeiden
(Techn.Liste).
Der Wuchtzustand der Niederspannungsmaschine ist auf dem
Wellenspiegel oder Leistungsschild angegeben (H = halbe-F =
ganze Paffeder). Bei Ausfiihrung mit halber Palifeder (H) muf die
Kupplung ebenfalls mit halber Pafkfeder gewuchtet sein. Uberste-
henden, sichtbaren Palfederanteil abarbeiten.

Eventuell erforderliche Rohranschliisse herstellen. Bauformen mit
Wellenende nach oben bauseits mit einer Abdeckung ausriisten,
die das Hineinfallen von Fremdkérpern in den Liifter verhindert. Die
Beluftung darf nicht behindert und die Abluft - auch benachbarter
Aggregate - nicht unmittelbar wieder angesaugt werden.
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Elektrischer Anschiuf

Alle Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal an der
stillstehenden Niederspannungsmaschine im freigeschalteten
und gegen Wiedereinschalten gesicherten Zustand vorgenort
men werden. Dies gilt auch fiir Hilfsstromkreise (z.B. Stillstandshei-
zZung).

Spannungsfreiheit priifen!

Uberschreiten der Toleranzen in EN 60034-1 (VDE 0530,Teil1) -
Spannung + 5%, Frequenz + 2%, Kurvenform, Symmetrie - erhdht
die Erwdrmung und beeinflultt die elektromagnetische Vertraglich-
keit. Leistungsschildangaben sowie das AnschiuRschema im Ar
schlulkasten beachten.

Schaltungs-und abweichende Angaben auf dem Leistungsschild
sowie das AnschlufRschema im Anschluftkasten beachten.

Der AnschluR mul so erfolgen, daRl eine dauerhaft sichere,
elektrische Verbindung aufrecht erhalten wird (keine abstehenden
Drahtenden); zugeordnete Kabelendbestiickung  verwenden.
Sichere Schutzleiterverbindung herstellen.

Die kleinsten Luftabstande zwischen blanken, spannungsfiihrenden
Teilen untereinander und gegen Erde diirfen folgende Werte nicht
unterschreiten: 8mm bei U, <550V, 10mm bei U, <725V,
14mm bei U, <1000V,

m AnschluBkasten diirfen sich keine Fremdkérper, Schmutz sowie

Feuchtigkeit befinden. Nicht bendtigte Kabeleinfiihrungsoffnungen
und den Kasten selbst staub- und wasserdicht verschiiefien. Fiir
den Probebetrieb ohne Abtriebselemente PaRfeder sichern. Bei
Niederspannungsmaschinen mit Bremse vor der Inbetriebnahme die
einwandfreie Funktion der Bremse priifen.

Betrieb

Schwingstérken v o« < 3,5 mm/s (B, < 15 kW) bzw.4,5mm/s (B, >
15 kW) im gekuppelten Betrieb sind unbedenklich. Bei Verianderun-
gen gegeniiber dem Normalbetrieb — z.B. erh&hte Temperaturen,
Gerdusche, Schwingungen — Ursache ermitteln, eventuell Riick-
sprache mit dem Hersteller. Schutzeinrichtungen auch im Probebe-
trieb nicht auler Funktion setzen. Im Zweifelsfall Niederspan-
nungsmaschine abschalten.

Bei starkem Schmutzanfall Luftwege regelmafig reinigen,
Lagerungen mit Nachschmiersinrichtung bei laufender Nieder-
spannungsmaschine nachfetten. Verseifungsart beachten. Falls
Fettaustrittsbohrungen mit Stopfen verschlossen sind (IP54 Ab-
triebsseite; IP23 Abtriebs-und Nichtabtriebsseite), vor Inbetrieb-
nahme Stopfen entfernen. Bohrungen mit Fett verschlieRen. La-
gerwechsel bei Dauerschmierung (2Z-Lager) nach ca. 10.000 Std.
(2pol.) bzw. 20.000 Std.(hdherpolig), spatestens jedoch nach 34
Jahren oder nach Herstellerangaben.

und der Fabrikatenummer zugeschickt.

Weitere Einzelheiten enthalt unsere ausfiihrliche Betriebs - und Instandhaltungsanleitung. Sie wird Ihnen auf Wunsch unter Angabe des Typs

Diese Sicherheits- und Inbetriebnahmehinweise sind aufzubewahren!|




Ersatzteil-Liste 1506265

: AU a6
TeilMr.: O e A
status:] A | 1506265
Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Mechanik Freigabe: |
Homogenisator DHOLF GR 3 - 01 - Mechanik hel: | HRNGEE [
1,000 stk |B] 1031026 |E| Auslaufbogen DN 80 - 925 [] tager [/ Ersatz [ ] Verschieis
1.4404
1,000 stk B 101435-4".E Clamp-VerschluRstopfen ] Lager V] Ersatz [ | Verschieid
1,000 stk |T| 1014467 |F' Deckel DHO-GR3-003 [] Lager ] Ersaz [ ] Verschlein
1.4571
1,000 stk EBWEI Deckel-GW-003 [ Lager W] Emsaz [ ] Verschieid
Deckel mit Gewindestutzen DIN-ISO DN100
1.000 stk T| 1008078 |K| Dichtring-Clamp-DIN | seer ] Ersatz 7] Verschleit
DN 40 VITON
FKM
1,000 stk E_'JOSO??Z F Drehstrom - Kurzschlussl4ufer - Motor - Eex ~ Lager W Ersatz | | Verschisit
30 kW - B3 / B5 Fussausfithrung, mit Fremdlifter
und beigesteliter Hohlwelle
1,000 stk ?__'1'"0309_?_5f@_ Druckmessgerat mit Grenzsignalgebern | Lager V| Esaz [ ] Verschlsin
NG 100/ 0..6 bar/ 2fach Kontakt / Eex Schutz
Initiatoren N
2,000 stk T 1031117 K Edelstahl - Lenkrolle mit Rad und Drehkranzbremse | Leger W Ematz [ ] verschiein
Rad g 125 mm - Tragfahigkeit 150 kg - mit Bremse,
elektrisch leitfahige Rader
1.4301
1,000 stk I 1030884 K Fillstandauswertegerit f. Fliissigkeiten [ Lager V| Esatz [ Verschizin
Nivotester FTL325N
1.4435
1,000 stk T 1030883 K Fiillstandgrenzschalter f. Fliussigkeiten || Lager v Ersatz [ | Verschleid
LIQUIPHANT - M FTL 50
1.4435
1,000 stk B[ 1012999 K| Gleitringdichtung - GR.3 - Sonderpaarung V] lager [ Ersaz (] Verschieis
GLRD 128 - 030, SIC/SIC - SIC/SIC
1.000 stk T/ 1005518 |F| Manometerkegelstutzen T lager | Ersaz [ ] Vemenien
DN 40
1.4301
3,000 stk T 1015887 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund V] Leser ] Ersatz | Verschiei
DN 80/8
FKM DIN 11851
2,000 stk | T 1012906 K Milchrohrverschraubungsring mit Bund V] Lser [ Ersatz (] Verschiein
DN 40/6
FKM DIN 11851
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Ersatzteilliste 1506265
TeilNr.:

1.000 stk 5—1 012905 [K| Milchrohrverschraubungsring mit Bund [/ Lager V| Esatz ] Verschlein
DN 25/6
FKM DIN 11851

1,000 stk | T| 1013120 |K| Milchrohrverschraubungsring mit Bund V) Lager /] Esaz [ Verschlein
DN 100/5
FKM DIN 11851

1,000 stk |T| 1012864 K| Milchrohrverschraubungsring mit Bund ] Lager W Esaz  [] Verschiein
DN 10/5
FKM DIN 11851

1,000 stk T, 1007763 K_ O-Ring ’: Lager E‘ Ersatz E Verschiai
1242 x 5,7 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771

1,000 stk [T/ 1007766 |K| O-Ring (] taser ) Ersatz [ Verschiein
24,99 x 3,53 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771

1,000 stk T 1008978 K| O-Ring W laser ] Esatz  [y] Verschieid
34 x 2,5 mm Simrit 83 FPM 592
FKM DIN 3771

1.000 stk WSW O-Rlng E Lager z Ersatz :____ Verschleid
6,07 x 1,78 mm SIMRIT 72 NBR 872
NBR DIN 3771

2,000 stk [T 1006457 K O-Ring V) lager [ Ersatz [ Verschiis
90,0 x 5,0mm Simrit 83 FPM 592
FKM DIN 3771

1,000 stk T 1007764 K| O-Ring [ leser ] Esatz  [7] Verschiein
34,52 x 3,53 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771

1,000 stk | T 1013100 K| O-Ring Wl Lager [ Ersaz [ Verschieis
258,0 x 5,0 mm Simrit 83 FPM 592
FKM DIN 3771

1,000 stk ﬁm- |PZ O-Ring [ Lager | Ersstz [ Verschisit
14,0 x 3,0 mm Simrit 83 FPM 592
FPM DIN 3771

1,000 stk T 1012898 K| O-Ring "] teger (] Ersatz ] Verschiei
185,0x 5,0 mm Simrit 83 FKM 592
FKM DIN 3771

1,000 stk [T/ 1005536 K| Rennradventil kpl. V] Leger ] Ewaz [ Vemchieit

1,000 stk T 1013825 F| Rotor GR.3 PG - 002 [ tager  [] Emsetz [ ] Verschiein
1.4571

1.000 stk B 1013827 |F| Rotor GR3 m. Siebeins.-002 (] lager 7 Ewatz [ ] Veschieis
laserverschweifdt

1,000 stk I_T‘J_DD_??Y?T:_ Rotormutter GR.3 | Lasger 7 Ersatz __ Verschleid
1.4571

1,000 stk T 1016853 F| Rotorwelle GR 3 - 004 [ eeer  [] Emsatz [ ] Verschiei

mit Querbohrung
1.4571
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2,000 stk T, 1008409 Kl SChWEinEQEI - sk/sf 900 ,z; Lager ._7| Ersatz :‘ Verschleild
Rohr 12 x 2,0 mm mit O-Ring
1.4571
1,000 stk i11005950 K| SchweiI!.kegelverschraubung - gerade W] Lager V] Ersatz [ verschlein
3/8" -AS12x2,0mm
1.4571
1,000 stc (B[ 1031023 [E| Sperrfliissigkeitsbehiilter, 2,5 Liter - FL (] tager /] Emaz [ ] Verschiein
1.4301
1,000 stk :_'I‘_ 1015577 ﬁ_ Sprengring fiir Sicherungsring [ Lager V] Ersatz [ | Verschlein
GLRD 128 -030 - GR.3
Federstahl
1.000 stk T 1014468 |F| Stator innen GR.3 - 003 [ taoer ] Emaz [ Verschient
1.4571
2,000 stk |T| 1006410 |K| Uberwurfmutter V] tsger ] Ematz [ Veschioit
M18x1,5 Ausfihrung L-315
1.4571 DIN 3870
1.000 stk i 1007798 K V-Ring Bauform VS W Leger WVl Esaz [ verschiein
V8-30 NBR 60
NBR
1.000 stk T| 1011435 ? Weichdichtung fiir Einschraubverschraubung | Lager V| Ersatz [ Verschlsi
VITON gr 147 x18,9x 1,5 mm
FPM
1.000 stk i i'b@f?—'_f Widerstandsthermometer mit kleinem AnschluBkopf | Lager V| Ersatz Verschleil
2xPt100- 100 mm Lange - G 1/2"
1.4571
1000 stk [T/ 1016864 K Zylinderstift - DIN 7 Lager  [V] Ersatz [ ] Verschiein
10 x 55 mm
A2 -70 DIN 7
ho o o I
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