malgebend fur die

54 20 27 29 17. 21 Anqrdngng dgr Bau-
teile 1st die
PDRAUFSICHT
24
45°
} 39
3
o
N
; ;
47 2
16 | R 832 43
R 83 |
g I o 30°
15 | B =
ISP R S s —— S SSEEEE ‘_4 B g 4 T} v
6 350 l |
| 1]
| ] g
| 39
1] M
11 R
205 l | |
| 1] | 22
s ER [ |
é ! ! (#%i
. ER 1
3\ pi 820 i | i
S 1] il :
oDi 955 : J, lihi] -
] | 36 |
o = 2
|| 43
! !l Oberflache: IIIc
| | innen geschliffen Korn 320
i aulen matt geschliffen Korn 180
i 17 14
1 = . 44
g — 4 Dimpile~Jacket System Fabriknummer: 161288 Baujahr: 1990
""""""""""""""""" R o e o8 B W 2 =
/ L \— e 1 Tank Mantel
L5 ! i zul. Betriebsuberdruck 3/-1 bar | 3 bar
/ e zul. Betriebstemperatur 120 T 140 L
s Padecy cox e QEBETIRCT G BR  IE  echat € hksieeA a E Inhalt 680 11 5 1
' = Heiz./Kuhl.-flache 2,0 am
- Prufuberdruck 3,9 bar | 52 bar
37 | R e e Schweifizusatz SKR Avesta
Hid C n Schweifiver fahren WIG/MIG
# \\ Bewertungsfaktor 0,85
r - Schweifnahtvorbereitung DINB551
>
3 Die Fertigung und Prufung des Behalters erfolgt
gemaB der AD Merkblatter Reihe H.
S . A erhohte Anforderungen:
zugehorige Detailzeichnung:
o Nr. 7.970-39-00
4. | = Stuckliste St 7.971-46-22
4 | APPARATE- UND BEHALTERTECHNIK HARRISLEE GMBH |
s I e 199§ [oum | son | i o
i 1 0 Dl Wit T
: . . 2 . 1.4304
Die Eignung des Dimple- Jacket- s T ,
Kuhlsystems wird durch Berst- 2 1705 45,38 verseat 19010] free Poha e
” 0s. ne nd, :
40 96 11 versuch gesondert nachgewiesen 705t | Anderng atam [NaHe 1:5 89.2393.401

Isolierung: 50 mm Mineralwolle

g ®

Lagerbehalter 600 1

Benennung/name

7.971-46-22

Zeichnung-Nr./drawing No.

C

ISO Methode E




