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Stutzentabelle
nozzle table

N2 1

B1 2200x40
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@22

e
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M1:2

1(Q

iz

24

Priif- u.

35 Ré 3,2-12,5

25

~

2 200

o 160(8xM16) _

2 130

40

18

Ra 3,2

|
16,

g
17

140

160
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bei Montage mit Firmenschild gebohrt

w5

rd

o
To)

— =

Transportdeckel

125 g]

450/

a 22

N1 1

B1 2700x50

BEZ. | ANZ. DN
item pcs. NPS

PN | D.FL] AUBEN.g x WAN
class.|facing| OD. x wall thick.

0. BENENNUNG
designation

Steg ca.3

Herst.-Jahr
manufactory date
Herst.-Nr.

serial number
Leermasse
empty weight

| ®

Medium

medium

DGR Fluid Gruppe

PED fluid group

DGR Kategorie / Modul
PED category / module
Zul. Betriebsliberdruck
allowed working pressure
Zul. Betriebstemperatur

Datum Festigkeitspriifung
date pressure test

Inhalt / Nennweite

brutto volume

Prifdruck (wiederkehrend)
test pressure

allowed working temperature

©
‘ REUTHER

2010
572735
~2.750,- kg

min./max.

min./max.

bar [ 257

||
||
||
bar [ +18 ]|
°C [-196 /+50] |
||
||
||
||

Chemie- und Tankanlagenbau
Reuther GmbH
D-15517 Fiirstenwalde

L. ]
C€ 0035

Raum I/space Raum ll/space  Raum lli/space

App.-Nr.
app.-no.

@

‘ Methan

\ 1

[iv/ G

[ 10.000

& |

(e | | | e

SchweiRtechnik
welding data

Alle unbemaBten Kehlnahte a=0,7 * s min; a min >= 3 mm

SP41/10/CTR

1.4301/
1.4301

1.4301/

NN

1.4301

85%

141(WIG)
111(E)

1.4316
1.4316

100%

141(WIG)

1.4316

1.4301/
1.4301

1.4301/
1.4301

1.4301/
1.4301

oS

AD2000-HP 5/1 , 5/3

B

141(WIG)
111(E)

1.4316
1.4316

AD2000-HP 5/3

100%

141(WIG)
111(E)

1.4316
1.4316

100%

111(E)
121(UP)

1.4316
1.4316

S235JR/

N

S235JR

C

136(SGF)

T 46 4AMM2, MEGAFIL 710M

weld

symbol | material

inspection
acc. to

evalution
group

weld
stress

scope of
testing

welding
method

filler metal

remarks

Naht

Symbol | Werkstoff

Prifung
nach

Bewert.-gr
ISO 5817

Praf-
umfang

Auslastung
der Naht

SchweiB-
verfahren

Zusatzwerkstoff

Bemerkungen

Allgemeine Angaben / Ausfihrung
general data / design data

Mantelraum / shell room

Rauminhalt
contents

10 m3

Medium
medium

Methan

Dichte
density

... KQ/M3

Fluidgruppe
fluid group

Arbeitstemperatur

operating temperature

-196 / +50 °C

Berechnungstemperatur

design temperature

-196 / +50 °C

Arbeitsdruck
operating pressure

18,0 bar

Berechnungsdruck
design pressure

18,0 bar

Prifdruck
test pressure

PE 26,4 bar
PW 25,7 bar

Prifmedium
test medium

Wasser / water

Korrosionszuschlag
corrosion allowance

0 mm

Herstell-Nr.
suppliers serial no.

572735

Entwurfsprifung
pre-inspection

Kunde / TUV

Druckprobe
pressure test

Hersteller/TUV

Apparatehersteller
manufacturer

Reuther GmbH

SchluBprifung
dim-check

Hersteller/Kunde

Auslegung, Herstellung,

PrGfung / codes

AD-2000 MBI.
DGRL 97/23EG

Schneelast
snow load

Modul, Kategorie
modul, categorie

G
v

Windlast
wind load -

SchweiBnahtfaktor
joint efficienty

1,0

Toleranzen

DIN 28005

tolerances

Leergewicht
weight empty

~2.750,- kg

Isolierdicke
insulation thickness

Werkstoffe
materials

Boden/Mantel
head/shell

1.4301 EN 10028-7 AZ 3.1 gem. (acc.) EN 10204

ext.Schrauben/bolts
ext.Muttern/nuts

A2-70
A2-70

Flansche
flanges

1.4301 EN 10028-7 AZ 3.2 gem. (acc.) EN 10204

Stutzenrohr
nozzle neck

FOBe
legs

S235JR EN 10025 WZ 2.2

gem. (acc.) EN 10204

Dichtungen
gaskets

AFM34

Entrostung und Anstrich
derusting and painting

auBBen / shell outside - innen / inside
- gebeizt und passiviert, innen zusatzlich sauber, 6l- und fettfrei nach UVV Sauerstoff

FuBe:

- 1x EP-Zinkphosphat - Grundierung 80um
- 1x EP-Deckschicht 80um
- 1x PUR-Deckschicht 40um (RAL 9010)

Bemerkungen
remarks

- alle SchweiBnéahte innen beschliffen
- die Blockflansche missen 90° zur Behalterachse (parallel) liegen. Es ist eine Abweichung
zur Behalterachse von +/- 10mm zulassig

- Behalter zum Transport mit Stickstoff, 0,5 bar beaufschlagt

Weitergabe, Vervielfaltigung und Verwertung
Mitteilung des Inhalts dieser Zeichnung nicht
gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Zugehdrige Zeichnung

Zeichnungs-Nr.:

Revision

f:E?TH ER

Reuther GmbH

FabrikstraBe 8

D-15517 Flrstenwalde

5

FuBlénge, FuBplatten

09.11.

Wegener

= IN|W|H

Anderung

Datum

Name Rev.

2010 Datum Name

Benennung

18.10.10

Bearb. Wegener

Gepr.

Schwt. 21.10.10 |Kuchler

Methantank 10m3

MaBstab

1:15

Allgemeintoleranzen

DIN 28005

Auftrags-Nr.

204 219

Zeichnungsnummer

204 219.00.00.1

Rev.

Abnahmepapiere

Masse: ~2.750,-kg

- fach

Urspr.:
HIiCAD

CAD - Zeichnungen nur auf
CAD - Anlagen andern

258 01 2011






Hoffmann & Hoppestock!

Heffmann & Hoppestock GmbH - llsenburger Strafle 270 . 38855 Warnigerode

Bauteilbeschreibung ,, Biindel

Die Entstehung des ,Biindel“ ist im Wesentlichen der Bauform des Tanks mit der
aussenliegenden Isolierung geschuldet. Wiahrend bei konventionellen, vakuum-isolierten Tanks
alle Anschlisse in der Tankhiille erfolgen, ist dies bei der geplanten Isolierung mit
Vakuumpaneelen nicht méglich, da hierdurch Kiltebriicken entstehen.

Das ,,Biindel* besteht aus dem Bodenflansch der Tankeinheit mit eingeschweiSten Rohren und
weiteren verfahrensspezifischen Bauteilen. Nach dem Einbau des Flansches befinden sich alle
Bauteile im inneren des Tanks. Die Biindel werden Anwendungsfall- und medienspezifisch
ausgelegt.

Die wesentliche Aufgabe des Biindels ist die Aufnahme aller, fiir die Prozesse, benoétigten
Rohrleitungen. Dies sind die Leitungen fiir:
» die Befiillung des Tanks
die Entnahme des Mediums
die Bestimmung des Fiillstandes mittels Differenzdruckmessung
die Entleerungsleitung fiir Wartungszwecke
die Sicherheitsabblaseleitung
je nach Medium und Anlageart spezifische Riickfithrungen aus dem Prozess.

v

VVVVY

Alle Leitungen sind zum Tankinneren hin offen, so dass die Einheit als drucklos einzustufen
ist. Die Abdichtung des Biindels zum Tankflansch erfolgt durch eine fir die Anwendung
ausgelegte spezielle Dichtung.
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Technische Dokumentation
Technical Documentation
Auftrags-Nr. . 204219
Order-No.
Objekt . Methantank 10 m®
Object
Herstell-Nr. . §72735
Serial-No. i
i
|
Baujahr » 2010 “
Year buiit
GUT AUFBEWAHREN
Abschriften nur gegen Gebihr

[ . [ . (rstenwalde
Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH + FabrikstraBe 8 « 15517 Firs
Tel. 033 61/ 694-0 Fax 0 33 61/69 4852
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11.
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14.
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Auftrags-Nr.: 204219
Herstell-Nr.: 572735
Benennung: : Methantank 10 m®

. Konformitéitsbescheinigung / Priifbericht

Zertifikat
Prifbericht tiber die Abnahme von unbefeuerten Druckgeraten

. Kopie Erzeugnisschild

. Werkstoffnachweis

Grundwerkstoffe
Schweillzusatze

- Qualititsinspektions-Plan

. Zeichnung “as built" u. Stiickliste
. Festigkeitsberechnung

. SchweiBplan

. Liste der Verfahrenspriifungen

. SchweiBBernachweis

Prifberichte zerstérungsfreie Schweifnaht-Priifung

EG- Konformititserklirung im Sinne der EG- Druckgeriterichtlinie
Betriebsanleitung

Gefahrenanalyse

Rohrleitungsbiindel (drucklos)

i . i . Flrstenwalde
Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH » FabrikstraBe 8 « 15517
Tel. 0 33 61/ 694-0 Fax 033 61/69 48 52




TUW, TUEY and TUV are registered vradernarks. Utilisation and application requires prior approval.

10/083 40BE A4 @&

Zertifikat

Zertifikat Nr.

Name und Anschrift des Herstellers:

Gepriift nach Richtlinie 97/23/EG:
Priifbericht Nr.:

Beschreibung des Druckgerétes:

Herstell-Nr.:
Kategorie

Fertigungsstétte/Lieferer:

(Konformititsbescheinigung)
EG-Einzelpriifung

nach Richtlinie 97/23/EG

01 202 F364-G-11-0041

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH
Fabrikstrae 8

15517 Fiirstenwalde

GERMANY

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an
dem unten genannten Druckgerat vorgenommenen
Prifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerat ist mit dem abgebildeten
Zeichen gekennzeichnet:

C€ 0035

EG-Einzelpriifung (Modul G)
BBM-F01-7094- 11- 0334

Methantank 10 m?

zul. Betriebsdruck PS: 18,0 bar
zul. Betrlebtemperatur TS: -196 [ +50 °C
Volumen V: 10 000 L
Fluid / Fluidgruppe : Methan /1

572735

v

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH
16517 Firstenwalde R

Frankfurt {Oder), 10.05.2011 Dipl. - Ing. R. Moritz = - o
TQV Rhaintand-Zertifizierungsstelle fur Druckgerate der TUV Rheinland Industrie Service GmbH
TV Rheinland Industrie Service GmbH John-Bardeen-Str. 1,
Benannte Stelle, Kennummer: 00356 15236 Frankfurt (Oder),
Am Grauen Stein; D — 51105 Kdin Tel: +49-335/55875-0, Fax: +49-335/55875-11
Modul G, Rev. 7
L1} - ®
www.tuv.com TUVRheinland

Precisely Right.



Industrie Service

Priiflaboratorium fiir Druckgerite é ! le v R h el n Ia nd ®

Prifbericht - Genau. Richtig.
Unbefeuerte Druckgerate

SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG [X SCHLUSSPRUFUNG [ DRUCKPRUFUNG []
Modul: 6K FOO A1{0 c1d H1[O Priifbericht-Nr.:. BBM-F01-7094- 11- 0334
Hersteller: Fertigungsstatte: Lieferer:

Chemie- und Tankanlagenbau Chemie- und Tankanlagenbau Chemie- und Tankanlagenbau
Reuther GmbH Reuther GmbH Reuther GmbH

Fabrikstrasse 8

15517 Flrstenwalde

TECHNISCHE DATEN:

Herstell-Nr.: 572735 Herstellerzeichen: ... Kategorie: IV
Verwendungszweck: Methantank 10 m?® Baujahr: 2010
Raum Behalter

Zul. Betriebs(iberdruck PS [bar] 18,0

Zul. Betriebstemperatur TS [°C] -196 / +50

Volumen V [L] 10 000

Fluid/Fluidgruppe Methan / 1

PRUFGRUNDLAGEN - RICHTLINIE 97/23/EG:

1. Regelwerke: AD 2000 TRD

Vollsténdig angewandt X O ]

Teilweise angewandt [ O ]

Nicht angewandte Teile:

2. Normen/sonst. Spezifikationen

{z.B. Besteller)
VORLAUFENDE PRUFUNGEN:
EG-Baumusterpriifung [ EG-Entwurfsprifung Priifung des Entwurfs X
Benannte Stelle: TUV Rheinfand Industrie Service GmbH
Zertifikat-/Bericht-Nr. / Datum: Wo 101135 vom 15.11.2010 s. Anlage [
DRUCKPRUFUNG:
Raum Behalter
Priifiberdruck PT [bar] 26,4
Priifmedium Wasser
Haltezeit [min)] 60
Datum 29.04.2011

Verwendete Mess- und Prifeinrichtungen:  Manometer ID-Nr.: QP1-020 (0 —60 bar) , guitig kalibriert

TOV Rheinland industrie Service GmbH Rev? Seite 1von 2
John-Bardeen-Sir. 1, 15236 Frankfurt (Oder), Telefon-Nr.: (0335) 55875-0 Fax-Nr.: (0335)55875-11




TUVRheinland®

Genau. Richtig.

SCHLUSSPRUFUNG:
Priifbericht-Nr.. BBM-F01-7094- 11- 0334

entfallt
siehe
Anlage

Bemerkungen

Nr.: 204219 00.00.0 Rev.4

—

{Haupt-) Zeichnung

L

MaRBpriffung: Die fiir die Sicherheit des Druckgerétes wichtigen
Abmessungen enisprechen der Zeichnung

Visuelle Priifung

Nachweise fir Grundwerkstoffe u. Schweillzusétze

Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe

Qualifikation der Arbeitsverfahiren

|| x> x || Erfillt

Arbeitspriifungen

3
4
5
6. | Qualifikation des Filgeperseonals
7
8
9

Waéarmebehandlungsbelege X

>

10.| Qualifikation des ZfP-Personal

>

11.| Nachweise iiber zerstérungsfreie Priffungen

12.| Nachweise {iber Reparaturen und Abweichungen X

13.| Kennzeichnung

14 | Betriebsanleitung

T | hat vorgelegen

X
X [ [
15| Gefahrenanalyse x|
X I | hat vorgelegen

16.] Entwurf der Konformitétserklarung

Bemerkungen:
O Schiusspriifung durch Benannte Stelle / Zertifikat-/Bericht-Nr. / Datum:

KENNZEICHNUNG AUF: Niet am Herstellerschild und Behdliermantel

ERGEBNIS:

Die o.g. Priifungen wurden in Ubereinstimmung mit den Besllmmungen der angegebenen Prifgrundlagen
durchgefiihrt.

Die Erteilung des Zertifikates (Konformitétsbescheinigung) wird beflirwortet. X

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitdtsbescheinigung) ist die Druckprifung noch durchzufihren. O

Hinweise: 1. An den Priiffgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z.B. die Prifung vor
Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtlinien.

2. Die Betriebsanleitung scllte in der Amtsspra he'dgyBegtimmungslandes ausgefertigt sein.

1 g
Ont: Fiirstenwalde Datum:  10.05,2 b;ﬁ‘l re g Peiiflaboratorium fi)Druckgeréte

4
Dipl.= Iry . Moritz

Anlagen: s.0. A S0 / b\g’enannte Stelle, Kennnummer 0035

Benannte Stelle / Notified Body: TUV Rheinland Industrie Service GmbH, #rh brauen's’tem. 51105 Koln, GERMANY
Fiir die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Objektdaten und die Anschri‘tt gespglcher( Der Datenschutz ist gewahrieistet.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den beschriebenen Priifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielféltigung des
Priifberichtes ohne schiiftliche Freigabe des Priiflaboratoriums ist nicht zulassig.

Priifbericht 572735 0334 Selte 2 von 2
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REUTHER

WERKSTOFF-NACHWEIS
MATERIAL-CERTIFICATE
Kommissions-Nr.. Commission No.: 204219 Biatt: 1 wvon 1
Herstell-Nr.: Serial-No.: 572735
Zeichnungs-Nr.: Drawing-No. 204219 00.00.1
Benennung: Description: Methantank 10 m®
Pos. Nr. |Benennung |Abmessung Werkstoff Kennzeichnung Zeugnis
Zeichnung Registr. Nr.
ltermn. No |Description |Dimension Material Identificate Certificate
Drawing No.
Grundkdrper]
1 Boden 1500 x 10 1.4301 104023 01/ 033047 /03304715 1
DIN 28013
2 Mantelblech | 10 mm 1.4301 104038 01/ 036066 / 03606640 2
3 - |Mantelblech [ 10 mm 1.4301 104038 02/ 523810 /03650829 :.3
4,5 |Blech 12 mm 1.4541 677967 02/ 636045/63604527 4
6 Blech 20 mm 1.4301 67841201/ 355008 / 355008/0 5
Blockflansch N1
19 Flansch 50 & 840/600 (1.4301 104042 01/ 271902 6
20 Deckel 323700 1.4301 104042 02/ 374393 6 -
Blockflansch N1
23 Flansch 40 2 200/130 [1.4301 104042 03/ 272078 6
24 Deckel 10 @ 200 1.4301 104042 04/ T3wz2 6

Hiermit bescheinigen wir, da die Genshmigung zur Umstempelung durch den TUV Rheinland Indistrie Service GmbH
for Werkstoff mit 3.1 (3.1B) ; 3.2 {(3.1A/C} Abnahmepriifzeugnis vorliegt.

Nachweise (iber alle Umstemplungen werden vom Hersteller gefiihrt und archiviert.

Es wird hiermit bescheinigt, daf fiir obige Teile und fir kleinere Kesselteile, die nicht im Nachwels erfalit sind, die

in der Zeichnung angegebenen Werkstoffe verwendet wurden. Werkstoffnachweise liegen bei uns vor,

Die Priifzeugnisse entsprechen den giiltigen Vorschriften,

Vorstehende Angaben stimmen mit denen der Urspr nachweise iberein.

é TUVRheinlgnd®

Dipl-lgg. Q.
SachverstindigerSchweilfachinganiour

Benannte Stelle / Notified Body

Furstenwalde, den 22.12.2010

Rattemeyer | ¥
Hersteller/Manufactor / QS

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH * FabrikstraBe 8 ¢ 15517 Flrstenwalde
Tel. 0 33 61/ 694-0 Fax 0 33 61/ 69 48 52
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E o
2%
S32@  Abnahmepriifzeugnis EN10204 /3.1 BODENPRESSWERK
Werksbescheinigung
iiber kaltgeformte Prefiteile
gem. AD2000-Merkblatt HP &/1.
Zulassung des RW-TUV f.d. Herstellen von Druckbehdlter-
teilen gem, AD2000-Merkblatt WO/TRD 100, HP 0 und HP 7 Yiegt vor.
Abnahmeprlfzeugnis 3.1 nach DIN/ EN 10204
Firma REUTHER GmbH Chemie- und Tankanlagenbau Registrier-Nr.: //’5 """"
Kom.-Nr 316831 Blatt: ... ‘....gon - Q’ :
~ Bestell-Nr VE 104023 Bestell-Nr.: !,,}9 M%g ?9 7.
Lieferdatum 30.11.2010 Auftrag: ... Of2 100 A
[ Stuck[Art | Abmessungen [ Werkstoff [Schmeize / Probe |
2 Korbbogenbdden nach 1500,00 & @ x 10,00 mm MW 1.4301 033047/
DiN 28013
Arcslor Mittal WAZ: 10K0044569-01 v
MW = Mindestwandstirke NW = Nennwandstirke EW = Einsatzwandstirke inmm
-~

Wir bestatigen, dai die gelieferten Bden nicht gegliht wurden.

Prafung der Prefieile :
Besichtigung und Mafprufung : ohne Beanstandung.
Die verwendeten Bleche wurden soweit erforderiich, umgestempelt und mit dem Stempel

Jonger GmbH

e

versehen.
Siegen, den 01.12.2010
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AT MiLL CERTIFICATE BE EN 1020413.8 NHe-N 10K0844569-01 Va1 Az3
CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 1020400.1
_ ABNAHMEMWEFZEUGNIS DIN EN 10304/3.1
ADZ
ArcelorMiﬂQI Criied vt PED JT/ZATEC Awnex 1§ 4.1 by Certification Body 0036 of TUV s00
Correspondentiendies: pilonrie Service OmbE with centificale No.: 3 147200714UC.
a_uc_elorMapcl Genk - pe R d of counier sig agreed by TOV SOD (H52007).
Swinnenwijerseeg 5, 3600 Genk. Belgium | Confimmation lstier from TOVSOD Industrie Service GmbH of 07052010 aborrt
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1dentificailon of the produst Bor Dimensions Number of pleces Tﬁr
Identification du produit + Jdentifizienung des Erpeugnisses. Dimensions - Almesdungen Mbs de pidoes - Stueckzahi 3 1
T T T Tt Thicksess W wiam F1T L cagth Ll
N.[gbune - Band Nr. | N.Coulée - Schineiz Nr- Epeisseur - Dicke I Lacgeur - Breise Loagueir - Laenge Net welght B3
02304715 i 033047 12.00 mm 2000.00 mm Poids oet - netio Cewicht | 10370 KG
1 1
4 I
i l
o L. CHEMICAL ANALYS1S - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETLUNG -
_ el S | Mn ] Ni | Cr [Mo | TI | N s | P
Requived -Enigé tumini £.00 18.00
Anfordeng. wemaxi fosn 1075 ] e |19.50 o.100  oots 10048
Casl Analyeis] 0.013 043 1,48 wm 13.0% 0070 o0l 03
Anakyse ¢oules
Analyse Schanelze o7 CT2 Cr) Cr4 75 £78 ¢it] om i) 50 Bt Caz C83 CB4 =] o6 |
Tests to verify bateh and quality have boen anried out ; OK Alfa Fersite y i 052
Tests g vérifigation de la conformité de b nusnce foumis : OK
Verwechslangpriefng wirle durchgefuctist : OK
o4 o3
Location (1} METCHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE EN 10002-] [sra)
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i 20 50 520 4 " 8
ki 00 92
1 T Obiainad FL-] | 636 55 5B .1 ]
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c40] wn Cud ' 51 05w
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QUAD3ISS42/01-69815/171/01 Werkesschverstuendigen o7
Agg 23] AM - STAINLESS SCE GERMANY caoser AO7
Product - Produit - Erzeagnis LISSABONER STRASSE $ Custoner article number
COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND PICKLED N.article client
COILS, LAMINE A CHAUD, RECUITS + DECAPE 47225 DUISBURG-RHEINHAUSEN Antikelauwmmer den Kunden
COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND GEBEIZT DUITSLAND
Bt ADS AR
Steel desigmation Ba2 Finish Steeimaking proceny Preduct delivery conidition
Désignation de Pncier Pré i Mode d'élaboration de Tacier - Stahlherstellungverfahren Etat de liveaison du Pproduit - Lieferzustand
Stshibezeichnung Ausfochrung | Prod.proces: Electric are furnace - VOD/AOD - Continuous cagting
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ADO00W2/2008 - AD000W[G/2007 . EN|3445.2/7002 o -
NACE MR 0275 /150 15256-1/ IS0} 15( $6-3
CORROSION TEST: ASTM A262-E/ 02A(R2008):0K :
_ . KR 08| -
dentifieation of the product 607 Dimensiony Number of picces 808 s
Tdeneificetion du produit - Identifizierung des Erzeugnisses Dimensions - Abmessungen Nb de pitces - Stueckzah) R A _ i L
Coll n, Hest n, Thicknes 805  wigew B0 Lengrh Bt N
N.Bobine « Band Nr. N.Coulée - Schmelz Nr. Epaisteur - Dicke Largeur - Breite Longusur - Lamge Net welght L)
03606640 036066 10.00 rum 2000.00 mm Poids met - netio Gewicht . | 14510 KG
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAM MENSETZUNG
Si Mn Ni Cr Mo Ti N ] P
8.0 18.00
Anforderung, Somaxi | 0.030 |0.75 2.00 10.50 19.50 0200 (000 [oots [ouds
Cast Anabywie] 0.021 038 L.45 8.02 18.10 0.006 loors |ooos |o.03)
Analyse coulee _ )
Analyse Sch S ol o] oral  ors| o) e ol erm] el  cer| ooz cos]  coa|l  cas|  cse
Testa to verify batch and quality have been carsied vut : OK Alfs Ferrite Delta Femite Bend test reaulis are satisfastory EN [0 7438 baz
Toats de vétification de la conformité de Ls nuance fournie : OK Les eysais de pliage som satisfaisants - 180:0k -
Verwechalungprufy g wurde durchgefiwhrt ; QK Ergebnisse des Bicgeversuchs entsprechen den Vorschrilen
Cod <93 e e
' Location (1) MECHANICAL PROFERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE N 10002-1 s 3
. Rootn temg ~ Tempd Bianie - Kaumtcempersmar Test temperanirs (°) - R A
Direction (2) Yield or preof strength Teasis Strength Elongation after tracturd Harduess | Vield or proal siresgeh | Teaslle sir, | Broupatian %
ieed Limite d'élasticité Résiatance & la traction Allongernent aprés rapt, | Dureté Lirnite d'éinsticité Résist. MPy Alfongement. | -
R” Dehagrenze MPa Zuglestigheit MPs | Bruchdchnung % Haerte Delngrenze MPa | Zugfestigheit | Brichdshnung -
Exige e .
Anforderung Bpo.24% Rm AS mm {HRE  c30] Ryoavs | mpise Rm AS
o 210 250 520 45 45 '
il 200 92
1 T Obisined 32 361 622 55 58 85 I N
Obteny ,
2 Ergebni 84
<l c1 ci2 €13 €15 =3 16 ct7 cta c19
Impact sirength rest Corroaion lest EO.2{TVR(T)| Sample
Esgai de résilience Tewt de corrosion % Thickness
Kerbach) higkei Komosionstest
= cu| 5 9.0 mm
EN IS0 3651/2:0K [ (= cs2 C83 c84 85 co6
caz D51 | Internal cleantiness: A B: [ D: ¢s7
Lotation of the sample (1) The delivery is in wceordance with the order Orgsaisation inspection
Emplacement de I'schantillon La fournitue est conforme v exigenves de In commande Organisme et/ou service 5
Lage des Probensbschnittes Diie lisferung entapricht den Bestellbedingungen 201 | Usberwacbungsabteifung ADS
). Front - Début - Anfang Packing st
2. Back - Fin - Bnde Avis dexpédition 2010044252-69815 Quality Department
3. Middle - Milicu - Mine Cot | LieferscheinNummes A0
| Wirection of the test pieces (2) Marking, Jospection and went : withoul sbjection 110/2610
| Otientation des éprouvettes Contrble de marquage, d'wepet <t de dimensions - satisfaisants
Peobenrichtung Prucfung der Sempelung, des OberMaochenaspelis und der The inspector
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Manufscturer'y works srder number Sarveyor's mark Purchaser andlor consignee Purchaser's erder aumber
N° dela de sins productrice Corter de toxpert | A VIS I | Ctent eon esinuisire N° de commande client
Werkasuftrugeoununer Stempel dea Beatelicr undfodet Empfaeng Hupdenbestellnummer
- Weckasach
H0007344/01-2¢T33/131/0 . sachverptacadigen 203 AM-Staiok . 009650601 a7
Produet - Produit - Erzewgnis Hildoser Strasst 28 Customer srticle number
COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND FICKLED N.anticle client
COILS, LAMINE A CHAUD, RECUITS ¢+ DECAPE 40699 Erkrath Actikslnummer des Kunden
COILS, WARMGEWALZY, GEGLUEHT UND GEBRIZT DUITSLAND ARTO09102
801 A08 A0
Steel designation 502] Finksh | Steclmeking process C70| preduct delivery conditien
Deésignation de I'scies Pré i Mode d'élaboration de Facier- Stshihersellungverfohren Etat de livrsison du produit - Liefermustsnd
StahMhezeickhnung Ausfuchrung | Prod.proces: Electric ar furnace - VOD/ACD « Continuous casting
Pros.fabric.: Four b ax - YODVAQD - Coulés continue Solution (reated:
ASME SA 240-2008 type 30417 304 ? u (rod
ASTM A 2402008 type J044 7 304 :g } Fertigimgsablauf: Elektro-Ofen - VOLVAOD - Strangguesanlags “)‘P’“”"“P‘f 1950 C
. 1 EN10028-7-2008 14207/ 1.4301 {D- . | Any supplemont ! —_— .. —— . 603 Locnmee +abg _
EN 10088-2:2005 14307/ 14301 D Prescriptions supp . Zustizliche Anforderungen Foresd ir - Alr forcé
Gebl ft __BO4|
TACE MR 0173 £ 1SO 15156+ /150 151563 1/ ASTM A480/ A480M -0 -~ "LSME SA4S0 [SA4B0M -07 f CORROSION TEST: ASTM A362-8 FU2A(R2008):0K, i
CORROSION INTERGRANULAIRE SELON 150 365L2:0K
208
Ldentificatbon of the product €07 Dimenslons Number of pleces Bo&
Identification du produit + 1dzntifizierung des Erzewp Dimensions - Abmeasusgen Nb de pidoes - Stuockzahl 1
Coll n, Hest 1. Thicknen BOB | Width B810] Lengin B
N.Bobine - Band Ne. N.Coulée - Schmeiz Nr. Epui - Dicke Largeus - Breite Longueur « Lacnge Net weight 81
03650829 523810 10.00 rmm 1500.00 mim Poids net - netto Gewicht HTHKG
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZIUNG
C 8i Mn Ni Cr Mo Tl N 8 P
Reguived -Exigé %mini 800 |18.00
Aafordaung. Somad | £.030 0.75 1.00 10,50 i9.50 0.100 LIk 0.045
Cast Analysis 0012|021 1.5¢ B.04 1813 1032 w0t |0006 | 0.030
coulee
AmipeSchmeize| el erol  cra] el cosl crel oml el el o cs1] caa] csa] omi  ces| ow
Teats %o vorify baich and quality have been castied out 1 OK Alfa Pervite sha Femite Ds2
Teats de vérification dz la ité de tn nuance foumie :
Yerwechslungproefung wurde durchgefs hn: OK
CO4 c¥l
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE EH (00021 c20
Room temperature - Températy binnte - R ty Tast iemperatwe (°C) ! 0
Direction (2} Yiekd or proof sireagth Tenalle Strength Elongatisn afier I Hardmess | Vield or proof strength | Tenstlo . Etesgation %
Required Limite d'€lasticied Résisnce & 1a raction | Allongement apres rupt. | Duresé Limite d'étasticité Régist. MPo Allongement.
Ex;‘a‘; Dehngrenze MPa Zuglestigheiv ~ MPe | Bruchdehnung % | Haere Dehngrenze  MPa | Zeglosigkeit | Bouchdehnung
Anforderung | Rpe3%e 1 Rol% —Ro_ A___&'LM_M-}&_JPJL. Rm 1 AS |
i 210 250 520 45 4%
ax| 200 - 9
1 T Obisined 326 161 614 54 57 83
Obtets
2 Ergebnisse 84
o c14 12 13 ¢1§ cH c1e ci? c1e c1h
Impact strength test Corrosion tosl B0 2(TVR(T) Sample
Essai de vésilience Teat de vommosion % Thickness
Kerbachlagzachigie Korrosi
ca0] are) Cad 53 293 mm
EN 150 3651/2:0K <50 C51 c52 53 C54 C56
‘ ca2 051 tmemad cle: A B C: D 7
Location of the sample (1) The delivery I» In accordance with the geder Organlsation nspsction
Emplacement d¢ L'échantilton La Fowmniture eat confe Bux xig dels d Organisme ctiow service cantrdle
Lage des Probanabschnities Die Tieforung entspricht den Bestellbedingungen 701] Ueherwachungsabieilung ]
i. Froni - Début - Anfang Pucking Uist
2. Back- Fin- Bode Avis dlexpédition 2010044528-20733 Quality Depariment
3. Middle « Milieu - Mitte 01| LicferscheinNummer
Direction of the test pleces (2) Markiog, laspection and messuresent ; without abjestion 5/10/2010
Orientation des éprouveitct Contrle de marquage, duspect ¢1 de dimensions surisfaizants
Probenrichiung Prucfung der Stempeiung, dev o] wnd der The insptetor L
T. Transverse - Teavers - et Ab gen : ohne B dung Le responsable S. Hillen
L. Longitudinal - Long - Lacogs ooz Do+ | Der Werkasack dige 202
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UGINE & ALZ **[MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 NNeN 2006X0055945 |
ARCROR OROUP CERTIFICAT DE RECEFTION NF EN 10204/3.1
UGINE & ALZ Belglum KY ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1 A . Lf"
Mastaghappelve et Approved 1 sappller vcoording s ADS000 W0 + TAD 100 swiornand W E €03 Registrier-Nr.: ... 0.
Qunk-Tukd ! Zany S, Swinapnwilam, i, L] “W Gank | zorialiod acs, PRD (97/234g0) by TOV . NB 0033
Tal. (088 30 17 13 ~ Telatax {049) N . Biatt: ... .von. \/{
'rdouTaam aldseg b ot Vaman T 96} O;L
WA Towgacan nr 41051 - BT W nr BE 401 37724 Bestall-Nr.: (o"}‘}
Auftrag: &O&YQQ
bl
Manofactuyér'y worla order auinber Parehaser amdler tondignee Purchaser's order wumbor
B delo commice Ui prodice s et de 1.@.,1 U A Client avou destinawire NP do sommende clinat
Warka fm Sterpel des & £33 By ouiler und/oder Emplhenger Kendunbatalinumme A0
6“-\610542r‘09 20733/796 e RCC & WEMA OWAR 606615852
Privduet - Peodull - Elmplh Castemet articl sumber
PPABOYER ETR. 3 N Fanicls cliset
COILA, HOP BOLLED, MMNEALED AND JICKLED Jariilcsbrumemer© dew Kusda AW
[cOILE, ZRICHE A CHAUD, MICUTZS + DEcAse 47228  DUITIRURG-REEINRAUSEN ARTD00139
SOILE, WARMITWOLIT, GEGLUENT (MD OWEETRY 1TALAND
Sl il “w2| Piabh Eivlmallw ry soRditjon
"” oudelm Préssniation m..muw Suhlhortalungrirbron I.udolmundupnduh
‘3‘- hinexnichntiag brafuhrurg o Furmaoe Y ODVACENConlinwus sarting
Four & wre-VODYACECauldo congnue Solmim &
B2 10B2H-7/00 WM L. 4B43/1. 4043 i Elekss Dfsas YOLVAOD-$tneaggmsand1gn Bronla  o%0 @
RE 10400-2/0% WRR 1.4B41 ib “”w",m“ EH-‘ sbgoudhrecks
I A 243 (10 ~USA TYPL 323/381 o e e Antordongen w T e
FAS AR (M) DARDR TYDE ITL/A5% oL o Forced gir - Ao~
1078 X6 CRNITX 28-20 Seblacn Lud Dod
AD 2000 W2/2009 == AD 2000 W10/2003 -- EN_ 13448=2/2002
s -
Tdensification of the produet ) la ; .
Iikenlifiontum dy Jerkifiziorung dom Erzougnizacs Di D::e.ll" - :m.l d:‘ ;::‘:‘_ Snudekasil 1 -'" '
ol TEout & BOF [ Waith Bis [ongih Wi 55 A
Ne Jcl:QMm - Reng M |N' ::lllél Sahremle Ne mka'\'?-'nuh m-ma tLongueur - Lacnge Net v e s
: : Poda st N Gt 23300 X8
638604527 i £36045 12.00 mp |1500.00 mm .
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSMMNSI:TZUNG‘
Rt p el C S |Mo M |[Cr | Mo | TI N 5 P
Regulred-Exgd W miiny p.co|17.0m
Anforderuny ey | gm0 | 0.Y5 | Z.00 [ 12.08 | 18,00 a.70n| #,100) 0. 015} 0,048
cast Aomlyads |0.427 | .34 3.18 ) $.02|17.40 0.340] $.02G) 0.0077 0,926
Malyse coulaw
[1| i el n gl cwl cwl eml oyl _cml ol oul oy
Taals & verdfy batoh and quallry bave bern carvied ot : OK & Fomis 2 Femjte Bomed to91 revitits are saclsfaciery EN 120 7484
T g véeifSonbon che la conibmelié de le numes Rl | OK ) Low casas do pligs por il 4 g TN
vmhi\wmmwdldmhuﬁnm ok w_l udy den Yoenchnften
Logusion {13 hic e LM BULE AT : -
Rooitt texaperature « Tomg « R | f |
Di i1 Ylekd slrengeh smaldp pige whar Kacture {A) | Hurdeess  [Yield .ml..u m ne Mm %
e Laris fimpiont Rinnares s & twsion. }AVogemm) apr i Dwett  [Limita déluatiniié e, MER | Altongeonenc
Requberd | ez, MPa [Zuaghelighsin MPA  |Wrachdohnung % | Huma  |Dobweonzs MPa t | Bruchdebmung
sineonarg [EpOT% L h— —Tom e ol o [ Hpin | fw | A5
mini 205 240 520 40 4 :
ol 720 ok
1} T [obuind aza K11 LIT 2 Bq | 53 (1]
[
Grtcbnlssa
l ot cl cn o] (=]} cig [~/ L] - 14
‘Tspact stromgeh text Coxrosion tevt fo.eemmim) sampls
Easm do rallivnee Tent ds cerraaton . wicimans
Kartwoh 1 Formosanalost T 131, 67m)
La e 4] 54 = ;
‘ 2N 180 3691/2 ; gn col _oul Au.l. —
: g o 1 T A B: *B D R
TAcAtion of the sample (1) The dolivary ln In asootdanse with the ander o’mm wlo
Emplootrasis J9 Feahmtilion },a Fumityre cad eonfifme aus exigented de mﬂu b ”
g das Peobopabedbuasitos Dio Listeruny snigricin den Bestellbodingmgon £ Matallurgical mpmt [
1. Frond « Diibut » dndling
2. Dosk + Fin - Ende 2970972004  J.VANTRAPFEN
1. bliddle - Milieu « Malle & Tjecion
Direction of the doal phecen (2) Murking, hispection and mcusureaiom ; withont o )
’. Yicnintion don ww':“ Connile do murges. dwetgmﬁ%mw The inspector
FProheneighiung Prucfung dac tsmpshany, doa Toars La respocauble
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VdTOV-Kennblatt fir Schweifzusitze

vd |1 Hersteller/Lieferer: 2 Kennblatt-

C — ) AIR LIQUIDE WELDING FRANCE, OERLIKON-Brand Nummer:
:[W mit Herstellerwerken gem#f VATUV Liste 1000 11004.01

F 95315 Saini-Ouen I'Aumone 12.07
3 | SchweiRzusatz: SchweiBstab und Schweifdraht 5
4 {Marke: INERTROD 308 L Si e
7 | Typ: EN 12072 - W 199 L Si Herstofiers
11 | Durchmesserbereich: mm | 12 | Hilfsstoffe:
13 | Die weitere Guitigkeit wird in der jeweils letzien Ausgabe der CD-ROM TOV-signungsgepriifte Schweilzusatze' bescheinigt.
15 | Warmebehandlung (Wh) nach dem Schweilen und Werkstoffe

Pos | Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U 1Gruppe 8.1 (ohne Mo)

L |Gsuppe 8.1 (ohne Mo)

Registrier- Nr, -
Certificate No /4
Blait: VORI
Page: of /
Werks-Nr.
Wark No B
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht 1SO 15608:2000
21 [ Wurzelschweillbarkeit: nachgewiesen
23 |Wanddicke: max. 18 mm 24 | Stromartund Polung: G-
25 { Schweilposition nach DIN 1SO 6947: PA, PB, PC, PE, PF
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.. 350 °C
27 | Hbchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: -
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -196 °C
29 | Berechnungskennwert:  wie Grundwerkstoff
30 | Bei Einsatz im Langzeitbereich: -
31| Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach:  DIN 50914
32 | Bemerkungen: _
Prigekennzelchen: Prage-
Prigezeichen 1.4316 zeichen:
§1.4M6
~ 4316
M 43167308 L Si.
35 | Sowsit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser Schweillzusatz unter Beachtung des Anhangs |
Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fiir den Einsatz nach Drockgeraterichtlinie geeignet.
a4 Edauigrungen: A - angelassen § . spannungsarmgegliht W- weichgegliht G+ - Glegichstrorn Pluspol
L - I4sungsgeglthi Si- stabilgegliht G- - Gleichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungeglitht W - Wechselstrom
N - normalgegliht V- vergitet
35 | Erstellt durch: TUV Rheinland Group

Die VervisltSigunyg, dis Verbreitung, der Machdruck und die Gesamiwiedergabe aul folomechanischem oder dhnlichem Wege bleiben, auch ber auszupsweiser Verwerturg, der

vorhengen Zusl ng des Herausgebers vorbeh

*) Herausgeber: Verband der TOV .V,
Verlrieb: TUV-Media GmbH, Am Grayen Stein, 51105 Kéin - Unternehmensgruppe TV Rheinland Group
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Zeugnis / Certificate

Besteller: Werkszeugnis-Nr.: BestellNr.: Lieferschein:
Cuslomer. Certificale n: COrder n: Dellvery nate.
Chemie- u. Tankaniagenbau Reuther GmbH 2110023330250086 VE 103882 / Fr. Schmeja 284008
B
Urstenwaide
Germany Datum: Menge ME
Daie: Cuantity: Lokt
1211010 10,00 KG  Kilogramm
Markenbezeichnung: INERTROD 308LSi Fertigungs-Nr.:
Trade name: 2.4X1000XTURBDS Batch n:
Normbezeichnung: EN ISO 14343-A-W 19 9L Si 112157185-36897
Standanzed destgnation’ AWS/ASME Sec. Il C/SFAS5.9-ER 3081 Si Registrier- Nr. -
Certificate NO 2
Biatt: /’ von /l
Page: of
Fiir die von uns gelieferien Schweilzusatzwerksioffe bestatigen wir folgende Eigenschaften, Werks-Nr.
We corfirm following properties for the weiding filler metals dellvered by us. Work Mo
Chemische Analyse:
Nach { as per EN 10 204-2.2 DES PRODUKTS / OF THE PRODUCT
c Mn Si P S Cr “Ni Mo Cu
0,011 1,04 0,78 0,018 0,011 19,62 9,82 0,13 0,06
Mechanische Eigenschaften:
Nach / as per EN 10 204-2.2 SCHWEIRGUT / WELD METAL
Zugversuch nach EN 10 0021 Kerbschiagbiegaversuch nach EN 10 045-1
Prijftemp. Streckgrenze Zugfestigkell Dehnurg z Praitemp. Kerbschlagarbeit Wirmebshandiung
Rel
c Nfmim Nirmm % a c Jouls [Charpy-V)
+20 >350 >520 >35 -20 >47 Unbehandeit

Eisenberg, 12.10.2010

Qualititswesen / Ralf Eschenfelder

Dieses Dokument wurde mit EDV erstellt und gilt ohne Unterschrift.

-
AlIR LIQUIDE
|

WELDIMNG




Oerlikon Schweiitechnik GmbH

Industriestrafle 12 Tel: +49 {0) 6351 476-31 ..-'.ﬂ
67304 Eisenberg Fax: +49{0) 6351 476-375 "
E-Mail : Ralf.Eschenfelder@airliquide.com

Qualitaétswesen / Zulassungen Internet: www oerfikon.de z E AR TS OERIJKG

Seite 1 von 1

Zeugnis / Certificate

Besteller: ﬁerkszeugnis-Nr.: Bestell-Nr.: Lieferschein:
Cusghomer: Certiflcate n: Order n: Delivery note:
Reuther GmbH 2110023330240031 VE 103429/ Fr, Schmeja 273573
Chemie-und Tankanlagenbau
Fabrikstrale 8
15517 Flrstenwalde Datum: Menge ME
Germany Date: Cuantity: UoM:

14/0710 20,00 KG Kilogramm
Markenbezeichnung: INERTROD 308LSi Fertigunigs-Nr.:
Trade name: 3.2X1000XTUBOS Batch m:
Normbezeichnung: EN 12072-W199L Si 1121_ 5°‘1 96-35148
Standarized designation: AWSIASME Sec. Il G/ SFA 5.9-ER 308 L Si Registrier- Nr. 3‘,:

Certificate No

Biatt: von
Page: /’ af /f

FOr die von uns gelieferten Schweikzusatzwerkstoffe bestatigen wir folgende Eigenschaften. Werks-Nr.
Woe confirm following properties for the welding filler metals delivered by us. LYVOi'k No
Chemische Analyse:
Nach / as per EN 10 204-2.2 DES PRODUKTS / OF THE PRODUCT

Nb C Mn Si P S Cr Ni Mo

0.0120 0,0190 2,0000 0,7000 0,0220 0,110 18,7200 9,4500 0,1900

Mechanische Eigenschaften:
Nach / as per EN 10 204-2.2 SCHWEIRGUT / WELD METAL

Zugversuch nach EN 10 002-1 Ketbschlagbiegeversuch nach EN 10 045-1
Priftemnp. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung z Priiftemp. Kerbschiagarbeit Warmebehandiung
Rel
c Nirem Nimim ”% % ¢ Jouls {Charpy-¥)
+20 =350 >520 >35 +20 >80 Unbehandelt
Eisenberg, 14.07.2010 Qualititswesen / Ralf Eschenfelder

Dieses Dokument wurde mit EDV erstellt und gilt chne Unterschrift.

|
AIR LIQUIDE
'

WELDIMNG



VdTUV-Kennblatt fiir SchweiBzusitze

1 |Hersteller/Lieferer 2} Kennblatt-
C ) A!R LIQUIDE WELDING FRAN”CE, QERLIKON«Brand Nummes:
F 95315 Saint.Cuen T wmons e Tt
3 | Schweillzusatz:  Draht-Pulver-Kombination _5]
4 | Marke: OE-308L 6 | Pulvermarke: OP 33 A:::_
7| Typ: 5199 L gemif DIN EN 12070 g | Pulvertyp: SAAF254DC f':f
10 | Pulverkrnung: 2 bis 20 gemifl DIN EN 760 o
13 | Die weitere Giiltigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM ‘TUV-eignungsgepriifte Schweilizusatze' bescheinigl.
15 | Warmebehandlung (Wh) nach dem Schweilien und Werkstoffe
Pos | Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U |Gruppe 8.1 {ohne Mo)

L |Gruppe 8.1 {ohne Mo}

Registrier- Nt | g
Certificate No ﬂ

/! von

Falls unter 32 nicht anders angegeben, ist die Eignungsprifung in Position waagerechi glillig.

Page:

Werls-Nr, N
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht ISC 15608:2000 WorkNo
9

20 Drahtdurchmesser/ Stromstirke : Spannung Geritevorschub Arbeitstemperatur
Bandabmessungen |
Jomdl W oM fem/min] ]
4,0 ; 550 i 32 ; 45 <=120
22 | Draht-Pulver:  Nahtaufbau geeignet fiir: -Mehrlagenschweillung
23 | Wanddicke:  maxima} 50 mm 24 i Stromart und Polung: G+
26 | Hochste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstofi, jedoch max.: 350 °C
27 | Hochste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: —°C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: 269 °C
29 | Berechnungskennwerl: wie Grundwerkstoff
30 | Bei Einsatz im Langzeitbersich: -
31 | Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach: in Anlehnung an DIN 50914
32 | Bemerkungen:
33 | Soweit in Rubrik 32 - Bemerkuagen - nicht anders angegeben, ist dieser Schweillzusatz unter Beachtung des Anhangs |
Abschnitt 4 der Druckgeraterichtlinie fir den Einsatz nach Druckgeréterichtlinie geeignet.
34 | Eruterungen: A - angelassen 5+ spannungsarmgegliiht W . weichgegliiht G+ - Gleichsirom Pluspol
L - lésungsgegloht St- stabilgegiiht 3- - Gieichstrom Minuspol
u. abgeschreckt U - ungegliht W - Wechselstrom
N - nomaigegliht V- vergOtet *} . erscheint im selben Verlag
35 { Erstelit durch: TUV Pfalz

vorherigen Zustimmung das Herausgabars vorbehallen

D Verviglfstigung, die Verbrailung, der Machdiuck und die Gesamiwiedergabe aul folomechanischem oder Shalicham Wege bleiben, auch bai auszugswenser Verwenung, der

*) Herausgeber: Verband der TUV e.V.

Vertrieb: TOV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln - Unternehmensgruppe TUV Rheinland Group
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Cualitatswesen / Zulassungen Internet: www.oertikon.de it E R T®
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Zeugnis / Certificate

Besteller: Woerkszeugnis-Nr.: Bestell-Nr.: Lieferschein:

Cusiomer; Certificate n: Order n; Delivery note:

Reuther GmhH 2000000000097 385 VE 778508 139568

Chemie-und Tankanlagenbau

Fabrikstrafte 8

15517 Furstenwalde Datum: Menge ME

Germany Date: Quanlity: UoM:

06/00/07 200,00 KG  Kilogramm

Markenbezeichnung: OE-199NC B-Spl/25 24 Fertigungs-Nr.:

Trade narme: B-SPU|U|'IQ a 25,_ kg Baichn:

Normbezeichnung: EN 12072-S199L 125431-29998

Standarized designation: AWS/ASME Sec. | C/SFAS59-ER308L Registrier- Nr.
Certificate No 5
Blatt: Vol 3
Page: of

Fur die von uns getieferten Schweilzusatzwerkstoffe bestatigen wir folgende Eigenschafien. Werks-Nr.

We confirm following properties for the welding filler metals delivered by us. Waork No

Chemische Analyse:

Nach / as per EN 10 204-2.2 DES PRODUKTS / OF THE PROBUCT

c Mn Si P S Ccr Ni Mo Al Cu
0,015 1,95 0,37 0,016 0,01 19,65 9,84 0,02 0,005 0,05
N
0,057
Eisenberg, 06.09.2007 Qualititswesen / Ralf Eschenfelder

Dieses Dokument wurde mit EDV erstellt und gilt ohne Unterschrift.

|
AlR LIQUIDE
|

WELDING
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Zeugnis / Certificate

Besteller: Werkszeugnis-Nr.: Bestell-Nr.:

Cusiomer: Cenificate n: Order n.

Reuther GmbH 2110023330239609 VE 103320

Chemie-und Tankanlagenbhau

Fabrikstralie 8 .

15517 Flrstenwalde Datum: Menge

Germany Date: Quantity:
01707110 800,00

Markenbezeichnung: oP 33 25kg-SalCP1-1

Trade name: a 1000 kg, engl. verp.

Normbezeichnung:

Standanized designation: EN 760 - SAAF 254 DC

Lieferschein:
Oelivery note:
272029

ME

UoM:
KG Kilogramm

Fertigungs-Nr.:
Batchn:

663101

Registrier- Nr.
Certificate Mo

in Kombinati it Blati; von 3
n Rombination mit OE 199Nb  Charge -/ Fabr. Nr. 128309-28323 .
in combination with: 49 Page: . of
Fur die von uns gelieferten Schweifizusatzwerkstoffe bestitigen wir folgende Elgenschaften. Werks-Nr,
Wae confirm following properties for the welding filler metals delivered by us. Work No
Chemische Analyse:
Nach / as per EN 10 204-2.2 SCHWEIRGUT { WELD METAL
c Mn Si P 5 Ni Cr Nb
0,034 1,09 0,62 0,020 0,016 9,07 17.74 0,45
Mechanische Eigenschaften:
Mach / as per EN 10 204-2.2 SCHWEIBGUT / WELD METAL
Zugversuch nach EN 10 002-1 Ferbschlaghiegeversuch nach EN 10 045-1
Priftermp. Streckgrenze Zuglestigkeit Dehnung z Priftemp. Kerbschiagarbeit Warmebehandlung
¢ NT;: N % By c Jaule {Charpy-Y)
+20 > 350 > 575 > 30 +20 > 85 Urbehandelt

Schweillpulveranalyse
Nach { as per EN 10 204-2.2 DES PRODUKTS f OF THE PRODUCT

MnQ TiO2 CaF2 Fe203 Si02 Al203 MgO P205

0,06 0,01 52,595 0,19 7.84 37,36 ¢ 0,003
Schittgewicht: £,976 kg/dm
Siebanalyse (%)

Korngrdfie (mm)
< 0,315 0,315-6,5 0,5-1,0 1,0-1,86 > 1,6
0.6 6.2 57,3 34,0 2,0

WELDIMG

| o
AIR LIQUIDE|
c - )



Qerlikon Schweilitechnik GmbH

industriesirafie 12 Tel:  +49{0) 6351 476-331
67304 Eisenberg Fax: +48(0) 6351 476-375
E-Mail : Raif. Eschenfelder@airliquide.com

Qualititswesen / Zulassungen Internet: www.carllkon.de
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Werkszeugnis-Nr.: 2110023330239609

Cartificale n:

Draht-/Stabanalyse (%) OE 12 9 Nb Fertigungs-Nr.: 128309-28323

Registrier- Nf,
Cerificate No

Blatt: von
Page: *3 of

Nachs/ as per EN 10 204-2.2 DES PRCDUKTS / OF THE PRODUCT Werls-Nr.
Work No
c Mn Si P S Ni Cr Mo Nb N
0,031 1,69 0,46 0,017 0,001 9,89 19,52 0.1 0,54 0,063
Feuchtigkeit / Diffusibler Wasserstoff im Schweilgut nach DIN EN IS0 3690
MNach { as per 2,2 EN 10 204-2.2 DES PRODUKTS / OF THE PRODUCT
HD (ml/100g) H20 - Gehalt {%) / 950C

0,034

HD = auf die aufgebrachte Metallmenge bezogener Wassersiof

Eisenberg, 01.07.2010

Qualititswesen / Ralf Eschenfelder

Dieses Dokument wurde mit EDV erstellt und gilt ohne Unterschritt.

L AlIR LIQUIDE -




VdTUV-Kennblatt fir Schweizusitze

vﬂg ESAB AB Nummer:
W mit Herstellerwerken gemiift VATUV Liste 1000 00792.12

1 Hersteller/Lieferer: 2 Kennbiatt-

08.07
3 | Schweilzusatz: Stabelektrode 5
4 | Marke: OK 61.30 Angaben
des
7 Typ: EN 1600 - EI?99L R 12 Herstsallers
11 | Durchmesserbereich: 2,5 bis 5,0 mm | 12 | Hilfsstoffe: ---
13 | Die weitere Galtigkeit wird in der jeweils letzten Ausgabe der CD-ROM 'TUV-eignungsgepriifte Schweillizusatze' bescheinigt.
15 | Wirmebehandlung (Wb} nach dem Schweillen und Werkstoffe
Pos | Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 |Bem.
U |Gruppe 8.1 {chne Mo)
L |Gruppe 8.1 (ohne Mo}
Registrier- Ni. é
Certificate No
Biatt: /, von /’
Page. of
Woerlks-Nr.
Work No
16 | Die Werkstoffeinteilung entspricht 13S0 15608:2000
21 | Wurzelschweilbarkeit: nachgewiesen
23 | Wanddicke: maximal 30 mm 24 | Stromart und Polung: G+
25 { Schweiltposition nach DIN |SO 6947: PA, PB, PC, PD, PE, PF
26 | Hchste Betriebstemperatur im Kuszzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350 °C
27 | Hachste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: - °C
28 | Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: 196 °C
29 | Berechnungskennwert:  wie Grundwerkstoff
30 {Bei Einsatz im Langzeitbereich: -—
31 | Korrosionsbestandigkeit nachgewiesen nach:  SEP 1875-61
32 | Bemerkungen:
33 | Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht anders angegeben, ist dieser Schweilizusatz unter Beachtung des Anhangs |
Abschnitt 4 der Druckgersterichtlinie fir den Einsatz nach Druckgeraterichilinie geeignet.
34 Erlauterungen; A - angelassen $ - gpannungsarmgeglioht W - weichgegliiht G+ - Gleichstrom Pluspol
L - I6sungsgegiiht St- stabilgegliht G- - Gleichstrom Minuspol
u, abgeschreckt U - ungeglitht W - Wechselslrom
N - normaigegliini V- vergitet
35 | Erstellt durch: TUV Rheinland Group

Die Vervielatigunyg, die Verbraitung, der Nachdruck und die Gesamiwiedergabe auf tolomechanischem oder ahalichem Wege bleiben, auch ber auszugsweiser Varwenung, der
yorherigen Zuslimmung des Herausgebers vorbshalien.

) Herausgeber: Verband der TUV e.V.
Verlrieb: TUV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 KoIn - Unlemehmensgruppe TUV Rheinland Group
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Datum/Date: 2010-11-26

Unser Auftrag/Our order: 15445315
Unser Zeichen/Our ref; Nadine Turowski
Kunden-Nr./Gust no; 60168024
Bestelldatum/Your date: 20101126

Rachnungsadressefinvoice address
Chemie- und Tankanlagenbau

WERKSZEUGNIS/

TEST REPORT

in Ubereinstimmung mit/acc to EN 10204 - 2.2

Ihre Bestell-Nr./Your order:

Zeugnis-Nummer/Cert no:

Ihr Zeichen/Your ref:
thre Fax-Nr./Your fax;
Ihr e-mail/Your e-mail;

Lieferadresse/Deliv
Chemie- und TankanlagpRbagistrier- Nr. -;,,_3:
Reuther GmbH Certificate No

Emplanger/Cert recgiver

EC21803135 rev. 0

104142

Reuther GmbH
Fabrikstr, 8 Fabrikstr, 8
18517 Fuerstenwalde 15517 Fuerstenwalde | Sratt: /{ ven /[
Gemany Germany Page: of
Werks-Nr
WorkiMa
LIEFERUNG/DELIVERY Los-Nrilotne: SB010462 Menge/Quantity: 423 EA
PRODUKT/PRODUCT CHEMISCHE ANALYSE/
Marke/Brand: ESAB CHEMICAL COMPOSITION
Beschreibung/Dese: OK 61.30 3.2x350mm 1/2 VP
Artikel-Nr./ltem o 61303230T0 Alweld metal
Schutzgas/Hilfsstoft/Auxiliary:
KLASSIFIZIERUNG/CLASSIFICATIONS o
EN 1600 E199LR12 g g-gfﬁ
SFAJAWS A5.4 E308L-17 Mn 0'?0/3
Werkstoffnummer 1.4316 ) 0 :009%
Cr  19.3%
Ni  10.0%
Mo 0.05%
" [t}
MECHANISCHE GUTEWERTE/MECHANICAL PROPS N o
NormyStandard: FNWRC-92 6
Schutzgas/Hiifsstoff/Auxiliary:
Zustand/Condition:
ZUGFESTIGKEIT/TENSILE
Rp0.2 Rm A5
430 MPa 580 MPa 45 %
KERBSCHLAGARBEITAMPACT
Temp KV
+20°C 704
-60 °C 49 J
BEMERKUNGEN/COMMENTS

Das Produkt wurde unter Anwendung eines QA-Programmes gemal EN ISO 9001 hergesielit.
Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV ersteilt und ist ohne Unterschrift glltig.

Ihr Ansprechpartner:

ESAB GmbH, BeethovenstraBe 135, D-42655 Solingen/Tel.: 0212/298-0/Fax: 0212-298-218/e-mail; info@esab.de

Product supplied under a QA Programme fulfiliing the EN 1SO 9001 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.

Piease refer any queries to: {see above}

Qualitatskontrolle/Validation
Tapio Huhtala

Product Manager
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Datum/Date: 2010-11-30

Zeugnis-Nummer/Cert no:

WERKSZEUGNIS/
TEST REPORT

in Ubereinstimmung mitlacc to EN 10204 -2.2

EC21805407 rev. 0

Unser AufragfOur order: 15445315 ihre Besteli-Nr./Your order: 104142
Unser Zeichen/Our ref; Nadine Turowski Inr ZeichenfYour ref.
Kunden-Nr./Cust no: 60168024 Ihre Fax-Nr.fYour fax:
Besklklalim/Your daie: 20101126 Ihr e-maifYour g-mail:
Rechnungsadresse/invoice addres Emplinger/Cert receiver LkadiesselDeivary addess | Registrier- N :_'.:::::;-'
Chemie- und Tankanlagenbau Chemie- und Tankanlagenbau Certificate No £/
Reuther Gn'le Reuther GmbH —: T VO
Fabrikstr. 8 Fabrikstr. 8 ?'du‘ _ ; /{
16517 Fuersieowalde 15517 Fuersianwalde Page: o
Gemany Gemany Waorks-Nr

b’_\_f_ork No
LIEFERUNG/DELIVERY Los-NriLotno; SB031621 Menge/Quantty: 2232 EA
PRODUKT/PRODUCT CHEMISCHE ANALYSE/
Marke/Brand: ESAB CHEMICAL COMPOSITION
Beschrebung/Desc: OK 61.30 4.0x350mm 1/2 VP
Artikel-Nr.llem no: 81304030G0 All weld metal

SchutzgasfHillsstoffAuxihiary:

KLASSIFIZIERUNGICLASSIFICATIONS

EN 1600 E199LR12 ¢ 003%
SFAAWS 454 E30BL-17 Si 0.9%
CSA WS E308L-17 M
Verksofummer 14316 e
cr 19.3%
N 10.0%
Mo  0.05%
MECHANISCHE GUTEWERTEMECHANICAL PROPS b 0.01%
NermvStandard: Cu  0.05%
SchutzgasiHiffssiofAuxiliary: FNWRC-92 6
Zustand/Condifion:
ZUGFESTIGKEIT/TENSILE
Rp0.2 Rm A5
430 MPa 580 MPa 45 %
KERBSCHLAGARBEITAMPACT
Temp KV
+20°C 704
80°C 49J
BEMERKUNGEN/COMMENTS

Das Produkt wurde unter Anwendung eines QA-Programmes gemaR EN ISO 9001 hergestellt.
Dieses Zeugnis wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift glltig.

thr Ansprechpartner:

ESAB GmbH, Beethovenstral®

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN ISO 9001 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.
Please refer any queries to: (see above)

e 135, D-42655 Solingen/Tel.: 0212/298-0/Fax: 0212-298-218/e-mail: info@esab.de

Qualitatskontrolle/Validation
Tapio Huhtala

Product Manager
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o 840 _ nozzle table
19 22 o} ? | | | |
21 N2 1 B 5200x40
N1 1 - - B1 @700x50 :
o/ BEZ. | ANZ. DN PN D.FL{ AUBEN.g x WAND. BENENNUNG
item pcs. NPS class.|facing| OD. x wall thick. designation
ol s AD o4t | Allgemeine Angaben / Ausflihrung
@l N general data / design data Mantelraum / shell room
Ra'3,2_12,5 >—B] Rauminhalt 10 m?
o 600 contents
—
Medium
o 700 ,
=~ 21 Dichte
f density ... KQ/M3
= ; Fluidgruppe
fluid group 1
50
<t—T= .
Priif- u. Transportdeckel Ra 3,2-12,5 Arbeitstemperatur
‘ @ operating temperature -196/+50 °C
.‘T_). ‘ ‘ § Berechnungstemperatur
N | design temperature -196/+50 °C
Arbeitsdruck
9 22 operat 18,0 bar
perating pressure
Berechnungsdruck
@ design pressure 18,0 bar
18
Prafdruck PE 26,4 bar
M1:2 24 test pressure PW 25,7 bar
Prif- u. Transportdeckel Prifmedium
(&) T I
™~ ¥ ‘ % test medium Wasser / water
Ra3,2-12,5 :
35 i Korrosionszuschlag
o5 corrosion allowance 0 mm
%] / Herstell-Nr.
ﬁ'\ L § suppliers serial no. 572735
o™ .
200 Entwurfsprifung . Druckprobe -
: : Kunde / TUV Hersteller/TUV
~ re-inspection ressure test
0 160(8xM16) _ RN/LN pre-insp o
Apparatehersteller SchiuBorii
™ prifung
o 130 8‘ ‘ manufacturer Reuther GmbH dim-check Hersteller/Kunde
fa 5212 o | Spalt 2 Auslegung, Herstellung, AD-2000 MBI. Schneelast
; | © a4 - J & ® ‘ JA] Prifung / codes DGRL 97/23EG snow load -
o 8@ T ‘ N 2 Modul, Kategorie G Windlast
= $ // modul, categorie v wind load -
‘ ? SchweiBnahtfaktor Toleranzen
J
J 2 joint efficienty 1.0 tolerances DIN 28005
M 1:10 23 26 Leergewicht 2 850 - k Isolierdicke
1 5 weight empty G900, Kg insulation thickness i
<
) ,995’6‘ Werkstoffe
% materials
9 ¢ Boden/Mantel
g head/shell 1.4301 EN 10028-7 AZ 3.1 gem. (acc.) EN 10204
©
9% ext.Schrauben/bolts A2-70
ext.Muttern/nuts A2-70
180
] Flansche 1.4301 EN 10028-7 AZ 3.2 gem. (acc.) EN 10204
flanges
Kaltebrucke Stutzenrohr ]
nozzle neck
M1:10 “zz
FOBe
1 8 — | ‘ legs S235JR EN 10025 WZ 2.2 gem. (acc.) EN 10204
o o I /S
T. ‘ 1 o Chemie- und Tankanlagenbau & .
o N 1 17 o r ® Reuther GmbH Dichtungen AFM34
y o o S . ‘ . 5 REUTHER D-15517 Firstenwalde gaskets
16 e = x| Entrostung und Anstrich
08 e C€ 0035 derusting and painting
0180 160 _ Chster 1o auBen / shell outside - innen / inside
gj e } 1 H } } } - gebeizt und passiviert, innen zusétzlich sauber, 6l- und fettfrei nach UVV Sauerstoff
am Steg IPB180 bei Montage mit Firmenschild gebohrt g:lzi?:v%iyn"/g:;’r’:ikre mnmax.  bar [ +18 || | | FlBe:
2o, Bevibsarmperatr  minjmax. °C[-196 /+50] | | | - 1x EP-Zinkphosphat - Grundierung 80um
. Datun Festghtoring [25.0411 | | | | \ - 1x EP-Deckschicht 80um
Ve rbmderplatte o o il Nonmuse (700001 ] | | | - 1x PUR-Deckschicht 40um (RAL 9010)
hre) ilgf?)rr\é(szg J\rl\éiederkehrend) bar ‘ 25,7 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
M 1:10 ﬁy —| — — Bemerkungen
o | | ® remarks
o o _5><,_ - alle SchweiBnéahte innen beschliffen
| ® o - die Blockflansche missen 90° zur Behalterachse (parallel) liegen. Es ist eine Abweichung
6.12 e 9 S SchweiBtechnik zur Behalterachse von +/- 10mm zulassig
e : Alle unbemaBten Kehinahte 8=0,7 * s min; a min >= 3 mm - Behalter zum Transport mit Stickstoff, 0,5 bar beaufschlagt
welding data SP41/10/CTR
080
<,m9> 1.4301/ . —
FOID ] s © A itetong dos s o T
1.4301/ 141 (W|G) 1.4316 gest-attet, soweit nicht ausslr[]cklich zugestanden.
E V 1.4301 B 85% 111(E) | 1.4316 cuviderandlungen verplichien zu Schadenersatz Zugehorige Zeichnung Zeichnungs-Nr.: Revision
. 5
FUSS |a’[te D V ::EZ:/ C 100% | 141(WIG) | 1.4316 as built 13.05. |Wegener 4
p Q Trag6se 01.02. |Wegener 3
M1:10 © Q Isolier- Dichtkragen 31.01. | Wegener 2
1.4301/ > ; 141(WIG) | 1.4316 REUTHER FuBlange, FuBplatten 09.11. | Wegener 1
Q {éE C K 14301 e B 8‘ 11(E) | 14316 Anderung Datum Name | Rev.
= = 2010 | Datum | Name | Benennun
1.4301/ S I3 ., [141wW1G) | 1.4316 Reuther GmbH J
N B Qg 1.4301 § B 2 100% | 1115 [1.4316 EabrikstraBe 8 gzé;rrb' 18.10.10 | Wegener
S 1.4301/ < 1.4316 abrikstraBe . ) 3
11 4" Q S AV ol B 100% | 1110 114016 D-15517 Firstenwalde | Schwt. | 21.10.10 |Kichier Methantank 10m
{i} {i} - % § z:j:/ C 136(SGF) |T 46 4MM2, MEGAFIL 710M MaBstab | Allgemeintoleranzen Auftrags-Nr. Zeichnungsnummer Rev.
l D225[ " il inspection |evalution | scope of weld welding filler metal remarks 1 :1 5 DIN 28005 204 21 9 204 21 9'0000'1 4
1300 we symbol | material acc. to group testing stress method Masse: 5 850 K Urspr.: CAD - Zeichnungen nur auf
] o - - ~.09U,-Kg - CAD - Anlagen &nd
Naht Symbol | Werkstoff Pr;:;:g ?:g:g;gr u:f:fng A;::ZLS::TQ \ii?:ﬁ!; Zusatzwerkstoff Bemerkungen Abnahmepapiere fach HICAD nlagen andern

1% 0/ 2011



Reuther Chemie- und Tankanlagenbau GmbH
Auftrag 204 219 Benennung Methantank 10m3
job designation
REUTH ER Gewicht: ~2.850,- kg | Zeichnungs-Nr.: 204 219.00.00.1 | Blatt:1 von 2
weight drawing-no. page
Bearb.: Wegener
Datum: 21.10.2010
Rev. Description Date Name 3 Tragdse 01.02.11 | Wegener
1 FuBlange 09.11.10 Wegener |4 as built 13.05.11 | Wegener
2 Isolierbleche / -kragen 31.01.11 Wegener
Pos. | Stck | DIN/EN/ | Benennung/Abmessung | Werkstoff | AD- | Att. | Gewicht | Bemerkungen | Rev
pos. | pie. ISO designation / dimension material | 2000 | att. | weight remarks 4
1 2 DIN 28013 Korbbogenboden 1.4301 W2 | 3.1 448,0 AD2000-Mbl.
01500x10-VA EN 10028-7 HP 7/3, 8/1
2 2 EN 10029 |BIl. 10Ax2000x4684 1.4301 W2 | 3.1 1323,7 4
EN 10028-7
3 1 EN 10029 |BIl. 10Ax1147x4684 1.4301 W2 | 3.1 379,5 4
EN 10028-7
4 3 EN 10029 |BI. 12Ax106x156 1.4541 w2 | 3.1 4.4 4
EN 10028-7
5 6 EN 10029 |BIl. 12Ax180x261 1.4541 w2 | 3.1 20,7 4
EN 10028-7
6 3 EN 10029 |BI. 20Ax180x180 1.4301 W2 | 3.1 15,3
EN 10028-7
7 3 Kaltetberbriickung Pertinax 5,8
50x180x180 0.a.
8 12 | 1SO 4017 | 6kt-Schraube M20x115 A2-70 4.1
9 12 ISO 4032 | 6kt-Mutter M20 A2-70 0,8
10 12 DIN 125 | Scheibe A21 A2 0,2
11 3 EN 10029 |BI. 30Ax300x300 S235JR 2.2 59,3 4
EN 10025
12 3 EN 10029 |BI. 26Ax260x260 S235JR+N 2.2 41,4 4
EN 10025
13 3 | DIN 1025/2 | HEB 180x1586 S235JR 256,8
EN 10025
14 1 EN 10029 | Erdungsanschluss 1.4301 0,1
EN 10028-7
15 1 Herstellerschild 1.4301 0,1
EN 10028-7
16 3 DIN 660 | Halbrundniet 4x12 A2 0,0
17 1 Prufniet 4x12, Kopf 12x4 A2 0,0
18 1 EN 10029 | BIl. 5Ax140x255 1.4301 1,4
Briicke fir Herstellerschild | EN 10028-7
Blockflansch N1
19 1 EN 10029 | BI.50Ax@2840/2600 1.4307 w2 | 3.2 40,1 4
EN 10028-7
20 1 EN 10029 |BI.31Ax@700 1.4307 | W2 | 3.2 123,0 4
EN 10028-7




Reuther Chemie- und Tankanlagenbau GmbH
Auftrag 204 219 Benennung Methantank 10m3
job designation
REUTH ER Gewicht: ~2.850,- kg | Zeichnungs-Nr.: 204 219.00.00.1 | Blatt:2 von 2
weight drawing-no. page
Bearb.: Wegener
Datum: 21.10.2010
Rev. Description Date Name 3 Tragdse 01.02.11 | Wegener
1 FuBlange 09.11.10 Wegener |4 as built 13.05.11 | Wegener
2 Isolierbleche / -kragen 31.01.11 Wegener
Pos. | Stck | DIN/EN/ | Benennung/Abmessung | Werkstoff | AD- | Att. | Gewicht | Bemerkungen | Rev
pos. | pie. ISO designation / dimension material | 2000 | att. | weight remarks 4
21 1 Dichtung AFM34 0,1
700x600x3
22 20 | 1SO 4017 |6kt-Schraube M20x55 A2-70 0,2
Blockflansch N2
23 1 EN 10029 |BI.40Ax@200/2130 14307 | W2 | 3.2 57 4
EN 10028-7
24 1 EN 10029 | Bl.10Ax@200 14307 | W2 | 3.2 4,8 4
EN 10028-7
25 1 Dichtung AFM34 0,1
200x130x3
26 6 ISO 4017 | 6kt-Schraube M16x30 A2-70 0,2 3
27 1 EN 10029 |BI.16Ax200x200 1.4301 W2 | 3.1 4,0 3
EN 10028-7
30 1 100-N2- | Zubehor fiir
Fallung | Stickstoffbefullung
35 6 EN 10029 | Bl. 9Ax150x600 1.4301 W2 | 3.1
Arbeitsproben EN 10028-7
37 3 EN 10029 | Bl. 5Ax390x780 1.4301 W2 | 3.1 20,0 4
EN 10028-7
37.1 3 EN 10029 |BIl. 5Ax290x780 1.4301 W2 | 3.1 30,0 4
EN 10028-7
38 1 EN 10029 |BI. 5Ax450x4722 1.4301 W2 | 3.1 50,0 4
EN 10028-7




CHEMIE- UND TANKANLAGEWBAU REUTHER GMEH
FESTIGKEITSBERECHNUNG TANKS UND BEHALTER

AUFTRAG-NR: 204 219
ERZEUGNIS METHANTANK 10 M"™3 DATUM 26.01.2011
ZEICHN.NR. 204 219 00.00.1
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WINDLASTEN SEITE 11
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CHEMIE UND TANKRHLAGENEAU Zylinderschals

EREUTHER GMBH D 2000 - B, B6, B2 Busgabe: 03/09
PROBAD - IBM Deutschland GmbH

Release : 07.00.0b {(10/2010) Datum:25.01.2011 Zeit:15:21:40 Blatt: 2

Buftrag : 204219 Nr.: 204 219

Zeichnung: 204219 Nr.: 204 213 00.00.0

Datensatz: Z Hr.:

Name : Rabluck Abt.: VH Tel.: 694-311

-

Ergebnilisse:

Betrieb Probe
Innendruck - vorhanden (bar} 18.00 26,40
~ zulaessig (bar) 20.12 28.74
- resultierend aus unverschw. Grundk. unverschw., Grundk.
Spannung - Ausnutzung (%) 89.46 91.85

Beheizungsart: Unbeheizt bzw, gas-, dampf- oder fluessigkeitsbeheizt

Betriebstemperatur °C Temp.-Zuschlag °C
Berechnungstemperatur 50.00 °C
Metalltemperatur - innen °C ~ aussen °C

Dauer Zeltstandfestigkeit 100000 h
Sicherheit Zugfestigkeit {1 Streck-/Dehngrenze 1.50 (2)
Zeitstandfest. 1.50 {3) incl.20 %$~Zeitstandreduz. {4)

Ergebnisse: Zylindr, Mantel AD - B1 / B6® / B1lO

Art der Berechnung: Nachrechnung auf Innendruck
Massgeblicher Zustand: Probedruck innen

Positions-Nr., : . Bezeichnung : Mantel

Norm Massreihe: 1/1 mm /nlos Liefertoleranz: EN 1002% /A (10/91}
Wanddicke - ausgefuehrt 9.00 mm - mindest 2,00 mm
Korrosicnszuschlag .00 mm Minus-Toleranz 0.00 mm
Schweissnahtfaktor 1.00 Unrundheit %
Querkontraktionszahl G.30

Durchmesser ~ innen 1482.00 mm -~ aussen 1500.00 mm
Maximaler zul, Durchmesser fuer unverstaerkten Ausschnitt 20.45 mm
Zugehoeriger Mindest-Abstand zu anderen Stutzen 231.68 mm
Baulaenge 5239.00 mm Volumen 9037.21 dm3
Dichte 7.90 Mg/m3 Masse Zylin, 1744.80 ke
Werkstoffdaten Grundkoerper

Werkstoff-Nr.: 1.4301 Datei : Basis Generations-Nr.: 1
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reg.Physik.: EN 13445
Werkstoffname: X5CrNilg-10 Stoff-Fam. : Austenit

Erzeugnisform: Blech warmgewalzt Lieferzust.: Loesungsgeglueht
Massgeb. Mass: 6.00 mm relev.: Rohlingsdicke

Quelle - Festigkeitskennwerte: DIN EN 10028-7 (02/08)



CAdEMIE UND TANKARLAGENBAU

REUTHER GMBH

Release  07.00.05
Datensatz: Z

1

Frgebnisse:

B
1

0

Zviindr,

Zyiin

DY 2000 - B1, E&,
A D - 1BM Deutschiand GmbH
) Datum:25.01.2011 Zeit:15%:21:40 Blatt:

Hr. :

Mantel AD

dexr s chale
BES% Afusgabe: 03/09

Bl / Be / BlG

Zylindermantel

Betrieb innen

Frobe innen

Ueberdruck - vorhanden
- zulaessig
Festigkeitskennwert
Sicherheitsbeiwert
Spannung - zulaessig
- vorhanden
Flastizitaetsmodul

Waermeausdehnungskoeff.

Rechnerische Wanddicke
Netto-Wanddicke

{bar)
{har)
{M/mm? )

(M /mm? )
{N/mm? )
{M/mm?2}
{1LO0E-6/C}
{rman)

(mm}

18.00

20.12

(2) 250.00
1.50

166.67
149.10
197420.00
15.74

8.06

4.00

*+* Ende der Ergebnisausgabe ***

26.40

28.74

{2y 250.00
1.05

238.10
218.68
199964.00
15.29

8.27

9.00




CHEMIE UKD TANKANLAGENDAU Gewoe lbterx Boden
REUTHER GMBH AD 2G0O0 - B3, BY Rusgsbe: 03/09
FROEBRAZTD - IBM Deutschland GmbH
Release : 07.00.05 (10/2010} Datum;25.01.2011 Zeit:15:39:06 Blatt: 2

Auftrag @ 204219 Mr.,: 204 219
Zeichnung: 204219 br,: 204 219 00.00G.0G
Datensatz: Bo Hr.:
Name : Rabluck Bbt.: VH Tel.: 694-311
Ergebniss e:
Betrieb Probe
Innendruck - vorhanden (bar) 18.00 26.40
- zulaessig (bar) 20.73 29.61
- resultierend aus unverschw, Grundk. unverschw. Grundk.
Spannung - Ausnutzung (%) 86.85 89.16
Beheizungsart: Unbeheizt bzw. gas-, dampf- oder fluessigkeitsbeheizt
Betriebstemperatur °c Temp.-Zuschlag o
Berechnungstemperatur 50.00 °C
Metalltemperatur - innen °C - aussen °C

Dauer Zeltstandfestigkeit 100000 h
Sicherheit Zugfestigkeit {1} Streck-/Dehngrenze 1.50 {(2)
Zeitstandfest. 1.50 (3) incl.20 %-Zeitstandreduz. (4}

Ergebnis s e; Korbbogenboden, nahtlos

Art der Berechnung: Nachrechnung auf Innendruck
Massgeblicher Zustand: Pruefdruck innen

Positions-Nr. : . Bezeichnung : Boden unten

Norm Massreihe: DIN 28013 /nlos /93 Liefertoleranz: DIN 28013 (01/93)
Wanddicke - ausgefuehrt 10.00 I - mindest 2,00  mm
Korrosionszuschlag 0.00 mm Minusteoleranz 0.30 i
Schweissnahtfaktor 1.00

Berechnungsbheiwert beta 2.08 di-Stut./Da-Boden 0.0000
Aussendurchmesser Boden 1560.00 mm Radius Kalotte 1200.00 mm
Hoehe zyl.Bord - ausgef. 30.00 i - erforderlich 30.00 mm
Krempenradius r 230.00 mim

Volumen 472.37 dm3

Dichte 7.90 kg/dm3 Masse Boden 199.12 kg
Werkstoffdaten

Werkstoff-Nr.: 1.4301 Datei : Basis Generations-Nr.: 1
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reg.Physik.: EN 13445
Werkstoffname: X5CrMilg-10 Stoff-Fam. : Austenit

Erzeugnisform: Blech warmgewalzt Lieferzust.: Loesungsgeglueht
Massgeb. Mass: 6.00 mm relev.: Rohlingsdicke

Quelle - Festigkeitskennwerte: DIN EN 10028-7 {02/08)



CHEMIE
EREUTHER GMEH

OND TANEANLAGSENBAU

Gewoellbter B

D 2000 - B3,

2

B2 Ausgabe:

PROCRBATD- IBY Deutschland GmbH
Release 07.00.05  (10/2010} Datum:25.01,2011 Z2eit:15:39:06 Blatt:
Datensatz: Bo Hr.:
Erogebni s s e: Korbbogenboeden, nahtlos
Boden - chne Ausschnitte Betriek innen Probe innen
Ueberdruck - vorhanden {bar) 18.00 26.40
- zulaessig {bar) 20.73 29.61
Festigkeitskennwert (N /rm? ) t2) 250.00 {2} 250,00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.05
Spannung - zulaessig {N/mm?) 166.67 238.10
- vorhanden {R/mm?) 144,74 212.29
Elastizitastsmodul (N/mm? ) 167420.00 199964.00
Eechnerische Wanddicke
- Kalotte {mm) 6.52 6.69
- Krempe (mm} 8.63 8.82
- Zylind. Bord {mm} 8.06 8.27
Netto-Wanddicke {rmm) 9,70 9,70
Ergebniss e; S £t uw t =z e n AD - Bl / B6 / BlO
Stutzen - Nummer / Position 1 / N2

Massgeblich. Zustand
Bauteil-Bezeichnung

Norm der Massreihe

Norm der Liefertoleranz
Ausgefuehrte Wanddicke mm
Mindest-Wanddicke mm
Wanddickenzuschlag cl mm
Korrosicngzuschlag o2 mm

5.-Nahtfaktor / relevant
Unrundheit
Querkontraktionszahl
Durchmesser - aussen

- innen

Werkstofft
Werkst.-Nr./ Dateil

Werkstoff-Name
Stoff-Familie
Erzeugnisform
Lieferzustand
Massg. Mass / relevant

Quelle - Festigkeitskennwerte

Stutzen
/ Gen.-Nr,
Bezugsnorm / Reg.Fes./ Reg.Phy.

AD-BD
%

It
mm

mm

Probedruck innen

EN /AD

DN 125
1/1 mm /nlos
EN 10029 /A (10/91)
10.00
.00
.00
.00
ja
1.50
0.30
150.00
130.00

o N B )

1.00 /

1.4301/Basis ;1
JEN 13445
X5CrNil8-10
Austenit
Blech warmgewalzt
Loesungsgeglueht
6.00/Rohlingsdicke
DIN EN 10028-7
{02/08)




CHEMIE UND TARKAMLAGENBAU GCewoelbter Bodsn

EEUTHER GMBH &D 2000 - B3, BY% Ausgabe: 03/09
PRCOCEBATLD - TBM Deutschland GmbH
Release : 07.00.05% (10/2010) Datum:25.01.2011 Zeit:15:39:06 Blatt: 4
Datensatz: &0 i P
Ergebnisse: S t uvw t z e n AD - Bl / B& s B1O
Stutzen - Nummer / Position 1/ N2
Lastfall Innendruck Betrieb Probe
leberdruck - vorhanden bar 18,00 26.40
- zulaessig bar 238.10 340.14
Festigkeitskennwert N/mm? [{2)250.060 |(2)250.00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.05
Spannung - zulaessig N/ mm? 166,67 238.10
- vorhanden N/ mm 2 12.60 18.48
Flastizitaetsmodul W/mm2 [197420.00 |1999264.00
Waermeausdehnungskoef. 10E-6/C 15.74 15.29
Rechnerische Wanddicke mr 0.81 0.83
Netto-Wanddicke mn 10.00 10.00

Ergebnisse: Ausschnittverstaerkung AD - B9

Stutzen ~ Nummer / Position 1 / N2
Lastfall Betrieb Prohe
Abstand vom Bezugspunkt mm 0.00
Umfangswinkel Grad 0.00
Winkel zur Merid.-Tangen.Grad 90.00
Laengsnaht im Einflussbereich nein
Durchmesser - aussen T 150.00

-~ innen mm 130.00
Verstaerkungsart Rohrfoermig

Rohrfoermige Verstaerkung

Verbindungsart Eingeschwelisst
Busgef ,Wandd. /Massg.Mass mm 10.00 / 6.00
Wanddickenzuschlag cl mm 0.00
Netto- Wanddicke I 10,00 10.00
Spannung ~ zulaessig  N/mm? 166.67 238,10
Mittrag. Laenge Stutzen mm 30.00 30.00
Stutzenueberstand aussen mm 30.00

Stutzenueberstand innen mm

Grundkoerper

Ueberdruck -~ vorhanden  bar 18.00 26.40
- zulaessig bar 22.44 32.05%

Spannung - zulaessig N /mm? 166,67 238,10
- vorhanden N/mm? 133.71 196.11

Verschwaechungsbelwert vA 0.B35 0.835

Mittragende Laenge b ram 152.90 152.90

*** Ende der Ergebnisausgabe ***



CHEMIE OUHD TANKANLAGERBAU Gewoelbtar 2o den
REUTHER GMBEH AD 2000 - B3, BY Rusgabes: 03/09
FROBAD- IBM Deutschland GmbH
Release : 07.00.05 (1072010} Datum:25.01.2011 Zeit:15:53:54 Blstt: 2

Auftrag 204219 Wr.: 204 219
Zeichnung: 204219 Nr.: 204 219 00.400.0
Datensatz: Bu My, :
Namea : Rabluck Ebt.: VH Tel.: 694-311
Ergebnisse:
Betrieb Probe
Ionendruck - vorhanden (bar) 18.00 26,40
- zulaessiqg (bar) 18.58 26.54
- resultierend aus Grundk.-Busschnitt 1) Grundk.-Ausschnitt 1
Spannung - Ausnutzung (%} 96.90 99.49
Beheizungsart: Unbeheizt bzw. gas-, dampf- oder fluessigkeitsbeheizt
Betriebstemperatur °C Temp.-Zuschlag °C
Berechnungstemperatur 50.00 °C
Metalltemperatur - innen °c - aussen °C
Dauer Zeitstandfestigkeit 100000 h
Sicherheit Zugfestigkeit (1) Streck-/Dehngrenze 1.50 (2)
Zeitstandfest. 1.50 {3) incl.20 %-Zeitstandreduz. (4)
Ergebniss e: Korbbogenboden, nahtlos
Art der Berechnung: Nachrechnung auf Innendruck
Massgeblicher Zustand: Pruefdruck innen
Positions-Nr. : . Bezeichnung : Boden unten
Norm Massreihe: DIN 28013 /nlos /93 Liefertoleranz: DIN 28013 (01/93)
Wanddicke - ausgefuehrt 10.00 mm - mindest 2.00 mm
Korrosionszuschlag 0.00 TR Minustoleranz 0.30 mm
Schweissnahtfaktor 1.00
Berechnungsbeiwert beta 2.08 di-Stut./Da-Boden 0.0000
Aussendurchmesser Boden 1500.0Q0 mm Radius Kalotte 1200.00 mm
Hoehe zyl.Bord -~ ausgef. 30.00 nm - erforderlich 30.00 mm
Krempenradius r 230.00 mr
Volumen 472.37 dm3
Dichte 7.90 kg/dm3 Masse Boden 176.67 kg
Werkstoffdaten
Werkstoff-Nr.: 1.4301 Datei : Basis Generations~Nr.: 1
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reg.Physik.: EN 13445
Werkstoffname: X5CrNilg-10 Stoff-Fam. : Austenit
Erzeugnisform: Blech warmgewalzt Lieferzust.: Loesungsgeglueht
Massgeb. Mass: ©.00 mm relev.: Rohlingsdicke

Quelle - Festigkeitskennwerte: DIN EN 10028-7 {(02/08)



CHEWMIE UND TANKANLAGENZAU Gewoese lbterx Boden
REUTHER GMB#H D 2000 - B3, BY Ausgabe: 032/09
FROBAD - IEM Dautschland GmbH
Eelease : 07.00.05 (1072010} Detum:25.01.2011 Zeit:1%:53:54 Blatt: 3

Datensatz: Bu Hr.

Ergebnis s e: Korbbogenboden, nahtlos

Boden - ohne Ausschnitte Betrieb innen Probe innen
Ueberdruck - wvorhanden {bar}) 18.00 26.40
- zulaessig {bar) 20,73 29.561
Festigkeltskennwert {N/mom? ) {2} 250.00 (2} z8%0, 00
Sicherheitsbeivwert 1.50 1.05
Spannung ~ zulaessig {(MN/ram? ) 166.67 238.10
- vorhanden {N/mm?) 144.74 212.29
Flastizitaetsmodul (N/mm? ) 197420.00 199964.00
Rechnerische Wanddicke
- Kalotte { ) 6.52 .69
- Krempe { mr } 8.63 8.82
- Zylind. Bord {rum ) 8.06 8.27
Metto-Wanddicke {mm) 9.70 9.70
Ergebniss e: S £ u t z e n AD - Bl / B6 / Bl0O
Stutzen - Nummer / Position 1 / N1

Massgebldich. Zustand |Preobedruck innen

Bauteil-Bezeichnung bN 600
Norm der Massreihe 1/1 mm /nlos
Norm der Liefertoleranz EN 10029 /& (10/91)
husgefuehrte Wanddicke mm 10.00
Mindest-Wanddicke mm 2.00
Wanddickenzuschlag cl mm 0.00
Korrosionszuschlag c2 m 0.00
S.-Nahtfaktor / relevant AD-B9 1.00 / Aa
Unrundheit % 1.50
Querkontraktionszahl 0.30
Durchmesser - aussen mm 620.00
- innen mm 600.00

Werkstoff Stutzen
Werkst.-Nr./ Dateil / Gen.-Nr.} 1.4301/Basis /1

Bezugsnorm / Reg.Fes./ Req.Phy.|EN /AD FEN 13445
Werkstof f-Nane X5CrNilB-10
Stoff-Familie Bustenit
Erzeugnisform Blech warmgewalzt
Lieferzustand Loesungsgeglueht
Massg. Mass / relevant ™m 6.00/Rohlingsdicke

Quelle - Festigkeitskennwerte DIN EN 10028-7
(02/08)




CHEMIE UND TANKAMLAGENBAU Gewoellbhter B oden
REUTHER GMEH LD 2000 - B3, BY9 ARusgabe: 03/09
PROBAD - IBM Dentschland GmbkH
Release 07.00.05% {(10/2010) Datum:25.01.2011 Zeit:15:53:54 Blatt: 4
batensatz: Bu Nr.:
Ergebnisse: $ t w t =z e n AD - Bl / B6 / BIU
Stutzen - Nummer / Position 1/ N1
Lastfall Innendruck Betrieb Probe
Ueberdruck - vorhanden bar 18.00 26,40
- zulaessig bar 54.64 78.06
Festigkeitskennwert N/mm? [ (2)250,00 |[(2)250.00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.05
Spannung ~ zulaessig N/ mum? 166.67 238.10
- vorhanden N /mm 2 54.%0 80.52
Elastizitaetsmodul N/mm? |197420.00 [19%964.00
Waermeausdehnungskoef. 10E-6/C 15.74 15.29
Rechnerische Wanddicke mm 3.33 3.42
Netto-Wanddicke i 10.00 10.00
Ergebnisse: Ausschnittverstaerkung AD - BS
Stutzen — Nummer / Position 1/ N1
Lastfall Betrieb Probe
Abstand vom Bezugspunkt mm 0.c0
Unfangswinkel Grad 0.00
Winkel zur Merid.-Tangen.Grad 90.00
Laengsnaht im Einflussbereich nein
Durchmesser - aussen m 620,00
~ innen mm 600.00
Verstaerkungsart Scheibe - rohrf.
Rohrfeermige Verstaerkung
Verbindungsart Eingeschweisst
Busgef.Wandd, /Massg.Mass mm 10.00 / 6.00
Wanddickenzuschlag cl L 0.00
Netto- Wanddicke um 10.00 10.00
Spannung -~ zulaessig N /mim? 166.67 238.10
Mittrag. Laenge Stutzen mm 40.00 40.00
Stutzenueberstand aussen mm 40.00
Stutzenueberstand innen mm
Grundkecerper
Usberdruck - vorhanden bar 18.00 26.40
- zulaessiag bar 18.58 26.54
Spannung - zulaessig N/mm? 166.67 238.10
- vorhanden N/mm? 161.50 236.87
Verschwaechungsbeiwert vA 0.434 0.434
Mittragende Laenge b mm 192.89 192,89




CHEMIE _ UND TEN
EEUTHER CGMBE

KERLAGENBAD B oden

03/09

Gewoelbte
LD 2000 - B3, BY

T

Eusgabe:

PROELADTD - IBM Deutschland GmbH

Release 07.00.05 (10/2010) Datum:25.01.2011 Zeit:15:53:54 Blatt: 5
Datensatz: Bu Nr.
Ergebnisse: Ausschnittverstaer kung AL — BS
Stutzen - Nummer / Positiocn 1/ M
Lastfall Betrieb | Probe
Scheibhe Positions-Nr.
Theoretisch - Breite b mm 192.89 192.89

- Dicke h rm 5.70 5.70
husgefuehrt - Breite bs mm 110.00

- Dicke hs mm 10.00
Werkst.-Nr./ Datel / Gen.-Nr.| 1.4301/Basis /1
Bezugsnorm / Req.Fes./ Reg.Phy.{EN /AD /EN 13445

Werkstoff-Name
Erzeugnisform
Lieferzustand
Massg. Mass /
Quelle - Festi

Festigkeitsken
Sicherheitsbei
Spannung -z

X5CrNilg-10
Blech warmgewalzt
Loesungsgeglueht

relevant ram 6.00/Rohlingsdicke
gkeitskennwerte DIN EN 10028-7
{02/08)
nwert N/mm? | (2)250,00 |{2}250.00
wert 1.50 1.05
ulaessig N/mm? 166,67 238.10

*++ Ende der Ergebnisausgabe ***



Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH
Fillstandsberechnung

Autor: Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH

Behidlter

Innendurchmesser des Zylinders
Linge des Zylindermantels LM
Lange Uber Alles {innen)} LGES
Gefédllewinkel BETA

maximales Fillvolumen VMAX

Angaben zum Boden

Bauart des Bodens

Einbaulage des Bodens

Lange des zylindrischen Bordes
Torusradiug RT

Kalottenradius RK
Achsenverhdltnis HB/D

Héhe der Wdlbung HB
Bodenfiillvolumen chne Bord VB

3

LB

ig 000

mnm
mm
min
o

Liter

Release: 1.1
‘k**************************u\**-k*************************************

Liter

1482.0000
5239.0000
5991.1400

.0000
9892.0480

links
Torusform
konvex
L0000
231.0000
1200.0000
entfillt
376.0698
427.4156

rechts
Torusform
konvex
L0000
231.0000
1200.0000
entfallt
376.0698
4277 .415¢6

gerechnete Fiillhdhe ZE
zugehdériges Fillvolumen VE

1482.0000
9892.0480



CHEMIE- UND TANKANLAGENBAU REUTHER GMBH

FESTIGKEITSBERECHNUNG TANKS

SEITE......

AUFTRAG-NR. 204 219

ERZEUGNIS Methantank DATUM 21.10.2010
ZEICHNUNG NR, 204 219 00.00.0 BLATT 1
WIND- UND SCHNEELAST W+$S
Berechnungsverfahren DIN 1055-4 03.95 [11] und DiN 1066-5 §7.05 [£]

Allgemeine Angaben

for nicht schwingungsanfallige Bauwerke und Bauteile

Ortsbezeichnung Bremen

Hohenlage (Meereshdhe) HS < 12 midM.

Windzone Wz 4 (1], Bild A.1
Winddruckprofil Kilste und inseln der Ostsee [1], Kap. 10
Gebaudehdhe §) h<=10m [1], Tabelle 2
Schneelastzone Zone 2 [2], Bild 1
Ergebnisse fiir Wind

Hinweise:

vereinfachter Boengeschwindigkeitsdruck q= 1,25 kN/m? (1}, Tabelle 2
Erhshungsfaktor fir HS > 800 m &= 1,00 - [11. A2
Geschwindigkeitsdruck (mit o korrigiert) et = 0,5600 kN/m? (1], Bild A.1
Sockelbetrag gg = 1,0080 kN/m? [1]. Abschnitt {b) - Gk (13)
Hahenbereich mit Sockelbetrag r 4 m (4], Abschniti (b) - GI. (13}
ausgewahlte Hohe Gber Gelande (1) Z = 7,00 m

héhenabhangiger Béengeschwindigkeitsdruck q(zq) = 1,170 kNm? [1, Abschnitt (k) - GL {14)
ausgewahlte Hohe Ober Gelande (2) 2= 700 m

héhenabhéngiger Boengeschwindigkeitsdruck qiz;) = 1,170 kN/m? [11, Abschnitt (b) - GI. (14)
ausgewshlte Hohe Uber Gelande (3) Z; = 000 m

héhenabhangiger Béengeschwindigkeitsdruck a{z;) = 1,008 kN/m? sishe Sockelbetrag
ausgewshlte Hohe Uber Geléande (4) Z4= 0,00 m

hohenabhingiger Boengeschwindigkeitsdruck q(z4) = 1,008 kN/m? siehe Scckelbetrag
ausgewahite Hohe Uber Gelande (§) 25 = 0,00 m

hdhenabhangiger Béengeschwindigkeitsdruck qlzs) = 1,008 kN/m? siehe Sockelbetrag
[Ergebnisse filr Schnee

Sockelbetrag Skg = 0,8500 KkN/m? [2), Bild 2
Hohenlagenbereich mit Sockelbetrag HSg = 285 m

charakteristischer Wert der Schneelast S, = 0,850 kN/m? siehe Sockelbetrag

§) Festlegung nur bei Verwendung des vereinfachten Bsengeschwindigkeitsdruckes (Gebéudehthe < 25 m) erforderlich




CHEMIE- UND TANKANLAGENBAU REUTHER GMBH

FESTIGKEITSBERECHNUNGEN SEITE
AUFTRAG-NR. 204 219

ERZEUGNIS Methantank DATUM 26.01.2011
ZEICHN.-NR. 204 216 00.00.0 BLATT 2
Ermittlung der Biegemomente an Behaltern infolge Wind WIND

Baengeschwindigksitsdruck q(z;max) kN/m? 1,17 (aus Windlastermittiung)
Bestimmung der Abschnitte {von unten)
ABSCHNAT | v Vil
Abstand der Unterkante von 0-0 fram] 0,00 0,00 0,00
Durchmesser an der Unterkante fmm] 1500,00 0,00 0,00
Abstand der Oberkante von 0-0 Imm] 6000,00 0,00 0,00
Durchmesser an der Oberkante fmm] 1500,00 000 0,00
Dicke der Isolierung fmmj 000 0,00 000
Beiwert far Wind
(0,7= Zylinder; 1,4= Bithne) ] 0,70 0,70 0,70
ABSCHNITT il Vv palll
Abstand der Unterkante von 0-0 fmmj 000 0,00 000
Durchmesser an der Unferkante fmm} 0,00 0,00 0,00
Abstand der Oberkante von 0-0 fmm] 0,00 0,00 0,00
Durchmesser an der Oberkante fmm] 0,00 0,00 0,00
Dicke der Isolierung fmm] 0,00 0,00 0,00
Beiweit fir Wind
(0,7= Zylinder, 1,4= Biihne) {--] 0,70 0,70 0,70
ABSCHNITT 1] VI IX
Abstand der Unterkante von 0-0 mm] 0,00 0,00 0,00
Durchmesser an der Unterkante fmm} 0,00 0.00 0,00
Abstand der Oberkante von 0-0 [mm] 0,00 0,00 0,00
Durchmesser an der Qberkante fmmj 0,00 0.00 0,00
Dicke der Isolierung fmmj 0.00 0,00 0.00
Beiwert ftir Wind
(0,7= Zylinder; 1,4= Bithne) -l 070 070 0,70
Biegemoment an Unterkante Abschnitt
ABSCHNITT I v Vil
HkNm] 22,11 0,00 0,00
ABSCHNITT ] Vv Vil
[[kNm) 0,00 0,00 0,00
ABSCHNITT ]} VI X
[[kNm] 0,00 0,00 0,00
Horizontalkrafte an Unterkante Abschnitt
ABSCHNITT I v bal
[{kN] 7,37 0,00 0,00
ABSCHNITT H \' Vil
[[kN] 0,00 0,00 0,00
ABSCHNITT 1] VI 1X
{[kN] 0,00 0,00 0,00




CHEMIE- UND TANKANLAGENBAU REUTHER GMBH

FESTIGKEITSBERECHNUNGEN SEITE
AUFTRAG-NR. 204 219

ERZEUGNIS Methantank DATUM  26.01.2011
ZEWCHN.-NR. 204 219 00.00.0 BLATT 3
Ermittiung der Biegemomente an Behiltern infolge Wind WIND

Beriicksichtigung benachbarter Gebaude

Abstand zw. Behélter und Bauwerk {mmj 2000,00

Korrekturfaktor cf -] 1,00 (AD2000-S 310 GI. {1))

Windkrafterhohung infolge Anbauteile

pauschale Erhthung {%] 25,00 (AD2999-S 3/0 Pkt. 4.1.4.6)

Korrigierte Werte fiir Krifte und Momente

Biegemomente an Unterkante Abschnitt

ABSCHNITT | v Vi
[[KNm] 27,64 0,00 0,00

ABSCHNITT i Vv vill
{TkNm] 0,00 0,00 0,00

ABSCHNITT 11 Vi X
[[kNm] 0,00 0,00 0,00

Horizontalkrafte an Unterkante Abschnitt

ABSCHNITT | v Vil
[[kN] 9,21 0,00 0,00

ABSCHNITT i \'i Vil
[[KN] 0,00 0,00 0,00

ABSCHNITT i Vi IX
[[kN] 0,00 0,00 0,00




CHEMIE UND TAWEANLAGENBARU Behaelter auf Fuessen
EEUTHER GMBH LD 2000 - 83/3 Busgabe: 05%/01
PROSB A D - IBY Deutschland Gmbh
Release : 07.02.05% (10/2010) Datum:26.01.2011 Zeit: 7:00:34 Blatt: 2

Auftrag 204219 Mr.: 204 213
ceichnung: 204219 Mo 204 219 oo 0.0
Datensatz: FUS_kurz Nr,:

Hame : Rabluck ABbt.: VH Tel.: 694-311

Ergebnilsse:

Behaelterboden

Pogsitions—Nr, : . Bezeichnung : Boden unten
Bodenbauart : Korbbogenboden
Morm Massreihe: DIN 28013 /nlos /93 Liefertoleranz: DIN 28013 (01/93)

Massgebl,f.Dimensionierung: Vergegebene Daten

Wanddicke - ausgefuehrt 10.00 mm - mindest mm
- netto 9,70 mm

Korrosion - innen 0.00 wmn - aussen 0.00 mm

Wanddickenzuschlag C.30 mm Schweissnaht fakt. 1.00

Durchmesser - innen 1480.00 mm - aussen 1500.00 mm

Mittl. Kalottenradius Rm 1204.85 rm Teilkreisdm., dF 1320.00 mm

Belwert u 0.7784

Schnittkraft - N x 0.0903 - Ny 0.0315

Schnittmoment - M x 0.0430 - My 0.0152

Werkstoffdaten Behaelterboden

Werkstoff-Nr.: 1.4301 Dateil : Basis Generations-Nr.: 1

Bezugsnorm : EN Rege) Festigk.: AD Reg,Physik.:

Werkstoffname: X5CrNilg-10 Stoff-Fam, : Austenit

Erzeugnisform: Blech warmgewalzt Lieferzust.: Loesungsgeglueht

Massgeb. Mass: 6.00 mm relev.: Rohlingsdicke

Quelle - Festigkeitskennwerte: DIN EN 10028-7 (02/08)

Behaelter fus s ohne Verstaerkungsblech (idealisiert als Rohr)

Anzahl - Behaelterfuesse 3
-~ tragende Fuesse 3 Buflagerung Gleichmaessig
Norm Massreihe: 1/1 mm /nlos Liefertoleranz: DIN 17175 (05/79)

Massgebl.f.Dimensionierung: Vorgegebene Daten

Wanddicke - ausgefuehrt 5.60 mm - mindest mm
- netto 4.04 mm

Korrosion - innen 1.00 mm - aussen 0,00 mm

Wanddickenzuschlag 0.56 mm

Durchmesser - innen 157,10 mm - aussen 168.30 mm

Fusshoehe (incl.Fussplatte) 300.00 mm Querschnittsfl. 20.85 cm?

Widerstandsmoment 83.61 cm3 Traegheitsmoment 703.56 cmd



CHEMIE URD TANKANLAGENBAU Behaalter auf Fuessen

REUTBRER GMER AD 2000 - 33/3 BRusgabe: 08/01
PROEBATD ~ IBM Deutschland GmbH

Release ¢ 07.00,05 {10/2010) Datum:26.01,2011 Zeit: 7:00:34 Blatt: 3
Datensatz: FUS_kurz Nr.:

werkstolffdaten Dehasiteriuss

Werkstoff-Nr.: 1.0038B batel : Basis Generations-Nr.: 1
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reg.Physik.: SEW
Werkstoffname: S235JR Stoff-Fam. : Ferxit

Erzeugnisform: Blech Lieferzust.: Normalgeglueht

Quelle - Festigkeitskennwerte: AD 2000-Merkblatt Wl t07/06)
Fussplatte Positions~HNr. :

Norm Massreihe: 1/1 mm /nlos Liefertoleranz: EN 10029 /A (10/91)

Massgebl.f.Dimenslonierung: Vorgegebene Daten

Wanddicke - ausgefuehrt 28.00 mm - mindest mm
- netto 26.20 mm

Wanddickenzuschlag 0.80 mm Korrosion 1.00 mm

Plattenabmessung 300.00 mm Plattenform: quadratisch

Werkstoffdaten Fussplatte

Werkstoff-Nr.: 1.0038 Datei : Basis Generations-Nr.: 1
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reqg.Physik.:
Werkstoffname: S$S235JR Stoff-Fam. : Ferrit

Erzeugnisform: Blech Lieferzust.: Normalgeglueht

Quelle - Festigkeitskennwerte: AD 2000-Merkblatt W1 (07/06)
Ankerschraube Positions-Nr.

Anzahl Schrauben pro Fuss 4 Vorspannung kN

Norm Massreihe: DIN 529 /A (12/86)
Massgebl.f.Dimensionierung: Vorgegebene Daten

Schraubenabstand b 225.00 mm
MNenndurchmesser 20.00 mm Lochdurchmesser 22.00 mm
Eerndurchmesser 16.93 mm Schaftdurchmesser 20.00 mm

Werkstoffdaten Ankerschraube

Werkstoff-Nr.: 1.9806 Datei : Basis Generations-Nr.: 0
Bezugsnorm : EN Regel Festigk.: AD Reg.Physik.:
Werkstoffname: 8.8 Stoff-Fam. : Ferrit
Erzeugnisform: Schraube/ Mutter Lieferzust.: Verguetet

Quelle - Festigkeitskennwerte: DIN EN ISO 898-1 {11/99)



CHEMIE UMD TAHMKAWLAGENBAU

Eehaelter auf

005

Il

REUTHER GMEH &b 2000 ~ 33/3 Ausgake: 02/01
FPREOQRBRATID - IBM Deutschland Gubd
Release 07.00.05 (10/2010! Batum:26.01.2011 Zeit: 7:00:34 Blatt: 4
Datensatz: EFUS_kurz Nr.,:
wastiall Hummeor 1 ?
Art des Lastfalles Betriebsfall Betriebsfsll
Bezeichnung voll leer
Belastungen
Druck incl.hydrost.Druck bar 18.00 18.00
Berechnungstemperatur
- Druckbelast. Teile Grad C 50.00 50.00
- Tragelemente Grad C 50,00 50.00
Gewichtskraft Behaelter kM 1306.00 28.00
Gewichtskraft Fuellung kN 0.00 0.00
Zusaetzl., Vertikalkraft kN 0.00 0.00
Gesamtgewicht ~ max. Gd kN 130.00 28.00
- min. Gz kN 130.00 28.00
Gesamtmoment M kNm 28.00 28.00
Druckkraft je Fuss Fd KN 71.62 37.62
Zugkraft je Fuss Fz kN -0.91 33.09
Horiz.-Kraft je Fuss FF kM 3.33 3.33
Biegemoment je Fuss MF kNm 1.00 1.00
Zugkraft je Schraube FK kN 3.21 12.56
Behaelterboden
Festigkeitskennwert N/mm? | (2} 250.00 (2} 250.00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.50
Zulaessige Spannung N/mm? 166,67 166.67
Innendrucknachweis gemaess AD-Bl gemaess AD-Bl
vorhand. Spannung sig0 N/mm? 111.82 111.82
rechner. Nettodicke ecO nm 6.52 6.52
Spannungen fuer Druckzust. innen | aussen innen | aussen
I |
sigma m p N/mm? 111.79 111.79
sigma m x quer N/ mm? ~79.04 ~41.52
sigma m y quer N/mm? ~27.57 ~14.48
sigma m X N/mm? 32.75 70.27
sigma m vy N/mm? 84.22 97.31
sigma m V N /ram? 73.53 87.00
—————
sigma b x N/mm? 257.34 | -257.3¢ 135.17 | =135.17
sigma b y W /mm? 79.83 | -79.,83 41.93 | -41.93
sigma = N /mm 2 290.09 | -224.59 205.44 | -64.89
sigma y N/mm? 164.05 | 4,39 139.24 | 55.38
sigma ges V N/mm? 251.94 | 226.82 181.63 | 104.27
q 0.29 0.35
z 1.46 1.44
zul sigma ges N/mm? 364.19 359.86




CHEMIE UMD TANKAWLAGENBAD Behaelter auf Fuessen
REUTHER GMBEH AD 2000 - 83/3 ARusgabe: 09/01
PR OBAD- IBM Deutschland GmbiH
Release 07.00.05 (10/2010% Datum:26.01.2011 Zeit: 7:00:34 Blatt: =&

Datensatz: FUS_kurz Nr.:
Lastiall Hommer 1 2
Spannungen drucklos innen aussen innen aussen
sigma m V N/ mm? 36.50
sigma ges V N/ Tra 2 83.39 | 156.21
zul sigma ges N /am 2 372.34
Behaelter fuss
Festigkeitskennwert N/mm? | (2} 235.00 {2} 235.00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.50
Zulaesslge Spannung N /mm?2 156,67 156.67
Vorhandene Spannundg N/ mm? 46,31 30.00
Elastizitaets-Modul kN /mm? 210.13 210.13
Zulaessige Kraft F.(8) kN 3613.74 3613.74
Fussplatte
Yorhandene Betonpressung N/mm? 1.11 0.73
Festigkeitskennwert N/mm?2 | (2) 225,00 (2) 225.00
Sicherheitsbeiwert 1.50 1.50
Zulaessige Spannung M /mm? 150.00 150,00
Yorhandene Blegespannung N/mm? 26.49 17.47
Zugeh.rechn.Wandd. {o.2us.] mm 11.01 8.94
vYorhandene Biegesp.-Zug N/mm? 13.66 53.49
Zugeh.rechn.Wandd, {o.Zus.} mm 7.91 15.65
Bnkerschraube
Festigkeitskennwert N/mmz | (2) 640,00 (2) 640.00
Sicherheltsbeiwert 2.20 2.20
Zulaessige Spannung M /mm? 290.91 290.81
Vorhandene Spannung N /mm 2 14.24 55.76
Rechn. Durchmesser dk mm 3.75 7.41
Sicherheit Zugfestigkeilt (1 Streck-/Dehngrenze (2)
Zeitstandfest. {3} incl.20 $-Zeitstandreduz. (4]

**x+ Ende der Ergebnisausgabe ***




STOTZFUSSANSCHLUSS AM BODEN

Finite Element Model

Model Type : Dished Head

Parent Qutside Diameter : 1500, 000 mm.
Thickness ; 9.700 mm.
Inside Crown Radius : 1200.000 mm.
Inside Knuckle Radius 230.000 mm.

Parent Properties:

Cold Allowable : 166.0 MPa
Kot Allowable : 166,0 MPa
Material ID #1 : Low fCarbon Steel
Ultimate Tensile (Amb) : 500.0 MFa
Yield Strength (Amb) : 250.0 MPa
Yield Strength {(Hot} ' 250.0 MPa
Elastic Modulus (Amb]} 197000.0 MPa
Structural Attachment Type 1 Box Section
Top Box Plate Thickness: 0.500 mm.
Top Box Plate Width : 180.000 mm.
5ideBox Plate Thickness: 12.000 mm.
SideBox Plate Height : 180.000 mm.
Length H 160.000 mm.
Rectangular Pad Width 180,000 mm.
Rectangular Fad Height : 200,000 mm.
Rectangular Pad Thick : 0.500 mm.
Location perpendicular
to the head centerline : 660,000 mm.
Wozzle Tilt Angle H 0.000 deg.
Mozzle Properties
Cold Allowable : 166.0 MFa
Hot Allowable : 166.0 HFa
Material ID #1 : Low Carbon Steel
Ultimate Tensile {amb) : 500.0 MPa
Yield Strength (Amb} : 250.0 MPa
Yield Strength (Hot) : 250.0 MPa
Elastic Modulus (Amb) 197000.0 MPa
Nozzle Pressure : 0.000 MPa

Vessel Pressurs : 1.800 MPa



Forces: N 1 Moments (M9-m)
Leoad Casze ry FY FZ [Z04 MY MZ
WEIGHT: 1330.0 ~TLEE0. D L] 0.4 IR [y
PER: 3330.0 -71620. 4G 9.0 4.0 oo 0.0

ESME Code Stress Output Plots
1) Pl < 1.5tkySmh {8US,HMembrane) Case 2
2y Ob < 3{Smh) (5US,Bending) Case 2
3} 81+524583 < 45 {SUS,51+S2+453) Case 2
4y Plebb+) < 2 (Smavg) {OPE, Inside) Case 3
5y Pl+Pb+( < 3{Smavg} (OPE,Outside) Case 3
6) Membrane < User (OPE,Membrane} Case 3
7} Bending < User {OPE,Rending) Case 3
83 Pl+Pb+) < 3({Smavg) (EXP,Inside) Case 4
9} Pl+Pb+0 < 3{Smavg} {EXP,0utside} Case 4
10) PL+Pb++F < 53 (EXP,Inside) Case 4

11} Pl+Ph+Q+F < Sa {EXP,Outside) Case 4

BASME Overstressed Areas

*++ RO OVERSTRESSED NODES IW THIS MODEL ***

Highest Primary Stress Ratios

Shell SCR at Plate & 1

Pl 1.5{k}5mh Primary Membrane Load Case 2
188 249 gect VIIT Ref: AD-140, 4-112(i}, 4-133,
MPa MPa Fig. 4-130.1, Table 4-120.1
Plot Reference:
75% 1} Pl < 1.5{k)Smh (SUS,Membrane) Case 2

Circ Plate SCR for Plate # 1

Pl 1.5(k)Smh Primary Membrane Load Case 2
139 249 Sect VIII Ref: AD-140, 4-112(i), 4-133,
MPa MPa Fig. 4-130.1, Table 4-120.1
Flot Reference:
55% 1) Bl < 1.5(k¥3mh {50S,Membrane) Case 2

Long Plate 3CR for Plate

Pl 1.5 (k) Smh
48 2498 Sect VIII Ref; AD-140, 4-1121(i}, 4-133,
MPa MPa Fig. 4-130.1, Table 4-120.1
Flot Reference:
19% 1} Pl < 1.5(k}Smh (SDS,Membrans} Case 2
Pad SCR for Plate # 1
Pl 1.5 (k) Smh Primary Membrane Load Case 2
183 249 Sect VIII Ref: AD-140, 4-112(i), 4-133,
MPa MEBa Fig. 4-130.1, Table 4-120.1
Plot FReference:
73% 1} Pl < 1.5(k)Smh (SUS,Membrane) Case 2

¥

Primary Membrane Load Case 2



Primary Memizrane Load Case I

Sect VIII Fef: RL-140, 4-112¢i.,
Fig. 4-130.1,

Plot Reference:

11oplo< 1.Etkignh (U2, Mombrena!

Primary Membrane Load Case 2

Sect VITI Ref:

Flat Reference:

sD-1410,
Fig.

4-1320.1,

4-112{1i},

Fl 1.54{k)3mh
00 244
IEa MPa
Hog
Cire Plate for Plate # 1
Pl 1.5{k}sSmh
113 249
MPa HPa
45%

Long Plate for Plate & 1

4-127,

Table 4-120.1

Casne 2

4-133,

Table 4-120.1

1) Pl < 1.5{k)Smh [503,Membrane) Case 2

Pl
30
MPa

12%

1.5(k)3mh
249
MPa

Fad for Plate # 1

Pl
165
MPa

1.5(k)Smh
248
MPa

Primary Membrane Load Case 2

Sect VIII Ref: AD-140,
Fig.

riot Reference:

4-130.1,

4-11211),

4-133,
Table 4-120.1

1) Pl < 1,5(k}Smh (S0US,Membrane)} Case 2

Primary Membrane Load Case 2

Sect YIII Ref: AD-140,

Plot Reference:

4-112 (i),

4-133,

Fig. 4-130.1, Table 4-120.1

11 P1 < 1.5(k)Smh {SUS,HMembrane) Case 2

Highest Secondary Stress

3hell SCR at Plate # 1

Pl+Fb+Q
353
MFa

T0%

3{5mavy)
498
MFa

Circ Plate SCR for Plate

PLl+Pb+Q
149
MPa

29%

3{Emavg}
458
HMPa

Long Plate SCR for Flate

Pl+Pb+Q
67
HPa

13%

3{Smavyg)
438
MPa

Pad 5CE for Plate # 1

Pl4PH+0)
292
MPa

58%

Shell in Plate # 1 Vicinity

Fl+Ph+Q
286
MPa

57%

3{5mavy)
408
MPa

3{Smava)
498
MPa

Ratios

#

#

1

Primary+Secondary {Quter) Load Case 4
Sect VIII Ref: 4-120(b) {4),4-134,4-136.6,
Fig. 4-130.1({Hote 1)

Blot Reference:

93 PI+Fb+Q < 3{Smavy)

{EXP, Qutside) Case 4

Primary+Secondary (Inner} Load Case 3
Sect VIII Ref: 4-120{b}{4),4-134,4-136.8,
Fig. 4-130.1{Hote 1}

Plot Reference:

4} Pl+Pb+Q < 3(Smavg]

(OPE, Inside} Case 3

Primary+Secondary (Outer) Load Case 4
Sect VIII Ref: 4-120(b) t4),4-134,4-136.6,
Fig. 4-130.1{Note 1)

Plot Reference:

9} Pl+Fb+0 < 3i{Smavg}

(EXP,Outside) Case 4

Primary+Secondary (Inner} Léad Case 4
4-1201{b) (4),4-134,4-136.6,
Fig. 4-130.1(Hote 1}

Sect VIIT Ref:

Plot Reference:

8} Pl+Pb+Q < 3{Smavg}

(EXP, Inside} Case 4

Primary+Secondary (Inner) Load Case ¢
Sect VIII Ref: 4-120(b}i{4),4-134,4~136.6,

Flot Reference:
83

Fig.

P1+Ph+0 < 3(3mavg)

4-130.1{Note 1}

{EXE, Inside} Case 4



Zivre Flave - Blate k1

Ple+Ph+3 34amavagl
36 498
MEa HPa

Toana Plate far Frate £ 1

E1+Ph4+ 3 Smavyg)
42 498
HiFa MPa

8%

pad for Plate § 1

Bl+Ph+(} 3 5mavg)
232 498
MPa MPa

46%

Primary+Secondary tlnner) Load Case 3

Sect VITI Fef: 4-124(k){43,4-134,4-136.6,
Fig., 4~139.1:{Morte 1]

Flot Reference:

41 PL+PL+3 < 3{Zwmavg:

Caze 3

{OFE; Inside)

Primary+Secondary (Outer) Load Case 4

Sect VIIT Ref: 4-120(b}{4},4-134,4-136.6,
Fig. 4-130.1{Rote 1}

Plot Reference:

8) PL+Ph+( < 3 (Smavg) (EXP,Qutside} Case 4

Primary+3econdary (Inner) Load Case 3

Seckt VIII Ref: 4-120(b){4),4-134,4-136.6,
Fig. 4-130.1{Note 1}

Plot Reference:

4} PL+PL+D < 3({Smawvg) (OPE, Inside) Case 3

Highest Fatigue Stress Ratios

Shell SCE at Plate @ 1

P1+FPb+Q+F Sa
238 28l
MPa MPa

84%

Cire Plate ESCR for Plate # 1

Pl+Ph+0O+F Sa
62 281
MEBa HPa

Long Plate SCR for Plate #% 1

Bi+FPh+Q+F Sa
45 281
MPa MPa

16%

Load Case 4
1.350

1.000

= 12,333,
415.0
287.5
113,421,
26,349.
36,582,
17,197,

Primary+Secondary+Peak (Outer)
3tress Concentration Factor =

Strain Concentration Factor =

Cycles Allowed for this Stress
"B31™ Fatigue Stress Allowable
Markl Fatigue Stress Allowable
WRC 474 Mean Cycles to Failure
WRC 474 99% Probability Cycles
WRC 474 95% Probability Cycles
BS5500 Allowed Cycles(Curve F) =

Membrane-to-Bending Ratio = 0.742
Rending-to-PL+PE+Q Ratic = 0.574

Sect VIII Ref: 4-112(1){2),Fig.4-130.1,4-135
Flot Reference:

11) PL+Ph++F < Ba (ELP,Outside} Case 4§

H oo

Primary+Secondary+Peak {Inner) Lcad Case 4
Stress Concentration Factor = 1.350

Strain Concentration Factor = 1.000

Cycles Allowed for this Stress 2.3814E8
YB31" Fatigue Stress Allowable = 415.0
Markl Fatigue Stress Allowable 287.5

WRC 474 Mean Cycles to Failure 55,445,796,
WRC 474 98% Probability Cycles = 12,880,562,
WRC 474 95% Probability Cycles = 17,883,038,
B55500 Allowed Cycles{Curve F} = 966,59%L.
Membrane-to-Bending Ratic = €.007
Bending-to-PL+PB+Q Ratio = 0.143

Sect VIII Ref: 4-112(1){2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:

10} Pl+Ph+{+F < Sa (EXP,Inside) Case 4

Primary+Secondary+Feak (Outer} Load Case 4
Stress Concentration Factor = 1.350
Strain Concentration Factor = 1,000

Cycles Allowed for this Stress = 1.0000E11
“B31" Fatigue Streas Allowable = 415.0
Markl Fatigue Stress Allowable = 287.5

WRC 474 HMean Cycles to Failure
WRC 474 99% Probability Cycles

16,387,844,
3,807,041,

nnor

WRC 474 95% Probability Cycles 5,285,597,
BS5500 Allowed Cyclesi{Curve F) 2,481,872,
Membrane-to-Bending Ratio = 3.667

Bending-to-PL+PBE+(Q Ratie = 0.214
Sect VIIT Ref: 4-112(1)(2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:

11) Pl4Pb+(Q+F < Sa (EXP,Qutside) Case 4



Dag 20FR for Flare f 3

2L4PE+HE Sa Primary+3econdary+Peak (Innsr; Load Lase 4
157 251 Stress Concentration Factor = 1,350
MEa MFa Strain Concentration Factor = 1.000
Cycles Bllowed for this Stress = 22,161,
£h% "B31" Fatigue Stress Allowable = 41%.0
Markl Fatigus Stress Allowskle = 287.5
WRC 474 Hean Cycles to rallure = 192, 441.

WRC 474 59% Probakility Cycles = 44,706,
WRC 474 95% Probability Cycles = 62,068.
BSS500 Allowed Cycles{Curve F) = 30,464,
Membrane-to-Bending Ratieo = 1,602
gending-to-PL+PE+Q Ratic = (.384
Sect VIII Ref: 4-112{1}{#),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:
10} PLl+Pb+Q+F < Sa (EXP,Inside} Case 4

Shell in Plate § 1 Vicinity

Fl+Pb+Q+F Sa pPrimary+Secondacry+Peak (Imner) Lead Case 4
143 281 Stress Concentration Factor = 1.000
MPa MPa Strain Concentration Factor = 1.000
Cycles ARllowed for this Stress = 85,387,
50% "B31" Fatigue Stress Allowable = 415.0
Markl Fatigue Stress Rllowable = 287.5
WRC 474 Mean Cycles to Failure = 208,865,

WRC 474 99% Probability Cycles = 48,521.
WRC 474 95% Probability Cycles = 67,366,
BS5500 Allowed Cycles{Curve F) = 32,257,
Membrane~to-Bending Ratio = 2.117
Bending-to-PL+PB+Q Ratico = 0.321
Sect VIIT Ref: 4-112(1)(2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:
10) Pl+FPh+Q+F < Sa (EXP,Inside) Case 4

Circ Plate for Plate # 1

Pl+Eb+Q+F Sa Primary+Secondary+Peak (Inner) Load Case 4
43 281 Stress Concentration Factor = 1.000
MPa MPa Strain Conmcentration Factor = 1.000
Cycles Allowed for this Stress = 1.0000ELL
15% "B31" Fatigue Stress Allowable = 415.0
Markl Fatigue Stress Allowable = 287.5
WRC 474 Mean Cycles to Fallure = 70,616,456,
WRC 474 99% Probability Cycles = 16,404,843,

WRC 474 95% Probability Cycles = 22,776,060.
BS5500 Allowed Cycles{Curve F) = 1,193, 988.
Membrane-to-Bending Ratio = 2,035
Banding-to-PL+PB4+] Ratic = 0,325
Sect VIII Ref: 4-112(1)(2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:
107 Pl+Fb+Q+F < Sa (EXP,Inside) Case 4

Long Plate for Plate § 1

Pl+Fh+Q+F Sa frimary+Secondary+Peak (Outer) Load Case 4
21 281 Stress Concentration Factor = 1.000
MPa MFPa Strain Concentration Facter = 1.000
Cycles Allowed for this Stress = 1.0000E11
T8 “B31" Fatigue Stress Allowable = 415.0
Markl Fatigue Stress Allowable = 287.5
WRC 474 Mean Cycles to Failure = 70,385,432
WRC 474 99% Probability Cycles = 16,3531,174.
WRC 474 95% Probability Cycles = 22,701,546,

B55500 Allowed Cycles(Curve F) = 10,193,635,
Membrans-to-Bending Ratioc = 3.106
Bending-to-PL+PB+0 Ratio = 0.244
Sect VIII Ref: 4-112(1)(2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:
11) El+Db+0+F < Sa (EXP,Qutside) Case &

Pad for Plate # 1

FP1+Fb++F Sa Primary+Secondary+Peak {Inner) Load Case 4
11¢ 281 Stress {Concentration Factor = 1.000
MPa MEa Strain Concentration Factor = 1.000
Cycles Allowed for this Stress = 192,465
38% "B31" Fatigue Stress Allowable = 415.0

Markl Fatigue Stress Allowable = 287.5

WRC 474 Mean Cycles to Failure = 464,471,
WEC 474 59% Prokability Cycles = 107, %01,
WRC 474 95% Probability Cycles = 149,807.
BS5500 Allowed CyclesiCurve F) = 71,942,
Membrane-to-Bending Ratio = 2,20
Bending-to-PL+PB+(Q Ratic = 0.312

Sect VIII Ref: 4-112(1){2),Fig.4-130.1,4-135
Plot Reference:

10) PL+Pb+Q+F < Sa (EXP, Inside} Case ¢



Stress Results Summary
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Job Description Location ASME Category Stress Aflowable Percent of
Stress Aliowable
1 Job Mame = u_fuss Shellin Plate # 1 Vicinity | Pi+Pb < 1.5(k)Smh 199,61 2490 80
[Pb=0]
2 Shell in Plate # 1 Vicinity [ Qb < (3.008mh 104,02 498.0 21
3 Shell in Plate # 1 Vicinily | $1+52+53<45 (5US) 18817 664 0 28
4 Shell BCR at Plate # 1 PHED < 1 &(k)Smh 189,09 2490 76
[Pb=0]
5 Shell SCR at Plate # 1 Qb < (3.0)Smh 135 67 4898,0 27
] Shell 3CR at Plate # 1 S1+52+53<45 (SUS) 255,24 6564.,0 38
7 Pad SCR for Plate # 1 Pl+Pb < 1.5(k)Smh 183,04 2450 74
[Pb=0}
8 Pad SCR for Plate # 1 Qb < (3.0)Smh 144,21 488,0 29
9 Pad SCR for Plate # 1 S1+52+53<48 (SUS) 172,41 B4 0 26
10 Pad for Plate # 1 PI+Pb < 1.5(k)Smh 165,46 2490 &6
[Pb=0)
11 Pad for Plale # 1 Qb < (3.0)Smh 70,51 4980 14
12 Pad for Plate # 1 51452453445 (SUS) 68,54 664,0 10
13 Circ Plale SCR for PHPb < 1.5{(x)Smh 139,0 2490 56
Piate #1 [Pb=0]
14 Cirg Plate SCR for Qb < {3.0)Smh 103,65 498,0 21
Plate #1
15 Circ Plate SCR for S1+52+53<48 (SUS}) 77 664,0 1
Plate # 1
16 Circ Plate for Plate # 1 PI+Pb < 1.5{k}Smh 112,91 249.0 45
[Pb=0]
17 Circ Plate for Plate # 1 Qb < (3.0)Smh 86,62 4980 17
18 Circ Plate for Plate # 1 S1+52+53<45 (8US) 128,91 664,0 19
19 Long Plate for Plate #1 | PHPbE < 1.5{k)Smh 29,93 2490 12
[Pb=0}
20 Long Plate for Plate #1 Qb < {3.0)3mh 14,36 408,0 3
21 Long Plate for Plate #1 | 51+52+53<48 {SUS) 15,24 664,0 2
22 Long Plate SCR for PHPb < 1.5{k)Smh AR 23 249.0 19
Plate # 1 [Pb=0]
23 Long Plale SCR for Qb < (3.0)8mh 17,32 4980 3
Plate # 1
24 Long Plate SCR for 51+82+53<45 (SU5) 9.0 6640 i]
Plate # 1
25 Shell in Piate # 1 Vicinity | PIHPb+Q < 3{(k)Smavg 267 .07 498,0 54
26 Shellin Plate # 1 Viginity | PHPb+G < 3(k)Smavg 286,16 4953,0 57
27 Shell SCR at Plate # 1 PIHPB+Q < 3(k)Smavg 266,45 4980 54
28 Shell SCR at Plate # 1 PHPB+Q < 3(k)Smavg 3520 498,0 71
29 Pad SCR for Plate # 1 PIHPB+Q < 3(k)Smavg 27249 498.0 55
3¢ Pad SCR for Plate # 1 PI+PR+Q < 3(k}Smavg 20167 4980 59
kA Pad for Plate # 1 PHPBE+Q < 3{k}Smavg 23249 498.0 47
32 Pad for Plate # 1 Pl+Pb+Q < 3(k)Smavy 219,02 4980 44
33 Circ Plate SCR for PHPB+Q < 3{k)Smavg 148,86 458.0 30
Plate # 1
34 Circ Piate SCR for PI+PH+Q < 3{k)Smavg 8213 458.0 18
Plale # 1
35 Circ Plate for Piate # 1 PI+PH+Q) < 3(k)Smavg 135,33 4580 27
35 Circ Plate for Plate # 1 PI+Pb+Q < 3(k)Smavg 85 86 4880 17
37 Long Plate for Plate #1 | PI+Pb+Q < 3{k)Smavy 7,84 498,0 8
38 Long Plate for Plate # 1 | PH+Pb+Q < 3(k)Smavg 42,24 4980 8

Nozzle/PRO - Paulin Research Group
www.paulin.com
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filtveoch, 26. Janwar 2041 PAGE 2
Job Description Location ASME Category Siress Altowabte Percent of
Stress Aliowable
38 Long Plate SCR for Pi+Ph+Q < 3{k)Smavg 53,12 498 0 19
Plate #1
40 Long Plate SCR for PI+Pb+Q = 3{k)Smavg 67,26 4980 4
Flate # 1
41 Shell in Plate # 1 Vicinity | PI+Pb+Q+F < Sa 143,08 281,41 51
4z Shell SCR at Plate #1 Pi+Pb+Q+F < Sa 23e.21 281,44 85
43 Pad SCR for Plate # 1 PHPO+Q+F < Sa 166,85 28141 0
44 Pad for Plate # 1 Pl+Pp+0+F < Sa 108,51 281,41 38
46 Circ Plate SCR for PI+Pb+Q+F < Sa 62,19 281,41 22
Plate #1
48 Circ Plate for Plate # 1 PIH+PH+CHF < Sa 4293 281,41 15
47 Long Plate for Plaie #1 | PHPb+HI+F < Sa 21,11 281,41 8
45 Long Plate SCR for PHPh+Q+F < Sa 45,41 25141 16
Plate #1
49

NozzlefPRQ - Paulin Research Group
www.paulin.com




CHEMIE- UND TANKANLAGENBAU REUTHER GMBH

FESTIGKEITSBERECHNUNGEN SEITE

AUFTRAG-NR. 204 219

ERZEUGNIS Methantank DATUM 26.9.11
ZEICHN.-NR, 204 219 00.00.0

Berechnung von ProfilfiiRen an Behdltern PROFU

Geomnehie

Auflendurchmesser des Behélters {mm] 1500,00
Dicke des Dopplungsbleches mm] 0,00
Laénge einer Naht FulR-Dopplung [mm] 200,00
Dicke der Naht Fu3-Dopplung [mm] 8,00
Anzah! der Stiitzfiile [-i 3
Lénge der Stitzfale {mm] 2000,00
Stiitzkreisdurchmesser [mm] 1320,00
gewdhites Profil IPB 180,00
min. Widerstandsmoment [em*3 151,00
min. Tragheitsradius [em] 4,57
Querschnittsflache fem”2] 65,30
Ankerkreisdurchmesser pro Fufiplatfe fmm}] 225,00
Anzah! der Anker pro Fufl ] 4
K - Wert des FuRmaterials N/~ 2] 235,00
Sicherhait for Stutzfille -] 1,50
Belastungen

max. Gewicht fir Berechnung JkN] 130,00
min. Gewicht fiir Berechnung JkN] 26,00
ges. Biegemoment am Fullanschiufl {kNm] 28,00
ges. Horizontallast am Fuliansch. [N} 10,00
Nachweis der Stitzfufle

max. Axialdruckkraft pro Ful fkN] 71,62
max. Axialzugkraft pro Fui [kN] 33,76
max. Biegemoment pro Ful [kNm] 6,22
max. Horizontalkraft pro Fuly [kN] 3,33
max. Zugkraft pro Anker [kN] 38,07
vorh. Druckspannung im Ful [N/mm”2} 10,97
Spannung aus Druck u. Biegung [Nfmm~2] 12,43
Nachweis der Knicksicherheit

vorh. Knickspannung [[Nfmm*2] | 12,98
zusatzlicher Nachweis der Stabilitat

zul. Spannung Druck [N/mim*2] 156,67
zul. Spannung Biegedruck IN‘mm*2) 137,08
Nachweis der Schweiinzghte Fulk-Dopplung

Schubspannung in der Naht [N/mm*2] 22,38
zul. Schubspannung [N/mm#2] 90,04

Verankerung pritfen !f!
zulassig

zuléssig

zulassig

zuldssig
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REUTHER

PQR- LIST
ORDER- NO.: 204 219
SERIAL- NO.: 572735
DESCRIPTION: METHANTANK 10 M°

REVISION RECORD

Rev. No. Reason for Revision Date
0 First Issue 06.12.10
22.03.11

First revision

LIST OF ATTACHMENTS
No. Description Pages Date / Rev,
1 BBM-F11/0082/V  WIG/ Ef UP-Schweilien Stumpfnaht V-Naht 2 14.02.11/0
TIG/ SMAW/ SAW-Welding butt weld V-weld
2 14.02.11/0

BBM-F11/0085/V  WIG/E -Schweillen Stumpfn./ Stutzeneinschw.
TIG/ SMAW-Welding butt weld / nozzle weld

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH + FabrikstraBe 8 ¢ 15517 Flrstenwalde
Tel. 033 61/ 694-0 Fax 033 61/69 48 52




as0t 0906 ® TUV TUEY und TUV sind eingstragane Marken. Eine Nutzung und Verwendung badari der viherigen Zustimmung

Auftraggeber:

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Chemie- und Tankanlagenbau
Reuther GmbH

Fabrikstralle 8

15517 Flurstenwalde

Technischer Bericht Nr.. BBM—F 11/0082/V
Nachweis (iber die Durchfiihrung von SchweiBarbeiten im
Rahmen der Technischen Regeln TRB, AD2000 HP 211,

DGRL 97/23/EG und DIN EN 15614-1

- Verfahrenspriifung -

Grungwerkstoff: 1.4301 (X 5 CrNi 18-10) nQCh EN 10028-7 / AD2000 - W2, W10,
VdTUV 354/1;
Giltigkeit: ab 09.12.2010
Probe - Nr.. P8647
Bearbeiter: Dipl.-Ing. O. Moritz Dieser Bericht enthalt: Verteiler:
Unser Zeichen: 7094 2 x Auftraggeber
Anlagen: Zertifikat
Schweitprotokoll 1 x Akte
Priifergebnisse
Frankfurt {Oden), den 14.02.2011 Schweillanweisung
TOV Rhelnland industrie Service GmbH  John-Bardoen-Str. 1 Telefon-Sammel-ir .V ki itz der
Regionalbereich BerlinSrandenburg/Mitte 15236 Frankfurt (Qder) Telelon (03 35) 558760 (Sbrect.l Y Gesallschaft: Kéln
Telefox {03 35) 6 58 75-11 EckhardeLlppold AG Koin HRB 26678

ATOO0N (0219 OOV o



Industrie Service / Industrial Services

Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite / A TU v R h e l n |a n d ®

Carlification Body for Pressure Equipment
Genau. Richtig.

ZERTIFIKAT - CERTIFICATE

SchweiBverfahrensprifung - Metall / Welding Procedure Qualification - Metal (WPQR)
Zertifikat-Nr. / Certificate No.: 01 202 F364 / V - 11 0022

Hersteller: Chemie- und Tankanlagenbau Reuther Hersteller-Schweillanweisung: 204 219
Manufacturer:  (3mbH Manutacturers Welding Procedure:
Fabrikstralte 8 PWPS-Nr.: SP 41/10/CTR
16517 Firstenwalde Blatt 1
Daturmn der SchweiRung / Date of Welding: 08.12.2010 |Probe-Nr. / Specimen No: P&sa7

PRUFGRUNDLAGEN / SPECIFICATIONS: DIN EN 15614-1; AD2000-HP2/1; DGR 97/23/EG

PRUFSTUCK / TEST PIECE

Werkstoff — Bezeichnung (Untergruppe nach ISO/TR 15608)/

Material - Designation (Subgroup ace. ISO/TR 15608): 1.4301 (8.1)
RohrauRendurchmesser, Dicke/ Pipe Quter Diameter, Thickness [mm): -/10,0
GELTUNGSBEREICH / RANGE OF APPROVAL
Grundwerkstoffuntergruppe / Base Metal Subgroup: 8-8
Woerkstoffdicke / wall Thickness [mm] - Nahtdicke: 3,0 bis 20,0
Rohrauendurchmesser / Pipe Quter Diameter [mm); > @150
StoRRart, Nahtart / weld Type, Joint Type: V-Naht am StumpfstoB - einseitig
Schweilprozess (1ISO 4063) / Welding Process (1ISO 4063): 141 /11171121
Zusatzwerkstoff, Spezifikation/Bezeichnung: e 141: W19 9 LSi/ EN 12072, Inertrod 308LSI
Fliler metal, Specification/Designation: « 111: E19 9 LR12/EN 1600, OK 61.30
e 121: $19 9L /EN 12070, OE-308L
Dicke des Schweilgutes / Deposited weld metal thickness [mm)]: * 141:1,5- 2,0 mm

* 111:1,8-2,5mm
¢ 121: 8,5 -85 mm

Schutzgas/Ges: | Spezifikation - Bezeichnung / 141: Gas |1 DIN EN ISO 14175 (Argon)

Pulver/Fiux: Specification - Designation: « 121: Pulver SA AF 2 54 DC / EN780 ; OP 33
Stromart /Type of Welding Current: 141 =3 111 =($) 1121 =(+)
Wirmeeinbringung (min. ~ max.)/ heat input {(min. - max.) [kJ/cm] 10-28

Min, Vorwarmtemperatur / Min Preheat Temperature [°C]: 5

Max, Zwischentagentemp. / Max. Interpass Temperature [°CJ: 5120
SchweiBposition gem. 1SO 6947/ Welding Position acc. ISO 8847 PA
Wirmenachbehandlung / Post Weld Heat Treatment: ohne
BEMERKUNGEN / REMARKS:

Gilt fiir Stéhle in der selben Untergruppe und jeder niedrigeren Untergruppe innerhalb derselben
Werkstofigruppe.

ERGEBNIS / RESULT:

Hiermit wird bestétigt, dass die Prifungsschweifungen in Obereinstimmung mit den Anforderungen der 0.g.
Priffgrundlagen zufriedenstellend vorbereitet, geschweifst und geprift wurden,
This Is to certify that test welds were prepared, welded and tested satisfactory in accordance with the specifications indicated above.

Ort: Frankfurt {Oder) Datum: 14.02.201 Zertifizierungsstelle fiir Druckgeréte

Location: Date: Cerfification Body for Pressure Equipment
Anlagen:. 1. Protokoll der Probeschweiflung / 0
Attachments: Report of Weld Test A ¢

2. Prifergebnisse / Test Results I Dipl. - Ing. &, Moritz

TOV Rhainland Industrie Service GmbH 5"/ Benannte Stelle, Kennummer 0035
Am Grauen Stein, 51105 Koln, GERMANY \ 0,07 Notified Body. ID Number 0035

"

Ti¥ Rheinland (ndustrls Service GmbH, Regionatbareich Berlin/BrandenbLra/Mitte 00822 doc Seite / Page 1 von 1
John-Bardeen-Str. 1, D - 15236 Frankfunl {Oder), & (03 35) 55 875-0, Fax (03 35} 53 87511



o504 0806 @  TUV TUEV und TUY and eingetragens Marken, Eine Nutzung und Verwendung bedarl der vorherigen Zustimmung.

A TUVRheiniand®

Genau. Richtig.

Auftraggeber; Chemie- und Tankanlagenbau
Reuther GmbH
FabrikstralRe 8
15517 Furstenwalde

Technischer Bericht Nr.. BBM—-F 11/0085/V
Nachweis (iber die Durchfiihrung von SchweiBarbeiten im
Rahmen der Technischen Regeln TRB, AD2000 HP 2/1,
DGRL 97/23/EG und DIN EN 15614-1
- Verfahrenspriifung -

Grundwerkstoff: 1.4301 (X 5 CrNi 18-10) nach EN 10028-7 / AD2000 — W2, W10;
VdTUV 354/1;
Gliltigkeit: ab 09.12.2010
Probe - Nr.: P8650
Bearbeiter: Dipl.-Ing. O. Moritz Dieser Bericht enthalt: Verteiler:
Unser Zeichen: 7094 2 x Auftraggeber
Anlagen: Zertifikat

Schweifiprotokoll 1 x Akte

Prifergebnisse
Frankfurt (Oder), den 14.02.2011 Schweilanweisung
TOV Rhelnland Industrie Service GmbH John-Bardeen-Str. 1 Telefon-Sammet-Nr. Mowigi iyl Sitz der
Regionalbereich Berlin/BrandenburgiMitte 15236 Franklurt (Oder) Telefon (0335)55875.0 o9 FEANC VO Gesafischaft: Kol

Telefax (03 35) 5 58 76-11 Eckhard Lippold AG Kéin HRB 26876

HTOON (2B DY VP o



Industrie Service / industrial Services

Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite / é ! T l:' V R h ei n | an d ®

Certification Body for Pressure Equipment
Genau. Richtig.

ZERTIFIKAT - CERTIFICATE

Schweilverfahrenspriifung - Metall / Welding Procedure Qualification - Metal (WPQR)
Zortifikat-Nr. / Certificate No.: 01 202-F364 / V -11 0025

Hersteller; Chemie- und Tankanlagenbau Reuther Hersteller-SchweiBanweisung: 204 219
Manufaclurer: GmbH Manufacturers Welding Procedure:
Fabrikstraie 8 PWPS-Nr. SP41/10/CTR
15517 Flrstenwalde Blatt 2
Datum der Schwei3ung / Date of Welding: 09.12.2010 {Probe-Nr. / Specimen No: P8650

PRUFGRUNDLAGEN / SPECIFICATIONS: DIN EN 15614-1; AD2000-HP2/1; DGR 97/23/EG

PRUFSTUCK / TEST PIECE

Werkstoff - Bezeichnung {Untergruppe nach ISO/TR 15808)/ 1.4301 (8.1
Material — Designation {Subgroup acc. [SO/TR 15608} ‘ ' )
RohrauRendurchmesser, Dicke/ Pipe Outer Diameter, Thickness [mm]: --7110,0
GELTUNGSBEREICH / RANGE OF APPROVAL
Grundwerkstoffuntergruppe / Base Metal Subgroup: 8-8
Werkstoffdicke / Wall Thickness [mm] - Nahtdicke: 3,0 bis 20,0
Rohrauendurchmesser / Pips Outer Diameter [mm): > 3150
Stoflart, Nahtart / Weld Type, Joint Type: V-Naht am Stumpfstof} - einseitig
Schweilprozess (IS0 4083) / welding Process (ISO 4063): 1417111
Zusatzwerkstoff, Spezifikation/Bezeichnung: + 141: W19 9 LSi/ EN 12072, Inertrod 308LSI
Filler metal, Specification/Designation: « 111; E199LR12 / EN 1600, OK 61.30
Dicke des Schweillgutes / Deposited weld metel thickness fmm)]: e 141:18=-25

s 111:9,2-10
Schutzgas/cas: | Spezfikation - Bezeichnung / + 141: 11 DIN EN ISO 14175 (Argon)
Stromart /Type of Welding Current: 141 ={-)/ 111 =(+)
Wirmesinbringung (min. — max.)/ heat input (min. - max.) fkJ/crm) 22.28
Min. Vorwirmtemperatur / Min Preheat Temperature [°C]: 5
Max, Zwischenlagentemp. / Max. Interpass Temperature [°C}: < 120
Schweillposition gem. {SO 6947/ Welding Position acc. ISO 6947: PA
Wiérmenachbehandlung / Post Weld Heat Treatment: ohne
BEMERKUNGEN / REMARKS:
Gilt fiir Stihle in der sefben Untergruppe und jeder niedrigeren Untergruppe innerhalb derselben
Werkstoffgruppe.
ERGEBNIS / RESULT:

Hiermit wird bestatigt, dass die Priifungsschweiltungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der o.g.

Prifgrundiagen zufriedenstellend vorbereitet, geschweifst und gepriift wurden.
This is to certify that test welds were prepared, welded and tested satisfactory in accordance with the specifications indicated above.

Ort: Frankfurt (Oder) Datum: 14.06.2011 ., “Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite
Location: Date: £ 7, Ggriification Body for Pressure Equipment

Dipﬂ lda Moritz

Anlagen: 1. Protokoll der Probeschweilung /
Attachments: Report of Weld Test
2. Priifergebnisse / Test Results

TOV Rheinland Industrie Service GmbH "‘-z:,l/r'"-;ﬁ\\c S )/\‘,\__ ;ﬂenanme $telle, Kennummer 0035
Am Grauen Stein, 51105 Kaln, GERMANY T, * Notified Body, ID Number 0035
E AT SR
TOV Rivsintand industrie Service GmbH, Regionaibers! burg/iite 00852 doc Seite / Page 1 von 1

John-Bardesn-Str. 1., D - 15236 Frankiurt {Oder} , % (03 35;55 8754, Fax {O‘é 35) 65 875-11




REUTHER

SchweiRernachweis
Certificate - Welder's Licence

Auftrags-Nr.. Order-No.: 204219
Objekt: Object: Methantank 10 m®
Herstell-Nr.: Serial-No.: 572735

Die nachstehend aufgefihrten Schweiller unseres Werkes haben am o.g. Objekt die
Schweitarbeiten ausgefihrt.
Sie sind nach DIN EN 287-1/ AD 2000-HP3 zugelassen.

Following list of welders of our factory have executed the welding jobs on the object.
They are certified as welders according to DIN EN 287-1/ AD 2000-HP3.

Stempel - Nr.| Name des Schweillers Schweierprufung / Qualification test
111 135 | 121 p41/111 141 311
Welder's No, Welder's name E MAG | UP |WIG/E| WIG G
99 Lebmann X
135 Stenz X X

Farstenwalde, den  27.12.2010 {|

A
Kuchler Rattemeydr
Schweillfachingenieur ‘Leiter der Qualitatssicherung
Welding specialist Manager of Quality Control

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH ¢ Fabrikstraie 8 « 15517 Furstenwalde
Tel. 033 61/ 6940 Fax 033 61/694852
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permitted. All tests are performed on the basis of the “General order condilions for

The tast results ara valid for the samples invesligated. Partial reproduction is nal
servicas of 3G5 Gottfeld NDT Services GmbH", available upon request,

gestatiet, Al Prifungen werden auf dar Basis der Allgemeinen Aufiragsbedingungen fir Dienstieistungen

der 5G5S Gotifeld NOT Sarvices GmbH", die auf Anfrags 2ur Verfiigung gestelll werden, erbract,

Die Prifergetnisse bezighen sich aul die untersuchten Proben. Auszugweise Vervietfaligung nichi

Gottfeld NDT Services

Priifbericht Durchstrahlungspriifung
Radiografic Test Report

Ciont CTA REUTHER GmbH Flrstenwalde e Na 572738 poe 11
K§
Ao Methantank 10m Autrags N 204 219
: Zelchnungs-Nr.
Fabrik - Nr.572735 Drawing - No. 204 219. 00.00.0
Werkstoff Abme
Material 1.4301 Dimnsion” BL.10mm
Hoat haatmon batore oSG - None Yos No” | Woton sentriquel ecmey UP , E-Hand , WIG
Prifumfand — |tVorg. % | prace of teat Furstenwalde o 09.12.2010
Réntgengerit ident — N. Stro
Kray equipment I.d:nt-N:). """"""" aglat:;:ng """"" kv Currl:nt ''''' - WA
Strahi il Aktlvitst
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Grihie Bronnflack Belich it Minut Abstand Strahtenquelle J Fil
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Prii ti Bewert Hfikatl
Test ipecihcaion EN 1435 Evaluation specification  EN 10 5817
Beurtellung / Evaluation Note
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g3
s g8 g2 2 El |3
Nahtbezeichnung | 8 Filmbezeichnung -4 ‘%' a, 2' 3_ ] o - ] Reparaturbersich
Weid label Szn Film label E j: ileialzle|e|E = -2 w|E] 8|8 | Repairposition
: z s18igiz|a|B(8|3|5|%|5|3|2|8|5 583
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The test results are valid for the samples investigated. Partial raproduciion is not
permitted, ANl iests are performed on the basis of the “General order conditions for

services of SGS Gottield NDT Services GmbH®, available upon requast,

Gottfeld NDT Services

Prifbericht Durchstrahlungsprifung
Radiografic Test Report

Die Prifergebnisse bezisher: sich auf die untersuchten Proben, Auszugweise Vervielfaltigung nicht
gestattel Alle Priungen werden auf der Basis der Allgemeinen Aufragsbedingungen fir Dienstleistungen
der SGS Gottfeld MDT Services GmbH®, dis auf Anfrage zur Verfogung gestelll werden, srbracht,

Eunde CTA REUTHER GmbH Fiirstenwalde hevort-Ne 572735 o N R
T
e Methantank 10m Aulrags “Nr- 204 219
Fabrik - Nr.572735 Zeichoungstir. 204 219, 00.00.0
Matenal 1.4301 Abmessung By 4
Wirmebehandl Priif Kel J Hain | Sciy fahren/ -geometri
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Imadg: :Ediw?nr::atorlm 10 FEEN FihT\Tide Source side lmagge :uality;lass EN 462 A D B
Bewortu EN IS0 5817 Priffklasse EN 1435 Zulsssigkeit EN 12517
Guaiity lovel EN 150 3817 B B ¢ B O | Tosting ciass EN 1435 A B B | Acceptance leve! EN 12517 § EI 2 B 3
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Tast :::clﬁk::ﬁ?:n EN 1435 Evaluaﬂ:r?‘s:)ﬁﬂcaﬁon“ EN ISO 5817
Beurteilung [ Evaluation Note
Kurzzeichen [ Abbreviations EN 1SO 6520 Grade
g¥ i
. z& rlele 2 £l |3
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Weld label s il label g §"a" N EICIERE slalz|g w|5|3[8| Repairposition
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21.12,2010 Thiel,Langosch | J2.42. 40 i d.EScMlec 2Z 422 40 &gk 0D
Datum { Date Dalum f Daste Mame / Hame Datum { Dale Margeep Mame
$GS Gottfeld GmbH -
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F. %mrﬁf&gmlur/ Unterschrifl / Signature Untarachrifl { 54§
$GS Gottfeld NDT Services GmbH | Baukauer Str. 98 D-44653 Herme e NDT_Germany@sgs.com ﬁ:‘;ﬁ'ﬁ“.&& ::m‘rms’r Axurwieninge
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The 1e8t resulls are valid for the sampias investigatad. Partial reproduction is rot
permitted Al tests are performed on the basis of the “General order conditions for

services of 555 Gottfeld HDT Services GmbH™, availsbke upon request.

gen werdan auf der Basis der ARgemeinan Aufiragsbedingungen fir Dienstigistungan

ebnisse beziohen sich auf die untersuchien Proben. Auszugwelse Varviekatigung mchi
dar 555 Gottfeld NDT Services GmbH®, die auf Anfrage zur Verfiigung gesielll werden, ecbracht.

gestatiet, Alle Prifun

Dia Pritferg

Priifbericht Durchstrahlungsprifung
Radiografic Test Report
Gottfeld NDT Services
Cllant CTA REUTHER GmbH Fiirstenwalde Berleht M. §72735 Setehvon 441
4
Ao Methantank 10m Auvags Nt 204219
Zeichnungs-hr,
Fabrik - Nr.572735 Drawing No. 204 219. 00.00.0
Werkstoff Abmessu
Il:trerial 1.4301 Dlmonsio:g Bl.10mm
e o e [, [t [eeitetatan seemetis P, E-Hand , WIG
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Quality level EN 150 6817 e D ¢ [Zl o T:ustin:::;ss EN 1435 A B 8 Amptfn:ﬁx:rgi 12517 @ ! B 2 B ¢
Prisfapezifikatl Bewertu ifikatho
Teat’:::cﬂicat?:n EN 1435 Evalumim;zculﬁcauan“ EN 1SO 5817
Beurteilung / Evaluation Hote
ichen / Abbreviations EN IS0 6520 Grade
o~ =
g § 3
o g i T|Elg o E
Nahibazeichrung z| g Filmbezeichnung 2 = ;E' a, ﬁ' '?,’ 3_ E § Reparaturbaralch
Weld label = Film label g 3 Slelalzlgidlis]a clal=le s le|2 § Repair position
_ z SEHEH R IO HBHUEEHE
Nr. { Position X ? yla ooy ] E e |
3 Nosem | 3% |GE|3|8[%|2[8|8|~(z]o|o]|u 23]2]y
LN3 0-40 »23 | 4 X|X|{
{ 40-80 B X x|
| 80-120 | | X
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The test results are valid for the samples investigated, Partial reproduction is nol
permitted. All tests are performad on tha basis of the “General order conditions for
services of SGS Gottfeld NDT Senvices GmbH™, available upon requeast.

gestatiel. Alle Profungen werden auf dar Basts der  Aligemeinen Aufiragsbadingungen fir Dienstisistungen

Die Prifergebnisse bazieshen sich auf die untersuchien Proben. Auszugweise Vervietialtigung nichl
der $G5 Gotifeld NDT Senvices GmEH®, die auf Anfrage zur Verfigung gestelt werden, erbracht.

Priifbericht Durchstrahlungspriifung
Radiografic Test Report
Gottfeld NDT Services
g CTA REUTHER GmbH Fiirstenwalde R .Ne. 572735 P 111
3
b Methantank 10m et 204219
Fabrik - Nr.572735 Zelchnungs It 204 219, 00.00.0
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et Prifu Kei SchweiBveriahrens trio
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Beurtellunyg / Evaluation Note
K chen f AL tati EN1S0 6620 Grade
53 i
] z& zle|e 2 E
MNahtbazeichnung 1 G Flimbazeichnung -4 =& a. a, 3_ 3. ..“'__ § Reparaturbereich
Wold label 57 Film label E alele stz r o . Repair position
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; 5 Nr. { Position - g SIS D lT E <=z
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permitied. All tests are parformed on the basis of the “General order conditions for

The test rasulis are valid for the samples investigated. Partial roproduction i not
sarvices of 8GS Gotifakd MDT Services GmbH’, available upon request.

gestattet, Alls Prifungen werden auf der Basis der Aligemeinen Aufiragsbedingungen fiir Diensilsishargen

Dia Prifargebnisse bezishen sich auf die untersuchien Proben. Auszugweise Vanielfalligung nicht
der 5335 Gotifeld NDT Services GmbH", die auf Anfrage zur VerfOgung gestellt werden, erbrachl.

Priifbericht Durchstrahlungspriufung

Radiografic Test Report
Gottfeld NDT Services

Chent CTA REUTHER GmbH Fiirstenwalde Bericht Nt 572735 Sohatvon 4 4
- 3
b Methantank 10m futrmoto 204219
. Zoich Nr.
Fabrik - Nr.572735 T 204 219.00.00.0
Werkstoff bmes
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e oeerEi B0 BT 8 [Jo [L]0 |Toitvercmantn viss [X] &[] o | puemonciareren o™ [ X+ [-]2 [
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Beurtellung ! Evaluation Note
Kurzzsichen | Abbreviations EN IS0 8520 Grade
g§ i
$ & HHE g El |3
Nahibezeichnung 1 g Filmbazeichnung o "%‘ 8] 3 ” 3, % §. Repar-:tul‘boit?:ch
Wald label 3$ Fitm tabel g 3353§§§§83§§§§§§Ef§3 Repair position
g! Hr. ] Position % g‘éﬂ T TRV T rl’ R "E - z
32 No. /lism 38 |2 |ala|2|2|8|8]-|x|o]a]|u z|% |2
RN 2 Az 0-40 *23 | 14 X
| 40-85 | | X
| 84-130 | | X
| 128170 | | X
| 150-195 | | X
| 194-240 | | X
| 240-282 | 1 X X|¢
[ 282-328 | | X
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| 356-400 | | X
| Y 400-445 I I X
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[ d
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%% I J me / Nams Calum / Dale Mame ! Name [Yatum / Date
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£ i A~ -
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t +49 (0)2323 9265-0 £+49 (0)2323 9265-111 www.de.sgs.cem DINENISOREC 17025 [T B /e N\ [(=3
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Member of the 5GS Group [Société Générale de Surveillance) DIN EN ISOAEG 17020 CAP-IS 406100




The test results are valid for the samples investigated. Partial reproduction is not
parmitied. Al tests are parformad on the basis of the “General order conditions for

services of 568 Gottfeld NDT Services GmbH™, available upon request,

Dienstiistungen

GmbH", dis auf Anfrage zur Verfigung pestelt werden, arbrachi.

Die Prifergebnisse bezishan sich auf die untersuchten Probon, Auszugwaise Vervislfatigung nichl

estattet. Ale Prisfungen werden auf der Basis der Aligemeinen Auftragsbedingungen fur

der SGS Gottield NOT Services

Gottfeld NDT Services

Priifbericht Durchstrahlungspriifung
Radiografic Test Report

Sient CTA REUTHER GmbH Fiirstenwalde Boten M £72 735 shen 114
il Methantank 10m Autags-Ne. 204 219

Fabrik - Nr.572735 B 204 219. 00.00.0
Materisl 1.4301 Abmessung @) 10mm
Nt wostvn betore toatng " None Yoe e e et oy UP , E-Hand , WIG
Prafumfang — ILVOIG. % | prace o test Fiirstenwalde Prafdatum 4 4.12.2010
oray saupment o, T S e - ma
stahlonquatle [ Jyrez [ o]coso [X]sers Nt 25 Gaq
Fmsysemdasss [ ]os  [X]os [.]Jos |fmeme,  AGFA DS Ph Vacupac Srovickin? [ -] et [X] Mocoime
Sereon 0,1 wmPb Front Boes | Tout arvangement B 1435 / pictore No. 5
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e 10FEEN Tl e P NG

Bewertungsgruppe EN IS0 5617

e (e [0

Priifilasss EN 1435

Zuldsaigkeitsgrenze EN 12517

(] []e

(X2 [
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e, EN 1435 B e anon  EN ISO 5817
Baurtellung / Evaluation Note
Kurzzelchen / Abbreviations EN IS0 6520 Grade
-~ =
eg &
3 G 2|8 2 £
Nahtbezei;l::l'mg 1 g Filrnbuoli::nlung ? £ § ol g v % Reparaturbereich
Weld | Flim labe F =lelals = -lm H o Repair position
%' §§§§§§aass§§3§§s§'§§’§;
Nr, [ Position R g‘g el rio by ey, E 3 I
2 Norwom | §& | ZE|38|2|2|8|8]-|=x[olalu ABHY]
RN 3 / 0-40 >23 | 14 X
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{ $2-128 | I X
I 125-165 | [ X
I 160.198 ! I X!
l 196-240 I 1 X
1 240-282 I [ X
| 280-320 K x| A
[ 315-354 1 l X X7
[ 354-400 I ] X
1 ¥ 400-442 I [ X
[ NS 440-470/0 | l X | {/
g

Prilfer f Ingpector

unde / Cliant
2.42. .amf 1.4, ESolules

Abnahmegeselischaft / Inspection Authority

14.12.2010 Rose,Langosch ng A2 dne
Dalum ! Date f Name Daturn f Date Name { Name m ! Dale
SGS Gottfeld Grab -
Prifaufsicht N TN

-l l_h. Cl
v "®nterzchrift / Signature

Unlerschrifi / Signature  \
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The test results are valid for the samples investigated. Partial repraduction is not
parmilted. AN 1esis are performed an the basis of the "General order conditions for
services of 5G5S Goitfeld NDT Services GmbH, available upon request.

gestattel. Alls Priffungen wardan auf der Basis der Aligemeinen Auftragsbedingungen fir Dienstieistungen

Die Prifergebnisse bazishen sich auf die unitarsuchien Proben. Auszugweise Verviettaligung nichl
dar SGS Gotifald NDT Services GmbH®, die auf Anfrage zur Verfigung gestell werden, erbrachi.

Priifbericht Durchstrahlungspriifung

Radiografic Test Report
Gottfeld NDT Services

Kinde CTA REUTHER GmbH Furstenwalde Bonort-ne 572735 ponor™ 111
¥
o Methantank 10m ags o 204219
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S 04 s X [ e S
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Bourlellung :‘ Evaluation Note
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Nahtbeﬁoil:::'ung I} Fllﬂﬁrm‘mung -4 §%’ a] aﬁ L 3, § §. R;par?tumoir;olz:'h
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Prilfer / Inspector Kunde ! Client Abnahmegeseflschaft ! Inspection Authority
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REUTHER

EG Konformitatserklirung im Sinne der EG - Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG Anhang 1

Hersteller:

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH; Fabrikstrafle 8; 15517 Farstenwalde

Konformitétsbewertungsverfahren:
Modulkategorie: IV Modul: G

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Druckgerit nach Bauart, Werkstoff und
Herstellung der EG - Richtlinie 97/23/EG Anhang 1 entspricht.

Weiterhin wurden beachtet: AD2000 - Merkblitter; DIN 1055 fiir Lastannahmen
Werkstoffnormen

Gerit Fluid / Gruppe |Inbhalt Zeichnungs-Nr. :

Gerét Fluid / Gruppe |Inhalt [I] Zeichnungs-Nr. Betriebsdaten

pimax) bei timax} [p(min) bei {max)

Behalter Methan 10000 204 219 00.00.1 18 bar at 50°C

Verbindungskoeffizient 1

Korrosionszuschlag 0 mm

Wirmebehandlung nach dem Schweilen keine

Herstellnummer 572735

Nummer Datum

Pritfung des Entwurfs Wo 101135 15.11.2010
EG-Konformitétsbescheinigung 01 202 F364--11-0041 10.05.2011

Erkldarung fir CE gekennzeichnete Zukaufteile:  hat vorgelegen

Benannte Stellen Kennnummer der benannten Stelle
TUV Rheinland Industrie Service GmbH 0035
Bei der durchgefihrten Schlul?- und Druckprifung mit Wasser bei 26,4 bar Uberdruck

Zeigten sich keine Mangel.
Die Ausfihrung entspricht der beigefiigten Zeichnung.
Das Druckgerét wurde ohne Ausriistung geprift.

Das Druckgerat mul’ vor Aufstellung und der ersten Inbetriebnahme geméa nationalen Vorschriften
ausgeriistet und geprift werden.

Der Herstelle : Datum : 16.05.2011

1)

o |

Chemie- und Tankanlagenba%&euther GmbH + Fabrikstrafe 8 + 15517 Flrstenwalde
Tel. 0 33 61/ 694-0 Fax 033 61/69 48 52

e
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REUTHER

BETRIEBSANLEITUNG
far Druckgeradt 10 m® Methantank
Aufirags-Nr.. 204 219

Herstell-Nr: : 572735
Zeichnungs-Nr:: 204 219 00.00.1
Aufstellung und Montage:

Fiir Transport und Aufstellung sind Anschlag- und Nachfilhrseile zu verwenden.
Beim Anschlagen sind die konstruktiven Gegebenheiten zu beachten. (Tragzapfen, Nachfihrése)

Die Erdung des Apparates zur Verhinderung elektrostatischer Aufladung ist zu gewahrleisten.
Die sichere Verankerung auf dem Fundament oder im Gerist ist zu gewahrleisten.

Die Montage der Rohrleitungen hat ausschlieBlich an den dafur vorgesehenen Stutzen zu erfolgen.
Die max. Rohrleitungskrafte und -momente darfen nicht Uberschritten werden,

Schraubverbindungen sind sachgerecht und wenn spezifiziert mit kontrolliertem Anzugsmoment
2u montieren.

Betriebshinweise:

Bei der Inbetriebnahme sind die jeweiligen nationalen Vorschriften zu beachten.

Die zul3ssigen Dricke und Temperaturen fiir den Behélter sind auf der Zeichnung
und in der zugehorigen Dokumentation vermerkt und sind vom Betreiber einzuhalten.

Gegen Uberschreitungen sind geeignete Manahmen zu treffen,
Der Werkstoff wurde vom Besteller vorgegeben.

Wéhrend des Befilliens und Entleerens sind vom Betreiber Vorkehrungen zu freffen,
die eine Uber- bzw. Unterschreitung der zuldssigen Driicke ausschlielen.

Allgemeines:

An den drucktragenden Wandungen deés Behélters dirfen keine Schweifarbeiten
oder Warmebehandlungen durchgeflhrt werden.

Beim Befahren des Behaiters sind die entsprechenden Sicherheitsvorschriften einzuhalten.

Fiir die wiederkehrenden Priifungen wird als Grundlage auf die Betriebssicherheitsverordnung
verwiesen.

Bei Druckbehéltern mit vorgegebener zul, Lastspielzahl muR spatestens nach Erreichen der
Hlfte der festgelegten Lastspielzahl €ine innere Prifung durchgefiihrt werden.

Dem Betreiber obliegt es, diese Priifung zu veranlassen. (AD2000-S1/82)

Bei jeglicher Anderung der Betriebsbedingungen ohne Zustimmung des Herstellers oder bei
Nichtbeachtung dieser Anleitung erlischt die Verantwortung des Herstellers.
Wiederkehrende Priifungen

In Verbindung mit den Ergebnissen der Gefahrenanalyse und den nationalen Vorschriften
entscheidet die Genehmigungsbehdrde Uber die Fristen der wiederkehrenden Prifung.

Aus Sicht des Herstellers werden 5 Jahre fiir die Innenbesichtigung und 10 Jahre
fur die Wiederholungsdruckprifung empfohlen.

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH ¢« FabrikstraBe 8 ¢+ 15517 Flrstenwalde
Tel. 033 61/ 694-0 Fax 0 33 61/69 48 52

= R ey o

=g



Gefahrenanalyse

_jAllgemeine Angaben zum Druckgerét

Name des Herstellers bzw. seines in der

Gemeinschaft anséssige Bevolimachtigten

Anschrift

Methantank 10 m®

Chemie- und Tankanlagenbau Reuther GmbH

Fabrikstrae 8 15517 Furstenwalde

:Zeichnungen, Schweilplane

zugehoriger Anhang

Ibeigefiigte technische Dokumente,

Datum: 16.05.2011

Herstellungsjahr des D'fﬁél'{gerétes | 2010
Auftrag-Nr. - i 204 219
Fabriknummer 572735
maximal zulassiger Druck Ps bar o __—18_
maximal zulassige Temperatur Tsn °C 50
Alarastungetes, Bavgruppe) Druckgerat
Volumen o v ) 10000
Druck * Volumen ' 180000
Nennweite (bei Rohrleitungen) DN mm B

Druck * Nennweite

Gruppe des far die Etnstufung des Gerates 1

mafgeblichen Fluids (1 oder 2)

far Fluide der Gruppe 1: Artdes Fluids o

zutreffendes Diagramm nach Anhang |I Duagramm 1

chemische Bezelchnung des Fluids Methan
Kategorle gemanl Art. 3 und Anhang Il " Kategorie \Y
for die Konformitatsbewertung geman Artlkel Modul G|
10 gewahltes Verfahren
|aufgebrachter Priifdruck - PT bar _ 26,4
Datum der erstmaligen Druckprifung o 29.04.2011|

-Dmtligérételelstung KW _nicht relevant
Netzspannung - A "~ nichtrelevant
beabsichtigte Verwendung B | Lagérung_\_ra'n medium
Folungsgrad . __100%|
Hochstfilimasse kg 7
Leermasse B kg - 2850

Tabelle Seite 1 bis 6_

Y%
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Hoffmann * Hoppestock!

Heilmenn & Hoppeotosd Omes Stenbusger Suedle 270 2RESS W aeiane

Bauteilbeschreibung ,, Biindel *

Die Entstehung des ,Biindel“ ist im Wesentlichen der Bauform des Tanks mit der
aussenliegenden Isolierung geschuldet. Wihrend bei konventionellen, vakuum-tsolierten Tanks
alle Anschlisse in der Tankhiille erfolgen, ist dies bei der geplanten Isolierung mit
Vakuumpaneelen nicht mégihich, da hierdurch Kiltebrlicken entstehen.

Das ,Biindel* besteht aus dem Bodenflansch der Tankeinheit mit eingeschweiBlten Rohren und
weiteren verfahrensspezifischen Bauteilen. Nach dem Einbau des Flansches befinden sich alle
Bauteile im inneren des Tanks. Die Bindel werden Anwendungsfall- und medienspezifisch
ausgelegt.

Die wesentliche Aufgabe des Biindels ist die Aufnahme ailer, fir die Prozesse, benotigten
Rohrieitungen. Dies sind die Leitungen fir:
» die Befiillung des Tanks
die Entnahme des Mediums
die Bestimmung des Fullstandes mittels Differenzdruckmessung
die Entleerungsleitung fir Wartungszwecke
die Sicherheitsabblaseleitung
je nach Medium und Anlageart spezifische Riickfuhrungen aus dem Prozess.

YV VVYVYY

Alle Leitungen sind zum Tankinneren hin offen, so dass die Einheit als drucklos einzustufen
ist. Die Abdichtung des Bundels zum Tankflansch erfolgt durch eine fiir die Anwendung
ausgelegte spezielle Dichtung.
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TUVNORD :

ek per T o T0V NORD Systams °
Thyssen Krupp MetalServ Region Dortmund E,
Westfaliastrae 185 m‘;‘u' 9“‘| “:§
44147 Dortmund .
Tei.: 0231/5186-0
Fax: 0231/5186-286
durtrmund@tuev-nord.de
www tusv-hord. de
~
e Zerchwviwe Hachvicht vem Annprachparthenin Durchwsh! Batie Dl Anbwort angeben Daum ;’
0701408923452 Har Kocieink Tel: 273 8107763033 06.04.2011 .
£-Mail: biocieinikgtuav-nord.de Fax: -206 Ken het
»: ?
Umstempelungs-Bescheinigung Thyssen Kiupp MetalSery -
Westfaliastrale 185 et |
Restamping Certificale 44147 Dortrund ) .
Ayt Veranlassung der nebenstehenden Firma wurden vorn unierzeich- Diese - — als .
nenden Sachverstandigen nachstehende Telle an- bzw. umgestempeh: 3se Bescheinigung gik gleichzedlp als Auftragsbestaligung.
mmmadumemmammmmmnm This certificate has &iso the vaiiily 85 order. . ?‘
boen marked today by the undersigned inspector: A
Anzaht 1 Art und Abmessungen Alte Kennzeichen Neue Kennzeichen ! ';-1
tauantity Type and dimensions Previous marking New marking .
1 &350 x 80 mm 43840;1.4301,T40 43640;1.4301
Diese Bescheinigung gift nur in Verbindung mit dem Abnahmeprifzeugnis EN 10204-3.2
This certificale is only vaiid logether with the comasponding EN 10204-3.1.A /- 3.1.C/-3.2
Abnahmeprifzeugnis -Nr, / inspection Cerlificate No.:
8107783033 vom 24.03.2011 vom TOV Nord Systems
Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel inggschlagen.
Beside the now mearking hes been punched the TU -
Die Teile sind bestimmt fir Thyssen Krupp.
The paris are infended for i
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Regiorn Dortmund
Der Sachverstindige
B. Kocielnik
" t
. ]
Saz dar Geselisonatl o P Cominirzbens A, Esen .
TV HORD Sywtema GmbH & Co, KG Dr g Guidko Retlig TOW HORD Systans Versaiungsgesei 817 360 40035
Grofa Beiristrele 31 A chadt meH, Hambug Konto-hr,: 3TU257 00 Ll
Z2525 Humburg A 10213Y Amiagmncrt Humbuy BIC (SWIFT.Lodek COBADEFFI00 e
Tal ; (a0 BS51-0 UB -k, DE 243001908 WBAN-Code: DE 75 3604 0038 0370 1357 Q0
Faoc QA0 85572208 Saperbir. 17737000156 Geachifattiver T
infofuev-nord de Diph.-ing. Rudolf Wieland ~
WAW, L= g Gr-Ing Ref Jurg W
YAW_10_02_DE_2008-08 {Unstompolungeb g DE) 4

e
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CONFEDERATION EUROPEENNE

T'DRGANISMES DE CONTHRALE

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

Certificat de Réception
Certificato Coliaudo Materiali

Bastolor - Customer - Athatasr - Commilterde’
ThyssenKrupp MetalServ GmbH
Westfaliastralle 185, 44147 Dortmund

Lieferer ~ Supplier:
Aceralava, Spain

DIN EN 10204- 3.2

Erzeugnis - Product - Produll - Prodota’
Rundstab aus 1.4301

Prigf-Nr. - inspecion Ho-
Covtificat NF - N* i3 coflmaco.

Teil « Part - Partie — Paral
Blafi-Nr. - SnoatNo-Pags M. Prg i 1 von 3

TUVNORD
8107763033

Kundenbastel-Nr. — purchass order No -
Nurnero oo siiere - N aeiforcins

0701/4408023452
VO - deted -daio - ante: 25.03.2011
Warks-Nr. - Soral-No. -~ NE utine = Commeze N*:

Ausgabe - Edtion - Edone!

Prifgrundiagen/Anforderungsn - Tech AicaborrsRaons - Spcikcations Jech 0 Horma ch aFbaquizit
in Anlehnung an DIN EN 10088—3

Warkstoff - d - Matidrn e Entsprechind — eccordag - suvit « secordo:

1.4301 In Anlehnung an DIN EN 10088-3 1995

Lisforzustan — Deivery conditor- Eist de bwraison - Sotomta:  SiBhE Anlage / see annex

Erschmelzungeverfahren - Mahad o sieersiog siche Anlage / see annex

Kennzaichnung - o - Marquege - P . ::zt.ellerzelchgn T:u:"mw

Werkstoff / material ' 1.4301

Schmelze - Nr. / heat —no. 43640
Stomped des Sachverstindigen - inepsctors stamp . T40
Pongon de F'expest — Punsons geifispations.

™

Umfang der Lisferung - Extnt of meterisl defivery - Lists description - Decrizions dele

o Bilciczard w m-nr&
fowrn-No. NM‘W;:' Gegenstand - Anicie - Dévignation du procukt - Tipo o omacto . msg:ﬂm
N pod. peaces N* Coletn N di prove
Numero pazd
1 Stab / bar 2 350 mm x 1200 mm 43840 A+B

Zusltzliche Angabmn - Asktenst e - Ao TG es — CEmnarions

Diy gestafiten Anforderungen sind laut Anlagen actDlit - The requirements are Rifiled 2 per JORMn;
Les conddions impondas aon sadafaibes SUNAME SWWGORE - | ASUIEE 0N SOMTIL #1 TequIsh: AcTiast o

ailegen.
Dortmund 24.03.2011

Ot - Location - Lty — Locokite Datuim — Dats - Dats
Anlagen = Annaxes - Anneses |

i)BwbusdorP'mmqm « Tew! nosutts: - Riatiots des Fawaltnti colle prve

2 A PrOTDIGNES = st Gorum—ammcmunnm 31Hor 3

Expis

FBV NORD

Sachversiiindigs / Abnatinsbeauftragher

7 Wapaction Represnieive
Kaulfersch
Systems GmbH & Co, KG

e

R s
- .
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CONFEDERATION EUROPECNNE

D'ORGANISMES DE CONTRALE

Ergebnls der Prifungen
Test Resulty
Résutiats das Essais
Risultati delle Prove
Prt-Nr. 8107763033 Teil -- Bisttr. 2 von 3
apaction N Pt Sheal No
Cardkoat N Paie Puge NP
N* O oORe Parts PagN
Mechanische Profungen « Wechsnicl tests - Esaals ques - Prove et
Pt - Tosk ype - Type dessm - Tpo diprovs: | Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Troe e oot - Tow & rovat Rundprobe Charpy - V
ESpr byl o il g W Lieferzustand Lieferzustand
Probesr Proberbmesiung | I | e s Eroped
Speciman No Dim. of spaciman 2= [Wornh] ighal - ot sieegh: -
s Bin zove provens o 3af%; el Bruchenei- Cryel, pracrton
sovcinon il E! i o e 09 e - Proenior vt
. et 3 3 §= § B3 sew Expenwone
Schmeize Nr. ke Brwite, & 32| o« it {Einbeilon) - Herdnass-
e  [Epenr Lpece & !,'§I£§ 15 EEEE ig " éli' E§§ g Werts - Vames s Vawomn el Bamockung
Colsta N* gﬂﬂ" Largh, @ 55 5 g Eo—v- z gﬁ - §
Rpd,2| Rm A F 4 Ry
mn o « [RPLO| wiwd | » | v bz | a e |  Somemes
1 2 3 afs5]s 7 ] 9 w213 | 1e]18} 6 1
Anforderungen: RT| 180 1500- 136} — |1 80
i 225" 700
A {43640 100 10102 03j RT: 274 | 566 161,2/650! 11021103 115 {107
: L | ! 310 i
: | !
B/43640 10,0 01i02:03] RT: 276 | 565 5966031 94! 74| 92 ;87
: 314
Dia Anforderungen gaelten for Durchmesser
bis 250mm. ,
, ]
‘i i ; L
A N AU WONSNOY VO DO
{01 = iein Ende
02 F langs
5 : 03 E oberfichennah
I L
Dortmund 24.03.2011

Ort - Location = Liwu - Localta

Datur - Dt - Dok




EUNOPEENNE
DIORGAISHES
ONTROLE CONFEDERATION EUROPEENNE

DOIRGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Prafungen
‘Test Rasults

Résultats des Exsais

Risuttati dels Prove
Prof-Nr. 8107763033 Tel —
IEpaicn No Pyt
Cortitcat N Pattie
" di cotiauds Parie

TuVNORD

sat-Nr. 3von 3
Sheet Mo

Page N

P N®

Loleitorc Prifungen - Additiona! tests - Autres éesais

1. Besichtigung: ohne Beanstandung
Visual ingpection: no objection

2. MaRkontroile: ohne Beanstandung
Dimensional check: no objection

We Priifungen durch den Hersteller-

ait 1D E P — oS 3AMH Mo

31

¥ Trr—

Verifications made by manufacturer : see annex inspection certificate 3.1

1. Werksseitig vom Hersteller durchgefihrte Prifungen : siche Anlage Abnahmeprifzeugnis

e i WD R ST By - D

Dortmund 24.03.2011

Ort - Location - Livw - Locakite Datum - Date - Dita

A L
e,

Bl ¥.N 1".‘-‘.‘ i e

S P

Fe

crsem . s

*
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TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Adalheidring 16

39108 Magdeburg
Talefon: 0391/7366-310 oder -311
Telefax: 0391/7366-133

Umstempelungsbescheinigung / Certificate for Restamping

Firma: Hoffmann & Hoppstock GmbH
Company: lisenburger Str.27a
38855 Wernigerode
Auftrag-Nr.: 706082928
Order-No.:
Herstell-Nr.:
Manufacturing-No.:
fZeichnung-Nr.:
/Drawing-No..
Stempelung / Stamping
Orlginal-Stempel/Original Stamp  Neuer Stempei/New Stamp
Herstellerzeichen: {@
Manufacturer's Brand:
Erschmelzungsart:
Melting Process:
Werkstoff: 1.4301 1.4301
Material:
Schmelze-Nr.: 271683 271683
Heat-No.:
Probe-Nr
Specimen-No..
Rohr-Nr.:
Tube-No.: _
Abnahmestempael:
Inspector's Starnpl? @ @?\b
Abmessung / Dimension , ~
Anlieferungszustand/Delivery Condition Nach Umstempelung/After Restamping
40,0x1500x6000 1 Stick 40,0x@700/650
Werkstoffgiitenachweis gem#R DIN EN 10204
inspection Certificate according to DIN EN 10204 : 3.2 AD 2000 W2 W10 DIN 10028-7,
Prif-Nr. S1-12793/10-ACR vom 13.07.2010
Inspection-No.:
Hersteller: ACRONI d.0.0.
Manufacturer:
TUO: TUV-SUD
TUO:
Burg 03.02.2011
OfPlace Datum{Date mstempelungsberechtigter

uthorized Person for Restamping

WANY--DE o200



TOV®  10v500 mdustrie Servics OmbH
CEEOC Benannie Steflo / Nollied Body
— 0has- O te / Prosaure equipment

<o Béro 0, Ukozaifava ul, 14, 511000 Ljvt{ans 3 .

CUL‘NUEEW‘EHD'URMN]SMESM CONIROLE T‘Qj-: + 388 13008140 - Fax; 23137582 m v
Abnehmepriiftwugnis PHNr. - Inspaciion No

tnspaciion Ceriifinxie {EN 10204-3.3 ) Certifical N* « N* di collmude:  §1-12783/10-ACR
Carithcot do Recsplion (EN 10204-3.2) Telt - Part - Parile - Parte: -

Gortifieats Cotivuds Matw' _ Blait-Nr, - Shool Mo - Page-N* - Pag-N'; t
Beatelier - Customer « Achateur - Commitiente: Baslelkde, - Order No - R oe la commenda -
SALZGITTER MAN o

DGR DL A HNESMANN STAHLHANDEL GMaH N® delfordine: 71062443 disp. 31132
BOTTROPER STR. 160 , Warke-Nr, - Works-No - N° yatne - Comesea N
46964 GLADBECK, GERMANY - 310012561

Horsleker - Menufaciurer - Fabrican! - Produliors: vom - dated - dale - In dutas; 09, 07, 2010
ACRONI d.c.0,

Cesla Boriss Kidrita 44, SI-4270 Jesenlcs, Siovanla

Prifgegenstand « Article - Produit - Prodotto: ﬂlach'! Plate
Prligrundlager/Anirdemungsn - Technical requlrements/Oemang - Spdcifications lachnlousa/Exiyencas - Norma di conlrolo/Requlsli:

DGRL 87/23EQ, AD 2000-Markblalt W2AW10, TRB 160, DIN EN 10028-7
Supplementary requirements™ ASTM A 240/A 240M, ASME SA-240/5A-240M, DIN EN 10088-2

Worksloff - Malerisl - Matisre - Materdaie:  ontspiechend - according to - sutvant - sscondo:  Auagabe - Edition - Edizione:

X2CrNI18-9 / X6CINI16-10 (1.43071,4301) DIN EN 10028-7 £0.08
X2CINI8-0 7 XBCrMNI18-10 {1.4307/1.4301) DIN EN 10088.2 ED.O6
304L 7 304 AGTM A 240/A 240M ED.09
304L 1 304 ABME SA-240/5A-240M . ED.OTADD.O0

5. Abnahmgprifzeugnls 3.1

Lisfrzusland - Stata of delivery - Etal de Iivialson - $tato dtfornliura;  103ungsgegiihi und abgeschreckl / solution
annealsd and quenchad (1080 °C / waler)

Ergchmalzungsart - Melling process - Procsda d'élaborellon - Procedimento dl elaborazions:  E+VOD

Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature:  Herstelerzelchen - Brand of (ke manutacturer «
Warkstoff - Materlal - Mallsre - Materisle: Marque du fabricent - Marchio del produstors:

ACRON! d.0.0,, W.Nr, 14307 /WNy. 1.4301 73041/ 304 Slempe! des Sachversifindigen - nspector's
Schmalze-Nr./Heal No., siamp -Poingon da Pexpart - Punzong

WaizlafelPlate No,, Abmessungen/Olmensions deNispatiore:
Umftang der Lisfarung - Extent of material delivery - Lists desctlptive - Descrizione defls fornfura:

Fowl:, | GlGckeaht Sk leg . TP belw. 1 ngzu.
ftemNo | Numbei of | gaganalsnd - Artfcle - Dédwignation du produl - Tigo df prodotio o * .
Potla N° | Ce v j prod N Coude | M daprouvalle

N° pop. | Numeto pexzi Hocolate P4 diprove

4 ! Bloch/Fiate 40 X 1500 x 8000 {mem], SHickmasse/Placa maes 2880 kg [ 271683 76747 T/ 70747

Zusiilztiche Angaban - Addiblonet reinatke - Auiras remargues - Osservaziona:
Mochanisoha Prifungen und Priiung ven Kennzelobinung durehgefohit Im Belasin des TOV-Priiars. Oberfinchs, Fom und Malle
slichprobamweies im Helseln des TUV-Prifers durchguiithrt Testing of mechanizal properiies and control of matking end idenlificalion
wiinesyed by TV Inspacior, Control of surfsce appenrance, shape and dimenslonsl proporiles pently winessed by TOM-nsnecior.

" Spacifiontions thal do nol mest ihe raquiementy of PED 97/2VEC,

Diw gasieliten Antorderungen sind it Anlagen erfiilt. - Tha requiremsnts are fulitled as par A
Les canclliona imposdes sont satistalies sulvant snnexss.
1 tlsuliat sone conforml al reculsist! richleatt come da silegsi,

Anlegon - Annhexas - Allepall: Anlegs 4: APZ 3.1 des Stablhemtallee - -
3.1 tnspacifon corilficate of iha stesl manutaciuter Nr/No.: 3108125841 voniliomn 9. 07, 2050

TV 802 BaRIE GmH
Zutizlerungeatelte t Produ
LivbYana 13, Juliduly 2010 Oiph-ing. Tomaz MILAG
{Or + Locatlon s Lieu - Locallla) {Datum - Dale - Dals) Neme

082008 GEOC-APE 32 SI-12793-10_3.2_SALZOITTER MANNESMARN (Acion] 310012861.1) 1.4307_1.4001 Tenttand 32, Waktiote.dot




TEHNICNA KONTROLA
Telafon: +385 4 584 10 40

Tatefax: +386 4 584 10 68
( :RO N I hitp:/iveww.acroni.si

£-mail: askubs@acroni.si

Haracaik f Kunda 7 Cusiomer

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis

3.1/ Inspection certificate 3.1
SALZGITTER MANNESMANN

SkaniSerePage 1/ 2 EN 10204 3.0 anlege #03.2. TUV

Gt e e Doten Dot STAHLHANDEL GMBH
. LAGER GLADBACK

- o TR e T BOTTROPER S$TR. 180

310012561-1 09072000 - - 45964 GLADBECK

Nxocdo!Beslelum Nr -‘ 6!&( Mo, Dobavni st / Linferschain ! Despach nols GE RMANY
71062443 disp. 31132 3100712561 wvomitiom (39.07.2010
irciteh | Erreignis 7 Product Vsl peci f Erschmetrnsatt / Meling fumace Tk lrwedonce TK () Toak proievalaica @
BLECH E+VOD o oo Laichen des Hersioboneiks
“»pvral:ka cije / Yorschitien / Spec-!lcauws Hpt \N.nr, i Trpe m..- M ! Fﬁsh Koroz. 1es) £ Inthrist ko, £ Comasion test
ASTM A240/A 240 WED.O9 30414304 Nu.:1 ASTM A262 PRACTICE E:OK
ASME 5A 240 SECT.H PART AJED.QT A 09 304L/304 No.:1
FN 10088-2/ED.05 XSCrNi18/10/ C2-Ha, tD

W.Nr.1.4307/1.4301
EN 10028-7/£D.2008 X2Crhi18/9 EN IS0 3651-2: QK
AD 2000 Regeiwerk W2/ED.07und W10/ED.O1 X2CrNi18/9
¥RB 100 PED/ITI2IEC W.Nr.1.4307
Obseq dobave / Umiang der Lieferung / Extent of material detivery
Poz St sare SI. plosce Fae neipe Dimoniie St kom. St vitien
P Schmalren Nr. Walziint Gewictn Abmessungen Stuckzahd Probe Ne.
lam o Heado. Plate No. Weight Db S ey Ousnity Sariple Ho.
4 271683 76747 2B80 40.00 / 1500 / 6000 1 167477
Menianske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties .
Sivporra Smeviecn  Naptecena isconja  Natirdnout Bruchdehnung mg Komeake. Treloty Thwost f Kedbsciiag /
P:o;erir. ﬁm::; u::-me mm Iogf;sdqteh Ramezexf ! o Ehsdl':vmg e i fseown bk Mg m«.
SamploNo. Pusiion Yl g s owen Ve 1nias Tonsho Sy i [P0 Mo, Red ofwrea 5 | 31 S, x
Labdeve MIN 210 250 520 45 60 20
And:
e MAX | 650 201
16747 TP 294 350 599 54.1  78.1 170 346 339 354 20

- Giva T Kopt ! Top "i.:.._'.‘_‘?ﬂﬁ_f..f!‘_”'i{mv .Y - Vedoling £ urasfwww B Pracoo f Quer { Transverse | Upogib/ Blege / Bend :




TEHNIENA KONTROLA
Telefon: +386 4 584 10 4D

Tetefax: +386 4 534 10 &8
C RO N I hitp:/fwww.acroni.si
E-mail: askuba@scroni.si

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis 3.1/ inspection certificate 3.1

s, 310012561-1 SumvSefage 2/ 2
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Comgosition . .
SarraiSohaeizen N/ [ %5i LT wp %S “er Ty ) Faniur

R N s s s s s s, R e - . I

271683 0.019 0.37 1.64 0036 0001 18.40 818 0.0041
Ogembe | flemerhungen f femaks

HEAT TREATMENT . QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED

-VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK @ OK

-SPECTROMETER SORTING TEST : OK

-INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

ASTM A 262 PRACTICEE : OK

WARMBEHANDLUNG : LOSUNGSGLUGEN BE1 1050°C, WASSER ABGESCHRECKT !

- OBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG NACH EN 10029 DICKE CLASS B UKD
EN 10163-2 B3

- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG

- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
NACH EN 150 3651-2 : OHNE BANSTANDUNG
rtified ace. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

vy TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the

JLV Industrie Service G.m.b.H TUV Sid Gruppe.

im Einvernehmen mit dem TGV Bayern e V. (Avgust 1965).

Gegenzeichnungsverzicht durch TOV Bayern Sachsen e.V. mit Schreiben vom 20.6.1996.

Es wird bestatigt, dafl die Lieferung den Besteltanforderungen entspricht.
We confirm herewith that the delivered materiat complies with the terims of the order.

To potrdite, ki ga izdajamo z uporabo poslovno-informacijskega sistema, je v skiadu EN 10204, odz.5 in velja brez podpisa.

Diese Prscheinigimg wurde durch etn geeignetes Datenverarbeitungs-system erstelit uri ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrift gueltig.
This Certificate has Leen issued by a qualified Electronic Data System and is valid ace. to EN 10204, psra.5 without Signature,

Odgoverne osebe / Werhssact digyer § Works Experts : Skube / Krivec

i




D‘VS Bericht-Nr:
h o report no:

Schweittechrische Lefransial Kerbsch!ag biegeversuch WPB 275/11
Gemeinnltzige GmbH impact test
An der Stize 7, 39179 Barleben

Dwitschar
Axhire ditierungs
Rat

WE "B AARE =X
DAP-PL-3795.00
Besteller/syrchaser: SLM-Auftrags-Nr./order no.: | Seite von Seitery
page of pages:
ESC Burg GmbH 20114500003 1 von 1
Edelstahl Service Center
Auftrag 706082928/7541440 vom 02.02.2011
Prafvorschriftiese instruction: Auftragsgegenstand/objecr of order: Werkstoff/material:
DINEN 10045 Grobblechprobe / heavy plaie specimen 1.4301
$=40,0 mm
Charge/heat no.: 271683
Stapel: 7541440A
Probe-Nr. Stapel-Nr./ | Abmessungen | Probe- | 1. 2, 3 Mittel bel
specimen- no. Charge-Nr. dimensions form Joule Joude Joule m ".(':
plate-ne./heat-no, mm iype
Anforderung/condition: 10,0x10.0x55.0 | ISO-V &0 -196
DIN EN 10028-7:2008-02
75414404 /
- 371683 10x10,0x55,0 | 1SO-V | 202 198 | 201 200 -196
Bemerkungen/remarks:

*) Kerbschiagprobenentnahme quer zur Waizrichlung (Il. Kennzeichnung des Aufiraggebers)

SclhweiBlachnische Lehranstali
m
Barleben, 09.02.2011 “'
Toi. 039208/ 7% 10, Fx 030203 / 7 81 55
Ort, Datum Prisfaufsicht/Ltr. Werkstoffpriflabor Sachverstindiger
place, date test supervisor/expert expert

Die Prifung erfolgle an dem 0.g. Prifgegenstand, die Probenentnahme urd Probenkennaeichnung erfolgte durch den Aufiraggeber, chne
Anwesanheit des Priiftabors. Eine auszugsweise Vervielféltigung bedarf einer schiiftichen Genehmigung des Werkstofiprifiabors.

Das akkreditiorte Priflabor Ubemimmi keing Gewlhrivistung fix die Interpretation der Prifergebnisse.

The test wes carried out on the above-mentionad object, the sampling look place end marking via the orderer, withaut presence of ihe test
laboratory. Any duplication/pholocapy in extracts is subject to prior witten eprovel of the Testing Laboratory.

The accradited test lsboratory does nol take over & quarantes for the interpratation of the inspection resulls.

Das OM-System des Warkstofipriifiabars der SLM ist zentifiziert nach DIN EN IS0 9001 ; 2008, Zartitikat-Nr.: CERTQUA 10-10982-RZ(1)
The QM-System of the laboratorium (SLM) is cerfiied in accordance with DIN-EN ISC 3007 : 2008, Cavtificate-Ne.. CERTQUA 10-10982-RZ (1)

Nach DIN EN ISC/IEC 170625 durch die DAP Deutsches Akkreditierungssystem Priifwesen GmbH akkreditiertes Proflaboratorius.

e Akkreditierung gilt Kir dée in der Urkunde aufgefuhnen Prifvertahwen.

Accrediad laboratory according to DIN EN ISOAEC 17025 by DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH.

Accreditation is vabd for the listed lesting methods in the annex of the cerificate,
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VIRAJ PROFILES LTD  VIRAJY'

10 hmperial Chambers, 1st Floor,
Wilson Road, Mumbai 400 038

INDIA
TEST CERTIFICATE

%USNMEJ: z ORDER NO PACKING LISTNG  INSPECTION NO DATE

yssenkrupp Melalsery GmbH

Kreditorenkontoret S1HM-5401962858 IMP/915558/16 100000718814 19.08.2010

Postfach 10 38 06

45038 Evton Gonmany GRADE HEAT Ne

L4571/316TI 83376

BUNDLE NQ :

S114131 5114132 5114133,

DESCRIPTION

STAINLESS STEEL BRIGHT BARS

COLD DRAWN POLISHED

SIZE SHAPE TOLERANCE ~ LENGTH PIECES WEIGHT

12000MM  ROUND Tio 2.950 - 3.050 592 1.602 TO
CHEMICAL ANALYSIS

%C  %Mn  %Si %S %P %Cr  %Ni  %Cu %Mo %Ti %Co 9%N2

00200 1800 0410 00240 00380 16.850 10,580 0.340 2030 0290  0.150  0.03800

TEST RESULTS

0.2% yield Tensile Strength Elongation Reduction Of Area Hardness

sirength MPa % % BHN

MPa

8170 7190 1.0 61.0 2131.0

SPECIFICATION:

MATERIAL CONFIRMS TO DIN | 7440-96, EN [0088-3. BS EN 10272-2000. DIN EN 10273-2000,

NACE MR 0175-2002. PED 93/2)/EC.MATERIAL COMFORMS TO ASTM A 18202 & A 479-03,00ND A
INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST SETISFACTORY AS PER DIN EN ISC 3651-2.

CERTIFIED AS PER EN 10204-3.1 AND AD 2000 W2, GRADE:| 4571, Al81 316Ti.

REMARKS

MATERJAL IS FREE FROM MERCURY CONTAMINATION.FREE FROM WELD OR WELD REPAIRS.
MINIMUM SOLLITION ANNEALING TEMPERATURE 1050°C,SOAKING TIME 01 HR/INCH WATER QUENCHED.

WE CONFIRM THAT THE MATERIAL HAS BEEN TESTED AND FOUND TO BE FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION.

We hereby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of order/contract.

WORKS INSP T R

KRKMU

Emschise

b £ FC
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sine produclrice  Ligine CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
Hevatsller Avenue Paul ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 UGITECH
Manufasturer Girad INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Providing spocial steed saiiions

73403 Ugine

Frankreich EN 10204 / 3.1

3 q 1

Num#éro / N f Numbt Ordrw ds [ab_ { Auftrag 7 Frod. Ocder N* coulda 7 Sehmelzen Nr / Heat N* N*lot MM f Chargen f Batch
80914480 000010 4 |A1044WXT 3000 i1 {048002 112 | 1044WX7309 113
Cortification - Werkzeugnis - Certificate Marqua d'using
AD 2000-MERKBLATT WO/TRD100 Herstallerzeichen
Pressure Equipment Directive 87/23/EC Supgiier's Mark 97
180 2001 Poingon de I'axped
ISO/TS 16949 ISC 2100 Prustempe
80 14001 pg | ISO 9120 98 flnpactor's stamp 95

UGINE 4571 STAB GEZOGEN PCLIERT ABGESCHRECKT KALTVERFORMT HERUND 20,000MM LONG. 3,000
M + 200,000MM -0,000MM

Provduit UGINE 4571 BARRE ETIREE POLIE MYPERTREMEE DEF. A FROID HORONDIE) 20,000 MM LONG. 3,000M + 200,000
Erzeugnisform  UGINE 4571 STAB GEZOGEN POLIERT ABGESCHRECKT KALTVERFORMT HORUND 20,000MM LONG. 3,000M + 200,500
Produgl UGINE 4571 BAR DRAWN POLISHED SOLUT® ANNEALED & COLD WORKED HIROUND 20,000MM LONG. 3,600M + 200, g
Clierdl afpmt destinataltn - Bostal dfoder Emof. - Parrh andior Congh Hi'da de cliant - Kundabesioll B otder nuMber
9], 10-112383/W 10

Narme de référence | Bssugsnarm / Stendard far reference

AD 2000 W2 ED 02.2008 1.4871 ; AD 2000 W10 ED 02.2008 1.4571 ;

EN 10272 EDOB 1.4571 ; BN 10088-3 BED 2005 1.4571 ;

JIS G4303 ED98 SUS316TI

12-2
Specification client | Kundenspezifikation ! Cuslomer's specificalion
TLO768 / BRC 4571 1 08,2008 120
Nombre Profll Dimesnsion Longueur Poids
Stueakzahi Prafiia Ausmoeesung Laerige Cowicht
Pistes Nbr Shaps Dimension Lenglh Waigh
146 18 RO 19 20,000 MM 2141 3,000 212 1091 K& 22
Oamands ¢ Vorsatnift 7 Requi 42 43 44 45 P 47 48 40
Mode W prélevement % C %S %MN %N %GR %MO %S %P
' élaborallon Proberummer Min 10,5000 16,6000 2,0000 ©,0150
Erchmel zurgsart Tasl niariber Max 0.0800 11,0000 2,0000 13,5000 18,0000 2,8000 0.0300 {0450
Melling process
EAF + AOD OVSC coulsel Schmalzen / Heat 0,0190 0,571¢ 1,6810 11,0670 16,7270 2,0510 0D,0300 0,0338
+ CC 30 395 | Froduit £ Erzeugnisforn/ Product
Bemandd f Vorschefl | Raguired - &0 51 52 83 54 58 70 71 T2 ra 74 s
% N % Tl % NB % CO
Min
Max ¢.7000
codée’ Schmelzen / Heal 00180 01260 0.0140 0,103D
Prodult { Erzeugnlsformy Product
Demancks { Vorsghefl { Roquired 153 Fii Ta 79 a0 81 a2 a3 84 88 g8 a7
T5C
Min
Max
couléal Schmelzen ¢ Heal 6.6
Prodult § Erzeugnisformd Product
ten sokemdaniomen st Verschan mach o Soret ot o o e 1 e don Antorferungen sowia Ugine le 11.12.2010
antspricht, halfich gelistela A d von dissat Kond RtaeskiEnang: Divsen Cok A (4L durchein L'agent Réceplionnalre de Fusine
digitale Urterschrifl qUilly. Produki hergestelll gemal 88-1 | par Warkesck tandige
e PP LS - ry-99g
n Lhindacieralion of gonformily ; O valldaod by electionto signaturs. Maderlal manuastured In |he REACH regutallon respect,
66-21040000434351 Page 1/2 a3l




Usine productice  Ligine CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
Hedsteller Avenue Paul ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 UGITECH
Mahufacturer Gired INSPECTION CERTIFICATE 3.1
73403 Ugine Eaviding apeciat stos solibing
Frankreich EN 10204 / 3.1
3 K| i
Numéro f Rummar § Number Grdre de fah, f Aulliag 7 Prod, Order N cottée [ Schaysizen Nr f Heat H* N"iot MM / Chargan f Baloh
80914480 000010 4 [AT044WXT 3000 1111049002 112§ 1044 WX7 300 11-3
Traction/ Zugversuch / Tensile test Dureté-Haerte-Hardness
TC |Rp0,2 |Rpi% | Rm | AS5d | Ad4d 2 B Hy HRB | HRC
24 BG 25 264 248 Fid 28 h] 20 30 &8 100 ar
< Mpa | Mpa | Mpa % % %
Min 20 210 245 500 30
13 (Max 20 850 315
Min
Max
Nprdiéwement  QVSC (1 L] 20 | 458 | 516 | 621 | 45 177
Probehummer
Teet number
398
A M'édar da Reidvence / trestmend on (et
sample [ Probactrelfanbahandiung
14
Taux da corroyaga Résilience-Kerbachlagzaehigksit-Notch Toughness
Forging ratlo Type Seng Walours Individuglies Moyenne Expanston iatérae
Form ™ Rithtung Min Elnzelwerts Milstivaita Soltlicha Breftung
Ver’mmungsﬁ 1.3 Type Directlon Irdividual vakies Avarage Lateral Expansion
1 k3] 33 az 85 35 36 o1
A I'élal da Bvralaon [ Lisferzusiond / Ag T Jd J J
dellvared 1w |KISOV] 20 L | 100 172-183-179 178
ABGESCHRECKT 1030" 30N WASSER et
A Féial ds Rétdronce J frasimenl on tesl
vample { Prabegiralf snbehanding
14
GEFOGE AUSTENITSICH 5
SPEKTROSKOPISCH VERWECHSLUNGSPRUFUNG IN ORDNUNG 8
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DER TOV SUD LIEGTVOR. AUF GEGENZEICHNLNG WIRD VERZICHTET
AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E
Jusniilé livrds ¢ daliversd quantity f galfelsrle uaatil sl
Hlsltllir [ 2l Mkmmmﬁ?i d A3 i
i wl La:wlindd:mdas It hden' ( dan Anfordacmgen sn\fmf shmzlvmddﬂ%nm Ugine le 11.12.2010
A dorE: von digsar t Iiwung; Distes Opkument Isi dumholm
dlgl[alo Unlerschilft gilitig. Produkl harpestellt gamsa §6-1 | L'agent Rceptiornaire de F'usine
e e, S A S Y S, | v
in of 1 Dn d vatidaied by ek o Mo R oa he REACH &aﬂm roapact. Tha work inspacior
887 | D40000434361  Page 2/2 85




/ERSCHER ROHRENHANDEL

pprgek oM R Do KOG

Hoffmann & Hoppestock GmiyH
lisenburger Sir. 27 a

388556 Wernigerode

Hannover, 07.02.11

“Atteste div.’

Inre Komnission: ¥ 210262

Unsere Kormmission: DAU84760

Sehr geehete Damen und Herren,

fiir e unter obiger Kommigsion gelieferten Stahlrohre erhalten Sie beigefiigt die
entsprachenden Atlteste.

Mit freundlichen Griilen

Hannoverscher Réhrenhandel
Otto Ellersiek GmbH & Co. KG

Aniage: Attest flir Abmessung:
Firtmgnsitz Horrespondanz Teiaton Tolefax Intarnec
Marceosssts i ST ARD /0 (3511 480 21 5 e Stahirahre . con

LoDy

A



TEST CERTIFIQ}.T

] PRODUCT.

CERTEFECATE A% PER EN 10204 {2008}8.1

camﬁm‘:?ssm o4

ATEDJOEY,

1202130 BT 38 06,9018 | 8.0, NO: 4210000037

BrAN.ESS $ILCL SLAWESS TUORS A% PER BN 10216-3/TC-2, BRIGHT ANKEALZD WITH Q0 POLISHED To 220 GRIT, Poami AT Bomd
EMOS, WATH UG TRST A% PER BN 150 3851-2 CIMENSIONMAL TOLERANCE AS PEn DHN-2482 [EDImon 1881Y (S0 EN-1127IEDIMOY
Mmm SEGT]DATE & BIN-239 4 EN 16305 1L Wit i, TesT CERTECATE As PER EN1CZD4 [Ecimon 20041351 & PER  ADVWe &
OF 270 7 METERS [ MIN, TO% NG TO 7 METERS | {Itznn0: 8 LENSTH 3000 awn { TOLERAREE | A mm

s a

ALV 1 FanL G

] DIMENSICNS. QuanTry
Type CF - ; GUTSLE | TAOKMESE SURFACE ToTAL
SRECFICATIIN ;o # y

M TERNAL ) DIKHETER. frove L;ﬁ;" Condition 2?&]:2: LENGTH

—_— = e mmman e . s mm Lisil] - ; MTR‘S‘
BT iaT a0 3721 552
T3 o da 1845 736
i BRGHi 490 praaiiAd
i | ANNEALED | ) 3451
Wit OB | 18 EE 35
i POLISHED 19 56 808
i Io 2 s B a1

CRIT T
% 588
'l

P

N B . 34 l ;
i l R - ] | o %] o
’ b s B ST oom i 1i T
L ¥ER1853 5 P4 T [ ] 4063
PR l‘a-: ..... [ A ¥ |
C i ﬂfm ST A 00 O S S+ S L > A R . O B T
! MECH&N!C#.Y!&?&
: [ TeRSiE Test _ ! Fiare &
e “Teusus Inoor S1Rens ELoMaATION : HERONEBS | DRIFT EXPANSION FLATTENING
Ko B IRENGTr WA k3 H Heeit i TEST Test
Nimwd ] G.b. =5 X[ E /Y
. EATIZFACTORY | SFROTOIY
! FAVEFALTONT | SATSFACTONY
' SAVERACTQRY | SATSFACTORY
|
; SATIETALTORY BAVSFACTORY
S ATTSF AL TORY, AV AL FARY )
i) ASTIEALTONT BATIEEALTORY |
ATIST SATISFALTORY
[ ..m;;r SETISFACTDNY |
T AT IEF BATIEF ACTORY
TEEE sl EEATORY FATIEFALTORY
: REMARKS
t LA E AR TI L 0CE weidad: BTER Y
2
[ .
boroa 1ot TES ¥ SO AT Y00 PRESSURE FOF M 1 SEGONDS
Bt TURES ! s «“lunm TOLERAND L8 CiwBn BY BMTL. FOLND SATIERAD IOMY AR PER 50 |
[SRRLTENY 4 14 A £ 2B
8wy FESRT AATaS
P MATERIMLCDENTSTY TEST GF ALL THRES, FOUND SATIEEALT (R
g AL TURES ARE FAsy Faoa SHEFARLATIVE GO AN T
& CONTINGDUG MARKING v.»a’ zu;v B rhAbanigy, S SFEDFWIATION DHALLE TEL AD WD AT WSS vibaT MOLA ML 2
INGEECTAR D Braws o5 L LT

FoR, RATkAMAN M

-

P-QESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE B/23/EC, CERTIFICATE NO. 07 202 1423 W2 136?!03

WE CERTIFY THAT THE MATRRIAL HEREIN DESCRIBED RAS SEEN MANUFACTURED AN TESTED LN RCCORDANCE WATH
ABUVE SRECIFICARION AND SRTISFIGE THE BEQUIREMENTS QF THE sm,xmm AT ’mﬁ”?ﬂsﬂmg AR .

s . . - SloenEt e




TEST CERTIFLQA?

Tk

 CERTPICRTENI T SSTR/ sas"“ R

L

T 8.0.NQ: 4210350037

EXN 0246
D

..JiN 2.1.11
D LENGTH O S

! ME fcus [ Mt 7%

-2 EGEY ANNEALCE WITR 00 PoLisees To 220 Gatt. PLak AT BO
et TOLERAMEE A% P DIN-2482 EDY N 1981Y 150 EN-112HELmoN
WWTs ML TEST CERTIFICATE AS FPER ENTO204 [EDiTioN 200413 1 & PEL  ADYWR &
i6 707 METERS | WEWNC 3L H(.TH 3002 mEn { TOLERANCE «20n-( ]

’ DJMENSJDNS Quapniry
TEM T+PE OF e TBUTSDE FickaEsS e SurRFACE Yot
N MaTERIAL BRECIFICATION i CHAMETE® {AVG,) "":';G;“ i Condition };‘;‘:OF LENGTH
R H A i : ® H ECES Mias.
; 4§ o Tod CTRYe T _Boe [ Trenssz
§ 3 < sy oA “B4n.HB
o D D 8 5 Lol jror | oamignr | 50 PR
f o aRTENEY Y A 0 ol L 5G ETOY L ANMEMED ! 578 3T YRS
B4 & ASTM AP0 10 R0 200 LR TY b owarHon [ 120 gaies
2 e | 15 00 2.00 PRI POE:SHEB g 68 58
STTMA D Oea & AD-2000WZ T Y g : VTR T 226 e T
L AL IER WD - . 3 2 e GHIT 1 St
HE 5T0 15 U8 464
- 1ag 5TG7 T B3 18
............... ] 154 308 L2 LA ... 7. S

LHEMICM. COMPOSIY%ON %

{L7 LADLE ANALYSTS, PrPRODUCT ANALYSIS 1

winte | HEAT NO. ¥n P S ! N

iEs o EE 00 ! [45

THE i 47 ] LT

I : b 032 BT 533

) ToM B 25

TS iy :

] T

10 i .y
FEAT i
Eyo 2558

N ! Toes
% ; i i ] pRLL]
M&CHRNICR%. TESYS
TEmsE Tegr P kst k
Pnu-c# STRESS ELONGATION HARDHESS DriF? EXPANSION | FL ~
: i FLATTENING
" HR8 Te57 .
| Tes:
JHD SATIRF RLTORY | SATHEFASTORY
SATISFALTORY SATIGE AT TCRY
y SATIERACTORY SATEFASTONY
]' SATIEFACTORY BATISFACTREY
: SATISFACTORY SATILEALT (MY
; RIS ACTORY A TEEEAST oS
i EATISEACTORY TSGR
W ST ACTORY ATISFACTORY
ATISEAC TR A TISEALTORY
SATIEFACTORY

SATSFAC TORY

REMARHKS:
© LADUE ANALTS 5 AS FER RMILRUTENS T M0 KLSOEN 0RO 00 00

“omg o TOGY 2ME R I S TEEL T WY A CRepa0
F fANMNEAL E:?z"‘n"’ru LHRE SBOVE 154070 3 DR O 18]
k|
4
3
H
B . :
[ NALLAS - SIER BT DR FED e AL AL T BEAT NCHE ML g

[ b Tt it b =

PRESSURE EQUIFMENT DIRECTIVE B¥/20/EC, CERTIFICATE NQ. 07 202 1423 W?.. 1387!03

.
%

L G dnteroant

SERTLFY THART THE WMATRRIAL HEREIN LRSGKIBEL HAS TEEN MWANUPACTURED AND TESTRD IN ACCGRDANCE WITH
ABCUE SPRCINICRTION AND BRLISEIES LHE ARQUIREWENTI. OF THE mulrzmawwmwmmm




#¥)Biatt 1 von 2

SANKYO STAINLESS TUBE(SHEN YANG) €0., LTD.
Nolid Meigui-Jie, Sujiatun{u, Shenyang, B R €China

Abnahmeprifzeugnis 3.1

inspection Certificate 3.1
Nach DIN EN10204 (DIN 50049)
According te DIN ENIO204¢DIN 50040}

Datuw vom: 2050, 08, 28

Bestelier:
Customer Bate of lasue
Prifgegenstand: Nabtlose rosifreic Stahlrohre Praf-Nr.: 100823
Inspected Article:seamless stainless tubes Certicate No,
Yerkstof?, X50rNiiE-10 Bestell-Nr.: P.0.KS 1/65801
Material 1 430) (sruintess) (rder No.
Kennzeichnung:  SANYEG 18, (Dmax X BN B30 4301 TCE CRP ¥Werksa-Nr.: TOBDE}?
#arking ANG 10063, 114060 K5 1/65801 Job No.
Anforderungen: UIN EN j0216-5/CLASS-2,
Regu {rement EN-10204/5, 1, AD200O-derkbiatt AD/WZ
¥irbel st romprifung Zsichen des Lieferve@
Interkristalline Korrosionprafung Rorks Brand Mark

LN BN IS0 1127 D4-T3
DIN 2391/EN10308

Ausfihrung; Pos-Nr. 5/ CF Stempe) dos lerkss&chvarstindiee@
Delivery Condition Yorks Inspecter’ s Stamp for

Pos-Nr. Sz;i:}u lfii:h} (fez:::;t Gegenstand Schmelzen-dr. | Probe-Nr.
Ltem No, . Rimensions Article Heat No. Test Mo
(P} {Kg}
5 58 325 Rohr 15, 00 X 2. GCem X 6 OM ADD10063 1A
40RK
3 188 899 Rohr 18, 00wm X 2.00m= X 6.0 114060 34,38, 44
1126

1 Hei diesen Rohren wurde keine US-priifung vorgenomsen und konnen dsher nur gls Xinbaurohre
Vervendet werden.

Z Sémtliche Robre haben freien Durchgang wnd die Wirbelstromprofung Mach SEP 1925 bestenden.

3 Dis Rohire befinden sich nher ikre ganze Linge iw abgeschrecktem Zustand.

4 Ausgestellt is Einvemehmen mit dem TOV 50D Indurstrie GabH on Nov. 22, 207

lssued in agreement with TOY SHD Indurstrie Service GabH on Nov. 22, 2007

Ergetnis der Prufung

Resulis of Inspection
Uie gestellten Anforderungen sind (1. Anlsge erftilt,
The requirements are fulfilled as per epclosures
Anlagen: Ergebnis der Prufungen
Enclosures Test BResulis

SANKYO STAINLESS TUBE(SHEN YANG) CO., LTD.
Der Werkssachverstandige
¥orks Inspector
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Enc losure

SANKYQO STAINLESS TUBE (SHEN YANG) CO., LID.
Nol1§, Neigui-}le, Sujiatun-Qu, Shenyang, F.R. China

Ergebnis Der Priufungen

Test Results
Detum vome 2010, 08,28
Date of iasue

Pruf-Ne. s  16-0823
Certificate No.

1. Zugversuch: s. Tafel 5. Wirbelstrosprafung (DIN/ENIO245-2); in Ordrung
Tepsile Teat ultrasvuic Exsmitoton
2. Technologische Prifung: 6. interkristaliine Korrusionspritfung:
Technologicnl Test Losungsgegltht  1040-1080C Vasser
Faltversoch: in Ordnung Solution treated TAooligat ¥ater

Fiattening Tes: - s .
Das Haierisl ist bestdndig gegen interkristalline

Korrasion Genad EN [SC 3651-2:
3. Vasserdruckprofung: inOrdnung The Huterial isresistant against intergrnular eorrosion
fivdraulic Pressure Tesy according to EN IS0 3655-2

4, Besichtigung und Ausmessung: in Ordaung
Dimensional and ¥isuai InspectiontAccenfuhle

Abmessungsn des Probesiebes | 0. e~Grenze Jugfestigkeit | Bruchdehnung
Probo-Nr. (... Biw. of Specimsn p ] Proof Stress | Jenaile Sirength | Elongation
Ttem o, ® ficke - N, o .
Dia Thickness Rpd. 2 min | Bpl. 0 min & min(%)
Anforderungen 506 to
Requirement 195 230 700 4
R 18, 00sm X 2. O0mm 350 270 580 52.6
Mf R e s s B T R
e e 255 1 A RO, . S F 53.3 ...
l | " 250 275 585 52.2
SRR IR . . . B} U S
i
Chemische Analyse (Gew, %)
r«fl'seninal Aﬂn]]}rsis (Yeight %}
| probe-r. | St P ¢ 5i [ |4 - 8 Hi. Cr N Yo | Ti | €
Ttom No. Hest No AKX, onx. LAX. WKL BHX 00t | 17.00t0 | Max
2,07 1,00 1 2,00 o0 ] 00i5 ! 1080 | 1956 0.1
5 MG eow | e LD BOM F G0 [ ORI 1w o
E PTAER neRt | 0B .82 [ 0md | 00 | BT wos | oo

SANKYO STAINLESS TUBE (SHEN YANG) €D, , LT,
Der Werkssachverstandige
®orks Inspector
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