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Werkstoffe

Allgemeine Angaben / Ausführung
general data / design data

Stutzentabelle
nozzle table

Schweißtechnik
welding data

Entrostung und Anstrich
derusting and painting

.

RN/LN

16

17

18

REUTHER

0035

15

Bemerkungen
remarks

1

1

N2

2

2

3

N1

23 26

N2

25

24

19

N1

22

21

20

11

6,12

7

4
5

6

8-10

7
12

13

AA

4

5

5

Kunde / TÜV

Reuther GmbH

G

1,0

~2.750,- kg

Druckprobe
pressure test

Schlußprüfung
dim-check

Schneelast

Windlast

wind load

Toleranzen
tolerances

Isolierdicke
insulation thickness

572735

Hersteller/TÜV

Hersteller/Kunde

-

-

DIN 28005

-

10 m³

Methan

.... kg/m³

1

-196 / +50 °C

-196 / +50 °C

18,0 bar

18,0 bar

PE 26,4 bar

Wasser / water

0 mm

Flansche
flanges

ext.Schrauben/bolts
ext.Muttern/nuts

legs

Füße

Dichtungen
gaskets

Stutzenrohr
nozzle neck

head/shell
Boden/Mantel

Medium
medium

Dichte
density

Fluidgruppe

Arbeitstemperatur
operating temperature

Berechnungstemperatur

design temperature

Arbeitsdruck
operating pressure

Berechnungsdruck

design pressure

Prüfdruck
test pressure

Prüfmedium

test medium

Korrosionszuschlag
corrosion allowance

Herstell-Nr.

suppliers serial no.

Entwurfsprüfung
pre-inspection

Apparatehersteller

manufacturer

Auslegung, Herstellung,

Prüfung / codes

Modul, Kategorie

Schweißnahtfaktor
joint efficienty

Leergewicht
weight empty

Rauminhalt
contents

AFM34

S235JR EN 10025  WZ 2.2 gem. (acc.) EN 10204

-

1.4301 EN 10028-7  AZ 3.2 gem. (acc.) EN 10204

A2-70
A2-70

1.4301 EN 10028-7  AZ 3.1 gem. (acc.) EN 10204

fluid group

AD-2000 MBl.

modul, categorie

snow load

IV

DGRL 97/23EG

PW 25,7 bar

BEZ.
item

AUßEN.ø x WAND.
OD. x wall thick.

BENENNUNG
designation

PN
class.

D.FL.
facing

DN
NPS

ANZ.
pcs.

1.4316

1.4316

100%

-

100%

100%

Alle unbemaßten Kehlnähte a=0,7 * s min; a min >= 3 mm

1.4301/

1.4301/

1.4301

1.4301/

1.4301

1.4301/

1.4301

141(WIG)

121(UP)

1.4316111(E)

111(E)

remarksfiller metal
welding
method

weld

stress

der Naht verfahren
BemerkungenZusatzwerkstoff

Schweiß-Auslastung

D C

C B

Naht Symbol

B B

A B

weld material
scope of

testing
evalution

group

inspection

acc. to
symbol

nach ISO 5817 umfang

Prüf-Bewert.-grPrüfung
Werkstoff

-
S235JR/

S235JR
C - 136(SGF) T 46 4MM2, MEGAFIL 710M

N2 B1 .

. . .

141(WIG) 1.4316

1.4301

141(WIG) 1.4316

1.4316

N1 B1 .

A
D

20
00

-H
P

 5
/1

 , 
5/

3

SP41/10/CTR

A
D

20
00

-H
P

 5
/3

1.4316111(E)

außen / shell outside - innen / inside
- gebeizt und passiviert, innen zusätzlich sauber, öl- und fettfrei nach UVV Sauerstoff

Füße:
- 1x EP-Zinkphosphat - Grundierung 80µm
- 1x EP-Deckschicht 80µm
- 1x PUR-Deckschicht 40µm (RAL 9010)

Spalt 2

S
te

g 
ca

.3

- die Blockflansche müssen 90° zur Behälterachse (parallel) liegen. Es ist eine Abweichung

bei Montage mit Firmenschild gebohrt

DGR Kategorie / Modul
PED category / module

DGR Fluid Gruppe
PED fluid group

Medium
medium

Zul. Betriebsüberdruck
allowed working pressure
Zul. Betriebstemperatur
allowed working temperature

Prüfdruck (wiederkehrend)
test pressure

Inhalt / Nennweite
brutto volume

Datum Festigkeitsprüfung
date pressure test

Herst.-Jahr
manufactory date

Leermasse
empty weight

Herst.-Nr.
serial number

min./max.

min./max.

bar

°C

bar

Methan

1

+18

-196  / +50

.

10.000 l

25,7

IV G

- alle Schweißnähte innen beschliffen

zur Behälterachse von +/- 10mm zulässig
- Behälter zum Transport mit Stickstoff, 0,5 bar beaufschlagt

0°

90°

180°

270°

- Draufsicht -

LN1;LN3

LN2

Schildbrücke

0°

90°

180°

270°

- Unteransicht -

H
E

B
18

0

RN1

T.L.

RN2

RN3

RN4

T.L.

LN
1

LN
2

LN
3

M 1:2

Ra 3,2-12,5

Prüf- u. Transportdeckel

Ra 3,2-12,5

M 1:2

Ra 3,2-12,5

Ra 3,2-12,5

Prüf- u. Transportdeckel

M 1:10

Fussplatte

M 1:10

Verbinderplatte

M 1:10

Kältebrücke

Schnitt "A-A"

M 1:7,5

M 1:10

1.431685%
1.4301/

1.4301 111(E)
E B

141(WIG) 1.4316

Mantelraum / shell room

1 - - ø200x40

. . . .

1 - - ø700x50

A

D

572735
~2.750,- kg

2010 .

Raum I/space Raum II/space Raum III/space

App.-Nr.
app.-no.

Chemie- und Tankanlagenbau
Reuther GmbH

D-15517 Fürstenwalde

B

B

a7

a4
a4

am Steg IPB180

C

E

E
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Methantank 10m³

DIN 28005 1

~2.750,-kg
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Hoffmann & Hoppestockt
Individuallösungen aus Metall

Hoffmonn & Hoppestock GmbH· IIsenburger Stroße 270 . 38855 Wernigerode Sondermaschinenbau
Thermobleche
Laserschneiden

Bauteilbeschreibung "Bündel H

Die Entstehung des "Bündel" ist im Wesentlichen der Bauform des Tanks mit der
aussenliegenden Isolierung geschuldet. Während bei konventionellen, vakuum-isolierten Tanks
alle Anschlüsse in der Tankhülle erfolgen, ist dies bei der geplanten Isolierung mit
Vakuumpaneelen nicht möglich, da hierdurch Kältebrücken entstehen.

Das "Bündel" besteht aus dem Bodenflansch der Tankeinheit mit eingeschweißten Rohren und
weiteren verfahrensspezifischen Bauteilen. Nach dem Einbau des Flansches befinden sich alle
Bauteile im inneren des Tanks. Die Bündel werden Anwendungsfall- und medienspezifisch
ausgelegt.

Die wesentliche Aufgabe des Bündels ist die Aufnahme aller, für die Prozesse, benötigten
Rohrleitungen. Dies sind die Leitungen für:

~ die Befullung des Tanks
~ die Entnahme des Mediums
~ die Bestimmung des Füllstandes mittels Differenzdruckmessung
~ die Entleerungsleitung für Wartungszwecke
~ die Sicherheitsabblaseleitung
~ je nach Medium und Anlageart spezifische Rückfuhrungen aus dem Prozess.

Alle Leitungen sind zum Tankinneren hin offen, so dass die Einheit als drucklos einzustufen
ist. Die Abdichtung des Bündels zum Tankflansch erfolgt durch eine für die Anwendung
ausgelegte spezielle Dichtung.
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Entrostung und Anstrich
derusting and painting
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Bemerkungen
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6,12
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8-10
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AA

4

5
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Bl.3
38

Kunde / TÜV

Reuther GmbH

G

1,0

~2.850,- kg

Druckprobe
pressure test

Schlußprüfung
dim-check

Schneelast

Windlast

wind load

Toleranzen
tolerances

Isolierdicke
insulation thickness

572735

Hersteller/TÜV

Hersteller/Kunde

-

-

DIN 28005

-

10 m³

Methan

.... kg/m³

1

-196 / +50 °C

-196 / +50 °C

18,0 bar

18,0 bar

PE 26,4 bar

Wasser / water

0 mm

Flansche
flanges

ext.Schrauben/bolts
ext.Muttern/nuts

legs

Füße

Dichtungen
gaskets

Stutzenrohr
nozzle neck

head/shell
Boden/Mantel

Medium
medium

Dichte
density

Fluidgruppe

Arbeitstemperatur
operating temperature

Berechnungstemperatur

design temperature

Arbeitsdruck
operating pressure

Berechnungsdruck

design pressure

Prüfdruck
test pressure

Prüfmedium

test medium

Korrosionszuschlag
corrosion allowance

Herstell-Nr.

suppliers serial no.

Entwurfsprüfung
pre-inspection

Apparatehersteller

manufacturer

Auslegung, Herstellung,

Prüfung / codes

Modul, Kategorie

Schweißnahtfaktor
joint efficienty

Leergewicht
weight empty

Rauminhalt
contents

AFM34

S235JR EN 10025  WZ 2.2 gem. (acc.) EN 10204

-

1.4301 EN 10028-7  AZ 3.2 gem. (acc.) EN 10204

A2-70
A2-70

1.4301 EN 10028-7  AZ 3.1 gem. (acc.) EN 10204

fluid group

AD-2000 MBl.

modul, categorie

snow load

IV

DGRL 97/23EG

PW 25,7 bar

BEZ.
item

AUßEN.ø x WAND.
OD. x wall thick.

BENENNUNG
designation

PN
class.

D.FL.
facing

DN
NPS

ANZ.
pcs.

1.4316

1.4316

100%

-

100%

100%

Alle unbemaßten Kehlnähte a=0,7 * s min; a min >= 3 mm

1.4301/

1.4301/

1.4301

1.4301/

1.4301

1.4301/

1.4301

141(WIG)

121(UP)

1.4316111(E)

111(E)

remarksfiller metal
welding
method

weld

stress

der Naht verfahren
BemerkungenZusatzwerkstoff

Schweiß-Auslastung

D C

C B

Naht Symbol

B B

A B

weld material
scope of

testing
evalution

group

inspection

acc. to
symbol

nach ISO 5817 umfang

Prüf-Bewert.-grPrüfung
Werkstoff

-
S235JR/

S235JR
C - 136(SGF) T 46 4MM2, MEGAFIL 710M

N2 B1 .

. . .

141(WIG) 1.4316

1.4301

141(WIG) 1.4316

1.4316

N1 B1 .

A
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SP41/10/CTR
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1.4316111(E)

außen / shell outside - innen / inside
- gebeizt und passiviert, innen zusätzlich sauber, öl- und fettfrei nach UVV Sauerstoff

Füße:
- 1x EP-Zinkphosphat - Grundierung 80µm
- 1x EP-Deckschicht 80µm
- 1x PUR-Deckschicht 40µm (RAL 9010)

Spalt 2

S
te

g 
ca

.3

- die Blockflansche müssen 90° zur Behälterachse (parallel) liegen. Es ist eine Abweichung

bei Montage mit Firmenschild gebohrt

DGR Kategorie / Modul
PED category / module

DGR Fluid Gruppe
PED fluid group

Medium
medium

Zul. Betriebsüberdruck
allowed working pressure
Zul. Betriebstemperatur
allowed working temperature

Prüfdruck (wiederkehrend)
test pressure

Inhalt / Nennweite
brutto volume

Datum Festigkeitsprüfung
date pressure test

Herst.-Jahr
manufactory date

Leermasse
empty weight

Herst.-Nr.
serial number

min./max.

min./max.

bar

°C

bar

Methan

1

+18

-196  / +50

29.04.11

10.000 l

25,7

IV G

- alle Schweißnähte innen beschliffen

zur Behälterachse von +/- 10mm zulässig
- Behälter zum Transport mit Stickstoff, 0,5 bar beaufschlagt

0°

90°

180°

270°

- Draufsicht -

LN1;LN3

LN2

Schildbrücke

0°

90°

180°

270°

- Unteransicht -
H

E
B

18
0

RN1

T.L.

RN2

RN3

RN4

T.L.

LN
1

LN
2

LN
3

M 1:2

Ra 3,2-12,5

Prüf- u. Transportdeckel

Ra 3,2-12,5

M 1:2

Ra 3,2-12,5

Ra 3,2-12,5

Prüf- u. Transportdeckel

M 1:10

Fussplatte

M 1:10

Verbinderplatte

M 1:10

Kältebrücke

Schnitt "A-A"

M 1:7,5

M 1:10

1.431685%
1.4301/

1.4301 111(E)
E B

141(WIG) 1.4316

F
1.4301/

S235JR C - 111(E) 1.4332

heften

Mantelraum / shell room

1 - - ø200x40

. . . .

1 - - ø700x50

A

D

572735
~2.850,- kg

2010 .
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1:15 204 219 204 219.00.00.1

Methantank 10m³

DIN 28005 4

~2.850,-kg
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Reuther Chemie- und Tankanlagenbau GmbH 
Auftrag   204 219 
job   

Benennung                    Methantank 10m³ 
designation                

Gewicht: ~2.850,- kg 
weight 

Zeichnungs-Nr.:  204 219.00.00.1 
drawing-no. 
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 Bearb.: Wegener 
Datum: 21.10.2010 

Rev. Description Date Name 3 Tragöse 01.02.11 Wegener 
1 Fußlänge 09.11.10 Wegener 4 as built 13.05.11 Wegener 
2 Isolierbleche / -kragen 31.01.11 Wegener     
Pos. 
pos. 

Stck 
pie. 

DIN / EN / 
ISO 

Benennung / Abmessung 
designation / dimension 

Werkstoff 
material 

AD- 
2000 

Att. 
att. 

Gewicht 
weight  

Bemerkungen 
remarks 

Rev 
4 

 

 

1 
 

2 DIN 28013 Korbbogenboden 
Ø1500x10-VA 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 448,0 AD2000-Mbl. 
HP 7/3, 8/1 

 

2 
 

2 EN 10029 Bl. 10Ax2000x4684 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 1323,7  4 

3 1 EN 10029 Bl. 10Ax1147x4684 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 379,5  4 

4 3 EN 10029 Bl. 12Ax106x156 
 

1.4541 
EN 10028-7 

W2 3.1 4,4  4 

5 6 EN 10029 Bl. 12Ax180x261 
 

1.4541 
EN 10028-7 

W2 3.1 20,7  4 

6 3 EN 10029 Bl. 20Ax180x180 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 15,3   

7 3  Kälteüberbrückung 
50x180x180 

Pertinax 
o.ä. 

  5,8   

8 12 ISO 4017 6kt-Schraube M20x115 A2-70   4,1   

9 12 ISO 4032 6kt-Mutter M20 A2-70   0,8   

10 12 DIN 125 Scheibe A21 A2   0,2   

11 3 EN 10029 Bl. 30Ax300x300 
 

S235JR 
EN 10025 

 2.2 59,3  4 

12 3 EN 10029 Bl. 26Ax260x260 
 

S235JR+N 
EN 10025 

 2.2 41,4  4 

13 3 DIN 1025/2 HEB 180x1586 S235JR 
EN 10025 

  256,8   

14 1 EN 10029 Erdungsanschluss 
 

1.4301 
EN 10028-7 

  0,1   

15 1  Herstellerschild 
 

1.4301 
EN 10028-7 

  0,1   

16 3 DIN 660 Halbrundniet 4x12 
 

A2   0,0   

17 1  Prüfniet 4x12, Kopf 12x4 
 

A2   0,0   

18 1 EN 10029 Bl. 5Ax140x255 
Brücke für Herstellerschild   

1.4301 
EN 10028-7 

  1,4   

    
Blockflansch N1 

      

19 1 
 

EN 10029 Bl.50AxØ840/Ø600 
 

1.4307 
EN 10028-7 

W2 3.2 40,1  4 

20 1 EN 10029 Bl.31AxØ700 
 

1.4307 
EN 10028-7 

W2 3.2 123,0  4 
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21 1 
 

 Dichtung 
700x600x3 

AFM34   0,1   

22 20 
 

ISO 4017 
 

6kt-Schraube  M20x55 
 

A2-70 
 

  0,2   

    
Blockflansch N2 

      

23 1 
 

EN 10029 Bl.40AxØ200/Ø130 
 

1.4307 
EN 10028-7 

W2 3.2 5,7  4 

24 1 EN 10029 Bl.10AxØ200 
 

1.4307 
EN 10028-7 

W2 3.2 4,8  4 

25 1 
 

 Dichtung 
200x130x3 

AFM34   0,1   

26 6 
 

ISO 4017 
 

6kt-Schraube  M16x30 
 

A2-70 
 

  0,2  3 

27 1 EN 10029 Bl.16Ax200x200 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 4,0  3 

          

30 1 100-N2- 
Füllung 

Zubehör für 
Stickstoffbefüllung 

      

          

          

          

          

35 6 EN 10029 Bl. 9Ax150x600 
Arbeitsproben 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1    

          

37 3 EN 10029 Bl. 5Ax390x780 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 20,0  4 

37.1 3 EN 10029 Bl. 5Ax290x780 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 30,0  4 

38 1 EN 10029 Bl. 5Ax450x4722 
 

1.4301 
EN 10028-7 

W2 3.1 50,0  4 
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