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Pos. 543.40

Pos.| n2 DN PN| Norm. Gegenstand
1 2 2000 NT | 500
| N2 @@@ N2 | 1 100 16 |VSM 18697
N5 | 1 100 16 [VSM 18697
20° 720 e 760 e B30 NG | 1 300 |16 |[vSM 18697
6 | N7 | 1 100 16 |vSMm 18697
n 4 L / 9 N10 | 1 100 . |16 |[vsMm 18697
I \ 3 DN 100 | | N#1 | 1 80 16
- ; ; ! 2 Schweissverfahren E und TIG
. \\‘% Schweissfaktor Z2=0,85
X 5 2 P Prifumfang SVDB 508 P4 B,
L | 9 10-6283 2 .) Prifgrundlagen SVDB/Band 1/ Rev. 81
: a2 N5 Gesamtvolumen | | 8380
B 678 Arbeitsvolumen (bis Deckelkrempe) | 7550
/( & o g v e ———— Zulassiger Betriebsiberdruck bar | 32/ Vak
10_11 § Elektroden:1.4435 E =Fox CN18/16 M-A. TIG=ASN 5-IG Prafuberdruck t:ar 4,2
i 50 S 1z 14435-5t 372 E= AROSTA 309 Mo Berechnungstemperatur S
S o & ¥l [S i -8 Oberflachenbehandlung : Zul. Dichte Kg/m* | 2000
™ N & 1 5 e Innen und aussen gebeizt nach SN126-13 Gewicht Kg | 1542
; N x 12 C-Stahlteile nach SN 126-10, System . | 5 | |
"ﬁ“" \ D Schweissnahte innen blecheben verschleifen, Korn 220 |[Pos. Vorlage |NeEinlaufrohr N2 Sprihring |Pos.Stutzen N2 Zeichnung
. 2 543.40 1 N5 3-7873
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= = 1 |SUPPORT FUR MESSDOSEN]| 12 2-7976
7 1 [FIRMENSCHILD MK B 1 [1.4301 -
' 1 [suPPORT = 10 [1.4301 -
2 |TRAGOSE 9 [1.4301 7 4-7917
7 3 |PRATZEN 8 [14301 48 3-7944
1 [BLOCKFLANSCH DN 80 A 10 4-7937 A
4|STUTZEN DN 100 PN16 | 6 14435 28 4-7971
N 1 [STUTZEN DN 300 PN10 | 5 |14435 31 4-7970
\§ ; 1 [MANNLOCH DN 500 % iZiss 118 2-7947 A
1 |KLOPPERBODEN® 2000 x7 3 (14435 226
= S 1 |KLOPPERBODEN® 2000x10 | 2 |14435 329
= Si/ e 1 |[MANTEL  7x6261x2125 | 1 |14435 745
71/ ) Tot. Kg |[1542
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// ~— '\—j Il | I | Aenderungen: Ersetzt IR, e e
4 Modifications : AP ol
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= = e e I 1990
l 7 Vorlage 6300 |  V08.4 Seeran
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