Stutzen Liste

Pos.| n® DN PN|] Norm. Gegenstand
2 2000 N1 | 1 | 500
N2 @@@ Nz [ 1 | 100 |16 |vsM 1867
NS | 1 100 16 [VSM 18697
i w60 il 630 __ N6 | 1 | 300 |16 [VSM 18697
6 NE | 100 16 |VSM 18697
= = 9 N10| 1 100 16 |VSM 18697
< = DN 100 | NS 80 16
s =5 ! Schweissvertahren E und TIG
i : ; 100 | Schweissfaktor Z=0,85
~ > - | | | ) Prifumfang SVDB 506 P4.U3.
. <) 10-6283 22 A Prafgrundlagen SVDB/Band,1/ Rev. 81
Oi ™ _ N2 Gesamtvolumen l 8380
Ty} 678 | ' Arbeitsvolumen ( bis Deckelkrempe) | 7550
/L = - she : Zulassiger Betriebsiuberdruck bar | 32/ Vak
10-11 § Elektroden:1.4435 E=Fox CN18/16 M-A. TIG=ASN 5-1G Prafaberdruck bar | 42
Sl 50 | sk |2 \ 14435-St 37.2 E= AROSTA 309 Mo Berecbnungstemperatur SC 000
N O S . 8 Oberflichenbehandlung: Zul. Dichte Kg/m® | 2000
Ao Eg) e - = Innen und aussen gebeizt nach SN126-13 Gewicht ' Kg | 1542
| 7 et 12 | C-Stahlteile nach SN 126-10, System Z
T e—— ’yj S Schweissnahte innen blecheben verschleifen, Korn 220 |Pos. Vorlage |N2Einlaufrohr |N2 Sprihring |Pos.Stutzen N2 Zeichnung
© 543.30 1 N5 3-7873
& 2 ©
- o 10 15°/W\2
: «)7-6283 @
Detail
3 &)
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N
\
= = 1 |SUPPORT FUR MESSDOSEN | 12 2-17976
1 |[FIRMENSCHILD MK B 1 [1.4301 =
tiStPPeoRE © . Y " 10 [1.4301 -
2 | TRAGOSE 9 [1.4301 7 4-7917
7 3 |PRATZEN 8 [1.4301 48 3-7944
1 [BLOCKFLANSCH DN 80 7 14435 10 4-7937 A
4|STUTZEN DN 100 PN 16 | 6 [|14435 28 4-7971
A Hewa | 1 |STUTZEN DN 300 PN10 | 5 |14435 31 4-7970
\ J 1 [MANNLOCH DN 500 4 |1.4435 118 2-7947 A
B \ / : 1 |KLOPPERBODENg 2000 x 7 3 [14435 226
S \%%l O 1 [KLOPPERBODEN® 2000x10 | 2 [14435 | 329
) S| | 1 [MANTEL  7x6261x2125 | 1 [14435 | 746
A ] Tot. Kg | 1542
4v Stuck Gegenstand Pos. | Werkstoff Model Bemerkungen
// 2 - Nbrdlptec .SDeCIflcatIOH Rep. Matiere Modele : Observations
et Aenderungen: Ersetzt durch:
oy 4 Modifications Remplace par
g e
= = \‘%/ | Massta [ egecrner Tg 12 9Okl L |
j__l | Vorlage 5360 F * V083 Georutt
O/ [ Normseomun
N8 Detail % Pos. 543.30 ° B
JNur zu Detail@ | -
IMETKON SA STABIO | 2-7908 A




