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ISFUHRUNG: - nach Sandoz Spezifikation RK02 und RKO3
<o c— - Dichtflachen plangedreht N9
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Verbindungen unter nichtr. Stabelektroden Bohler Fox CN 18 16 M-A
“ Werkstoffen Cr 17,8 Ni 16,0 Mo 3.8 C max. 0,03 (%)
5 TIG-Drahte Bohler ASN 5 1a
% Cr 19,0 NI 16.5 Mo 4,0 Mn 5,0 C max. 0,03 (%)
d MAG-Dréahte Bohler ASN 5 IG
~ Cr 19,0 Ni 17,0 Mo 4,3 Mn 6,5 C max. 0,03 (%)
Verbindungen z nichtr. S oden Bohler Fox CN 19/9M
Werkst. und unleglerten Stahlen Cr19,0 Ni9,0 Mo3,4 Si0,8 Mn0,9 Cmax.0,05 (%)
MAG-Drahte Bohler CN 23/12-1G
R Cr23,5Ni 12,6 S 0,5 Mn 1,7 C max. 0,02 (%)
Verbindungen unter unleglerten Stabelekiroden Sécheron Supratherme
Stahlen MAG-Drahte Bohler EMK 7
mit mind. 2 Lagen
anschwelssen
K
Schwelssfaktor: 0,85
Profumiang gemiiss: SVDB 506 P4/U3
KENNZEICHNUNG: auf Fabrikschild
Samtiiche Schalennahte produktseitig E und aussen MAG geschwelsst
Samtiiche Stutzen-Kehinahte Schwelssverfahren E
Mass- KJ 20 INNENGEFASS DOPPELMANTEL / WAR
= @mm 14435 14306
stab Werkstoft : i
zuléssiger BetriebsOberdruck bar -1 bis 3,2 -1 bis 16
BerechnungsOberdruck bar -1 bis 32 -1 bis 16
J Protoberdruck bei Raumtemperatur bar 55 22,
115 100 2uldssige Betriebstemperatur °c -30 bis 200 =30 bis 200
S Rauminhalt Liter ca. 2420 100
(1:2) Leer-Gewicht kg ca. 1250
1:12,5— 100
OBERFLACHENBEHANDLUNG:
1120~ 1002

- Schweissnihte innen blecheben verschliffen K 220
aussen sauber verputzt
- Teile aus nichtr, Stahl allseitig gebeizt nach N128-13
- Telle aus unleglertem Stahl san\ gestrahit +Anstrich System BZ Farton: blau RAL 5015
nach N 128-10 und N 128-11

Fabr. Nr. : 11750.3/11750.4/11750.5
Pos. 503.1/506.1/510.1 (Kristaller) Mo | oscsomet | /99 40 [l
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NORM. CE1 i . Ersatz fuers CH-4104 Oberwil




