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STUTZENTABELLE
Fos.| n? ON PN Norm Bemerkung
A 1 200 16 Handloch
B | 80 |16
ol 40 |16
D | 1 80 |16 vSM 18697
E | 50 |16 | VSM 18697
§ Schweissverfahren E und TIG
A Schweissfaktor Z2=0,85
b Prifumfang SVDB 506 P4.U3.
Prafgrundlagen SVDB/Band 1/ Rev. 81
Gesamtvolumen | | 420
Arbeitsvolumen ( bis Deckelkrempe) [ :
]‘ . i Zuldssiger Betriebsiberdruck bar | 32/ Vak
Prafuberdruck bar | 42
S = & e sy
100 Elektroden:14435 E=Fox CN18/16 M-A. TIG=ASN 5-1G
= ¢ am 14435-St 372 E= AROSTA 309 Mo
6 - 88 , 6 Oberflichenbehandlung :
15 = = Innen und aussen gebeizt nach SN126-13
- . ™ C-Stahilteile nach SN 126-10, System Z
I &e ' i Schweissnahte innen blecheben verschleifen, Korn 220
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| =1 5 1 | FIRMENSCHILD MK "B~ 14 14301
1 | SUPPORT 13 [ 14301
A T 2 ) r\ 4|BLECH  10x125x125 12 | 1.4301 5
A \ s 8 | BLECH 6x187 x 100 11 [1.4301
| 0 4 | BLECH 6x180 x 160 10 [1.4301
g < 1 | FLANSCH 150/ 45x 35 9 [14435 4,5
T 3 - e &2 1 | FLANSCH ¢ 200/85x35 | 8 |1.4435
I N | _/ 1 | ROHR & 889x4x 105 7 [1.4435 1
! u i i 1 | FLANSCH DNB80 PN16 6 [14435 4 VSM 18697
“ B _ _O i s 1 | ROHR $ 60.3x36x203 | 5 |14435
g ! 1 | FLANSCH DNSO0 PN16 4 |1.4435 2,5 VSM 18697
= N o | 1 | HANDLOCHST. DN200 PN16| 3 |14435 30 1- 7885
w < / o 2 |KLOPPERBODEN ¢ 700x4 2 |14435 41
© i | / I ~ 1 [MANTEL  4x2186x900 1 |1.4435 63
— " $99| | Kg. | 172
/ j l Stuck Gegenstand Pos. Werkstoft —— Modell Bemerkungen
—ﬂ——#ﬁ—— INDr d piéc Spécification Rep. Matiére Modele Observations
Il | | | Aenderungen: Ersetzt durch:
Modifications: Remplacé par: "~~~
. Ersatz fir:
| 12 Pratzen fiir Zugstange Rempiace:
Mabstab | cprecre [19-12:90|A. (oslun
(1:25) Vorlage 2501 V 021-V02.2 (5% oo
1211 [ Normgeneot
’_F 100 Pos. 33240-33540-430.40-43140 | 125 e =
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