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Schweissplan Detail F (1:2)
_EehARninganait r v Umlaufend kompl. verschweifdt
E_: innen / _J L /
e www.moeschle.com C€0036 A01218-B-01 N3
Rundqaht / N 1 2
50
auken ) /| N13
x| P \\ oy ><k Herstell-Nr. Gesarmvolurren ca, | N6 - -
innen 5 — fl N4 Zur Fertigung freigegeben
Stutzenanschluss o - C ] [ | gepriit | Konstruktion Vertrieb Fertigung Anderung dokumentiert
rrax, zul. Uberdruck (F5) bar [ +3 ] [ | :
BG" s‘ max. zul Unterdruck P8)  bar [ o1 ] [ ] NS N7 N1 Datum:
s § Prufdnuck (PT) bar [ F83 ] [ 1 K Name:
s s Profdatum L ] L ] i 2
YN _ N max. zul Tenperar 08) 6 [ 1135 ] | ]
rE—— AR e == g 5.000 Liter 7|1 ]_02,332 DN 118668 [14404 Ronr firn APZ 3.1 ADW
mit Verstarkung _ 6 1 t=6,0 1.4301/1.4307 |V-Blech Verstarkung-Mannloch APZ22
auen L— o |44ollu44 . E I . ) ] 3 5 5 0219,1x63 1.4301/1.4307 [Fuf Fun APZ22
o 1[ - ET : : F 8 ' L ' 4 5 300x20 14301/1.4307 |Bodenplatte Bodenplatte APZ22
| T | ‘ 3 1 | DI=82000 1.4404 Mantel Mante| APZ 3.1 ADW
| : N14.1 2 1| DI=02000 14404 Boden oberer Boden APZ 3.1 ADW
R [ N14.3 1 1| DI=02000 14404 Boden Unterer Boden APZ 3.1 ADW
h ’ ) EL 1 WN 03201 |1.4301/1.4307 |Erdungslasche nach Moeschle Werksnorm
=) N| o w0 F 1 WN015.10  |1.4301/1.4307 |Firmenschild-CE (Umlaufend kompl. nach Moeschle Werksnorm
0 @ = N .
™ ~N| ™M O verschweilt)
= N14.2 o < N R E WN 00601 |1430114307 |Lefterbugel nach Moeschle Werksnorm
i . K 2 NG 1 WN 008,12 |1.4301/1.4307 |Kranlasche Kranlasche APZ22
wetalia [ 1510 N11 : sH | 1 WN03101 |1.4404 Blech Strudehemmblech APZ 3.1 ADW
o 7187 % A A N14.3 | 1 580 1.4404/1.4435 B:lo Control Schauglas S80 Schauglas am Mannloch APZ 3.1 ADW
o I — N14.2 | 1 §50 1.4404/1.4435 |Bio Control Schauglas S50 Schauglas Beleuchtung APZ 3.1 ADW
é | DI@69,5 1 1 N14.1 ] 1 DNB00 Zimmerlin ~ [1.4404/1.4435 [Aseptic-Line Verschllsse -1/ +4, Produktbertth. |Mannloch mit
— i | - - | N9 . 1.4404-Beschlage 14301/14307 Bautellzulassung
g o (=) © N13 1| U50/<0 (8105) |VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ U Schauglas Beleuchtungsarmatur |APZ 3.1 ADW
™ ‘;[< | Lq ; 1 N12 1 U 125/100 VARIVENT  |1.4404/1.4435 |[Varivent Gehauseanschlussflansch Schauglas / Wischer APZ 3.1 ADW
o t——— © N11 1 | T50/40 (¢105) |VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ T Anschluss Probeentnahme APZ 3.1 ADW
Rohr abgedreht L 2 L N10 EL N2 N10 | 1 | T50140(¢105) [VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventfiansch Typ T Niveauanschluss / LSL APZ 3.1 ADW
Q -[.‘2 o NS 1 T50/40 (105) |VARIVENT  |1.4404/1.4435 |Variventfiansch Typ T Anschluss Druckmessung APZ 3.1 ADW
© % N8 4 5 N8 1 T50/40 (105) |VARIVENT  |1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ T Anschluss Temperaturmessung |APZ 3.1 ADW
r N7 1 US0/40 (2105) |VARIVENT  [1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ U Reservestutzen + Blinddeckel  |APZ 3.1 ADW
I - Lt . ! N6 1 DN33,7 1.4404/1.4435 |AWH-Connect |SO Anschluss Beatmun gsfilter APZ 3.1 ADW
Detail N3 (1:10) Detail N4; N7; N13 (1:10) @219.1x6.3 -~ ~ N5 | f DN60,3 14404/1.4435 |AWH-Connect SO Anschluss Sicherhetsventi APZ 3.1 ADW
| g g N4 1 U50/40 (¢105) |[VARIVENT  [1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ U Niveauanschluss / LSH APZ 3.1 ADW
0] 5 &G e N$ | 1| U125/M00 [VARIVENT [1.4404114435 |Varivent Gehauseanschiussflansch Eintritt CIP Dse APZ 3.1 ADW
N4 N2 1 DL 187 1.4404/1.4435 |Vesta Tank Bottom Valve (@48,3x2,0) Speiseprodukt Austritt APZ 3.1 ADW
2 6,9 Sgl N1 1 |DN10 (217,2¢16) [DIN 32676  [1.4404/1.4435 [TC-Clampstutzen SO Speiseprodukt Eintritt APZ 3.1 ADW
= Pos. |Anz. Crohe Norm Werkstoff Bezeichnung Verwendung Bemerkung
154 o1 STUTZENTABELLE / STUCKLISTE
<105 DI=2000
- i Hergestellt gem&R der européischen Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU;
a0° Ausgelegt nach AD-2000-Regelwerk in der jeweils giiltigen Fassung.
A-A(1:20) Alle Dichtungen EPDM mit FDA
Detail N5 (1:10) Detail N6 (1:10) FuRe $1540 Aufstellungsort: Innen im Gebsude (ohne Wind- & Schneelasten). Erdbebenzone 3a
o s - Alle Verstadrkungsbleche auRen mit Entgasungsbohrung.
v, o 90° Bemerkungen
o 2 Leergewicht ohne An- und Einbauten ca.: kg ca.1.600
© Gewicht
D@50 o - Pillow-Plate: =
D\®26 Tankmantel: lllc/Innen < 0,8 um
@11 @BB | Gesamter Behilter; gebeizt und passiviert
<2 Oberfldche aufen: Mcfirt<6:3/1lafirt>6,3
Oberflache innen: Ra < 0,8 ym
W Oberflache
'{;-. Sémtliche SchweiBnéhte innen blecheben, gewalzt, geschliffen Ra < 0,8 ym
) - Automatenldngs- und RundschweiBnéhte auRenseitig gebiirstet, B=30mm.
Detail N8; N9; N10 ( 1:10 ) Detail N11 ( 1:10 ) xR . O.Boden und U.Boden innen geschliffen Ra < 0,8 um. Krempenradius auRen optisch geschliffen
17 oy o e S . /M iy Gl — 0°N2 Montagerichtung | Behilter auBenseitig kompl. glasperlengestrahlt Ra < 1,6 ym
1 Unrundheit < 1%
A 6105 | Nachbearbeitung: -
- o2 Schweifnahtbewertung DIN EN ISO 5817: Bewertungsgruppe B: fir alle SchweiRndhte drucktragender Teile
© ‘c)_ g B ausgenommen Ordnungsnmmer 502 u. 504
2!_?229 QL — Fertigungskontrolle zylindrische Behalter E:;Z:ifesig:lfa?ﬁgﬁhe; Bewertungsgruppe C: fiir alle drucklosen Te(:e7 :rldmsi;n stige SchweiRnihte
AVO | Tatigkeit Datum / Unterschrift SchweiRnahtausnutzung: % 85
= 27 10 | Zuschnitt Boden 2c:weiEzusatz 2: .
: chweiBzusatz 1: 1.4430
Detail N14.1 (1 :20) i 7 andenffmgen SchweiRverfahren nach ISO 4063: 1411715/ 135
Mantelschweilnaht a0 [ = Becen/dijjoken SchweiRen
40 Zyl. Boden schleifen Zerstorungfreie Priifung nach: HP 53
100 50 Teile fertigen Abnahme mit Druckpriifung durch: TOV
100 60 Zyl. Vormontage Vorpriifung durch: TOV
- 270° 70 Zuschnitt Zargen Einstufung nach Druckgeréterichtlinie: Kategorie Il
Konformitdtsbewertungsverfahren: Modul H
270° 70 Zuschnitt Pillow-Plate Prafung
E . . 2 80 Zyl. im Turm schweilRen
S ¥ Detail N12 (1 :10) I N nenﬂaChe deS Tan kS ISt ca. 1 6 ; 76 m 90 | 2yl Fertlgmonltage Herstelljahrf 2016
= = 100 | Behdélter schleifen Herstell-Nr. 33154
.2 % gt RS T 110 Behalter beizen Wassergefdhrdungsklasse: 1 - g
:'||: 120 Endkontrolle Nutzvolumen: Ltr. 5,000 -
130 | Behdilter verladen Gesamtvolumen: Ltr. 6,000 -
3 140 | Behilter aufstellen Dichte des Mediums: kg/dm?® 1,0 -
aa—— Umfang oberer Boden mm Medium: Gruppe 2 -
(145) P - Korrosionszuschlag: mm 0 .
. Lastwechsel / bei Druckschwankungsbreite: 1000 -
Umfang unterer Boden mm Reinigungstemperatur: G - =
Betriebstemperatur / Auslegungstemperatur: *C -10° bis +90° / +135° -
Wanddicke EWD Wanddicke MWD Priifdruck: bar 53 -
u. Boden Kaufeil 8,0 mm u. Boden 6.0 mm Auslegungsdruck / Betriebsdruck: bar -1 bis +3 / atm =
0.Boden Kaufteil 8,0 mm 0. Boden 5.8 mm Werkstoff: produktberihrende Teile: 1.4404/1.4435
Detail Bodenplatte (1 :10) Detail SH (1:10) Manitel 80 Vantel 8.0 Hi nicht produktberiihrende Teile: 1.4301/1.4307
T Auslegung / Betrieb
R130 R30 il Bauhohe Bodenauslaufventil beachten! TECHNISCHE DATEN
i R135 Endenuen 2016 | Datum | Name _ 1160246-2 Legacy Pharmaceuticals
L - Gez. [7.06.2016] A.Dogan [Zeichnungs-Nr. R[Jhrbergstral'se 1
N Nr. | Datum | Name Anderung Gepr,
<+ % 1. | 16.06.16 | A.Dogan Laut Kunden-E-Mail vom 16.06.2016 hr/l\iao:;ab \S—— CH-4127 Birsfelden
i 2. | 29.06.16 | A.Dogan Laut Kunden-E-Mail vom 28.06.2016 . _ .
= 3. |19.07.16 | A.Dogan Ansicht unterer Boden erstellt lo.rrnzg 1 291 Diveican it o o000 Liter Mmschh
' 4. | 21.07.16 | A.Dogan Laut Kunden-E-Mail vom 20.07.16 A1 rechn. Brutto-Inhalt
5. | 25.07.16 | A.Dogan Vom Vorabzug zur Fertigung freigegeben. Masss Apparate-& Behilterbau
20 G |24.08.16 | ADogan | Lokt TuW o Kondensatbehalter A01218-B-01
Coil-Nr. Material APZ eingesetztes Unterschrift ettt T 12.09.16 | A.Dogan N13 geédndert 'ITYEQHE?SI%”&B?;E(:
i T nber adasen
Werkstoff Nachweis  APZ 3.1 nach DIN EN 10204 M e e Gormany
APZ 3.1 nach DIN EN10028-7 fur Bleche [ ' ] Schutzvermerk nach DIN 1SO 16016:2007-12 beachten.




