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icl'lwe[ssplan Detail F (1:2) Umlaufend kompl. verschweift
ehélterlangsnaht P -
E W
www.moeschle.com c€ 0036 331 59 N3
— el o FES A 1217-B-09 N8 Zur Fertigung freigegeben
N7 gepriift | Konstruktion | Vertrieb Fertigung Anderung dokumentiert
Heratellahr kam-lj B s
i, zul. Uberdruck (PS) bar [ ¥3 ] | ] N5 N6 Name:
max, zul. Unterdruck (P8)  -bar [ 1 ] | ] K N9 N2
s & A E— 7 2 | 2337x26  [DIN 11866-B [1.4404 Rohr fur N1; N2 APZ 3.1 ADW
Protaatum B BV N15 6 8 1 t=6,0 14301/1.4307 |V-Blech Verstarkung-Mannloch APZ22
8 e N1 5 5 [ 2219.1x63 1430114307 [Fus Fub APZ22
Sta snanschiuss L | S [ N | — N14 2 4 5 t=20 14301/1.4307 |Bodenplatie Bodenplatte APZ22
mit Verstérkung . s -2 4 ' - J 3 |1 | Di=52000 14404 Mante] Mantel APZ3.1 ADW
g sonvpliii — = = © 2 | 1| Dro2000 14404 Boden oberer Boden APZ3.1 ADW
| ! L 5 4.000 Liter 1 1 DI=22000 1.4404 Boden unterer Boden APZ 3.1 ADW
[— | | | EL 1 WN 032.01  [1.4301/1.4307 |Erdungslasche nach Moeschle Werksnorm
[ | F 1 WN 015.10  [1.4301/1.4307 |Firmenschild-CE (Umlaufend kompl, nach Moeschle Werksnorm
. ) N16.1 verschweiht)
L 1 WN 006.01 [1.4301/1.4307 |Leiterbtgel nach Moeschle Werksnorm
N16.2 ©| o K| 2 NG1  |WN008.12 |1.430111.4307 |Kranlasche Kranlasche APZ 22
o % sg SH 1 DN200 WN 031,01 [1.4404 Blech Strudelhemmblech APZ 3.1 ADW
. : ; : 0 . N163 | 1 580 1.4404/1.4435 |Bio Control Schauglas S0 Schauglas am Mannloch APZ 3.1 ADW
Detail N2 (1:10) Detail N3 (1:10) N16.3 = « N162 | 1 S50 1.440411 4435 |Bio Control Schauglas S50 Schauglas Belechtung APZ3.1 ADW
Rohr innen 0 3 N16.1 | 1 DN600 Zimmerlin 1.4404/1.4435 |Aseptic-Line Verschllsse -1/ +4, Produktberih, |Mannloch mit
angedreht N13 S:JJ 1.4404-Beschlage 14301/1.4307 Bauteilzulassung
! W - N15 1 U 125/100 VARIVENT |1.4404/1.4435 [Varivent Gehauseanschlussflansch Schauglas Beleuchtungsarmatur |APZ 3.1 ADW
[ i N4 | 1 U 125/100 VARIVENT  |1.4404/1.4435 |Varivent Gehauseanschlussflansch Schauglas/ Wischer APZ 3.1 ADW
© N10 ! N13 | 1 | T50/40 (¢105) |VARIVENT [1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ T Anschluss Probeentnahme APZ 3.1 ADW
(;(I O 1 N12 | 1 | T50/40(p105) |[VARIVENT |1.4404/1.4435 [Variventflansch Typ T Niveauanschluss / LSL APZ3.1 ADW
N~ 633*7)(2@, ; SH N11 1 T50/40 (8105) |VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventflansch Typ T Anschluss Temperaturmessung |APZ 3.1 ADW
Rohr innen angedreht 8 (o) : r | N1 1 N10 1 T50/40 (8105) [VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventflansch TypT Anschluss APZ3.1 ADW
Q . & | ] =i Differenzdruckmessung
v [ Q N4 NS 1| US0/M0 (¢105) |VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventfiansch Typ U Reservestutzen APZ3.1 ADW
Detail N4 (1:10) Detail N5 (1 :10) 0 : Q N12 4 N8 1 | U50/40 (¢105) [VARIVENT |1.4404/14435 |Variventfiansch Typ U Differenzdruck APZ 3.1 ADW
2 F [ . : _ j 5 N7 1| US0/40 (¢105) |VARIVENT |1.4404/1.4435 |Variventfiansch Typ U Niveauanschluss / LSH APZ 3.1 ADW
@200 " : - ' bl 1 N6 1 DN337 1.4404/1.4435 [AWH-Connect|SO Anschluss Beatmun gsfilter APZ 3.1 ADW
'—'I abgedreht @219,1x6,3 3 & NS |1 DN60.3 1.4404/1.4435 |AWH-Connect 1SO Anschluss Sicherheitsventil  [APZ 3.1 ADW
oo i y/ 1 D/@SO & o & N4 1 DA=2200 1.4404/1.4435 |Vesta Tank Bottom Valve (260,3x2,0) Speiseprodukt Austritt APZ 3.1 ADW
oL f i 5% o N3 1 U 125/100  |VARIVENT [1.4404/1.4435 |Varivent Gehauseanschlussflansch Eintritt CIP Duse APZ 3.1 ADW
/‘z : %] 7 1 2 g N2 1 | DN25(33,7x2,0) |DIN 32676 |1.4404/1.4435 [TC-Clampstutzen ISO Processwasser Eintritt APZ3.1 ADW
~— | — N1 1 | DN25(33,7x2,0) |DIN 32676 |1.4404/1.4435 [TC-Clampstutzen ISO Dialysat Eintritt APZ 3.1 ADW
DIZ103 ! Pos. |Anz. Grohe Norm Werkstoff Bezeichnung Verwendung Bemerkung
A-A(1:20) STUTZENTABELLE / STUCKLISTE
) DI=®2000 R Fule 31540 Hergestellt gemaR der europaischen Druckgeraterichtiinie 2014/68/EU;
. g ) . . = - Ausgelegt nach AD-2000-Regelwerk in der jeweils gilltigen Fassung.
Detail N6 (1:10) Detail N7, N8; N9 (1:10) Alle Dichtungen aus EPDM mit FDA
o 90° 90° _ ) ‘ . \ .
“® b‘o\ 790 Montagerichtung N4 Aufstellungsort: Innen im Gebaudtle (ohne Wind- & Schneelasten). Erdbebenzone 3a
2 Q l\?.) (45‘3) Alle Verstarkungsbleche auen mit Entgasungsbohrung.
QP | Bemerkungen
i Leergewicht ohne An- und Einbauten ca.: k ca.1.500
D\(Zy26 @85 | Mantelschweilnaht : Gowioht .
Pillow-Plate: =
K Tankmantel: lllc/Innen <0,8 pm
Gesamter Behilter: gebeizt und passiviert
5 < -
Detail N10: N11: N12 (1:10) Detail N13 (1:10) R800 oL e
N16.1 ,. Oberflache
1 @105 Sémtliche Schweinahte innen blecheben, gewalzt, geschlifien Ra < 0,8 pm
Tod) 0 180° F L 1o Automatenléngs- und RundschweiBnéhte auRenseitig gebiirstet, B=30mm.
‘O- mhii ("8 % , O.Boden und U.Boden innen geschliffen Ra < 0,8 ym. Krempenradius auRen optisch geschliffen
QL Q = el Behilter auRenseitig kompl. glasperlengestrahlt Ra < 1,6 pm
Dl@65,5 fg‘ 57 ‘b’o Unrundheit < 1%
2 — 1 Nachbearbeitung: -
\‘ Schweibnahtbewertung DIN EN SO 5817; Bewertungsgruppe B: fiir alle SchweiBné&hte drucktragender Teile
AP\ ausgenommen Ordnungsnmmer 502 u. 504
/ " nach ISO 6520-1:2007 Bewertungsgruppe C: fiir alle drucklosen Teile und sonstige Schweinéhte
UnbemaRte Kehinahthéhe: 0,7 x t min
Detail N16.1 (1:20) SchweiRnahtausnutzung: % 85
Schweilzusatz 2; -
48 Schweilzusatz 1: 1.4430
100_. =T Schweiverfahren nach ISO 4063: 141 /157135
Schweilen
1 00_ - N16.1 Zerstérungfreie Priifung nach: HP 5/3
\N16.3 270° _ Abnahme mit Druckpriifung durch: TUV
| Detail SH (1 :10) Vorpriifung durch: TOV
& Einstufung nach Druckgeréterichtlinie: Kategorie Il
i % R30 370 Konformitatsbewertu ngsve'r‘fahren: Modul H
= | i : o clfIJ Prufung
- - =
‘8_*“_ HENCU N16.2 2 ,ﬂ Herstelljahr: 2016
! | i Herstell-Nr 33159
Wassergefahrdungsklasse: -
! | Il
N13 270° Nutzvolumen: Ltr. 4.000 -
d Gesamtvolumen: Ltr. 5.050 -
: = .q-l Dichte des Mediums: kg/dm? 1,0 -
(146) Fertigungskontrolle zylindrische Behalter | TP Gruppe 2 :
= AVO | Titigkeit Datum / Unterschrift Detail N14; N15 (1 :10) ' Korrosionszuschlag: mm 0 =
10 Zuschnitt Boden Lastwechsel / bei Druckschwankungsbreite: 1000 =
- 6:9 Reinigungstemperatur; °C - -
20 Zyl. Ronden fertigen - Betriebstemperatur / Auslegungstemperatur: o -10° bis +90° / 135° =
30 | Zyl. Boden driicken w Wanddicke EWD Wanddicke MWD Priifdruck: . bar 53 :
40 Zyl. Béden schleifen . Boden Kaufsl 8.0 mm T Boran 58 mm Auslegungsdruck / Betriebsdruck: I?ar -1 bis +3 / atm -
50 Teile fertigen o. Boden Kauftel 8.0 mm 0. Bodeh 58 mm Werkstoff: . produktberithrende Te!Ie: 1.4404/1 4435
60 Zyl. Vormontage Mantel 5.0 mm Mantel 50 mm nicht prodt{ktberuhrende Teile: 1.4301/1.4307
: T T Auslegung / Betrieb
70 Zuschnitt Zargen _ _ TECHNISCHE DATEN
70 | Zuschnitt Pillow-Plate Detail Bodepplais {1290 Bauhohe Bodenauslaufventil beachten!
80 Zyl. im Turm schweiBen Frderungsn 2016 | Datum | Name . 160246-5B Legacy Pharmaceuticals
90 | Zyl. Fertigmontage R29 @18 20 R T L BT = Ruhrbergstralie 21
100 | Behdélter schleifen 1. | 25.07.16 | A.Dogan Vom Vorabzug zur Fertigung freigegeben Norm SNk alhi CH-4127 Birsfelden
110 | Behalter beizen 2. | 11.08.16 | A.Dogan Laut Kunden-E-Mail vom 11.08.16 ';‘af‘-‘*éag 1. 731, Dilicktaik fit 8, 5.050 Litst
120 | Endkontrolle 5 j- f‘;gzlg ‘:-g"ga“ :ﬁg TUan . Format o bl esc
.Uogan eande -
130 | BebkRerveriaden o 5. | 24.11.16 A.Dogan Laut ?:ertigungszeichnung :;;1 e — Apparate-& Behilterbau
, e g Dialysatbehalter A01217-B-02
Coil-Nr. Material APZ eingesetztes Unterschrift Umfang oberer Boden mm Kinzigtalstraie 1a
Werkstoff Nachweis APZ 3.1 nach DIN EN 10204 Umfang Tankmantel mm 77799 Oét:PnE:;ifBaden
APZ 3.1 nach DIN EN10028-7 fur Bleche Umfang unterer Boden mm

| [ ' Schutzvermerk nach DIN ISO 16016:2007-12 beachten.




