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Pos. 6r DN PN Norm.
NI I 400

N2 'l 100 t6 vsM 1869?

N5 t r00 16 vsM 18697
N6 I 200 16 vsM 18697
N7 1 100 16 vsM 18697
N10 I 100 16 vsM 18697

TIGund

N11

Schweissverla hren E
zSchweissfaktor

50

umfan SVDB 506 P4. U3.
SVDB/Band l

Gesamtvolurnen
Prü en

3
Arbeitsvolumen

Ibi( S cDe eketkrem )
Betriebsüberdruck bar

Prüfüberdruck bar
atur OCBerechnun ste

/m3

Pos. Stutzen N! ZeVor

Zul. Dichte

NcEintaulrohr N: Sprührind

200'.:.

2000:
7

370.30 1 1 N5/ N6 3-7870

1 LOCHDECKEL DN 4OO 12 1.4435 38 1-7928:Ä
1 FIRMENSCHILD MK B 11 1.4301

1 SUPPORT 10 r.4301

2 TRAGöSE I 1./.301 3
- -'::'lrl

4-7916 A;
3 PRATZEN 8 1.430r 25
I BLOCKFLITNSCH DN SO 7 1.t t 35 ? r,-lgil:n
l" STUTZEN DN 

'OO 
PN 16 6 1.1.1,35 21.

1 STUTZEN DN 2OO PN 16 5 1.lrlr35 l5
. i;',\r:

4-?saiit::
I MANNLOCH DN 4OO t, 1.1.t 35 30 2-7s.1äli{ä
1 REOOENtr 1600x 6 3 1.1.1r35 124
t KLÖPPERBOOENd l600X 8 2 1.4435 168
I MANTEL 6x 5008x1300 'l 1.4435 312

Tot. Kg 7l+6 .;#'$
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Ersetzt durctt
Remplace Dar
Ersatz lür'
Remplace :
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GaDTull
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Ecrrelle

2-7901,

o Y *u, zu Detait
Detail

Detait(D

t

I t6

.=n j

. .i;i.t
. .l-;a::.

, - j:,:_--.':i{i:

METKON SA STABIO

, ^ou


