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Pos.| n2 PN|] Norm. Gegenstand
T E 400 s
N2 @@@ N2 | 1 100 16 |VSM 18697
INs | 1 100 16 |[VSM 18697
580 — 900 __ MK 200 |16 |vsM 18697
N7 | 1 100 16 |VSM 18697
[IN10| 1 100 16 [VSM 18697
AN 50 16 ' "
|Schweissvertahren E und TIG
/| Schweisstaktor . Z=0,85 '
[Prifumfang SVDB_ 506 P4.U3, .
|Prafgrundlagen SVDB/Ban
.|Gesamtvolumen [
/|Arbeitsvolumen (bis Deckelkrempe) [
‘|Zulassiger Betriebsiiberdruck ; bar.
Elektroden:1.4435 E=Fox CN18/16M-A. TIG=ASN 5-1G |PrafUiberdruck bar
14435-St 372 E= AROSTA 309 Mo '|Berechnungstemperatur X'+
Oberflachenbehandlung: '|Zul. Dichte Kg/m3
Innen und aussen gebeizt nach SN126-13 [Gewicht Kg
C-Stahlteile nach SN 126-10, System Z
Schweissnahte innen blecheben verschleifen, Korn 220 [Pos. Vorlage [NtEinlaufrohr Ne Sprithringd  |Pos. Stutzen
370.30 1 NS / N6
8  15°
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= = 1 [MANNLOCHDECKEL DN 400 | 12 | 14435 | 38
6 1 |[FIRMENSCHILD MK B 1 [1.4301 2
. 1|SUPPORT » = = 10 [1.4301 =
2 [TRAGOSE ' 9 [14301 3
6 3 |PRATZEN 8 [1.4301 25
1 [BLOCKFLANSCH DN 50 7 14435 7
4L[STUTZEN DN 100 PN16 | 6 [14435 24
N 1 [STUTZEN DN 200 PN16 | 5 [14435 15
Q 1 [MANNLOCH DN 400 4 [14435 30
S 1 [KLOPPERBODEN®S 1600 x 6 3 14435 124
= ™ 1 |KLOPPERBODEN & 1600 8 2 [14435 | 168
e 1 [MANTEL 6x5008x1300 | 1 [1.4435 312
_\/_,/ / . Tot. Kg | 746
Stuck Gegenstand Pos Werkstoff Modell Bemerkungen -
2 Nbr d piec Specification Rep Matiere Modéle Observations:” |
[ 1 | fencorummen: T,
R "
= ~ Nabsted | Sgeasme |19.11.90
) Vorlage 2500 |  V06.3 BN
ry ’ Pos. 370.30 /e e [ i
2 2eal ) ON SA STABIO | 2-7901 A it}
METKON - -7901,




