T - i 3 ; I BN 15 | T4 (= ¥ | i | 11 10 i b ] 3 | 7 | ' 6 | 5 Y A | 3 7 2] 1

b
R 5,6.17,18 1 7 2 3 > ) Vo TR R Ugg Stutzen GJ
$5 e Poape | mit mind. 2 Lagen
(12) = i / -7 anschweissen 220 $340
N 2 180 7 295 8
N N
S = b 158 ¢ $268
\ ol o 150 e N .
= = \ s | o
N
e N N J
\ Eo el : /DNZOO \\\ Foae
3 e R N \ s 5
//// & I — R bR N N
= S NS 822
= D LN © v // ~ S0y NN A\ <
% g o) % \;t' Z 7 /’+\\ ™ e \\ 6O° G DR
2 o F ey == 4 = N \\\ e,
LT 2 : / / // N N A NE e b R T G S O e R B SR R e T T ST L e R eI L R L B e A b e e e
1 e / Rl ©$219.1 == 2
i o L B e lod |180° |
5 . 5 — e e f j_Hl_*_. ; . y *\\\\ m gg
Z 7 | l\ \\ | o] R @ \\\‘ L T
\ I ol 2 9
= g \\ // / / S 00 LN \___j e
= = el & S o
e > Gl et R ey
e A ey :
23 Ee R\ sase ‘ Y 20
; \\\\\ | f// Yt 3
o T‘L__ ---------- == ' S Trhe et g X
D S e Tolag S TR - (15)
S - pe— : ——— | = - HEIZONE ke : 10 o
@ bt v o T = BWi=~40m e U2 3
e ;"i’ . ___'r ......... e V=0.077m3 AL Lo ey,
P o0} 3
2 —— Sy | R | IO = . B
= T_T_ . ) O i ] T X ; ! LR
| L ; I A ae : m ~
A el e el = —//— - = B 270° ' - rh 1 & >
ST e e -'(—/—-—Pﬂ“ | z I s 1 P : e $i$i
ﬁ - | i | = ;_I_J | D - ) % |
e I — %T% T (~235 | - Defall L wmst vass B
; | [ RN ST g AL . RS
W S B R o | $280
Q — . i L
I e ——— S o B ’ - e =
| (e — ¢ — e Ne==f £ T HEIZZONE | . 325 7
r 1 i = e = . ‘ :
o e DR e (L S DT R | /] e 8Wi=~34m = === o ®»350
e == . o oo o V=~0.065m3 L Mst1:1 EmZz =
ﬁ: 2 —— ——T—— T L ﬂf@ L\ e g 57 * Schweissnaht:  Mantel
o — = P . : e s & R 39 e AUSFUHRUNGEN:  ~Dichiflschen plangedrent N8
. 7 ] 7 / P~ | f W ®30 / -alle nicht vermassten Kanten gebrochen
— : Q (15) / :
S / e e @ "o 4 Defal M Ms® 1+ 10 , |
L Y S 1740 Tragring-Hoehenlage c1/2” / e ;i
\ R e 3 % N8 -Schweissfaktor: 0.85 &
; 1 oNso \ 15 b6 2 ‘ 1 -Prifumfang gemdss:  SVTI 506 P4/U3 + zusatzliche Anforderungen
29 L B e -
12 \ 2 / | e 3 :
675 02 ) o : 1 )
i d : T DN100 7 > & : § % 2 S| e e OBERFLACHENBEHANDLUNG:
o i) 1 o7 A + m -Schweissndhte innen blecheben verschliffen, Korn 220 aussen sauber verputzt
g;v : 7 i ~Teile aus nichtr. Stahl allseitig gebeizt
X mi Y= % ey |
4 : Z % 19° -Teile aus unlegiertem Stahl sandgestrahlt und grundiert nach BN117-01
N ——— Lh-46 sl | &
§\ E 2 BEARBEITUNG:
‘\\§ (3 DN200 8 / : -alle nicht vermassten Kanten gebrochen
4 }\ ca. alle 200 mm Detail N -Dichtflachen plangedreht N7
ein Loch von 96 (1:10)
L £
16 e 35
/I\ H190L d - SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE:
ot B = : Verbindungen unfer Stabelekfroden Bahler Fox CN 18 16 M-N
(nach BN) Ty = nichtr. Werkstaffen Cr 17.8 Ni 16,0 Mo 3,8 C max.0,03 (%)
o
K 5 3 O : TIG-Drdhte Bahler ASN 5 IG
Hovoo| S \-—ﬁ— i) Cr 19.0 Ni 165 Mo 4,0 Mn 5,0 C max0,03 (%)
0 F157 355 | : ®585 : i MAG-Oréhte  Bthler ASN 5 IG :
e e pn 3 o s 35 Cr 19,0 Ni 17,0 Mo 43 Mn 65 C max0,03 (55
&
g ] (15) (15) Verbindungen zwischen nichfr. Stabelektroden Bohler Fox CN 23/12 Mo-A
= 20° 6 o i o Werkst. und unleg. Stahlen Cr 230 Ni 120 Mo 2.7 C max0,02 (%)
LN
- 5 = ! %
S X ol L 5 -
\ \ 3 S8 s - | >" | SCHWEISSVERFAHREN:
\ e #, & | = | -Halbrohrschlange MAG
Ln : e NS AN L i \D -Samfliche Schalennéhte £ - E/MAG
o g %/ Z ‘ N / N L = * -Samtliche Stutzenndghte TIG
= 2 ;
""" Y 7 4 PN ] 50
. S T s 1 me BET |
| =~ r f f: /&0 i P % 20 37 Innengefdss Doppelmantel
| & 2/12 je sz 30 S : 120 Werksfoff 14435, BN2 14306
RN | | : zulassiger Betriebsiiberdruck bar = bis 2 = bis 16
J DN200 ] 15x45 9 Berechnungstiberdruck bar “F e g Ce e e SR
4 56 ®508 FriAR Priifiberdruck bei Raumtemperatur bar 55 221
BEe 60° i [ ] zuldssige Befriebstemperatur SE -30 bis 200 -30 bhis 200
&0 \ 1 2er ; Rauminhalt Liter ca. 3586 202
: = o \ E @ N A BlEl ol of © Leer-Gewicht kg ca 1100
ON100 Ln s l & : B s
- N m ] z POS | STUCK GEGENSTAND | orenson WERKSTOFF NRY BEMERKUNGEN
5 B \ AL
= > pm e S : ’ 1| Awerngen Gasvel | 08.0896 E Jiggi
e S (3 7| SE - T T Y * < / 7 \\10 200 11.09.96 Schauglas von Stutzen F nach G 6‘@ i £3.09. 96
symefr. zu den Beh-Hauptachsen 52 H11 | 10 3 78 g Pos. Nr. 0202.001 . '“’“"'j" FabrNr.: 111200 . &
bezw. Parallelen der Beh-HAchsen / T ¢25 e oy > 10('; o Ruhrbeha”er ZSOOL 1710 |mewne. 1118370
gemaess OIN 28136 Teil 2/Tab.2 23 28 Lasche fuer Oeffnungshilfe — e Gehted 2u
(keine Schr auf den Beh-Achsen) K ovioo @ = - _ s
n Beh-Achsen % B fe-und Maschinenb — 44
cne Schr auf de | s i T-11-1137b
B | 1 | 3 i T % | ER— 12 " I 10 | 9 )| B s sninlf 7 By i % A | & l e

e B lr e e — E = e L - e = = = e = = i s = = e = L - S -~ - —ii SRS = PRI




