__NORM. CEL

CH-4104 Oberwil

i v 2 g 4 L g 5L 6 L 7 | 8
#1400 : T(1:2) U (1:2)
3220 ] 7 3340
e 000 . %180 8295 15
/ >< R = %158 3268 :
ANl ©o N
== i /\!r‘ri"' = -I— * 10t | /I
= N T URE - e (¥ 2
Y 3 ! o = 7 —y/
B L= ' | i T @ ( TI S N vT
N = Zhge ® : \\:C 1 NV
— ST AT S 6)) 2 I &i/e S Q\g\ 0
= 779899 | &f U ey : , Blus
™ R o y ¥ TG 45 8xB22
e
» i 28,29 o e
=% — = L e
/
(8]
®
= HELZZONE ’\
| b 7W1=~32m
ol St V=0.06m3 X (1:5
¥ S ! —~—7"—26 =@.06m :
= S - s aseemmppase | REE s O 8445 o 1
(&N
____________ — b5 ™
g4 \/
....... = 00 L' 12
E 'mls\::—‘;—:;qg o 1 2xM20 StH< / L6
....... N 1 | 7| — HEIZZONE I (Boden) BB o) s1” 6
% = 6W1i=~18m ]O faEre = &
g T V:~@-®35m3 & [Y)l!llllll]llxll - \\ L =
o et © | N\ =
- T O ;7 \ &
\ : o
— = N 9 S
N , N = e
s N12 DNioo PNi6 Y = 280 8
' 13 N16 N14 Ni15 8410
3 [] Cli o) S5 2 Entlﬂftqngsbohrungen 180° versetzt
25 e N13 71860 {zwisch.2 Schr.)
N14 DN50 PN40 ¢1515
EM—\ 286 | | 5% S:g 8252 21470 \/\/ (1:5)
N3 DN12@pNis s ]9 2250 3¢ - Y (1:5) $1440 7\ 55 6
NZotps =~ 00 % = @ 1360 N
PN16 s & oy @ e a . o -
LO ey L SR e e N .
NS onzog ewio Ol N LR = i N g e
\7%- = \ DExB22 %
+0.1 N o) / (SH S
%130 ) m,‘ (\J,\ i 5 o\
8xMI16 / Tragring-Hoehenlage t s -
nach DIN 28160 /
oo > 0 30 | & g3
o NG DN1gD | 3 !
< PN16 Lo
o5 2520 4%’ \
2 <— T~ca.alle 200 mm
#1690 ein Loech ven 26
%5 7
¥4 420x520
©
m
2 6 " ]ll' N
- E/MAG 2
ﬁ /
O
N Y6 /9
Lo \ T \ ’
N/ DN20@ P10 S| N— b i
e
N 1 O Qq/ lm 350x450
DN358/450 ClEol 145
Form & N1 N1 Anordnung der Schr-Loecher s:“ /}"' , 6
PN16 symetr. zu den Beh-Hauptachsen I~ L
bezw. Parallelen der Beh-H.Achsen N_—LT_EJF[:
i\
M('IZ) 63 33 BA- NS DN108 enis gemaess DIN 28136 Teil 2/Tab.2 % 22 | Ie“
: 512 !
5 (keine Schr auf den Beh-Achsen) (70) 5
LN . n 21
~
X o B
X Al i & | 360x 460 1
e - s ﬁ“——‘ AUSFUHRUNG: - nach Sandoz Spezifikation RK02 und RKO03
%\ — ! - Dichtflachen plangedreht N3
Y // J - alle nicht vermaBten Kanten gebrochen
A
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;\X \;’;1 SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE:
1 %
= 1(/ Verbindungen unter nichtr. Stabelektroden Bohler Fox CN 18 16 M-A
Werkstoffen Cr 17,8 Ni 16,0 Mo 3,8 C max. 0,03 (%)
TIG-Dréhte Bohler ASN 5 IG
Cr 19,0 Ni 16,5 Mo 4,0 Mn 5,0 C max. 0,03 (%)
MAG-Drahte Bohler ASN 5 IG
Cr 19,0 Ni 17,0 Mo 4,3 Mn 6,5 C max. 0,03 (%)
Verbindungen zwischen nichtr.  Stabelektroden Bohler Fox CN 13/9M
Werkst. und unlegierten Stahlen Cr19,0 Ni9,0 Mo3,4 Si0,8 Mn0,9 Cmax.0,05 (%)
MAG-Dréhte Béhler CN 23/12-1G
Cr 23,5 Ni 12,6 Si 0,5 Mn 1,7 C max. 0,02 (%)
Verbindungen unter unlegierten Stabelektroden Sécheron Supratherme
Stahlen MAG-Drahte Bohler EMK 7
mit mind. 2 Lagen
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Schweissfaktor: 0,85 é, Fi &b, 1994
= Prufumfang gemass: SVDB 506 P4/U3 Beorggy p, i
L.6 KENNZEICHNUNG: auf Fabrikschild SV%’S@W ,;;r &g@,{% >
siec il = P Bt Dy ‘Q{ii;&zag Drapinos.
= Samtliche Schalenn&hte produktseitig E und aussen MAG geschweisst 7%%"};‘?;&%
Q Samtliche Stutzen-Kehin&hte Schweissverfahren E
pes 3 \20 INNENGEFASS ~ DOPPELMANTEL / WAR
Sxons O <1><6 Worston 14435 14306
zulassiger Betriebsiiberdruck bar -1 bis 3,2 -1 bis 16
Berechnungstiberdruck bar -1 bis 3,2 -1 bis 16
" Prufiiberdruck bei Raumtemperatur bar 5,5 22
Las=t="100 rul8ssige Betriebstemperatur © -30 bis 200 -30 bis 200
S Rauminhalt Liter ca. 2420 : 100
i) Leer-Gewicht kg ca. 1250
N2 35— Lz
OBERFLACHENBEHANDLUNG:
e teon - Schweissnahte innen blecheben verschliffen K 220
aussen sauber verputzt
- Teile aus nichtr. Stahl allseitig gebeizt nach N126-13
- Teile aus unlegiertem Stahl san. gestrahlt +Anstrich System BZ Farton: blau RAL 5015
nach N 126-10 und N 126-11
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