RACCORDO DIN DN25

Nell 'elevazione la posizione degli _ VEDI 'DIS. N° 6021005008000
attacchi e' convenzionale.Per ['esatto
orientamento degli stessi vedere |'apposita pianta PART. SALD. LONG. PART. SALD.
| | DEL FASCIAME FONDO-FASCIAME PART. GRUPPO
® 1160 DI SICUREZZA

60°

2 1000 - Q 1] SEZ. A-A
PART. TUBO |
~ - PORTASONDA 2 _ 80 g
- N @ 998 int . | é
y o N 2
350 M +
S oD R e =
< — . y 10°
. ; R . == RACCORDO DIN RACCORDO DIN
! PART. SVILUPPO LA ] DN25 A MANDRINARE DN25 A MANDRINARE
ﬂ _ O o Z O w m m w > |—‘o H O m B e i) LSS LEEESSEETE LS LEEL LIS LT EP )
S I R R |
G T ] _ _
| 8 998 INT. e _
_ .Mlln.uu mev_i,m
! ! i — ) I o
| _ | K - ’
| | | PART. SCARICO
_ SFERA DI
__ , m _ \ DI FONDO | LAVAGGIO #65x32
| _ = _ o
| ' M~ ]
_ | _ = _
| .__‘ _ _
28 @ _ | g | _
S| i | _ K —— | BOCCHETTONE FEMMINA | “
_ - | A 7 % 108 INT DI RACCORDO DIN DN40 | INTERNA: 2B
e/ | | 2000 =" . _ ESTERNA: SATINATA
| < |
| | . GIRELLA DI | FINITURE SUPERFICIALI
_ _ _ N°1 PZ. RICAVATO DA LAMIERA RACCORDO DIN DN40 _ ;
| IN AISI 304 1000x2000 SP.20/10 / _ % INTERNE : MOLATE E DECAPATE' “~= -
| _ | | \\\\\Rmuv _ W ESTERNE: SATINATE E DECAPATE
O | | _ N
& | | - PART. SVILUPPO | / SAL DATURE
| | b o L Ay Mo o Nk L -
— - \ 22 | 4 |BiEEs DISCO @110 Sp.10mm e NO
\ ﬂ ) | 1 \ 21] 4 |28 oI, NO
" 1 3 PERNO BARRA FILETTATA
| /,/ 20| 4 |FilETTaATO M24 L-104 ASTM A193 B7 NO
p) ' % GAMBE DI TUBD EUD A.304 ASTM A240
S | e 19| 4 |SostecNo ©114.3x2 L +1300mm TP304 NO
_ LN . AR 19| 1 |SCARICO DI RACCORDO DIN DN4O ASTM A240 NO
_ __ rl FONDO FEMMINA A SALD./MASCHIO A MAND juwonul. -
m / 3 . 17 | 1 |COIBENTAZIONE SP.gOmm POL IURETANO_ESP i
J i L WAL =/ % |E RIVESTIFENTO  jLaMicra SF.2£0/10 _|aSTM AZA0 TP3U eldasn
__ \ 16| 1 |ATTACCO PER B 4| TUB0_EUD 210x1 L-315mm ASTH A240 NO
_ SONDA TEMPERATURA|MAN ,
_ _Ub,_../u._. : ObZWb. B ER S 15| 1 ATTACCO TUBO EUD ®12x1 ASTM A240 NO
: DI SOSTEGNO PRELEVACAMPIONI  [FEMMINA FILETTATA DIN DNIO TP304 .
= ; PR 14| 1 [pes, TR B NO
A _ ® 114.3x2 L : _
™ 963 SCALA 0/4 b ASTM A240
h 10 0 1ERA _ 13 | 1 [MANOMETRO ATTACCO POSTERIORE ®1/4" Tp304 NO
N°1 PZ. RICAVATO DA LAM
PART. SVILUPPQ IN AIST 304 1000x1892 SP.8/10 S L 12 'L | iiieses FEMMINA FILETTATA DIN ON10.  [43TH A240 NO
CONO COIBENTAZIONE _-nm-\-\.- J_r T1 1 [dEeanbl VEDI DISEGNO N°60210050070000 |4330 A240 NO
N s
@/W | 10| 1 |GNTRATA Zijmy  |TRONCHETTO 93/4° Al key NO
\
N | |
. ® 1160 N | \ g | 1 |UsCITA Aeis™5  |tRoNGHETTO 93/4° sl R NO
N _ }
| 9// | \ g | 1 |ATIACCO CRUPPO  IraccorDO DIN DN25 COMPLETO  |7310,A240 NO
_ | _ == _ N 2 | 1 [ArTACco PeR RACCORDO DIN DN25 COMPLETO ASTM A240 NO
| P _ m. . |LAVAGGIO DIVOSFERA #65x32 P304
_ \ _ N B | 1 Sl olP. 350 COLLARE H=75mm =L helt NO
. 1 ._!..S ]
_ _ \ _ 511 mﬁwmmmmmww,ﬂ?» MANICOTTO ©3/8° %wwmr%ao NO
| | IERA SP.0.8 ASTM A240
| : I | & 4 | 2 |INTERCAPEDINE  5\Vo(Ta a FREDDO TP304 NO
| =) __ N ® LAMIERA SP.2mm 1250x3142 ASTM A240
b _ | | z - 3 | 1 [cono INF. AVVOLTA A FREDDO . P304 NO
_ | ! LAMIERA SP.2 ASTM A240
ot s . 100 i | > | 1 |Fasciave LAMIERA P 2mn_ AT 0.25 NO
q. - X & _ FONDO FONDO BOMBATO DECINORMALE ASTM A240 0.25l0.25 NO
| ~= L] 1 |gomgato 11000 R=1000 r-100 SP.-2,Smm |TP304 i
| | \ | POS |Pezz1| DENOMINAZ IONE DIMENSIONI UNTFICAZIONE |Dobka| Ol o (38ks,
ARG TRy . As.
@ 196 /%Uf -
o | : DISTINTA MATERIALE
N°1 PZ. RICAVATO DA LAMIERA | P 1o2 |
IN AISI 304 1250x2320 SP.20/10
] % 110 10 VOCE U.M| VOCE U.M|
_ _ RATURA uilesam
T s6 CAPACITA ites| 1285 | [ERRATRARmGgears (g | _10/.50
-l - PRESSIONE | TEMPERATURA 1%, (5 — [ o <10/
_U}m._| . CHIUSINO M 24 DI PROGETTO bar DI mmmmmHNHo.w?.w.H& o C 10/ +50
ne ; PRESSTONE EFFICIENZA ¢
0" ISPEZIONE ﬁ,m\l.T | _ DI ESERCIZIO bar SALDATURA ) 0.85
o S i _ PRESSIONE g
| | Lol ToEnaL. bap 4 OVALIZZAZIONE MAX % 0.5
QR i i SOVRAPRESSIONE : SPESSORE
ol |e | » e o | BATTENTE LIQUIDO bar LURGUSIONE  Gumata
B! _ == & _ mwwmw_mawwmpmﬁzmzmb ” FLUIDO-NATURA-STATO FISICO BIRRA
fos] 4 | oo] | bk ) =
= | S |
_ 9 352.5 | | DATI PROGETTO
£ Sido L _, SCALA ESECUZ IONE DATA
_ 7 T v__.AH_ 0 @ A(/)\. w Prog.
_ 2 TVD_M|_| " NN o i v ’ ' Disegn.|A, Bambace [10/02/95
! 2, = . ALTIVOLE (TV) e
_ @o .mu.. e 5
_ B i v @ o 9??.&95&. Pezzi N. .rhian. Mods N swanmens
- | \e E SERBATOIO DI FERMENTAZIONE |[———Tnox ATSI 303
s - _ m wnl Z/r//////rﬂh&“x?/////////@ _U\D,ZI—. NQ
B _ _ _ . ORI W | e coems (SALNATA Tt anerto DECARAGRI0
3 @ 353 3 -
14 (19 _ o 359 i | e L= - 0 9 PR T .. 6021019..001..90.00.
B ﬂb’m |_I . N/\w PHEE R RESERYAT: muww_ww?an_.wwmmmo._w_,M_NDMWWH__.MMWO MM&._.AMM _Wr__.“.-uw..HMNWW_MD”omnWJ:_umeMﬂmﬂQ -..—._.-.n....o“.__w__“._..-_M_-l.aw-_ym\-““”.”'-ww--a!ﬂmnw-ﬂ\_-”..-..:_-_.n-.n-l_.——mn




