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Rund-u. Langsnahte

Stutzen-1abelle

Rund-u. Langsnahte

von der Innenseife des
/ylinders geschwell3t,
Wurzel ausgekreuzft und
gegengeschwell3t!

Stuftzen|DN PN DIN Verwendung

N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG
N DN PN DINF VERWENDUNG

HEINRICH C.SOMMER
APPARATE-UND MASCHINENBAU
DUESSELDORF
Fabrik—=Nr. FABRIK-NR| BaujahrBAUJAHR
Gefaess Dampfraum
Inhalt INHALT  DAMPFRAUMVOLiter
Seberarock - GEFAERDRUCIDAMPFR -DRUCHar
Temp.  GHFAERTEMBAMPFRAUMTEMPE
Gefal3 Dampfraum
Berechnungsdruck - bar bar
Berechnungsfemp. 60  °C °C

Korrosionszuschlag -

Probedruck 1

Schweil3faktor
Schwelf3verfahren :E
Schwelf3posiftion W

/usafzwerkstoff

Soudocrom HR 309 L fur Verbindungsschweif3ung

mm

bar

0,85

Soudorecord D

mm

bar

fur Verbindungsschwelf3ung

RSt 37-2, HII RSt 358

RST 37-2, HII RSt 358 mit 1.4301, 14541, 1.4571

Supercram K 318

fur Verbindungsschweif3ung

14307, V4547 14577

SOUDOMETAL GmbH, Erkrath

Schweil3nahte

angegeben

Vorbereifung

nach DIN 8557
Sowelt nicht gesonderf gekennzeichneft,
Rund-u. Langsnahte von der Behalter-
innenseife geschweil3t, wurzelseifig aus-
gekreuzt und gegengeschwell3t

Alle Kehlnahte sowelt nicht anders
3=-070s "7

Herstellung und Prufung nach
den Regeln der AD-Merkblatfter

Abnahme TUV ( nach WHG

Berechnungsdaten -

Medium Wasser-Lack

Dichte (max.) (Kg/l) « 14

Gewicht Behalter (Kg) : 1250

Gewicht Ruhrwerk (Kg) : 800

Vallvolumen () 7950

Nutzvolumen () 65000

Temperatur [max) (°c) : 60

Aufstellung - In Halle

Ruhrwerk

Axialkraft (N) = 8000

Radialkraft IN) = 250

Biegemomenf (INm) : 820

Torsionsmoment [Nm) : 980

Werksftoff Behalter 14301 walzblank
Iragprarzen : 14307

Uberflachenbehandlung

/EILE]
/ElLEY

-lanschachsen lochfre

Stutzenstellung nur nach Grundrils

%) Fabrik- Nr.: 1201 (N7 auf 45°)

202 (N7 auf 45°)
203 (N7 auf 45°)
204 (N7 auf 45°)

205 (N7 auf 135°)
(N7 auf 135°)

207 (N7 auf 135°)

208 (N7 auf 135°)
A

209 (N7 auf 145°)

1
1
1
1
1706
1
1
1
1210 (N7 auf 35°)

e

Stiickliste: STUECKLISTE | Flieabild: FLIESSBILD

Rohrleitungsplan: ROHRLEITUNG

Aufstellungsplan: AUFSTELLUNG

Anderungen/Bemerkungen DIN
BEMERKUNGEN |
Z>mmm\§©©mﬁﬁ
JAHR Datum Name Kommissionsnummer: |
gezeichnet DATUM |NAME sommer
gepriift KOM VASCHINEN- & ANLAGENBAL
Normgepriift KUNDE /ORT
MaBstab | Benennung Zeichnung Nr.
MASSS T AR NENNUNG
BENENNUNG? NUMMER
BENENNUNG3 S
Anderungen nur Uber CAD! Ersetzt durch




