Tank GmbH

Dokumentation

Abnahmezeugnisse
Final inspection certificates

1 Puffertank 105 hi

Produktbezeichnung / productname

E2-02808-00

Zeichnungsnummer / drawing no.

E.02808 E2.02808

EDEL® - Projektnummer Auftragsnummer / - workshop no.

Brauerei Heinrich Reissdorf GmbH & Co.

Kunde / customer
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final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hi

Product Qty.

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Bl Endabnahme K Bolz-Produkt Abnahmeort: Werk Wangen
final inspection Bolz product inspection place

Q Zwischenabnahme QO Fremdleistung Abnahmedatum: 23.11.00
intermediate inspection foreign suppier inspection date

Q Baugruppenabn. Q Nachuntersuchung zum Protokoll vom:
component inspection second inspection to inspectionreport from:

Kunde: Brauerei Heinrich Reissdorf GmbH & Co. Lieferant

Customer: -~ sub-supplier
Kunde-Zeichnungs-Nr.: - Lieferant-Auftrags-Nr.: -
customer drawing no. sub-supplier order no
Kunde-Auftrags-Nr.: - Lieferant-Zeichnungs-Nr.: -
customer order no. sub-supplier drawing no.

Benennung description

Priif- und Ausfiihrungszeichnung Check and build drawing

Ersatzteil- Liste spare parts

Stiickliste part list

Hersteller - Werksbescheinigung Manufacturer certificate

Rauhtiefenmefibericht surface finish report

Bescheinigung Endreinigung certificate of final cleaning

TUV-Abnahmebescheinigung, Materialnachweise TUV-final pressure test & material- cerificate

Schweilerzeugnis welder certificates

Sicherheitshinweise Safety instructions

Abnahmebestitiqung (confirmation of inspections)
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Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808
final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hi

product

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Verwendete MeR- und Priifmethoden:

A-E

Visuelle Priifung / visual check

Lehre, ggf. Beschreibung/ instrument descrip-

tion

Beschreibung/ Discription:

A-E

Oberfliche AuBenseite/ extrenal surface

Oberfldche Innenseite/ internal surface

Firmenschild/ name plate

SchweiRnaht/ welding

Bewegliche Teile/ movable parts

Schraubverbindungen/ srcew-connection

Blechkanten entgratet/ plate edges burred

B | > 2| > b n

Bemerkungen/ remarks:

Abnahmebestétigung
(confirmation of inspection)

Alfred Bolz Apparatebau GmbH, Wangen R

23.11.00

Firma (company) Unterschrift (signature)

Legende:
A = beste/gute Qualitét * B = zufriedenstellende oder ausreichende Qualtitat *
C = Mangel, durch Kunde genehmigt * D = Méngel, Nacharbeit * E = Mangel, Neuanfertigung
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Alived Boiz Apparatebau GmbH  Isnyer Str. 76D-88239 Wangen

Konformitétserklarung

Hersteller- & Materialbescheinigung

Manufacturer - & material- certificate

Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808
final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hi

product

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Im Sinne der EU-Richilinie Maschinen 89/392/EWG, Anhang IIB
Fiir einzubauende Maschinen/ Maschinenteile

Die Firma Alfred Bolz Apparatebau GmbH bescheinigt, da3 der vorstehend beschriebene Apparat geméaR
vorliegenden Zeichnungen gefertigt wurde. Das in der Sttickliste aufgefiihrte Material wurde verwendet.

Die Auslegung der(s) Behélter(s) wurde gemaB der Kundenspezifikation sowie den gesetzlichen Regelungen
und Bestimmungen durchgefihrt. Die Konstruktion sowie die Fertigung erfolgte nach den derzeitigen, ftr
diese(n) Behélter ma3geblichen Regein der Technik.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine/ dieses Maschinenteils ist solange untersagt, bis festgestellt ist daf3 die

Maschine bzw. Anlage, in welche sie eingebaut ist, den Bestimmungen der EU-Richtlinie entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt: Folgende nationale Normen wurden angewandt:

the following harmonised regulations were used: the following national regulations were used:
- DIN EN 292 - Sicherheit von Maschinen und Anlagen - technische Regeln Druckbehélter - TRB
- DIN EN 287-1+2 Schmelzschweillen - technische Regeln Rotirleitungen - TRR

Company Alfred Bolz Apparatebau GmbH confirms, that the described apparatus had been manufactured according of
existing drawings. The materials specified in the detail-part-lists were used.

Design of vessels had been done according customer requirements and according existing rules and regulations. Design
construction and fabrication had been done according existing actual technical regulations.

Commissioning and opertation of the machinery or the machinery parts is only allowed if it is conformed that machinery and
the plant in which the machinery parts are mountet, are according all existing EU- regulations

Bestétigung durch Abnahmebeauftrage (n) der Fa. Bolz: (inspection confirmation of Bolz inspector)

Alfred Bolz Apparatebau GmbH, Wangen .. Pt o) 23.11.00
Firma (company) Unterschrift (signature) Datum (date)

Rev. 2 - Seite 1 von 1 d_hersleller-werksbesch.doc Erstellt: 22.02.1997 - Anderungsdatum: 08.09.2000



Alived E@ii Apparatebau GmbH  Isnyer Str. 76  D-88239 Wangen

Rauhtiefenmessung

Surface measurements

Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808 —
final inspection report project no. job no. = ;
Produkt: 1 Puffertank 105 hl | =
product \/
Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Die aufgefihrten Messungen wurden mittels Perthometer M4P/M4Pi/M2 durchgefiihrt.

Grundiage fir die Messungen war die Bolz-MeBvorschrift fiir Oberflachen-Rauhtiefenprilfungen.
all measurements had been done with Perthometer M4P/ M4Pi/M2 according Bolz instructions for surface roughness.

U nach Kategorie A B nach Kategorie B U nach Kategorie C
Legende:  Ra=Mittenrauhwert Rz= Gemittelte Rauhtiefe Rmax = Maximale Rautiefe
= avarage value = medium value = maximum value
MeBprotokoll / MeBprotokoll / MeBprotokoll / MeBprotokoll /
Beschreibung Beschreibung Beschreibung Beschreibung
protokoll results/ description protokoll results/ description protokoll results/ description protokoll results/ description
Innenseite von/inside from Aullenseite von/outside from
Behélter  stank Behélter Mtank
TER MaF
r. ’ﬁ-a‘.(._“‘s ;r'll'l('” r"'—lu.' PLJF.

) '3.\_«]1(}//@,- (Z'..Jll:‘s'r)

. &7 BH
~ Bolu. thun
=] 0,40 LI
i = I
¥ Endabnahme Xl Das Produkt erfiillt die gestellten Anforderungen
final inspection product in conformity with requirements
Q Zwischenabnahme Q Nachuntersuchung erforderlich
intermediate inspection second inspection required

O Nachuntersuchung
second inspection

Bestétigung durch Abnahmebeauftragte (n)
(inspection confirmation of Bolz inspector)

Alfred Bolz Apparatebau GmbH, Wangen %\’\kﬁxm 23.11.00

Firma (company) Unterschrift (signature) Datum (date)

" Rev. 4 - Seile 1 von 2 ) d_rauhtiefenmeBbericht doc Erstelll: 22.02.1997 - Anderungsdatum; 08.09.2000



BOLZ-Oberflachenpriifung

surface quality measurement procedure
mit/with Perthometer M4P

Arbeitsanweisung in Anlehnung an DIN 4775

Gemessen werden der Mittenrauhwert Ra, die gemit-
telte Rauhtiefe Rz und die maximale Rauhtiefe Rmax.
Die Qualitat der Messungen wird eingeteilt in

3 Kategorien: A; B; C

Kategorie A:
Einstellung am Perthometer = 2,5 MeRstrecke 15 mm

A) a) Blechflachen:

1 Melipunkt je m? Blechflache ohne Schweilinaht

1 Mef3punkt je Ifd. Meter Schweiltnaht

1 MeBpunkt je eingeschweilten Stutzen und 0,5 m
Schweilnahtlange

A) b) Spanend bearbeite Flachen

1 Mel3punkt auf Planflachen je 0,2 m Durchmesser

1 Mel3punkt auf Umfangflachen je 0,2 m Durchmesser

und 0,1 m Lange

Allgemein: Von 12 MeRpunkten darf max. 1 MeRpunkt

30 % Uberschreitung der geforderten RauhmeRwerte

aufweisen.

Kategorie B:
Einstellung am Perthometer = .8 MeRstrecke 4, 8 mm

B) a) Blechflachen:

1 Melpunkt je m? Blechflache ohne Schweillnaht

1 MeRpunkt je Ifd. 2 Meter Schweiltnaht

1 MefRpunkt je eingeschweiten Stutzen und 1 m
Schweilinahtlange

B) b) Spanend bearbeitete Flachen

1 Mefipunkt auf Planflachen je 0,5 mm Durchmesser
1 MeBpunkt auf Umfangflachen je 0,5 m Durchmesser
und 0,2 m Lange

Allgemein: Von 12 Melpunkten dirfen max. 2 MeR-
punkte 30 % Uberschreitungen der angeforderten
RauhmeRwerte aufweisen.

Kategorie C:
Einstellung am Perthometer = .25 -MeRstrecke 1,5 mm

C) a) Blechflachen:

1 MeRpunkt je 5 m? Blechflache ohne Schweil3naht

1 Mellpunkt je Ifd. 5 Meter Schwei3naht

1 Mel3punkt je eingeschweiliten Stutzen

C) b) Spanend bearbeitete Flachen

1 MeRpunkt auf Planflachen

1 MeRpunkt auf Umfangflachen je 1 m Durchmesser
und 0,5 m Lange

Allgemein: Von 12 MeRpunkten durfen max. 3 MeR-
punkte 30 % Uberschreitung der forderten Rauhmef-
werte aufweisen

Die MefRprotokolle werden auf einem Abnahmeprotokoll
aufgeklebt und mit der Beschreibung der MefRpositionen
dem jeweiligen Ordner zugeordnet.

operation procedure similar DIN 4775

The following measurement will be done Ra, Rz, Rmax.
The quality of the measurements is separated into
3 Categories: A; B; C

Cathegorie A:
fixing of Pentometer = 2,5
m.p. = measure point measurement distance 15 mm

A) a) surface plate material:

1 m.p. each m? plate without welds

1 m.p. each m weld

1 m.p. each nozzle welded in and 0,5 m weld length

A) b) mechanical machined areas

1 m.p. on plane area each 0,2 m diameter

1 m.p. on surrounding area each 0,2 m diameter and
0,1 m length

general: out of 12 measurepoints only 1 m.p. with 30 %
higher value of required roughness is allowed

Cathegorie B:
m.p. = measure point -fixing of Pentometer = .8
measurement distance 4,8 mm

B) a) surface plate material:

1 m.p. each m? plate without welds

1 m.p. each 2 m weld

1 m.p. each nozzle welded in and 1 m weld length

B) b) mechanical machined areas

1 m.p. on plane area each 0,5 m diameter

1 m.p. on surrounding area each 0,5 m diameter and
0,2 m length

general: out of 12 measurepoints only 2 m.p. with 30 %
higher value of required roughness is allowed

Cathegorie C;
m.p. = measure point -fixing of Pentometer = .25
measurement distance 1,5 mm

C) a) surface plate material

1 m.p. each 5 m? plate without welds

1 m.p. each 5 m weld

1 m.p. each nozzle welded

C) b) mechanical machined areas

1 m.p. on plane area

1 m.p. on surrounding area each 1 m diameter and 0,5
m length

general: out of 12 measurepoints only 3 m.p. with 30 %
higher value of required roughness is allowed

measurement results to be fixed on final inspection
protocoll including description of measuring points and
information of workshop order.

Rev. 4 - Seite 2 von 2
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Allived Bboilz Apparatebau GmbH  Isnyer Str. 76 = D-88239 Wangen

Bescheinigung - Endreinigung

certificate final cleaning

Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808
final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hi

product

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Die Oberflédchenbehandlung bzw. Reinigung wurde in Anlehnung an die Hoechst-Norm 87-0417 durchgefiihrt.
Beizarbeiten werden gemaf Abschnitt 6.3 nur mit chloridfreien Beizmitteln ausgefiihrt.

The surfacetreatment resp. cleaning had been done acc. Hoechst-Norm 87-0417. Picking according section 6.3 exclusively with pickling-
liquids beeing free of chlorids.

Behdlter Behilter Heizraum
Innenseite AuBlenseite Innenraum
internal vessel external vessel heating jacket
Vorbehandlung mit Fettiéser X X
pre-treated with fat disolver
Beizen mit FluB3- und Salpeterséure X*) X *)
(Mischungen nach Abschn. 6.3)
pickling with hydrfluoric- and nitric acid
Passivieren mit leichter X X
Salpetersduremischung
passivating with light mixture of nitric acid
Spiilen mit Wasser (< 30ppm Chloride) X X
cleaning with water (less 30 ppm chiorids)
%) %
Bemerkungen
remarks Nur sichtbare Nur sichtbare
Schweiflndhte Schweilndhte
Only visible welded | Only visible welded
part part

Die Arbeiten wurden durch eingewiesenes Fachpersonal ausgefihrt.
All pickling and cleaningwork had been done by instructed specialists.

Bestétigung durch Abnahmebeauftrage (n)
(inspection confirmation of Bolz inspector)

Alfred Bolz Apparatebau GmbH, Wangen J V- Bl el 23.11.00
Firma (company) Unterschrift (signature) Datum (date)

Rev.2 -Sefle 1von1 N T d_endreinigung doc ~ Erstellt: 22.02.1997 - Anderungsdaium: 08.09,2000



TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST E.V.

@ Bau und Befrieb
Niederlassung Singen (RAV)
86214 Raversburg
DES ORGANIEMES EET:ONTROLE Tel. (07 51) 36 95-0 Fax (07 51) 36 95-44 SUODDEUTSCHLAND
1 BESCHEINIGUNG UBER DIE ERSTMALIGE PRUFUNG EINES DRUCKBEHALTERS
Baupriifung und Druckpriifung
2 Werksauftrag-Nr.: AN E202808 Prof-Nr.:
3 Objektart: Puffertank 105 hl
4 Verwendungszweck:
5 Prifgrundlage: Druckbehélterverordnung in der zur Zeit glitigen Fassung
6 KENNZEICHNUNG AUF FABRIKSCHILD
7 Hersteller / Lisferer: A. Bolz Apparatebau GmbH Herstel--Nr.: E202808
8 ; Herstelljahr: 2000
9 Herstellort; ~ D-88239 Wangen im Aligéu Herstellerzeichen:  AB
10 Raum : |
11 Zuléssiger Betriebsiiberdruck; bar 1.5
12 zuléssige Betriebstemperatur: °C 20
13 Rauminhait: Liter 10500
14 Inhalt (Medium):
15 VORPRUFUNG DER ZEICHNUNG
Datum: 11.09.00
16 Zeichnungs-Nr.:
17 Vorgeprift durch: TUV-Stidwest 1122/00
18 BAUPRUFUNG: Datum: 21.11.00
19 Die Ausflhrung des Objekts entspricht der beigefiigten Zeichnung und in den wesentlichen Teilen
der vorgeprilften Zeichnung.
20 Werkstoffzeugnisse: siehe Anlage
21 DRUCKPRUFUNG Datum: 21.11.00
22 Raum |
23 Prirfaberdruck: bar 1,95
24 Druckmedium: Wasser
25 Die Druckpriifung verlief chne Beanstandung.
26 ANDERE PRUFUNGEN (z.B. Durchstrahlungsprifung)
27 BEMERKUNGEN
28 Die Ausriistung wurde nicht gepraft. Die Abnahme vor Inbetrisbnahme ist daher noch erforderlich.
Eine PrOfung auf Wechselbeanspruchung geméR AD-Merkblatt S1 bzw. S2 wurde nicht durchgefiihrt
(Siehe AD- Merkblatt S1, Abschnitt 1.4)
28 Besteller / Betreiber:
30 Zum Zelchen der bestandenen Priifung wurde das Fabrikschild wie folgt gestempelt;
3 Ort, Datum:
32 ) Anlagen: 1 Zelchnungen
Der / Bfe Sachversténdige 8 Werkstoffzeugnisse
Dipl.-Ing. W.Eilers 2 Andere Dokumente

DD/ 055/ 01.99 / BB-AN-MAN

Ubersetzung des vorgedruckten

Formblatt-Textes auf der Ruckseite the reverse side

HABOLZ_APP\WORD\ABNAHME\TUEV\E202808.doc

Traduction des rubriques imprimées
au varso
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ALZ omiose vennootschap POS Y. Certificate of test — Mill certificate No

Maatschappelijke zetal it Certificat de Réception C.C.P.U. Nr
Gonk-Zuia . Zane BA B 3600 Gank / Abnah uf g B 00/0019602
Tol. 089) 30 21 11 - Telofax (089) 30 23 80 nanmeprufizeugnis
Telox 39058 aldozg b nach DIN 50049/3.1.8 = NFA 00001/3.1.8 - EN 10204/3.1.B
H.R. Tongeren nr 41,051 - B.T.W. nr BE 401,277.914 Approved as supplier according to PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.
- . . ’ AD/WO - TRD 100 statement W E 603 PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continue.
,E’qg.:J?g‘{vz’“;“u'f"'jgdG';gL,ﬂgiE,fﬁ‘Jﬁg’%’;r‘;?cﬂ,g," Ubarprifung als ansat’afleran FERTIGUNGSABL.?uErlaklr;c-i.lchtbaganoouf:: -o\;‘olgu?Slrangguss.
s AR nach AD/WO - TRD 100 Baricht W E 603
gﬁCHET DE L'EXPERT your ordar n® - votre n® de cde - Bestell.Nr our order n® - notre n° da cde - Warksnr
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN DS B8.402
L, LAGERERGAENZUNG 05216/040/01
ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT U gl He L e
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) K 948085 | 94808510
Specifications - Spécifications - Vorschriftan Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr.
DIN 17441-02/97 WNR 1.4301 ITIC DIN 50914 10K

cCorl 23535

dimensions - Abmessungen " fai itode Hasi fon) a " §
mm ateria ode Dasignation uenching orced air
3 . 50 2000 . OO O . O Matiare Hypertrampe D I N 1744 1 air poussé
inchas \l\;’:rkst?jﬂ ; X5 CRNI 18-10 Abschreckung 10B50°c beawegter Luft
armpeaz

Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriften :

TRB 100-AD W2 ED.0S/98 UND AD W10 ED.11/87

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST |ROOM TEMP. - TEMP. AMB. -~ RAUMTEMP. TEMP, °c
LADLE PRODUCT _ |Fo9Al DE TRACTIONIREQ -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE|  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH ANFORDW_T% = PROBE ANFORDER. ER
SCHMELZE stuckanaL. | EN N/ o110
1 0002 min. max. A (Q) E min.
c 0.050 | 0.049 [Sepen@Scmwt | 12.43X 3.90 @ o]
wo | 1.31 | 1.32 [yme T o230 31377809
imita el. H
P 0.031 | 0.030 |swgene 10w260 | 346 338 .
s 0.003 0.002 i 540 750 ©657 651 '
rupture :
sl 0.45 0.46  |zugtestiskeit RSO KT S N S
cr 18.05 18.04 alortg; % AS 45 o3 53
allong. H
Ni 8.12 8.08 |soem. ASO | Lo2 82
Mo 47 47
ED0.2 /Rmax %
Cu
Ti hardness
dureté
Co Hirte HRB 86 . 5 85 . 5
N 0.057
grain size astm bend impact strength test °C
grain astm pliage 5 essai de résilience
Korngréssa Biegeversuch 1 80 OK Karbschlagbiegeversuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED QUT 0.B.
TESTS DE VERIFICAT_IQN DE LA CONFORMITE D§ LA NUANCE FOURNIE
- farrita VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5~ farrite VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE i o e Y Inccommeni;
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungan.
PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT PACKAGE Nr QaTy. [NET WEIGHT
N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET N° DE CAISSE QTé. | POIDS NET
PAKET NR ANZ. |NETTO GEW. PAKET NR ANZ. [NETTO GEW. BOLZ ALFRED APPARATEBAU GMBH

00101669 1| 5570
POSTFACH 1153

88227 WANGEN IM ALLGAEU
BRD

ALZ naamloze vennootschap

THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE

Genk the
arv. NET WEIGHT = 09.02.2000 ¢
TOTAL/GESAMT:  QTE. POIDS NET
: ANZ. 1 Nerro cew. 0070

PACKING LIST 005867 - D - 0002577

H L IANKQQEN




s, 2 Bage
b g N du certificat F'ag:
OUTOKUMPU POLARIT OY
610584/001 1(01)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B Data. Dalum. Date
DIN EN 10204 3.1B AD-W2 16.03.00
Delivery address, Emplanger, Lieu de livraison ESTELLER / T
ALFRED BOLZ ALFRED BOLZ &l £8TH
APPARATEBAU GMBH APPARATEBAU GMBH 5 = 3
ISNYER STR. 76 POSTFACH 1153 £ A ks
DE-88239 WANGEN DE-88227 WANGEN =, S
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND Z L

Requirements, Anforderungen, Exigences

TRB 100 / AD-W2 DIN 17441 02.97

Our Order No.
Unser Aultrag Nr.
Nolre commande n”

Your order, Inre Bestellung, Volre commande

GER 29.933 / BOLZ

87701

Preduct, Erzeugnislorm, Produit

Inspectar's stamp
Zeichen d. Sachverst.
Poicon de l'expeit

Prccess
Erschmelzungsan
Mede de fusion

Mark of Manulaclurer
Zeichen des Lielerwerkes
Signe de producleur

0

AOD

BAND , NICHTROSTEND —
Grade, Werkslelf, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolérances
W.NR 1.4301 DIN 59382, EN 10259: 1997

Marking. Kennzeichnung, Marquage

POLARIT 725 1.4301 2B

&

Shipping mark, Versandzeichen, Marques

KOM. LAGER VOM 18.01.99

lF'llgiie jl;e:_’r:_mc".‘ gg:?:rz!:s’l;rhlcge Nr Size, Abmessungen, Dimensions glﬁ?‘ighl Weight, Gewicht, Pods .Eit:i?ghrung
Ligne Poste Coulée n® Nombre Fini
1 1 00676 3 4,0 X 1250 MM 4440 K@ 2B i 2343
2 4 00571 2 4,0 X 1500 MM 4700 KG OB Lna. AESTFE
3 6 00754 4 6,0 X 1500 MM 4570 KG 2B s D25
g‘g‘r':\‘lrr?;:enNr. Chemical composition, Chemische Zusammenselzung, Cemposition mecanigues
Coulée n’ C Si Mn P S Cr Ni N
%o Yo Yo Yo % % Yo %
00676 0,05 0,47 1,68 0,021 0,002 18,2 8,1 0,04
00571 0,05 0,47 1,67 0,023 0,002 18,3 8,2 0,053
00754 0,04 0,48 1,70 0,021 0,001 18,3 8,3 0,05
H:iie Mechanical preperties, Mechanische Eigenschalten, Caracleristiques mecaniques
Ugne [Losaton [Re02  [ReLee | Nmme | A5 |AS0 Hirie puralé UEBERPRUEFT NACH
Chey * L * |HB30 AD-WO/TRD 100 DURCH
TUEV NORD E.V.
1 E 333 366 658 51 49 188 MIT VERZICHT AUF
A 319 351 631 55 53 180 GEGENZEICHNUNG UND
2 E 347 376 658 51 49 192 ZUSTIMMUNG ZUR AUS-
A 370 407 667 49 47 STELLUNG VON UNTER-
3 E 319 351 621 55 54 185 SCHRIFTSLOSEN ABNAHME -
A 325 370 625 53 53 185 PRUEFZEUGNISSEN 3.1B
(AZ.: 121W163320)
ld_gnlily lest, Verwechslungsprifurg, Contrale d'dentification 0.B. A= Beginning / Anlang / Début
Soan. Asmossuoen, Do 0.B. € = Ena / Ence /Fin
Test of intergran. corros, Pralung auf interkrist. Korras, Tesl de corras. intererist. 0.B.
EN ISO 3651-2 (DIN 50914) GENUEGEND

We cerifly that lhe above mentioned preducts comply with
the terms of the arder contract. -

Wir bestatigen, dass die Lieferung den Vereinbarungen der
Beslellannahme enlspricht. ’

Nous certdions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conlonmes aux prescriptions de la commande.

This test certificate is made by conlralled AOP-system
and is valid witheut signalure.

Dieses Zeugnis wurde von einem dberpraflen Datenver-
arbeilungssystem erslelit und is chne Unlerschrift galtig.
Ce certilcal a 81é établi par un systeme informatique
conlrolé et est valide sans signalure.

OUTOKUMPU POLARIT OY

Wé?&ﬁb%ﬁ;om UKAJARVI

Inspecteur aulorisé
FIN-95400 Tornio, Finland TAINLESS STEEL
Tel +358 16 4521,Fax +358 16 452350, USINESS AREA




ALZ naamloze vennootschap .'A C‘ ¢ 5

Maatschappalijke zatel
Gank-Zuid : Zone 6A, B 3600 Gank

Tal. (089) 30 21 11 - Telefax (0€9) 30 23 80
Telex 38052 aldozg b

H.R. Tongeran nr 41.051 - B.T.W. nr BE 401.277.914

Der TUV Rheinland hat mit Schreiben vom 21.
Martz1972 aut die Gegenzeichnung verzichtet

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L’EXPERT

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

L

Certificate of test — Mill

Abnahmeprifzeugnis B
nach DIN 50049/3.1.B = NFA 00

Certificat de Réception C.C.P.U.

No
Nr

certificate

001/3.1.B EN 10204/3.1.B

00/0055837

Approved as supplier according to
fl_D/WO - TRD 100 statemant W E 603
Uberpriifung als Herstaller

nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 603

PROD.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Continuous Casting.
PROC. FABRIC,: Four a Arc - VOD - Coulée Continue.
FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofan - VOD - Strangguss.

your order n® - votre n°® de cde - Bestsll.Nr

DS 58.492
LAGERERGAENZUNG

our order n® - notre n® de cde - Warksnr

05216/039/01

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C)

heatn®-n°coulée
Schmelze Nr

039

c

0iln®-n° bobine

and Nr
95203917

Specifications - Spécifications - Verschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. inter - Int.krist.Korr,

DIN 17441-02/97 WNR 1.4301 I1IC DIN 50914 10K
(oi 2367

dimensions - Abmessungen

e 2.50 2000.00 0.0 | B ot Resignatian] g . DIN 17441 e ohl

inches \ﬂ::;krsr:‘:\:! ‘ X5 CRNI 18-10 Abschreckung 1050°c bewegter Lutt

Particular requirem. - Praescr. particul. - Sondarvorschriiten :

TRB 100-AD W2 ED.01/2000 UND AD W10 ED.11/87

CHEMICAL ANALYSIS
COMPOSITION CHIMIQUE

MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST |ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP., TEMP. %
LADLE PRODUCT =°=z‘:,'GDSE';';ﬁ%TJ°N REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE]  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT ANFORD G TEST N° - N° TEST - PROBE ANFORDER ERGEBNISSE
SCHMELZE stuckanaL. | &N N/ I\ﬁﬁﬂ o Yad T/
1 0002 min. max. A (Q) E min.
c 0.036 | 0.037 [Secorassmtt | ... RN DA L O A
Mn 1.31 1.31 vl 024230 280 279 |
Imite 8l.
P 0.030 | 0.030 |swgense 10260 330 808 e
S O ‘ 005 0 . 005 1anflle strangth 540 750 644 641
rupture
si 0.41 0.43 |zugtestighon | .. | R
cr 18.05 18.05 lang. % ABO |45 00 o9 |
allong. H
N 8.09 8.10  |ewoem. ASO 21T = 11 S N S
Mo 43 43
E0.2 /Rmaxk %
Cu LT R
Ti hardnaess :
dureté i
Co Hine  HRB 85.0 85.0:
N 0.054
grain size astm bend impact strength test c
grain astm pliage - essai de résilience
Korngrgsse Biegeversuch 1 80 OK Kerbschlagbiegeversuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
§- forrite VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE E
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.

cordance with the order.

La fourniture est conforme aux exigences de la commanda.
Die Lieterung entspricht den Bestsllbedingungen.

BOLZ ALFRED APPARATEBAU GMBH
POSTFACH 1153

WANGEN IM ALLGAEU

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE The dsllvery.Is fin a6
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE
PACKAGE Nr QrY. [NET WEIGHT|  PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT
N° DE CAISSE | QTE. | POIDS NET |  N° DE CAISSE | QTE. | POIDS NET
PAKET NR ANZ. |NETTO GEW. PAKET NR ANZ. |NETTO GEW.
00094682 1|1 5400
88227
BRD
Genk the
cmé. NET WEIGHT d;:
TOTAL/GESAMT: aré. POIDS NET
ANZ. 1 NETTO GEW. 5400
PACKING LIST 016915 - D - 0007923

04.05.2000

A LZ naamloze vennootschap

THE SURVEYOR - L°‘EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE

. IANKKFEN
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) ARy Abnah of is 3.1.8 )
anmeprutvrzeugnis 4 s
WALZWERKE h DIN E
nac N 10204 2 0 9
EINSAL GMBH Inspection certificate 719
Certificat de reception
USTidNr.: DE 123 841 325
Waizwarke Einsal GmbH. - Postfach 20 - 58766 Nachrodt (Westt.) ™ S
gj 11854 / 92 Ezl 27.10. 929
Stappert Bpezial-Stahl Heasiolonr
Handel GmbH YourOrgorto. - V13019N/
Herstellerzelchen Zelchen des Werkssachverstandigen
PDSt‘FEE f‘l 1 i 1 1 31 Symbal of Manufacturers Inspecior’s stamp
Sigla de L'usine Polncon da fexpert
D 40542 Disseldort @ @
Bestelier/ Customer/ Acheteur
Gowlcl;'l kg
weight
gl | B8 Asgurd o 24 et
No. Ret Dimension Brutto Netio Nombra
gress/ brut ney/ net
2935 04 90,000 X 10,000 mm Scharfkt. /Flat o84 1
Werkstoff-Nr. Wi #-N leh .
g 1. 4404 o X2CTNiMo17122
No. de matiére Norme de matidre
Erzougnls/ Stabstahl, warmgewslzt, DIN 1017, abgeschreckt, gebeizt,
.| Heferhedngungen | Stabe 5. 000 — &6.000 mm, + evtl. Unterl&ngen ab 1.000 mm bis
i T‘f’f‘;.ﬁ’dﬁﬁ'”” 10 % des Gesamtgewichtes, Unterldngen werden extra gebindelt
Canditcrss ce hrajsen und avisiert,
DIN 17440 ADW-2 / EN 10 08B - U—Zeichen auf Anforderung
AISI 31s&L
Schx:ﬁeon-ﬂr. Chemische Zusammensetzung %
covlée No. Chemical Composition %/ Composition chimique %
%93140 G » 010 | SI , 43 MN 1,71 P 1030 | 8 , 030 | CR 146,70
sc ng
i e eeaton
E NI 11,10 MO 2,01 [} , 054 | CU 23
Probe-Nr, Streckgrenze 1%-Dehn- Zugfestigkelt Dehnung Elnschniirung Kerbschiagarbeit
Test-Ne. Yield Point grenze Tensile stength Elongation Raduction of Area Impact Vaive! Reailence
Essal-No. Limite d' allen. 1% Paint Résistance 4 la Allongament Striction
1% Limite #last. traction Eorm:
Type/Type
Lage: Temp.: ]
RpO, 2 Rp 1.0 Rm AS z Restion:
N/mm? N/mm? N/mm? % % J
2424 346 386 &31 51, 6
Harte/ Hardness/ Duraté Warmebehandlung/ Heat reatmant Traitement thermique Verwechslungsprifung
Contrble da Idoniieation
Von 1050 Grad C abgeschreckt. Ohne Beanstandung
- MaBkontrolle
Dimension Inspacton
Inapection das Dimonsion
Bemerkung :/ remarks/remargues Ohne Beanstandung
Oberfldchenbeschaffenheit nach Besichtigung
Visual Inspection
DIM 17 44¢Q Inspecton visuelie
Tabelle B / c2 Ohne Beanstandung
Nach DIN 50 914 ist der Werkstoft interkristallin bestandig
according DIN 50 914 Material is resistent against intercryst. corrosion .
salon DIN 50914 le matérlau est résistant a la corrosion intarcristakine @ Walzwerke Einsal GmbH
Es wird bestatigt, da die Lieferung den Anforderungen der angefihrten .
Lieferbedingung entspricht. Qualitatsstells
The delivery corresponds to the requiremenis mentioned.
La livraison correspond aux oxigences mention
Das Zsugnis wurde maschigell erstellt und ist geman EN 10204 Feldmann
A ohne Unterschrift rechtsverbindlich. Anlagen Dar Worla-Sachwarstand]
) - : . ¥ ge
e | mepmpEm e S p e Y () e
Telafon (023 52) 3320 - Telefax (023 52) 332192
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ALFRED BOLZ

APPARATEBAU GMBH
ISNYER STR. 76

88239 WANGEN

Afflerbach

A B&denpresserei

GmbH & Co KG
D-56301 Puderbach

Telefon 02684/84-
Telefax 02684/84-312

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

Material Test Report/Certificate
gemdR/ace. to EN 10204

flr kaltgeformte Btden, Verschlut-/PreBtaile

for cold formed Heads/Dished Ends,Manhale Doors
- and other Formed Parts

Prifgrundlage/Requirements AD-HP 8/1 / TRD 202

lhre Bestellung NR. AN 801355 VOM 02.02.98 PER TELEFAX Datum/Date 02.03.1998/Reu
Your Purchase order SO/ST Auftrag Nr. 0098842
Order No.
Toleranzen gem4fl Auftragsbestétigung
Tolerances as per ordsr confirmation
Pos. Stlick Gegenstand/Abmessungen Waerkstoff Schmelzs Probe Zsaugnis
ltern Quant. Product/Dimensions Material/Grads Heat/Cast No. Sample/Test No. [Cerlificate Na
003 DIFFUSEUR-DECKEL OABS5
NW 0350/0450
10 6.00 (5.00) mm 1.4571 745044 - angeliefert

Verwendste Bleche: Von |hnen angeliefert/gem. bailiegenden bzw. uns vorliegenden Zeugnissen nach
Plates: your free issue plates/as per cerificates attached

Wir bestétigen, dal die gelieferten PreQtaile nach dem Kaltformen: nicht warmebehandelt wurden /
We certify that after cold forming the pressure parts have: not undargone any heat treatment /

havo—undopgmmna.uginn L ealution hagt traatmeant a4 o
HHg-—80tuioR-Reareatmentat o

EN 10204 3.1B

mit-siner-Haltezeit-von Minuten
with-a-helding-lime-of FHAL 8B
und_mm;- Ablihliime im [ mad

: FAbkihking-iR-mit
Weitere WHrmebehandlung : keine
Additional heat treatment none

Die Wérmebehandlung entspricht den Festlegungen in den AD-Merkblattern HP 7/2 bzw.HP 7/3.bzw. HP7/4,
The heat treatment conforms to the requlations of the AD-Merkblattar HP 7/2 rasp. HP 7/3 resp. HP 7/4.

Beide Werke sind fir die Herstellung von Druckbehditerteilen vorn TUV-Rheinland bzw. Rheinisch-Wastfalischen TUV zugelassen entsprechend

TRB 100, AD-W0, HPO, HP3, HP4 und TRD 100. ) .
Bath the works have been approved and certified by TUV-Rheinland rasp.. R-W TUV for the manufacture of pressure / vessel components acc. to

TRB 100, AD-WO0, HPO, HP3, HP4 and TRD-100.

Die IK-Besténdigkeit wurde an den Einsatzblechen (DIN 17440) Uberpriift/bescheinigt. Wie oben bescheinigt wurde das Preitell in Ubereinstimmung
mit 0.g. Regelwerken umgeformt/warmebehandelt. Insoweit wird die IK-Bstdndigkeit bestétigt.

Resistance to Intergranular corrosion has been tested on/certified for initial plate. As certified abova the pressed part has been formed/heat treated in
accordance with a. m. rules. As far as that is concerned, resistance to intergranular corrasion Is confirmed.

Wir beschainigen, dai die Teile gepriift wurden gemaR TRB/AD-Merkbl. HP 8/1, TRD 202 und den Bestallanforderungen entsprachen,
We hereby certify that the material described abave has been inspected ace. to TRB/AD-Merkbl, HP 8/1, TRD 202 and comnplies with the terms of

the order

erbach
idenpresserei

bH & Co KG
<

Der Werkssachversténdige
The Worksinspector

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual und dimensional control; without objection
Werkstoffprilfungen Im Lleferzustand: keine/sishe Protokoll

Material testing: none/ses report attached

Die Bleche wurden im Elnvernehmen mit dem Sachversténdigen um-
gestempelt und mit dem Stempel (A) versehen. Fiir geschweifte
Bdden verweisen wir auf beigefilgte Schweilbescheinigung.

Stamp on plates used has been transferred whers necessary, adding
(A). For walded heads/parts see attached welding cerificats.



Ce;uﬂcatde Récépﬂon
Abnahmepriifzeugnis B

‘ naamloze vennootschag,y/
sppelijka zatal
4id @ Zone 8A, B 3800 Gank
,89) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80

2545
/39058 aldozg b

CCPU

nach DIN 50048/3.1.B - NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.B

NN NWNNINDTTO

B R12Y

.. Tongeren nr 41.051 - B.TW. nr BE 401.277.914 Approved as suppllar according to
AD/WQ - TRD 100 statament W E 803
Ubarprﬂrung ais Harstallar

72 aut die Gagenzsichnung varzichtet
nach AD/WQ - TRD 10Q Baright W E 803 _

PROD.PROCES: Elactric Arc Furnace - VOD - Contlnuous Castlng
PROC. FABRIC.: Four 3 Arc - VOD - Coulde Continue.
FERTIGUNGSABL.: Elaktra-Lichthogen Ofen - VOD - Strangguss.

SURVEYQR'S MARK
CACHET OE L'EXPERT .
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

KL

your ardar n® - votra n* da cde - Bestall.Nr

DS 57.377

Dar TliJV Rheinland_hat mit Schraiben vom 21,
Mirtz19

AUFTRAG VOM 20.10.97

our ordar n®

= natre n° da cde

- Warksnr

05216/006/10

ROSTFREIER STAHL, COILS, KALTGEWALZT, GEGLUEHT hoatn’-n‘couiée |coiln*~n"Bobine
UND GEBEIZT, LEICHT NACHGEWALZT (III C) 5044 74504435
Spacifications - Spécifications = Vorschriften Typa = Nuance - Quality Finish Corrosioﬁ tast - Carr. inter - Int.krist.Karr.
DIN 17441-02/97 WNR 1.4571 I[TIC DIN 50914 0K
dimensions - Abmassungan ‘ ] ]
"™ 6.00 2000.00 1, T e (s aegatan ot DIN 17441 e
inchas ":;:‘::&';z 5 XB CRN I MOT I 1 7 1 22 Abschreckung 1 050 C bewegter Luft
Particular requiram. - Prascr. particul. - Sondarvorschriftan :
TRB 100-AD W2 ED.05/96 UND AD W10 ED.11/87
B CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPQSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST I ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. ITEMP, ”©
N T e T T R L B
FEMENTS)  hwmse | stooeawa. [EN . ] N7WM J 2 4504435 ‘
; 10002 mn. max. | A (Q) E min,
c 0.040 | 0.042 [FeBa8em | el 2298X 595 (e
wo | 1.09 | 1,10 [yma T omgd0 317ITY
P 0.033 | 0.033 [svgmme 108270 | 345 349
s 0.008 0.008 tansilo sirang(h 540 690 608 B1e :
s | 0.42 | 0.41 lagstesuseen | Lo
cr 16.64 16.65 along. & AD 40 S0 Bl
v | 10.80 | 10.80 [aemame ABO {180 B e
Mo 2.02 2.02 | s "R §
& E0.2 /Rmax % | i
- O . 464 O _ 465 ] e————— ......................... ..
co hina _ HRB 85.5 86.5.
N
grain size astm band .impqct sxrgngth test ¢l
Romgriaes | Meagessian_1 80" OK | Poiovahiaseispaesiins !
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
| - tareite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURGE DURCHGERUNRT o e
- tarrita VISUAL INSPECTIC? AND DIMENSIONAL C:;ECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
SeeicHTIGUNGEN UND aamessonaen . ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  (0.B.

BOLZ ALFRED APPARATEBAU GMBH

WANGEN IM ALLGAEU

QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO PQIDS LIVRE L4 Toutnitie Rat-cantamiy: sis snigoncas 46 Li-usmmuni,
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Lietsrung antsoricht den Bestallbadingungan.
PACKAGE Nr QTyY. |NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT
N°® DE CAISSE QTE. | POIDS NET N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET
PAKET NR ANZ. INETTO GEW. PAKET NR ANZ. INETTO GEW.
71217875 1] 5150
POSTFACH 11863
88227
BRD
ALZ naamloze vannootschap
THE SURVEYOR -
Gank tha
ary. NET WEIGHT o 14.01.1998
TOTAL/GESAMT: QrE. 1 POIOS NET 5150 en
ANZ. NETTO GEW.
- PACKING LIST 802171 - D - 9800993

H.JANSSEN

L’'EXPEAT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
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Stahlprodukte GmbH
Acéltermékgyartd Kit.

Csanyi u. 2 - H-6100 Kiskuniélegyhaza - Pf. 116
Telefon (76) 463811 - Telefax (76) 463490

Mit Zustimmung des Technischen Uberwacnungsvereins Rreiniand e.V,, WE 1052 vom 25.6.7990.
Sous le conssmement de Technicher Uberwachungsversia Aheintand &V, (TUV - Service ce ednndie technique) acearde fe 206720 avec Ioitrs rifarancée WE 1052,
With the consent af Technischer Uberwachungeveraia Rheiniend e V., (TUV - Technica! Coniral Assecizlian) a5 grarted under their lenar WE 1087 ©128-06-90.

Abnahmeprifzeugnis3.1B X
Certificat de réception d'usine :
Inspextion/Test Cartificate

Ceriined Material Test Report

Werksprufzeugnis 2.3
B A Z GmbEH . Certificat d'fsine - D
. Work's test cortificate
Leimbachstr. 225. SemSAEN10204  Prifgrundiage AD-HP 84
. salen EN 10204 Conciticns imposéss.
D - 57074 Slegen 3cc.19EN10204  Conuol Recurements
fir kaltgcformto Boden
paur foncs formés A froid
for cald formes hesds
Dawm;

date: 05.05.2000
cate:
Inre Bestalung Urser Aufrag —
Vatre commande 060035 1 - Nole rélerencg T=375 / 2000.
Your arder Qur cem.
Teleranzen
Tolérances Kldpperbdden nach DIN 28011
Telerancas
Pos. Stack ) Arikal/fomessung Weraiof! Schmegze Probe
Paste | Quentié Désigrata/Dimengion Nuance Ceoulde Essai
lem | Quantry ProgucyDimension Material Heat Sample/Tast
6. |24 400 mu dDrm x 4 mm 1.4571 4R69 05

- "Cmit gines Haltezoit von
e WURGRR,

Wir begtinigen, daB die gafiefarien Boden nach dem Kaltios WW&WHW@IGM bei ....1 050
B, Missgenundiscnissen -2 Luft_abgekuhlt i

Weltere Wimeberanaungen ______... Ke1l0e. . . ot e st et -

Nous conifions d"aucun traiterrent/que les londs ant §1é suSis Zpres, iommage a frald/d'un Uziemant de normeSaicn/d une fyDanrempe ... mmm. 3 UNE 1EMPEra-

T, X T —‘Cavecunmantenca._______. minutes e1 sivvi d'un refroidissement a/par
Tralemenss lemMiques suoplémerares

Wo cenidy that after cold forming the heads hava (not) uncergane/any nomalizing/salviion hea: Tagiment at. . v.oee. ..o, ‘Cwithaholdngimaaf .cecevomeces minutes
followea by cooling avin/by S, S

Additional heat raamments ...... AT
Die Wirmederandiung entspricht den Fesuagungen in den AD-Merkblitom MR 7/2 bzw. HP /3.

Le traitement thermique répend aux prescrptans de AD-Merkolat P HR 772 es HP 773,

Heat treximen & in acoorcance with the supuiations of AD-Meriolan HP 7/2 ang # ar HP 772,

Das Umformvetahren st vam TUV dbarprint. Gemal Senrsisen vom 28.6.1950 nat ger TUV Rheiniand suf 2ie Gegereeichnung verzichtet,

Le procde de lamage est cantrdla par le service 2 TUV™. D'aoris La letre en cate du 28/05/95 la TOV Aheinland 3 rencnci au correseing.

The farming cocration was checked by the TUV™. Unger theirlamer of 26-06-30, TUV Rhainland hava cepensed with a courterss gnature.

Dig Eignung der Warmebehandiungsemncmungen nach AD-Mesnlamt HR 7/ Nr. 3.1 wurge nashgewesen,

Lotrude Ce Minstallxtion de tratemen thermique a'2prés AD Merkblae HP 7/1,0° 3.1 2 é16 ustiléa.

Evidence of quolificrion cf Lhe heal reatment 1sclities sn 2ccordance with AD Merkbiatt™ H2 7/1 No. 5.1 was producad.

Verwenderwurden: a) Bleche gemas beiliegendar{sn) bow, varficgende{on) Boschoinigung(en) nach EN 10204/3.1 B o
Toles ulisées SUVaI carificars o-joints selon EN 1020473.1.,
used plates: ace. o cenificates anaches 10 EN 1020431 ,.. NT. 72724 vom 20.09.1999
FA. ACERINOX,S.A.
b} von Mnen angelieferte Eleche

ANPrOVEINMESS PAr VOUS-MEMSs
yaur free issue matérial

Wir bescneinigen, das cie Tefle georlis wurgen und den Ecsalianforderunsen caisorachen,
Naus certlions que W liveacan est conforme aux slpulatons de la commanaa,
We hereby cenify that the material described above has bee tesied and comolies wizn the tems of tne order.

Pridung der fenigen Teilg: Bezichticung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Contréle des pigces termmes: Canvole ¢ aspect et cimensionael: aucune osscrvation )
Control of finished pans: Inspaciion anc dimensional carto!: wihaut on;ection 6
Woerkslotfonitung am Lelernustand: gems38 AD-HP 8/ D:e verw. Blache wurden, zswert erfordarich, im Emvemenmen
Essas dI'état 2e lvraisan: suivant AD-HP 81 A mn dem Sachversiindigan umaestemaelt und mit dem Stermmel versehen,
Material testing: soc to AD-HP 81 5 F Las 10ies Ui CoommgnEes GUIAM qua nécassaire, les fands portem netre Signe.
Used pla m ar 3s necessary with B
° O e POur DTENET 300U A DRSSO Der wei e B K‘ﬁ .
N ] e i Le Respensable du Servisa Conudle "@ '

= Ao Ceorrrm Acroiences Bocy Tha Works-Inspecor tara



e .- — e e e - -
: PoS. 24 25852000
ACERINOX.SA. Abnahlmeprifzeugnis B
. Inspection Certificate B
FABRICA QEL CAMPO
DE CHRALTAR - S 72726 12 / 1
ALMONES (LOS DARRICS Irsoecyon No.
. ACCORCNG TD
NaCH EN 10204 318,
TFNO. 04) -390
FAX . 4 3685011 “Zusurmmungtschroiben des TaV Badon vom 21, Fabruar 1983~
Vo, it Larrer af approval from the UV Saden datod 21-2-83
“Lawt Scheeiban ces TUV Baden w.V, vom 26 Juni 1983 wird suf dle
Gegenzaichvaung versichte= "
0 BARRIOS (CAD
7 Los (CADD TUV Buden rerounce [0 28 COUMEersignalure according to talr orrer dare 26-6-35
Bastsler - Costumer Aufogs Ke - our ordar N3, Bestotsng Nr - your Order Mo,
CARL SPAETER MH P 7535 5053300: Hr. Sc
Prifgegonstand - Anlicla W=l Nruna Lafarmumang - Matial No. Ard Concioon & Dehe oy
BLECE ADS BAND (SHEET) 1.4572 ITA
Warkstoft- Nombaz Stancad - Grade cf Matanal Werkshes - Works Graoa Eacmntruncrar - Sisalmaiung Procass
= E _ A=ADD Verfwhren - AQD Procass A
X6 CrNiMoTi 17-12-2 ACX- 250
Anferderungen: Enniloe CRueg) -Marting
Tachnical requirements . Schmadoorumemer = M. of ¢ail
DIN 17440 / AD-MERXILATT W2 - AD-MSRXILATT W10 =N-10029 3
Zaichen cas Liatarwercs Stmoel 0ax Ssarvoraractpon.
Srand of e manufacturer lrapecors sump 25@
Fos m Srocican - . 1
Abmesong - Detensiont | SSwnaie Nio Froba Nt.
Rem ha. Quarny mm | HexNa. Test Na.
5 30 4,00 X ~.000,00 x -2-030,00 G gSaRES X
3 3a 4,00 x 1.00C,00 x 2.000.00 f 4RE9 d5tRE5
10 25 4,00 x 1.000,00 x 2.0C0.00 i 4RET Q44R6?
i
]
Cramincha Anaryse - Chemicst Compouiton .
Schnntis Nr.
Heart No. c R a4 MO NI P S ST o
Arfordenmgen 16.500 2,000 10,500 l
il 0,080 | 18,500 2,000 2,500|13,50C 0,045 0,015 1,000] 0,700
4R67 0,022 16,752 1,608 2,174|11,30€ 0,031 0,001 0,539 €,32%
4RES 0,023 | 16,832 1.603 2,1¢4|11,519 ¢.031 0,001 0.412| 0,306
|
. |
QL Finche Boerachanion - Mechanica Proposad  Pr.Tama/T.Temo. 20 °C
. v i Proby.- Lnge ADMETTUrOML
g Poxof Toxt | G Probrts Ro. Bp 0.2 Ro 1.0 A
Oian, of 30ecimon H 0z NNoD N/oo T
B x Orwox 500,00 215,00 250,00 | 35,00
Andordenungen . . - . '
Raquirsmants Wiom ::"Mbm 730.¢0¢C
044RET cCT 12,500 4,00 584.0 296,0 348,0 50,1
D44R67 FT 12,500 4.00 5s0,0 30s.0 365.0 c8.6
054R639 cT 12,500 4,00 576.0 292.0 3s0,0 4B.1
054RE9 P-T 12,500 4.00 563.¢0 253.0 33s5,0 50,9
Bescrtigung wund MesThkortr oy Wt sl QurehoerQiee 0.8 WERKSACHVERSTANDIGER
Siapce and dimansiany comuokec. 3K work lnapecsor
Der Warkartoff art brytidlg Degen imanirtriafing Komomon gemilss DMN-50914
mwdhumuwluwmmmnamw-&ugm 2.%. Simon
k rQrurg: 0.8, b
SoucTome—iont koemtiny D 0K Zeugnis ist per EDV erstall und ohne Untarschrifr gilti
etshsndtng: Chihme b 1050-1100 -~ ua P guibig
AT e gemAizz E-Nam 10204
Hoa? pualmens '
wnd Abschracken m IS
. Pl 20 SEPTIBMBRE 1995
cooiing: WIth 3ir_ -

FACALmAe

e

L T B e 5 e am -

e s

ST R
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Lo, UD  UU  U/:idd Q=dY 271 Jd83270 BAZ GmbH
% A &S/ 200
. 10S. 7 A £ C
A S.AL .m-.
o o Y INSPECTION CERTIFICATR
PALMONES (LOS DBARRICS) ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.8
TFNQ.O4) Sasmvam
FAX B0 69311
P.0. BOX.D ACCORDING TD  EN 16202 CERTIACATE &*
L1370 LOS BARKIOS (CaDD) NACH PROF N 72724 10 / 1
CUSTOMER | Ourorder na.
QESTELLER Autirags Nr BN 7738
CARYL, SPAETER GMBE
An Unkclotoin 42
] Your order no.

47059 DULSEURG-Innen Anlieferung: Mo .Ba:?:u.fkm.grﬁr 6053300; BExr. Sc
REQUERIMENTS GRADE FINISH
ANFORDERUNGEN WERKSTOFE NR. LIEFERZUSTAND

ASTM-A-240/37:A-480/97 : ARSME-SA-240/56. ACX 280

TP=-316Ti I
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP _ STEELMAKING PROLESS
HEASTELL ERTEICHEN DT STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEH ERSCHME ZUNGSART
ALD,
CONTENT CONBOX DIMENSIONS l MARXS [~ OUANTITY
INHALT BAND/XISTE ABMESSUNGEN HAREC I STUZRZasm. | PROSENR
THCINESS WIDTH LENCTH
DICKE BATTE Lince
Glaczs ¢ 054R69 B 4,00 1.000,00 2.000,00 g 10 [054R69
G12cZS D O0S4REY B 1,00 1.600.00 2.000,0¢C 9 30 |pSdRss
Gl2C3Q A DQ4RET R 4,00 1.000,00 2.000,00 19 25 4<4R67
CHEMICAL ANALYSIS CHEMISCHE ANALYSE (%)
HEAT NO. <
" c T @ | | wo 5 [ NT 7 s | sT ]n |
REQUIREMENTS ’
ls,uuj 2.000 En_cno | I ,
" 9080l 15,000 2 000 3.000| 0 100 04 000 10,045 ! 9.939 lg 750 lo 700
4RET 0.022 16,753 1.608] 2,174| 0,016 21,306 |0,031 | 0,001 0,535 |o,azs
4RE9 0.023| 16.83 :L.GOJE 2,104| 0,014 1,519 (0,031 | 0,001 |0,422 l,306
!
1
MECHANICAL PROPERTIES MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
coiL Rm. Rp 0.2 ASO ER3
PROBE NA F2 ¥ez | Nieo x
REQUREMENTS i« i)
A5 DEATCE 515.00( 20S,00 40,0¢ ’
95 0o
044RET foiy 584,0 296.6 48,1 62,0
054RE9 [ary 576.0 | .292,0 46,1 81,0 !
INTERG/LANULAR CORNDTION TEST CURFACE AND DIMSGMEIOMAL CONTADL
INTERLAISTALUNE KOAROSION TEST EETICHTIGUNG UND MASSCONTROLLE
ASTN-RA-262 PRACTIC B RATISFACTORT
Orve Caercerwndng
REMARKS BEMERKUNGEN
Temperatura de hipestemple entre 1050 y 1100 = C.
(WO TR O —
WERKSACHVEASTANDIGEN JA. SIMON
PALUONES. 20 SEPTIEMBRE 1999
’.D.(_.bf.._il
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Allired Bolz Apparatebau GmbH  Isnyer Str. 76D-88239 Wangen

Kleinteile - Werksbescheinigung
little-parts- works certificate

Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808
final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hl

product

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

TUV-Stdwest, Priif -Nr. 950062353 vom 18.12.1995

Die fiir den Bau des Apparates verwendeten Kleinteile, wie Laschen, Muffen, Nippel, Rohrstutzen,
Flansche, Schrauben, Muttern, usw. sind aus dem nachstehend aufgefithrien Werkstoff hergestellt
und Lagerbestédnden entnommen.

For the fabrication of the above apparatus we used little parts like laps, muffs, nipples, pipe nozzies, bolts, nuts,
flanges etc. from our stock. All these parts are made of the following material:

1.4301

Hierfir liegen Werksatteste vor.
Works certificate are avaifable.

Bestitigung durch Abnahmebeauftrage (n) der Fa. Bolz:

(inspection confirmation of Bolz inpector)

20

2. H-P,
Alfred Bolz Appratebau GmbH, Wangen, 20.11.00 e el
Firma (company) Datum (date) Unterschrift (signature)

Rev.1 - Blatt1vont - d_kleinteilebeschainigung. doc Erstellt 22.02.1997 - Datum der letzten Anderung: 08,09.2000
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Alired Bolz Apparatebau GmbH  isnyer Str. 76D-88239 Wangen

Sicherheitshinweise
safety instructions

Abnahmeprotokoll Projekt Nr.: E.02808 Auftrag Nr.: E2.02808
final inspection report project no. job no.

Produkt: 1 Puffertank 105 hi

product

Zeichnungs-Nr.: E2-02808-00

drawing no.

Apparte / Behélter mit Verschliissen und Mannloch

¢+ Vor dem VerschlieBen des Deckels ist die Dichtung zu reinigen, auf richtigen Sitz priifen sowie die
Dichfflache reinigen.

¢ Vor dem Schiieen des Deckels ist sicherzustellen, daf3 sich keine Personen im Behélter befinden.

Der Deckel ist sorgféltig und ohne Gewalt zu schiiefSen.

¢+ Vordem Anziehen der Bolzen, bzw. Augenschrauben ist darauf achten, dal8 der Deckel richtig zentriert ist.
Ferner mu3 beachtet werden, daf3 die Spannelelmente korrekt einrasten, bzw. aufliegen.
Verschlusselemente sind komplett und gleichmé&Rig anzuziehen.

¢ Vor dem Offnen des Verschlusses muf3 der Innenraum drucklos sein.

+ Beim Einsteigen in Behélter sind Deckel durch eine Sicherungsperson oder mechanisch gegen Zuklappen
zu sichern.

¢ Bei defekten Verschliissen sowie deren Zubehér missen diese Teile unverziiglich von geschultem
Personal oder Fachkundigen ausgetauscht werden.

¢ Bei Ruhrwerkseinbauten oder &hnlichen beweglichen Teilen im und am Behélter diirfen die vorhandenen
Sicherheitseinrichtungen nicht entfernt oder anderweitig au8er Funktion gesetzt werden.

¢ Einstiegs- und Absturzsicherungen diirfen zu Inspektionszwecken fiir die Dauer der Inspektion nur von
befugtem Personal und unter Beachtung der Sicherheitsbestimmungen entfernt werden.

L 4

Appartes / Vessels with sealflanges and manways

Before closing manway cover seal and sealing surface has to be cleaned and seal has to be place correctly.
Before closed manway, it has to be checked, that no one is within the vessel.

The manway cover has to be closed smooth.

Before fixing the bolts or ege-nuts, it has to be checked that the cover is exactly in centre and fixing
elements are correct in place. If the dome is equipped with eye-nuts the nuts have to be screwed uniform.

+ Before opening manway or flange connections it has to be guaranteed that the internal vessel is not

* ¢ o o

pressurized.

+ Ifentering the vessel the cover has to be protected aganist closing by mechanical equipments or second
safety personel.

¢ If seals, flanges or other equipments are defect, inmediate repair or exchange by qualified persons is
required.

+ Itis not allowed to dismount or to isolate any safety equipments at the vessel, especially if the vessel is
equipped with agitators or other movable equipments..

¢ During inspection periods safety equipments for entering or avoiding falling down info the vessel can be
dismounted by qualified persons if all legal and local safety regulations are fullfilled.

23.11.00
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