
Apparate- u. Beh„lterbau GmbH     72280 Dornstetten

Tel. 07443 96650    Fax 07443 966570

Gepr.

Gez.

Bearb.

Datum Name

Index Datum Name Beschreibung

Maástab

Žnderungen

Freigabevermerk

AD-Merkblatt S1 wurde nicht angewendet; somit:
1000 zul„ssige An-u. Abfahrten; dauernd ertragbare Druck-

 schwankungsbreite 20% des zul„ssigen Betriebsberdruckes.

Allgemeintoleranzen

Schweiákonstruktionen

Beh„lter allgemein

 Rhrbeh„lter

Kolonnen

W„rmetauscher

DIN 7168  T 1+2

DIN 8570  T 1+2

DIN 28005 T 1

DIN 28006 T 1

DIN 28007 T 1

DIN 28008

ISO  1302

Rz 100
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Rz   1

Rz   6,3

DIN 3141 R 2
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Stutzen DN DIN Bezeichnung

 1     500/200           Mannloch mit Schauglas
 2     100      11 851   Schauglas mit Leuchte

  3     080        "      Be-u.Entlftung
 4     065        "      Reserve mit Blindkegel u.Nutmutter

  5     050        "      šberfllsicherung
 6     032        "      Salzl”sung mit Anschweiákegelstutzen/Nutmutter
 7     065        "      VE-Wasser mit Anschweiákegelstutzen/Nutmutter

  8     100        "      Reinigung mit Sprhkugel
   9     040        "      Reinigung (Rhrwerk) mit Sprhkugel

10     025        "      Probeentnahme
11     100        "      Auslauf

 12     í475              Rhrwerk
 13             Jumo-Norm Fllstandskontrolle

72-001-1

Lagerbeh„lter

12.03.01  wen

Druckbeh„lter

 Abnahme, Bau- u.Druckprfung

Fabrik-Nr.

Baujahr

Gewicht

Inhalt

 h”chstzul. Betriebsberdruck

  Prfdruck (Prfmedium Wasser)

h”chstzul. Betriebstemperatur

Berechnungstemperatur

Medium / Beheizungsart

Werkstoffnachweis DIN 50049/DIN EN 10204

W„rmebehandlung d. B”den

W„rmebehandlung d. Schweián„hte

Schweiánahtfaktor

Schweiáverfahren

Schweiázusatz - Draht

Schweiázusatz - Elektrode

Schweiázusatz - Sonstige

 Qualit„tsprfungen

R”ntgen d. Schweián„hte

 Ultraschallprfung

 Oberfl„chenriáprfung

 zus„tzl. Dichtheitsprfungen

Oberfl„chenbehandlung

Bearbeitung d. Oberfl„che innen

Bearbeitung d. Oberfl„che auáen

Bearbeitung d. Schweián„hte innen

Bearbeitung d. Schweián„hte auáen

Anstrich

Isolierung

 Prfgruppe

Innenbeh„lter

bar

bar

øC

øC

bar

bar

øC

øC

Auáenbeh./Halbrohr

ltr ltr

Werkstoffe

drucklos

30

1.4539/1.4571
3.1B
gem.AD HP7

85%
WIG/PLASMA

+2

21 500

 TšV-Prfbescheinigung u.statische
13 524-1 bis 10
2001

nach WHG,Dichte 1,0 bis 1,04 Kg/dmü

Berechnung

Teil 1 u.10 geschl.K240,sonst gebeizt

Teil 1 u.10 geschl.K180,sonst gebeizt

glatt verschliffen K 240

 gebeizt und gebrstet

innen 100%

1.4539/1.4576
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Bezeichnung

Betriebsdaten
Lagertank zur Lagerung von wasserge=

 f„hrdenden Flssigkeiten(Waschmittel=
substanzen z.B.Shampoo/Haarkurmittel)
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