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Stutzentabelle

Bemerkungen: @ Flanschachsen immer lochfrei nach DIN 2501

(2) Stonstellen im Prifungsumfang mit erfassen

(5) Gilt fur C-Stahl

(3) Es ist/sind  Arbeitsplatten mitzuschweillen
(%) Gilt fir CrNi-Stahl
Bearbeitet gem. VDI 2532 nein -3
Py Vorbereitg. auflen n. DIN 55928 ja 0Sa1 OSa2 0OSa25 0OSa3 0OSt RBe
H960 -E Vorbereitg. innen n. DIN 55928 ja NSa1 DSa2 0DS5az2zb 0OSea3 ' D5 Wee
‘;E_ Auflenanstrich CrNi-Stahl passivieren
H980 9 C-Stahl auf unbehandelter Oberfléche grundiert
8 Innenschutz CrNi-Stahl passivieren
Isolation
Ausnutzungsfaktor 0,85 n
Vorwdrmtemperatur
Widrmebehandlung n. d. Schweillen

E - Schweillen

O G - Schweiflen

511 5 ® MG - Schweiflen
o L AT o o LB MAG - Schweillen B WIG - Schweiflen B UP - Schweillen
L= ]’ 90 2 | Stabelekirode (4DIN 8556 / (5)DIN1913 (WHE 19123 L R23 / (5) ES122RR 6
JI: Gasschweillstab
U | Drahtelektrode (4)DIN 8556 SG X 5 CrNiMo 1912
“ ['Schweinstab_(4)DIN 8556 SG X 5 CrNiMoNb 1912
Drahtelektrode (4)DIN 8556 X 2 CrNiMo 19 12 (1.4430)
== & {HSéO) Schutzgas (4)DIN 32526 I1
Schweilipulver (4)DIN 32522 FCS 6 63346 DC 9 KHPS (OK Flux 10.91 D)
Berechnungsiiberdruck -2 bar bar 6  bar|Zerstorungsfreie
Berechnungstemperatur 165 * *C 165 oC Prii
E\ PrufUberdruck 2,6 bar bar 7.8 bar |Durchstrahlungsprifg.
a Abnutzungszuschlag 0 mm mm 0 mm ja @ :
@ | Medium Ldngsndhte 2 %
% Gewicht leer/mit Wasserfillung 1410 / 7920 kg] Rundndhte %
| < | Berechng. Herstellg., Priifg. AD-M. AD-M. Stofistellen %
; Vorpriifung durch TOV TOV Ultraschallpriifung
! Abnahme durch TOV TOV nein
i v | zul. Betriebsiberdruck -1/2  bar bar 6 bar | Magnetpulver-Priifung
00 % zul. Befriebstemperatur 165 °c hg 165 % nein
fe) @ | Inhalt 6510 | | 34 || Farbeindring-Priifung
: : 180 % Klammerschr. Anz./Typ nein
Darstellung der Schweilinahtdetails - S Py v gy e
sind nur sinnbildlich und ohne Malstab gezeichnet! W | Baujahr: 1994 innenraum | Doppelm.-R. Rohrraum nein
1 DJ d el Bemerkungen Diese Zeichnung, Stickiste, Fesfigkeitsberechnung Urheberschutz ”ﬂ”Sf;b : Egﬁ“?_m
| s . — z Betriebsanleitung sowie zugeharige Unterlagen bleiben m “ E’@‘ w———rt
‘,I, L;C) 60 ~ Fur die Lage der Stutzen unser Eigentum. Der Empfinger verpflichtet sich, diese “.OII 15 125 12 Telex 24 108 pab d - Teisfox 042415379 S, Appun- . Seiines
— - 9 : _ vertraulich zu behandeln, insbesondere weder zu ver- |* 1994| Datum | Name | Benennung
_ und Anbauteile sind F\Ul.' vielfdltigen, abzuzeichnen noch Dritten zugdinglich zu 3 geqrh 28.01 | Steiner RUhr werksbeha”er
A R /// \—; die Draufsicht und AnsiCht |pachen oder auf andere Art und Weise eigenniitzig zu g NEE;

o f) . = , { T A mul’igebendl verwerten. Alle Urheber- und Verwertungsrechte blei- | |Anz| Anderuna | Datum Name . 319 00 X 1800 Mth
Selafier Rund- und e g dg L Stutzen S3, AL g il ben vorbehalten. Widerrechtliche Benutzung durch den Transportdaten Auftrags-Nr. Zeichnungs-Nr.  Index |Klassifikations-Nr,
LGgsnﬁme Stutzen S4-S6, S7. S8 bindig Rohr- und | Rohr durch 2603 | Stutzen S3 biindig y Epfinger e Oife verpfichien 2m. Schateriatc ! L Oge | Beelte | Hohe |Masse) G 33122 2267.1 10 | ADLO3 (190
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